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(67)  Bei einem Verfahren zum Betreiben einer Ar-

beitsstelle einer Spinn- und/oder Spulmaschine, die Uber 9
eine Spinnvorrichtung (1) zur Produktion eines Fadens

(2) oder einen Kops zur Zulieferung eines Fadens (2)

sowie Uber eine Spulvorrichtung (6) zur Herstellung einer

Kreuzspule (7) auf einer Hilse (18) verfugt,) weist die
Spulvorrichtung (6) mit einen schwenkbar gelagerten
Spulenhalter (8) mit Spulenteller (9) zur Aufnahme der

Hulse (18) und zum Fangen des Fadens (2), eine ange-

triebene Spulwalze (11) zum Drehen der Hilse (18) bzw.

der Spule (7) sowie eine Fadenchangiereinrichtung auf

und die Arbeitsstelle ist mit einer ersten, auf den Spulen-

umfang gerichteten Saugduse (5) und weiterhin mit einer

zweiten, auf der von der Kreuzspule (7) abgewandten

Seite des Spulentellers (9) angeordneten und im We-

sentlichen entgegen der ersten Saugduise (5) gerichteten

und von dieser beabstandeten Saugdise (12) ausgestat-

tet. Der Faden (2) wird zum Anlegen an eine leere Hiilse 9]
(18) in den beiden Saugdisen (5, 12) angeordnet und

dazwischen, insbesondere mittels Unterdruck in zumin-

dest der zweiten Saugdise (12), aufgespannt. Anschlie-

Rend wird der aufgespannte Faden (2) zwischen den bei-

den Saugdisen (5, 12) von einer Fangeinrichtung er-

fasst, um den Faden (2) zu fangen und anschlieRend auf Al
die Hilse (18) aufzuspulen. -

Fig.2a
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betrei-
ben einer Arbeitsstelle einer Spinn- und/oder Spulma-
schine, die Uber eine Spinnvorrichtung zur Produktion
eines Fadens oder einen Kops zur Zulieferung eines Fa-
dens sowie Uber eine Spulvorrichtung zur Herstellung
einer Kreuzspule auf einer Hiilse verfiigt, wobei die Spul-
vorrichtung einen schwenkbar gelagerten Spulenhalter
mit Spulenteller zur Aufnahme der Hilse und zum Fan-
gen des Fadens, eine angetriebene Spulwalze zum Dre-
hen der Hillse bzw. der Spule sowie eine Fadenchangie-
reinrichtung aufweist und die Arbeitsstelle mit einer ers-
ten, auf den Spulenumfang gerichteten Saugdiise und
weiterhin mit einer zweiten, auf der von der Kreuzspule
abgewandten Seite des Spulentellers angeordneten und
im Wesentlichen entgegen der ersten Saugdise gerich-
teten und von dieser beabstandeten Saugdiise ausge-
stattet ist und eine entsprechende Arbeitsstelle einer
Spinn- und/oder Spulmaschine.

[0002] Ausder DE 102012 008 691 A1 ist ein Verfah-
ren zum Betreiben von Arbeitsstellen einer Offenend-Ro-
torspinnmaschine und eine entsprechende Arbeitsstelle
zur Durchfiihrung des Verfahrens bekannt, bei welchen
eine erste, schwenkbar gelagerte Saugdiise und eine
zweite, beweglich gelagerte Saugdiise vorhanden sind.
Die erste, schwenkbar gelagerte Saugdiise nimmt einen
Faden von einer Kreuzspule auf und Ubergibt den Faden
im Bereich der Spinnvorrichtung an die Arbeitsstelle.
Beim Erreichen eines vorgebbaren Durchmessers der
Kreuzspule wird der Wickelprozess unterbrochenen und
ein Kreuzspulen-/Hilsenwechsel eingeleitet. Dabei wird
der produzierte Faden durch die bedarfsgerecht positio-
nierbare zweite Saugdlse entsorgt. Die beweglich gela-
gerte zweite Saugdiise wird bei der Ubergabe des ein-
laufenden Fadens an eine leere Hiilse so positioniert,
dass der Faden in der geeigneten Position gehalten wer-
den kann. Nachteilig hierbei ist es, dass zwei beweglich
gelagerte Saugdiisen bendtigt werden. Der dafir erfor-
derliche konstruktive Aufwand der Lagerung der Saug-
disen ist dabei aufwandig und erfordert einen hohen
Steuerungsaufwand. Darliber hinaus ist die Bewegung
der Saugdisen zeitintensiv und geht zu Lasten der Pro-
duktivitat der Arbeitsstelle.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, mit welchen
ein Faden auf eine leere Hiilse einer Spinn- und/oder
Spulmaschine schnell und konstruktiv einfach angelegt
werden kann.

[0004] Die Aufgabe wird gelést mit einem Verfahren
und einer Arbeitsstelle gemaR den Merkmalen der un-
abhangigen Patentanspriiche.

[0005] Das erfindungsgemale Verfahren zum Betrei-
ben einer Arbeitsstelle einer Spinn- und/oder Spulma-
schine, dient zum Anlegen eines Fadens an eine leere
Hulse. Eine geeignete Spinnmaschine kann eine Offe-
nend-Rotorspinnmaschine oder eine Luftspinnmaschine
sein. Auch eine Spulmaschine, welche anstelle einer
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Spinnvorrichtung zur Produktion eines Fadens einen
Kops aufweist, von welchem Faden geliefert wird und
auf eine Kreuzspule aufgespult wird, ist zur Anwendung
des erfindungsgemaRen Verfahrens geeignet. Die Ar-
beitsstelle verfiigt iber eine Spinnvorrichtung zur Pro-
duktion eines Fadens oder einen Kops zur Zulieferung
eines Fadens sowie Uber eine Spulvorrichtung zur Her-
stellung einer Kreuzspule auf einer Hilse. Die Spulvor-
richtung weist einen schwenkbar gelagerten Spulenhal-
ter mit Spulenteller zur Aufnahme der Hiilse und zum
Fangen des Fadens, eine angetriebene Spulwalze zum
Drehen der Hiilse bzw. der Spule sowie eine Fadenchan-
giereinrichtung auf. Die Arbeitsstelle ist mit einer ersten,
auf den Spulenumfang gerichteten Saugdiise und wei-
terhin mit einer zweiten, auf der von der Kreuzspule ab-
gewandten Seite des Spulentellers angeordneten und
im Wesentlichen entgegen der ersten Saugduse gerich-
teten und von dieser beabstandeten Saugdiise ausge-
stattet.

[0006] Erfindungsgemal wird der Faden zum Anlegen
an eine leere Hiilse in den beiden Saugdiisen angeord-
net und dazwischen insbesondere mittels Unterdruck in
zumindest der zweiten Saugdise aufgespannt. Das an-
dere Ende des Fadens kann durch die erste Saugduse
verlaufen und ebenfalls mittels Unterdruck oder mittels
einer Klemmeinrichtung, beispielsweise zwischen
Klemmwalzen, gehalten werden. Anstelle des Unter-
drucks kann die Aufspannung des Fadens auch beidsei-
tig mittels einer Klemmeinrichtung erfolgen, die bei-
spielsweise in den oder im Bereich der Saugdiisen an-
geordnet ist. AuRerdem ist es moglich, dass der Faden
durch die beiden Saugdisen hindurch in Bewegung ist,
insbesondere wenn die Spinnvorrichtung wahrend der
Anwendung des Verfahrens weiter produziert und der
Faden durch die zweite Saugdiise abgesaugt wird.
[0007] Der zwischen den beiden Saugdisen aufge-
spannte Faden wird von einer Fangeinrichtung erfasst,
um den Faden zu fangen und anschliefend auf die Hllse
aufzuspulen. Die Fangeinrichtung greift in den gespann-
ten Faden ein und bewegt ihn in Richtung auf die Hiilse,
sobald sich der Spulenteller dreht. Durch die beiden fest-
stehenden Saugdiisen kann der Faden auf sehr einfache
Art und Weise aufgespannt werden. Wird der Faden so-
dann mit der Spulstelle gekreuzt, so fangt die Fangein-
richtung den Faden und kann ihn anschlieRend derart
auf der Hilse fixieren, dass der Faden auf die Hulse ge-
wickelt wird. Der Ablauf kann sehr schnell erfolgen, da
nur wenige Bewegungen erforderlich sind. Die Produk-
tivitat der Arbeitsstelle kann damit im Vergleich zu ent-
sprechenden Verfahren aus dem Stand der Technik
deutlich gesteigert werden.

[0008] Wird zumindestdie zweite Saugdise beim Auf-
spulen und Anlegen des Fadens an die leere Hiilse nicht
bewegt, so ist eine deutliche Vereinfachung der Vorrich-
tung und insbesondere ein noch schnelleres Handhaben
und Aufwickeln des Fadens auf die leere Hilse moglich.
In einer besonders bevorzugten Ausfiihrung der Erfin-
dung sind beide Saugdisen nicht bewegt, d. h. fest und
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stationar an der Arbeitsstelle angeordnet. Damit ist eine
noch schnellere Fixierung des Fadens auf der leeren Hul-
se moglich. Der Verfahrensablauf ist hierdurch verein-
facht und schneller durchzufiihren als beim Stand der
Technik

[0009] In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
sind der Spulenteller und/oder die Hiilse zumindest ein
Teil der Fangeinrichtung. Dabei wird der aufgespannte
Faden mitdem Spulenteller und/oder der Hiilse gekreuzt,
umden Faden zu fangen und anschlie3end auf die Hiilse
aufzuspulen. Indem der Spulenteller und/oder die Hiilse
und der Faden einander kreuzen, kann der Spulenteller
und/oder die Hilse den Faden ergreifen und dafir sor-
gen, dass der Faden anschlieRend auf die Hiilse aufge-
wickelt wird. Hierflir kann der Spulenteller verschiedene,
bekannte Merkmale aufweisen. Geeignet ist beispiels-
weise eine hakenférmige Ausbildung an dem Spulentel-
ler, wobei der entsprechende Haken in den gespannten
Faden eingreifen kann und ihn in Richtung auf die Hiilse
bewegt, sobald sich der Spulenteller dreht. Wird der Fa-
den sodann mit der Spulstelle gekreuzt, so fangt der Ha-
ken den Faden und kann ihn anschlieRend derart auf der
Hulse fixieren, dass der Faden auf die Hilse gewickelt
wird. Alternativ kann der Faden auch mit der Hiilse ge-
kreuzt werden. Dabei wird er entweder bei entsprechend
vorbereiteten, beispielsweise geschlitzten oder aufge-
rauten, Hilsen, auf dieser oder wiederum alternativ zwi-
schen der Hilse und dem Spulenteller geklemmt und
dabei gefangen.

[0010] Wird der Faden zwischen den beiden Saugdi-
sen mittels einer Flihrungseinrichtung gefiihrt, so kann
eringeeigneter Weise aufgespanntwerden, um von dem
Spulenteller sicher und einfach erfasst zu werden. Die
Fihrungseinrichtung kann auch dafiir vorgesehen sein,
dass der Faden ausreichend gespanntist, um ein Ergrei-
fen des Fadens durch den Spulenteller sicher zu gewahr-
leisten.

[0011] Wird der Faden mittels der Fiihrungseinrich-
tung im Wesentlichen quer zum Spulenteller aufge-
spannt, so kann der Spulenteller, insbesondere wenn er
am Umfang Haken aufweist, den Faden einfach und si-
cher erfassen.

[0012] Wird der Spulenteller in Richtung auf die Spul-
walze abgesenkt oder die Flihrungseinrichtung in radia-
ler Richtung auf den Spulenteller zu bewegt, damit der
mittels der Fihrungseinrichtung unter einem Winkel, ins-
besondere im Wesentlichen quer zum Spulenteller auf-
gespannte Faden zwischen den beiden Saugdiisen mit
dem Spulenteller gekreuzt wird, so ist ebenfalls ein
schnelles und sicheres Erfassen des Fadens durch den
Spulenteller und ein anschlieRendes Aufspulen des Fa-
dens auf der Hiilse gewahrleistet. Besonders wenn der
Spulenhalter abgesenkt wird, kann die Flihrungseinrich-
tung sehr einfach ausgebildet werden. In diesem Fall ist
eine Beweglichkeit der Flihrungseinrichtung zum Zufiih-
ren des Fadens an den Spulenteller nicht erforderlich.
Der Spulenteller bewegt sich mit dem Absenken der Huil-
se auf eine Spulwalze zum Antrieb der Hilse gleichzeitig
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auch auf die Fihrungseinrichtung und damit auf den da-
rin gespannten Faden zu und ergreift diesen. Hierdurch
ist es moglich, dass sowohl die beiden Saugdiisen als
auch die Fihrungseinrichtung stationar ausgefiihrt wer-
den kénnen oder zumindest die Fihrungseinrichtung
nach der Ubergabe des Fadens lediglich geringfiigig aus
dem Bereich des Spulentellers heraus bewegt werden
muss.

[0013] Wird die Fihrungseinrichtung nach dem Anle-
gen des Fadens auf die leere Hilse von den Spulenteller
weg bewegt, so wird sichergestellt, dass die Fiihrungs-
einrichtung beim Aufspulen des Fadens auf die Hilse
bzw. die Bildung der Kreuzspule nicht behindert. Diese
Bewegung erfolgt allerdings nach der Ubergabe des Fa-
dens an den Spulenteller und kann nach Beginn der Pro-
duktion des Fadens bzw. des Umspulens des Fadens
erfolgen und fiihrt somit zu keiner Verldngerung des Ar-
beitszyklus.

[0014] In einer vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
wird der Faden von einer Hilfsspule einer Wartungsein-
richtung oder von der zuvor an dieser Arbeitsstelle fertig
gestellten Kreuzspule oder von der Spinnvorrichtung
kommend zwischen die beiden Saugdiisen gebrachtund
von den beiden Saugdisen eingesaugt. Damit befindet
sich der Faden in den beiden Saugdiisen und kann in
dem Abstand zwischen den beiden Saugdisen entspre-
chend aufgespannt werden. Insbesondere wenn der Fa-
den von der Spinnvorrichtung kommt und weiter produ-
ziert wird, kann dabei ein fliegender Wechsel der vollen
Spule gegen eine leere Hulse erfolgen.

[0015] Wird der Faden erst von der ersten Saugdiise
und dann von der zweiten Saugdiise eingesaugt, so kann
er mit vorbestimmten Langen in der jeweiligen Saugduse
positioniert werden.

[0016] Bei der Verwendung des Fadens von einer
Hilfsspule der Wartungseinrichtung ist es moéglich ein An-
setzen des Fadens durchzuflihren, auch wenn an der
entsprechenden Arbeitsstelle kein Faden zur Verfligung
steht. Dieses Verfahren ist somit sehr flexibel. Anderer-
seits, wenn der Faden von der zuvor an dieser Arbeits-
stelle fertig gestellten Kreuzspule kommend verwendet
wird, ist die Arbeitsstelle in der Lage einen Wechsel der
Spule auf eine leere Hilse durchzufiihren, ohne dass
eine entsprechende Wartungseinrichtung erforderlich
ware. Die Arbeitsstelle kann somit selbststédndig, ohne
auf eine Wartungseinrichtung angewiesen zu sein, das
Spulen auf eine neue Hiilse beginnen. Dabei wird der
Faden von der fertig gestellten Kreuzspule abgenommen
und in die erste und zweite Saugdiise, oder wenn er sich
bereits in der ersten Saugdise befindet nur in die zweite
Saugdise eingefuhrt. Nach dem Trennen des Fadens
wird die volle Spule mit einer leeren Hiilse ausgetauscht.
Das in den beiden Saugduisen befindliche Fadenstiick
kann sodann zum wieder Anspinnen bzw. zum Verbin-
den mit einem Faden eines zugefiihrten Kops und zum
Anlegen auf die Hiilse verwendet werden.

[0017] Wird der Faden von der Wartungseinrichtung
in die beiden Saugdisen eingelegt, so wird der konstruk-
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tive Aufwand der einzelnen Arbeitsstellen der Maschine
reduziert. Dieser relativ seltene Eingriff kann von der
Wartungseinrichtung durchgefiihrt werden, welche alle
erforderlichen Handhabungseinrichtungen aufweist, oh-
ne dass diese an jeder Arbeitsstelle stets vorhanden sein
missen. Wird der Faden von einer Wartungseinrichtung
in die beiden Saugdisen eingelegt, so kann ein gezieltes
Zufihren des Fadens von der Hilfsspule oder von der
zuvor an dieser Arbeitsstelle fertig gestellten Kreuzspule
an die Fuhrungseinrichtung erfolgen, um das ordnungs-
gemale Ergreifen durch die Fangeinrichtung sicherzu-
stellen.

[0018] Nachdem der Faden auf die leere Hiilse ange-
legt wurde, wird der Faden getrennt und das in die zweite
Saugdise ragende Fadenende abgesaugt. Der Faden
wird sodann auf die Hillse aufgewickelt. Damit wird si-
chergestellt, dass kein Fadenende Uber die Spule hinaus
ragt und hierdurch zu Beschadigungen der Spule fiihren
kénnte. In einer bevorzugten Ausfihrung wird der Faden
wahrend des Aufspulens auf die Kreuzspule durch die
erste Saugdise hindurch geflhrt.

[0019] Wird der Faden nach dem Anlegen aufdie leere
Hulse mittels der Fihrungseinrichtung changiert oder an
eine Changiereinrichtung tibergeben, so kann anschlie-
Rend die normale Bewicklung der Spule erfolgen. Wird
der Faden mittels der Fihrungseinrichtung changiert, d.
h. die Fihrungseinrichtung ist Teil der Changiereinrich-
tung, so fuhrt dies zu einer baulich sehr einfachen Aus-
fihrung der Erfindung. Eine Ubergabe der Fiihrungsein-
richtung an die Changiereinrichtung ist dadurch nicht er-
forderlich. Dies kann beispielsweise so erfolgen, dass
die FUhrungs- bzw. Changiereinrichtung in der Lage ist
Uber den normalen Changierweg, der flr die Bewicklung
der Spule nétig ist, hinaus bewegt zu werden, um den
Faden zwischen denbeiden Saugdiisen zu spannen. So-
bald die normale Bewicklung der Spule erfolgt, bewegt
sich der Changierfadenfiihrer innerhalb des Changier-
weges der Kreuzspule.

[0020] Alternativ ist es auch mdglich, dass die Fih-
rungseinrichtung und die Changiereinrichtung separate
Bauteile sind. Hierdurch ist eine Ubergabe des Fadens
von der Fihrungseinrichtung auf die Changiereinrich-
tung erforderlich.

[0021] Dies kann durch eine entsprechende Geomet-
rie der FUhrungseinrichtung erfolgen, d. h. dass der Fa-
den aus der Fuhrungseinrichtung herausfallt, sobald er
getrennt wurde. Alternativ kann durch eine entsprechen-
de Bewegung der Fihrungseinrichtung der Faden auf
die Changiereinrichtung abgeworfen werden.

[0022] Eine erfindungsgemale Arbeitsstelle einer
Spinn- und/oder Spulmaschine verfligt Uber eine Spinn-
vorrichtung zur Produktion eines Fadens bzw. einen
Kops zur Zulieferung eines Fadens sowie eine Spulvor-
richtung zur Herstellung einer Kreuzspule auf einer Hul-
se. Die Spulvorrichtung weist einen schwenkbar gela-
gerten Spulenhalter mit Spulenteller zur Aufnahme der
Hulse und zum Fangen des Fadens, eine angetriebene
Spulwalze zum Drehen der Hilse bzw. der Spule sowie
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eine Fadenchangiereinrichtung auf. Die Arbeitsstelle ist
mit einer ersten, auf den Spulenumfang gerichteten
Saugdise und weiterhin mit einer zweiten, auf der von
der Spule Kreuzspule abgewandten Seite des Spulen-
tellers angeordneten und im Wesentlichen entgegen der
ersten Saugdiise gerichtet und von dieser beabstande-
ten Saugdiise ausgestattet. Erfindungsgemaf sind die
beiden Saugdiisen derart zueinander angeordnet, dass
derindenbeiden Saugdisen befindliche Faden zum An-
legen an eine leere Hilse zwischen den beiden Saug-
disen mittels Unterdruck in zumindest der zweiten Saug-
dise so aufgespannt werden kann, dass er von einer
Fangeinrichtung erfasst werden kann. Hierdurch kann
der Faden gefangen und anschlieRend auf die Hilse auf-
gespult werden.

[0023] Durch die erfindungsgemafien Anordnungen
der Saugdisenwird der Faden zwischen den Saugdiisen
gespannt. Die beiden Saugdiisen saugen in entgegen-
gesetzter Richtung den Faden an, so dass dieser zwi-
schen den beiden Saugdiisen gespannt ist. Alternativ ist
es auch moglich, dass der Faden im Bereich der ersten
Saugdise geklemmt ist und durch die zweite Saugdiise
angesaugt wird, oder umgekehrt auch in den oder im
Bereich der beiden Saugdiisen geklemmt ist. Auch hier-
durch entsteht eine Spannung auf dem Faden. Durch die
Fangeinrichtung wird der Faden ergriffen und kann auf
die Hiilse aufgewickelt werden.

[0024] Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn zumin-
dest die zweite Saugdise vorzugsweise beide Saugdi-
sen unbeweglich angeordnet sind. Die beiden stationar
angeordneten Saugdiisen sorgen dabeifir eine sehr ein-
fache Ausfiihrung der erfindungsgemafen Arbeitsstelle.
Einrichtungen zum Bewegen und zum Fihren der Saug-
disen sind nicht erforderlich. Beide Saugdiisen kénnen
an der Arbeitsstelle fixiert sein und der Faden wird durch
die beiden Saugdisen hindurch gefiihrt. Selbstverstand-
lich ist es aber auch mdglich, dass eine oder beide Saug-
disen beweglich, bspw. verschwenkbar oder verschieb-
bar ausgebildet sind.

[0025] Ineiner bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
wird das zwischen den beiden Saugdisen befindliche
Fadenstuick mitdem Spulenteller und/oder der Hiilse ge-
kreuzt. Der Spulenteller und/oder die Hilse sind dabei
zumindest ein Teil der Fangeinrichtung und der aufge-
spannte Faden kann so gefangen und anschlieend auf
die Hulse aufgespult werden. Dadurch kann der Faden
gezielt in den Bereich des Spulentellers oder der Hilse
oder umgekehrt der Spulenteller oder die Hiilse in dem
Bereich des gespannten Fadens gebracht werden. Der
Faden kann hierdurch erfasst und auf die Hilse aufge-
wickelt werden.

[0026] Ist zwischen den beiden Saugdusen eine Fiih-
rungseinrichtung zum Fihren des Fadens vorgesehen,
so kann der Faden im Wesentlichen quer zum Spulen-
teller angeordnetwerden. Die FUihrungseinrichtung sorgt
daflr, dass der Kreuzungswinkel zwischen der Fange-
inrichtung, beispielsweise dem Spulenteller, und dem
aufgespannten Faden so ist, dass entsprechend der
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Fangeinrichtung der Faden ideal positioniert ist. Vor-
zugsweise hat der Spulenteller einen gezahnten Um-
fang, wobei die Zahne in den aufgespannten Faden ein-
greifen kénnen und diesen zur Hilse hin bringen. Alter-
nativ zu solchen Zahnen kann auch eine lI&angs orientierte
Vertiefung an dem Spulenteller, der Hiilse oder zwischen
der Hiilse und dem Spulenteller vorgesehen sein, in wel-
cher der Faden geklemmt wird. In diesem Falle ist es
vorteilhaft, wenn der Faden weitgehend parallel zum
Spulenteller ausgerichtet ist. Der Kreuzungswinkel ist in
diesem Falle sehr gering.

[0027] In einer bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung
ist die Flhrungseinrichtung in radialer Richtung auf den
Spulenteller zu und/oder von diesem weg bewegbar an-
geordnet. Die Fiihrungseinrichtung kann damit den auf-
gespannten Faden entweder in Richtung auf den Spu-
lenteller hin bewegen oder nach dem Ergreifen des Fa-
dens aus dem Bereich des Spulentellers heraus bewegt
werden, um dem spateren Aufspulen des Fadens auf der
Kreuzspule nicht hinderlich zu sein.

[0028] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Fuih-
rungseinrichtung an der ersten Saugdiise bzw. dessen
Gehause angeordnet ist. Die Fiihrungseinrichtung kann
in diesem Falle exakt in Bezug auf die Kreuzspule, auf
deren Spulenumfang die erste Saugdise gerichtet ist,
angeordnet sein.

[0029] Ist die Fihrungseinrichtung Teil einer beweg-
baren Mindung der ersten Saugdise, so kann die Zu-
fuhrung des Fadens zu der Fangeinrichtung bzw. das
Wegbewegen der Fiihrungseinrichtung nach der Uber-
gabe des Fadens an die Fangeinrichtung sehr einfach
realisiert werden.

[0030] Ist die Fihrungseinrichtung hakenférmig aus-
gebildet, so kann der Faden auf sehr einfache Weise um
den oder die Haken der Fiihrungseinrichtung gelegt wer-
den und von zumindest der zweiten Saugeinrichtung an-
gesaugt und dadurch gespannt werden.

[0031] Um eine besonders einfache Ausfiihrung der
Erfindung zu schaffen, ist es vorteilhaft, wenn die Fih-
rungseinrichtung gleichzeitig ein Changierfadenfihrer
ist. In diesem Falle wird der Changierfadenfihrer aus
dem Changierweg fur die Kreuzspule heraus gefuhrt und
dient dort als Fihrungseinrichtung fir den Faden.
[0032] Ist eine Wartungseinrichtung vorgesehen, die
zum Einlegen des Fadens in die beiden Saugdisen
dient, so kann beispielsweise auch von einer Hilfsspule
ein Faden zugefihrt werden, welche sich auf der War-
tungseinrichtung befindet. Das Anspinnen und Ansetzen
des Fadens kann dadurch erfolgen, ohne dass sich ein
entsprechend bendtigtes Fadenende an der Arbeitsstelle
befindet. Die Wartungseinrichtung, welche entlang einer
Vielzahl von Arbeitsstellen patrouilliert, flhrt dieses Fa-
denende von der mitgefuihrten Hilfsspule der Arbeitsstel-
le bzw. den Saugdusen zu.

[0033] Ist an der Arbeitsstelle eine Trennvorrichtung
angeordnet, um den Faden nach dem Anlegen auf die
leere Hilse zu trennen, so kann das abgetrennte Fade-
nende durch die zweite Saugdlise abgesaugt werden.
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An der Kreuzspule befindet sich kein Giberhdngendes Fa-
denende, welches zur Beschadigung der Kreuzspule
fuhren kénnte.

[0034] Weitere Vorteile der Erfindung sind in den nach-
folgenden Ausflihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigt:
Figur1a-1c  eine Seitenansicht einer Spinn-/Spul-
maschine mit einem Schnitt durch zwei
Saugdisen,

Figur2a - 2f  die Verfahrensschritte beim Anlegen
eines Fadens an eine leere Hilse mit
einem Hilfsfaden gemaf einer ersten
Ausfiihrung der Vorrichtung,

Figur 3a - 3h  die Verfahrensschritte zum Anlegen ei-
nes Fadens an eine leere Hilse mit ei-
nem Faden einer zuvor bewickelten
Spule mit einer zweiten Ausfiihrung der
Vorrichtung,

einen skizzierten Fadenflihrer mit seit-
licher Schneideinrichtung, und

Figur 4

Figur 5 eine alternative Schneideinrichtung.
[0035] In den Figuren 1a bis 1c ist eine Seitenansicht
einer skizzierten Arbeitsstelle einer Spinn-/Spulmaschi-
ne, beispielsweise eine Rotorspinnmaschine oder eine
Luftspinnmaschine, dargestellt, bei welcher zwei Saug-
disen im Schnitt gezeigt sind. Die folgenden Ausfiih-
rungsbeispiele beziehen sich jeweils auf eine Fangein-
richtung, die mittels eines gezahnten Spulentellers aus-
gestattet ist. Eine Fangeinrichtung, die sich auf der Hiilse
oder zwischen der Hiilse und dem Spulenteller befindet,
arbeitet analog zu der folgenden Beschreibung. Die Po-
sitionierung des Fadens in Bezug auf die Fangeinrich-
tung kann dabei so abgeéandert sein, dass die entspre-
chende Fangeinrichtung den Faden gut und zuverlassig
erfassen kann.

[0036] In Figur 1a ist die Spinn-/Spulmaschine wah-
rend der Produktion gezeigt. In einer Spinnvorrichtung 1
wird ein Faden 2 produziert und mittels angetriebener
Abzugswalzen 3 aus der Spinnvorrichtung 1 abgezogen.
Der Faden 2 lauft durch eine Offnung 4 einer ersten
Saugduise 5 durch diese erste Saugdiise 5 hindurch und
gelangt zu einer Spulvorrichtung 6. Die Spulvorrichtung
6 weist eine Spule 7 auf, auf welche der Faden 2 aufge-
wickelt wird. Die Spule 7 ist in einem Spulenhalter 8 ge-
halten. Der Spulenhalter 8 ist schwenkbar gemafR Dop-
pelpfeilrichtung gelagert und passt sich dem aktuellen
Durchmesserder Spule 7 an. Aullerdemisterin der Lage
die Spule 7 bzw. die in folgenden Figuren dargestellte
Hulse 18 bei Bedarf anzuheben oder abzusenken. An
dem Spulenhalter 8, welcher beidseitig die Spule 7 bzw.
Hulse 18 umagreift, ist ein Spulenteller 9 angeordnet, wel-
cher Zahne 10 aufweist. Die Zahne 10 dienen zum Fan-
gen des Fadens 2, wie spater noch ausfihrlich beschrie-
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ben wird. Zur Drehung der Spule 7 in Pfeilrichtung liegt
diese auf einer Spulwalze 11 auf, welche angetrieben
ist. Der Faden 2 befindet sich in einem Fadenfihrer 11,
welcher vor der Spule 7 hin und her changiert und den
Faden 2 kreuzweise auf die Spule 7 aufwickelt.

[0037] Seitlich der Spule 7 ist eine zweite Saugdise
12 angeordnet, welche der ersten Saugdiise 5 entgegen
gerichtet ist. Die beiden Mindungen der erste Saugdise
5 und der zweite Saugdiise 12 stehen einander im We-
sentlichen gegeniber, auch wenn sie bei Blickrichtung
auf die Wickelflache der Spule 7 seitlich zueinander ver-
setzt sein kénnen. Wie spater noch beschrieben wird,
wird entsprechend dem erfindungsgemafen Verfahren
der Faden 2 zwischen den beiden Mindungen aufge-
spannt.

[0038] Im Bereich der Abzugswalzen 3 ist ein Halter
13 vorgesehen, welcher drehbar gelagert ist. An dem
Halter 13 sind eine Abdichtung 14 und eine Ose 15 an-
geordnet. Die Abdichtung 14 ist dafiir vorgesehen die
Offnung 4 der ersten Saugdiise 5 abzudichten, wahrend
sich die Ose 15innerhalb der ersten Saugdiise 5 befindet
bzw. wenn die erste Saugdiise 5 an der Miindung eine
Saugkraft zum Anziehen oder Halten des Fadens 2 auf-
weisen soll.

[0039] Die erste Saugdise 5 ist an eine erste Absau-
gung A1 und die zweite Saugdiise 12 an eine zweite
Absaugung A2 angeschlossen. Beide Absaugungen A1
und A2 kénnen unabhéangig voneinander ein- und aus-
geschaltet werden. In der Darstellung der Figur 1a sind
die beiden Absaugungen abgeschaltet, da der Faden 2
direkt von der Spinnvorrichtung 1 durch die Offnung 4
und den oberen Teil der ersten Saugdiise 5 zur Spulvor-
richtung 6 verlauft und dort auf die Spule 7 aufgewickelt
wird. Eine Saugkraft der ersten Saugdiise 5 auf den Fa-
den 2 ist in diesem Zustand nicht erforderlich.

[0040] In der Darstellung der Figur 1b ist im Vergleich
zu Figur 1 a der Halter 13 nach oben geschwenkt und
verschlieRt mit der Abdichtung 14 die Offnung 4. Beide
Absaugungen A1 und A2 sind eingeschaltet. Der Faden
2 befindet sich mit einem Ende in der ersten Saugdlse
5 und mit dem anderen Ende in der zweiten Saugdiise
12. Der Faden 2 verlauft dabei durch die Ose 15 des
Halters 13. Der Faden 2 in Figur 1b stammt dabei bei-
spielsweise von einer Hilfsspule, welche von einem nicht
dargestellten Wartungswagen an die entsprechende Ar-
beitsstelle gebracht wurde. Der Wartungswagen hat so-
dann mittels entsprechender Handhabungselemente ein
Fadenstiick in die beiden Saugdisen 5 und 12 einge-
fuhrt. Der Faden 2 befindet sich dabei nicht mehr in dem
Fadenfuhrer 16 und wird somit nicht mehr changiert. Das
Einlegen des Fadens 2 in die beiden Saugdiisen 5 und
12 kann alternativ auch von Hand erfolgen.

[0041] In Figur 1cist der Halter 13 wieder nach unten
geschwenkt und hat das eine Fadenende, welches sich
zuvor in der ersten Saugdiise 5 befunden hatte, durch
die Offnung 4 hindurch gezogen und zwischen die beiden
Abzugswalzen 3 eingelegt. Der Faden 2 ist somit durch
die Abzugswalzen 3 fixiert. Durch eine Drehung der Ab-
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zugswalzen 3 kann der Faden 2 in seiner Langsrichtung
bewegt werden. Das andere Ende des Fadens 2 befindet
sich weiterhin in der zweiten Absaugung 12 und wird
durch die Saugkraft in dieser Saugdiise 12 gehalten.
[0042] Die Spule 7 kann bereits in dem Verfahrens-
schritt gemaf Figur 1b oder auch erst in oder nach dem
Verfahrensschrittgemaf Figur 1c gegen eine leere Hiilse
18 gewechselt werden.

[0043] In der weiteren Beschreibung wird das erfin-
dungsgemale Verfahren naher beschrieben. Die Figu-
ren 2a bis 2f sowie 3a bis 3h zeigen eine Draufsicht auf
die Spulvorrichtung 6.

[0044] Die Darstellung der Figur 2a entspricht im We-
sentlichen der Situation, wie sie in Figur 1b dargestellt
ist. Die beiden Absaugungen A1 und A2 sind eingeschal-
tet und der Faden 2 befindet sich mit zwei Enden sowohl
in der ersten Saugdise 5 als auch in der zweite Saug-
dise 12.

[0045] Eine Hilse 18 ist zwischen zwei Spulentellern
9 gehalten. Der Spulenteller 9 weist am Umfang Zahne
10 auf, mit welchen der Faden 2 gefangen werden kann.
Der gegeniberliegende Spulenteller 9° weist dagegen
keine Zahne 10 auf, da an dieser Stelle der Faden 2 nicht
gefangen werden muss. Die Hulse 18 ist von der ersten
Saugdise 5 so weit entfernt, dass der Spulenteller 9 nicht
in einen Bereich eingreift, in welchem der Faden 2 ver-
l1auft. Hierzu ist die Hilse 18 mit dem hier aus Griinden
der besseren Ubersichtlichkeit nicht dargestellten Spu-
lenhalter 8 von der Spulwalze 11 abgehoben.

[0046] Der Faden 2 verlauft durch die erste Saugdiise
5 Uber einen ersten Haken 19 zu einem zweiten Haken
20 in die zweite Saugdise 12 hinein. Er ist nicht in dem
Fadenfihrer 16 (Figur 1 a) gefihrt. Der erste Haken 19
und der zweite Haken 20 sind Teil einer Flihrungsein-
richtung 22, welche den Faden 2 zum wieder Anlegen
an die Hulse 18 fihrt. Die beiden Haken 19 und 20 sind
an einer Seite einer Platte 23 befestigt, welche sich wie-
derum in diesem Ausfiihrungsbeispiel an dem Gehause
der ersten Saugduse 5 befindet. Die Platte 23 kann eine
Art Miindungsstiick der ersten Saugdise 5 sein, welche
weitere Funktionen, wie beispielsweise das Ansaugen
eines Fadenendes auf einer Spule 7 oder das Abheben
des Fadens 2 aus dem Fadenflihrer 16 haben kann.
[0047] Der Faden 2 ist wie bereits oben beschrieben
zwischen den beiden Haken 19 und 20 aufgespannt. Der
erste Haken 19 ist dabei weniger gebogen als der zweite
Haken 20. Die Begriindung hierfur ist, dass der Faden 2
zu einem spateren Zeitpunkt des Verfahrensablaufes
Uber den ersten Haken 19 abrutschen soll, um in den
Fadenfihrer 16 eingeflihrtwerden zu kénnen. Der zweite
Haken 20 hingegen ist starker gebogen, um sicherzu-
stellen, dass der Faden 2 in die Miindung der zweiten
Saugdise 12 eingefiihrt werden kann. Selbstverstand-
lich sind auch andere Ausfiihrungen der Haken 19 und
20 moglich, je nach den Gegebenheiten an den einzel-
nen Spulvorrichtungen 6. Der erste Haken 19 und der
zweite Haken 20 sind so weit voneinander beabstandet,
dass der Spulenteller 9 zwischen die beiden Haken 19
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und 20 eingreifen kann und dort den Faden 2 ergreifen
kann.

[0048] Das Ergreifen des Fadens 2 durch die Zahne
10 des Spulentellers 9 ist in Figur 2b dargestellt. Hier
wird die Hilse 18 auf die Spulwalze 11 aus Figur 1 a
abgesenkt und beginnt sich zu drehen. Die Zahne 10 des
Spulentellers 9 befinden sich im Bereich zwischen den
beiden Haken 19 und 20 und erfassen den dazwischen
aufgespannten Faden 2. Der Faden 2 ist dabei weiterhin
in der zweiten Saugdiise 12 angesaugt. Das andere En-
de des Fadens 2 befindet sich mittlerweile zwischen den
beiden Abzugswalzen 3 gemaR Figur 1 c. Alternativ ware
es auch mdéglich durch eine weiterhin eingeschaltete Ab-
saugung A1 der ersten Saugdiise 5 den Faden 2 an die-
sem Ende gespannt zu halten.

[0049] Figur2c zeigt den Faden 2, wie er von den Zah-
nen 10 des Spulentellers 9 erfasst wurde, auf die Hilse
18 gezogen und dort zwischen der Hilse 18 und dem
Spulenteller 9 geklemmt wird. Der Faden 2 lauft dabei
immer noch Uber die beiden Haken 19 und 20. Wenn er
am unteren Ende in den Abzugswalzen 3 fixiert ist, wird
das andere Fadenende aus der zweite Absaugung 12
entgegen der Absaugkraft der Absaugung A2 herausge-
zogen und stellt die zur Klemmung an der Hilse 18 er-
forderliche Lange zur Verfiigung. Alternativ kann der er-
forderliche Faden 2 auch durch die Lieferung aus den
Abzugswalzen 3 zur Verfligung gestellt werden.

[0050] GemaR Figur 2d wird das Fadenende, welches
nicht zum Klemmen an der Hiilse 18 erforderlich ist mit-
tels einer Trenneinrichtung 24, welche hier symbolisch
als Schere dargestellt ist, getrennt. Das Uberschiissige
Fadenende wird durch die Absaugung A2 der zweiten
Saugdise 12 abgesaugt. Der Faden 2 1auft nunmehr nur
noch Uber den ersten Haken 19 auf die Hilse 18.
[0051] Wie aus Figur 2e ersichtlich ist, wird sodann der
Faden 2 an den Fadenfiihrer 16, welcher vor der Hiilse
18 hin und her changiert, libergeben. Der Fadenfiihrer
16 war bislang auRerhalb des Eingriffsbereichs des Fa-
dens 2 positioniert, um die vorherigen Arbeitsschritte
nicht zu behindern. Bei der Ubergabe rutscht der Faden
2 von dem Haken 19 herunter. Die Ubergabe kann bei-
spielsweise durch eine Bewegung der Platte 23 erfolgen,
wodurch der Faden 2 von dem Haken 19 herunterrutscht
oder aber auch durch die Bewegung des Fadenfiihrers
16, welcher in den Verlauf des Fadens 2 gefahren wird
und dort hohere Mitnahmekréafte auf den Faden 2 ausuibt
als der Haken 19 Ruckhaltekrafte aufweist.

[0052] Der Faden 2 beginnt nun auf der Hiilse 18 hin
und her zu changieren, wie aus Figur 2f ersichtlich ist.
Um den weiteren Spulenaufbau nicht zu behindern wird
die Platte 23 mit den Haken 19 und 20 von der Hulse 18
weg bewegt. Hierfir bietet es sich an, dass das Gehause
der ersten Saugduse 5 als Fiihrung dient.

[0053] Das Wiederansetzen des Fadens in der Spinn-
vorrichtung 1 geschieht vorzugsweise wahrend des Ver-
fahrensschrittes 2d. Nach dem Wiederansetzen des Fa-
dens 2 in der Spinnvorrichtung 1 wird wieder Faden 2
produziert, welcher gemaR den Darstellungen der Figu-
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ren 2e und 2f auf die Hulse 18 aufgewickelt wird.
[0054] In den Figuren 3a bis 3h ist ein gegeniiber den
Figuren 2a bis 2f abgewandeltes Verfahren dargestellt.
Ein wesentlicher Unterschied besteht darin, dass das
zum Wiederanlegen des Fadens 2 an eine neue Hiilse
18 verwendete Fadenende von einer an dieser Arbeits-
stelle fertiggestellten Spule 7 genommen wird.

[0055] Die Flhrungseinrichtung 22 weist hierfiir einen
Schneidblock 21 und ein bewegliches Flihrungselement
25 auf. Schneidblock 21 und Fiihrungselement 25 sind
an der Platte 23 angeordnet, welche sich an dem Ge-
hause der ersten Saugdise 5 befindet. Das Fiihrungse-
lement 25 weist eine Schneide 26 und eine Fihrungsnut
27 auf. Die Schneide 26 ist V-férmig ausgebildet und
kann damitden Faden 2 erfassen und Richtung Schneid-
block 21 bewegen. Wahrend dieser Bewegung wird Fa-
den 2 zwischen der Spule 7 und der Miindung der erste
Saugdise 5 ausgelenkt und, sobald der Schneidblock
21 erreicht wird, geschnitten. Dies ist in Figur 3b darge-
stellt.

[0056] In dieser Figur ist auch angedeutet, dass die
Absaugung A1 durch die erste Saugdise 5 eingeschaltet
ist. Dies ist beispielsweise dann erforderlich, wenn der
Faden auf der fertiggestellten Spule 7 gesucht, gefunden
und von der Spule 7 abgezogen werden soll. In diesem
Fall wird das gefundene Fadenende in die Absaugung
A1 eingesaugt und anschlieRend, wie in den Figuren 1b
und 1c dargestellt und beschrieben, in den Eingriff der
Abzugswalzen 3 gebracht.

[0057] Ineinem anderen Fall kann ein fliegender Spu-
lenwechsel erfolgen, bei dem der Faden 2 weiter produ-
ziert wird. Dabei wird der Faden 2 durch die Abzugswal-
zen 3 in die Absaugung A2 geférdert. Die Absaugung A1
istin diesem Fall anders als in Figur 3b dargestellt, aus-
geschaltet. Der Faden 2 wird entweder fortlaufend in die
Absaugung 12 hinein geférdert und dort entsorgt. Alter-
nativ ist es méglich, dass der Faden 2 gestoppt wird und
anschlieBend wieder neu in der Spinnvorrichtung 1 an-
gesetzt werden muss.

[0058] GemalR Figur 3c wird der Faden 2 durch die
Abzugswalzen 3 gehalten oder geférdert. Der Faden 2
befindet sich nunmehr in der zweiten Saugdise 12, de-
ren Absaugung A2 eingeschaltet ist. Das andere, zur
Spule 7 hin verlaufende, abgetrennte Fadenende wird
auf die Spule 7 aufgewickelt. Die Spule 7 kann sodann
aus der Spulvorrichtung 6 entnommen werden.

[0059] Nachdem die Spule 7 gegen eine leere Hilse
18 gemaR Figur 3d ausgetauscht wurde, bewegt sich
das Fuhrungselement 25 in entgegengesetzter Richtung
und fiihrt mithilfe der Fihrungsnut 27 den Faden 2 von
dem Schneidblock 21 weg. Der Faden 2 ist nunmehr auf-
gespannt zwischen der Fihrungsnut 27 und der Min-
dung der zweiten Saugdiise 12 und gegentiber dem Spu-
lenteller 9 mit den Z&hnen 10.

[0060] Ebenso wie bei Figur 2b senkt sich nunmehr
geman Figur 3e der Spulenhalter 8 mit der Hillse 18 und
den beiden Spulentellern 9 und 9’ auf die Spulwalze 11
(Figur 1) ab, beginnt zu drehen und die Zdhne 10 des
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Spulentellers 9 greifen in den aufgespannten Faden 2
zwischen dem Fihrungselement 25 und der zweiten
Saugdise 12 ein. Der Faden 2 wird von den Zahnen 10
erfasst und auf die Hiilse 18 gezogen und dort zwischen
der Hilse 18 und dem Spulenteller 9 gemafR Figur 3f
fixiert. Das Uberstehende Fadenende, welches noch in
die zweite Saugduise 12 hineinragt, wird mittels der Tren-
neinrichtung 24 abgeschnitten und uber die zweite Ab-
saugung A2 entsorgt.

[0061] Der in der Fihrungsnut 27 liegende Faden 2
wird nun an den Fadenflhrer 16 Gbergeben, welcher vor
der Hiilse 18 hin und her changiert (Figur 3g). Die Uber-
gabe kann beispielsweise wieder durch eine Bewegung
der Platte 23 erfolgen, wodurch der Faden 2 aus der Fiih-
rungsnut 27 herausrutscht oder aber auch durch die Be-
wegung des Fadenfihrers 16, welcherin den Verlauf des
Fadens 2 gefahren wird und dort héhere Mithahmekréfte
auf den Faden 2 ausubt als die Fihrungsnut 27.

[0062] Anschlielend wird gemaR Figur 3h die Platte
23 mit dem Fuhrungselement 25 und dem Schneidblock
21 in eine Position verschoben, welche von der Spule 7
weiter entferntist, um das Aufwickeln des Fadens 2 nicht
zu behindern.

[0063] In Figur 4 ist ein alternatives Fiihrungselement
25 dargestellt. Die Fihrungsnut 27 ist dabei so angeord-
net, dass der Faden 2 vor der Hiilse 18 hin und her chan-
giert werden kann. Die Fiihrungsnut 27 hat somit zusatz-
lich die Funktion des Fadenfiihrers 16. Dementspre-
chend bleibt das Fiihrungselement 25 auch im Bereich
unmittelbar vor der Spule 7 und wird nicht entsprechend
Figur 3h aus diesem Bereich zurlick geschoben. Vorteil-
haft bei dieser Ausfiihrung ist es, dass keine Ubergabe
von dem Fihrungselement 25 zu dem Fadenfiihrer 16
erfolgen muss.

[0064] In Figur 5 ist eine weitere alternative Ausflh-
rung der Fihrungseinrichtung 22 dargestellt. Das Fiih-
rungselement 25 weist lediglich eine Schneide 26 auf.
Es ist drehbar in Bezug auf den Schneidblock 21 gela-
gert. Sobald der Faden 2 in den Bereich zwischen der
Schneide 26 und dem Schneidblock 21 gelangt, wird die
Schneide 26 in Richtung auf den Schneidblock 21 ge-
dreht und durchtrennt den Faden 2. Diese Ausflihrung
kann wegen des geringeren Platzbedarfs vorteilhaft sein.
[0065] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Insbesondere ist zu beachten, dass die darge-
stellten Bauteile lediglich skizziert sind und bei einer kon-
kreten Ausgestaltung anders aussehen kdnnen. Insbe-
sondere kénnen der Spulenteller 9 und dessen Zahne
10 anders gestaltet sein. So kann beispielsweise eine
Klemmung des Fadens 2 durch eine parallel zum Spu-
lenteller 9 verlaufende, enge Nut erfolgen, inwelcher sich
der Faden 2 verfangt. In diesem Fall ist das Aufspannen
des Fadens 2 derart durchzuflihren, dass der Faden 2
in dieser Nut zu liegen kommt, wenn der Spulenhalter 8
die Hulse 18 in den gespannten Faden 2 absenkt. Wei-
tere Abwandlungen im Rahmen der Patentanspriiche
sind ebenso mdglich wie eine Kombination der Merkma-
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le, auch wenn diese in unterschiedlichen Ausflihrungs-
beispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste

[0066]

1 Spinnvorrichtung
2 Faden

3 Abzugswalzen

4 Offnung

5 erste Saugdise
6 Spulvorrichtung

7 Spule

8 Spulenhalter

9 Spulenteller

10 Zahn

11 Spulwalze

12 zweite Saugdise
13 Halter

14  Abdichtung

15  Ose

16  Fadenfihrer

18  Hilse

19 Haken

20 Haken

21 Schneidblock

22  Fuhrungseinrichtung
23 Platte

24 Trenneinrichtung
25  Fuhrungselement
26  Schneide

27  Fuhrungsnut

A1  erste Absaugung
A2  zweite Absaugung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsstelle einer
Spinn- und/oder Spulmaschine, die tUber eine Spinn-
vorrichtung (1) zur Produktion eines Fadens (2) oder
einen Kops zur Zulieferung eines Fadens (2) sowie
Uber eine Spulvorrichtung (6) zur Herstellung einer
Kreuzspule (7) auf einer Hilse (18) verfugt, wobei
die Spulvorrichtung (6) einen schwenkbar gelager-
ten Spulenhalter (8) mit Spulenteller (9) zur Aufnah-
me der Hilse (18) und zum Fangen des Fadens (2),
eine angetriebene Spulwalze (11) zum Drehen der
Hulse (18) bzw. der Spule (7) sowie eine Fadenchan-
giereinrichtung aufweist und die Arbeitsstelle mit ei-
ner ersten, aufden Spulenumfang gerichteten Saug-
dise (5) und weiterhin mit einer zweiten, auf der von
der Kreuzspule (7) abgewandten Seite des Spulen-
tellers (9) angeordneten und im Wesentlichen ent-
gegen der ersten Saugdise (5) gerichteten und von
dieser beabstandeten Saugdlse (12) ausgestattet
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ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Faden (2)
zum Anlegen an eine leere Hiilse (18) in den beiden
Saugdisen (5, 12) angeordnet und dazwischen, ins-
besondere mittels Unterdruck in zumindest der zwei-
ten Saugdise (12), aufgespannt wird und dass an-
schlieend der aufgespannte Faden (2) zwischen
den beiden Saugdisen (5, 12) von einer Fangein-
richtung erfasst wird, um den Faden (2) zu fangen
und anschlieRend auf die Hilse (18) aufzuspulen.

Verfahren nach dem vorherigen Anspruch, dadurch

gekennzeichnet, dass zumindest die zweite Saug-
dise (12), vorzugsweise beide Saugdisen (5, 12)
beim Aufspannen des Fadens (2) und Anlegen des
Fadens (2) an die leere Hiilse (18) nicht bewegt wer-
den.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Spulenteller (9) und/oder die Hulse (18) zumin-
dest ein Teil der Fangeinrichtung sind und der auf-
gespannte Faden (2) mit dem Spulenteller (9)
und/oder die Hulse (18) gekreuzt wird, um den Fa-
den (2) zu fangen und anschlieRend auf die Hilse
(18) aufzuspulen.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Faden (2) zwischen den beiden Saugdisen (5,
12) mittels einer FUhrungseinrichtung (22) gefiihrt
und insbesondere im Wesentlichen quer zum Spu-
lenteller (9) aufgespannt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Spulenhalter (8) in Richtung auf die Spulwalze
(11) abgesenkt wird oder die FUhrungseinrichtung
(22) in radialer Richtung auf den Spulenteller (9) zu
bewegt wird, damit der unter einem Winkel zum Spu-
lenteller (9) aufgespannte Faden (2) zwischen den
beiden Saugdusen (5, 12) mit dem Spulenteller (9)
gekreuzt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungseinrichtung (22) nachdem Anlegen des
Fadens (2) auf die leere Hilse (18) von dem Spu-
lenteller (9) weg bewegt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Faden (2) von einer Hilfsspule (7) einer War-
tungseinrichtung oder von der zuvor an dieser Ar-
beitsstelle fertiggestellten Kreuzspule (7) oder von
der Spinnvorrichtung (1) kommend zwischen die bei-
den Saugdusen (5, 12) gebrachtund von den beiden
Saugdisen (5, 12), vorzugsweise erstvon der ersten
Saugdise (5) und dann von der zweiten Saugdlse
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(12), eingesaugt wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorheri-
gen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungseinrichtung (22) ein Changierfadenfiih-
rer (16) ist, der Uber seinen Changierweg zur Be-
wicklung der Kreuzspule (7) hinaus bewegt wird, um
den Faden (2) zwischen den beiden Saugdisen (5,
12) zu spannen.

Arbeitsstelle einer Spinn- und/oder Spulmaschine,
die Uber eine Spinnvorrichtung (1) zur Produktion
eines Fadens (2) oder einen Kops zur Zulieferung
eines Fadens (2) sowie Uiber eine Spulvorrichtung
(6) zur Herstellung einer Kreuzspule (7) auf einer
Hulse (18) verfugt, wobei die Spulvorrichtung (6) ei-
nen schwenkbar gelagerten Spulenhalter (8) mit
Spulenteller (9) zur Aufnahme der Hulse (18) und
zum Fangen des Fadens (2), eine angetriebene
Spulwalze (11) zum Drehen der Hiilse (18) bzw. der
Spule (7) sowie eine Fadenchangiereinrichtung auf-
weist und die Arbeitsstelle mit einer ersten, auf den
Spulenumfang gerichteten Saugdise (5) und wei-
terhin mit einer zweiten, auf der von der Kreuzspule
(7) abgewandten Seite des Spulentellers (9) ange-
ordneten und im Wesentlichen entgegen der ersten
Saugdise (5) gerichteten und von dieser beabstan-
deten Saugduse (12) ausgestattet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die beiden Saugdisen (5, 12)
derart zueinander angeordnet sind, dass der Faden
(2) zum Anlegen an eine leere Hilse (18) in den bei-
den Saugdisen (5, 12) so angeordnet und zwischen
den beiden Saugdisen (5, 12) mittels Unterdruck in
zumindest der zweiten Saugdise (12) so aufge-
spannt werden kann, dass der aufgespannte Faden
(2) zwischen den beiden Saugdisen (5, 12) von ei-
ner Fangeinrichtung erfasst werden kann, um den
Faden (2) zu fangen und anschlieRend auf die Hiilse
(18) aufzuspulen.

Arbeitsstelle nach dem vorherigen Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass zumindest die zweite
Saugdise (12), vorzugsweise beide Saugdisen (5,
12) unbewegbar angeordnet sind.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Spulenteller (9) und/oder die Hilse (18) zumin-
dest ein Teil der Fangeinrichtung sind und der auf-
gespannte Faden (2) mit dem Spulenteller (9)
und/oder die Hilse (18) gekreuzt wird, um den Fa-
den (2) zu fangen und anschlielRend auf die Hilse
(18) aufzuspulen.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen den beiden Saugdisen (5, 12) eine Fih-
rungseinrichtung (22) zum Fihren des Fadens (2)
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im Wesentlichen quer zum Spulenteller (9) angeord-
net ist.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fihrungseinrichtung (22) in radialer Richtung auf
den Spulenteller (9) zu und/oder von diesem weg
bewegbar angeordnet ist.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungseinrichtung (22) vorzugsweise an der
ersten Saugdise (5) angeordnet ist und/oder Teil
einer bewegbaren Miindung der ersten Saugdise
(5) ist.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungseinrichtung (22) hakenférmig ausgebil-
det ist.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fuhrungseinrichtung (22) ein Changierfadenfih-
rer (16) ist.

Arbeitsstelle nach einem oder mehreren der vorhe-
rigen Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Wartungseinrichtung vorgesehen ist zum Ein-
legen des Fadens (2) in die beiden Saugdisen (5,
12).
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