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(54) SPANNGERAT ZUM AUFSPANNEN EINES FIXIERBLOCKS AUF EINEM ROHRFORMIGEN
GEGENSTAND SOWIE EINE ENTSPRECHENDE ANORDNUNG

(57)  Die Erfindung betrifft ein Spanngerét (100) zum
Aufspannen eines Fixierblocks (200) auf einem rohrfér-
migen Gegenstand (300), wobei das Spanngerat (100)
einen Spannbogen (110) mit entgegen einer Vorspan-
nung variablen Krimmungsradius und an gegenuber lie-
genden Langsenden (120) jeweils eine Werkzeugauf-
nahme (130) fur ein Spannwerkzeug (400) aufweist, so
dass durch Verspannen des Spannbogens (110) tber

400
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seine gegenuber liegenden Langsenden (120) der Kriim-
mungsradius der Spannbogens (110) an einen Krim-
mungsradius eines rohrférmigen Gegenstands (300), auf
den der Fixierblock (200) aufzuspannen ist, angepasst
werden kann. Die Erfindung betrifft weiterhin eine ent-
sprechende Anordnung sowie ein entsprechendes Ver-
fahren.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spanngerat zum Auf-
spannen eines Fixierblocks auf einem rohrférmigen Ge-
genstand.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind Fixierblocke
bekannt, die auf dem AuRenumfang eines rohrférmigen
Gegenstands, insbesondere eines Kunststoffrohres, fir
unterschiedliche Anwendungen positioniert sind. Diese
Fixierblécke kénnen beispielsweise einen Anschlag als
Fixpunkt oder zur Positionierung von Betongewichten
zur Beschwerung der Rohrleitung unter Wasser dienen.
Dartber hinaus kénnen die Fixierblocke dazu vorgese-
hen sein, die Handhabung von groRvolumigen und
schweren Rohren zu vereinfachen.

[0003] Derartige Fixierbldcke sind in der Regel als fle-
xible Bauteile mit variablem Krimmungsradius ausgebil-
det, um eine Radiusanpassung des Fixierblocks an den
gegebenen Radius des rohrférmigen Bauteils erreichen
zu kénnen. Die Fixierbldcke sind im Wesentlichen als
Kunststoffbauteile ausgebildet, welche mit Hilfe der
Heizwendelschweiltechnik auf Kunststoffrohren und
dergleichen am AuRenumfang aufgeschweiflt werden
kénnen. Um die Radiusanpassung des Fixierblocks an
dem AuRenumfangsradius des rohrférmigen Gegen-
stands zu erméglichen und um den Fixierblock fir das
Verschweilen an dem AuRenumfang des rohrférmigen
Gegenstands anzudriicken, ist es bekannt, den Fixier-
block mit Hilfe von Spanngurten auf dem rohrférmigen
Gegenstand aufzuspannen. Ein derartiges Spanngerat
wird beispielweise von der Firma Plasson Ltd. unter der
Bezeichnung "Flex Restraint" vertrieben.

[0004] Weiterhin ist aus dem Stand der Technik be-
kannt, dass Fixierblécke im Rohrrelining als Festlager
zur Fixierung der Rohrenden und Unterbindung des
Rohrriickschrumpfes in die eingezogene Leitung ver-
wendet werden. Da die eingezogenen Rohrleitungsen-
den zum Teil an sehr schwer zugénglichen Stellen in-
stalliert werden, kann eine umgreifende Gurtldsung nicht
verwendet werden. Die Fixierung der Blécke muss dann
Uber ein radialumgreifendes Spanngerat den Spann-
druck auf die Rohroberflache Ubertragen. Es ist daher
die Aufgabe der Erfindung, ein Spanngerat der eingangs
beschriebenen Artvorzuschlagen, welches die Nachteile
deraus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen
nicht aufweist und insbesondere einfach in der Handha-
bung ist.

[0005] Diese Aufgabe wird durch ein Spanngerat mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 gel6st. Der nebenge-
ordnete Anspruch 8 betrifft eine entsprechende Anord-
nung aus einem Spanngerat, einem rohrfdrmigen Ge-
genstand und einem Fixierblock. Der nebengeordnete
Anspruch 10 betrifft ein entsprechendes Verfahren zum
Aufspannen eines Fixierblocks auf einem rohrférmigen
Gegenstand. Die abhangigen Anspriiche betreffen je-
weils vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung.
[0006] Demgemall weist das Spanngerdt einen
Spannbogen mitentgegen einer Vorspannung variablem
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Krimmungsradius und an gegentuber liegenden Langs-
enden jeweils eine Werkzeugaufnahme fir ein Spann-
werkzeug auf. Dadurch wird erreicht, dass durch Ver-
spannen des Spannbogens Uber seine gegenuber lie-
genden Langsenden der Kriimmungsradius der Spann-
bogens an einen Krimmungsradius eines rohrférmigen
Gegenstands, auf den der Fixierblock aufzuspannen ist,
angepasst werden kann.

[0007] Der Spannbogen kann ein streifen- oder plat-
tenférmiges Element aus einem flexiblen Stahl, vorzugs-
weise Federstahl, oder langfaserverstarktem Material
aufweisen.

[0008] Weiterhin kann der Spannbogen in einer nicht
vorgespannten Stellung einen unendlichen Radius auf-
weisen. Der Spannbogen kann jedoch auch in einer nicht
vorgespannten Stellung einen von unendlich verschie-
denen Radius aufweisen, mithin eine Ausgangskrim-
mung mit einem bestimmten Radius kleiner unendlich
aufweisen.

[0009] Um eine Anpassung des Spanngerats an un-
terschiedliche Rohrdurchmesser zu ermdglichen, kann
vorgesehen sein, dass eine Bogenlénge in Langsrich-
tung des Spannbogens einstellbar ist,indem mindestens
eine der Werkzeugaufnahmen fiir ein Spannwerkzeug in
Langsrichtung des Spannbogens verschieblichist. Dabei
kann die mindestens eine verschiebliche Werkzeugauf-
nahme in unterschiedlichen Stellpositionen in Langsrich-
tung fixierbar sein. Dazu kann die Werkzeugaufnahme
Uber ein in einem Langloch gefiihrtes Befestigungsmittel
mit dem Spannbogen verbunden sein. Das Langloch
kann dabei entweder der Spannbogen oder die Werk-
zeugaufnahme aufweisen. Vorzugsweise sind beide
Werkzeugaufnahmen in Langsrichtung des Spannbo-
gens verschieblich ausgebildet.

[0010] Um eine definierte Lage des Fixierblocks in Be-
zug auf das Spanngerat zu erreichen, kann vorgesehen
sein, dass an einer in Betriebsstellung des Spanngerats
dem Fixierblock zugwandten Seite des Spannbogens in
Langsrichtung zwischen den Werkzeugsaufnahmen ei-
ne Aufnahme fir einen Fixierblock ausgebildet ist. Dabei
kann die Aufnahme fur den Fixierblock von der dem Fi-
xierblock zugwandten Seite des Spannbogens zur Auf-
lage auf einer Oberseite des Fixierblocks sowie zwei An-
schlagen zur Anlage an gegeniber liegenden Stirnfla-
chen des Fixierblocks gebildet sein, wobei sich die An-
schlage von der dem Fixierblock zugwandten Seite des
Spannbogens erstrecken und an den gegentiber liegen-
den Langsenden des Spannbogens angeordnet sind.
[0011] GemaR einem anderen Aspekt beschreibt die
Erfindung eine Anordnung aus einem Spanngerat nach
einem der vorangegangenen Anspriiche, einem rohrfor-
migen Gegenstand und einem Fixierblock, wobei der Fi-
xierblock Uber das Spanngerat und mit Hilfe eines
Spannwerkzeugs, das an den gegenulber liegenden
Werkzeugsaufnahmen angreift, auf den AulRenumfang
des rohrférmigen Gegenstands aufgespannt ist.

[0012] Der Fixierblock kann mit dem Spanngerat an
einem offenen Langsende des rohrférmigen Gegen-
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stands angeordnet sein, wobei das Spannwerkzeug an
einem Innenumfang des rohrférmigen Gegenstands ab-
gestitzt ist. Das Spannwerkzeug kann dabei beispiels-
weise eine Schraubzwinge oder dergleichen sein.
[0013] GemaR noch einem anderen Aspekt der Erfin-
dung beschreibt diese ein Verfahren zum Aufspannen
eines Fixierblocks auf einem rohrférmigen Gegenstand,
das die Schritte aufweist:

- Bereitstellen eines rohrférmigen Gegenstands, ei-
nes Fixierblocks sowie eines Spanngeréts nach ei-
nem der vorangegangen Anspriiche;

- Auflegen des Fixierblocks auf einem AulRenumfang
des rohrférmigen Gegenstands sowie des Spann-
gerats auf einer dem AuBenumfang des rohrférmi-
gen Gegenstands abgewandten Oberseite des Fi-
xierblocks, so dass der Fixierblock in einer Aufnah-
me des Spanngerats aufgenommen ist; und

- Aufspannen des Spanngeréts und des darin aufge-
nommenen Fixierblocks mithilfe eines Spannwerk-
zeugs, das anden gegentberliegenden Werkzeugs-
aufnahmen angreift, auf den rohrférmigen Gegen-
stand.

[0014] Das Verfahren kann weiterhin das Anpassen
der Lange des Spannbogens an einen gegebenen
Durchmesser des rohrférmigen Gegenstands aufwei-
sen, indem der Abstand der Werkzeugaufnahmen in
Langsrichtung des Spannbogens zueinander variiert
wird.

[0015] Weitere Einzelheiten der Erfindung werden an-
hand der nachstehenden Figuren erldutert. Dabei zeigt:
Figur 1  eine Seitenansicht einer Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafien Spanngerats;
Figur2  eine Draufsicht auf das Spanngerat gemafn
Figur 1;

Figur 3  eine Anordnung aus einer Ausfiihrungsform
des erfindungsgeméaflen Spanngerats sowie
mehreren Spannwerkzeugen;

Figur4  ein Anwendungsbeispiel der Anordnung ge-
maf Figur 3, wobei der Fixierblock noch nicht
vollstandig aufdem rohrférmigen Gegenstand
aufgespannt ist;

Figur 5 ein Anwendungsbeispiel gemaR Figur 4, wo-
bei der Fixierblock vollstdndig auf dem rohr-
férmigen Gegenstand aufgespannt ist; und
Figur 6 eine weitere Ausfiihrungsform des erfin-
dungsgemalen Spanngerats ohne Spann-
werkzeuge.
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[0016] Das in Figur 1 dargestellte Spanngerat 100 be-
steht im Wesentlichen aus einem Spannbogen 110, an
dessen gegenlber liegenden Langsenden 120 jeweils
eine Werkzeugaufnahme 130 flr ein Spannwerkzeug
(nicht dargestellt) angeordnet ist. Die Werkzeugaufnah-
men 130 sind in Langsrichtung des Spannbogens 110
verschieblich, um die Lédnge L des Spannbogens 110
und damit das Spanngerdt 100 an unterschiedliche
Durchmesser des rohrformigen Gegenstands anpassen
zu kénnen. Die Werkzeugaufnahmen 130 weisen hinter-
schnittige Nuten 131 auf, etwa fur die Anordnung des
Andrucktellers einer Schraubzwinge oder dergleichen,
die als Spannwerkzeug dienen soll.

[0017] In der Zusammenschau der Figuren 1 und 2 ist
zu erkennen, dass das Spanngerat 100 als ein im We-
sentlichen langliches Bauteil ausgebildet ist, dessen
Spannbogen 110 ein streifen- oder plattenférmiges Ele-
ment 111 aufweist. Auf halber Lédnge L des Spanngerats
100ist eine Fixierung 114 ausgebildet, mitder der Spann-
bogen 110 Uber seine dem Fixierblock (nicht dargestellt)
zugewandte Seite 112 auf dem Fixierblock befestigt wer-
den kann.

[0018] Der Spannbogen 110 bzw. das plattenférmige
Element 111 weist ein Langloch 114 auf, in dem ein Be-
festigungsmittel 115, beispielsweise eine Schraube, in
der Langsrichtung des Spannbogens 110 verschieblich
ist, um die bereits oben beschriebene Langenanpassung
des Spannbogens 110 zu realisieren.

[0019] Die Figuren 3-5 zeigen ein Anwendungsbei-
spiel eines erfindungsgeméaflen Spanngerats 100, bei
dem drei Spannwerkzeuge 400 vorgesehen sind, um mit
Hilfe des Spanngerats 100 einen Fixierblock 200 auf ei-
nem rohrférmigen Gegenstand 300 aufzuspannen. Ne-
ben den beiden zwingend erforderlichen Spannwerkzeu-
gen 400 an den beiden Léangsenden 120 des Spannge-
rats 100 ist ein weiteres, optionales Spannwerkzeug 400
vorgesehen, welches auf halber Lange des Spannbo-
gens 110 angreift, um einen zusatzlichen Anpressdruck
im mittleren Bereich des Fixierblocks 200 zu erreichen.
[0020] Die Figuren 4 und 5 veranschaulichen insbe-
sondere auch, wie der Fixierblock 200 in der Aufnahme
113 des Spanngerats 100 aufgenommen ist (vergleiche
auch Figur 1). Die Aufnahme 113 wird gerade von der
Unterseite 112 des Spannbogens 110 und den beiden
Anschlagen 101 gebildet, wobei die Unterseite 112 des
Spannbogens 110 gerade auf der Oberseite 201 des Fi-
xierblocks 200 anliegt, wahrend die Anschlage 101 an
den gegeniber liegenden Stirnseiten 202 des Fixier-
blocks 200 anliegen, so dass der Fixierblock 200 tber
seine Oberseite 201 und die beiden Stirnseiten 202 von
dem Spanngerat umschlossen sind, wodurch erreicht
wird, dass der Fixierblock 200 mit gleichmaRiger An-
presskraft Uber seine gesamte Auflageflache 240 auf
dem AuRenumfang 310 des rohrférmigen Elements 300
angedrickt werden kann.

[0021] Die Figuren 4 und 5 zeigen weiterhin, dass bei
einer Ausfiihrungsform die Spannwerkzeuge 400 als
Schraubzwingen ausgebildet sein kdnnen, die tber ein
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Rohrende 320 auf der dargestellten Anordnung aus dem
rohrférmigen Gegenstand 300, dem Fixierblock 200 und
dem Spanngerat 100 aufgesetzt sind. Dabei sind die
Spannwerkzeuge 400 an einem Innenumfang 330 des
Rohres 300 abgestiitzt, wahrend sie mit ihrem schraub-
verstellbaren Anpressteller an den Werkzeugaufnahmen
130 bzw. auf dem Spannbogen 110 angreifen.

[0022] Der Fixierblock 200 weist eine Auflageseite
230, uber die er auf dem rohrférmigen Gegenstand 300
aufgesetztist, und sich davonradial erstreckende Rippen
220 auf, deren freie Enden die Auflageflache fir den
Spannbogen 110 des Spanngerats 100 bilden.

[0023] Die Spannwerkzeuge 400 sind mit einem Griff-
stlick fir die manuelle Betatigung ausgebildet. Statt des
Griffstlicks kann auch vorgesehen sein, dass die Spann-
werkzeuge 400 eine kompakter bauende Kupplung fir
ein Werkzeug aufweist. Beispielsweise koénnen die
Spannwerkzeuge einen Auflensechskant aufweisen.
[0024] Die Figur 6 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform
des erfindungsgemafen Spanngerats 100, das zur bes-
seren Veranschaulichung ohne Spannwerkzeuge darge-
stellt ist. Wie bereits in den zuvor beschriebenen Aus-
fuhrungsformen bestehtdas Spanngerat 100 im Wesent-
lichen aus einem Spannbogen 110, an dessen Langs-
enden 120 jeweils eine Werkzeugaufnahme 130 fiir je-
weils ein Spannwerkzeug angeordnet ist. Zur Erreichung
einer méglichstoptimalen Anpresskraft eines zentral zwi-
schen den beiden endseitigen Werkzeugaufnahmen 130
angeordneten weiteren Spannwerkzeugs (vgl. die Aus-
fuhrungsform gemaR den Figuren 3-5) ist eine Andriick-
vorrichtung 500 vorgesehen, welche zentral zwischen
den beiden endseitigen Werkzeugaufnahmen 130 auf
den Spannbogen 110 aufgesetzt ist. Die Andriickvorrich-
tung 500 besteht im Wesentlichen aus einer Andriick-
platte 510, die Uber Hohenausgleichselemente 520 auf
dem Spannbogen 110 aufgesetzt ist. An der Oberweite
weist die Andriickvorrichtung 500 eine weitere Werk-
zeugaufnahme 530 zur Aufnahme eines Spannwerk-
zeugs (nicht dargestellt) auf. Die H6henausgleichsele-
mente 520 dienen dazu, die Krimmung des Spannbo-
gens 110 zu kompensieren und somit eine mdglichst
gleichmaRige Anpresskraft in einem zentralen Bereich
des Spannbogens 110 zwischen den beiden endseitigen
Werkzeugaufnahmen 130 zu gewahrleisten.

[0025] Die in der vorstehenden Beschreibung, in der
Zeichnung sowie in den Anspriichen offenbarten Merk-
male der Erfindung kénnen sowohl einzeln als auch in
beliebiger Kombination firr die Verwirklichung der Erfin-
dung wesentlich sein.

Patentanspriiche

1. Spanngerat (100) zum Aufspannen eines Fixier-
blocks (200) auf einem rohrférmigen Gegenstand
(300), wobei das Spanngeréat (100) einen Spannbo-
gen (110) mit entgegen einer Vorspannung variab-
len Krimmungsradius und an gegenuber liegenden
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Langsenden (120) jeweils eine Werkzeugaufnahme
(130) fir ein Spannwerkzeug (400) aufweist, so dass
durch Verspannen des Spannbogens (110) Gber sei-
ne gegeniber liegenden Langsenden (120) der
Krimmungsradius des Spannbogens (110) an einen
Krimmungsradius eines rohrférmigen Gegenstands
(300), auf den der Fixierblock (200) aufzuspannen
ist, angepasst werden kann.

Spanngeréat (100) nach Anspruch 1, bei dem der
Spannbogen (110) ein streifen- oder plattenférmiges
Element (111) aus einem flexiblen Stahl, vorzugs-
weise Federstahl, oder aus Kunststoff aufweist.

Spanngerat (100) nach Anspruch 1 oder 2, bei dem
der Spannbogen (110) in einer nicht vorgespannten
Stellung einen unendlichen Radius aufweist.

Spanngerét (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem eine Bogenlange (L) in
Langsrichtung des Spannbogens (110) einstellbar
ist, indem mindestens eine der Werkzeugaufnah-
men (130) fir ein Spannwerkzeug (400) in Langs-
richtung des Spannbogens (110) verschieblich ist.

Spanngerat (100) nach Anspruch 4, bei dem die min-
destens eine verschiebliche Werkzeugsaufnahme
(130) in unterschiedlichen Stellpositionen in Langs-
richtung fixierbar ist.

Spanngerat (100) nach einem der vorangegange-
nen Anspriiche, bei dem an einer in Betriebsstellung
des Spanngeréts (100) einem Fixierblock (200) zug-
wandten Seite (112) des Spannbogens (110) in
Langsrichtung zwischen den Werkzeugsaufnahmen
(130) eine Aufnahme (113) fiir einen Fixierblock
(200) ausgebildet ist.

Spanngerat (100) nach Anspruch 6, bei dem die Auf-
nahme (113) fir einen Fixierblock (200) von der dem
Fixierblock (200) zugwandten Seite (112) des
Spannbogens (110) zur Auflage auf einer Oberseite
(201) des Fixierblocks (200) sowie zwei Anschlagen
(101) zur Anlage an gegenuber liegenden Stirnfla-
chen (202) des Fixierblocks (200) gebildet ist, wobei
sich die Anschlage (101) von der dem Fixierblock
(200) zugwandten Seite (112) des Spannbogens
(110) erstrecken und an den gegeniiber liegenden
Langsenden (120) des Spannbogens (110) ange-
ordnet sind.

Anordnung aus einem Spanngerat (100) nach einem
der vorangegangenen Anspriiche, einem rohrférmi-
gen Gegenstand (300) und einem Fixierblock (200),
wobei der Fixierblock (200) lber das Spanngerat
(100) und mithilfe eines Spannwerkzeugs (400), das
anden gegeniber liegenden Werkzeugsaufnahmen
(130) angreift, auf den AuBenumfang (310) des rohr-
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férmigen Gegenstands (300) aufgespannt ist.

9. Anordnung nach Anspruch 8, bei der der Fixierblock
(200) mit dem Spanngerat (100) an einem offenen
Langsende (320) des rohrformigen Gegenstands 5
(300) angeordnetist und wobei das Spannwerkzeug
(400) an einem Innenumfang (330) des rohrférmigen
Gegenstands (300) abgestiitzt ist.

10. Verfahren zum Aufspannen eines Fixierblocks (200) 10
auf einem rohrférmigen Gegenstand (300), das die
Schritte aufweist:

- Bereitstellen eines rohrférmigen Gegenstands
(300), eines Fixierblocks (200) sowie eines 15
Spanngeréats (100) nach einem der vorangegan-

gen Anspriche;

- Auflegen des Fixierblocks (200) auf einem Au-
Renumfang (310) des rohrformigen Gegen-
stands (300) sowie des Spanngerats (100) auf 20
einer dem AuRenumfang (310) des rohrférmi-
gen Gegenstands (300) abgewandten Obersei-

te (210) des Fixierblocks (200), so dass der Fi-
xierblock (200) in einer Aufnahme (113) des
Spanngeréats (100) aufgenommen ist; und 25
- Aufspannen des Spanngeréts (100) und des
darin aufgenommenen Fixierblocks (200) mithil-

fe eines Spannwerkzeugs (400), das an den ge-
geniberliegenden Werkzeugaufnahmen (130)
angreift, auf den rohrférmigen Gegenstand 30
(300).

11. Verfahren nach Anspruch 10, das weiterhin das An-
passen der Lange (L) des Spannbogens (110) an
einen gegebenen Durchmesser des rohrférmigen 35
Gegenstands (300) aufweist, indem der Abstand der

Werkzeugaufnahmen (130) in Langsrichtung des
Spannbogens (110) zueinander variiert wird.

40

45

50

55



EP 3 147 076 A1

101

(437

| A

0ci

0oL

0Ll

og) Feh



100
/

120
/

EP 3 147 076 A1

=

120
/

L©)

130

115 114

Fig. 2



EP 3 147 076 A1

100
4




EP 3 147 076 A1

Fig. 4

330

300

320




EP 3 147 076 A1

00¥

10



EP 3 147 076 A1

1"



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 147 076 A1

Office européen
des brevets

—

EPO FORM 1503 03.82 (P04C03)

Européisches
European .
0)» patent Office EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT Nummer der Anmeldung

EP 16 18 1750

EINSCHLAGIGE DOKUMENTE

Kategorid Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erforderlich, Betrifft KLASSIFIKATION DER
der maBgeblichen Teile Anspruch ANMELDUNG (IPC)
X GB 2 144 795 A (LEVERTON PETER) 1,2 INV.
13. Marz 1985 (1985-03-13) B25B5/00
* Seite 1, Zeilen 77-108 *
* Seite 2, Zeilen 3-39 *
* Abbildungen 1,2,9 *
X US 20137153129 Al (POLK MICHAEL LANE [US] |[1,3
ET AL) 20. Juni 2013 (2013-06-20)
* Absdtze [0024], [0025], [0029],
[0030], [0044] *
* Abbildungen 1-5 *
X US 2015/209939 Al (CHI-FU HO [TW]) 1,4,5,9
30. Juli 2015 (2015-07-30)
* Absdtze [0031], [0032], [0035] *
* Abbildungen 4-6 *
X US 3 883 128 A (BREESE RALPH J) 1,6,7

13. Mai 1975 (1975-05-13)
* Spalte 2, Zeilen 35-66 *
* Spalte 3, Zeilen 31-39 *
* Abbildungen 1-3 *

RECHERCHIERTE
SACHGEBIETE (IPC)

----- B25B
X DE 36 16 165 Al (FISCHER AG GEORG [DE]) [1,8,10,
11. Dezember 1986 (1986-12-11) 11
* Seiten 4-5 *
* Abbildung 1 *
Der vorliegende Recherchenbericht wurde fir alle Patentanspriiche erstellt
Recherchenort AbschluBdatum der Recherche Prafer
Den Haag 24. Januar 2017 Bonnin, David
KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE T : der Erfindung zugrunde liegende Theorien oder Grundsatze

E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mit einer D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument

L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

A :technologischer Hintergrund

O : nichtschriftliche Offenbarung & : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes

X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet

anderen Veréffentlichung derselben Kategorie

P : Zwischenliteratur Dokument
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EPO FORM P0461

EP 3 147 076 A1

ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 16 18 1750

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

24-01-2017

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
GB 2144795 A 13-03-1985  KEINE
US 2013153129 Al 20-06-2013  KEINE
US 2015209939 Al 30-07-2015  KEINE
US 3883128 A 13-05-1975  KEINE
DE 3616165 Al 11-12-1986  CH 666438 A5 29-07-1988
DE 3616165 Al 11-12-1986
GB 2181203 A 15-04-1987

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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