EP 3 147 249 A1

(19)

(12)

(43)

(21) Anmeldenummer: 15187132.4

(22) Anmeldetag: 28.09.2015

Europdisches

Patentamt
European
Patent Office
Office européen

des brevets

Veroffentlichungstag:

(11) EP 3 147 249 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntClL:

29.03.2017 Patentblatt 2017/13 B66B 7/12(2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 6052 Hergiswil (CH)

GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

(71) Anmelder: Inventio AG

(72) Erfinder: DOLD, Florian

Benannte Erstreckungsstaaten: 6037 Root (CH)

BA ME

Benannte Validierungsstaaten:

MA

(54)

(57)

VERFAHREN ZUM NACHSCHMIEREN VON SEILEN IN AUFZUGSANLAGEN

Ein Verfahren zum Nachschmieren von Seilen in Aufzugsanlagen umfasst die Schritte: Aufbringen eines
Schmiermittels auf das Seil; und Erwdrmen des Schmiermittels.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren
zum Nachschmieren von Seilen in Aufzugsanlagen.
[0002] Seile in Aufzugsanlagen missen von Zeit zu
Zeit nachgeschmiert werden, um eine Betriebssicherheit
einer Aufzugsanlage langfristig sicherzustellen. Dabei
muss ein Nachschmierstoff diinnfliissig und kriechfahig
sein, um in das Seilinnere eindringen zu kdnnen. Gleich-
zeitig muss gewabhrleistet sein, dass der Nachschmier-
stoff beim Laufe des Seiles Uber die jeweiligen Treib-,
Ablenk- oder Umlenkscheiben durch die hohen radialen
Beschleunigungen nicht vom Seil abgeschleudert wird.
In der Praxis wird dieser Zielkonflikt derzeit so geldst,
dass die Nachschmierstoffe mit einem Ldsungsmittel
versetzt werden. Dieses Lésungsmittel garantiert wah-
rend einem Auftragen des Nachschmierstoffes die not-
wendige Dunnflissigkeit. Nach dem Auftragen des
Nachschmierstoffes verdunstet das Lésungsmittel, so
dass der Nachschmierstoff dickfllissiger wird und somit
eine hohere Haftung des Nachschmierstoffes am Seil
ermoglicht.

[0003] Nachteiligan der oben beschriebenen Methode
ist es, dass der Verdunstungsvorgang des Losungsmit-
tels lange dauert, so dass die Aufzugsanlage nach dem
Nachschmieren der Seile nicht sofort wieder einem nor-
malen Betrieb Gibergeben werden kann.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht somit darin, ein Verfahren zur Verfligung zu stellen,
welches erlaubt, eine Aufzugsanlage nach einem Nach-
schmieren der Seile schneller wieder einem normalen
Betrieb Gibergeben zu kdnnen. Das Verfahren soll zudem
effizient durchfiihrbar sein und soll eine méglichst voll-
sténdige Durchdringung des Nachschmierstoffes in das
Seil erméglichen.

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Verfahren
zum Nachschmieren von Seilen in Aufzugsanlagen vor-
geschlagen, welches die folgenden Schritte umfasst:
Aufbringen eines Schmiermittels auf das Seil; und Er-
warmen des Schmiermittels.

[0006] EinsolchesVerfahren zum Nachschmieren von
Seilen in Aufzuganlagen bietet den Vorteil, dass auf L6-
sungsmittel im Schmiermittel verzichtet werden kann.
Durch das Erwarmen des Schmiermittels wird das
Schmiermittel diinnfliissig genug gemacht, so dass das
Schmiermittel das Seil vollstandig durchdringen kann.
Sobald sich das Schmiermittel wieder abgekiihlt hat, wird
das Schmiermittel dickflissiger, so dass es so stark am
Seil haftet, dass das Schmiermittel nicht vom Seil abge-
schleudert werden kann. Durch das Verzichten auf das
Lésungsmittel wird erreicht, dass die Aufzugsanlage
nach dem Nachschmiervorgang schneller einem norma-
len Betrieb Ubergeben werden kann. Der Erfindung liegt
die Erkenntnis zugrunde, dass ein Abklhlen des erwarm-
ten Schmiermittels schneller vonstatten geht als ein Ver-
dunsten eines Lo&sungsmittels aus dem Seilnach-
schmierstoff.

[0007] Das hier beschriebene Verfahren kann bezlg-
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lich des Erwarmens des Schmiermittels auf unterschied-
liche Art und Weise durchgefiihrt werden. So kann bei-
spielsweise das Schmiermittel zuerst erwarmt werden
und erstdann auf das Seil aufgebracht werden, oder aber
das Schmiermittel kann zuerst auf das Seil aufgebracht
werden, um dann spater erwarmt zu werden. Das Erwar-
men an sich kann dabei beispielsweise direkt erfolgen,
wie etwa durch eine warmende Dise, welche das
Schmiermittel vor dem Aufbringen auf das Seil auf die
gewulnschte Temperatur bringt, oder durch eine Warm-
vorrichtung in der Nahe des Seiles, welche das bereits
auf das Seil aufgebrachte Schmiermittel am Seil er-
warmt. Alternativ kann das Erwdrmen an sich auch indi-
rekt erfolgen, wie etwa durch das Erwarmen des Seiles,
bevor das Schmiermittel auf das Seil aufgebracht wird.
In diesem Fall wird das Schmiermittel indirekt durch das
von einer Warmvorrichtung erwarmte Seil auf die ge-
winschte Temperatur gebracht.

Es sind hier viele weitere direkte und indirekte Verfahren
moglich, um das Schmiermittel zu Erwarmen. Wichtig ist
es, dass das Schmiermittel im erwadrmten Zustand mit
dem Seil in Kontakt kommt, so dass das im erwdrmten
Zustand dinnflissige Schmiermittel das Seil durchdrin-
gen kann.

[0008] Das hier beschriebene Verfahren kann weiter-
hin bezlglich des Aufbringens des Schmiermittels auf
das Seil verschiedenartig ausgefiihrt werden. So kann
das Schmiermittel beispielsweise von Hand auf das Seil
aufgebracht werden, oder aber es kann durch eine
Schmiervorrichtung auf das Seil aufgebracht werden.
Schmiervorrichtungen kénnen wiederum automatisiert
oder nicht automatisiert ausgefiihrt sein. Bei automati-
siert ausgefiihrten Vorrichtungen wird bei Bedarf die
Schmiervorrichtung aktiv und bringt Schmierstoff auf das
Seil auf. Bei nicht automatisiert ausgefiihrten Vorrichtun-
gen wird die Schmiervorrichtung bei Bedarf vom Servi-
cepersonal aktiviert, worauf die Schmiervorrichtung
Schmierstoff auf das Seil aufbringt.

[0009] Ineinem vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel wird
das Schmiermittel auf zumindest40°C, insbesondere zu-
mindest50°C, weiterinsbesondere zumindest 60°C, wei-
ter insbesondere zumindest 70°C erwarmt. Je nach Zu-
sammensetzung des Schmiermittels kann eine andere
Zieltemperatur des Erwarmvorgangs vorteilhaft sein.
[0010] In einem vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel ist
das Schmiermittel bei Raumtemperatur so dickflissig,
dass es im Wesentlichen nicht in das Seil eindringen
kann. Dies ist vorteilhaft, weil dadurch gewahrleistet wird,
dass das Schmiermittel bei einer normalen Betriebstem-
peratur der Aufzugsanlage so dickflissig ist, dass es
beim Umlaufen des Seiles von Rollen in der Aufzugsan-
lage nicht weggeschleudert werden kann.

[0011] In einem vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel ist
das Schmiermittel in einem erwarmten Zustand so diinn-
flissig, dass es im Wesentlichen vollstandig in das Seil
eindringen kann. Ein derart gewahltes Schmiermittel ist
vorteilhaft, weil dadurch eine méglichst gute Durchdrin-
gung des Seiles mit dem Schmierstoff gewahrleistet wer-
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den kann.

[0012] Dadurch wird eine bessere Schmierung und so-
mit eine bessere Lebensdauer des Seiles erwirkt.
[0013] Ineinemvorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel ent-
halt das Schmiermittel im Wesentlichen keine Losungs-
mittel. Demzufolge enthalt das Schmiermittel lediglich
Spuren des Lésungsmittels oder kleine Anteile Lésungs-
mittel oder gar kein Losungsmittel. Dies ist vorteilhaft,
weil dadurch auf das zeitintensive Verdunsten des L6-
sungsmittels verzichtet werden kann. Dadurch kann die
Aufzugsanlage nach dem Nachschmiervorgang schnel-
ler wieder einem normalen Betrieb tibergeben werden.
[0014] Ineinem vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel ent-
halt das Schmiermittel zumindest eine Komponente aus
der Gruppe bestehend aus Mineral6l, Wachs und Vase-
line.

[0015] Ineinem vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel um-
fasst das Verfahren den Schritt: Abkulhlen des Schmier-
mittels nach dem Aufbringen und dem Erwarmen des
Schmiermittels. Dieses Abkuhlen kann dabei aktiv oder
passiv ausgefuhrt werden, das heil}t, es kann eine Ab-
kihlvorrichtung vorgesehen sein, oder aber das Abkiih-
len geschieht durch einen passiven Temperaturaus-
tausch des Schmiermittels mit seiner Umgebung.
[0016] Dabei hat das Vorsehen einer Abkuhlvorrich-
tung den Vorteil, dass die Aufzugsanlage noch schneller
einem normalen Betrieb nach dem Nachschmiervorgang
Uibergeben werden kann. Das passive Abkuhlen hat hin-
gegen den Vorteil, dass keine weiteren Vorrichtungen
bendtigt werden. Je nach Art des Schmiermittels und
dessen Temperatur beim Erwdrmen kann hier eine ge-
eignete Lésung gewahlt werden.

[0017] Ineinem vorteilhaften Ausflihrungsbeispiel um-
fasst das Verfahren weiterhin den Schritt: Inbetriebneh-
men der Aufzugsanlage nach dem Abkihlen des
Schmiermittels. Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
werden im Folgenden anhand von Ausflihrungsbeispie-
len und mit Bezug auf schematische Zeichnungen be-
schrieben. Es zeigen:

Fig. 1  eine beispielhafte Ausfihrungsform einer Auf-
zugsanlage mit einer Schmiervorrichtung und
einer Warmvorrichtung; und

Fig. 2 eine beispielhafte Ausfihrungsform einer Auf-
zugsanlage mit einer Schmiervorrichtung und
einer Warmvorrichtung.

[0018] Die in Fig. 1 schematisch und beispielhaft dar-
gestellte Aufzugsanlage 40 beinhaltet eine Aufzugska-
bine 41, ein Gegengewicht 42 und ein Seil 1 sowie eine
Treibscheibe 43 mit zugeordnetem Antriebsmotor 44.
Die Treibscheibe 43 treibtdas Seil 1 an und bewegt damit
die Aufzugskabine 41 und das Gegengewicht 42 gegen-
gleich. Der Antriebsmotor 44 ist von einer Aufzugssteu-
erung 45 gesteuert. Die Kabine 41 ist gestaltet, um Per-
sonen und/oder Guter aufzunehmen und zwischen Eta-
gen eines Gebdudes zu transportieren. Kabine 41 und
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Gegengewicht 42 sind entlang von Fihrungen gefiihrt
(nicht dargestellt). Im Beispiel sind die Kabine 41 und
das Gegengewicht 42 jeweils an Umlenkrollen 46 aufge-
hangt. Das Seil 1 ist dabei an einer ersten Seilbefesti-
gungsvorrichtung 47 festgemacht und dann zunachstum
die Umlenkrolle 46 des Gegengewichts 42 gefiihrt. So-
dann ist das Seil 1 Gber die Treibscheibe 43 gelegt, um
die Umlenkrolle 46 der Kabine 41 gefiihrt und schlieBlich
durch eine zweite Seilbefestigungsvorrichtung 47 mit ei-
nem Fixpunkt verbunden. Dies bedeutet, dass das Seil
1 mit einer entsprechend einem Umhangefaktor hdheren
Geschwindigkeit Gber den Antrieb 43, 44 lauft, als sich
Kabine 41 bzw. Gegengewicht 42 bewegen. Im Beispiel
betragt der Umhangefaktor 2:1.

[0019] In der Nahe der Treibscheibe 43 ist eine
Schmiervorrichtung 6 und eine Warmvorrichtung 7 bei
dem Seil 1 angeordnet. Die Schmiervorrichtung 6 ist zu-
dem mit der Aufzugssteuerung 45 verbunden. Dadurch
kann eine Aktivitdt der Schmiervorrichtung 6 in Abhan-
gigkeit von Gebrauchsparametern, welche von der Auf-
zugssteuerung 45 verarbeitet werden, erfolgen. Bei-
spielsweise kann als Gebrauchsparameter eine Anzahl
der Fahrten der Kabine 41 herangezogen werden. In ei-
ner beispielhaften Ausfiihrungsform wird das Seil 1 nach
tausend Fahrten der Kabine 41 in einer Schmierfahrt, in
welcher die Kabine 41 auf einer gesamten befahrbaren
Hoéhe der Aufzugsanlage 40 verfahren wird, nachge-
schmiert. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist der Schmier-
vorrichtung 6 eine Warmvorrichtung 7 nachgelagert. Da-
durch wird das Schmiermittel vor dem Aufbringen auf
das Seil 1 durch die Warmvorrichtung 7 erwarmt. Durch
das Erwarmen wird das Schmiermittel ausreichend
dinnflissig gemacht, so dass es das Seil 1 in ausrei-
chendem Malf3e durchdringen kann. Bei einem anschlie-
Renden Abkuhlen des Schmiermittels an dem Seil 1 wird
das Schmiermittel wieder dickflissiger, so dass es in ei-
nem normalen Betrieb der Aufzugsanlage 40 nicht vom
Seil 1 weggeschleudert wird, wenn es Uber die Treib-
scheibe 43 oder uber Umlenkrollen 46 lauft.

[0020] Die gezeigte Aufzugsanlage 40 in Fig. 1 ist bei-
spielhaft. Andere Umhéangefaktoren und Anordnungen,
wie beispielsweise Aufzugsanlagen ohne Gegenge-
wicht, sind ebenso méglich. Zudem sind andere Anord-
nungen der Schmiervorrichtung 6 und der Warmvorrich-
tung 7 in der Aufzugsanlage 40 mdglich.

[0021] In Fig. 2 ist wiederum eine Aufzugsanlage 40
dargestellt, wie sie zu Fig. 1 beschrieben wurde. Im Un-
terschied zur Aufzugsanlage in Fig. 1 sind die Schmier-
vorrichtung 6 und die Warmvorrichtung 7 nicht hinterein-
ander angeordnet, sondern die Schmiervorrichtung 6
und die Warmvorrichtung 7 sind an separaten Stellen
des Seiles 1 positioniert. In diesem Ausfiihrungsbeispiel
wird also das Schmiermittel durch die Schmiervorrich-
tung 6 in einem nicht erwarmten Zustand auf das Seil 1
aufgebracht und anschlieRend durch die Warmvorrich-
tung 7 erwarmt. Auch in diesem Ausfiihrungsbeispiel
wird das Schmiermittel durch die Warmvorrichtung 7 aus-
reichend diinnflissig gemacht, so dass es in ausreichen-
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dem Male das Seil 1 durchdringen kann.

[0022] Durch das anschlieRende Abkihlen des
Schmiermittels am Seil 1 wird das Schmiermittel wieder
ausreichend dickflissig, so dass es in einem normalen
Gebrauch der Aufzugsanlage 40 nicht von der Treib-
scheibe 43 oder den Umlenkrollen 46 beim Laufen tber
die Treibscheibe 43 oder die Umlenkrollen 46 wegge-
schleudert wird.

[0023] Auch diese dargestellte Aufzugsanlage 40 in
Fig. 2 ist wiederum beispielhaft. Andere Konfigurationen
und Anordnungen der einzelnen Elemente der Aufzugs-
anlage 40 sind moglich.

Patentanspriiche

1. Verfahrenzum Nachschmieren von Seilen (1) in Auf-
zugsanlagen (40), umfassend die Schritte:

Aufbringen eines Schmiermittels auf das Seil
(1); und
Erwarmen des Schmiermittels.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei das Schmiermit-
tel auf zumindest 40°C, insbesondere zumindest
50°C, weiter insbesondere zumindest 60°C, weiter
insbesondere zumindest 70°C erwarmt wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei das Schmiermittel bei Raumtemperatur
so dickflissig ist, dass es im Wesentlichen nicht in
das Seil (1) eindringen kann.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei das Schmiermittel in einem erwarmten
Zustand so diinnflissig ist, dass es im Wesentlichen
vollstandig in das Seil (1) eindringen kann.

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobeidas Schmiermittel im Wesentlichen keine
Lésungsmittel enthalt.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei das Schmiermittel zumindest eine Kom-
ponente aus der Gruppe bestehend aus Mineraldl,
Wachs und Vaseline enthalt.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, umfassend den Schritt:

Abkiihlen des Schmiermittels nach dem Aufbrin-
gen und nach dem Erwarmen des Schmiermit-
tels.

8. Verfahren nach Anspruch 7, umfassend den Schritt:
Inbetriebnehmen der Aufzugsanlage (40) nach dem
Abkiihlen des Schmiermittels.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei das Schmiermittel vor dem Aufbringen
auf das Seil (1) erwarmt wird.

Verfahren nach Anspruch 9, wobei das Schmiermit-
tel durch eine Warmvorrichtung (7), insbesondere
eine warmende Dise, erwarmt wird.

Verfahren nach Anspruch 10, wobei die Warmvor-
richtung (7) einer Schmiervorrichtung (6) nachgela-
gert ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wobei
das Schmiermittel nach dem Aufbringen auf das Seil
(1) erwarmt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei das Seil (1)
durch eine Warmvorrichtung (7) erwarmt wird, bevor
das Schmiermittel auf das Seil (1) aufgebracht wird,
sodass das Schmiermittel indirekt durch das er-
warmte Seil (1) erwarmt wird.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei das Seil (1)
durch eine Warmvorrichtung (7) erwarmt wird, nach-
dem das Schmiermittel auf das Seil (1) aufgebracht
wird, sodass das Schmiermittel direkt durch die
Warmvorrichtung (7) erwarmt wird.
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