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(54) ANLAGE UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON WELLPAPPE

(57) Eine Wellpappe-Anlage zur Herstellung von
Wellpappe umfasst eine Materialbahn-Abgabevorrich-
tung (30) zum Abgeben einer Materialbahn (36), eine
Fördervorrichtung zum Fördern der Materialbahn (36)
entlang einer Materialbahn-Förderstrecke (44), eine der
Materialbahn-Abgabevorrichtung (30) nachgeordnete
Druckvorrichtung (37) zum Erzeugen von mindestens ei-
nem Druckbereich auf der Materialbahn (36), eine der
Druckvorrichtung (37) nachgeordnete Druckbe-
reich-Trocknungsanordnung (40) zum Trocknen des

mindestens einen Druckbereichs und eine der Druckbe-
reich-Trocknungsanordnung (40) nachgeordnete Ver-
bindungsvorrichtung (70) zum Verbinden der bedruckten
Materialbahn (36) mit mindestens einer weiteren Mate-
rialbahn (22) zum Erzeugen einer mindestens einseitig
kaschierten, bedruckten Wellpappebahn (75). Ein Trock-
nungsbeginn des mindestens einen auf die Materialbahn
(36) aufgebrachten Druckbereichs ist durch die Druck-
bereich-Trocknungsanordnung (40) beeinflussbar.
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