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(54) VERFAHREN ZUM GLATTEN VON BEKLEIDUNGSSTUCKEN UND TUNNELFINISHER

(67)  Tunnelfinisher zum Glatten textiler Gegenstan-
de (14) verfigen tGber zumindest eine in einem Gehause
(10) angeordnete Behandlungszone (11), eine Einlauf-
zone (12) und eine Auslaufzone (13). In der Einlaufzone
(12) findet ein Vorwarmen der zu finishenden textilen Ge-
genstande (14) statt, wahrend in der Auslaufzone (13)
die gefinishten textilen Gegenstdnde (14) getrocknet

werden. Bei bekannten Tunnelfinishern reichen die Ein-

laufzone (12) und die Auslaufzone (13) zum ausreichen-
den Vorwarmen bzw. Trocknen der textilen Gegenstan-
de (14) oftmals nicht aus.

Die Erfindung sieht es deshalb vor, das Gehause
(10) durch eine Einhausung (19) zu vergrof3ern. Dadurch
wird vor bzw. neben dem Gehause (10) eine Art Vorraum
geschaffen, in dem die gefinishten textilen Gegenstande
(14) nach dem Verlassen der Auslaufzone (13) nachge-
trocknet werden kénnen und/oder die noch nicht gefi-
nishten textilen Gegensténde (14) vor dem Erreichen der
Einlaufzone (12) vorgewarmt werden kénnen. Das er-
héht die Finishleistung und verbesserte die Finishquali-
tat, ohne die Einlaufzone (12) und/oder die Auslaufzone
(13) verldngern zu missen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Glatten von Waschestiicken gemalR dem Oberbegriff des Anspruchs
1 und einen Tunnelfinisher gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 6.

[0002] Tunnelfinisher dienen zum Glatten textiler Gegenstande mit heilem Dampf und/oder heiRer Luft. Bei den
textilen Gegenstdnden kann es sich um Bekleidungsstlicke, Bezlige, beispielsweise Sitzbezlige, oder auch Wasche-
stlicke handeln.

[0003] Die zu finishenden textilen Gegenstande werden vorzugsweise an Transportbigeln hdngend kontinuierlich
durch einen Forderer, insbesondere einen Schienenforderer, zum Tunnelfisher, durch den Tunnelfinisher hindurch und
vom Tunnelfinisher wegtransportiert.

[0004] Bekannte Tunnelfinisher verfiigen Uber eine Einlaufzone, eine in Transportrichtung der textilen Gegensténde
durch den Tunnelfinisher darauf folgende Behandlungszone und eine daran anschlieRende Auslaufzone. In der Einlauf-
zone werden die in der Behandlungszone zu finishenden textilen Gegenstande vorgewarmt. In der Auslaufzone findet
ein Trocknen bzw. Nachtrocknen der in der Behandlungszone gefinishten textilen Gegenstande statt. Die Transport-
strecke der textilen Gegenstande durch die Einlaufzone und die Auslaufzone soll einerseits moglichst kurz sein, um im
Tunnelfinisher genitigend Platz fur die Behandlungszone zu schaffen, andererseits aber schon die textilen Gegenstande
in der Einlaufzone weitestgehend aufgewarmt und in der Auslaufzone ausreichend getrocknet werden. Aus verschie-
denen Grinden, insbesondere um die Abmessung des Tunnelfinishers in Grenzen zu halten, findet in der Einlaufzone
nur ein minimales Vorwarmen der textilen Gegenstande statt und/oder es kommt in der Auslaufzone nur zu einem
teilweisen Trocknen der gefinishten textilen Gegenstéande.

[0005] Ausgehend vom Vorstehenden liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Glatten textiler
Gegenstande und einen Tunnelfinisher zu schaffen, womit die textilen Gegensténde vor dem Finishen méglichst effektiv
vorgewarmt und nach dem Finishen mdglichst vollstandig nachgetrocknet werden kénnen.

[0006] Ein Verfahren zur L6sung dieser Aufgabe weist die MaBnahmen des Anspruchs 1 auf. Dieses Verfahren sieht
es vor, die textilen Gegenstéande entlang eines Abschnitts des Forderers vor der Einlauféffnung und/oder hinter der
Auslauféffnung durch eine Einhausung zu transportieren. In der Einhausung kann ein Klima geschaffen werden, das
zur Vorwarmung der textilen Gegenstande vor dem Eintritt derselben in die Einlaufzone und/oder zum weiteren Trocknen
der textilen Gegenstande nach dem Austritt derselben aus der Auslaufzone beitragt, vorzugsweise das weitere Trocknen
und/oder Vorwarmen der textilen Gegenstande begtinstigt. Die textilen Gegenstdnde kdnnen so ohne nennenswerten
zusatzlichen Aufwand intensiver vorgewarmt und/oder zusatzlich getrocknet werden.

[0007] Beiderin Transportrichtung der textilen Gegenstande durch den Tunnelfinisher gesehen vor der Einlauféffnung
und/oder hinter der Auslauféffnung angeordneten Einhausung handelt es sich bevorzugt um eine zusétzliche bzw.
weitere Einhausung zu derjenigen Einhausung des Tunnelfinishers, in der sich die Einlaufzone, die wenigstens eine
Behandlungszone und die Auslaufzone befinden. Diese letztgenannte Einhausung stellt bevorzugt ein Gehause des
Tunnelfinishers dar. Sie wird im Folgenden auch als eigentliche Einhausung bezeichnet. Bei der zusatzlichen Einhausung
kann es sich alternativ auch um eine Erweiterung der eigentlichen Einhausung des Tunnelfinishers handeln.

[0008] Die weitere Einhausung vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung erweitert das Gehause des
Tunnelfinishers, wobei die zusétzliche Einhausung vor dem Gehduse des Tunnelfinishers angeordnet sein, aber auch
von einer VergroRerung des Gehauses des Tunnelfinishers gebildet sein kann. Im letztgenannten Fall bildet dann das
vergrofRerte Gehause die eigentliche Einhausung des Tunnelfinishers mit der Einlaufzone, der wenigstens einen Be-
handlungszone und der Auslaufzone und die zusétzliche Einhausung vor und/oder neben der eigentlichen Einhausung.
[0009] Die zu finishenden textilen Gegenstande durchlaufen erst die weitere Einhausung vor der vorzugsweise als
Gehause ausgebildeten eigentlichen Einhausung mit der Einlaufzone, der wenigstens einen Behandlungszone und der
Auslaufzone, bevor sie durch die Einlauféffnung in die Einlaufzone in der eigentlichen Einhausung, insbesondere dem
Gehause, gelangen. Zuséatzlich oder alternativ ist es vorgesehen, dass die gefinishten textilen Gegenstdnde nach dem
Durchlaufen der Auslaufzone in der eigentlichen Einhausung, insbesondere dem Gehause, durch die Auslauféffnung
hindurch in die weitere Einhausung hinter der Auslauf6ffnung transportiert werden. Erst nachdem die gefinishten textilen
Gegenstande die weitere Einhausung hinter der Auslauféffnung in der eigentlichen Einhausung, insbesondere dem
Gehause, passiert haben, gelangen sie aus dem Einflussbereich des Tunnelfinishers heraus.

[0010] Es kann vorgesehen sein, in Férderrichtung der textilen Gegenstédnde durch den Tunnelfinisher gesehen vor
der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung ein Klima zu schaffen, das nur zum Nachtrocknen gefinishter
textiler Gegenstande oder nur zum Vorwarmen noch zu finishender textiler Gegenstéande geeignet ist. Das erfolgt in
bzw. mit der weiteren Einhausung. Bevorzugt ist es vorgesehen, die weitere Einhausung sowohl zum Vorwarmen, als
auch zum Nachtrocknen einzusetzen. Dann wird in der Einhausung vor der Einlauf- bzw. hinter der Auslauféffnung ein
Klima sowohl zum Nachtrocknen schon gefinishter textiler Gegenstande, als auch zum Vorwarmen noch zu finishender
textiler Gegensténde geschaffen.

[0011] Vorzugsweise wird zum weiteren Trocknen bzw. Nachtrocknen und/oder Vorwarmen der textilen Gegenstéande
in der Einhausung vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung warme Luft eingesetzt, die aus der Be-
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handlungszone, Einlaufzone und/ oder Auslaufzone ausstréomt. Alternativ oder zuséatzlich kann es auch vorgesehen
sein, Luft aus der anderen Waschereimaschine und/oder Frischluft allein oder zusatzlich in die Einhausung zu leiten,
um in dieser Einhausung textile Gegenstande vorzuwarmen und/ oder zusatzlich zu trocknen.

[0012] Eine weitere Ausgestaltungsmdglichkeit des Verfahrens sieht es vor, die textilen Gegenstande vor dem Errei-
chen der Einlauféffnung vorzuwarmen und/oder die textilen Gegenstande nach dem Herauslaufen aus der Auslaufoff-
nung, also in Transportrichtung der textilen Gegenstande durch den Tunnelfinisher gesehen hinter der Auslauféffnung,
in der Einhausung nachzutrocknen. Eine erste Vorwarmung findet in der Einhausung vor der Einlauféffnung statt und
danach eine zweite Vorwarmung in der Einlaufzone des Tunnelfinishers. Gefinishte textile Gegenstande werden zuerst
in der Behandlungszone und in der Auslaufzone getrocknet und nach dem Verlassen des Tunnelfinishers hinter der
Auslauféffnung weitergetrocknet bzw. nachgetrocknet. Wenn sowohl das Vorwarmen, als auch das Nachtrocknen in
der Einhausung vor der Einlauféffnung und der Auslauféffnung, also vor der ein Gehduse dem Gehause des Tunnelfi-
nishers bildenden Einhausung, stattfindet, kann dies in einer gemeinsamen Einhausung vor der Einlauféffnung und der
Auslauféffnung geschehen, und zwar mit der Luft und einem Klima in dieser gemeinsamen Einhausung. Es ist aber
auch denkbar, das Vorwarmen und das Nachtrocknen der textilen Gegensténde in getrennten Einhausungen vorzuneh-
men, die einerseits vor der Einlauf6ffnung und andererseits vor der Auslauféffnung angeordnet sind. Dann kénnen das
Vorwarmen und das Nachtrocknen unter verschiedenen klimatischen Bedingungen, vorzugsweise mit anderer Lulft,
erfolgen.

[0013] Das Verfahren kann so weitergebildet sein, dass mindestens zum Nachtrocknen der die Auslauféffnung ver-
lassenden textilen Gegenstande hinter der Auslauféffnung das Nachtrocknen begilinstigende bzw. intensivierende Luft,
vorzugsweise Frischluft, in die Einhausung geleitet, vorzugsweise eingeblasen, wird. Dadurch kann eine noch wirksa-
mere Nachtrocknung der gefinishten textilen Gegensténde in der hinter der Auslauféffnung angeordneter Einhausung
stattfinden.

[0014] Einen Tunnelfinisher zur L6sung der eingangs genannten Aufgabe weist der Oberbegriff des Anspruchs 6 auf.
Bei diesem Tunnelfinisher ist vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung wenigstens eine vorzugsweise
weitere Einhausung vorgesehen. Diese weitere Einhausung bildet so mindestens einen Vorraum vor dem auch eine
Einhausung der Zonen des Tunnelfinishers bildenden Gehause des Tunnelfinishers. Die Einhausungen grenzen vor-
zugsweise aneinander an und/oder hangen zusammen. Dadurch wird mindestens eine zuséatzliche Kammer vor der
Einlauféffnung und/oder der Auslauféffnung geschaffen.

[0015] Vorzugsweise herrscht in dieser Kammer ein zum Vorwarmen und/oder weiteren Trocknen der textilen Ge-
genstande geeignetes Klima durch sich in der Kammer der Einhausung befindender und/oder eingeleiteter Luft.
[0016] Esistbevorzugtmdglich, die oder jede Einhausung bezogen aufdie Transportrichtung der textilen Gegenstande
zum Tunnelfinisher, durch denselben hindurch und aus dem Tunnelfinisher heraus vor der Einlauféffnung und/oder
hinter der Auslauféffnung von mindestens einer weiteren Einhausung zur eigentlichen Einhausung bzw. dem Gehause
mit der mindestens einen Behandlungszone, der Einlaufzone sowie Auslaufzone des Tunnelfinishers zu bilden. Der
Tunnelfinisher verfligt dann Uber die eigentliche Einhausung, vorzugsweise das Gehause mit der mindestens einen
Behandlungszone, der Einlaufzone und der Auslaufzone und wenigstens eine weitere Einhausung vor der Einlauféffnung
und/oder hinter der Auslauféffnung oder eine gemeinsame weitere Einhausung vor der Einlauf- und Auslauféffnung,
wobei die Einhausungen bevorzugt aneinander angrenzen und/oder zusammenhangen.

[0017] GemaR einer alternativen Ausgestaltungsmdglichkeit des Tunnelfinishers ist die mindestens eine weitere bzw.
zusatzliche Einhausung vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung der ein Gehause darstellenden Ein-
hausung flr die mindestens eine Behandlungszone, Einlaufzone und Auslaufzone gebildet. Der Tunnelfinisher verfligt
dann Uber eine einzige vergréfRerte Einhausung, indem vorzugsweise die mindestens eine Einhausung vor der Einlauf-
6ffnung und/oder hinter der Auslauféffnung integrierter Bestandteil des Geh&uses ist.

[0018] Vorzugsweise erstreckt sich die Einhausung Uber einen in Transportrichtung der textilen Gegenstande durch
den Tunnelfinisher gesehen vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung liegenden Bereich. Dann erweitert
die Einhausung quasi das eigentliche Geh&ause des Tunnelfinishers. Je nach Anordnung der Einlauféffnung bzw. der
Auslauféffnung kann der erweiterte Bereich der Einhausung vor dem Gehéause des Tunnelfinishers liegen, aber auch
neben dem Gehdause, beispielsweise an einer Stirnseite oder gegeniberliegenden Stirnseiten des Gehauses.

[0019] Wenn die Einhausung sowohl auf der der Einlaufzone gegeniiberliegenden Seite der Einlauféffnung, als auch
auf der der Auslauféffnung gegentiberliegenden Seite der Auslauféffnung vorgesehenist, erstreckt sich dieser erweiterte
Teil der Einhausung aulRerhalb des Bereichs, der das eigentliche Gehause des Tunnelfinishers bildet, durchgehend von
der Einlauf- zur Auslauféffnung. Bei einer solchen Ausgestaltung der Einhausung ist bevorzugt eine vertikale Trennwand
vorgesehen, in der die Einlauféffnung und/oder die Auslauféffnung sich befindet. Die Trennwand unterteilt dann die
Einhausung in mindestens zwei Abteile, und zwar ein Abteil, das das die mindestens eine Behandlungszone, die Ein-
laufzone und die Auslaufzone umgebende eigentliche Gehause des Tunnelfinishers bildet und mindestens ein weiteres
Abteil, das am Gehéause angrenzt.

[0020] Eine bevorzugte Weiterbildungsmdglichkeit des Tunnelfinishers sieht es vor, zumindest in der in Transport-
richtung der textilen Gegenstande durch den Tunnelfinisher gesehen auf die Auslauféffnung folgenden Einhausung bzw.
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der hinter der Auslauféffnung angeordneten Einhausung mindestens einen Zufuhrkanal fiir zum Nachtrocknen gefinishter
Gegenstande dienender Luft vorzusehen. Bei dieser Luft handelt es sich vorzugsweise um relativ trockene Luft, wie
zum Beispiel Frischluft. Mit solcher Luft kann die Nachtrocknung der die Auslauféffnung verlassenden gefinishten textilen
Gegenstande wirkungsvoller erfolgen.

[0021] Vorzugsweise verlauftder Férderer zum Hindurchtransportieren der textilen Gegenstande durch die mindestens
eine Behandlungszone, die Einlaufzone und die Auslaufzone des Tunnelfinishers auch durch die Einhausung bzw.
denjenigen Teil der Einhausung, der sich aulerhalb des eigentlichen Gehauses des Tunnelfinishers befindet, insbe-
sondere vor der Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung. Dadurch werden die noch zu finishenden, vorzu-
warmenden textilen Gegenstdnde und/oder die nachzutrocknenden gefinishten textilen Gegenstande vom gleichen
Forderer, der sie durch die mindestens eine Behandlungszone, Einlaufzone und Auslaufzone transportiert, auch durch
die mindestens eine Einhausung zum Vorwarmen und/oder Nachtrocknen der textilen Gegenstande transportiert.
[0022] Bevorzugt ist es vorgesehen, den Forderer durch die Einlauf- und/oder Auslauféffnung hindurch von der Ein-
hausung vor der Einlauféffnung in die Einlaufzone und/oder aus der Auslaufzone in die auf die Auslaufzone bzw. Aus-
lauféffnung folgende Einhausung hindurchzufiihren.

[0023] Weiterhinistes moglich, den Forderer so auszubilden, dass er einen Zufiihrstrang zum Transport zu finishender
textiler Gegenstande durch die Einlauféffnung in die Einlaufzone und einen Abtransportstrang fir gefinishte textile
Gegenstande aus der Auslaufzone durch die Auslauféffnung hindurch aufweist. Dann befinden sich in der auRerhalb
der mindestens einen Behandlungszone, der Einlaufzone und der Auslaufzone angeordneten Einhausung bzw. einem
Teil desselben sowohl der Zuflihrstrang, als auch der Abtransportstrang des Férderers. Bevorzugt sind der Zufiihrstrang
und der Abtransportstrang des Férderers durch eine gemeinsame Durchtritts6ffnung der neben dem eigentlichen Ge-
hause um die mindestens eine Behandlungszone, der Einlaufzone und die Auslaufzone des Tunnelfinishers vorgese-
henen Einhausung ununterbrochen hindurchgefiihrt. Dadurch kann auerhalb des Tunnelfinishers, vorzugsweise au-
Rerhalb der Einhausung, ein Beschicken des Zufiihrstrangs des Forderers mit zu finishenden textilen Gegenstéanden
und ein Abnehmen gefinishter textiler Gegenstande vom Abtransportstrang des Férderers erfolgen.

[0024] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmoglichkeit des Tunnelfinishers sieht es vor, die Einhausung vor der
Einlauféffnung und/oder hinter der Auslauféffnung mit einer Isolierung zu versehen. Vorzugsweise handelt es sich hierbei
um eine thermische Isolierung. Dadurch bleibt das Klima, insbesondere die Temperatur, innerhalb der Einhausung
zumindest nahezu unverandert. Beispielsweise kuhlt die aus der Einlauféffnung und/oder Auslauféffnung des Tunnel-
finishers in die Einhausung einstrdomende warme Luft nicht so rasch ab.

[0025] Bevorzugte Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung néher erlautert.
In dieser zeigen:

Fig. 1  eine schematische perspektivische Ansicht eines Tunnelfinishers,

Fig. 2  eine Draufsicht auf den Tunnelfinisher der Fig. 1,

Fig. 3  ein zweites Ausfihrungsbeispiel eines Tunnelfinishers in einer Draufsicht analog zur Fig. 2, und
Fig. 4 ein drittes Ausflihrungsbeispiel des Tunnelfinishers in einer Draufsicht analog zu den Fig. 2 und 3.

[0026] Dieinden Figuren gezeigten Tunnelfinisher verfiigen Uber ein quaderférmiges Gehause 10, in dem sich haupt-
sachlich eine Behandlungszone 11, eine Einlaufzone 12 und eine Auslaufzone 13 befinden. Denkbar ist es auch, dass
sich im Gehause 10 mehrere aufeinanderfolgende Behandlungszonen 11 befinden. Das Gehause 10 bildet eine (ei-
gentliche) Einhausung mindestens der Behandlungszone 11, der Einlaufzone 12 und der Auslaufzone 13.

[0027] Die nur andeutungsweise in einigen Figuren dargestellten textilen Gegenstande 14 werden bevorzugt an nicht
gezeigten Transportbiigeln hangend in durch Pfeile angedeuteter Transportrichtung 15 durch den Tunnelfinisher hin-
durchtransportiert. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel werden die textilen Gegenstande 14 quer zur Transportrichtung
15 durch den Tunnelfinisher transportiert. Die Transportrichtung 15 verlauft dann senkrecht zur Flache bzw. Breite der
textilen Gegenstande 14. Aufeine solche Orientierung der textilen Gegenstande 14 beim Durchlaufen des Tunnelfinishers
ist die Erfindung aber nicht beschrankt.

[0028] Durch den Tunnelfinisher, namlich das eine Einhausung bildende Gehduse 10 desselben verlauft ein vorzugs-
weise als Stetigférderer ausgebildeter Férderer. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich beim Férderer um
einen Schienenférderer, von dem in einigen Figuren eine den Verlauf des Férderers bestimmende Férderschiene 16
dargestellt ist. Langs der Férderschiene 16 sind zum Beispiel Transporthaken oder Laufwagen von einem umlaufend
angetriebenen Forderstrang, beispielsweise eine Kette oder ein Seil, verfahrbar. An die Laufwagen oder Transporthaken
sind die Transportbligel mit den daran hédngenden textilen Gegenstéanden 14 zum Finishen anhangbar und auch nach
dem Finishen wieder abnehmbar.

[0029] Der Tunnelfinisher weist in seinem eine Einhausung bildenden Gehause 10 eine Einlauféffnung 17 fir die zu
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finishenden textilen Gegenstande 14 und eine Auslauféffnung 18 fiir gefinishte textile Gegenstédnde 14 auf. Die an
Transportbligeln hangenden textilen Gegenstande 14 werden durch die Einlauféffnung 17 vom Forderer entlang der
Forderschiene 16 in und durch die Einlaufzone 12, von dort durch die mindestens eine Behandlungszone 11 und nach
dem Finishen durch die Auslaufzone 13 transportiert. Durch die Auslauféffnung 18 gelangen die gefinishten textilen
Gegenstande 14 dann aus der Auslaufzone 13 und somit dem Gehause 10 des Tunnelfinishers heraus.

[0030] Der erfindungsgeméafle Tunnelfinishser verfiigt zusatzlich zum Gehause 10 Uber eine (weitere) Einhausung
19. Diese Einhausung 19 ist am Gehause 10 angesetzt. Dadurch grenzt die Einhausung 19 an einer Seite des Gehduses
10 an und ist vorzugsweise auch mit dem Gehduse 10 verbunden. Die weitere Einhausung 19 vergréRert somit die
Einhausung bzw. das Gehause 10. Die Einhausung 19 bildet einen Vorraum vor der Einlauféffnung 17 und/oder der
Auslauféffnung 18 bzw. dem Gehause 10. Dabei ist die vom Gehaduse 10 gebildete Einhausung durch die Auslauféffnung
18 und/oder die Einlauféffnung 17 der Einhausung 19 verbunden.

[0031] Beiden gezeigten Ausfiihrungsbeispielen ist die Einhausung 19 jeweils vor dem Gehause 10 angeordnet. Im
Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 ist die Einhausung 19 nur der Auslauféffnung 18 zugeordnet, indem die Einhausung
19 die Auslauféffnung 18 abschirmt bzw. umgibt. Dadurch bildet die Einhausung 19 quasi eine sich in Transportrichtung
15 gesehen an die Auslaufzone 13 anschlieRende bzw. hinter der Auslaufzone 13 sich befindende Verlangerung der
Auslaufzone 13 zum weiteren Trocknen, insbesondere Nachtrocknen, gefinishter textiler Gegenstande 14.

[0032] Im Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 ist die weitere Einhausung 19 separat zur vom Gehduse 10 gebildeten
Einhausung ausgebildet, aber angeschlossen, angesetzt bzw. verbunden mit einer vertikalen Vorderwand 20 des Ge-
hauses 10. So bildet die Einhausung 19 einen Vorraum bzw. eine Nachbehandlungskammer zum Gehause 10. In der
Vorderwand 20 sind im gezeigten Ausfihrungsbeispiel die Auslauféffnung 18 und auch die Einlauféffnung 17 angeordnet.
Dabei sind die Einlauféffnung 17 und die Auslauféffnung 18 gegenuberliegenden Endbereichen der Vorderwand 20 des
Gehauses 10 zugeordnet. Durch die Anordnung der Einhausung 19 an bzw. vor der Vorderwand 20 des Gehduses 10
bildet die Vorderwand 20 des Gehauses 10 eine Riickwand der Einhausung 19, so dass die Einhausung nur eine parallel
zur Vorderwand 20 des Gehauses 10 verlaufende AuRenwand 21, eine horizontale Deckenwand 22 und eine benachbart
zur Auslauféffnung 18 sich befindende Stirnwand 23 aufweist. Diese Stirnwand 23 befindet sich in der Ebene einer
Stirnwandung des Gehauses 10. Eine gegentiberliegende Stirnseite der Einhausung 19 ist offen. Diese Stirnseite endet
neben der Einlauféffnung 17.

[0033] DieEinhausung 19istisolierend, insbesondere thermischisolierend, ausgebildet. AuRerdem ist die Einhausung
19 rahmenartig ausgebilet und mit in von Rahmen 24 umgebenden Offnungen eingesetzten Platten 25 versehen. Die
Platten 25 sind bevorzugt aus einem isolierenden Material gebildet und durchsichtig. Zur Verbesserung der Isolations-
eigenschaften kénnen die Platten doppelwandig sein, indem sie beispielsweise aus sogenannten Steg-Doppelplatten
aus Kunststoff gebildet sind.

[0034] Die Foérderschiene 16 des durch den Tunnelfinisher 10 verlaufenden Férderers erstreckt sich auch mindestens
teilweise durch die Einhausung 19 hindurch. Die Férderschiene 16 erstreckt sich mit einem sich vor dem Gehause 10
befindenden Abférderstrang 43 ununterbrochen durch die Einhausung 19, und zwar parallel zur Vorderwand 20 des
Gehauses 10 verlaufend. Durch die der Stirnwand 23 neben der Einlauféffnung 17 gegeniliberliegende offene Stirnseite
27 verldsst die Foérderschiene 16 die Einhausung 19. Nach einer Umlenkung um 90° endet die Férderschiene 16 mit
einem Enladeende 28 auflerhalb der Einhausung 19. Neben dem Entladeende 28 liegt ein Beladeende 29 der Forder-
schiene 16. Vom Beladeende 29 ist die Férderschiene 16 quer zur Ebene der Einlauféffnung 17 in die Einlaufzone 12
des Tunnelfinishers hineingeftihrt. Am Beladeende 29 werden von anderen Transportmitteln angeférderte textile Ge-
genstande 14 insbesondere an Transportbiigeln hdngend an langs der Foérderschiene 16 verfahrbare Transporthaken,
Schlitten oder dergleichen des Férderers angehdngt. Am Entladeende 28 werden die gefinishten und danach getrock-
neten textilen Gegenstande 14 mit ihren Transportbligeln vom Transporthaken oder dergleichen des Forderers abge-
nommen und an ein nachfolgendes Transportmittel zum Weitertransport Gibergeben.

[0035] Im Ausflihrungsbeispiel der Fig. 2 weist die weitere Einhausung 19 eine Luftzufiihr6ffnung 30 auf. Diese befindet
sich vorzugsweise im oberen Bereich der Stirnwand 23 der Einhausung 19. Die Luftzufiihréffnung 30 kann sich auch
an einer anderen Stelle, insbesondere in einer anderen Wandung, der Einhausung 19 befinden. Auch ist es denkbar,
der Einhausung 19 mehrere Luftzufihréffnungen 30 zuzuordnen, die dann vorzugsweise an verschiedenen Stellen der
Einhausung 19 vorgesehen sind.

[0036] Nachfolgend wird das erfindungsgemafe Verfahren anhand des in den Fig. 1 und 2 gezeigten Tunnelfinishers
erlautert:

Beim erfindungsgemaRen Verfahrenfindet noch ein weiteres Trocknen, insbesondere Nachtrocknen, der gefinishten
textilen Gegenstande 14 statt, nachdem diese die Auslaufzone 13 durch die Auslauféffnung 18 bereits verlassen
haben. Dieses Trocknen findet aulRerhalb des die Behandlungszone 11, die Einlaufzone 12 und die Auslaufzone
13 umgebenden Gehauses 10 des Tunnelfinishers statt, und zwar in der am Gehause 10 angrenzenden, benach-
barten weiteren Einhausung 19. Die insbesondere auch zum Tunnelfinisher gehérende Einhausung 19 bildet somit
aullerhalb des Gehauses 10 eine verlangerte Auslaufzone 13, durch die ein Teil der aulRerhalb des Gehauses 10
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angeordneten Foérderschiene 16 des Forderers verlauft. Dabei durchquert die Férderschiene 16 die Einhausung
19. Entlang der Férderschiene 16 werden die die Auslaufzone 13 verlassenden gefinishten und gréRtenteils ge-
trockneten oder zumindest vorgetrockneten textilen Gegenstande in der in Férderrichtung gesehen hinter der Aus-
lauféffnung 18 angeordneten weiteren Einhausung 19 nachgetrocknet oder zu Ende getrocknet.

[0037] Die abgesehen von der offenen Stirnseite 27 dichte und vorzugsweise isolierte Einhausung 19 erstreckt sich
durchgehend tber einen GroRteil der Vorderwand 20 des Gehauses 10. Dadurch wird von der Férderschiene 16 eine
Nachtrocknungsstrecke geschaffen, die fast der Lange des Tunnelfinishers entspricht und so eine effektive Fortflihrung
der Trocknung im Anschluss an die Auslaufzone 13 schafft, nachdem die vorgetrockneten textilen Gegensténde die
Auslaufzone 13 schon verlassen haben.

[0038] Die Nachtrocknung der bereits gefinishten und vorgetrockneten textilen Gegenstéande 14 in der Einhausung
19 wird noch vorzugsweise durch ein entsprechendes Klima in der Einhausung 19 beglnstigt. Dieses kommt zustande
durch aus der Auslauféffnung 18 austretende warme Luft aus dem Tunnelfinisher, insbesondere der Auslaufzone 13
und/oder der Behandlungszone 11 und durch Restwarme der noch warmen gefinishten textilen Gegensténde 14, die
in der Einhausung 19 langsam abkiihlen. Es kann auch trockene, warme Luft in die Einhausung 19 geleitet werden, die
aus der Einlauféffnung 17 austritt. Beispielsweise kann diese warme, trockenere Luft durch die offene Stirnseite 27 in
die Einhausung 19 geleitet oder geblasen werden. Zusatzlich oder alternativ kann in die Einhausung 19 auch warme
Luft von anderen Waschereimaschinen und/oder anderen Stellen des Tunnelfinishers geleitet oder eingeblasen werden.
[0039] Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist es vorgesehen, das Nachtrocknen der gefinishten textilen Gegensténde
14 in der Einhausung 19 zu begtinstigen durch Luft, die durch mindestens die Luftzufuhréffnung 30 in die Einhausung
19 geleitet oder eingeblasen wird. Vorzugsweise handelt es sich hierbei um warme und/oder trockene Luft. Besonders
vorteilhaft eignet sich zum Einblasen in die Einhausung 19 Frischluft. Denkbar ist es auch, in die Einhausung 19 aufbe-
reitete oder getrocknete Abluft aus dem Tunnelfinisher zu leiten oder einzublasen. Es ist auch denkbar, in der in Trans-
portrichtung 15 gesehen auf die Auslauféffnung 18 folgenden Einhausung 19 eine Luftstrémung zu erzeugen, beispiels-
weise durch Absaugung feuchter Luft und Zufuhr anderer Luft durch die Luftzufuhréffnung 30 und/oder durch die Aus-
lauféffnung 18 nachstromende Luft. Es ist auch ein alternatives Ausfiihrungsbeispiel denkbar, bei dem die Einhausung
19 keine Luftzufihréffnung 30 aufweist.

[0040] Die Fig.3 zeigt einen Tunnelfinisher nach einem weiteren Ausfihrungsbeispiel der Erfindung. Dieses unter-
scheidet sich vom Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 nurdadurch, dass in einer vergré3erten Einhausung 31 aulRerhalb
des Gehauses 10, insbesondere vor dem Gehéduse 10, die Forderschiene 32 einen maanderartigen Verlauf aufweist
und die gefinishten textilen Gegensténde 14 so insbesondere zum weiteren Trocknen bzw. Nachtrocknen entlang einer
langeren Forderstrecke durch die Einhausung 31 transportiert werden.

[0041] Die maanderartig bzw. schlangenférmig in der Einhausung 31 geflihrte Forderschiene 32 weist im gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel drei parallel zueinander und parallel zur Vorderwand 20 des Gehauses 10 des Tunnelfinishers
verlaufende und etwa gleich lange Férderschienenstrange 33 auf. Es sind auch Abwandlungen denkbar, bei dem in der
Einhausung 31 zwei oder mehr als drei parallele Forderschienenstrange 33 vorgesehen sind. Die benachbarten Enden
der Férderschienenstréange 33 sind durch etwa halbkreisige Umlenkabschnitte 34 miteinander verbunden.

[0042] Im Ausflhrungsbeispiel der Fig. 3 ist die auf der Seite der Einlauféffnung 17 liegende Stirnseite der Einhausung
31 teilweise eingehaust durch eine kirzere Stirnwand 35. Bis zu dieser Stirnwand 35 verlauft auch die Deckenwand 22
der Einhausung 31. Somit ist bei diesem Ausflihrungsbeispiel von der Einhausung 31 auch die Einlauféffnung 17 ein
Stuck weit von der Einhausung 31 abgeschirmt bzw. umgeben zum Vorwarmen und/oder Vortrocknen der zu finishenden
textilen Gegenstande 14 vor Erreichen der Einlaufzone 12.

[0043] In einer auf der Seite der Einlauféffnung 17 liegenden vorderen Ecke der Einhausung 31 ist eine abgewinkelte
Durchtrittséffnung 36 fiir sowohl den Zufiihrstrang 26 als auch den Abforderstrang 43 vorgesehen.

[0044] Im Ubrigenistder Tunnelfinisher mit der dazu gehérenden und vorzugsweise vor seinem Gehause 10 liegenden
Einhausung 31 genauso ausgebildet wie der Tunnelfinisher mit der Einhausung 19 des Ausfiihrungsbeispiels der Fig.
1 und 2, worauf zur Vermeidung von Wiederholungen Bezug genommen wird. Auch kann der Tunnelfinisher der Fig. 3
mindestens eine Luftzufihréffnung 30 an eine geeignete Stelle oder an mehreren geeigneten Stellen aufweisen.
[0045] Das erfindungsgemafe Verfahren lauft beim Tunnelfinisher des Ausflihrungsbeispiels der Fig. 3 prinzipiell
genauso ab wie zuvor im Zusammenhang mit dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 beschrieben. Jedoch ist der
Weg, den die gefinishten textilen Gegenstande 14 in der Einhausung 31 nach dem Verlassen der Auslaufzone 13
durchlaufen langer als beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2. Das fiihrt zu einer langeren Verweildauer der textilen
Gegenstande 14 in der Einhausung 31 und vorzugsweise auch zum intensiveren Nachtrocknen.

[0046] AuBerdem findet beim Ausflihrungsbeispiel der Fig. 3 durch die Erstreckung der Einhausung 31 um die Ein-
lauféffnung 17 herum ein Vorwarmen und/oder Vortrocknen der zu finishenden textilen Gegensténde 14 vor dem Eintritt
derselben in die Einlaufzone 12 statt. Dadurch ist bei diesem Ausfluhrungsbeispiel in Transportrichtung der textilen
Gegenstande 14 in die bzw. zur Einlaufzone 12 gesehen vor der Einlauféffnung 17 auch schon eine mindestens teilweise
Einhausung 31 vorgesehen.
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[0047] Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel des Tunnelfinishers mit einer gegeniber den zuvor beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispielen abgewandelten Einhausung 38. Diese Einhausung 38 erstreckt sich durchgehend vor
der die gesamte Vorderwand 20 des Gehauses 10 und ist auch mit demselben verbunden. Dadurch ist die Einhausung
38 sowohl der Auslaufzone 13 als auch der Einlaufzone 12 zugeordnet. Die Einhausung 38 verfligt tber eine lber die
gesamte Lange bzw. Breite des Gehduses 10 durchgehende geschlossene Deckenwand 39 und zweigegeniberliegende
geschlossene Stirnwande 40. Die AuRenwand 41 der Einhausung 38 verfiigt tiber eine mittige Durchtritts6ffnung 45 fir
den Zufiihrstrang 26 und den Abférderstrang 43 der Forderschiene 44. Das Entladeende 28 des Abférderstrangs 43
und Beladeende 29 des Zufiihrstrangs 26 sind durch die mittige Durchtrittséffnung 45 hindurchgefihrt, um auerhalb
der Einhausung 38 an einer gemeinsamen Be- und Entladestelle 37 zu enden.

[0048] Im Bereich der Einhausung 38 verfligt die Forderschiene 16 Gber zwei etwa gleich lange Féderschienenstréange
46, die gemeinsam auf einer mit parallelem Abstand vor der Vorderwand 20 des Gehauses 10 verlaufenden Linie liegen,
wobei jeder Foérderschienenstrang 46 sich Uber etwa die halbe Lange des Gehauses 10 des Tunnelfinishers erstreckt.
[0049] Es ist auch denkbar, wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 die Einhausung 38 zu vergréern, namlich zu
verbreitern, so dass in dieser langere, geschlangelte Férderschienenstrange 46 Platz finden zur Verlangerung des
Weges der textilen Gegensténde in der Einhausung 38 sowohl zur Einlauféffnung 17 hin als auch von der Auslauféffnung
18 weg.

[0050] Auch die Einhausung 38 kann - wie beim Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 - mindestens eine Luftzuflhr-
6ffnung 30 zur Zufuhr externer Luft wie zum Beispiel Frischluft aufweisen.

[0051] Derin der Fig. 4 gezeigte Tunnelfinisher mit seiner Einhausung 38 erlaubt aulRerhalb bzw. vor dem Gehause
10 um die Behandlungszone 11, der Einlaufzone 12 und der Auslaufzone 13 eine Vorbehandlung der textilen Gegen-
stdnde 14. Dazu werden schon in der Einhausung 38 die textilen Gegenstande 14 sowohl vor dem Einlaufen in die
Einlaufzone 12, also vor dem Passieren der Einlauféffnung 17, vorgewarmt und/oder als auch nach dem Verlassen der
Auslaufzone 13, das heil3t hinter der Auslasséffnung 18, getrocknet. Infolge der mittigen gemeinsamen Durchtritts6ffnung
45 des Zufiihrstrangs 42 und des Abforderstrangs 43 und die dadurch etwa gleich langen Forderschienenstrange 46
werden in der Einhausung 38 vor bzw. neben dem Gehause 10 die textilen Gegenstéande 14 Giber einen etwa gleichlangen
Weg, vorzugsweise Forderweg, sowohl vor dem Finishen vorbehandelt als auch nach dem Finishen nachbehandelt.

Bezugszeichenliste:

10 Gehause 36 Durchtritts6ffnung
11 Behandlungszone 37 Be- und Entladestelle
12 Einlaufzone 38 Einhausung

13 Auslaufzone 39 Deckenwand

14 textiler Gegenstand 40 Stirnwand

15 Transportrichtung 41 AuRenwand

16 Forderschiene 43 Abférderstrang

17 Einlauféffnung 44 Forderschiene

18 Auslauféffnung 45 Durchtritts6ffnung
19 Einhausung 46 Forderschienenstrang
20 Vorderwand

21 Auflenwand

22 Deckenwand

23 Stirnwand

24 Rahmen

25 Platte

26 Zufuhrstrang

27 offene Stirnseite

28 Entladeende

29 Beladeende

30 Luftzufihroffnung

31 Einhausung

32 Forderschiene

33 Forderschienenstrang

34 Umlenkabschnitt

35 Stirnwand
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Patentanspriiche

1.

10.

1.

Verfahren zum Glatten von textilen Gegenstanden (14) mittels eines Tunnelfinishers mit einer mindestens eine
Einlauféffnung (17) und wenigstens eine Auslauféffnung (18) aufweisenden Einhausung (10), wobei die textilen
Gegensténde (14) von einem Foérderer durch eine Einlaufzone (12), wenigstens eine Behandlungszone (11) und
eine Auslaufzone (13) in Transportrichtung (15) durch den Tunnelfinisher hindurchtransportiert werden, dadurch
gekennzeichnet, dass die textilen Gegenstéande (14) vor der Einlauféffnung (17) und/oder hinter der Auslauféffnung
(18) durch eine Einhausung (19; 31; 38) transportiert werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Einhausung (19; 31; 38) in Transportrichtung
des Forderers gesehen vor der Einlauféffnung (17) und/ oder hinter der Auslauféffnung (18) ein Klima zum fortge-
setzten Trocknen gefinishter textiler Gegenstande (14) und/oder zum Vorbehandeln noch zu finishender textiler
Gegenstande (14) geschaffen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die textilen Gegenstande (14) vor dem Pas-
sieren der Einlauféffnung (17) am Anfang der Einlaufzone (12) und/oder nach dem Passieren der Auslauféffnung
(18) am Ende der Auflaufzone (13) der die Einlaufzone (12), die wenigstens eine Behandlungszone (11) und die
Auslaufzone (13) aufweisenden Einhausung durch die vor oder neben der letztgenannten Einhausung angeordnete,
vorzugsweise weitere bzw. zusatzliche, Einhausung (19; 31; 38) transportiert werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die textilen Gegenstande (14) vor
dem Erreichen der Einlauféffnung (17) in der Einhausung (19; 31; 38) vorgewarmt und/oder vorgetrocknet werden
und/oder die gefinishten textilen Gegenstande (14) nach dem Passieren der Auslauféffnung (18), insbesondere
hinter derselben, in der Einhausung (19; 31; 38) weiter getrocknet werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zum fortgesetzten Trocknen der
textilen Gegenstande (14) in der in Transportrichtung (15) gesehen hinter der Auslaufoéffnung (18) sich befindenden
Einhausung (19; 31; 38) das Trocknen férdernde Luft, vorzugsweise Frischluft, in die Einhausung (19; 31; 38)
geleitet, insbesondere eingeblasen, wird.

Tunnelfinisher zum Glatten von textilen Gegenstanden (14), mit einer eine Einlauféffnung (17) aufweisenden Ein-
laufzone (12), mindestens einer Behandlungszone (11) und einer eine Auslauféffnung (18) aufweisenden Auslauf-
zone (13), die in einer Einhausung angeordnet bzw. gebildet sind, mit einem Férderer zum Hindurchtransportieren
der textilen Gegenstéande (14) durch die Einlauféffnung (17) in die Einlaufzone (12) zum Hindurchtransportieren der
textilen Gegenstande (14) durch die Einlaufzone (12), die mindestens eine Behandlungszone (11) und die Auslauf-
zone (13) sowie zum Heraustransportieren der gefinishten textilen Gegenstande (14) durch die Auslauféffnung (18)
aus der Auslaufzone (13), dadurch gekennzeichnet, dass vor der Einlauféffnung (17) und/oder hinter der Aus-
lauféffnung (18) wenigstens eine Einhausung (19; 31; 38) vorgesehen ist.

Tunnelfinisher nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die die Einlaufzone (12), die mindestens eine
Behandlungszone (11) und die Auslaufzone (13) aufweisende Einhausung als ein die Einlaufzone (12), die min-
destens eine Behandlungszone (11) und die Auslaufzone (13) umgebendes Gehduse (10) ausgebildet ist.

Tunnelfinisher nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in wenigstens einer Wandung des Gehauses
(10) sich die Einlauféffnung (17) und/oder die Auslauféffnung (18) befinden und/oder in Transportrichtung der textilen
Gegenstande gesehen hinter der Einlauféffnung (17) sich die Einlaufzone (12) innerhalb des Gehé&uses (10) und
vor der Auslauféffnung (18) sich die Auslaufzone (13) innerhalb des Gehauses (10) befinden.

Tunnelfinisher nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Férderer durch die Einhausung (19; 31; 38)
vor der Einlauféffnung (17) und/oder hinter der Auslauféffnung (18) verlauft.

Tunnelfinisher nach Anspruch 6 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Forderer durch die Einlauféffnung
(17) und/oder Auslauféffnung (18) hindurchgefiihrt ist, vorzugsweise mit einem Zufiihrstrang zum Transport der zu
finishenden textilen Gegensténde (14) zur Einlauféffnung (17) und einem Abtransportstrang fir gefinishte textile
Gegenstande (14) von der Auslauféffnung (18) weg.

Tunnelfinisher nach einem der Anspriiche 6, 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Einhausung (19; 31;
38) sich durchgehend von der Einlauféffnung (17) zur Auslauféffnung (18) in vorzugsweise der gleichen Seite,
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insbesondere Vorderwand (20), der Einhausung, insbesondere des Gehauses (10), der Einlaufzone (12), der min-
destens einen Behandlungszone (11) und der Auslaufzone (13) erstreckt und/oder die vorzugsweise das Gehause
(10) bildende Einhausung und die Einhausung (19; 31; 38) zusammenhangen bzw. aneinander angrenzen.

Tunnelfinisher nach einem der Anspriiche 6 oder 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Einhausung (19;
31; 38) vor der Einlauféffnung (17) und/oder hinter der Auslauféffnung (18) von einer zusétzlichen Einhausung (19;
31; 38) zur Einhausung, insbesondere des Gehéauses (10) um die Einlaufzone (12), die mindestens eine Behand-
lungszone (11) und die Auslaufzone (13), gebildet ist.

Tunnelfinisher nach einem der Anspriiche 6 oder 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Einhausung (19;
31; 38) vor der Einlauféffnung (17) und/oder hinter der Auslauféffnung (18) von der Einhausung, insbesondere dem
Gehause (10), um die Einlaufzone (12), die mindestens eine Behandlungszone (11) und die Auslaufzone (13),
gebildet ist durch entsprechende VergroRerung der das Gehause (10) um die Einlaufzone (12), die mindestens eine
Behandlungszone (11) und die Auslaufzone (13) bildenden Einhausung.

Tunnelfinisher nach einem der Anspriiche 6 oder 9 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die einzige Einhausung
(19; 31; 38; 10) eine vertikale Trennwand, insbesondere Vorderwand (20), mit der Einlauféffnung (17) und der
Auslauféffnung (18) aufweist zur Bildung zweier durch die Einlauf6ffnung (17) und die Auslauf6éffnung (18) verbun-
dene Abteile in der einzigen Einhausung (10; 19; 31; 38).

Tunnelfinisher nach einem oder mehreren der Anspriiche 6 und 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Einhausung (19; 31; 38) vor der Einlauféffnung (17) und/oder der Auslauféffnung (18) mindestens einen Zufiihrkanal,
insbesondere mindestens eine Luftzufiihréffnung (30), fir zum weiteren Trocknen bzw. Vortrocknen gefinishter
textiler Gegenstande (14) dienender Luft, vorzugsweise Frischluft oder aufgewarmte Frischluft, aufweist und/oder
die Einhausung (10; 19; 31; 38) isoliert, vorzugsweise thermisch isoliert, ist oder isolierend, vorzugsweise thermisch
isolierend, ausgebildet ist.
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E : alteres Patentdokument, das jedoch erst am oder
nach dem Anmeldedatum veréffentlicht worden ist
D : in der Anmeldung angefiihrtes Dokument
L : aus anderen Griinden angefiihrtes Dokument

& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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EP 3 150 759 A1

ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 16 00 1741

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

07-02-2017

angeties Petemcerument | Verstomtianing baentamic. Verstentisning
DE 3119664 Al 02-12-1982  KEINE

DE 102007033912 Al  21-02-2008 KEINE

US 6311526 Bl  06-11-2001 KEINE

DE 2915443 Al  23-10-1980 DE 2915443 AL 23-10-1980

DE 7911152 U1 07-02-2017

FR 2533239 AL  23-03-1984 KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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