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(57) L’invention concerne un manchon de refroidis-
sement (6) qui comprend une chambre circulaire interne
(12) et une chambre circulaire externe (13) étanches. Le
manchon comprend des moyens de communication (14)
agencés entre lesdites chambres dans la portion d’ex-
trémité aval du manchon. Le manchon comprend un pre-
mier embout de raccordement (16) agencé à l’extrémité

amont de la chambre circulaire interne et un second em-
bout de raccordement (17) agencé à l’extrémité amont
de la chambre circulaire externe. L’invention concerne
également un circuit de distribution (1) d’au moins une
boisson et une installation pour la distribution d’au moins
une boisson, notamment de la bière sous pression.
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Description

Domaine technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des installations de distribution de boissons froides à
l’aide d’une pompe, par exemple la distribution de bières
sous pression, voire toutes autres boissons froides dis-
tribuées sous pression ou distribuées par pompage. L’in-
vention porte plus particulièrement sur le circuit de dis-
tribution raccordant le groupe de refroidissement de la
boisson et la colonne de tirage de ladite boisson.

Etat de la technique

[0002] Les installations de distribution de boissons froi-
des à l’aide d’une pompe sont bien connues et particu-
lièrement utilisées pour le tirage de bières sous pression,
d’autres boissons étant toutefois envisageables, notam-
ment de l’eau, du cidre, des sodas, voire du vin. De telles
installations sont notamment utilisées par les cafetiers
et les restaurateurs.
[0003] Une telle installation comprend traditionnelle-
ment un groupe de refroidissement qui est déporté sous
le bar ou dans un local annexe, au moins une colonne
pour le tirage d’au moins une boisson qui est agencée
sur le bar, et un circuit de distribution qui est raccordé en
amont sur le groupe de refroidissement et en aval sur
l’au moins une colonne.
[0004] Selon une première réalisation connue du cir-
cuit de distribution, celui-ci comprend un manchon isolant
en mousse, au moins un tuyau de distribution d’une bois-
son, dont l’extrémité amont est raccordée sur le groupe
de refroidissement et l’extrémité aval est raccordée sur
la colonne de tirage, le manchon isolant étant disposé
autour dudit tuyau. Le circuit de distribution comprend
également un tube de circulation d’eau froide qui est re-
courbé sur lui-même de sorte à présenter une partie mon-
tante et une partie descendante, lesdits parties s’éten-
dant à l’intérieur du manchon à côté de l’au moins un
tuyau de distribution, les deux extrémités du tube de cir-
culation étant raccordées par le biais d’une ligne Python®

sur le groupe de refroidissement. La présence du tube
de circulation d’eau froide raccordé en boucle sur le grou-
pe de refroidissement, à côté de l’au moins un tuyau de
distribution, et celle du manchon isolant autour de l’au
moins un tuyau de distribution et du tube de circulation
en boucle, permettent de maintenir la boisson froide à
une température proche de zéro degré, jusqu’à la colon-
ne de tirage. L’extrémité aval du circuit de distribution est
insérée dans la colonne et l’extrémité aval du tuyau de
distribution est raccordée sur le robinet ou bec de ladite
colonne. Cependant, la grosseur du manchon et l’en-
combrement de la portion recourbée du tube de circula-
tion d’eau froide, ainsi que leurs rigidités, ne permettent
pas auxdits éléments d’être insérés dans la colonne jus-
qu’au point de raccordement du tuyau de distribution sur
le robinet. Il est donc nécessaire d’extraire la portion d’ex-

trémité aval dudit tuyau de distribution hors du manchon
pour venir la raccorder sur le robinet. Cette portion d’ex-
trémité aval est par conséquent exposée au milieu am-
biant dans la colonne, ce qui engendre le réchauffement
de la boisson juste avant la sortie du robinet. Ce réchauf-
fement peut être de quelques degrés, ce qui est consi-
dérable en particulier pour la bière qui doit idéalement
être servie à trois degrés Celsius (3°C).
[0005] Selon une seconde réalisation connue, le circuit
de distribution comprend un manchon isolant dans lequel
est inséré un premier tube de circulation d’eau froide. Un
tuyau de distribution de la boisson est inséré dans le
premier tube de circulation. Un connecteur spécifique est
agencé à l’extrémité aval du premier tube de circulation
et permet le raccordement de l’extrémité aval du tuyau
de distribution sur le robinet de la colonne. En outre, un
second tube de circulation d’eau froide est inséré dans
le manchon isolant et est raccordé sur le connecteur,
ledit connecteur étant configuré pour permettre la circu-
lation de l’eau froide du second tube vers le premier tube.
Les extrémités amont des deux tubes de circulation et
du tuyau de distribution sont raccordées sur le groupe
de refroidissement. L’eau froide circule en boucle dans
le second tube de circulation puis dans le premier tube
de circulation, ce qui permet de maintenir la boisson froi-
de. Le connecteur évite le réchauffement de la boisson
avant son tirage. Cette conception présente pour incon-
vénient d’être onéreuse et d’être adaptée à une colonne
spécifique, ce qui empêche son utilisation avec tous les
types de colonnes commercialisés et celles déjà dans le
commerce. En outre l’encombrement du connecteur est
important et la spécificité du connecteur nécessite, sur
les colonnes à plusieurs robinets ou becs, l’utilisation
d’autant de connecteurs que de robinets, ce qui implique
la mise en oeuvre d’installations très encombrantes.
[0006] Il est également connu les documents
DE7916347U1, FR2966576A1, FR2969737A1 et
US2194319A qui divulguent un manchon présentant une
chambre interne et une chambre externe permettant la
circulation d’un fluide de refroidissement, un tuyau per-
mettant la circulation d’une boisson passant directement
au travers de la chambre interne, ce qui permet de re-
froidir ou de maintenir froide la boisson. Ces diverses
conceptions nécessitent la mise en oeuvre d’une étan-
chéité entre la chambre interne du manchon et le tuyau,
rendant la mise en oeuvre de l’installation plus ou moins
complexe. En outre, de tels manchons sont difficilement
adaptables sur des installations existantes, ceux-ci
n’étant pas conçus pour être adaptés sur des colonnes
de tirage traditionnelles.

Résumé de l’invention

[0007] La présente invention a pour objectif de pallier
les inconvénients précités. En outre, elle a pour objectif
d’optimiser le maintien de la boisson froide durant sa
circulation dans le circuit de distribution.
[0008] A cet effet, l’invention concerne un manchon de
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refroidissement comprenant une gaine interne, une gai-
ne intermédiaire, une gaine externe, des moyens d’as-
semblage configurés entre lesdites gaines pour former
une chambre circulaire interne et une chambre circulaire
externe agencées plus ou moins de manière coaxiale
entre elles. Ces gaines interne, intermédiaire et externe
sont réalisées dans une matière étanche. En outre, le
manchon de refroidissement comprend dans sa portion
d’extrémité aval des moyens de communication agencés
entre les chambres interne et externe. Par ailleurs, le
manchon de refroidissement comprend dans sa portion
d’extrémité amont un premier embout de raccordement
configuré pour communiquer avec la chambre circulaire
interne et un second embout de raccordement configuré
pour communiquer avec la chambre circulaire externe.
L’amont et l’aval des différents éléments constituant le
manchon sont définis par le sens de circulation d’une
boisson dans un tuyau de distribution qui est inséré dans
le manchon de refroidissement. Selon cette conception,
les premier et second embouts de raccordement peuvent
être raccordés respectivement sur un circuit de départ
d’eau froide depuis un groupe de refroidissement et sur
un circuit de retour d’eau froide jusqu’audit groupe de
refroidissement, de préférence par l’intermédiaire d’une
ligne Python®, ce qui permet à l’eau froide sortant du
groupe de refroidissement de circuler dans la chambre
interne qui enveloppe au moins un tuyau de distribution
d’une boisson, puis d’être transférée dans la chambre
externe grâce aux moyens de communication, de sorte
à être réinjectée dans le groupe de refroidissement, voire
l’inverse selon le sens de circulation de l’eau froide dans
le manchon de refroidissement. Cette conception permet
de réduire l’encombrement du manchon, ce qui facilite
son insertion dans la colonne de tirage et réduit la lon-
gueur de la portion d’extrémité aval du tuyau de distribu-
tion exposée au milieu ambiant dans la colonne, rédui-
sant ainsi le réchauffement de la boisson avant son tira-
ge.
[0009] Dans un premier mode de réalisation du man-
chon de refroidissement selon l’invention, des premiers
moyens d’assemblage étanches sont agencés entre les
extrémités amont des gaines interne, intermédiaire et ex-
terne. De même, des seconds moyens d’assemblage
étanches sont agencés entre les extrémités aval des gai-
nes interne et externe uniquement, tandis que la gaine
intermédiaire présente une longueur inférieure à celles
des gaines interne et externe, ce qui permet de laisser
l’extrémité aval de cette gaine intermédiaire libre et dé-
gagée vis-à-vis des extrémités aval des gaines interne
et externe. Ainsi, les gaines interne et intermédiaire cons-
tituent la chambre interne, et les gaines intermédiaire et
externe constituent la chambre externe. En outre, le pas-
sage laissé entre l’extrémité aval de la gaine intermédiai-
re et les extrémités aval des gaines interne et externe,
permet aux chambres interne et externe de communi-
quer entre elles. Par ailleurs, selon ce premier mode de
réalisation, le premier embout de raccordement est agen-
cé à l’extrémité amont de la gaine interne et le second

embout de raccordement est agencé à l’extrémité amont
de la gaine externe. Ce type de manchon permet notam-
ment de constituer une première variante de manchon
principal et un manchon terminal, comme cela sera ex-
pliqué dans la suite de la description.
[0010] Dans un second mode de réalisation du man-
chon de refroidissement selon l’invention, des premiers
moyens d’assemblage étanches sont agencés entre les
extrémités amont des gaines interne, intermédiaire et ex-
terne. De même, des seconds moyens d’assemblage
étanches sont agencés entre les extrémités aval des gai-
nes interne, intermédiaire et externe. Selon cette réali-
sation, le premier embout de raccordement est agencé
à l’extrémité amont de la gaine interne et le second em-
bout de raccordement est agencé à l’extrémité amont de
la gaine externe. Par ailleurs, les moyens de communi-
cation comprennent un troisième embout de raccorde-
ment agencé à l’extrémité aval de la gaine interne, un
quatrième embout de raccordement agencé à l’extrémité
aval de la gaine externe et une pièce de circulation rac-
cordée entre les troisième et quatrième embouts de rac-
cordement. Ainsi, les gaines interne et intermédiaire
constituent la chambre interne, et les gaines intermédiai-
re et externe constituent la chambre externe. En outre,
la pièce de circulation raccordée entre les troisième et
quatrième embouts permet aux chambres interne et ex-
terne de communiquer. Ce type de manchon permet no-
tamment de constituer une seconde variante de man-
chon principal et un manchon intermédiaire, comme cela
sera expliqué dans la suite de la description.
[0011] Dans une réalisation préférentielle du manchon
de refroidissement selon l’invention, celui-ci est configu-
ré pour que la chambre interne assure un contact surfa-
cique autour de l’au moins un tuyau de distribution qui
est inséré dans ledit manchon. A cet effet, selon les deux
variantes de réalisation précitée du manchon de refroi-
dissement selon l’invention, voire pour toute autre va-
riante, les gaines interne, intermédiaire et externe sont
réalisées dans un matériau textile étanche et souple, no-
tamment une matière plastique étanche et souple. Lors-
que les chambres interne et externe sont emplies d’eau
froide circulant dans celles-ci, la pression de l’eau et la
souplesse du matériau permet à la gaine interne de se
déformer et de venir épouser la forme du contour générée
par l’au moins un tuyau de distribution inséré dans le
manchon de refroidissement, ce qui permet de créer un
contact surfacique entre la gaine interne et l’au moins un
tuyau de distribution et, ainsi, d’optimiser le maintien de
la fraicheur de la boisson circulant dans l’au moins un
tuyau de distribution.
[0012] Dans une réalisation préférentielle, le manchon
de refroidissement selon l’invention comprend dans sa
portion d’extrémité amont un appendice configuré pour
déporter latéralement les premier et second embouts de
raccordement.
[0013] L’invention concerne également un circuit de
distribution d’au moins une boisson comprenant au
moins un tuyau de distribution d’une boisson, le nombre
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de tuyaux de distribution dépendant du nombre de robi-
nets ou becs présents sur la colonne de tirage de la ou
des boissons. Le circuit de distribution comprend au
moins un manchon de refroidissement présentant l’une
ou l’autre des caractéristiques précitées, selon la confi-
guration de l’installation, l’au moins un tuyau de distribu-
tion étant inséré dans ledit au moins un manchon de re-
froidissement. En outre, le circuit de distribution com-
prend au moins une couche isolante enveloppant ledit
au moins un manchon de refroidissement. Cette couche
isolante est préférentiellement constituée d’un fourreau
isolant dans lequel est inséré ledit au moins un manchon
de refroidissement.
[0014] Dans une première réalisation du circuit de dis-
tribution selon l’invention, la couche isolante est consti-
tuée d’un fourreau en mousse isolante. Dans une secon-
de réalisation, la couche isolante est constituée d’un four-
reau contenant un aérogel. Un tel aérogel présente un
coefficient d’échange thermique faible, par exemple de
l’ordre de 0,015 W/mK, ce qui assure un pouvoir isolant
important et permet de réduire l’épaisseur du fourreau
en comparaison à un fourreau en mousse isolante, fa-
vorisant ainsi l’insertion du circuit de distribution dans la
colonne de tirage pour réduire au maximum la portion
d’extrémité aval du tuyau de distribution exposée au mi-
lieu ambiant dans ladite colonne de tirage.
[0015] Selon une première réalisation du circuit de dis-
tribution selon l’invention, ledit circuit est conçu pour l’ali-
mentation d’une colonne à un seul bec. Dans ce cas, le
circuit de distribution comprend un seul tuyau de distri-
bution, un seul manchon de refroidissement selon le pre-
mier mode de réalisation précité, dans lequel est inséré
ledit tuyau de distribution. Le circuit de distribution com-
prend également un seul fourreau isolant dans lequel est
inséré ledit manchon de refroidissement. Dans ce cas,
le manchon de refroidissement constitue une première
variante de manchon principal.
[0016] Selon une seconde réalisation du circuit de dis-
tribution selon l’invention, ledit circuit est conçu pour l’ali-
mentation d’une colonne à deux becs. Dans ce cas, plu-
sieurs configurations sont possibles :
[0017] Soit la colonne est du type « circulaire », sous
la forme d’un cylindre avec deux robinets écartés d’un
angle de plus ou moins soixante degrés (60°), voire un
autre angle, dans quel cas le circuit de distribution com-
prend deux tuyaux de distribution, deux manchons de
refroidissement selon le premier mode de réalisation pré-
cité, dans lesquels sont insérés respectivement lesdits
tuyaux de distribution, et deux fourreaux isolants dans
lesquels sont insérés respectivement lesdits manchons
de refroidissement. Dans ce cas, ces manchons de re-
froidissement constituent également, chacun, une pre-
mière variante de manchon principal.
[0018] Soit la colonne est du type « en T », avec un
bras horizontal en T et deux robinets à chaque extrémité
du bras, dans quel cas le circuit de distribution comprend
deux tuyaux de distribution, un premier manchon de re-
froidissement selon le second mode de réalisation pré-

cité, dans lequel sont insérés les portions amont des deux
tuyaux de distribution, et deux seconds manchons de
refroidissement selon le premier mode de réalisation pré-
cité, dans lesquels sont insérées respectivement les por-
tions aval des deux tuyaux de distribution. Le circuit de
distribution comprend également trois fourreaux isolants
dans lesquels sont insérés respectivement les trois man-
chons de refroidissement. Selon cette réalisation, plu-
sieurs variantes de raccordement des deux seconds
manchons de refroidissement avec le premier manchon
refroidissement, sont envisageables. On peut envisager
un raccordement en parallèle des deux seconds man-
chons de refroidissement sur le premier manchon de re-
froidissement. Dans ce cas, les premiers et seconds em-
bouts de raccordement des deux seconds manchons de
refroidissement sont raccordés respectivement avec les
troisième et quatrième embouts de raccordement du pre-
mier manchon de refroidissement grâce à des moyens
de connexion, par exemple des raccords en T. Au con-
traire, on peut envisager un raccordement en série des
deux seconds manchons de refroidissement sur le pre-
mier manchon de refroidissement. Dans ce cas, le pre-
mier embout de raccordement du premier des seconds
manchons de refroidissement est raccordé avec le troi-
sième embout de raccordement du premier manchon de
refroidissement grâce à des moyens de connexion, le
second embout de raccordement du premier des se-
conds manchons de refroidissement est raccordé avec
le premier embout de raccordement du deuxième des
seconds manchons de refroidissement grâce à des
moyens de connexion, et le second embout de raccor-
dement du deuxième des seconds manchons de refroi-
dissement est raccordé avec le quatrième embout de
raccordement du premier manchon de refroidissement
grâce à des moyens de connexion. Selon ces variantes
de réalisation, le premier manchon constitue une secon-
de variante de manchon principal et les seconds man-
chons constituent chacun un manchon terminal.
[0019] Selon une troisième variante de réalisation du
circuit de distribution selon l’invention, ledit circuit est
conçu pour l’alimentation d’une colonne à trois becs.
Dans ce cas, plusieurs configurations sont
envisageables :
[0020] Selon une première configuration, le circuit de
distribution comprend trois tuyaux de distribution, un pre-
mier manchon de refroidissement selon le second mode
de réalisation précité, dans lequel sont insérés les por-
tions amont des trois tuyaux de distribution, et trois se-
conds manchons de refroidissement selon le premier
mode de réalisation précité, dans lesquels sont insérées
respectivement les portions aval des trois tuyaux de dis-
tribution. Le circuit de distribution comprend également
quatre fourreaux isolants dans lesquels sont insérés res-
pectivement les quatre manchons de refroidissement.
Selon cette réalisation, plusieurs variantes de raccorde-
ment des seconds manchons de refroidissement avec le
premier manchon de refroidissement sont envisagea-
bles. On peut envisager un raccordement en parallèle
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des trois seconds manchons de refroidissement sur le
premier manchon refroidissement. Dans ce cas, les pre-
miers et seconds embouts de raccordement des trois
seconds manchons de refroidissement sont raccordés
respectivement avec les troisième et quatrième embouts
de raccordement du premier manchon de refroidisse-
ment grâce à des moyens de connexion, par exemple
des raccords en T. Au contraire, on peut envisager un
raccordement en série des trois seconds manchons de
refroidissement sur le premier manchon de refroidisse-
ment. Dans ce cas, le premier embout de raccordement
du premier des seconds manchons de refroidissement
est raccordé avec le troisième embout de raccordement
du premier manchon de refroidissement grâce à des
moyens de connexion, le second embout de raccorde-
ment du premier des seconds manchons de refroidisse-
ment est raccordé avec le premier embout de raccorde-
ment du deuxième des seconds manchons de refroidis-
sement grâce à des moyens de connexion, le second
embout de raccordement du deuxième des seconds
manchons de refroidissement est raccordé avec le pre-
mier embout de raccordement du troisième des seconds
manchons de refroidissement grâce à des moyens de
connexion, et le second embout de raccordement du troi-
sième des seconds manchons de refroidissement est
raccordé avec le quatrième embout de raccordement du
premier manchon de refroidissement grâce à des
moyens de connexion. Selon ces variantes de configu-
ration, le premier manchon de refroidissement constitue
une seconde variante de manchon principal et les trois
seconds manchons de refroidissement constituent des
manchons terminaux.
[0021] Selon une seconde configuration, le circuit de
distribution comprend trois tuyaux de distribution. En
outre, le circuit de distribution comprend un premier man-
chon de refroidissement selon le second mode de réali-
sation précité, dans lequel sont insérés le premier tuyau
de distribution et une portion amont des second et troi-
sième tuyaux de distribution. Le circuit de distribution
comprend un second manchon de refroidissement selon
le second mode de réalisation précité, dans lequel sont
insérées une portion aval du second tuyau de distribution
et une portion intermédiaire du troisième tuyau de distri-
bution. Le circuit de distribution comprend aussi un troi-
sième manchon de refroidissement selon le premier mo-
de de réalisation précité, dans lequel est insérée une
portion aval du troisième tuyau de distribution. Par
ailleurs, le circuit de distribution comprend des premier,
second et troisième fourreaux isolants dans lesquels sont
insérés respectivement les premier, second et troisième
manchons de refroidissement. Selon cette réalisation,
les premier et second embouts de raccordement du se-
cond manchon de refroidissement sont raccordés res-
pectivement avec les troisième et quatrième embouts de
raccordement du premier manchon de refroidissement
grâce à des premiers moyens de connexion. De même,
les premier et second embouts de raccordement du troi-
sième manchon de refroidissement sont raccordés res-

pectivement avec les troisième et quatrième embouts de
raccordement du second manchon de refroidissement
grâce à des seconds moyens de connexion. Dans ce
cas, le premier manchon de refroidissement constitue
une seconde variante de manchon principal, le second
manchon de refroidissement constitue un manchon in-
termédiaire, et le troisième manchon de refroidissement
constitue un manchon terminal.
[0022] Des variantes de réalisation de circuit de distri-
bution selon l’invention sont également envisageables
pour l’alimentation d’une colonne avec plus de trois becs,
sur les mêmes principes que ceux décrits pour le troisiè-
me mode de réalisation précité, en prévoyant un man-
chon principal, et des manchons intermédiaires et/ou des
manchons terminaux complémentaires.
[0023] L’invention concerne également une installa-
tion de distribution d’au moins une boisson froide, laquel-
le comprend un groupe de refroidissement, un circuit de
distribution présentant les caractéristiques précitées, et
une colonne comportant au moins un bec ou robinet.
Pour une colonne avec un bec, le circuit de distribution
est conçu selon le premier mode de réalisation précité.
Pour une colonne avec deux becs, le circuit de distribu-
tion est conçu selon l’une des variantes précitées du se-
cond mode de réalisation. Pour une colonne avec trois
becs, le circuit de distribution est conçu selon l’une des
variantes précitées du troisième mode de réalisation.
D’autres variantes étant envisageables pour des colon-
nes avec plus de trois becs, en adaptant le circuit de
distribution en conséquence.

Brève description des figures

[0024] Les caractéristiques et avantages de l’invention
apparaîtront à la lecture de la description suivante s’ap-
puyant sur des figures, parmi lesquelles :

- La figure 1 illustre un circuit de distribution d’une
boisson intégrant un manchon de refroidissement
d’un tuyau de distribution ;

- La figure 2 est une vue en coupe de côté de la figure
1 selon le plan A-A;

- La figure 3 montre une vue agrandie de la portion
d’extrémité aval du circuit de distribution illustrée en
figure 2, mettant en évidence un premier mode de
réalisation de la portion d’extrémité aval du manchon
de refroidissement ;

- Les figures 4 et 5 montrent une section en coupe
d’un circuit de distribution incorporant respective-
ment un tuyau de distribution et trois tuyaux de
distribution ;

- La figure 6 illustre une portion d’extrémité aval d’un
manchon de distribution selon un second mode de
réalisation ;

- La figure 7 illustre une portion d’extrémité amont d’un
manchon de distribution selon une variante ;

- Les figure 8 et 9 schématisent deux variantes de
réalisation d’un circuit de distribution pour l’alimen-
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tation d’une colonne de tirage à trois becs ou
robinets ;

- La figure 10 schématise une installation de distribu-
tion d’une boisson.

Description détaillée

[0025] La description suivante d’un mode de réalisa-
tion va se référer en particulier à la distribution de la bière,
l’invention pouvant toutefois être appliquée à tout autre
type de boisson, par exemple de l’eau, des sodas, du
cidre ou des vins.
[0026] Dans la présente description, l’amont et l’aval
des tous les éléments sont définis par le sens de circu-
lation des boissons dans le circuit de distribution, allant
du groupe de refroidissement jusqu’à la colonne de tira-
ge.
[0027] Dans la suite de la description, les mêmes ré-
férences sont utilisées pour définir les mêmes caracté-
ristiques techniques selon les diverses variantes de réa-
lisation décrites.
[0028] Sur les figures 1 à 3, le circuit de distribution 1
comprend un tuyau de distribution 2 dont l’extrémité aval
2a est destinée à être raccordée directement sur le bec
3 (ou robinet) d’une colonne de tirage 4, tel qu’illustré en
figure 10. L’extrémité amont 2b du tuyau de distribution
2 est destinée à être raccordée directement ou indirec-
tement, par le biais d’une ligne Python® (non illustrée sur
les figures), sur le groupe de refroidissement 5 illustré
en figure 10. Le tuyau de distribution 2 permet la circu-
lation de la bière froide à une température proche de zéro
degrés Celsius (0°C), depuis le groupe de refroidisse-
ment 5 jusqu’à la colonne de tirage 4. Tel qu’illustré en
figures 1 à 3, le circuit de distribution 1 comprend éga-
lement un manchon de refroidissement 6 disposé autour
du tuyau de distribution 2, et un fourreau 7 constitué d’une
mousse isolante, disposé autour du manchon de refroi-
dissement 6, lesquels permettent de maintenir la bière
froide dans le tuyau de distribution 2 à la température
proche de zéro degré Celsius. Le manchon de refroidis-
sement 6 et le fourreau isolant 7 s’étendent sur toute la
longueur du tuyau de distribution 2, comme illustré en
figures 1 et 2. Dans ce cas, le manchon de refroidisse-
ment 6 constitue une première variante de manchon prin-
cipal.
[0029] Tel qu’illustré sur la figure 3, le manchon de
refroidissement 6 comprend une gaine principale 8 dont
l’extrémité aval 8a est recourbée de sorte que ladite gaine
principale 8 soit repliée sur elle-même et définisse une
gaine interne 9 et une gaine externe 10 coaxiales et as-
semblées entre elles de manière étanche par ladite ex-
trémité aval 8a recourbée. En outre, tel qu’illustré en fi-
gure 3, le manchon de refroidissement 6 comprend une
gaine intermédiaire 11 qui s’étend de manière coaxiale
entre les gaines interne 9 et externe 10, de sorte à définir
une chambre interne 12 et une chambre externe 13
coaxiales. La longueur de la gaine intermédiaire 11 est
inférieure à celle des gaines interne 9 et externe 10, ce

qui permet de maintenir un passage 14 entre l’extrémité
aval 11a de ladite gaine intermédiaire 11 et l’extrémité
aval recourbée 8a de la gaine principale 8, comme l’il-
lustre la figure 3. Ce passage 14 permet aux chambres
interne 12 et externe 13 de communiquer entre elles.
[0030] Tel qu’illustré en figure 7, les extrémités amont
9b, 10b et 11b respectivement des gaines interne 9, ex-
terne 10 et intermédiaire 11 sont assemblées entre elles
de manière étanche, de préférence par une soudure 15.
Deux embouts de raccordement 16, 17 sont agencés de
manière étanche dans la portion d’extrémité amont 6b
du manchon de refroidissement. Le premier embout de
raccordement 16 passe au travers de la gaine interne 9
et communique avec la chambre interne 12, et le second
embout de raccordement 17 passe au travers de la gaine
externe 10 et communique avec la chambre externe 13.
On peut envisager l’agencement d’un appendice 18 dans
la portion d’extrémité amont 6b du manchon de refroidis-
sement 6, comme l’illustre les figures 1 et 2, sur lequel
sont agencés de manière étanche les embouts de rac-
cordement 16 et 17 de sorte à les déporter latéralement
par rapport au tuyau de distribution 2, ce qui facilite le
raccordement du manchon de refroidissement 6 sur le
groupe de refroidissement 5. Tel que l’illustrent les figu-
res 3 et 7, l’eau froide - ou tout autre liquide de refroidis-
sement - à une température proche de zéro degré Cel-
sius, voire inférieure, pénètre dans la chambre interne
12 du manchon de refroidissement 6 par le premier em-
bout de raccordement 16, puis circule dans le sens de
la première flèche 19 jusqu’à être transférée dans la
chambre externe 13 par le passage 14, l’eau froide cir-
culant alors en sens inverse dans le sens de la seconde
flèche 20, puis est évacuée du manchon de refroidisse-
ment 6 par le second embout de raccordement 17, ladite
eau étant réinjectée dans le groupe de refroidissement
5 pour être refroidie. Ce mode de raccordement précité
et illustré par les flèches 19, 20 permet la mise en oeuvre
d’un échange thermique de type co-courant. On peut ce-
pendant mettre en oeuvre un échange thermique de type
contre-courant, tel qu’illustré par les flèches 19’, 20’, dans
quel cas le liquide de refroidissement pénètre dans la
chambre externe 13 du manchon de refroidissement 6
par le second embout de raccordement 17, puis circule
dans le sens de la première flèche 19’ jusqu’à être trans-
féré dans la chambre interne 12 par le passage 14, ledit
liquide circulant alors en sens inverse dans le sens de la
seconde flèche 20’, puis est évacué du manchon de re-
froidissement 6 par le premier embout de raccordement
16.
[0031] La figure 6 illustre une variante de réalisation
du manchon de refroidissement 6 selon laquelle la gaine
interne 9 et la gaine externe 10 sont mises en oeuvre par
deux gaines séparées et non plus par une gaine princi-
pale 8 repliée sur elle-même, comme cela était le cas
pour le mode de réalisation de la figure 3 décrit précé-
demment. En outre, la gaine intermédiaire 11 est de lon-
gueur identique aux gaines interne 9 et externe 10, les
extrémités aval 9a, 11a, 10a respectivement des gaines
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interne 9, intermédiaire 11 et externe 10 étant assem-
blées entre elles de manière étanche, de préférence par
une soudure 24. Par ailleurs, un troisième embout de
raccordement 21 est agencé de manière étanche sur la
gaine interne 9 et un quatrième embout de raccordement
22 est agencé de manière étanche sur la gaine externe
10, dans la portion aval 6a du manchon de refroidisse-
ment 6. Le troisième embout de raccordement 21 com-
munique avec la chambre interne 12 et le quatrième em-
bout de raccordement 22 communique avec la chambre
externe 13. Une pièce de circulation 23, par exemple un
tuyau ou tout autre pièce assurant un circuit du liquide,
raccorde lesdits troisième et quatrième embouts de rac-
cordement 21, 22, ce qui permet de transférer l’eau froide
ou le liquide de refroidissement de la chambre interne
12 vers la chambre externe 13, dans le sens des flèches
19, 20, ou inversement de la chambre externe 13 vers
la chambre interne 12, dans le sens des flèches 19’, 20’.
[0032] On pourrait envisager d’autres variantes de mi-
se en oeuvre du manchon de refroidissement 6. Par
exemple, on pourrait combiner les modes de réalisation
des figures 3 et 6, en prévoyant une gaine interne 9 in-
dépendante de la gaine externe 10 et un assemblage
par une soudure 24 entre les extrémités aval 9a, 10a
desdites gaines interne 9 et externe 10, comme sur la
figure 6, et une gaine intermédiaire 11 de longueur infé-
rieure aux gaines interne 9 et externe 10 de sorte que
l’extrémité aval 11a de la gaine intermédiaire soit distante
de la soudure 24 et permet de créer un passage 14 per-
mettant aux chambres interne 12 et externe 13 de com-
muniquer, comme sur la figure 3.
[0033] La gaine interne 9, la gaine intermédiaire 11 et
la gaine externe 10 sont en matière plastique étanche et
souple, voire en tout autre matériau textile étanche et
souple, ce qui permet au manchon de refroidissement 6
d’être facilement déformable pour faciliter son insertion
dans la colonne de tirage 4. En outre, la souplesse des
gaines, et notamment de la gaine interne 9, permet à
cette dernière de se déformer radialement lorsque de
l’eau froide ou du liquide de refroidissement est injecté
dans la chambre interne 12, et ainsi d’épouser convena-
blement le ou les tuyaux de distribution insérés préala-
blement dans ledit manchon de refroidissement 6. Tel
que l’illustre la figure 4, les trois gaines interne 9, inter-
médiaire 11 et externe 10 sont concentriques dans le
plan de coupe sectionnelle, ladite gaine interne 9 entou-
rant entièrement le tuyau de distribution 2, assurant un
contact surfacique sur tout le contour dudit tuyau de dis-
tribution 2. De même sur la figure 5, la gaine interne 9
épousant dans ce cas le contour généré par les trois
tuyaux de distribution 2, 2’, 2" insérés dans le manchon
de refroidissement 6, ce qui assure un contact surfacique
partiel sur chacun des trois tuyaux de distribution 2, 2’, 2".
[0034] La figure 8 illustre une première variante de réa-
lisation d’un circuit de distribution 1 pour une alimentation
d’une colonne de tirage 4 comportant trois becs 3. Le
circuit de distribution 1 comprend trois tuyaux de distri-
bution 2, 2’, 2". Le premier tuyau de distribution 2 est

inséré sur toute sa longueur dans un premier manchon
de refroidissement 6, dit manchon principal 61. Le se-
cond tuyau de distribution 2’ a sa une partie amont 25
qui est insérée dans le manchon principal 61 et sa partie
aval 25’ qui est insérée dans un second manchon de
refroidissement 6, dit manchon intermédiaire 62. Le troi-
sième tuyau de distribution 2" a sa partie amont 26 qui
est insérée dans le manchon principal 61, sa partie in-
termédiaire 26’ qui est insérée dans le manchon inter-
médiaire 62 et sa partie aval 26" qui est insérée dans un
troisième manchon 6, dit manchon terminal 63. Les ex-
trémités aval 2a, 2’a, 2"a des trois tuyaux de distribution
2, 2’, 2" sont raccordées respectivement sur les trois
becs 3 dans la colonne de tirage 4. Le manchon principal
61 et le manchon intermédiaire 62 comprennent une con-
ception semblable à celle de la figure 6 et le manchon
terminal 63 comprend une conception semblable à celle
de la figure 3, de préférence. Le premier embout de rac-
cordement 16 et le second embout de raccordement 17
du manchon principal 61 sont raccordés par l’intermé-
diaire d’une ligne Python® sur le groupe de refroidisse-
ment 5, par exemple au moyen de raccord de type John
Guest®. Le troisième embout de raccordement 21 et le
quatrième embout de raccordement 22 du manchon prin-
cipal 61 sont respectivement raccordés sur le premier
embout de raccordement 16’ et sur le second embout de
raccordement 17’ du manchon intermédiaire 62, par
exemple au moyen de raccord de type John Guest®. De
même, Le troisième embout de raccordement 21’ et le
quatrième embout de raccordement 22’ du manchon in-
termédiaire 62 sont respectivement raccordés sur le pre-
mier embout de raccordement 16" et sur le second em-
bout de raccordement 17" du manchon terminal 63, par
exemple au moyen de raccord de type John Guest®. On
comprend dans ce cas que le manchon intermédiaire 62
et le manchon terminal 63 constituent ensemble la pièce
de circulation 23 illustrée en figure 6 pour le manchon
principal 61 et, de même, que le manchon terminal 63
constitue seul ladite pièce de circulation 23, pour le man-
chon intermédiaire 62.
[0035] On pourrait envisager une conception similaire
à la figure 8 avec un circuit de distribution 1 permettant
l’alimentation d’une colonne de tirage 4 avec deux becs
3 seulement, dans quel cas le circuit de distribution 1 ne
comprendrait que deux tuyaux de distribution 2. La réa-
lisation serait comparable à celle décrite pour la figure 8
précédemment, en supprimant le manchon intermédiaire
62 et le tuyau de distribution 2’ et en raccordement de
manière identique le manchon terminal 63 directement
sur le manchon principal 61.
[0036] La figure 9 illustre une seconde variante de réa-
lisation d’un circuit de distribution 1 pour une alimentation
d’une colonne de tirage 4 comportant trois becs 3. Le
circuit de distribution 1 comprend trois tuyaux de distri-
bution 2, 2’, 2". Les trois tuyaux de distribution 2, 2’, 2"
ont leurs parties amont 27, 28, 29 qui sont insérées dans
un premier manchon de refroidissement 6, dit manchon
principal 61, et leurs parties aval 27’, 28’, 29’ qui sont
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insérées respectivement dans trois seconds manchons
de refroidissement 6, dit manchons terminaux 63a, 63b,
63c. Les extrémités aval 2a, 2’a, 2"a des trois tuyaux de
distribution 2, 2’, 2" sont raccordées respectivement sur
les trois becs 3 dans la colonne de tirage 4. Le manchon
principal 61 a une conception semblable à celle de la
figure 6 et les manchons terminaux 63a, 63b, 63c ont
une conception semblable à celle de la figure 3, de pré-
férence. Le premier embout de raccordement 16 et le
second embout de raccordement 17 du manchon princi-
pal 61 sont raccordés par l’intermédiaire d’une ligne Py-
thon® sur le groupe de refroidissement 5, par exemple
au moyen de raccord de type John Guest®. Les man-
chons terminaux 63a, 63b, 63c peuvent être raccordés
en parallèle sur le manchon principal 61. Dans ce cas,
le troisième embout de raccordement 21 et le quatrième
embout de raccordement 22 du manchon principal 61
sont respectivement raccordés sur chacun des premiers
embouts de raccordement 16a, 16b, 16c et sur chacun
des seconds embouts de raccordement 17a, 17b, 17c
des manchons terminaux 63a, 63b, 63c, par exemple au
moyen de raccord en T de type John Guest® (les raccor-
dements ne sont pas illustrés sur la figure 9 pour une
meilleure lecture de cette figure). Au contraire, les man-
chons terminaux 63a, 63b, 63c peuvent être raccordés
en série sur le manchon principal 61. Dans ce cas, le
premier embout de raccordement 16a du premier man-
chon terminal 63a est raccordé avec le troisième embout
de raccordement 21 du manchon principal 61, le second
embout de raccordement 17a du premier manchon ter-
minal 63a est raccordé avec le premier embout de rac-
cordement 16b du deuxième manchon terminal 63b, le
second embout de raccordement 17b du deuxième man-
chon terminal 63b est raccordé avec le premier embout
de raccordement 16c du troisième manchon terminal
63c, et le second embout de raccordement 17c du troi-
sième manchon terminal 63c est raccordé avec le qua-
trième embout de raccordement 22 du manchon principal
61 (les raccordements ne sont pas illustrés sur la figure
9 pour une meilleure lecture de cette figure). Les raccor-
dements sont réalisés grâce à des moyens de connexion
de type raccord John Guest®. On comprend dans ces
cas que les manchons terminaux 63a, 63b, 63c consti-
tuent ensemble la pièce de circulation 23 illustrée en fi-
gure 6, pour le manchon principal 61.
[0037] On envisage également une conception simi-
laire à la figure 9, avec un circuit de distribution 1 per-
mettant l’alimentation d’une colonne de tirage 4 avec
deux becs 3 seulement, dans quel cas le circuit de dis-
tribution 1 ne comprendrait que deux tuyaux de distribu-
tion 2, 2’. La réalisation est comparable à celle décrite
précédemment pour la figure 9, en supprimant le troisiè-
me manchon terminal 63c et le tuyau de distribution 2" et
en raccordant le second embout de raccordement 17b
du second manchon terminal 63b avec le quatrième em-
bout de raccordement 22 du manchon principal 61. Dans
une autre variante d’alimentation d’une colonne de tirage
4 avec deux becs 3, on envisage une configuration sem-

blable à celle de l’alimentation d’une colonne de tirage 4
à un seul bec 3, en prévoyant dans ce cas deux circuits
de distribution 1 individuels tels que celui illustré en figu-
res 1 à 3, les deux circuits de distribution 1 étant raccor-
dés en aval respectivement sur les deux becs 3 dans la
colonne de tirage 4, et en amont sur le groupe de refroi-
dissement par l’intermédiaire d’une ligne Python® et de
moyens de connexion de type raccord John Guest®.
[0038] On envisage également une conception simi-
laire à la figure 9, avec un circuit de distribution 1 per-
mettant l’alimentation d’une colonne de tirage 4 avec plus
de trois becs 3, dans quel cas le circuit de distribution 1
comprend autant de tuyaux de distribution 2, 2’, 2" que
de becs 3. La réalisation est comparable à celle décrite
précédemment pour la figure 9, en prévoyant un man-
chon principal 61 dans lequel sont insérées les portions
amont 27, 28, 29 des tuyaux de distribution 2, 2’, 2" et
autant de manchons terminaux 63a, 63b, 63c que de
tuyaux de distribution 2, 2’, 2", les portions aval 27’, 28’,
29’ desdits tuyaux étant insérées respectivement dans
lesdits manchons terminaux 63. Les premiers 16a, 16b,
16c et seconds 17a, 17b, 17c embouts de raccordement
des manchons terminaux 63a, 63b, 63c sont également
raccordés en série ou en parallèle sur les troisième 21
et quatrième 22 embouts de raccordement du manchon
principal 61, grâce à des moyens de connexion de type
John Guest®, en reprenant les principes de raccorde-
ment en série ou en parallèle décrits précédemment pour
la figure 9.
[0039] Sur les figures 4 à 9, le fourreau isolant 7 n’est
pas représenté sur le circuit de distribution 1, afin de fa-
ciliter la lecture desdites figures. Il va de soi qu’un tel
fourreau 7 sera mis en oeuvre, voire toute autre variante
de réalisation du couche isolante enveloppant le ou les
manchons de refroidissement 6, 61, 62, 63.
[0040] La description détaillée qui précède d’un mode
de réalisation particulier de l’invention, n’a aucun carac-
tère limitatif. Bien au contraire, elle a pour objectif d’ôter
toute éventuelle imprécision quant à sa portée. Ainsi, de
nombreuses variantes pourront être envisagées dans le
cadre de l’invention. Dans une variante, le fourreau 7 en
mousse isolante est remplacé par un fourreau 7 conte-
nant de l’aérogel qui présente un pouvoir d’isolation éle-
vé, ce qui permet de réduire l’épaisseur dudit fourreau
7. On pourrait également envisager une gaine supplé-
mentaire (non illustrée) agencée étanchement autour de
la gaine externe 10 de sorte à envelopper la chambre
externe 13 et constituer une chambre isolante (non illus-
trée) contenant de l’aérogel voire de la mousse isolante.
[0041] L’invention concerne également une installa-
tion 100, illustrée en figure 10, comprenant un groupe de
refroidissement 5, un circuit de distribution 1 et une co-
lonne de tirage 4. La conception du circuit de distribution
1 dépend du nombre de becs 3 (ou robinets) sur la co-
lonne 4, comme cela a été présenté précédemment.
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Revendications

1. Manchon de refroidissement (6, 61, 62, 63) carac-
térisé en ce qu’il comprend une gaine interne, une
gaine intermédiaire, une gaine externe, des moyens
d’assemblage configurés entre lesdites gaines pour
former une chambre circulaire interne (12) et une
chambre circulaire externe (13), lesdites gaines
étant réalisées dans une matière étanche, ledit man-
chon comprenant dans sa portion d’extrémité aval
des moyens de communication (14, 21, 22, 23)
agencés entre lesdites chambres, ledit manchon
comprenant dans sa portion d’extrémité amont un
premier embout de raccordement (16) configuré
pour communiquer avec la chambre circulaire inter-
ne et un second embout de raccordement (17) con-
figuré pour communiquer avec la chambre circulaire
externe.

2. Manchon (6, 63) selon la revendication 1, lequel
comprend des premiers moyens d’assemblage
étanches (15) agencés entre les extrémités amont
(9b, 10b, 11b) des gaines interne, intermédiaire et
externe et des seconds moyens d’assemblage étan-
ches (8a) agencés entre les extrémités aval (9a, 10a)
des gaines interne et externe, ladite gaine intermé-
diaire étant de longueur inférieure à celles des gai-
nes interne et externe, le premier embout de raccor-
dement (16) étant agencé à l’extrémité amont de la
gaine interne et le second embout de raccordement
(17) étant agencé à l’extrémité amont de la gaine
externe.

3. Manchon (6, 61, 62) selon la revendication 1, lequel
comprend des premiers moyens d’assemblage
étanches (15) agencés entre les extrémités amont
(9b, 10b, 11b) des gaines interne, intermédiaire et
externe et des seconds moyens d’assemblage étan-
ches (24) agencés entre les extrémités aval (9a, 10a,
11a) des gaines interne, intermédiaire et externe, le
premier embout de raccordement (16) étant agencé
à l’extrémité amont de la gaine interne et le second
embout de raccordement (17) étant agencé à l’ex-
trémité amont de la gaine externe, les moyens de
communication comprenant un troisième embout de
raccordement (21) agencé à l’extrémité aval de la
gaine interne, un quatrième embout de raccorde-
ment (22) agencé à l’extrémité aval de la gaine ex-
terne et une pièce de circulation (23) raccordée entre
lesdits troisième et quatrième embouts de raccorde-
ment.

4. Manchon (6, 61, 62, 63) selon l’une des revendica-
tions 2 ou 3, dans lequel les gaines interne (9), in-
termédiaire (11) et externe (10) sont réalisées dans
un matériau textile étanche et souple.

5. Manchon (6, 61, 62, 63) selon l’une des revendica-

tions 1 à 4, lequel comprend dans sa portion d’ex-
trémité amont un appendice (18) configuré pour dé-
porter latéralement les premier et second embouts
de raccordement (16, 17).

6. Circuit de distribution (1) d’au moins une boisson
comprenant au moins un tuyau de distribution (2, 2’,
2") d’une boisson, au moins un manchon de refroi-
dissement (6, 61, 62, 63) selon l’une des revendica-
tions précédentes dans lequel est inséré l’au moins
un tuyau de distribution, et au moins une couche
isolante (7) enveloppant ledit manchon de refroidis-
sement.

7. Circuit de distribution (1) selon la revendication 6,
dans lequel la couche isolante est constituée d’un
fourreau (7) en mousse isolante.

8. Circuit de distribution (1) selon la revendication 6,
dans lequel la couche isolante est constituée d’un
fourreau (7) contenant un aérogel.

9. Circuit de distribution (1) selon l’une des revendica-
tions 6 à 8, pour l’alimentation d’une colonne (4) à
un seul bec (3), lequel comprend un seul tuyau de
distribution (2), un seul manchon de refroidissement
(6) selon la revendication 2 dans lequel est inséré
ledit tuyau de distribution, et un seul fourreau isolant
(7) dans lequel est inséré ledit manchon de refroi-
dissement.

10. Circuit de distribution (1) selon l’une des revendica-
tions 6 à 8, pour l’alimentation d’une colonne (4) à
au moins deux becs (3), lequel comprend au moins
deux tuyaux de distribution (2, 2’, 2"), un premier
manchon de refroidissement (61) selon la revendi-
cation 3 dans lequel sont insérées les portions amont
(27, 28, 29) des tuyaux de distribution, et au moins
deux seconds manchons de refroidissement (63a,
63b, 63c) selon la revendication 2 dans lesquels sont
insérées respectivement les portions aval (27’, 28’,
29’) desdits au moins deux tuyaux de distribution, et
au moins trois fourreaux isolants (7) dans lesquels
sont insérés respectivement les au moins trois man-
chons de refroidissement, les premiers et seconds
embouts de raccordement (16a, 16b, 16c, 17a, 17b,
17c) des seconds manchon de refroidissement étant
raccordés en série ou en parallèle sur les troisième
et quatrième embouts de raccordement (21, 22) du
premier manchon de refroidissement grâce à des
moyens de connexion.

11. Circuit de distribution (1) selon l’une des revendica-
tions 6 à 8, pour l’alimentation d’une colonne (4) à
trois becs (3), lequel comprend trois tuyaux de dis-
tribution (2, 2’, 2"), un premier manchon de refroidis-
sement (61) selon la revendication 3 dans lequel
sont insérés le premier tuyau de distribution et une
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portion amont (25, 26) des second et troisième
tuyaux de distribution, un second manchon de re-
froidissement (62) selon la revendication 3 dans le-
quel sont insérées une portion aval (25’) du second
tuyau de distribution et une portion intermédiaire
(26’) du troisième tuyau de distribution, un troisième
manchon de refroidissement (63) selon la revendi-
cation 2 dans lequel est insérée une portion aval
(26")du troisième tuyau de distribution, et des pre-
mier, second et troisième fourreaux isolants (7) dans
lesquels sont insérés respectivement les premier,
second et troisième manchons de refroidissement,
les premier et second embouts de raccordement
(16’, 17’) du second manchon de refroidissement
étant raccordés respectivement avec les troisième
et quatrième embouts de raccordement (21, 22) du
premier manchon de refroidissement grâce à des
premiers moyens de connexion, et les premier et
second embouts de raccordement (16", 17") du troi-
sième manchon de refroidissement étant raccordés
respectivement avec les troisième et quatrième em-
bouts de raccordement (21’, 22’) du second man-
chon de refroidissement grâce à des seconds
moyens de connexion.

12. Installation (100) de distribution d’au moins une bois-
son froide, laquelle comprend un groupe de refroi-
dissement (5), un circuit de distribution (1) selon
l’une des revendications 6 à 11 et une colonne (4)
comportant au moins un bec (3).
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