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(54) FER A REPASSER COMPORTANT UNE CHAMBRE DE VAPORISATION MUNIE DE DEUX

ZONES D’EVAPORATION DISTINCTES

(57)  Fer a repasser (1) comportant une semelle (2)
de repassage plane, un corps chauffant (4) comprenant
une face inférieure en contact thermique avec la semelle
(2) et une face supérieure au niveau de laquelle une
chambre de vaporisation (6) est ménagée, et des
moyens pour injecter de I'eau dans la chambre de vapo-
risation (6) comprenant au moins deux orifices d’injection
(51, 52) injectant simultanément de I'eau sur deux zones
d’évaporation (61, 62) distinctes d’'une paroi de fond (60)
de la chambre de vaporisation (6) lorsque la semelle (2)
duferarepasser (1) estdisposée horizontalement, ladite
chambre de vaporisation (6) étant bordée latéralement
par une paroi latérale (43) s’étendant depuis la paroi de

fond (60) jusqu’a un couvercle de fermeture (5) rapporté
sur le corps chauffant (4), ladite paroi latérale (43) com-
portant au moins un passage (63) établissant une com-
munication entre la chambre de vaporisation (6) et un
circuit de distribution de vapeur débouchant surau moins
un orifice de sortie de vapeur (20) ménagé dans la se-
melle (2), caractérisé en ce que ledit passage (63) est
ménageé a une extrémité longitudinale de la chambre de
vaporisation (6) et en ce que la chambre de vaporisa-
tion(6) comporte une paroi de séparation (42) s’étendant
depuis les deux zones d’évaporation (61, 62) jusqu’au
passage (63) pour effectuer un cloisonnement entre les
deux zones d’évaporation (61, 62).
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Description

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
fers a repasser comportant une semelle de repassage
plane, un corps chauffant comprenant une face inférieure
en contact thermique avec la semelle et une face supé-
rieure au niveau de laquelle une chambre de vaporisation
est ménagée. L’invention se rapporte plus particuliere-
ment a un fer a repasser comprenant des moyens pour
injecter de I'eau dans la chambre de vaporisation com-
portant au moins deux orifices d’injection injectant simul-
tanément de I'eau sur deux zones d’évaporation distinc-
tes d’'une paroi de fond de la chambre de vaporisation
lorsque la semelle du fer a repasser est disposée hori-
zontalement.

[0002] Il est connu, du modéle d’utilité CN201660791
U, un fer a repasser comprenant une semelle de repas-
sage plane surmontée d’un corps chauffant comportant
une face supérieure munie d’'une chambre de vaporisa-
tion, le fer a repasser comportant trois orifices d’injection
injectant simultanément I'eau sur trois zones distinctes
de la chambre de vaporisation. Une telle construction
permet de mieux répartir I'eau sur la surface de la paroi
de fond de la chambre de vaporisation lorsque le fer a
repasser est tenu horizontalement, ce qui améliore I'éva-
poration.

[0003] Cependant, la construction de la chambre de
vaporisation présentée dans ce document présente I'in-
convénientd’étre particulierement encombrante de sorte
qu’elle ne peut étre utilisée sur un fer arepasser compact,
de type fer de voyage. De plus, lorsque le fer a repasser
esttenu verticalement, 'eau injectée par les orifices peut
s’échapper directement par des ouvertures de passage
ménagées au sommet des parois effectuant la sépara-
tion entre les différentes zones de vaporisation, de sorte
que de I'eau peut s’échapper aux travers des trous de
sortie de vapeur sans avoir été vaporisée.

[0004] L’invention qui suit vise a pallier ces inconvé-
nients en proposant notamment un fer a repasser muni
d’une chambre de vaporisation présentant une construc-
tion particulierement compacte et qui assure une parfaite
évaporation de I'eau injectée dans la chambre de vapo-
risation quelle que soit I'orientation, horizontale ou verti-
cale, donnée a la semelle du fer a repasser.

[0005] Le but de l'invention est atteint par un fer a re-
passer comportant une semelle de repassage plane, un
corps chauffant comprenant une face inférieure en con-
tact thermique avec la semelle et une face supérieure au
niveau de laquelle une chambre de vaporisation est mé-
nagée, et des moyens pour injecter de I'eau dans la
chambre de vaporisation comprenant au moins deux ori-
fices d’injection injectant simultanément de I'eau sur
deux zones d’évaporation distinctes d’'une paroi de fond
de la chambre de vaporisation lorsque la semelle du fer
arepasser est disposée horizontalement, la chambre de
vaporisation étant bordée latéralement par une paroi la-
térale s’étendant depuis la paroi de fond jusqu’a un cou-
vercle de fermeture rapporté sur le corps chauffant, la
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paroi latérale comportant au moins un passage établis-
sant une communication entre la chambre de vaporisa-
tion et un circuit de distribution de vapeur débouchant
sur au moins un orifice de sortie de vapeur ménagé dans
la semelle, caractérisé en ce que le passage est ménagé
a une extrémité longitudinale de la chambre de vapori-
sation eten ce que la chambre de vaporisation comporte
une paroi de séparation s’étendant depuis les deux zo-
nes d’évaporation jusqu’au passage pour effectuer un
cloisonnement entre les deux zones d’évaporation.
[0006] La paroi de séparation ainsi réalisée présente
'avantage de s’étendre sur toute la hauteur de la cham-
bre de vaporisation, depuis la paroi de fond jusqu’au cou-
vercle de fermeture, et sur toute la longueur de la cham-
bre de vaporisation, depuis les deux zones d’évaporation
jusqu’au passage de communication ménageé dans la pa-
roi latérale, de sorte que I'eau injectée dans I'une quel-
conque des deux zones d’évaporation ne peut étre trans-
férée directementpar gravité dans 'autre des deuxzones
d’évaporation lorsque la semelle du fer a repasser est
orientée horizontalement ou verticalement.

[0007] On obtient ainsi une meilleure répartition de
I'eau pulvérisée sur les différentes surfaces de la cham-
bre de vaporisation susceptibles de vaporiser I'eau.
[0008] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la paroi latérale et la paroi de séparation présentent une
forme adaptée pour que I'eau injectée par I'un des deux
orifices d’injection tombe par gravité sur la paroi de sé-
paration tandis que I'eau injectée par I'autre orifice d’in-
jection tombe par gravité sur la paroi latérale lorsque la
semelle du fer a repasser est disposée verticalement se-
lon n’importe quelle orientation angulaire.

[0009] Cette caractéristique permet d’optimiser la va-
porisation de I'eau injectée dans la chambre de vapori-
sation lorsque le fer a repasser est tenu verticalement,
quelle que soit son orientation angulaire dans le plan
vertical. En effet, I'eau injectée dans la chambre de va-
porisation est alors répartie équitablement entre les sur-
faces de la paroi latérale et les surfaces de la paroi de
séparation, chacune de ces surfaces jouant alors le réle
de surface de vaporisation.

[0010] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le corps chauffant comprend au moins une résistance
chauffante électrique et de préférence deux résistances
chauffantes électriques.

[0011] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le fer a repasser comporte une premiére résistance
chauffante électrique en forme de U comprenant deux
branches s’étendant a la périphérie du corps chauffant
et une deuxiéme résistance chauffante électrique en for-
me de U s’étendant entre les branches de la premiére
résistance chauffante électrique.

[0012] De maniére préférentielle, la puissance de la
premiére résistance chauffante électrique est de I'ordre
de 900W et la puissance de la deuxieme résistance
chauffante électrique est de I'ordre de 550W.

[0013] Selon une autre caractéristique de l'invention,
la paroi de séparation s’étend au-dessus ou le long d’'une
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résistance chauffante électrique.

[0014] Une telle caractéristique permet d’obtenir un
excellent transfert thermique entre la résistance chauf-
fante et la paroi de séparation de sorte que les surfaces
de la paroi de séparation peuvent vaporiser rapidement
toute gouttelette d’eau venant a leur contact.

[0015] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la chambre de vaporisation présente une forme
générale en U et comprend une partie centrale ou I'eau
estinjectée par les orifices d’injection et deux extrémités
longitudinales ou est ménagé un passage établissant
une communication avec le circuit de distribution de va-
peur.

[0016] Une telle caractéristique permet d’obtenir une
chambre de vaporisation particulierement compacte of-
frant de trés bonne performance de vaporisation.
[0017] Selon encore une autre caractéristique de l'in-
vention, le corps chauffant comporte un dispositif ther-
mostatique qui est disposé a I'extérieur de la chambre
de vaporisation, dans un emplacement ménagé entre les
branches en forme de U de la chambre de vaporisation.
[0018] Une telle caractéristique permet de conserver
un corps chauffant compact dans lequel le dispositif ther-
mostatique est disposé au plus prés de la chambre de
vaporisation, permettant d’obtenir une tres grande réac-
tivitt aux changements de température de la chambre
de vaporisation.

[0019] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la paroi de séparation présente une forme gé-
nérale de U et est disposée sensiblement a mi-distance
entre une premiére partie de la paroi latérale, en forme
de U, qui délimite la partie avant de la chambre de va-
porisation et une deuxieme partie de la paroi latérale,
également en forme de U, qui délimite la partie arriére
de la chambre de vaporisation.

[0020] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le circuit de distribution comporte un canal en
forme de U entourant latéralement la chambre de vapo-
risation, le canal comportant une extrémité avant com-
prenant une ouverture traversant le corps chauffant et
débouchant sur la face inférieure du corps chauffant.
[0021] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, le circuit de distribution de vapeur comporte une
chambre de diffusion ménagée sur la face inférieure du
corps chauffant, la chambre de diffusion comportant une
nervure, venant au contact de la semelle, qui canalise la
vapeur vers l'arriére du corps chauffant et la force a che-
miner le long du bord latéral du corps chauffant avant de
sortir par I'orifice de sortie de vapeur de la semelle.
[0022] Selon encore une autre caractéristique de I'in-
vention, la semelle comporte une extrémité avant poin-
tue.

[0023] Selon encore une autre caractéristique de l'in-
vention, la paroi latérale et la paroi de séparation pré-
sentent une forme adaptée pour que la surface totale de
la paroi latérale et de la paroi de séparation sur laquelle
I'eau injectée par les deux orifices d’injection tombe par
gravité lorsque le fer a repasser est tenu verticalement
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soit sensiblement égale a la surface de la paroi de fond
sur laquelle I'eau tombe par gravité lorsque le fer a re-
passer est tenu horizontalement.

[0024] Une telle caractéristique permet d’obtenir une
chambre de vaporisation procurant des performances
sensiblement équivalentes lorsque le fer a repasser est
tenu horizontalement ou verticalement.

[0025] Selon une autre caractéristique de l'invention,
le fer a repasser comporte un boitier comprenant une
poignée de préhension disposée en porte-a-faux par rap-
port a la semelle, la poignée de préhension comprenant
une extrémité arriére libre supportant un cordon d’ali-
mentation.

[0026] Unetellecaractéristique présentel’avantage de
procurer au fer a repasser une grande maniabilité, que
celui-ci soit utilisé horizontalement ou verticalement.
[0027] L’invention serapporte égalementaun appareil
comprenant un fer arepasser tel que précédemment dé-
crit et une base reliée par un cordon au fer a repasser,
caractérisé en ce que la base comprend un réservoir
d’eau et une pompe électrique permettant d’envoyer
'eau du réservoir vers les orifices d’injection du fer a
repasser.

[0028] On comprendra mieux les buts, aspects et
avantages de la présente invention, d’apres la descrip-
tion donnée ci-aprés d’'un mode particulier de réalisation
de l'invention présenté a titre d’exemple non limitatif, en
se référant aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue en perspective d’un fer a re-
passer selon un mode particulier de réalisation de
I'invention ;

- lafigure 2 estune vue en perspective du corps chauf-
fant et de la semelle équipant le fer a repasser de la
figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue en perspective du dessus du
corps chauffant de la figure 2 démuni de sa plaque
de fermeture ;

- lafigure 4 est une vue de dessus du corps chauffant
de la figure 3 ;

- la figure 5 est une vue en perspective éclatée du
corps chauffant et de la semelle de la figure 2.

[0029] Seuls les éléments nécessaires a la compré-
hension de l'invention ont été représentés. Pour faciliter
la lecture des dessins, les mémes éléments portent les
mémes références d’une figure a l'autre.

[0030] Lafigure 1représente un fer a repasser 1 com-
portant une semelle 2 plane munie de trous de sortie de
vapeur 20, la semelle 2 étant surmontée d’un boitier 10
en matiere plastique comprenant une poignée de pré-
hension 11 disposée en porte-a-faux par rapport a I'ex-
trémité arriere de la semelle 2, la poignée de préhension
11 comprenant une extrémité arriere libre reliée par un



5 EP 3 156 538 A1 6

cordon 3 a une base (non illustrée sur la figure) renfer-
mant un réservoir.

[0031] La semelle 2 est réalisée en acier inox et com-
porte une extrémité avant pointue disposée a I'opposé
de la poignée de préhension 11, ainsi qu'une extrémité
arriere arrondie présentant une plus grande largeur, la
semelle 2 présentant des dimensions réduites procurant
une grande maniabilité au fer a repasser 1.

[0032] Atitre d’exemple,lasemelle 2 présente une lon-
gueur inférieure a 15 cm, et avantageusement de I'ordre
de 14 cm, et une largeur inférieure a 10 cm et avanta-
geusement de I'ordre de 8 cm, la poignée de préhension
11 faisant latéralement saillie sur une longueur de I'ordre
de 12 cm.

[0033] Conformément aux figures 2 a 4, le boitier 10
du fer arepasser 1 renferme un corps chauffant 4 qui est
au contact thermique de la semelle 2, le corps chauffant
4 comprenant une fonderie 40, avantageusement réali-
sée en aluminium, qui comprend une surface supérieure
ou une paroi périphérique 41 fait verticalement saillie sur
une hauteur de l'ordre de 14 mm. Le corps chauffant 4
comporte également un couvercle de fermeture 5, visible
sur la figure 2, qui vient reposer sur la paroi périphérique
41 en étant lié de maniére étanche a cette derniére.
[0034] La paroi périphérique 41 et le couvercle de fer-
meture 5 définissent un volume dans lequel sont ména-
gés une chambre de vaporisation 6 instantanée, dont le
contour estillustré en pointillés sur la figure 4, et un circuit
de distribution de vapeur reliant la chambre de vaporisa-
tion 6 aux trous de sortie de vapeur 20 de la semelle 2.
[0035] Comme on peut le voir sur la figure 4, la paroi
périphérique 41 comporte deux parties latérales 41A qui
s’étendent enbordure des bords latéraux du corps chauf-
fant 4, et comporte une partie avant 41 B arrondie, dis-
posée légérement en retrait d’une pointe avant de la fon-
derie 40 venant au contact de I'extrémité avant pointue
de la semelle 2, ainsi qu’une partie arriere 41C compre-
nant deux parties latérales plane disposées de part et
d’autre d’'une partie centrale en forme de fer a cheval,
s’étendant vers I'avant du corps chauffant 4.

[0036] De maniere préférentielle, le corps chauffant 4
renferme une premiere résistance chauffante 7 et une
deuxiéme résistance chauffante 8, électriques, compre-
nant chacune deux extrémités de raccordement débou-
chant a proximité de I'extrémité arriére du corps chauffant
4, a I'extérieur du volume défini par la paroi périphérique
41.

[0037] La premiere résistante chauffante 7 présente
une forme générale en U et s’étend le long des parties
latérales 41A et avant 41 B de la paroi périphérique 41.
Cette premiére résistance chauffante 7 présente avan-
tageusement une puissance de I'ordre de 925W.
[0038] Ladeuxieme résistance chauffante 8 électrique
présente une forme générale en U, de taille réduite par
rapport a celle de la premiére résistance chauffante 7, la
deuxieme résistance chauffante 8 s’étendant a l'intérieur
des branches de la premiere résistance chauffante 7 en
étant disposée sensiblement parallélement a cette der-
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niere. La deuxiéme résistance chauffante 8 présente
avantageusement une puissance de I'ordre de 545W.
[0039] La chambre de vaporisation 6 est ménagée
dans la partie centrale du corps chauffant 4 et comprend
une paroi de fond 60 au niveau de laquelle sont ména-
geES deux zones d’évaporation 61, 62 distinctes sépa-
rées l'une de l'autre par une paroi de séparation 42, la
chambre de vaporisation 6 étant bordée par une paroi
latérale 43 s’étendant depuis la paroi de fond 60 jusqu’au
couvercle de fermeture 5.

[0040] La paroilatérale 43 de la chambre de vaporisa-
tion 6 comprend une premiére partie 43A en forme de U
qui délimite la partie avant de la chambre de vaporisation
6 et qui est avantageusement disposée dans la zone de
la paroi de fond 60 s’étendant entre les premiére et
deuxiéme résistances chauffantes 7, 8.

[0041] La paroilatérale 43 de la chambre de vaporisa-
tion 6 comporte également une deuxieme partie 43B en
forme de U qui délimite la partie arriere de la chambre
de vaporisation 6, cette deuxiéme partie 43B étant inclu-
se entre les branches du U de la premiére partie 43A de
la paroi latérale 43. De maniére préférentielle, la deuxie-
me partie 43B de la paroi latérale 43 de la chambre de
vaporisation 6 s’étend en bordure de la deuxiéme résis-
tance 8, a l'intérieur de cette derniéere, et est constituée
par une portion de la partie arriere 41C de la paroi péri-
phérique 41, une telle construction permettant’'obtention
d’un corps chauffant 4 extrémement compact.

[0042] Les premiere et deuxiéme résistances sont ré-
gulées au moyen d’'un thermostat, non illustré sur les
figures, disposé dans un emplacement 9 ménagé entre
les branches en forme de U de la deuxiéme partie 43B
de la paroi latérale 43, le thermostat permettant de main-
tenir la chambre de vaporisation 6 autour d’'une tempé-
rature de consigne de l'ordre de 150°C préférentielle-
ment non réglable par I'utilisateur.

[0043] De maniére préférentielle, la section de passa-
ge de la chambre de vaporisation 6 diminue progressi-
vement depuis sa partie centrale jusqu’a des passages
63 ménagés aux deux extrémités longitudinales de la
chambre de vaporisation 6 ou la vapeur est libérée dans
le circuit de distribution, la distance entre les premiére
partie 43A et deuxiéme partie 43B de la paroi latérale 43
étant de I'ordre de 2,5 cm au niveau de la partie centrale
et diminuant progressivement jusqu’a atteindre une dis-
tance de I'ordre de 1 cm au niveau des passages 63.
[0044] La paroide séparation42 s’étend sensiblement
a mi-distance entre les premiére et deuxiéme parties
43A, 43B de la paroi latérale 43 de la chambre de vapo-
risation 6 et se prolonge au-dela des passages 63 en
suivant la courbure de la partie arriere 41C de la paroi
périphérique 41. Cette paroi de séparation suit le par-
cours en U de la deuxiéme résistance chauffante 8, en
étant disposée au-dessus de cette derniére, de maniére
a étre maintenue a haute température par la chaleur dé-
gagée par la deuxieme résistance chauffante 8.

[0045] Lachambredevaporisation 6 ainsiréalisée pré-
sente une forme générale en U, centrée sur I'axe longi-
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tudinal du corps chauffant 4, qui communique avec le
circuit de distribution de vapeur par les passages 63 mé-
nageés a ses deux extrémités longitudinales, le circuit de
distribution de vapeur comportant un canal 44 en forme
de U comportantdes branches s’étendant sur le pourtour
de la chambre de vaporisation 6.

[0046] Conformément aux figures 4 et 5, le canal 44
comprend deux extrémités arrieres communiquant avec
les passages 63 ménagés aux extrémités longitudinales
de la chambre de vaporisation 6 et comporte une extré-
mité avant comprenant une ouverture 45 traversant la
paroi de fond 60 pour établir une communication avec
une chambre de diffusion 46 de vapeur ménagée sur la
face inférieure du corps chauffant 4.

[0047] Comme on peut le voir sur la figure 5, la cham-
bre de diffusion 46 de vapeur s’étend sensiblement sur
toute la surface de la face inférieure du corps chauffant
4 et comporte une nervure 47 en forme de U qui suit le
contour intérieur de la premiére résistance chauffante 7.
La nervure 47 vient au contact de la semelle 2 lorsque
cette derniére est assemblée sur le corps chauffant 4 et
contribue ainsi au transfert thermique du corps chauffant
4 vers la semelle 2, la température de la semelle 2 étant
avantageusement maintenue en deca de 135°C lors du
fonctionnement du fer a repasser 1 a cause des pertes
thermiques s’établissant entre la chambre de vaporisa-
tion 6 et la semelle 2.

[0048] La nervure 47 ainsi réalisée canalise la vapeur
vers l'arriére du corps chauffant 4 et force la vapeur a
cheminer le long du bord latéral du corps chauffant 4,
c'est-a-dire sous la premiére résistance chauffante 7,
avant de pouvoir s’échapper par les trous de sortie de
vapeur 20, ces derniers débouchant dans deux rainures
48 disposées en V sur la partie avant de la semelle 2.
[0049] Conformément a la figure 2, la chambre de va-
porisation 6 est alimentée en eau par deux orifices d’in-
jection 51, 52 distincts ménagés dans le couvercle 5 de
fermeture, les deux orifices d’injection 51, 52 étant dis-
poseés sur I'axe longitudinal du corps chauffant 4 et dé-
bouchant respectivement a la verticale des deux zones
d’évaporation 61, 62 de la chambre de vaporisation 6
lorsque la semelle 2 du fer a repasser 1 est disposée
horizontalement.

[0050] Cesdeux orifices d’'injection 51, 52 sont alimen-
tés en eau au moyen d’'une pompe, non représentée sur
les figures, qui est intégrée dans la base et dont le fonc-
tionnement est commandé par une gachette 12 disposée
sous 'extrémité avant de la poignée de préhension 11,
la pompe présentant avantageusement un débit de I'or-
dre de 25 gr/mn lorsque la gachette 12 est actionnée.
[0051] Leferarepasser 1ainsiréalisé présentel'avan-
tage de posséder une grande compacité tout en intégrant
une chambre de vaporisation 6 permettant un débit de
vapeur important, de I'ordre de 25 gr/mn, et ceci quelle
que soit I'orientation verticale ou horizontale de la semel-
le 2.

[0052] Eneffet,'eauinjectée parlapompe parles deux
orifices d’injection 51, 52 est projetée soit sur les deux
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zones d’évaporation 61,62 de la paroide fond 60, lorsque
le fer arepasser 1 est maintenu horizontalement, soit sur
la paroi latérale 43 et la paroi de séparation 42 lorsque
le fer a repasser 1 est maintenu verticalement.

[0053] Or, la surface de la paroi de fond 60 qui définit
les deux zones d’évaporation 61, 62 présente I'avantage
d’étre disposée a proximité immédiate des résistances
chauffante 7, 8 de sorte que ces deux zones d’évapora-
tion 61, 62 sont maintenues en permanence a une tem-
pérature élevée assurant une forte vaporisation de I'eau
injectée par les orifices d’injection 51, 52 lorsque le fer a
repasser 1 est disposé horizontalement.

[0054] De méme, lorsque le fer a repasser 1 est dis-
posé verticalement, I'eau injectée par les deux orifices
d’injection 51, 52 est envoyée sur deux parois distinctes,
constituées par la paroi latérale 43 de la chambre de
vaporisation 6 et par la paroi de séparation 42, et ce
quelle que soit I'orientation donnée a la pointe avant de
la semelle 2 du fer a repasser 1.

[0055] Ainsi, 'eau injectée par les deux orifices d’in-
jection 51, 52 parvient au contact des deux parois dis-
tinctes 42, 43 qui sont disposées a proximité immeédiate
des premiére et deuxiéme résistances chauffantes 7, 8
de sorte que ces deux parois 42, 43 sont maintenues en
permanence a une température élevée assurant une va-
porisation immédiate de I'eau injectée par les orifices
d’injection 51, 52 lorsque le fer a repasser 1 est disposé
verticalement.

[0056] En particulier la forme etl'orientation de la paroi
latérale 43 et de la paroi de séparation 42 empéchent
I'eau injectée par les orifices d’injection 51, 52 de sortir
directement par I'ouverture 45 sans venir au contact des
parois 42, 43 surchauffées de sorte qu’il N’y a pas de
risque que I'eau injectée par les orifices s’écoule direc-
tement au travers de I'ouverture 45 sans venir au contact
d’'une des parois latérale 43 ou de séparation 42 de la
chambre de vaporisation 6.

[0057] De plus, les éventuelles gouttelettes d’eau qui
seraient emmenées par le flux de vapeur en dehors de
la chambre de vaporisation 6 se trouvent progressive-
ment vaporisées lorsqu’elles cheminent successivement
dans le canal 44 du circuit de distribution ménagé au-
dessus de la premiére résistance chauffante 7 puis dans
la chambre de diffusion de vapeur 46 ménagée sous le
corps chauffant 4.

[0058] Enfin, dans un tel fer a repasser 1, la surface
des parois latérale et/ou de séparation sur lesquelles
'eau issue des orifices d'injection 51, 52 est pulvérisée
lorsque la semelle 2 du fer a repasser 1 est orientée
verticalement correspond sensiblement a la surface des
zones d’évaporation 61, 62 de la paroi de fond 60 sur
lesquelles 'eau issue des orifices d’injection 51, 52 est
pulvérisée lorsque la semelle 2 du fer a repasser 1 est
orientée horizontalement, de sorte que la chambre de
vaporisation 6 produit sensiblement le méme débit de
vapeur que le fer arepasser 1 soit utilisé horizontalement
ou verticalement.

[0059] On obtient ainsi un fer a repasser particuliére-
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ment compact, et donc trés maniable, procurant un débit
de vapeur de I'ordre de 25 gr/mn quelle que soit I'orien-
tation horizontale ou verticale donnée a la semelle du fer
a repasser, permettant a l'utilisateur d’effectuer indiffé-
remment des travaux de repassage en utilisant le fer a
repasser 1 horizontalement sur une table a repasser ou
verticalement telle une brosse de défroissage.

[0060] Bienentendu,l'inventionn’estnullementlimitée
au mode de réalisation décrit et illustré qui n’a été donné
qu’atitre d’exemple. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d’équivalents techniques,
sans sortir pour autant du domaine de protection de I'in-
vention.

[0061] Ainsi dans une variante de réalisation non re-
présentée, le fer a repasser pourra comporter encore
davantage de zones d’évaporation séparées les unes
des autres par des parois de séparation et alimentées
par un au moins un orifice d’injection dédié.

[0062] Ainsi dans encore une autre variante de réali-
sation non représentée les orifices d’injection pourront
étre remplacés par des buses permettant de pulvériser
un brouillard d’eau dans la chambre de vaporisation afin
de favoriser encore la vitesse d’évaporation.

Revendications

1. Fer a repasser (1) comportant une semelle (2) de
repassage plane, un corps chauffant (4) comprenant
une face inférieure en contact thermique avec la se-
melle (2) et une face supérieure au niveau de laquel-
le une chambre de vaporisation (6) est ménagée, et
des moyens pour injecter de I'eau dans la chambre
de vaporisation (6) comprenant au moins deux ori-
fices d’injection (51, 52) injectant simultanément de
'eau sur deux zones d’évaporation (61, 62) distinc-
tes d’une paroi de fond (60) de la chambre de vapo-
risation (6) lorsque la semelle (2) du fer a repasser
(1) est disposée horizontalement, ladite chambre de
vaporisation (6) étant bordée latéralement par une
paroi latérale (43) s’étendant depuis la paroi de fond
(60) jusqu’a un couvercle de fermeture (5) rapporté
sur le corps chauffant (4), ladite paroi latérale (43)
comportant au moins un passage (63) établissant
une communication entre la chambre de vaporisa-
tion (6) et un circuit de distribution de vapeur débou-
chant sur au moins un orifice de sortie de vapeur
(20) ménageé dans la semelle (2), caractérisé en ce
que ledit passage (63) est ménagé a une extrémité
longitudinale de la chambre de vaporisation (6) et
en ce que la chambre de vaporisation(6) comporte
une paroi de séparation (42) s’étendant depuis les
deux zones d’évaporation (61, 62) jusqu’au passage
(63) pour effectuer un cloisonnement entre les deux
zones d’évaporation (61, 62).

2. Fer arepasser (1) selon la revendication 1, carac-
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térisé en ce que ladite paroi latérale (43) et ladite
paroi de séparation (42) présentent une forme adap-
tée pour que I'eau injectée par I'un des deux orifices
d’injection (51, 52) tombe par gravité sur la paroi de
séparation (42) tandis que I'eau injectée par 'autre
orifice d’injection (51, 52) tombe par gravité sur la
paroi latérale (43) lorsque la semelle(2) du fer a re-
passer (1) estdisposée verticalement selon n'impor-
te quelle orientation angulaire.

Fer a repasser (1) selon 'une quelconque des re-
vendications 1 a 2, caractérisé en ce que le corps
chauffant (4) comprend au moins une résistance
chauffante électrique (7,8) et de préférence deux ré-
sistances chauffantes électriques (7,8).

Fer a repasser (1) selon la revendication 3, carac-
térisé en ce qu’il comporte une premiére résistance
chauffante (7) électrique en forme de U comprenant
deux branches s’étendant a la périphérie du corps
chauffant (4) et une deuxieme résistance chauffante
(8) électrique en forme de U s’étendant entre les
branches de la premiéere résistance chauffante (7)
électrique.

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 3 a 4, caractérisé en ce que la paroi
de séparation (42) s’étend au-dessus ou le long
d’une résistance chauffante électrique (8).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, caractérisé en ce que la cham-
bre de vaporisation (6) présente une forme générale
en U et comprend une partie centrale ou I'eau est
injectée par les orifices d’injection (51, 52) et deux
extrémités longitudinales ou estménagé un passage
(63) établissant une communication avec le circuit
de distribution de vapeur.

Fer a repasser (1) selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la paroi de séparation (42) présente
une forme générale de U et est disposée sensible-
ment a mi-distance entre une premiére partie (43A)
de la paroi latérale (43), en forme de U, qui délimite
la partie avant de la chambre de vaporisation (6) et
une deuxieme partie (43B) de la paroi latérale (43),
également en forme de U, qui délimite la partie ar-
riere de la chambre de vaporisation (6).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 6 a 7, caractérisé en ce que le circuit
de distribution comporte un canal (44) en forme de
U entourantlatéralementla chambre de vaporisation
(6), ledit canal (44) comportant une extrémité avant
comprenant une ouverture (45) traversant le corps
chauffant (4) et débouchant sur la face inférieure du
corps chauffant (4).
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Fer a repasser (1) selon la revendication 8, carac-
térisé en ce que le circuit de distribution de vapeur
comporte une chambre de diffusion (46) ménagée
sur la face inférieure du corps chauffant (4), et en
ce que la chambre de diffusion comporte une ner-
vure (47) venant au contact de la semelle (2) qui
canalise la vapeur vers l'arriere du corps chauffant
(4) et la force a cheminer le long du bord latéral du
corps chauffant (4) avant de sortir par l'orifice de
sortie de vapeur (20) de la semelle (2).

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 129, caractérisé en ce que la semelle
(2) comporte une extrémité avant pointue.

Fer a repasser (1) selon I'une quelconque des re-
vendications 1 a 10, caractérisé en ce que la paroi
latérale (43) et la paroi de séparation (42) présentent
une forme adaptée pour que la surface totale de la
paroi latérale (43) et de la paroi de séparation (42)
sur laquelle I'eau injectée par les deux orifices d’in-
jection (51, 52) tombe par gravité lorsque le fer a
repasser (1) est tenu verticalement soit sensible-
ment égale a la surface de la paroi de fond (60) sur
laquelle I'eau tombe par gravité lorsque le fer a re-
passer (1) est tenu horizontalement.

Fer a repasser 1 selon I'une quelconque des reven-
dications 1 a 11, caractérisé en ce que le fer a re-
passer (1) comporte un boitier (10) comprenant une
poignée de préhension (11) disposée en porte-a-
faux par rapport a la semelle (2), la poignée de pré-
hension (11) comprenant une extrémité arriére libre
supportant un cordon (3) d’alimentation.

Appareil comprenantunferarepasser (1) selonl'une
quelconque des revendications 1 a 12, et une base
reliée par un cordon (3) au fer a repasser (1), carac-
térisé en ce que la base comprend un réservoir
d’eau et une pompe électrique permettant d’envoyer
I'eau du réservoir vers les orifices d’injection (51, 52)
du fer a repasser 1.
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