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(67)  Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstel-
len eines doppelwandigen Bechers aus Papier oder pa-
pierdhnlichem Material mit folgenden Schritten: Aufset-
zen eines Innenbechers mit einer Hilse und einem Bo-
den auf einem Dorn, Auflegen eines flaichigen Segments
auf eine Aullenseite des Innenbechers gegeniberlie-
gend dem Dorn, Formen des flachigen Segments zu ei-
nem AulRenmantel, der den Innenbecher umgibt und Fi-
xieren des AuRenmantels auf dem Innenbecher mittels
stoffschliissigem Verbinden von Auflenmantel und In-
nenbecher, insbesondere mittels Verkleben, wobei we-
nigstens ein Abstandshalter auf einer Innenseite des fla-
chigen Segments und/oder auf einer Auflenseite der Hul-
se des Innenbechers vor dem Auflegen des flachigen
Segments auf den Innenbecher angebracht wird.

22
4 -
?f/

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 159 285 A1 2

Beschreibung

[0001] Mit der Erfindung soll ein Verfahren zum Her-
stellen eines doppelwandigen Bechers verbessert wer-
den.

[0002] Erfindungsgemal ist hierzu ein Verfahren zum
Herstellen eines doppelwandigen Bechers aus Papier
oder papierdhnlichem Material mit folgenden Schritten
vorgesehen:

- Aufsetzen eines Innenbechers mit einer, insbeson-
dere konischen, Hiilse und einem Boden auf einen
Dorn,

- Auflegen eines flachigen Segments auf eine Auflen-
seite des Innenbechers gegeniberliegend dem
Dorn,

- Formen des flachigen Segments zu einem, insbe-
sondere konischen, AuRenmantel, der den Innenbe-
cher umgibt,

- Fixieren des Aullenmantels auf dem Innenbecher
mittels stoffschllissigem Verbinden von Auflenman-
tel und Innenbecher, insbesondere mittels Verkle-
ben, und

- Anbringen wenigstens eines Abstandshalters auf ei-
ner Innenseite des flachigen Segments und/oder auf
einer Aullenseite der Hiilse des Innenbechers vor
dem Auflegen des flachigen Segments auf den In-
nenbecher.

[0003] Beim Wickeln eines AuRenmantels auf einem
Innenbecher muss das flachige Segment, das den Au-
Renmantel bilden soll, vor dem eigentlichen Wickelvor-
gang auf dem Innenbecher festgelegt und damit bis zum
Abschlul des Wickelvorgangs fixiert werden. Dies erfolgt
Ublicherweise durch einen Klemmhebel, der das Seg-
ment auf den Innenbecher driickt. Die Gegenkraft wird
durch einen Dorn aufgenommen, auf den der Innenbe-
cher aufgeschoben ist. Die zu einem sicheren Fixieren
des Segments notwendige Kraft ist dabei zwangslaufig
so grof}, dass der vorab aufgebrachte Klebstoff zwischen
Innenbecher und Segment aus dem Pressbereich her-
ausgedrickt wird. Infolgedessen wird der zur Isolation
des Bechers bendétigte Luftspalt zwischen Innenbecher
und AuBenmantel im Bereich des Klemmhebels auf ein
nicht tolerierbares Maf} verringert. Der fertige Becher ist
dann in seiner Funktion eingeschrankt, eventuell sogar
unbrauchbar. Bei dem erfindungsgemafen Verfahren
wird auf einer Innenseite des flachigen Segments
und/oder auf einer AuRBenseite der Hilse des Innenbe-
chers vor dem Auflegen des flachigen Segments auf den
Innenbecher wenigstens ein Abstandshalter angebracht.
Der Abstandshalter ist so ausgebildet, dass er plastisch
nicht mehr oder nur noch in geringem Maf3e verformbar
ist. Der Abstandshalter dient also dazu, die Abmessun-
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gen des Isolierspalts auch bei einer Krafteinwirkung des
Klemmhebels auf das Segment zu erhalten. Durch Vor-
sehen des Abstandshalters kann das Segment dann zu
dem AuBRenmantel gewickelt werden und es kann sicher-
gestellt werden, dass am fertiggestellten Becher ein im
Wesentlichen konstanter Abstand zwischen AuRenman-
tel und der Hilse des Innenbechers erreicht wird. Der
hergestellte doppelwandige Becher weist dadurch sehr
gute Isoliereigenschaften auf.

[0004] Als Papiermaterial oder papierdhnliches Mate-
rial wird beispielsweise Papier, Karton oder Pappe an-
gesehen. Beispielsweise kann Papier, Karton oder Pap-
pe in flachigen Segmenten vorliegen und diese flachigen
Segmente kénnen dann einerseits zu einer Hilse mit ei-
ner umlaufenden Wand gewickelt und auch zu einem
beispielsweise topfférmigen Bodenelement verformt
werden. Die Hiilse und der Boden werden dann zu einem
Innenbecher verbunden. Auch der AuRenmantel wird
aus einem flachigen Segment hergestellt. ZweckmaRi-
gerweise ist das Papiermaterial flissigkeitsdicht be-
schichtet. In jedem Fall sollte die Innenseite des Innen-
bechers flissigkeitsdicht beschichtet sein. Auf der Au-
Renseite des Innenbechers sowie am AuRenmantel kann
auf eine flissigkeitsdichte Beschichtung verzichtet wer-
den, auch um ein Bedrucken des AulRenmantels zu er-
leichtern. Als papierahnliches Material wird beispielswei-
se aber auch flachig vorliegendes Kunststoffmaterial an-
gesehen, wenn dieses in gleicher Weise oder zumindest
ahnlicher Weise wie Papiermaterial zu einem Becher
oder einem Deckel verarbeitet wird. Flachige Kunststoff-
materialien sind beispielsweise auch Kunststofflaminate.
Zur Herstellung eines Innenbechers, AuRenmantels oder
Deckels wird das flachige Kunststoffmaterial, das in Seg-
mentform vorliegt, ebenfalls um einen Mitteldorn gewi-
ckelt und im Bereich der Uberlappung verbunden, um
eine, insbesondere konische Hilse zu formen. Auch ein
topfférmiger Boden oder ein topfférmiges Deckelelement
kann aus dem flachigen Kunststoffmaterial geformt wer-
den, indem ein kreisférmiger Zuschnitt in seinem Rand-
bereich gegeniiber seiner Bodenflache etwa senkrecht
nach oben geklappt wird. Die Probleme, die bei pa-
pierahnlich zu verarbeitendem Kunststoffmaterial auftre-
ten, sind aber im Wesentlichen die gleichen, die beim
Verarbeiten von Papiermaterial auftreten. Speziell kann
auch papierahnlich zu verarbeitendes Kunststoffmaterial
nicht stark verformt, beispielsweise geknickt, werden,
ohne seine Isolationseigenschaften und Dichtigkeitsei-
genschaften zu verlieren. Die vorliegende Erfindung
kann fUr papierahnlich zu verarbeitende Kunststoffmate-
rialien eingesetzt werden, sie ist aber nicht speziell fir
papierahnlich zu verarbeitende Kunststoffmaterialien
ausgebildet sondern kann mit erheblichen Vorteilen
selbstverstandlich auch fir Papiermaterial eingesetzt
werden.

[0005] In Weiterbildung der Erfindung wird der Ab-
standshalter wenigstens in der Mitte zwischen den bei-
den Seitenkanten des flachigen Segments angebracht.
[0006] Auf diese Weise kann der Abstandshalter ein
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Widerlager beim Fixieren des flachigen Segments am
Innenbecher bereitstellen und das Segment kann mit ge-
ringem Kraftaufwand zu dem Auflenmantel gewickelt
werden.

[0007] In Weiterbildung der Erfindung verlauft der Ab-
standshalter am fertiggestellten Becher in Richtung vom
Boden des Bechers auf eine Offnung des Bechers zu.
[0008] Auf diese Weise kann der Abstandshalter ins-
besondere problemlos auf dem Segment angebracht
werden, ohne eine Biegung des Segments beim Wickeln
des Aullenmantels zu behindern. Speziell kbnnen vom
Boden zur Offnung des Bechers, also vertikal verlaufen-
de Abstandshalter auch tber das Segment verteilt an-
geordnet werden und behindern dennoch nicht das Bie-
gen des Segments beim Wickeln des AuRenmantels.
[0009] In Weiterbildung der Erfindung weist das An-
bringen des Abstandshalters das Auftragen und Verfes-
tigen wenigstens einer Klebstoffspur, insbesondere
Schmelzkleber, auf, wobei der Abstandshalter durch die
verfestigte Klebstoffspur gebildet ist.

[0010] Inlberraschend einfacher Weise kann dadurch
ein Abstandshalter aufgebracht werden. Zum Verkleben
des AuRenmantels am Innenbecher werden ohnehin DU-
sen zum Auftragen von Klebstoff bendtigt. Vor dem Auf-
legen des flachigen Segments auf die AulRenseite des
Innenbechers wird gemaf der Erfindung also, beispiels-
weise mittels einer Diise, eine oder mehrere Klebstoff-
spuren auf die AuBenseite des Innenbechers aufgetra-
gen, alternativ oder zusatzlich wird mindestens eine
Klebstoffspur auf die Innenseite des flachigen Segments
aufgetragen. Nach dem Verfestigen dieser Klebstoffspur
dient diese dann als Abstandshalter und das flachige
Segmentkann aufden Innenbecher aufgelegtund mittels
eines Klemmhebels festgelegt werden. Nachfolgend
kann dann aus dem flachigen Segment der AuRenmantel
gewickelt werden.

[0011] In Weiterbildung der Erfindung weist das An-
bringen des Abstandshalters das Auftragen und Verfes-
tigen wenigstens einer Spur aus Papierpulpe auf, wobei
der Abstandshalter durch die verfestigte Spur aus Pa-
pierpulpe gebildet ist.

[0012] Als Papierpulpe wird Papierbrei bezeichnet.
Mittels einer Spur aus Papierpulpe, die nach dem Auf-
tragen verfestigt, kann vergleichsweise kostenglnstig
ein Abstandshalter realisiert werden.

[0013] Ein groRer Vorteil ist dabei, dass die Spur aus
Papierpulpe im Durchlaufverfahren, beispielsweise mit-
tels einer Dise, aufgetragen werden kann.

[0014] In Weiterbildung der Erfindung weist das An-
bringen des Abstandshalters das Auftragen und Verfes-
tigen wenigstens einer Schaumstoffspur auf, wobei der
Abstandshalter durch die verfestigte Schaumstoffspur
gebildet ist.

[0015] Auch mittels einer Schaumstoffspur kann im
Durchlaufverfahren auf einfache und kostengiinstige
Weise ein Abstandshalter realisiert werden. Dabei kann
ein Schaumstoff verwendet werden, der nach dem Auf-
tragen selbsttatig aushartet.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0016] In Weiterbildung der Erfindung weist der Ab-
standshalter eine H6he von mindestens 0,2 mm und
héchstens 5 mm, vorzugsweise zwischen 1 mm und 3
mm, auf.

[0017] Auf diese Weise kdnnen sinnvolle Abstande
zwischen AufRenmantel und Innenbecher realisiert wer-
den. Bereits bei einem Abstand von 0,2 mm wird eine
gute Isolationswirkung, bei 1 mm eine sehr gute Isolati-
onswirkung erreicht. Bis zu einem Abstand von 5 mm ist
der hergestellte doppelwandige Becher ausreichend sta-
bil. Dies hangt selbstverstandlich auch von der Starke
des Materials des AuRenmantels sowie von der Anzahl
der Verklebungsstellen zwischen AuRenmantel und In-
nenbecher ab. Generell gilt aber, dass je groRer die Kle-
beflache zwischen AulRenmantel und Innenbecher ist,
die Isolationswirkung des hergestellten Bechers sich ver-
schlechtert.

[0018] In Weiterbildung der Erfindung wird der Ab-
standshalter auf einer Innenseite des flachigen Seg-
ments aufgebracht und vor dem Auflegen des flachigen
Segments auf den Innenbecher wird eine Auflenseite
des Innenbechers mit wenigstens einer Klebstoffspur
zum Fixieren des AuRenmantels auf dem Innenbecher
versehen.

[0019] Auf diese Weise wird das Segment mit einem
oder mehreren Abstandshaltern versehen und die Au-
Renseite des Innenbechers mit wenigstens einer Kleb-
stoffspur. Sowohl der Abstandshalter als auch die Kleb-
stoffspur kénnen dadurch unbeeinflusst voneinander
aufgebracht werden. Beim Auflegen des flachigen Seg-
ments auf den Innenbecher wird die Klebstoffspur zwar
dort, wo sie vom Abstandshalter beriihrt wird, zusam-
mengedriickt, aufgrund des Abstandshalters oder meh-
rerer Abstandshalter bleibt beim Wickeln des AulRen-
mantels dann aber dennoch ein Abstand zwischen dem
AufRenmantel und dem Innenbecher erhalten.

[0020] InWeiterbildung der Erfindung werden mehrere
streifenférmige Abstandshalter Uber die Innenflache des
flachigen Segments und/oder lber die AuBenflache des
Innenbechers verteilt aufgebracht.

[0021] Aufdiese Weise kann ein besonders gleichma-
Riger Abstand tiber den gesamten Umfang der Hiilse des
Innenbechers gewahrleistet werden.

[0022] InWeiterbildung der Erfindung werden mehrere
geradlinig verlaufende, streifenférmige Abstandshalter
parallel zueinander oder, in Langsrichtung der streifen-
férmigen Abstandshalter gesehen, mit zunehmendem
oderabnehmendem Abstand voneinander auf der Innen-
seite des flachigen Segments angeordnet.

[0023] Das Aufbringen mehrerer geradlinig verlaufen-
der, streifenférmiger Abstandshalter auf der Innenseite
des flachigen Segments kann in besonders einfacher
Weise erfolgen, indem namlich wahrend einer linearen
Transportbewegung des flachigen Segments die Ab-
standshalter mittels Diisen aufgetragen werden. Am fer-
tiggestellten Becher verlaufen diese streifenformigen Ab-
standshalter dann nur bei einem zylindrischen Becher
exaktin Héhenrichtung, bei einem konischen Becher ver-
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laufen die Abstandshalter dann schrag zur Héhenrich-
tung. Um auch bei einem konischen Becher die Ab-
standshalter am fertiggestellten Becher exakt parallel zur
Hoéhenrichtung verlaufen zu lassen, kdnnen diese mit zu-
nehmendem oder abnehmendem Abstand voneinander
auf der Innenseite des flachigen Segments angeordnet
werden.

[0024] Beieiner Vorrichtung zum Durchfiihren des er-
findungsgemafRen Verfahrens ist wenigstens eine Ein-
richtung, insbesondere eine Dlse, zum Anbringen des
wenigstens einen Abstandshalters vorgesehen.

[0025] Mittels einer Dlse kann ein Abstandshalter in
besonders einfacher Weise aufgebracht werden, bei-
spielsweise durch Auftragen einer Klebstoffspur, einer
Spur aus Papierpulpe oder einer Schaumstoffspur.
[0026] In Weiterbildung der Erfindung sind Transport-
mittel zum Bewegen des flachigen Segments entlang ei-
ner abschnittsweise geradlinigen oder kreisférmigen
Bahn vorgesehen, wobei die wenigstens eine Einrich-
tung zum Anbringen des Abstandshalters an einem ge-
radlinigen beziehungsweise kreisférmigen Abschnitt der
Bahn angeordnet ist.

[0027] Auf diese Weise kann wahrend eines geradli-
nigen oder kreisférmigen Transports des flachigen Seg-
ments in sehr einfacher Weise ein Abstandshalter oder
mehrere Abstandshalter aufgebracht werden.

[0028] Mit der Erfindung wird auch ein verbesserter
doppelwandiger Becher aus Papier oder papierahnli-
chem Material mit einem Innenbecher bereitgestellt, der
eine Hilse und einen Boden aufweist und der mit einem
AuBenmantel versehen ist, der den Innenbecher umgibt,
wobei zwischen der Innenseite des AuRenmantels und
der AuBenseite der Hiilse des Innenbechers wenigstens
ein streifenférmiger Abstandshalter in Form einer verfes-
tigten Klebstoffspur, einer Spur aus verfestigter Papier-
pulpe und/oder einer verfestigten Schaumstoffspur mit
einer Hohe zwischen 0,2 mm und 5 mm, insbesondere
zwischen 1 mm und 3 mm, vorgesehen ist.

[0029] Durch Vorsehen eines oder mehrerer solcher
Abstandshalter wird zum einen sichergestellt, dass beim
Wickeln des AuRenmantels umden Innenbecher ein kon-
stanter Abstand zwischen AuRRenmantel und Innenbe-
cher erreicht wird. Darliber hinaus kann beim Vorsehen
mehrerer Abstandshalter auch erreicht werden, dass ein
Benutzer beim Greifen des Bechers den Abstand zwi-
schen AulRenmantel und Innenbecher nicht versehent-
lich verringert. Dadurch kann das Isolationsverhalten des
Bechers im Gebrauch verbessert werden, gegebenen-
falls kann auch der Auflenmantel aus diinnerem bezie-
hungsweise weniger stabilem Material gefertigt werden.
[0030] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen der Er-
findung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Ein-
zelmerkmale der unterschiedlichen dargestellten und be-
schriebenen Ausfihrungsformen lassen sich dabeiin be-
liebiger Weise miteinander kombinieren, ohne den Rah-
men der Erfindung zu tGiberschreiten. In den Zeichnungen
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zeigen:
Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Verfah-
rensschritts des erfindungsgemafRen Verfah-
rens beim Herstellen eines doppelwandigen
Bechers,

Fig. 2 eine Draufsicht auf ein flachiges Segment, das
in der Fig. 1 zu einem AuRenmantel gewickelt
wird,

Fig. 3 eine schematische Darstellung eines Verfah-
rensschritts des erfindungsgemafRen Verfah-
rens gemal einer weiteren Ausfiihrungsform,
Fig. 4 eine Draufsicht auf das flachige Segment, das
in Fig. 3 zum Herstellen eines AuRenmantels
verwendet wird,

Fig. 5 eine Schnittansicht auf einen erfindungsge-
mafRen doppelwandigen Becher, der als Au-
Renmantel das in Fig. 4 dargestellte flachige
Segment aufweist,

Fig. 6 ein flachiges Segment zur Herstellung eines
AuBenmantels nach dem erfindungsgema-
Ren Verfahren gemaR einer weiteren Ausfih-
rungsform,

Fig. 7 eine Ansicht eines erfindungsgemafen Be-
chers gemal einer weiteren Ausflihrungs-
form, wobei die Hiilse eines Innenbechers und
der AuBenmantel gestrichelt und transparent
dargestellt sind,

Fig. 8 eine Seitenansichtdes Bechers der Fig. 7, wo-
bei der vollstdndige Innenbecher und der Au-
Renmantel transparent dargestellt sind,

Fig. 9 eine Draufsicht auf ein flachiges Segment ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung,
Fig. 10  eine Draufsicht auf ein flachiges Segment ge-
mafR einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung und

Fig. 11 eine Draufsicht auf ein flachiges Segment ge-
maf einer weiteren Ausfiihrungsform der Er-
findung.

[0031] Fig. 1 zeigt schematisch einen Abschnitt einer
Vorrichtung 10 zum Durchfiihren des erfindungsgema-
Ren Verfahrens. Schematisch ist ein Innenbecher 12 dar-
gestellt, der auf einen Dorn 14 aufgeschoben ist. Der
Innenbecher 12 weist eine Hilse und einen im Wesent-
lichen flissigkeitsdicht mit der Hilse verbundenen Bo-
den auf. Der Innenbecher 12 kann an seinem oberen,
dem Boden gegentiberliegenden Rand, bereits mit einer
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sogenannten Mundrolle versehen sein. Die Mundrolle ist
durch Einrollen des oberen Endes der Hiilse gebildet und
gibt einem Benutzer des Bechers ein angenehmes Ge-
fuhl, wenn dieser die Mundrolle an die Lippen legt.
[0032] Wahrend eines Schritts des erfindungsgema-
Ren Verfahrens wird ein urspriinglich flachiges Segment
16 auf dem Innenbecher 12 zu einem AulRenmantel ge-
wickelt, der zylindrisch oder kegelstumpfférmig sein
kann. Hierzu wird das flachige Segment 16 auf den In-
nenbecher an einer Stelle 18 aufgelegt und das flachige
Segment 16 wird dann mittels eines Klemmhebels 20
gegen den Innenbecher 12 gedriickt. Der Klemmhebel
20 Ubt eine Kraft 22 aus, wobei eine Gegenkraft durch
den Dorn 14 aufgebracht wird, auf den der Innenbecher
12 aufgeschoben ist.

[0033] Das flachige Segment 16 tragt an der Stelle, an
der es auf den Innenbecher 12 aufgelegt wird, einen Ab-
standshalter 24. Der Abstandshalter 24 ist linien- oder
streifenférmig ausgebildet und besteht bei der dargestell-
ten Ausfiihrungsform aus einer verfestigten Klebstoff-
spur. Die Klebstoffspur wird im flachigen Zustand des
Segments 16 auf dieses aufgetragen und besteht aus
einem Schmelzkleber. Die aufgetragene Klebstoffspur
aus Schmelzkleber verfestigt beim Abkihlen vergleichs-
weise rasch und ist im verfestigten Zustand der Fig. 1
nur noch geringfiigig plastisch verformbar. Die Kraft 22,
die der Klemmhebel 20 auf die AuRenseite des Seg-
ments 16 aufbringt, fihrt also nur zu einer geringfligigen
plastischen Verformung des Abstandshalters 24. Es ist
Fig. 1 aber zu entnehmen, dass rechts und links des Ab-
standshalters 24 ein Abstand zwischen dem Segment
16 und dem Innenbecher 12 aufrechterhalten wird. Die-
ser Abstand liegt gemaR einer vorteilhaften Ausbildung
der Erfindung zwischen 0,2 mmund 5 mm, insbesondere
zwischen 1 mm und 3 mm, und dieser Abstand wird tGiber
den gesamten Umfang des Innenbechers 12 zwischen
dem Innenbecher 12 und dem fertiggestellten Auflen-
mantel erzielt.

[0034] Nachdem Auflegen des flachigen Segments 16
und dem Andriicken des flachigen Segments 16 mittels
des Klemmhebels 20 wird das flachige Segment 16 zu
einem AuRenmantel gewickelt. Dies ist schematisch in
der Fig. 1 durch zwei Pfeile 26 angedeutet. Die Pfeile 26
sollen allgemein eine Krafteinwirkung auf das Segment
16 darstellen, so dass dieses, beispielsweise durch He-
bel, Finger oder der Becherkontur angepasste Halbscha-
len 27, um den Innenbecher 12 herumgewickelt wird. Ei-
ne Kraftwirkung erfolgt links etwas hoher als rechts, um
eine Uberlappung an den Segmentkanten herstellen zu
kénnen.

[0035] Das Segment 16 wird so um den Innenbecher
12 gelegt, bis sich die an eine erste Seitenkante 28 und
eine zweite Seitenkante 30 anschlieBenden Bereiche
Uiberlappen. Die entstandene Uberlappung wird dann
mittels eines weiteren Klemmhebels 32 gegen den In-
nenbecher 12 gedriickt. Das Segment 16 bildet daraufhin
einen AulRenmantel, der durch Klebstoff, der in Fig. 1
nicht dargestellt ist, in seiner endgultigen Form fixiert
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wird. Der Klebstoff kann dabei auf die Bereiche des Seg-
ments 16 aufgetragen sein, die sich an die Seitenkanten
28, 30 anschlieRen. Bei der dargestellten Ausflihrungs-
form werden auf den Innenbecher 12 umlaufende Kleb-
stoffspuren aufgetragen, die in Fig. 1 nicht dargestellt
sind und die dann das Segment 16 mit dem Innenbecher
12 verbinden. Solche Klebstoffspuren sind beispielswei-
se in Fig. 5, Fig. 7 und Fig. 8 schematisch dargestellt.
[0036] Mit dem erfindungsgemalen Verfahren kann
vermieden werden, dass das Segment 16 durch den
Klemmhebel 20 in Anlage an den Innenbecher 12 ge-
langt. Vielmehr bleibt durch den Abstandshalter 24 auch
im Bereich zwischen dem Klemmhebel 20 und dem In-
nenbecher 12 ein Abstand zwischen Innenbecher 12 und
dem Segment 16 beziehungsweise dem fertiggestellten
AuRenmantel erhalten.

[0037] Die Darstellung der Fig. 2 zeigt das flachige
Segment 16 vor dem Auflegen auf den Innenbecher 12.
Gut zu erkennen ist der Abstandshalter 24 in Form einer
verfestigten Klebstoffspur aus Schmelzkleber. Die Kleb-
stoffspur kann beispielsweise mittels einer in Fig. 2 sche-
matisch dargestellten Dise 34 aufgetragen werden,
wahrend das flachige Segment mittels nicht dargestellter
Transportmittel unter der Diise 34 in der Richtung der
Pfeile 36 bewegt wird. Die Transportmittel kénnen bei-
spielsweise als Transportband ausgebildet sein und
wahrend einer linearen Bewegung des flachigen Seg-
ments 16 wird mittels der Dise 34 der Abstandshalter
24 in Form eines Klebstoffstreifens aus Schmelzkleber
aufgetragen. Sobald dieser Schmelzkleber erkaltet ist,
steht eine verfestigte Klebstoffspur zur Verfiigung, die
dann den Abstandshalter 24 bildet.

[0038] Die Darstellung der Fig. 3 zeigt eine weitere
Ausfihrungsform der Erfindung. Im Unterschied zu dem
anhand der Fig. 1 erlduterten Verfahren ist das flachige
Segment 16 mit insgesamt drei streifenférmigen Ab-
standshaltern 38, 40, 42 versehen. Der Abstandshalter
38 ist an gleicher Position angeordnet wie der Abstands-
halter 24 in Fig. 1 und 2. Die ebenfalls streifenférmigen
Abstandshalter 40, 42 sind um 90° beabstandet zu dem
Abstandshalter 38 angeordnet und sorgen dafiir, dass
beim Wickeln des flachigen Segments 16 zu einem Au-
Renmantel, der den Innenbecher 12 umgibt, auch ent-
fernt von dem Abstandshalter 38 ein konstanter Abstand
zwischen Innenbecher 12 und dem Segment 16 bezie-
hungsweise dem AuRenmantel sichergestellt ist. Bei-
spielhaft ist links eine Halbschale 27 dargestellt, mit der
der linke Abschnitt des Segments 16 nach innen bewegt
wird. Rechts ist beispielhaft ein Finger 29 dargestellt, um
den rechten Abschnitt des Segments 16 nach innen zu
bewegen und die Uberlappung herzustellen. Selbstver-
standlich kénnen auf beiden Seiten Halbschalen oder
Finger eingesetzt werden.

[0039] Die Darstellung der Fig. 4 zeigt das flachige
Segment 16 der Fig. 3 mit den streifenformigen Ab-
standshaltern 38, 40 und 42. Es ist Fig. 4 zu entnehmen,
dass in Langsrichtung der streifenférmigen Abstandshal-
ter40, 38, 42 ein Abstand zwischen den Abstandshaltern
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38, 40, 42 sich verringert beziehungsweise zunimmt, je
nachdem, in welcher Richtung entlang der Abstandshal-
ter 38, 40, 42 geblickt wird.

[0040] Der mittlere Abstandshalter 38 kann, wie in Fig.
2 dargestellt ist, mit einer feststehenden Dlse 34 aufge-
bracht werden, wahrend das flachige Segment 16 in ei-
ner Transportrichtung 44 bewegt wird. Die Abstandshal-
ter 40, 42 kénnen mit Disen aufgebracht werden, die
ihre Position wahrend des Vorbeitransports des Seg-
ments 16 verandern. Alternativ kdnnen die Abstandshal-
ter 38,40, 42 nacheinander aufgebracht werden und eine
Ausrichtung des Segments 16 relativ zur Transportrich-
tung 44 wird zwischen dem Auftragen der einzelnen Ab-
standshalter 38, 40, 42 verandert.

[0041] Die Darstellung der Fig. 5 zeigt eine Schnittan-
sicht eines erfindungsgemalen doppelwandigen Be-
chers 50, der gemal Fig. 3 hergestellt wurde. In der
Schnittansicht der Fig. 5 ist lediglich der Abstandshalter
38 zu erkennen. Weiterhin sind in Fig. 5 insgesamt drei
um den Innenbecher 12 umlaufende Klebstoffstreifen 52
zuerkennen, die den kegelstumpfférmigen AuRenmantel
54 mit einer ebenfalls kegelstumpfférmigen Hiilse 56 des
Innenbechers 12 verbinden.

[0042] DerAufRenmantel 54 endet kurz oberhalb eines
Bodens 58 des Innenbechers 12, der im Bereich einer
Bodenzarge 60 im Wesentlichen flissigkeitsdicht mit der
Hulse 56 verbunden ist. An ihrem oberen, dem Boden
58 gegeniberliegenden Rand ist die Hiilse 56 mit einer
Mundrolle 62 versehen. Der AuRenmantel 54 endet kurz
unterhalb der Mundrolle 62.

[0043] Esistzuerkennen, dass andemfertiggestellten
doppelwandigen Becher 50 nicht nur die Abstandshalter
38 sowie die nicht erkennbaren Abstandshalter 40, 42
bei Benutzung des Bechers einen Abstand zwischen Au-
Renmantel 54 und der Hilse 56 des Innenbechers 12
sicherstellen. Auch die Klebstoffspuren 52 sind am fer-
tiggestellten Becher 50 verfestigt und verhindern, dass
ein Benutzer den AuRenmantel 54 gegen den Auflen-
mantel 54 in Anlage an die Hilse 56 des Innenbechers
12 bringt und dadurch die Isolationswirkung des Bechers
50 erheblich verschlechtert. Vielmehr kdnnen durch die
Erfindung sehr stabile doppelwandige Becher hergestellt
werden, die auch fir groRe Fillmengen von heiflen oder
kalten Getranken geeignet sind.

[0044] Die Darstellung der Fig. 6 zeigt ein flachiges
Segment 16, das mitinsgesamt drei streifenférmigen Ab-
standshaltern 64, 66, 68 versehen ist. Im Unterschied zu
den Abstandshaltern 38, 40, 42 des Segments 16 der
Fig. 4 sind die streifenférmigen Abstandshalter 64, 66,
68 parallel zueinander angeordnet. Die Abstandshalter
64, 66, 68 kénnen somit wahrend eines geradlinigen
Transports des flachigen Segments 16 mittels festste-
hender Diisen aufgetragen werden.

[0045] Die Darstellung der Fig. 7 zeigt einen erfin-
dungsgemafien doppelwandigen Becher 70 gemal ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung. Um den
inneren Aufbau des Bechers 70 darstellen zu kénnen,
sind eine Hllse 72 des Innenbechers und ein Aullen-
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mantel 74 transparent dargestellt und lediglich in gestri-
chelten Linien angedeutet. Ein Boden 76 des Innenbe-
chers 72 ist hingegen durchgezogen dargestellt.

[0046] Ebenfalls durchgezogen dargestellt sind insge-
samt vier streifenférmige Abstandshalter 78, 80, 82, 84,
die parallel zu einer Héhenrichtung des Bechers 70 ver-
laufen und gleichmaRig voneinander beabstandet zwi-
schen dem AuRenmantel 74 und dem Innenbecher 72
angeordnet sind. Ebenfalls durchgezogen dargestellt
sind drei um den Innenbecher 72 umlaufende Klebstoff-
spuren 86, die gleichmaRig voneinander beabstandet
angeordnet sind.

[0047] Bei der Herstellung des Bechers 70 wird zu-
nachst der Innenbecher 72 auf den Dorn 14, siehe Fig.
1, aufgeschoben. Die AulRenseite des Innenbechers 72
wird mit den drei umlaufenden Klebstoffspuren 86 ver-
sehen.

[0048] Auf den Innenbecher 72 wird dann, siehe Fig.
1, ein flaichiges Segment 16 aufgelegt, das mit vier strei-
fenférmigen Abstandshaltern 78, 80, 82, 84 in Form von
verfestigten Klebstoffspuren aus Schmelzkleber verse-
hen ist. Das Segment wird, siehe Fig. 1, mittels des
Klemmhebels 20 gegen den Innenbecher 72 gedriickt
und das Segment wird dann zu dem AuRenmantel 74
geformt. Die Form des AufRenmantels wird dann durch
die Klebwirkung der Klebstoffspuren 86, die verfestigen
und den Aullenmantel 74 mit dem Innenbecher 72 ver-
binden, aufrechterhalten. Der doppelwandige Becher 70
ist dadurch dulerst stabil und weist hervorragende iso-
lierende Eigenschaften auf. Der Becher 70 kann dabei
auch in einfacher und kostengtiinstiger Weise hergestellt
werden.

[0049] Die Darstellung der Fig. 8 zeigt eine Seitenan-
sicht des Bechers 70 der Fig. 7, wobei wieder der Innen-
becher 72 einschlieRlich seines Bodens 76 und der Au-
Renmantel 74 transparent und mit gestrichelten Linien
dargestellt sind.

[0050] Die Darstellung der Fig. 9 zeigt in einer Drauf-
sicht ein Segment 90, das gemaR der Erfindung zu einem
AufRenmantel gewickelt werden kann. In der Mitte des
Segments sind mehrere Abstandshalter 92 in Form zu-
einander paralleler, voneinander beabstandeter kurzer
Streifen angeordnet. Die Abstandshalter 92 sind kreis-
abschnittsférmig, was in der Darstellung der Fig. 9 nicht
ohne weiteres zu erkennen ist. Die Abstandshalter 92
werden beispielsweise mittels einer Einrichtung, insbe-
sondere einer Diise, aufgetragen, wahrend das Segment
90 entlang einer kreisférmigen Bahn bewegt wird.
[0051] Die Darstellung der Fig. 10 zeigt ein Segment
100 gemaR einer weiteren Ausfiuhrungsform der Erfin-
dung. Das Segment 100 kann zu einem kegelstumpffor-
migen Auflenmantel gewickelt werden.

[0052] Auf einer Innenseite des Segments 100 sind
Abstandshalter 102, 104 und 106 in Form mehrerer kur-
zer Streifen angeordnet. Insgesamt sind jeweils funf
streifenférmige Abstandshalter 102, 104 und 106 vorge-
sehen. Die streifenférmigen Abstandshalter 102, 104,
106 werden mittels einer Einrichtung, insbesondere einer
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Duse, aufgetragen, wahrend das Segment 100 unter der
Einrichtung auf einer kreisbogenférmigen Bahn bewegt
wird.

[0053] Die Darstellung der Fig. 11 zeigt ein Segment
110 gemal einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin-
dung. Das Segment 110 kann zu einem AuRenmantel
gewickelt werden. Das Segment 110 ist mit drei kreisbo-
genabschnittférmigen Abstandshaltern 112,114 und 116
versehen. Die Abstandshalter 112, 114, 116 sind parallel
zueinander angeordnet. Die Abstandshalter 112, 114,
116 werden mittels einer Einrichtung, insbesondere einer
Duse, aufgetragen, wahrend das Segment 110 unterhalb
der Einrichtung entlang einer kreisbogenabschnittsfor-
migen Bahn bewegt wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines doppelwandigen
Bechers (50; 70) aus Papier oder papierahnlichem
Material mit folgenden Schritten:

- Aufsetzen eines Innenbechers (12) mit einer
Hilse (56) und einem Boden (58) auf einen Dorn
(14),

- Auflegen eines flachigen Segments (16) auf
eine AulRenseite des Innenbechers (12; 72) ge-
geniberliegend dem Dorn,

- Formen des flachigen Segments (16) zu einem
AuBenmantel (54), derden Innenbecher umgibt,
und

- Fixieren des AuRenmantels (54) auf dem In-
nenbecher (12) mittels stoffschliissigem Verbin-
den von Aufenmantel (54) und Innenbecher
(12), insbesondere mittels Verkleben,

- gekennzeichnet durch Anbringen wenigs-
tens eines Abstandshalters (24; 38, 40, 42; 64,
66, 68; 78 , 80, 82, 84) auf einer Innenseite des
flachigen Segments (16) und/oder auf einer Au-
Renseite der Hilse (56) des Innenbechers vor
dem Auflegen des flachigen Segments (16) auf
den Innenbecher (12).

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstandshalter wenigstens in
der Mitte zwischen den beiden Seitenkanten des fla-
chigen Segments angebracht wird.

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstands-
halter am fertiggestellten Becher in Richtung vom
Boden (58) des Bechers auf eine Offnung des Be-
chers (50; 70) zu verlauft.

4. Verfahrennacheinemdervorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Anbringendes
Abstandshalters (24; 38, 40, 42; 64, 66, 68; 78 , 80,
82, 84) das Auftragen und Verfestigen wenigstens
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einer Klebstoffspur, insbesondere Schmelzkleber,
aufweist, wobei der Abstandshalter (24; 38, 40, 42;
64,66, 68;78 , 80, 82, 84) durch die verfestigte Kleb-
stoffspur gebildet ist.

5. Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Anbringen des Abstands-
halters das Auftragen und Verfestigen wenigstens
einer Spur aus Papierpulpe oder einer Schaumstoff-
spur aufweist, wobei der Abstandshalter durch die
verfestigte Spur aus Papierpulpe beziehungsweise
durch die verfestigte Schaumstoffspur gebildet ist.

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Klebstoffspur die Spur aus
Papierpulpe und/oder die Schaumstoffspur durch-
gangig, unterbrochen oder punktférmig aufgetragen
wird.

7. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abstandshalter (24; 38, 40, 42; 64, 66, 68; 78, 80,
82, 84) eine Hohe von mindestens 0,2mm und
héchstens 5mm, vorzugsweise zwischen 1 mm und
3mm, aufweist.

8. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abstandshalter auf einer Innenseite des flachigen
Segments (16) aufgebracht wird und dass vor dem
Auflegen des flachigen Segments (16) auf den In-
nenbecher eine Aullenseite des Innenbechers (12)
mit wenigstens einer Klebstoffspur (52; 86) zum Fi-
xieren des AuBRenmantels (54) auf dem Innenbecher
versehen wird.

9. Verfahren nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass meh-
rere streifenférmige Abstandshalter Gber die Innen-
flache des flachigen Segments (16) und/oder uber
die AuRenflache des Innenbechers (12) verteilt auf-
gebracht werden.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere geradlinig verlaufende
streifenférmige Abstandshalter parallel zueinander
oder, in Langsrichtung der streifenférmigen Ab-
standshalter gesehen, mit zunehmenden oder ab-
nehmenden Abstand voneinander auf der Innensei-
te des flachigen Segments (16) angeordnet werden.

11. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach
wenigstens einem der vorstehenden Anspriiche, ge-
kennzeichnet durch wenigstens eine Einrichtung,
insbesondere eine Dise (34), zum Anbringen des
wenigstens einen Abstandshalters.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet
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durch Transportmittel zum Bewegen des flachigen
Segments (16) entlang einer zumindest abschnitts-
weise geradlinigen Bahn, wobei die wenigstens eine
Einrichtung, insbesondere eine Dise (34), zum An-
bringen des Abstandshalters an einem geradlinigen
Abschnitt der Bahn angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, gekennzeichnet
durch Transportmittel zum Bewegen des flachigen
Segments entlang einer zumindest abschnittsweise
kreisférmigen Bahn, wobei die wenigstens eine Ein-
richtung zum Anbringen des Abstandshalters an ei-
nem kreisférmigen Abschnitt der Bahn angeordnet
ist.

Doppelwandiger Becher (50: 70) aus Papier oder
papierahnlichem Material mit einem Innenbecher,
der eine Hilse (56) und einen Boden (58) aufweist,
und mit einem AuRenmantel (54), der den Innenbe-
cher umgibt, wobei zwischen der Innenseite des Au-
Renmantels (54) und der AulRenseite der Hiilse (56)
des Innenbechers (12) wenigstens ein streifenférmi-
ger Abstandshalter (24; 38, 40, 42; 64, 66, 68; 78,
80, 82, 84) in Form einer verfestigten Klebstoffspur,
einer Spur aus verfestigter Papierpulpe und/oder ei-
ner verfestigten Schaumstoffspur mit einer Héhe
zwischen 1 mm und 5mm vorgesehen ist.

Doppelwandiger Becher nach Anspruch 14, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abstandshalter
aus einem aufschaumbaren Material, einem Karton
oder einem festen Kunststoffmaterial besteht.
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