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(54) HANDPRESSE

(57)  Die Erfindung betrifft eine Handpresse (1) zur
Herstellung einer vorzugsweise unlésbaren Schlauch-
verbindung mit einem Gerat, Aggregat oder einem druck-
tragenden Ausriustungsteil, wobei die Handpresse (1) ein
langliches, vorzugsweise von der Hand einer Bedienper-
son umfassbares Gehause (10) mit einem Griffabschnitt
(12) aufweist, in dem ein elektrohydraulischen Antrieb
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untergebracht ist, sowie zwei an Drehgelenken (20) ge-
lagerte Pressbacken (30), wobei wenigstens eine der
Pressbacken (30) von dem elektrohydraulischen Antrieb
von einer Montagestellung in eine Pressstellung zum Zu-
sammenpressen einer Uber einen Schlauch geschobe-
nen verformbaren Pressmuffe betatigbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Handpresse zur Her-
stellung einer vorzugsweise unldsbaren Schlauchverbin-
dung mit einem Gerat, Aggregat oder einem drucktra-
genden Ausristungsteil.

[0002] Handpressen sind aus dem Stand der Technik
fur unterschiedlichste Anwendungen bekannt.

[0003] Soistaus dem Gebrauchsmuster DE 9401318
U1 zum Beispiel eine Handpresse fiir viskose Massen,
insbesondere Schmierfett, mit einem Pressenkopf be-
kannt, enthaltend eine Kolbenpumpe fiir die Férderung
der Masse von einer Ansaugéffnung zu einer Auslass-
6ffnung sowie mit zwei Handhebeln, von welchen we-
nigstens einer zur Betatigung der Kolbenpumpe an dem
Pressenkopf gelenkig gelagert ist.

[0004] Ferner beschreibt z. B. die DD 228466 A1 eine
Handpresse und ein Verfahren zur Herstellung einer
Rohrverbindung fir runde Rohre aus Metall, das zur
StoRverbindung von Rohren fir heile und/oder unter
Druck stehende Medien verwendet und bei dem die Roh-
renden mit einer metallischen Muffe durch Zusammen-
pressen der Muffe miteinander verbunden werden.
[0005] Die Verbindung von Rohren flr unter Druck ste-
hende bzw. auf héhere Temperaturen gebrachte Medien
erfolgt dennoch alternativ und regelmaRig mittels
Schweil3-oder Schraubverbindungen. Beide Verfahren
erfordern jedoch einen hohen manuellen Aufwand. Da-
her haben sich stationare oder mobile Anlagen entwickelt
mitdenen vor Ort zumindest Teile der Rohre Uber Press-
muffen direkt verbunden werden kénnen. Bei erforderli-
chen Reparaturen an Rohrleitungen in bereits genutzten
Raumen sind bei Anwendung der Schweif3technik vor
Beginn der Arbeit die Einrichtungsgegenstédnde im Be-
reich der Arbeitsstelle zu entfernen, was beispielsweise
bei Reparaturen an der Rohrleitung in Gebauden oder
Anlagen zu unangenehmen Belastigungen flihrt. Au3er-
dem entsteht die Gefahr der Verschmutzung oder Be-
schadigung von umgebenden Teilen.

[0006] Dariiber hinaus ist es beim Verpressen von
Rohren bekannt, tiber die zu verbindenden Rohrenden
eine Metallhilse zu schieben, die an den Enden Ring-
nuten zur Aufnahme von elastischen Dichtungsringen
aufweist, die beim Zusammenpressen der Hillsenenden
die Abdichtung erzielen. Zur Sicherung gegen axiales
Verschieben erfolgen ein stellenweises Einpressen von
Hulsenendwellungen bzw. mehrere Sicken im mittigen
Hilsenbereich in die zu verbindenden Rohrenden.
[0007] Allerdings gibt es im Bereich der industriellen
Verschlauchung von Schlduchen zur Leitung eines vor-
zugsweise unter Druck stehenden Mediums oder druck-
tragender Ausrustungsteile bisher nur stationdre Anla-
gen und/oder Pressen, was eine aufwendige Verschlau-
chung solcher Anlagen mit sich bringt. Ein Monteur muss
zum Beispiel zum Anschluss d. h. zum Verschlauchen
einer Gasdruckfeder den Schlauch und die Anschluss-
verbindung auBerhalb der Anlage oder entfernt vom
Montageort verschlauchen, um dann das verschlauchte
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Element an seine Montageposition oder seinen Monta-
geort zu bringen und dort zu montieren. So ist es insbe-
sondere an unzuganglichen Montageplatzen in Ferti-
gungsanlagen und in Anlagen des Werkzeugbaus ex-
trem aufwendig und unbequem einen Schlauchan-
schluss an ein drucktragendes Ausriistungsteil anzubrin-
gen.

[0008] In industriellen Anlagen werden ferner Konus-
schlduche, Messschlauche und andere druckfeste
Schlduche an Aggregate oder Gasdruckfedern ange-
bracht.

[0009] Dieaus Bereichender Rohrleitungstechnik ver-
wendeten Handpressen eigenen sich aus diversen Griin-
den nicht fir die industrielle Verschlauchung. Einerseits
besteht ein Hindernis darin, dass bei der industriellen
Verschlauchung d. h. zum Beispiel beim Anschluss von
Gasdruckfedern, Aggregaten oder anderen in einem
drucktragenden System verwendeten Komponenten re-
gelmaRig das Bedirfnis besteht, einen unmittelbaren d.
h. direkter Anschluss an einem Anschlussstutzen des
Geréates vorgzunehmen. Alternativ sollen aber auch auf
bequeme Weise, insbesondere mittels einer Einhandbe-
dienung ohne die Hilfe von Hilfswerkzeugen oder einer
zweiten Person Verschlauchungen vorgenommen wer-
den, was mit herkdmmlichen Handpressen in Anlagen
und an Anlagenteilen aus Platzgriinden nicht méglich ist.
[0010] Fernerbestehtein Bedirfnis nach einer schnel-
len vor Ort Verschlauchung von Schlauchkupplungen,
Schlauchadaptern und Verschraubungen.

[0011] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, vorbesagte Probleme zu iberwinden und ei-
ne Handpresse zur Verschlauchung von drucktragenden
Ausristungsteilen und Geraten, sowie Gasdruckfedern
vorzuschlagen, welche einfach in der Handhabung ist,
universell einsetzbar und unter beengten Platzverhalt-
nissen verwendbar.

[0012] Diese Aufgabe wird durch die Merkmalskombi-
nation gemal Anspruch 1 geldst.

[0013] Erfindungsgemal wird demnach eine Hand-
presse zur Herstellung einer vorzugsweise unlésbaren
Schlauchverbindung mit einem Gerat, Aggregat oder ei-
nem drucktragenden Ausristungsteil vorgeschlagen,
wobei die Handpresse ein langliches, vorzugsweise von
der Hand einer Bedienperson umfassbares Gehause mit
einem Griffabschnitt aufweist, in dem ein elektrohydrau-
lischer Antrieb untergebracht ist, sowie zwei an einem
Drehgelenk gelagerte Pressbacken, wobei wenigstens
eine, vorzugsweise beide der Pressbacken von dem
elektrohydraulischen Antrieb von einer Montagestellung
in eine Pressstellung betatigbar sind, um eine Giber einen
Schlauch geschobene verformbare Pressmuffe oder
Schlauchmuffe zu verformen und damit am Schlauch
bzw. dem Gerat oder dem Ausristungsteil festzulegen.
[0014] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, dass in der Handpresse ein vor-
zugsweise elektrischer Energiespeicher integriertist und
die Handpresse demnach energieautark d. h. ohne Ver-
sorgung durch eine externe Energiequelle betrieben wer-
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den kann. Dies hat den Vorteil, dass eine bequeme und
kabellose Benutzung fiir einen Bediener mdéglich ist.
[0015] Weiter vorteilhaft ist es, wenn die Pressbacken
der Handpresse jeweils einen sich gegeniiberliegenden
Schlauchmuffenpressbereich zur Aufnahme wenigstens
eines Teils einer Pressmuffe aufweisen. Als Schlauch-
muffenpressbereich wird derjenige Bereich der Pressba-
cken bezeichnet, bei dem eine Verformungund demnach
die Verpressung einer Pressmuffe auf einem Schlauch
effektiv bewirkt wird.

[0016] In einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungs-
formder Erfindungist vorgesehen, dass die Pressbacken
als Schmiedebacken bzw. geschmiedete Pressbacken
ausgebildet sind. Vorteilhaft ist es, wenn eine zur Stabi-
litdt verstarkter AuRenrand vorgesehen ist, wahrend die
Pressbacken selbst in der Dicke dlnner als die Dicke im
Bereich des verstarkten Randabschnittes ist. Eine solche
Ausgestaltung stellt eine besonders gute Optimierung ei-
nes Stabilitats-/Gewichtsverhaltnis dar, da auch immer
das Gewicht eines solchen Werkzeuges zu optimieren
ist, um die Bedienerfreundlichkeit zu erhéhen.

[0017] Weitervon Vorteil ist es, wenn die Pressbacken
so an den Drehgelenken gelagert sind, dass sich beim
Betatigen der Handpresse von der Montagestellung der
Pressbacken in die Pressstellung die Pressbacken dre-
hend, vorzugsweise scherenartig aufeinander zu bewe-
gen. So kénnen die beiden Pressbacken mit ihrem Ge-
lenkabschnitt, wie Scherenblatter tbereinander liegen
und somit auch scherenartig aufeinander zu bewegt und
wieder gedffnet werden. Dabei erstreckt sich mit Vorteil
ein Teil des Drehgelenk von der wirksamen Pressflache
nach Auflen weg und liegt der Drehpunkt des Drehge-
lenkes in Verlangerung zur entsprechenden Seitenkante
der Pressbacken, so dass es nicht wie bei einer Schere
zu einem "Uberlappen” der Schlauchmuffenpressberei-
che, sondern zu einer stirnseitigen Anlage oder einem
stirnseitigen Zusammenfiihren derselben (ggf. unter Bil-
dung eines geringen Spaltes) kommt. Von besonderem
Vorteil ist es daher, wenn die sich in der Verldngerung
der Langsachse erstreckenden Enden der Pressbacken
V-férmig zulaufen, wobei der innenliegende V-Schenkel
geradlinig so verlduft, dass dessen Flucht durch den
Drehpunkt des jeweiligen Pressbackens verlauft.
[0018] Weiter vorteilhaft ist es daher, wenn die Press-
backen einen gemeinsamen Drehpunkt besitzen, was
dadurch erreicht wird, dass die Drehgelenke fluchtend
Ubereinander angeordnet sind.

[0019] Es istin diesem Falle vorgesehen, dass in der
Pressstellung die beiden Schlauchmuffenpressabschnit-
te der Pressbacken aneinander unmittelbar anliegen
oder unter Bildung eines zumindest abschnittsweise pa-
rallel zu einer Seitenkante der Pressbackenabschnitte
verlaufenden Spalts benachbart zueinander angeordnet
sind.

[0020] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, dass vorzugsweise in den
beiden Schlauchmuffenpressbereichen der Pressba-
cken diametral gegeniiberliegende Pressmuffenaufnah-
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men vorgesehen bzw. eingeformt sind, zur Aufnahme
bzw. zum Umgriff einer verformbaren Pressmuffe. Die
Langsausrichtung und demnach die Form der Pressmuf-
fenaufnahmen erfolgt entsprechend der zu erzielenden
Endform der verformbaren Pressmuffen.

[0021] Es ist weiter von Vorteil, wenn die Pressmuf-
fenaufnahmen jeweils drei flache benachbarte Seiten-
wandabschnitte ausbilden, welche jeweils schrag zuein-
ander ausgerichtet sind, vorzugsweise eine wirksame
Pressenflache in der Form eines halbzylinderférmigen
Hexagons aufspannen, so dass der AuRenmantel der
Pressmuffe in der verpressten Endform eine zylindrische
Form mit hexagonalem Querschnitt erhalt.

[0022] In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung
der Erfindung ist vorgesehen, dass die Pressbacken ei-
nen vorderen, stirnseitigen vom Gehause vorzugsweise
von diesem am weitesten, beabstandeten Pressbacken-
abschnitt aufweisen an dem die Pressmuffenaufnahmen
in einem Abstand von etwa 4mm bis 8mm, vorzugsweise
in einem Abstand von 6mm bis 7mm gemessen vom An-
fang des Einstichs der Pressmuffenaufnahme zum vor-
deren Ende der aulRenliegenden Seitenkante des Press-
backenabschnitts eingeformt oder ausgebildet sind.
[0023] Vorteilhaftistferner eine Ausgestaltung, beider
der Mittenabstand von der Mitte (M) der Pressmuffen-
aufnahmen gemessen entlang der Seitenkante des
Schlauchmuffenpressbereichs in einem Abstand von et-
wa 5mm bis 10mm, vorzugsweise in einem Abstand von
8mm bis 10mm zum vorderen stirnseitigen Ende der au-
Renliegenden Seitenkante des Pressbackenabschnitts
eingeformt oder ausgebildet sind, wodurch auch an
schwer zugangliche Montageorten mit der Handpresse
gearbeitet werden kann. Dabei wurde festgestellt, dass
bei einer solchen Konfiguration eine ausreichend hohe
Stabilitdt des Werkzeugs zum Pressen von Ublichen
Pressmuffen fiir Verschlauchungsaufgaben gewahrleis-
tet ist.

[0024] Mit Vorteil ist weiter vorgesehen, dass in den
Pressbacken die Schlauchmuffenpressbereiche jeweils
als Einséatze, vorzugsweise als halbkreisférmige Einsat-
ze, weiter vorzugsweise hergestellt aus einem anderen
Material als das Material der Pressbacken geformt sind.
[0025] Daruber hinaus kann vorgesehenwerden, dass
die Einsatze jeweils eine flache Seitenflache ausbilden,
die in der Pressstellung der Handpresse zueinander pa-
rallel angeordnet sind und die Pressmuffenaufnahmen
in einem auflRermittigen Bereich der Einsatze angeordnet
sind, vorzugsweise in einem Bereich der sich ndher zum
vorderen stirnseitigen Ende der auflenliegenden Seiten-
kante des Pressbackenabschnitts befindet.

[0026] Andere vorteilhafte Weiterbildungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet bzw.
werden nachstehend zusammen mit der Beschreibung
der bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung anhand der
Figuren naher dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 zwei Ansichten eines Ausfiihrungsbeispiels ei-
ner erfindungsgemaflen Handpresse in zwei
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unterschiedlichen Arbeitspositionen;

Fig. 2  eine Ansicht der Pressbacken der Handpresse
aus Figur 1 in ihrer Montagestellung und

Fig. 3  eine Ansicht auf eine vereinzelte Pressbacke.

[0027] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von

Ausfiihrungsbeispielen mit Bezug auf die Figuren 1 bis
3 naher beschrieben, wobei gleiche Bezugszeichen auf
gleiche strukturelle und/oder funktionale Merkmale hin-
weisen.

[0028] In der Fig. 1 sind zwei Ansicht eines Ausflh-
rungsbeispiels einer erfindungsgemaflen Handpresse 1
in zwei unterschiedlichen Arbeitspositionen dargestellt.
[0029] Die rechte Ansicht stellt eine Montagestellung
dar, beider die beiden Pressbacken 30 ineiner (")ffnungs-
stellung sind, so dass die Handpresse bequem eine
Pressmuffe mit einem zu Schlauch aufnehmen kann.
[0030] Die linke Ansicht der Figur 1 stellt eine Press-
stellung dar, bei der die beiden Pressbacken 30 fast in
ihre SchlieBstellung betatigt wurden, in welcher eine pas-
sende Pressmuffe verformt werden kann.

[0031] Die Handpresse 1 ist ausgebildet zur Herstel-
lung einer vorzugsweise unlésbaren Schlauchverbin-
dung zwischen einem nicht ndher dargestellten druck-
festen Schlauch mit einem Gerat, einem Aggregat oder
einem drucktragenden Ausristungsteil. Die Handpresse
1 weist ein langliches, vorzugsweise von der Hand einer
Bedienperson umfassbares Gehduse 10 mit einem Grif-
fabschnitt 12 auf, in dem ein elektrohydraulischer (nicht
naher dargestellter) Antrieb untergebracht ist.

[0032] Ferner sind, wie in Figur 2 und 3 ersichtlich, an
Drehgelenken 20 gelagerte Pressbacken 30 vorgese-
hen, wobei beide Pressbacken 30 von dem elektrohyd-
raulischen Antrieb von einer Montagestellung in eine
Pressstellung zum Zusammenpressen einer iber einen
Schlauch geschobenen verformbaren Pressmuffe beta-
tigbar sind.

[0033] Die Pressbacken 30 weisen jeweils einen sich
gegenuberliegenden Schlauchmuffenpressbereich 31
zur Aufnahme wenigstens eines Teils einer Pressmuffe
auf.

[0034] Die Pressbacken 30 sind so an den Drehgelen-
ken 20 gelagert sind, dass sich beim Betatigen der Hand-
presse 1 von der Montagestellung der Pressbacken 30
in die Pressstellung die Pressbacken 30 drehend, vor-
zugsweise scherenartig aufeinander zu bewegen.
[0035] Wiein derlinken Ansichtder Figur 1 ersichtlich,
kommen sich beim Ubergang in die Pressstellung die
beiden Schlauchmuffenpressabschnitte 31 der Pressba-
cken 30 unter Bildung eines zumindest abschnittsweise
parallel zu einer Seitenkante 31 a der Pressbackenab-
schnitte 31 verlaufenden Spalts 32 naher, sobald die
Pressstellung erreicht ist. Die beiden Schlauchmuffen-
pressbereiche 31 der Pressbacken 30 weisen ferner di-
ametral gegenliberliegende Pressmuffenaufnahmen 33
auf, zur Aufnahme bzw. zum Umgriff einer verformbaren
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Pressmuffe.

[0036] Wie in der Figur 3 ersichtlich, bilden die Press-
muffenaufnahmen 33 jeweils vier flache Seiten-
wandabschnitte 33a, 33b, 33c, 33d aus, welche jeweils
schrag zueinander ausgerichtet sind und zusammen ei-
ne wirksame Pressenflache in der Form eines halbzylin-
derférmigen Hexagons aufspannen.

[0037] Die Pressbacken 30 weisen ferner einen vor-
deren, stirnseitigen vom Gehause 10 am weitesten, be-
abstandeten Pressbackenabschnitt 34 auf, an dem die
Pressmuffenaufnahmen 33 in einem Abstand von 7mm
gemessen vom Beginn der Pressmuffenaufnahme 33
zum vorderen Ende 34a der aufRenliegenden Seitenkan-
te 34b des Pressbackenabschnitts 34 eingeformt oder
ausgebildet sind.

[0038] Der Mittenabstand von der Mitte M der Press-
muffenaufnahmen 33 gemessen entlang der Seitenkan-
te 31 a des Schlauchmuffenpressbereichs 31 ist im vor-
liegenden Ausfihrungsbeispiels in einem Abstand von
10mm zum vorderen stirnseitigen Ende 34a der auRen-
liegenden Seitenkante 34b des Pressbackenabschnitts
34 eingeformt.

[0039] In den Pressbacken 30 kénnen wie vorliegend
die Schlauchmuffenpressbereiche 31 jeweils als halb-
kreisférmige Einsatze 36 in entsprechende Aufnahmen
in den Pressbacken 30 eingebracht sein. Die Einsatze
36 bilden jeweils eine flache Seitenflache 31 b bilden,
die in der Pressstellung der Handpresse zueinander pa-
rallel angeordnet sind.

[0040] Die Erfindung beschrankt sich in ihrer Ausfiih-
rung nicht auf die vorstehend angegebenen bevorzugten
Ausflhrungsbeispiele. Vielmehr ist eine Anzahl von Va-
rianten denkbar, welche von der dargestellten Losung
auch bei grundsatzlich anders gearteten Ausfiihrungen
Gebrauch macht.

Patentanspriiche

1. Handpresse (1) zur Herstellung einer vorzugsweise
unlésbaren Schlauchverbindung mit einem Gerét,
Aggregat oder einem drucktragenden Ausriistungs-
teil, wobei die Handpresse (1) ein langliches, vor-
zugsweise von der Hand einer Bedienperson um-
fassbares Gehause (10) mit einem Griffabschnitt
(12) aufweist, in dem ein elektrohydraulischen An-
trieb untergebracht ist, sowie zwei an Drehgelenken
(20) gelagerte Pressbacken (30), wobei wenigstens
eine der Pressbacken (30) von dem elektrohydrau-
lischen Antrieb von einer Montagestellung in eine
Pressstellung zum Zusammenpressen einer tUber ei-
nen Schlauch geschobenen verformbaren Press-
muffe betatigbar ist.

2. Handpresse (1) gemaR Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Pressbacken (30) jeweils
einen sich gegenuberliegenden Schlauchmuffen-
pressbereich (31) zur Aufnahme wenigstens eines
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Teils einer Pressmuffe aufweisen.

Handpresse (1) gemaf Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Pressbacken (30) als
Schmiedebacken bzw. geschmiedete Pressbacken
ausgebildet sind.

Handpresse (1) gemal Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pressbacken (30)
so an den Drehgelenken (20) gelagert sind, dass
sich beim Betatigen der Handpresse von der Mon-
tagestellung der Pressbacken (30) in die Pressstel-
lung die Pressbacken (30) drehend, vorzugsweise
scherenartig aufeinander zu bewegen.

Handpresse (1) gemafR einem der Anspriiche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass in der Pressstel-
lung die beiden Schlauchmuffenpressabschnitte
(31) der Pressbacken (30) aneinander unmittelbar
anliegen oder unter Bildung eines zumindest ab-
schnittsweise parallel zu einer Seitenkante (31 a)
der Pressbackenabschnitte (31) verlaufenden
Spalts (32) benachbart zueinander angeordnet sind.

Handpresse (1) gemafR einem der Anspriiche 2 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass vorzugsweise in
beiden Schlauchmuffenpressbereiche (31) der
Pressbacken (30) diametral gegenilberliegende
Pressmuffenaufnahmen (33) vorgesehen sind, zur
Aufnahme bzw. zum Umgriff einer verformbaren
Pressmuffe.

Handpresse (1) gemal Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Pressmuffenaufnahmen
(33) jeweils vier flache Seitenwandabschnitte (33a,
33b, 33c, 33d) ausbilden, welche jeweils schrag zu-
einander ausgerichtet sind und eine wirksame Pres-
senflache vorzugsweise in der Form eines halbzy-
linderférmigen Hexagons aufspannen.

Handpresse (1) gemal einem der vorhergehenden
Anspriiche 1bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Pressbacken (30) einen vorderen, stirnseitigen
vom Gehause (10) vorzugsweise am weitesten, be-
abstandeten Pressbackenabschnitt (34) aufweisen
an dem Pressmuffenaufnahmen (33) in einem Ab-
stand von 4mm bis 7mm, vorzugsweise in einem Ab-
stand von 6mm bis 7mm gemessen vom Beginn der
Pressmuffenaufnahm (33) zum vorderen Ende (34a)
der auRenliegenden Seitenkante (34b) des Press-
backenabschnitts (34) eingeformt oder ausgebildet
sind.

Handpresse (1) gemal Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Mittenabstand von der Mit-
te (M) der Pressmuffenaufnahmen (33) gemessen
entlang der Seitenkante (31 a) des Schlauchmuffen-
pressbereichs (31) in einem Abstand von 5mm bis
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10.

1.

12.

10mm, vorzugsweise in einem Abstand von 8mm
bis 10mm zum vorderen stirnseitigen Ende (34a) der
aullenliegenden Seitenkante (34b) des Pressba-
ckenabschnitts (34) eingeformt oder ausgebildet
sind.

Handpresse (1) gemaR einem der vorhergehenden
Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
in den Pressbacken (30) die Schlauchmuffenpress-
bereiche (31) jeweils als halbkreisférmige Einsatze,
vorzugsweise als halbkreisférmige Einséatze, weiter
vorzugsweise hergestellt aus einem anderen Mate-
rial als das Material der Pressbacken (30) geformt
sind.

Handpresse (1) gemal Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einsatze jeweils eine flache
Seitenflache (31 b) ausbilden, die in der Pressstel-
lung der Handpresse zueinander parallel angeord-
net sind und die Pressmuffenaufnahmen (33) in ei-
nem aulRermittigen Bereich der Einsédtze angeordnet
sind, vorzugsweise in einem Bereich der sich ndher
zum vorderen stirnseitigen Ende (34a) der aulRen-
liegenden Seitenkante (34b) des Pressbackenab-
schnitts (34) befindet.

Handpresse (1) gemaR einem der vorhergehenden
Anspriiche 2 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Handpresse einen Energiespeicher integriert hat
und energieautark d. h. ohne Versorgung durch eine
externe Energiequelle betrieben werden kann.
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