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(54) VERPACKUNGSBEUTEL AUS KUNSTSTOFFFOLIE MIT EINEM TRAGEGRIFF

(57)  EinVerpackungsbeutel (19) aus Kunststofffolie,
der im unbefiillten Zustand flach zusammenlegbar und
im beflllten Zustand in eine zumindest angenaherte
Quaderform zu formen ist, mit zwei zueinander parallelen
Hauptwanden (3,4), mit zwei zwischenliegenden Seiten-
wanden (12,13), in die sich von beiden Hauptwanden
(3,4) Uberstehende und jeweils durch eine Seiten-Trenn-
schweiflnaht (6,7) verbundene Folienbereiche erstre-
cken und mit einer im unbefillten Zustand zwischen die
Hauptwéande (3,4) und die Seitenwande (12,13) einzu-
faltenden und die Hauptwande (3,4) oberseitig verbin-
denden Kopffaltenwand (11), wobei ein der Kopffalten-
wand (11) gegeniberliegender, im unbefiiliten Zustand
offener Zwischenraum zwischen den Hauptwéanden (3,4)
eine Fulléffnung bildet, die im beflllten Zustand des Ver-
packungsbeutels (1) mit einer TrennschweilRnaht zu
schlieflen ist, wobei ein Tragegriff (2) aus Kunststofffolie
oberseitig zu der Kopffaltenwand (11) etwa mittig zu die-
ser und in Faltrichtung der Kopffaltenwand (11) verlau-
fend angeordnet ist und sich parallel zu den Hauptwan-
den (3,4) langs der Kopffaltenwand (11) erstreckt, wird
im Zuge einer Entwicklung der Verpackungsfolien zu
hochfesten aber diinnen Folien fiir eine steifere Konfigu-
ration beim Tragen am Giriff und fiir eine angenehmere
Handhabung des Griffs beim Tragen in der Weise ge-
staltet, dass der Tragegriff (2) aus einem gesonderten
Streifen von Kunststofffolie gebildet und l&angs eines un-

teren Randes (25) mit einer Siegel- oder Klebenaht auf
der Kopffaltenwand (11) im Wesentlichen tber deren ge-
samte Lange befestigt ist.

2
Z "ri
/// " """" \' \\\"_‘ o
————— | Y 4
20 = o = = ow = TN TR T T . == T TS =N =ak
5
6 =
-
3
/9
oO—-. J— -} 3
10 -3 4

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 170 765 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Verpackungsbeutel
aus Kunststofffolie nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1 sowie ein Verfahren zu dessen Herstellung.

[0002] Solche Verpackungsbeutel werden herkémm-
lich als grof3volumige Verpackungsbeutel fir leichte Ver-
packungsguter zum Hausgebrauch wie etwa Windeln,
Binden, Toilettenpapier und dergleichen verwandt, die
quaderférmig abgepackt werden und im Verpackungs-
beutel formhaltig stramm eingelagert sind. Wegen der
wenig handlichen GréRe der entsprechenden Verpa-
ckungen ist ein Tragegriff an einer der schmalen Langs-
seiten der Quaderform vorgesehen, mit dem das ver-
packte Grofgebinde bei begrenzter Hohe und Breite zu
tragen ist.

[0003] Verpackungsbeutel der hier betrachteten Art
mit einer Kopffaltenwand im zusammengefalteten Zu-
stand, einem Tragegriff im Bereich der Kopffaltenwand
und einem vor dem Beflillen offenen, nach dem Befiillen
mit einer Bodennaht zu schlieBenden Boden sind aus
der DE 42 24 639 A1 bekannt, wobei der Tragegriff aus
einer Doppelfalte der Folie der Kopffaltenwand gebildet
werden kann, die zur Abgrenzung von Tragegriff und
Kopffaltenwand mit einer Langssiegelnaht zusammen-
geschweildt ist. Eine solche Ausformung der Kopffalten-
wand mit aus der gleichen Folie gebildeten und abgesie-
gelten doppellagigen Leiste fiir einen Tragegriff ist schon
von Haus aus fertigungstechnisch heikel und aufwendig.
Insbesondere aber fiihrt die Entwicklung von gebrauch-
lichen Beutelfolien mit hoher Materialfestigkeit aber zur
Materialerspranis und zur Abfallreduzierung extrem ge-
ringer Dicke von beispielsweise unter 40 pm dazu, dass
der Tragegriff sich mit der Belastung durch die Befiillung
des Verpackungsbeutels in der Handhabung verzieht
und dass der Tragegriff der Ubrigen, diinnwandigen Ver-
packung keine Versteifung und Stabilisierung mehr bie-
ten kann. Insbesondere aber unterliegt die Siegelnaht
zwischen den beiden Lagen der Griffleiste die gleichzei-
tig die beiden Falthalften der Kopffaltenwand verbindet,
von der Griffbelastung her sowie insbesondere auch
beim maschinellen Befiillen durch das Fullgut starken
Belastungen. Diese sind mit einer bei abnehmender Fo-
lienstarke zunehmend heiklen Siegelnaht nicht mehr zu
halten. Ferner sind die Gestaltungsmdglichkeiten eines
Tragegriffs mit einer zu einer Griffleiste ausgefalteten Fo-
lie der Kopffaltenwand eingeschrankt, wenn nicht etwa
bei einer Konturierung auseinanderklaffende Folienbe-
reiche in Kauf genommen werden sollen.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es demgegenuber,
ein Verpackungsbetel zu schaffen, der auch aus diinn-
wandiger Folie herzustellen ist, dabei einen handha-
bungsgerechten formhaltigen Griff mit einer ansprechen-
den Konturierung erhalten kann, der gleichzeitig der be-
fullten Verpackung Formstabilitét verleiht, wenn diese
am Griff hdngend getragen wird. Gleichzeitig soll der Ver-
packungsbeutel und sein Herstellungsverfahren so ge-
staltet sein, dass eine vorgegebene malhaltige Ferti-
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gung einfach durchzufiihren ist und dass der Beutel ho-
heren Spreizkraften und sonstigen Belastungen durch
das Fullgut beim Beflllen und beim Transport und bei
der Handhabung am Giriff risikolos ausgesetzt werden
kann.

[0005] GemaR der Erfindung wird diese Aufgabe durch
einen Verpackungsbeutel nach dem Oberbegriff des An-
spruchs 1 mit den kennzeichnenden Merkmalen des An-
spruchs 1 geldst. Ein gesonderter Streifen aus Kunst-
stofffolie erlaubt es, die Kopffaltenwand zusammenhan-
gend statt aus Wandhalften zusammengesiegelt auszu-
fihren und damit eine Belastbarkeit entsprechend der
hohen Festigkeit moderner diinner Verpackungsfolien zu
erzielen. Ein Tragegriffstreifen kann dabei mit Ricksicht
auf eine angenehme Handhabung aus dickerem, ggf.
weicherem oder auch faserarmierten Material ein- oder
mehrschichtig vorgesehen werden. Damit ist auch eine
gréRere Steifigkeit des Griffs zu erzielen, der sich dafur
im Wesentlichen Uber die gesamte Lange der Kopffal-
tenwand erstrecken und im Wesentlichen auch tber die
gesamte Lange mit dieser durch eine Siegelnaht verbun-
den werden soll, Uber die die Griffkrafte von einem - in
der Regel mittleren - Griffbereich hin auf die Kopffalten-
wand zu den Enden der Kopffaltenwand hin verteilt wer-
den. Dies ist fur die Belastbarkeit des Verpackungsbeu-
tels im befiillten Zustand wichtig und vermeidet insbe-
sondere bei grolRen Verpackungen, etwa bei Verpackun-
gen flr Zellstoffprodukte und sonstige leichte Waren mit
entsprechender Lange der Kopffaltenwand, dass sich die
Verpackung zu den Enden her absenkt und zu einer "Ba-
nanenform" verzieht.

[0006] Wesentliche Effekte zur Formhaltigkeit der Ver-
packung im befillten Zustand sind zwar auch dann schon
zu erzielen, wenn der Tragegriff nur im Wesentlichen
aber nicht ganz Uber die gesamte Lénge der Kopffalten-
wand verlduft und angesiegelt ist. Vorzugsweise wird der
Tragegriff aber in der gesamten Lange der Kopffalten-
wand vorgesehen und mit den Endkanten der Kopffal-
tenwand in der Seiten-Trennschweilnaht zusammenge-
siegelt. Die Trennschweil3naht ergibt eine relativ hoch
belastbare SchweilRverbindung, da das Material durch-
geschmolzen und nicht nur oberflachlich angeschmolzen
wird.

[0007] Der Tragegriff setzt dann mit den Enden seiner
Unterkante an den nach unten gerichteten Spitzen des
Zwickels zwischen den aufgefalteten Halften der Kopf-
faltenwand und den dartber liegenden Bereichen der
Seitenwéande an und zieht diese hoch. Er wirkt damit ei-
nem oberseitig zu den beiden Enden herabhangenden
Erscheinungsbild entgegen, welches zumindest optisch
unvorteilhaft ist.

[0008] Weiterhin ist es von der Belastungsverteilung
zu den Enden hin von Interesse, den Tragegriff iber den
beim Befiillen zu einer Kopfwand ausgestulpten Langs-
bereiche hinaus bis in den Bereich der Endzwickel vor
den Seiten-Trennschweillndhten zu erstrecken, um fir
die auf den Tragegriff wirkenden Langskrafte einen mog-
lichst tiefen Angriffspunkt an der Verpackungsfolie zu ha-
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ben. Im Ubrigen ist die Erstreckung des Tragegriffs iiber
die gesamte Lange der Kopffaltenwand eine Vorausset-
zung fir eine einfache Fertigung des Verpackungsbeu-
tels, bei dem der Tragegriff "endlos", d.h. als fortlaufen-
des Band zugefiihrt werden kann und erst mit einer ab-
schliefenden Anbringung der Seiten-Trennschwei3nah-
te unterteilt wird.

[0009] Der Tragegriff kann exakt mittig auf die Kopffal-
tenwand gesetzt werden bzw. so iber die Mitte der Kopf-
faltenwand Uberstehen, dass die Siegelnaht zwischen
Kopffaltenwand und Tragegriff auf der einen Seite der
Faltlinie der Kopffaltenwand und der freiliegende Bereich
des Tragegriffs auf der anderen Seite liegt. Dies hat al-
lerdings den Nachteil, dass der im Allgemeinen sehr viel
starker und dicker ausgefiihrte Tragegriff mit der Kopf-
faltenwand gefaltet werden muss, wenn der Verpa-
ckungsbeutel im unterfillten Zustand flach zusammen-
gelegt ist. Bevorzugt ist demgegeniiber eine Ausfiih-
rungsform des Verpackungsbeutels, bei dem der Trage-
griff insgesamt mitsamt seiner angesiegelten Endkante
auf einer Seite der Mittelfalte der Kopffaltenwand ver-
lauft. Zu der Anhaufung der Materialstarken, die im Be-
reich der Kopffaltenwand insbesondere mit einem Tra-
gegriff aus dickerem Material gegeben ist, wird so eine
zusatzliche Verdickung durch Faltung eines Tragegriffs
vermieden, die insbesondere im flach zusammengeleg-
ten Leerzustand des Verpackungsbeutels bei einer Sta-
pelung unvorteilhaft ware.

[0010] Der Tragegriff kann nicht nur in seiner Folien-
stérke unabhangig von der Folie des Ubrigen Verpa-
ckungsbeutels vorgegeben werden, er kann auch ohne
Rucksicht auf die Fertigung des sonstigen Beutels mit
einem Handgriff wahlbarer Form und mit einer Oberkan-
tenkonturierung vorgegeben werden, wobei die Kontu-
rierung beispielsweise im Bereich einer Grifféffnung eine
daflir ausreichende Breite bzw. Hohe bieten kann, wah-
rend diese Breite bzw. Hohe des Tragegriffs zu den bei-
den Seiten-Trennschweiflndhten hin auslaufen kann.
Der Tragegriff kann aus einem einlagigen Folienstreifen
gebildet sein, der dann auch nur einlagig eingesetzt wird.
Ein einlagiger Folienstreifen zumindest bereichsweise
konstanter Streifenbreite kann aber auch insgesamt oder
bereichsweise - etwa im Bereich des Griffs - doppellagig
gefaltet und mit einer nach unten riickgefalteten Langs-
kante doppellagig zusammengesiegelt sein, ehe er un-
ten mit einer einfachen Siegel- bzw. Klebenaht an der
Kopffaltenseite ansetzt.

[0011] Derunbefiillte Verpackungsbehalteristan einer
(unteren) Seite, der Kopffaltenwand gegeniiberliegend,
offen und bietet damit eine Full6ffnung, die nach dem
Beflllen zu schlieRen ist. Fir einen einfachen
SchlieBvorgang durch eine Trennschwei3naht werden
ausreichende Uberstiande der Kunststofffolie vorgese-
hen, die etwa von beiden Seiten zu einem Boden an die
Befullung angedriickt und miteinander verschweif3t wer-
den.

[0012] Hierzu kann die firr die Ausbildung eines Bo-
dens vorgesehene Folie mit ungleichen Uberstinden ge-
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staltet sein, um die zunachst flach aufeinanderliegenden
Folien eines Verpackungsbeutels zum Befiillen leichter
auseinanderziehen zu kdnnen. Dann kann auch eine Wi-
cket-Lochung am Rand der am weitesten Uberstehenden
Folie vorgesehen werden, um die leeren Verpackungs-
behalter im Stapel an einer Flllmaschine maschinenge-
reicht bereitzustellen.

[0013] Die hier in Betracht zu ziehende Kunststofffolie
istim Allgemeinen eine Mono-Folie, etwa eine Polyethy-
len-Folie, die beidseitig siegelbar ist. Fiir die Herstellung
der leeren Verpackungsbeutel und auch fiir ein Zusam-
menschweilen der beflllten Beutel sind auch mehrlagi-
ge Folien verwendbar, die nur auf einer, namlich fur die
Innenseite der Verpackungsbeutel vorzusehenden Seite
miteinander siegelbar ausgebildet sind. Der Tragegriff
aus typischerweise dickerem (Folien-)Material ist insge-
samt oder zumindest mit einer Oberflachenschicht aus
einem mit der Folie Ubrigen Verpackungsbeutels siegel-
fahigem Material auszubilden.

[0014] Die eingangs genannte Aufgabe wird weiterhin
miteinem Verfahren zur Fertigung von Verpackungsbeu-
teln aus Kunststofffolie mit einem Tragegriff an der Kopf-
faltenwand und einem zum Beflllen offenen Bodenbe-
reich geldst, indem eine Folienbahn bei einem Durchlauf
durch eine Maschine langs einer flr eine Faltlinie in ei-
nem mittleren Bereich der Folienbahn vorgegebenen
Durchlauflinie mit einem durchlaufenden, vorzugsweise
starkeren, Folienstreifen fir Tragegriffe oder mit einer
Kette von Tragegriffen aus siegelfahiger Kunststofffolie
belegt und durch HeilRsegeln verbunden wird, um dann
in einem durchlaufenden Faltvorgang innerhalb der Ma-
schine eine Langsfaltung zu erhalten, die den Tragegriff
bzw. die Tragegriffe beidseitig einfasst und die dann
durch quer zur Folienbahn gerichtete Trennschwei3nah-
teindreiseitig geschlossene Verpackungsbeutel zur Ver-
einzelung unterteilt wird.

[0015] Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in der
Zeichnung dargestellt und werden nachfolgend naher
beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Ansicht eines unbeflllten, flach zu-
sammengefalteten Verpackungs-
beutels,

Fig. 1:

Fig. 2: Ansicht des Verpackungsbeutels
nach Fig. 1 im beflllten und boden-
seitig fur die Anbringung einer
SchlieBnaht  zusammengefassten
Form,

Fig.3,4und 5: Schematisch dargestellte Ferti-
gungsschritte bei der Herstellung des
Verpackungsbeutels nach Fig. 1 und
2.

[0016] Der in Fig. 1 im Unbeflllten Zustand flach zu-
sammengelegte Verpackungsbeutel 1 weist einen Griff
2 aus einem fiir die Handhabung des Verpackungsbeu-
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tels 1 geeigneten steiferen und im Allgemeinen auch di-
ckeren Folienmaterial auf, wahrend der Verpackungs-
beutel 1 im Ubrigen aus einem einzigen, gefalteten Stiick
dinner siegelfahiger Folie gebildet ist. Diese Folie liegt
im Leerzustand gemaR Fig. 1 doppellagig zu zwei Haupt-
wanden 3, 4 aufeinander, wobei die untenliegende
Hauptwand 4 nur mit einem bodenseitigen Streifen sicht-
bar ist, wahrend die Hauptwande 3, 4 auf der gegeni-
berliegenden (oberen) Seite in einer Kopffaltenwand in-
einander Ubergehen, die im Leerzustand zwischen die
Hauptwéande 3, 4 doppellagig zusammengefaltet ist und
bis zu einer gebrochen dargestellten unteren Faltlinie 5
sich flach mit zwei Wandhalften zwischen den Haupt-
wanden 3,4. Zwischen den aufeinanderliegenden Half-
ten der Kopffaltenwand liegt der Tragegriff 2, nahe der
Faltlinie 5 an einer der Wandhalften angeschweif3t. Der
Tragegriff 2 erstreckt sich im vorliegenden Beispiel Gber
die gesamte Lange der Faltlinie 5 und ist mitsamt den
Halften der eingefalteten Kopffaltenwand zu beiden Sei-
ten in Trennschweil3ndhte 6, 7 fest eingebunden.
[0017] Die unterschiedliche Lange der Hauptwande 3,
4, von denen letztere gegeniiber der obenliegenden
Hauptwand 3 mit einem Uberstand vorsteht und mit Wi-
cket-Léchern 8 (Lécher fir Halterungsstifte) vorsteht, hat
lediglich fiir eine maschinelle Beflillung Bedeutung. Die
Lécher 8 ermdglichen eine standardisierte Bereitstellung
der Verpackungsbeutel 1 im Stapel, aufgereiht auf ent-
sprechende Stapelstifte. Die gegeneinander nach unten
versetzten Unterkanten 9, 10 der Hauptwande 3, 4 er-
leichtern auch das Trennen und Erfassen der aufeinan-
derliegenden Folien eines Verpackungsbeutels zum Be-
fullen. Die Folien des Verpackungsbeutels sind boden-
seitig, also im Bereich der Unterkanten 9, 10 nicht mit-
einander verbunden und bieten dementsprechend eine
Fulléffnung.

[0018] Im befillten Zustand gemaR Fig. 2 (ohne Fllgut
dargestellt) wird eine Quaderform angestrebt, fir die der
Verpackungsbeutel bereits im Leerzustand konzipiert ist
und die sich fur eine raumsparende Warenlagerung und
Handhabung vorteilhaft eignet. Dabei wird die Kopffal-
tenwand zu einer obenliegenden ebenen Wand 11, wah-
rend sich aus seitlichen senkrechten Randstreifen der
Hauptwande 3, 4 auch Seitenwande 12, 13 quer zu den
Hauptwanden 3, 4 bilden, wobei diese Randstreifen auf
einer senkrechten Mittellinie der Seitenwéande 12, 13 zu-
sammenstoRen und durch die Trennschweillnahte 6, 7
fest miteinander verbunden sind.

[0019] Bei diesem Formvorgang vom flach zusam-
mengelegten Leerbeutel zum befiillten Verpackungs-
beutel bildet sich am oberen Ende der Seitenwande 12,
13 ein dreiférmiger Zwickel mit nach unten weisender
Spitze, der zwar aulRenseitig von der erst durch das Be-
fullen ausgepragten Seitenwand 6, 7 abgedeckt ist, in-
nenseitig aber einen Teil der Kopffaltenwand, nach unten
umgelegt, beidseitig des urspriinglichen Verlaufs der
Kopffaltenkante 5 abdeckt. In diesen Zwickel sind auch
die benachbarten Enden des Tragegriffs 2 eingebunden,
die damit gegeniiber der Kopffaltenwand 11 tiefer anset-
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zen.

[0020] Der Tragegriff 2ist Uber eine durchgangige Sie-
gelnaht mit der Kopffaltenwand 11 einseitig ldngs der
Faltlinie 5 verschweit und auch in die Seiten-Trenn-
schweiflndhte 6, 7 eingebunden. Gegeniliber der ausge-
falteten Kopffaltenwand 11 mit horizontaler Ausrichtung
ist er zur Handhabung nach oben hin aufzurichten und
kann dann, etwa in einem Griffloch 14 erfasst werden.
[0021] Der Tragegriff 2 ist im vorliegenden Fall aus ei-
ner Polyethylenfolie gebildet, die sehr viel dicker und stei-
fer als die Folie der Wande des Verpackungsbeutels ist.
An seiner Oberkante weist er eine Konturierung auf, die
Uber das Griffloch 14 verbreitet und zu den beiden Enden
verschmalert ist. Vorteilhaft kann der Tragegriff 2 auch
zumindest teilweise etwa im Griffbereich, doppellagig
ausgefiihrt sein. Dazu kann die Folie des Tragegriffs 2
an einer Oberkante nach unten zuriickgefaltet und an
der freien Endkante wieder auf die Tragriff-Folie aufge-
siegelt werden.

[0022] Die Fig. 2 zeigt insofern noch nicht die Endform
der Verpackung, als Uber die Beflillung tberstehende
Folienbereiche der Hauptwande 3, 4 und der Seitenwan-
de 2, 13 lediglich durch (nicht dargestellte) Greifwerk-
zeuge eng unterhalb der Befiillung zu einer SchlieBlinie
zusammengezogen sind, auf der dann eine Trenn-
schweilinaht 15 die Hauptwande 3 und 4 und auch nach
innen eingezogene Bereiche der Seitenwande 12 und
13 zu einem geschlossenen Boden 16 zusammenfasst.
Dies ist ein maschinell schnell und einfach durchzufiih-
render SchlieBvorgang, der auch in Abflllbetrieben ohne
weiteres einzurichten ist.

[0023] Hinsichtlich der maschinellen Herstellung eines
unbefillten Verpackungsbeutels gemaf Fig. 1 istin Fig.
3 - mit Unterbrechungen - eine im Allgemeinen von einer
Mutterrolle fortlaufend abzuwickelnde Folienbahn 21
vorgegebener Breite dargestellt, die innerhalb einer ma-
schinellen Verarbeitung typischerweise platzsparend um
Umlenkrollen gefiihrt wird und dabei in fortlaufenden
oder auch getakteten Arbeitsgéngen einer Bearbeitung
unterliegt.

[0024] Die Folienbahn 21 hat eine Gesamtbreite, die
der Erstreckung der Hauptflachen 2, 3 und der Kopffal-
tenwand 11 in einem Vertikalschnitt parallel zu den
Trennschweilinahten 6, 7 entspricht. In einem mittleren
Bereich dieser Folienbahn 21 ist eine gedachte Durch-
lauflinie 22 - entsprechend der Faltlinie 5 in Fig. 1 - vor-
gesehen, gegeniber der sich Folienbahn 21 mit einer
gewissen Ungleichheit gemalR den unterschiedlichen
Langen der Hauptwande 3 und 4 des herzustellenden
Verpackungsbehélters 1 teilt. Die Folienbahn 21 besteht
aus einer diinnen Polyethylenfolie mit einer Starke von
beispielsweise 40 um, wie sie fir leichte Verpackungen
einzusetzen ist und angesichts der erzielbaren hohen
Festigkeit der Folie auch fur die Verpackung leichter G-
ter ausreicht.

[0025] GemaR Fig. 3 wird l1&dngs der Durchlauflinie 22
zu einer Seite ein durchlaufender Streifen 23 aus einem
fur Tragegriffe geeigneten Material aufgesetzt, der schon
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in dem fir die Fertigung von Verpackungsbehaltern als
Breite vorgesehenen Rapport Grifflécher 14 enthalten
kann und im gleichen Rapport an einer Auflenkante 15
nach der Darstellung in Fig. 1 konturiert sein kann. Alter-
nativ kénnen die Griffldcher 14 aber auch erst nach dem
Einlegen des Streifens 23 in die Kopffalte 11 eingestanzt
werden.

[0026] Der Streifen besteht aus einem gegentber der
Folienbahn 21 siegelfahigen Material, ist also zumindest
an der Folienbahn 21 zugewandten Auflenschicht mit
dem Polyethylen der Folienbahn verschweil3bar, kann
aber auch insgesamt aus dem gleichen Material gefertigt
sein. Sonst aber kann der Streifen 23 auch aus ge-
schaumten, faserverstarkten, gepragten oder anderwei-
tig verformtem Material bestehen, solange er sich mit
einem unteren Randstreifen 25 durchgehend und fest
mit der Folienbahn 21 verschweillen lasst.

[0027] Zum Ansiegeln des unteren Randstreifens 25
an die Folienbahn 21 ist hier eine Heil3siegelrolle 26, um
eine Achse 27 drehbar, dargestellt, mit dem eine durch-
laufende Siegelung zu erzielen ist. Es versteht sich, dass
auch andere Schweilmethoden einsetzbar sind, etwa
ein Anschmelzen der zu verschweiflenden Oberflachen
durch eine HeilYluftdiise, die in den Zwickel zwischen
dem zugefiihrten Tragegriffstreifen und der Folienbahn
21 gerichtet ist und damit ein Heiflsiegeln mit der beheiz-
ten Siegelrolle 26 durch das relativ starke Tragegriffma-
terial vermeidet, so dass der Streifen 25 dann lediglich
mit einer - ggf. kalten - Rolle oder dergleichen aufge-
driickt werden muss.

[0028] Im vorliegenden Beispiel wird ein Streifen 23
fur den Tragegriff in durchlaufender Form zugefiihrt und
randseitig auf die Folienbahn 21 aufgesiegelt, wenn-
gleich sich versteht, dass auf einzelne vorgefertigte Tra-
gegriffe in verkirzter Form, ggf. mit Zwischenrdumen in
der Aufeinanderfolge nach Art einer Kette zugefiihrt und
aufgesiegelt werden kénnen.

[0029] Die Folienbahn 21 durchlauft nach dem Aufsie-
geln des Tragegriff-Materials eine Folge von Faltvorgan-
gen und Einfaltungen mit Hilfe von Leitblechen ("Faltbe-
reichen") und Formrollen. GemaR Fig. 4 wird die Folien-
bahn doppellagig langs der Durchlauflinie 22 flach auf-
einandergefaltet, wobei der Folienstreifen 23 fir die Tra-
gegriffe mit einer Faltkante 28 1&angs der Durchlauflinie
22 abschlieft.

[0030] Im weiteren Durchlauf wird die Folienbahn 21
mitsamt dem Tragegriffstreifen 23 in Langsrichtung ein-
gestllpt, so dass die Faltkante 28 der Folienbahn 21
durchgeklapptist und dass beidseits der Faltkante 28 ein
Folienstreifen 29 bzw. 30 in der halben Breite der zu er-
zielenden (ausgestiilpten) Kopffaltenwand 11 den Tra-
gegriffstreifen 23 flach zwischen sich aufnimmt.

[0031] Die so gestaltete Folienbahn entspricht bereits
der Vertikalschnitt-Konfiguration des Verpackungsbeu-
tels nach Fig. 1 - im unbeflllten Zustand - aus der die
Verpackungsbehalter gemaR Fig. 1 durch Anbringung
von Trennschweiflndhten 6 und 7 zu vereinzeln sind. Die-
se Trennschweillndhte, die anders als Siegelnahte die
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aufeinanderliegenden Folienschichten durchschmelzen
und durchtrennen, stellen eine durchgehende feste Ver-
bindung zwischen den Lagen der diinnen Beutelfolie und
ggf. auch der dicken Grifffolie her.

[0032] Vorzugsweise werden die in Fig. 1 und 2 noch
gezeigten Wicket-Lécher 8 im Zuge der Vereinzelung
durch die Anbringung der Trennschweil3nahte einge-
bracht, um dann die einzelnen Leerverpackungen abzu-
stapeln.

Patentanspriiche

1. Verpackungsbeutel (19) aus Kunststofffolie, der im
unbeflillten Zustand flach zusammenlegbar und im
befiillten Zustand in eine zumindest angendherte
Quaderform zu formen ist, mit zwei zueinander pa-
rallelen Hauptwénden (3,4), mit zwei zwischenlie-
genden Seitenwanden (12,13), in die sich von bei-
den Hauptwéanden (3,4) lberstehende und jeweils
durch eine Seiten-Trennschwei3naht (6,7) verbun-
dene Folienbereiche erstrecken und mit einer im un-
befiillten Zustand zwischen die Hauptwande (3,4)
und die Seitenwande (12,13) einzufaltenden und die
Hauptwéande (3,4) oberseitig verbindenden Kopffal-
tenwand (11), wobei ein der Kopffaltenwand (11) ge-
genuberliegender, im unbeflllten Zustand offener
Zwischenraum zwischen den Hauptwanden (3,4) ei-
ne Fulléffnung bildet, die im befllliten Zustand des
Verpackungsbeutels (1) mit einer
Trennschweillnaht zu schliel3en ist, wobei ein Tra-
gegriff (2) aus Kunststofffolie oberseitig zu der Kopf-
faltenwand (11) etwa mittig zu dieser und in Faltrich-
tung der Kopffaltenwand (11) verlaufend angeordnet
ist und sich parallel zu den Hauptwé&nden (3,4) langs
der Kopffaltenwand (11) erstreckt, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tragegriff (2) aus einem
gesonderten Streifen von Kunststofffolie gebildet
und langs eines unteren Randes (25) mit einer Sie-
gel- oder Klebenaht auf der Kopffaltenwand (11) im
Wesentlichen Uber deren gesamte Lange befestigt
ist.

2. Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragegriff (2) an beiden
Enden mit beidseitigen Endkanten der gefalteten
Kopffaltenwand (11) in den Seiten-
TrennschweilRnahten (6,7) zusammengesiegelt ist.

3. Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 1 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Tragegriff (2) mit
einem angesiegelten oder angeklebten unteren
Rand (25) auf einer Seite einer Mittelfalte der Kopf-
faltenwand (11) verlauft.

4. \Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tragegriff (2)
in einem mittleren Langsbereich eine Grifféffnung
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(14) aufweist.

Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragegriff (2) an einer
der Siegelnaht gegenilberliegend verlaufenden
Oberkante mit einer Oberkantenkontur ausgebildet
ist.

Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberkantenkontur eine
Verbreiterung des Tragegriffs (2) im Bereich der Grif-
foffnung aufweist.

Verpackungsbeutel (1) nach einem der Anspriiche
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Trage-
griff (2) aus einem einlagigen Folienstreifen gebildet
ist.

Verpackungsbeutel (1) nach einem der Anspriiche
3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Trage-
griff (2) zumindest im mittleren Langsbereich an der
Oberseite doppellagig gefaltet und an einer nach un-
ten riickgefalteten Langskante doppellagig angesie-
gelt ist.

Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der gefaltete Tragegriff (2)
eine Verstarkungseinlage einschlief3t.

Verpackungsbeutel (1) nach einem der Anspriiche
1 bis 9 mit einer quaderférmigen Befillung und zu-
mindesteiner die Fill6ffnung zu einem Boden schlie-
Renden TrennschweilRnaht, durch die Folienlber-
stédnde beider Hauptwande (3,4) verbunden werden,
dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennschwei3naht endseitig jeweils zum Boden hin
auch umgelegte Uberstande der Seitenwande
(12,13) miterfasst.

Verpackungsbeutel (1) nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uberstinde der Seiten-
wande ((12,13) zueinander zusammengezogen und
in einer Linie mit den Uberstanden der Hauptwande
(3,4) verschweildt sind.

Verfahren zur Fertigung von Verpackungsbeuteln
(1) aus Kunststofffolie mit einem Tragegriff (2) an
einer Kopffaltenwand (11) und einem zum Befillen
offenen Bodenbereich, wobei das Verfahren einen
Durchlauf durch eine Maschine vorsieht, der eine
Folienbahn (21) fortlaufend zugefiihrt wird, die langs
einerfir eine Faltlinie (28) in einem mittleren Bereich
der Folienbahn (21) vorgegebenen Durchlauflinie
(22) mit Tragegriffen (24) aus zumindest einseitig
siegelféhiger Folie in durchlaufender oder in stiickig
aufeinanderfolgender Form belegt und durch
Heilsiegeln oder Kleben verbunden wird, wonach
die Folienbahn (21) in Langsrichtung langs der
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13.

Durchlauflinie (22) zu einer den Tragegriff-Folien-
streifen beidseitig einfassenden Langsfaltung gefal-
tet wird und die gefaltete Folienbahn mit den Trage-
griffen (2) durch quer zur Folienbahn (21) gerichtete
TrennschweilRnahte in dreiseitig geschlossene Ver-
packungsbeutel (1) zur Vereinzelung unterteilt wird.

Verfahren zur Fertigung von Verpackungen mit Ver-
packungsbeuteln (1), die nach dem Verfahren ge-
mafl Anspruch 12 gefertigt, danach von einer der
Kopffaltenwand (1) gegentberliegenden Fulloff-
nung aus etwa quaderférmig befillt werden und da-
bei eine flach ausgefaltete Kopffaltenwand (11),
zwei aus Folienbereichen beidseits von Trenn-
schweillnahten in einer der Kopffaltenwand entspre-
chenden Breite gebildete Seitenwénde (12,13) und
zwei zwischen den Seitenwanden (12,13) liegende
Hauptwéande (3,4) formen, wonach zunéchst Uber-
stéande der Seitenwande (12,13) zueinander umge-
legt und zusammen mit danach gegeneinander um-
gelegten Uberstanden der Hauptwande (3,4) in einer
TrennschweilRnaht zusammengefasst werden.
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