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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Tube mit Applikati-
onsspitze fir flissiges oder pastdses Gut, insbesondere
eine Wirkstoffformulierung, und ein Verfahren zur Her-
stellung und Beflllung der Tube mit Applikationsspitze.
Solche Tuben enthalten bevorzugt eine Einmaldosis ei-
ner Wirkstoffformulierung z.B. eines Arzneimittels. Die
Applikationsspitze dient der Einbringung des Wirkstoffs
in Bereiche des menschlichen und tierischen Korpers,
die schwierig zuganglich sind wie Kérperéffnungen oder
die Haut in Bereichen starker Behaarung.

[0002] Aus der US 2011/0160677 A1 ist ein Behalter
fur die Applikation einer Einmaldosis eines flissigen Me-
dikaments in die Mundhoéhle eines Patienten bekannt.
Der Behalter weist eine Kammer zur Aufnahme des flis-
sigen Medikaments auf und einen quetschbaren Bereich
der benutzt wird, um das Medikament auszubringen. Der
Behalter ist mit einem abdrehbaren Verschluss versie-
gelt, um ein vorzeitiges Ausbringen des Medikaments zu
verhindern. Der Behalter weist weiterhin ein langge-
strecktes Abgaberdhrchen von 1 bis 12 cm Lange auf,
das in flissiger Verbindung mit der Kammer steht. Zum
Offnen des Behlters greift der Nutzer den Behalter mit
einer Hand. Mit Daumen und Zeigefinger der anderen
Hand greift der Nutzer den Verschluss und tbt eine Ro-
tationskraft auf den Verschluss aus, so dass die Versie-
gelung an einer Sollbruchstelle brichtund der Verschluss
von dem Behalter abgetrennt werden kann. Innerhalb
des Behalters befindet sich aulRer der Einmaldosis an
flissigem Medikament inertes Gas, um zu verhindern,
dass durch den Duck, den der Nutzer auf den Behalter
auslbt, das flissige Medikament aus dem Behalter aus-
tritt.

[0003] Ein Behalter ahnlicher Bauart und Handhabung
istin US 2007/0138215 A1 offenbart. Auch hier greift der
Nutzer den Behalter mit einer Hand. Ein spezielles Mittel
fur das kraftschliissige Festhalten und Driicken der Kam-
mer mit der Flissigkeit in Form von Furchen und Rillen
istauflen auf der Kammer vorgesehen. Die Kammer wird
vom Nutzer automatisch im Bereich der Furchen und Ril-
len ergriffen, wenn der Nutzer den abdrehbaren Ver-
schluss entsiegeln und abdrehen mochte. Im Gegensatz
zu dem Behalter in US 2011/0160677 A1 sind in dieser
Patentanmeldung keine MaRnahmen offenbart, wie das
Austreten von Flussigkeit durch den Druck auf mit Flus-
sigkeit gefiillte Kammer beim Offnen des Verschlusses
verhindert werden kann.

[0004] Ein weiteres Behaltnis fiir flieRfahige Stoffe ist
aus DE 44 20 594 A1 bekannt. Das Behaltnis aus DE 44
20 594 A1 besteht aus einem Gehause aus Kunststoff,
deren Kopf eine Ausgabedffnung aufweist und einer sich
an das offene Ende anschlieRenden offenen Kammer.
Die Behaltnisse dieser Artdienen der Aufnahme von Fiill-
gutern. Durch manuelles Driicken kann der Inhalt aus
dem Behaltnis entnommen werden. Der Behalter ist mit-
tels eines Verschlusses geschlossen, der langs einer
Sollbruchstelle durch ein Kippen oder Drehen relativ zum
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Behalterkdrper von diesem abgetrennt werden kann.
Beim Offnen des beschriebenen Behaltnisses gemaR
DE 44 20 594 A1 muss der Behaltniskdrper mit entspre-
chendem Druck festgehalten werden. Dabei ist es nach-
teilig, dass durch den Druck beim Offnen des Verschlus-
ses Flissigkeit austreten kann.

[0005] DE 2013 103 549 U1 offenbart einen Behalter
zum Dosieren eines flie3¢fahigen Stoffes umfassend ei-
nen Aufnahmekoérper welcher eine Umfangswand und
einen Aufnahmekdrperboden und eine an der dem Auf-
nahmekdrperboden abgewandten Stirnseite des Auf-
nahmekdrpers angeordnete Dosierspitze mit einer Aus-
tritts6ffnung zum Ausbringen des flieRfahigen Stoffes. An
der Umfangswand ist ein Hebel angeordnet, welcher sich
entlang der Hauptachse des Aufnahmekérpers erstreckt
und der mit der Umfangswand einen spitzen Winkel ein-
schliefl3t, so dass ein schlitzartiger Zwischenraum aus-
gebildet ist. Zum erstmaligen Gebrauch des Behalters
muss ein Originalverschluss von der Dosierspitze ge-
trennt werden, um einen Austragskanal der Dosierspitze
freizugeben, wobei im Bereich zwischen der Dosierspit-
ze und dem Originalverschluss eine Kerbe vorgesehen
ist, welche ein Abtrennen des Originalverschlusses von
der Dosierspitze erleichtert.

[0006] EP 0 488 710 A1 offenbart einen hermetisch
dichten Behalter, der zur Abgabe eines Materials in einen
Korperhohlraum geeignet ist. Der Behalter hat eine Ap-
plikationsspitze mit einer nahtlosen, hilsenférmigen, ro-
tations-symmetrischen Wand. Vorzugsweise kann die
Applikationsspitze mit einem Twist-Off-Verschluss ver-
sehensein, der mitder Applikationsspitze durch eine zer-
brechliche Verbindungsstelle verbunden ist, die die Ab-
gabedffnung der Applikationsspitze umgibt. Um die Aus-
Ubung einer Druckkraft auf den Kolben zu erleichtern,
verfigt die Applikationsspitze auch Uber seitlich abste-
hende gegeniberliegende Fingerauflagen am ihrem pro-
ximalen Ende.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Tube mit Applikationsspitze bereitzustellen, deren Ver-
schluss gedffnet werden kann, ohne dass dabei der Tu-
benkérper festgehalten werden muss und so Druck auf
den Tubenkdrper ausgetibt wird. Gleichzeitig soll das
Offnen des Verschlusses an der Applikationsspitze kei-
nen hohen Kraftaufwand erfordern und gleichzeitig ein
unbeabsichtigtes Offnen des Verschlusses vermieden
werden.

[0008] Tube meintim Folgenden jede Art von quetsch-
barem Behalter. Erfindungsgemal wird diese Aufgabe
durch die Tube mit Applikationsspitze nach Anspruch 1
und das Herstellungsverfahren nach Anspruch 14 gel6st.
[0009] Die erfindungsgemafRe Tube mit Applikations-
spitze fur flissiges oder pastdses Gut, insbesondere Arz-
neimittel, weist einen Tubenkdrper mit einem
verschlieBbaren oder bereits verschlossenen Ende und
einem Austrittsende auf. Das Austrittsende der Tube
weist einen Tubenhals mit einer Austritts6ffnung auf. Die
erfindungsgeméafie Tube weist weiterhin eine in Langs-
richtung der Tube gestreckte, mit dem Austrittsende des
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Tubenkdrpers verbundene, Applikationsspitze miteinem
inneren Kanal, der eine Eintritts6ffnung und eine Appli-
kationsoffnung verbindet, auf. An die Applikationsoff-
nung der Applikationsspitze ist ein Versschluss ange-
formt, der die Applikations6ffnung verschlie3t. Die Appli-
kationsspitze weist ein Griffmittel als Haltepunkt beim
Offnen der Tube auf, das sich {iber einen Teilbereich der
Lange der Applikationsspitze erstreckt und als Verbrei-
terung in einer Dimension des dufReren Querschnitts der
Applikationsspitze ausgefiihrt ist. Erfindungsgeman ist
der Verschluss mit zwei Verlangerungsstiicken, die in
Richtung Tubenkérper ber die Applikations6ffnung hi-
nausragen, Uber zwei Sollbruchstellen am Ende der Ver-
langerungsstiicke auf gegeniberliegenden Seiten mit
der Wand der Applikationsspitze verbunden.

[0010] In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die
Applikationsspitze an den Tubenhals angeformt, so dass
die Austritts6ffnung des Tubenkérpers und die Eintritts-
offnung inneren Kanals der Applikationsspitze flissig-
keitsdicht miteinander verbunden sind.

[0011] Das Griffmittel dient dazu beim Offnen der Tube
einen Haltepunkt zu haben. Bevorzugt ist der Bereich
des Griffmittels etwas dicker vom Material her ausge-
pragt, zum Beispiel durch eine entsprechende Verstei-
fung vorhanden, die bei Druck nicht nachgibt.

[0012] Die Applikationsspitze weist das Griffmittel iber
ihre gesamte Lange oder Uber einen Teilbereich ihrer
Lange auf. Das Griffmittel kann als Verbreiterung (in ei-
ner Dimension) des dufieren und gegebenenfalls auch
des inneren Querschnitts der Applikationsspitze gegen-
Uber dem auReren bzw. inneren Querschnitt in anderen
Teilbereichen der Applikationsspitze ausgefihrt sein.
Die Applikationsspitze weist das Griffmittel bevorzugt im
Bereich der Eintritts6ffnung auf. Das Griffmittel kann als
Griffmulde, bevorzugt mit Furchen und Rippen ausge-
staltet sein.

[0013] Die Applikationsspitze kann durch Verschwei-
Ren formschliissig an den Tubenhals angeformt sein.
[0014] Tubenkoérper und Applikationsspitze sind aus
Kunststoff hergestellt, bevorzugt aus Polypropylene
(PP). Sie kénnen aber in anderen Ausfihrungsformen
auch aus Polyethylen (PE), Polyethylenterephthalat
(PET), Polyvinylchlorid (PVC) oder Polyamid (PA) her-
gestellt sein. In einer Ausfihrungsform der Erfindung ist
die Wanddicke der Applikationsspitze groRer als die
Wanddicke des Tubenkdrpers. Die Wanddicke des Tu-
benkoérpers kann im Bereich von 0,2 mm bis 0,6 mm lie-
gen und die Wanddicke der Applikationsspitze im Be-
reich von 0,3 bis 1,2 mm. Im Bereich des Griffmittels kann
die Wanddicke der Applikationsspitze grofRer sein als in
den Ubrigen Teilbereichen der Applikationsspitze. Die
Wanddicke im Bereich des Griffmittels kann gréRer sein
als die Wanddicke der tbrigen Teilbereiche der Applika-
tionsspitze. Sie kann im Bereich von 0,4 bis 1,4 mm lie-
gen.

[0015] Die Lange der Applikationsspitze ohne Ver-
schluss sollte mindestens 20 % der Lange des Tuben-
kérpers betragen, bevorzugt mindestens 50% und be-
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sonders bevorzugt gréRer oder gleich der Lange des Tu-
benkdrpers sein. Bevorzugt liegt die Lange der Applika-
tionsspitze ohne Verschluss im Bereich von 15 mm bis
70 mm und die Lange des Tubenkérpers im Bereich von
15 mm bis 70 mm.

[0016] In einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfin-
dung ist das Material der Applikationsspitze transparent.
Das Material des Tubenkdrpers ist bevorzugt nicht trans-
parent.

[0017] Das verschlieRbare oder bereits verschlossene
Ende des Tubenkdrpers kann durch Quersiegelung ver-
schlossen sein bzw. werden.

[0018] Der Verschluss kann Uber eine oder mehrere
Sollbruchstellen mit der Applikationsspitze verbunden
sein. Erist bevorzugt abknickbar oder abdrehbar von der
Applikationsspitze.

[0019] Die Tube mit Applikationsspitze enthaltin einer
Ausfihrungsform eine Einzeldosis Arzneimittel-Formu-
lierung.

[0020] Der innere Kanal in der Applikationsspitze hat

bevorzugt einen Durchmesser im Bereich von 0,5 bis 0,8
mm.

[0021] Weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein Ver-
fahren zur Herstellung einer befiillten Tube mit Applika-
tionsspitze enthaltend die Schritte

a. Formung eines Tubenkdrpers mit einem offenen
Ende und einem Austrittsende, das einen Tubenhals
mit einer Austritts6ffnung aufweist,

b. Formung einer Applikationsspitze mit einem inne-
ren Kanal, der eine Eintritts6ffnung und eine Appli-
kations6ffnung verbindet und einem Verschluss, der
die Applikationsspitze verschlief3t,

c. Anformen der Applikationsspitze mit dem Bereich
um ihre Eintritts6ffnung an den Tubenhals,

d. Befillen des Tubenkdrpers mit einem flissigen
oder pastésen Gut Uber das offene Ende,

e. Quersiegelung des offenen Endes;

wobei die Applikationsspitze ein Griffmittel als Halte-
punktbeim Offnen der Tube aufweist, das sich iiber einen
Teilbereich der Lange der Applikationsspitze erstreckt
und als Verbreiterung in einer Dimension des dufleren
Querschnitts der Applikationsspitze ausgefiihrt ist, und
dass der Verschluss mit zwei Verlangerungsstiicken, die
in Richtung Tubenkérper Uber die Applikationséffnung
hinausragen, uber zwei Sollbruchstellen am Ende der
Verlangerungsstiicke auf gegeniiberliegenden Seiten
mit der Wand der Applikationsspitze verbunden ist.

Figuren und Beispiele

[0022] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung soll un-
ter Bezugnahme auf die Figuren der Zeichnung erlautert
werden. Es zeigen:

Fig. 1 zeigt eine Tube mit Applikationsspitze in pers-
pektivischer Ansicht
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Fig. 2  zeigt eine Tube mit Applikationsspitze in Sei-
tenansicht

Fig. 3  zeigt eine Tube mit Applikationsspitze in Vor-
deransicht

Fig. 4  zeigt eine Tube mit Applikationsspitze von un-
ten

Fig. 4  zeigteine Tube mit Applikationsspitze von oben

[0023] Die inden Fig. 1-5 abgebildete Tube mit Appli-

kationsspitze 10 besteht aus einem Tubenkdrper 2 und
einer Applikationsspitze 20.

[0024] Beim dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist der
Tubenkorper 2 an seinem Ende 3 durch eine Quersie-
gelnaht 6 verschlossen. Um eine einfache Offnung und
Applikation zu ermdglichen, ist der Tubenkdrper 2 mit
einer langen Applikationsspitze 20 mit einem leicht zu
offnenden Verschluss 24, der die Applikations6ffnung 30
verschlielt, versehen. Der Verschluss 24 kann abge-
dreht oder abgeknickt werden. Der Verschluss ist mit
zwei Verlangerungsstiicken 32, die in Richtung Tuben-
koérper Gber die Applikations6ffnung 30 hinausragen und
Uber zwei Sollbruchstellen 26 am Ende der Verlange-
rungsstiicke auf gegeniberliegenden Seiten mit der
Wand der Applikationsspitze 20 verbunden. Die lange
Applikationsspitze 20 dient dazu, dass auch bei schwer
zuganglichen Bereichen z.B. im Tierfell oder in Korper-
offnungen eine Applikation des Tubeninhalts problemlos
moglich ist. Die Applikationsspitze 20 kann transparent
gestaltet sein, so dass man einen Austritt des Fillgutes
sehen kann. Das Austrittsende 4 der Tube mit Applika-
tionsspitze 10 weisteinen Tubenhals 5 miteiner hier nicht
sichtbaren Austritts6ffnung auf. Der durch die transpa-
rente Applikationsspitze 20 nur schwach sichtbare Tu-
benhals 5 ist durch eine Linie angedeutet. Die Applikati-
onsspitze 20 ist formschlissig an den Tubenhals 5 an-
geformt. Die Applikationsspitze 20 weist im Bereich der
Eintritts6ffnung mit dem sie auch an den Tubenhals 5
angeformt ist, eine Griffmulde 22 mit Querrippen 28 auf,
wobei die Griffmulde 22 Gber den Tubenhals 5 hinaus-
geht.

Patentanspriiche

1. Tube (10) mit Applikationsspitze (20) fir flissiges
oder pastoses Gut, insbesondere eine Wirkstofffor-
mulierung, aufweisend

a. einen Tubenkérper (2) mit einem
verschlieRbaren oder bereits verschlossenen
Ende (3) und einem Austrittsende (4), das einen
Tubenhals (5) mit einer Austritts6ffnung aus-
weist,

b. eine in Langsrichtung der Tube (10) gestreck-
te, mit dem Austrittsende (4) des Tubenkoérpers
(2) verbundene, Applikationsspitze (20) mit ei-
nem inneren Kanal, der eine Eintritts6ffnung und
eine Applikations6ffnung (30) verbindet und
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c. einen Versschluss (24), der an die Applikati-
onso6ffnung (30) der Applikationsspitze (20) an-
geformtist und die Applikations6ffnung (30) ver-
schlielt,

dadurch gekennzeichnet, dass die Applikations-
spitze (20) ein Griffmittel (22,28) als Haltepunkt beim
Offnen der Tube aufweist, das sich (iber einen Teil-
bereich der Lange der Applikationsspitze (20) er-
streckt und als Verbreiterung in einer Dimension des
aulleren Querschnitts der Applikationsspitze (20)
ausgefuhrt ist, und

dass der Verschluss (24) mit zwei Verlangerungs-
stiicken (32), die in Richtung Tubenkdrper (2) Gber
die Applikations6ffnung (30) hinausragen, Uber zwei
Sollbruchstellen (26) am Ende der Verldngerungs-
stiicke (32) auf gegeniberliegenden Seiten mit der
Wand der Applikationsspitze (20) verbunden ist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die Applikati-
onsspitze (20) an den Tubenhals (5) angeformt ist,
so dass das Austrittsende (4) des Tubenkérpers (2)
und die Eintritts6ffnung des inneren Kanals der Ap-
plikationsspitze (20) flissigkeitsdicht miteinander
verbunden sind.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
der Anspriche 1, 2, dadurch gekennzeichnet,
dass das Griffmittel (22,28) auch als Verbreiterung
in einer Dimension des Querschnitts des inneren Ka-
nals der Applikationsspitze (20) gegeniiber dem
Querschnitts des inneren Kanals in anderen Teilbe-
reichen der Applikationsspitze (20) ausgefihrt ist,
wobei die Dimension dieselbe ist wie bei der Ver-
breiterung des auReren Querschnitts.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Applikationsspit-
ze (20) das Griffmittel (22,28) im Bereich der Eintritt-
s6ffnung aufweist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Griffmittel als
Griffmulde (22) bevorzugt mit Furchen und Rippen
(28) ausgestaltet ist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Applikationsspit-
ze (20) durch Verschweillen an den Tubenhals (5)
formschlissig angeformt ist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass Tubenkdrper (2) und
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Applikationsspitze (20) jeweils aus Polypropylene
(PP), Polyethylen (PE), Polyethylenterephthalat
(PET), Polyvinylchlorid (PVC) oder Polyamid (PA)
hergestellt sind.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Wanddicke der
Applikationsspitze (20) gréRer ist als die Wanddicke
des Tubenkorpers (2), und dass die Wanddicke des
Tubenkdrpers (2) bevorzugt im Bereich von 0,2 mm
bis 0,6 mm liegt, und die Wanddicke der Applikati-
onsspitze (20) bevorzugt im Bereich von 0,3 mm bis
1,2 mm liegt.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach Anspruch
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Wanddicke
der Applikationsspitze (20) im Bereich der Griffmul-
de (22) hoher ist als in den ubrigen Teilbereichen
der Applikationsspitze (20) und im Bereich von 0,4
mm bis 1,4 mm liegt.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass die Lange der Appli-
kationsspitze (20) ohne Verschluss (24) mindestens
20 % der Lange des Tubenkdrpers (2) betragt, be-
vorzugt mindestens 50% und besonders bevorzugt
groRer oder gleich der Lange des Tubenkdrpers (2)
ist und bevorzugt im Bereich von 15 mm bis 70 mm
liegt.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material der Ap-
plikationsspitze (20) transparent ist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der Verschluss (24)
Uiber eine oder mehrere Sollbruchstellen (26) mit der
Applikationsspitze (20) verbunden ist und bevorzugt
abknickbar oder abdrehbar ist.

Tube (10) mit Applikationsspitze (20) nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der innere Kanal ei-
nen Durchmesser im Bereich von 0,5 mm bis 0,8
mm hat.

Verfahren zur Herstellung einer befillten Tube (10)
mit Applikationsspitze (20) enthaltend die Schritte

a. Formung eines Tubenkdrpers (2) mit einem
offenen Ende (3) und einem Austrittsende (4),
das einen Tubenhals (5) mit einer Austrittsoff-
nung aufweist,

b. Formung einer Applikationsspitze (20) mit ei-
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nem inneren Kanal, der eine Eintritts6ffnung und
eine Applikations6ffnung (30) verbindet und ei-
nem Verschluss (24), der die Applikationsspitze
(20) verschlieft,

c. Anformen der Applikationsspitze (20) mitdem
Bereich um ihre Eintrittséffnung an den Tuben-
hals (5),

d. Befiillen des Tubenkdrpers (2) mit einem flis-
sigen oder pastdsen Gut Gber das offene Ende,
e. Quersiegelung des offenen Endes (3);

dadurch gekennzeichnet, dass

die Applikationsspitze (20) ein Griffmittel (22,28) als
Haltepunkt beim Offnen der Tube aufweist, das sich
Uber einen Teilbereich der Lange der Applikations-
spitze (20) erstreckt und als Verbreiterung in einer
Dimension des auferen Querschnitts der Applikati-
onsspitze (20) ausgefihrt ist, und

dass der Verschluss (24) mit zwei Verlangerungs-
stiicken (32), die in Richtung Tubenkdrper (2) Gber
die Applikations6ffnung (30) hinausragen, Gber zwei
Sollbruchstellen (26) am Ende der Verldngerungs-
stiicke (32) auf gegeniberliegenden Seiten mit der
Wand der Applikationsspitze (20) verbunden ist.

Claims

Tube (10) with an application tip (20) for liquid or
pasty material, in particular an active agent formu-
lation, having

a. a tube body (2) with an end (3) which can be
closed or has already been closed and with an
outlet end (4) which has a tube neck (5) with an
outlet opening,

b. an application tip (20) which is elongated in
the longitudinal direction of the tube (10), is con-
nected to the outlet end (4) of the tube body (2)
and has an inner channel which connects an
inlet opening and an application opening (30),
and

c. a closure (24) which is moulded onto the ap-
plication opening (30) of the application tip (20)
and closes the application opening (30),

characterized in that the application tip (20) has a
gripping means (22, 28) as holding point when open-
ing the tube, which gripping means extends over a
part region of the length of the application tip (20)
and is configured as a widened portion in one dimen-
sion of the outer cross section of the application tip
(20), and

in that the closure (24) is connected to the wall of
the application tip (20) on opposite sides by way of
two extension pieces (32) which protrude beyond
the application opening (30) in the direction of the
tube body (2), via two predetermined break points
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(26) at the end of the extension pieces (32).

Tube (10) with an application tip (20) according to
Claim 1, characterized in that the application tip
(20) is moulded onto the tube neck (5), with the result
that the outlet end (4) of the tube body (2) and the
inlet opening of the inner channel of the application
tip (20) are connected to one another in a liquid-tight
manner.

Tube (10) with an application tip (20) according to
either of Claims 1 and 2, characterized in that the
gripping means (22, 28) is also configured as a wid-
ened portion in one dimension of the cross section
of the inner channel of the application tip (20) with
respect to the cross section of the inner channel in
other part regions of the application tip (20), wherein
the dimension is the same as in the case of the wid-
ened portion of the outer cross section.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
inthatthe application tip (20) has the gripping means
(22, 28) in the region of the inlet opening.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the gripping means is configured as a re-
cessed grip (22), preferably with grooves and ribs
(28).

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the application tip (20) is moulded onto the
tube neck (5) in a positively locking manner by way
of welding.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the tube body (2) and the application tip (20)
are produced in each case from polypropylenes
(PP), polyethylene (PE), polyethylene terephthalate
(PET), polyvinyl chloride (PVC) or polyamide (PA).

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the wall thickness of the application tip (20)
is greater than the wall thickness of the tube body
(2), and in that the wall thickness of the tube body
(2) lies preferably in the range from 0.2 mm to 0.6
mm, and the wall thickness of the application tip (20)
lies preferably in the range from 0.3 mm to 1.2 mm.

Tube (10) with an application tip (20) according to
Claim 5, characterized in that the wall thickness of
the application tip (20) in the region of the recessed
grip (22) is higher than in the remaining part regions
of the application tip (20) and lies in the range from
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0.4 mm to 1.4 mm.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the length of the application tip (20) without
closure (24) is at least 20% of the length of the tube
body (2), preferably at least 50% and particularly
preferably greater than or equal to the length of the
tube body (2) and preferably in the range from 15
mm to 70 mm.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the material of the application tip (20) is trans-
parent.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the closure (24) is connected to the applica-
tion tip (20) via one or more predetermined break
points (26) and preferably can be broken off by bend-
ing or by twisting.

Tube (10) with an application tip (20) according to
one or more of the preceding claims, characterized
in that the inner channel has a diameter in the range
from 0.5 mm to 0.8 mm.

Method for producing a filled tube (10) with an ap-
plication tip (20), including the steps

a. forming of a tube body (2) with an open end
(3) and with an outlet end (4) which has a tube
neck (5) with an outlet opening,

b. forming of an application tip (20) with an inner
channel which connects an inlet opening and an
application opening (30), and a closure (24)
which closes the application tip (20),

c. moulding of the application tip (20) by way of
the region around its inlet opening onto the tube
neck (5),

d. filling of the tube body (2) with a liquid or pasty
material via the open end,

e. transverse sealing of the open end (3);

characterized in that

the application tip (20) has a gripping means (22, 28)
as holding point when opening the tube, which grip-
ping means extends over a part region of the length
of the application tip (20) and is configured as a wid-
ened portion in one dimension of the outer cross sec-
tion of the application tip (20), and

in that the closure (24) is connected to the wall of
the application tip (20) on opposite sides by way of
two extension pieces (32) which protrude beyond
the application opening (30) in the direction of the
tube body (2), via two predetermined break points
(26) at the end of the extension pieces (32).
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Revendications

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
pour produit liquide ou pateux, en particulier une for-
mulation de principe actif, comprenant

a. un corps de tube (2) doté d’'une extrémité (3)
pouvant étre fermée ou déja fermée et d'une
extrémité de sortie (4) qui comprend un col de
tube (5) doté d'une ouverture de sortie,

b. un embout applicateur (20) allongé dans la
direction longitudinale du tube (10), relié a I'ex-
trémité de sortie (4) du corps de tube (2) et doté
d’un canal intérieur qui relie une ouverture d’en-
trée et une ouverture d’application (30) et

c. une fermeture (24) qui est moulée sur l'ouver-
ture d’application (30) de I'embout applicateur
(20) et ferme l'ouverture d’application (30),

caractérisé en ce que I'embout applicateur (20)
comprend un moyen de préhension (22, 28) en tant
que point de retenue lors de I'ouverture du tube, le-
quel moyen de préhension s’étend sur une région
partielle de la longueur de 'embout applicateur (20)
et est réalisé en tant qu’élargissement dans une di-
mension de la section transversale extérieure de
I'embout applicateur (20) et

en ce que la fermeture (24) est reliée a la paroi de
I'embout applicateur (20) par deux pieces de prolon-
gement (32) qui font saillie au-dela de I'ouverture
d’application (30) dans la direction du corps de tube
(2), et par le biais de deux points de rupture imposée
(26) a I'extrémité des pieces de prolongement (32)
sur des cbtés opposeés.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon la revendication 1, caractérisé en ce que
I'embout applicateur (20) est moulé sur le col de tube
(5), de telle sorte que I'extrémité de sortie (4) du
corps de tube (2) et 'ouverture d’entrée du canal
intérieur de I'embout applicateur (20) soient reliées
'une a l'autre de maniére étanche aux liquides.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que
le moyen de préhension (22, 28) est également réa-
lisé en tant qu’élargissement dans une dimension
de la section transversale du canal intérieur de I'em-
bout applicateur (20) par rapport a la section trans-
versale du canal intérieur dans d’autres régions par-
tielles de 'embout applicateur (20), la dimension de
celui-ci étant identique a celle de I'élargissement de
la section transversale extérieure.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que I'embout applicateur
(20) comprend le moyen de préhension (22, 28) dans

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

la région de I'ouverture d’entrée.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le moyen de préhen-
sion est configuré en tant que creux préhension (22)
de préférence doté de rainures et de nervures (28).

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que I'embout applicateur
(20) est moulé avec complémentarité de forme sur
le col de tube (5) par soudage.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le corps de tube (2)
et I'embout applicateur (20) sont produits respecti-
vement a partir de polypropyléne (PP), de polyéthy-
leéne (PE), de polyéthylenetéréphtalate (PET), de po-
lychlorure de vinyle (PVC) ou de polyamide (PA).

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que I'épaisseur de paroi
de I'embout applicateur (20) est supérieure aI’épais-
seur de paroi du corps de tube (2), et en ce que
I’épaisseur de paroi du corps de tube (2) est de pré-
férence comprise dans la plage de 0,2 mma 0,6 mm,
et 'épaisseur de paroi de I'embout applicateur (20)
estde préférence comprise dans la plage de 0,3 mm
a1,2mm.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon la revendication 5, caractérisé en ce que
I’épaisseur de paroi de I'embout applicateur (20)
dans la région du creux de préhension (22) est su-
périeure a celle dans les régions partielles restantes
de 'embout applicateur (20) et est comprise dans la
plage de 0,4 mm a 1,4 mm.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que la longueur de I'em-
bout applicateur (20) sans fermeture (24) est égale
a au moins 20 % de la longueur du corps de tube
(2), est de préférence d’au moins 50% et de maniére
particulierement préférée supérieure ou égale a la
longueur du corps de tube (2), et est de préférence
comprise dans la plage de 15 mm a 70 mm.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le matériau de I'em-
bout applicateur (20) est transparent.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
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dentes, caractérisé en ce que la fermeture (24) est
reliée a 'embout applicateur (20) par un ou plusieurs
points de rupture imposée (26) et peut étre de pré-
férence rompue par flexion ou par torsion.

Tube (10) comprenant un embout applicateur (20)
selon I'une ou plusieurs des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le canal intérieur pré-
sente undiametre dans la plage de 0,5mma 0,8 mm.

Procédé de fabrication d’un tube rempli (10) com-
prenant un embout applicateur (20), le procédé com-
prenant les étapes de

a. formage d’un corps de tube (2) doté d’'une
extrémité ouverte (3) etd’une extrémité de sortie
(4) qui comprend un col de tube (5) doté d'une
ouverture de sortie,

b. formage d’'un embout applicateur (20) doté
d’un canal intérieur qui relie une ouverture d’en-
trée et une ouverture d’application (30) et d’'une
fermeture (24) qui ferme I'embout applicateur
(20),

¢. moulage de 'embout applicateur (20) par la
région autour de son ouverture d’entrée sur le
col de tube (5),

d. remplissage du corps de tube (2) avec un pro-
duit liquide ou pateux par le biais de I'extrémité
ouverte,

e. scellage transversal de I'extrémité ouverte

(3);

caractérisé en ce que

I'embout applicateur (20) comprend un moyen de
préhension (22, 28) en tant que point de retenue lors
de l'ouverture du tube, lequel moyen de préhension
s’étend sur une région partielle de la longueur de
'embout applicateur (20) et est réalisé en tant
qu’élargissement dans une dimension de la section
transversale extérieure de 'embout applicateur (20)
et

en ce que la fermeture (24) est reliée a la paroi de
I'embout applicateur (20) par deux pieces de prolon-
gement (32) qui font saillie au-dela de l'ouverture
d’application (30) dans la direction du corps de tube
(2), et par le biais de deux points de rupture imposée
(26) a I'extrémité des pieces de prolongement (32)
sur des cbtés opposeés.
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