EP 3 175 962 A2

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
07.06.2017 Patentblatt 2017/23

(21) Anmeldenummer: 16455002.2

(22) Anmeldetag: 05.07.2016

(11) EP 3175962 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) IntClL:

B27N 7100 (2006.07) B44C 5/04 (2006.01)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(30) Prioritat: 01.12.2015 AT 7692015

(71) Anmelder: Duralignum GmbH
8740 Zeltweg (AT)

(72) Erfinder: Salchenegger, Siegfried
8820 Neumarkt (AT)

(74) Vertreter: Puchberger & Partner Patentanwilte
Reichsratsstrafte 13
1010 Wien (AT)

(54)

(67)  Verfahren zur Bildung eines Holz-Dekorproduk-
tes (1), umfassend folgende Schritte:

- Bereitstellen eines Formteils (2) mit mindestens einer
Dekorflache (3) aus Holz,

- Uberziehen der Dekorflache (3) mit einer Deckschicht
(4) durch Auftragen einer durchsichtig oder transparent
aushartenden Masse (5) im flissigen bis pastésen Zu-
stand und durch Einbetten vonin derausgeharteten Mas-
se transparent erscheinenden Fasern (6) in die Deck-
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schicht (4),

- Uberdecken der auRenliegenden Oberflache (7) der
Deckschicht (4) mit einer Deckfolie (8),

- Anlegen eines Unterdrucks zwischen der Deckfolie (8)
und dem Formteil (2),

- Glatten der Oberflache (7) der unausgeharteten Deck-
schicht (4) durch mechanisches Glatten der Deckfolie (8)
von aufden,

- und Ausharten der geglatteten Deckschicht (4).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bildung
eines Holz-Dekorproduktes und ein Holz-Dekorprodukt,
das nach dem beschriebenen Verfahren hergestellt ist.
[0002] Dekorprodukte aus Holz, insbesondere Holz-
platten oder Holzstabe, sind in unterschiedlichen Aus-
fuhrungen bekannt und publiziert.

[0003] Beispielsweise sind Holz-Dekorprodukte be-
kannt, die als Fassadenplatten an der Au3enseite von
Bauwerken angebracht werden. Insbesondere bei der-
artigen Fassadenplatten ist es von groRer Wichtigkeit,
die Witterungsbestandigkeit sicherzustellen. Hierzu sind
gemal Stand der Technik unterschiedliche Formen der
Oberflachenbehandlung bekannt. Bei starker bean-
spruchten Holz-Dekorprodukten sind neben der Witte-
rungsbestandigkeit auch die mechanische Widerstands-
fahigkeit, insbesondere die Oberflachenharte und die
Biegesteifigkeit relevant. Fir derartige Anwendungen
werden in der Regel Harthdlzer verwendet, die jedoch
teurer sind als giinstige Weichhdlzer.

[0004] Weitere Beispiele fir Holz-Dekorprodukte sind
beispielsweise Mdbelplatten wie beispielsweise Mobel-
fronten oder Tischplatten, deren Oberflachen meist gedlt
oder lackiert sind, um deren Widerstandsfahigkeit zu ver-
bessern. Wahrend gedlte Mdbelplatten aufgrund ihrer
Offenporigkeit fir viele Einsatzbereiche, wie beispiels-
weise fur die Gastronomie oder fiir Spitalseinrichtungen,
nicht verwendet werden durfen, weisen lackierte Holzo-
berflachen den Nachteil auf, dass bei einer Verletzung
der Lackschicht Feuchtigkeit und Schmutz hinter die
Lackschicht gelangt, was in weiterer Folge ein grof¥fla-
chiges Abplatzen der Lackschicht bewirkt.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es nun die Nachteile
des Standes der Technik zu tUberwinden. Dies umfasst
insbesondere, dass ein Holz-Dekorprodukt geschaffen
wird, das eine erhdhte Widerstandsfahigkeit aufweist.
Diese Widerstandsfahigkeit kann eine Widerstandsfa-
higkeit gegeniber Witterungseinfliissen sein. Zusatzlich
oder alternativ kann die Widerstandsfahigkeit auch eine
mechanische Widerstandsfahigkeit, beispielsweise eine
erhohte Harte oder eine erhdhte Biegesteifigkeit sein.
Ferner kann bevorzugt eine flissigkeitsdichte und gege-
benenfalls glatte Oberflache geschaffen werden.
[0006] Insbesonderekanndurchdas erfindungsgema-
Re Verfahren ein Holz-Dekorprodukt geschaffen werden,
bei dem als Ausgangsmaterial ein relativ glinstiges Holz
mit verhaltnismaRig niedriger Widerstandsfahigkeit ver-
wendet wird, das aber als fertiges Produkt eine Wider-
standsfahigkeit aufweist, die die Widerstandsfahigkeit
teuer Ausgangsmaterialien tbersteigt.

[0007] Die erfindungsgemalie Aufgabe wird insbeson-
dere durch die Merkmale der unabhéngigen Patentan-
spriiche geldst.

[0008] Bevorzugt betrifft die Erfindung ein Verfahren
zur Bildung eines Holz-Dekorproduktes und insbeson-
dere zur teilautomatisierten oder vollautomatisierten Bil-
dung eines Holz-Dekorproduktes.
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[0009]
Schritte:

Bevorzugt umfasst das Verfahren folgende

- Bereitstellen eines Formteils mit mindestens einer
Dekorflache aus Holz,

- Uberziehen der Dekorflache mit einer Deckschicht
durch Auftragen einer durchsichtig oder transparent
aushartenden Masse im flissigen bis pastésen Zu-
stand und durch Einbetten von in der ausgeharteten
Masse transparent erscheinenden Fasern in die
Deckschicht,

- Uberdecken der auRenliegenden Oberflache der
Deckschicht mit einer Deckfolie,

- Anlegen eines Unterdrucks zwischen der Deckfolie
und dem Formteil,

- Glatten der Oberflache der unausgeharteten Deck-
schicht durch mechanisches Glatten der Deckfolie
von auf3en,

- und Aushérten der geglatteten Deckschicht.

[0010] Gegebenenfallsistvorgesehen, dass das Uber-
ziehen der Dekorflache mit einer Deckschicht folgende
Schritte umfasst:

- Auflegen der Fasern oder eines Fasergewebes auf
die Dekorflache,

- und anschlieBend Auftragen der Masse auf die De-
korflache, sodass die Fasern oder das Fasergewebe
in die Deckschicht eingebettet werden,

oder dass das Uberziehen der Dekorfliche mit einer
Deckschicht folgende Schritte umfasst:

- Auftragen eines Gemisches umfassende die Masse
und die Fasern auf die Dekorflache.

[0011] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Mas-
se als der Dekorflache folgende Schicht aufgetragen
wird.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass der Formteil zum
Anlegen des Unterdrucks in einer Unterdruckkammer
angeordnet wird, und dass die Unterdruckkammer zum
Anlegen des Unterdrucks zumindest teilweise von der
Deckfolie begrenzt, gebildet und/oder verschlossen wird.
[0012] Gegebenenfallsist vorgesehen, dass zum Glat-
ten der Oberflache der unausgeharteten Deckschicht,
der Verlauf der Deckfolie mechanisch angepasst wird,
sodass die zwischen Deckfolie und Dekorflache ange-
ordnete Deckschicht eine vorbestimmte Form erhalt.
[0013] Gegebenenfallsist vorgesehen, dass zum Glat-
ten der Oberflache der unausgeharteten Deckschicht,

- einStempel von auBen auf die Deckfolie aufgepresst
wird,

- oderein Stempelmiteiner glatten Stempelflache von
aullen auf die Deckfolie aufgepresst wird,

- oder ein bewegliches Glattelement tber die Auf3en-
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seite der Deckfolie streicht,

- odereine beweglich angeordnete Leiste Uber die Au-
Renseite der Deckfolie streicht,

- oder eine beweglich angeordnete Rolle tber die Au-
Renseite der Deckfolie abrolit.

[0014] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass das me-
chanische Glatten automatisiert oder teilautomatisiert er-
folgt.

[0015] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Deck-

schicht zum Ausharten beheizt und/oder mit einer zur
Aushartung geeigneten Strahlung wie UV-Strahlung be-
strahlt wird.

[0016] Gegebenenfallsistvorgesehen, dassder Form-
teil eine Stangenware, eine Stabware oder eine Platten-
ware aus Holz oder mit einer Holzoberflache ist, wobei
das Formteil, insbesondere aus Weichholz wie Fichten-
holz gebildet ist oder Weichholz wie Fichtenholz umfasst.
[0017] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Mas-
se eine transparent oder durchsichtig aushartende Mas-
se wie Epoxidharz, Polyesterharz, Acrylharz oder Phe-
nolharz gegebenenfalls unter Zugabe eines oder meh-
rerer Zusatzstoffe wie Farbstoff ist.

[0018] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Fa-
sern Verstarkungsfasern wie Glasfasern sind.

[0019] Gegebenenfallsistvorgesehen, dassder Form-
teil eine Holzplatte mit mindestens einer Dekoroberfla-
che ist, wobei die Dekoroberflache eine dekorative Holz-
maserung tragt.

[0020] Gegebenenfallsistvorgesehen, dassder Form-
teil eine Holzplatte mit zwei Flachseiten ist, wobei min-
destens eine der beiden Flachseiten eine Dekoroberfla-
che tragt,

wobei folgende Schritte ausgefiihrt werden:

- Uberziehen der beiden Flachseiten und gegebenen-
falls auch die Stirnseiten mit einer Deckschicht durch
Auftragen einer durchsichtig oder transparent aus-
hartenden Masse im flissigen bis pastésen Zustand
und durch Einbetten voninderausgeharteten Masse
transparent erscheinenden Verstarkungsfasern in
die Deckschicht,

- Uberdecken der auRenliegenden Oberflachen der
Deckschicht mit einer oder mehreren Deckfolie(n),

- Anlegen eines Unterdrucks zwischen der mindes-
tens einer Deckfolie und dem Formteil,

- Glatten der Oberflachen der unausgehéarteten Deck-
schichten durch mechanisches Glatten der Deckfo-
lie(n) von auRen,

- und Ausharten der geglatteten Deckschichten.

[0021] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Deck-
folie nach der Herstellung als Schutzfolie auf der ausge-
héarteten Deckschicht anhaftend verbleibt und erst zu ei-
nem spateren Zeitpunkt, insbesondere nach dem Trans-
port oder nach der Montage abgezogen wird.

[0022] Gegebenenfalls betrifft die Erfindung ein Holz-
Dekorprodukt, das nach dem erfindungsgemafien Ver-
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fahren hergestellt ist.

[0023] Als Holz-Dekorprodukt im Sinne der Erfindung
wird insbesondere ein Produkt definiert, das zumindest
teilweise aus Holz gebildet ist und insbesondere eine
sichtbare, dekorative Dekorflache aus Holz besitzt. Das
Holz-Dekorprodukt kann beispielsweise eine Fassaden-
platte, eine Mdbelplatte oder ein andersférmiges Holz-
produkt sein.

[0024] Durch das erfindungsgemafRe Verfahren wird
ein Holz-Dekorprodukt geschaffen, das eine ausgehar-
tete Deckschicht umfasst. Diese Deckschicht ist bevor-
zugt transparent oder durchsichtig ausgefiihrt. Dadurch
kann die darunterliegende Holzmaserung der Dekorfla-
che von aulRen, durch die Deckschicht hindurch, betrach-
tetwerden. Gegebenenfalls istdie Deckschicht miteinem
Farbton versehen, um dem Dekorprodukt eine Farbe zu
geben oder die Helligkeit der Dekorflache bzw. des Holz-
Dekorprodukts zu wahlen. Auch derartige gefarbte oder
getdnte Deckschichten weisen eine Transparenz bzw.
eine Durchsichtigkeit auf, sodass die Holzmaserung
sichtbar bleibt.

[0025] Durch die Deckschicht wird eine Oberflache
des Holz-Dekorproduktes geschaffen, die eine erhdhte
Widerstandsfahigkeit aufweist. Durch Verwendung aus-
hartender Massen, wie beispielsweise aushartende Har-
ze, kannin allen Ausflihrungsformen eine Oberflache ge-
schaffen werden, die eine Versiegelung der offenporigen
Oberflache des Holz-Formteils bildet. Zusatzlich kann je
nach Wahl des Harzes eine Deckschicht gebildet wer-
den, die eine groRere Harte aufweist als der Holz-Form-
teil. Durch die Einbettung von Fasern kann dartber hin-
aus eine weitere Verstarkung des Dekorproduktes bzw.
der Deckschicht erfolgen. Insbesondere kann dadurch
auchdie Stabilitdt bzw. die Biegesteifigkeit des gesamten
Dekorproduktes verbessert werden.

[0026] Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass an zwei
gegenuberliegenden Seiten des Formteils eine ausge-
hartete Deckschicht vorgesehen ist, womit die Deck-
schicht ahnlich einer Begurtung wirkt. Gegebenenfalls
ist vorgesehen, dass das gesamte Formteil durch Auf-
tragen einer Deckschicht versiegelt ist.

[0027] Inallen Ausfiihrungsformenkann die ausgehéar-
tete Deckschicht eine grofRere Harte und/oder Zahigkeit
aufweisen als eine herkdmmliche Lackschicht.

[0028] Inweiterer Folge wird die Erfindung anhand der
Figuren weiter ausgefihrt.

[0029] Die Figuren 1 bis 7 zeigen eine Abfolge von
Verfahrensschritten einer méglichen Ausfiihrungsform
der Erfindung, wobei die Proportionen der Komponenten
zur Verbesserung der Darstellbarkeit nicht realitédtsge-
treusind. Wenn nicht anders angegeben, so entsprechen
die Bezugszeichen folgenden Komponenten: Dekorpro-
dukt 1, Formteil 2, Dekorflache 3, Deckschicht 4, Masse
5, Verstarkungsfasern 6, aulRenliegende Oberflache (der
Deckschicht) 7, Deckfolie 8, Unterdruckkammer 9, Glat-
telement 10, Flachseite 11, Flachseite 12, Stirnseite 13.
[0030] Beim erfindungsgemalen Verfahren wird in ei-
nem ersten Schritt ein Formteil 2 bereitgestellt. Dieser
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Formteil 2 ist in der vorliegenden Ausfiihrungsform eine
Holzplatte, insbesondere eine Holzplatte mit zwei Flach-
seiten 11, 12, wobei diese beiden Flachseiten 11, 12 je-
weils als Dekorflache 3 aus Holz ausgebildet sind. Der
Formteil 2 wird durch ein geeignetes Mittel festgehalten.
Danach wird, wie in Fig. 2 ersichtlich, auf die Dekorflache
3 der ersten Flachseite 11 des Formteils 2 eine Deck-
schicht 4 aufgetragen. Die Deckschicht 4 umfasst eine
durchsichtig oder transparent aushartende Masse 5 so-
wie Verstarkungsfasern 6, die in die Deckschicht 4 bzw.
in die Masse 5 eingebettet sind. Die Fasern kénnen da-
bei, wie in Fig. 1 ersichtlich, vordem Auftragen der Masse
5 auf die Dekorflache 3 gelegt werden, sodass in einem
nachfolgenden Schritt die Masse 5 auf die Dekorflache
3 und auf die auf der Dekorflache 3 befindlichen Fasern
6 aufgetragen werden kann. Dadurch werden die Fasern
6 in die Deckschicht 4 eingebettet. GemaR einer nicht
dargestellten Ausfiihrungsform kénnen die Fasern 6 be-
reits in der Masse 5 enthalten sein, wobei dieses Ge-
misch, das die Masse 5 und die Fasern 6 umfasst, auf
die Dekorflache 3 aufgetragen wird.

[0031] Bevorzugt wird die Masse 5 durch einen Du-
senbalken, einen Diisenspaltbalken oder tiber Mischdi-
sen aufgetragen, sodass eine im Wesentlichen gleich-
maRige Deckschicht4 aufgetragen wird. Gegebenenfalls
weist die Deckschicht 4 jedoch eine unregelmaRige Di-
cke auf, die erst in einem nachfolgenden Schritt geglattet
wird.

[0032] In einem nachsten Schritt wird, wie in Fig. 3 er-
sichtlich, eine Deckfolie 8 von aulRen auf die noch nicht
ausgehartete Deckschicht 4 aufgelegt. Die Deckfolie 8
wird dabei flachig auf die Deckschicht 4 aufgelegt, womit
die Deckschicht 4 und die Deckfolie 8 dem Verlauf der
Dekorflache 3 folgen. In einem nachfolgenden Schritt
wird zwischen der Deckfolie 8 und dem Formteil 2 ein
Unterdruck angelegt. Dieser Unterdruck dient insbeson-
dere dazu, gegebenenfalls zwischen der Deckfolie 8 und
der Deckschicht 4 befindliche Luft bzw. in der Deck-
schicht 4 befindliche Luft aus der Deckschicht 4 zu ent-
fernen. Hierzu kann, wie in der vorliegenden Ausflh-
rungsform, der Formkdorper in einer Unterdruckkammer
9 angeordnet werden, wobei die Unterdruckkammer 9
zumindest teilweise von der Deckfolie 8 gebildet, be-
grenzt oder verschlossen wird. Durch Anlegen eines Un-
terdrucks in dieser Kammer, wird auch die Deckfolie 8
an die Deckschicht 4 gepresst. AnschlieRend oder
gleichzeitig wird, wie in Fig. 4 ersichtlich, die Oberflache
der unausgeharteten Deckschicht 4, durch mechani-
sches Glatten der Deckfolie 8 von auf3en, geglattet. Hier-
zuist ein Glattelement 10 vorgesehen, das in dieser Aus-
fuhrungsform als bewegbare Rolle oder Walze ausgebil-
det ist. Diese Walze erstreckt sich bevorzugt Gber die
gesamte Breite des Formteils 2 und kann normal zu die-
ser Erstreckungsrichtung bewegt werden, sodass die
Walze Uber die gesamte Deckschicht 4 abrollen kann.
Insbesondere rollt die Walze an der AuRenseite der
Deckfolie 8 ab. Dadurch werden die Deckfolie 8 und die
darunterliegende Deckschicht 4 geglattet.
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[0033] Istdie Deckschicht4 geglattet und etwaige Gas-
oder Luftanschliisse aus der Deckschicht 4 entfernt, so
wird die Masse 5 ausgehartet, sodass auch die Deck-
schicht 4 ausgehartet wird. Diese Aushartung kann bei-
spielsweise durch Warmeeinwirkung und/oder UV-Ein-
wirkung beschleunigtoder aktiviert werden. In einem wei-
teren Schritt kann der Druck wieder auf Normaldruck ge-
bracht werden.

[0034] Beidervorliegenden Ausfihrungsformdes Ver-
fahrens wird, wiein Fig. 5 ersichtlich, die Platte gewendet.
Die Deckfolie 8 verbleibt dabei auf der gebildeten ersten
Deckschicht 4.

[0035] In weiterer Folge kdnnen die beschriebenen
Verfahrensschritte an der zweiten Flachseite 12 durch-
gefiihrt werden, womit ein beidseitig mit einer Deck-
schicht4 versehenes Holz-Dekorelement 1 gebildet wird.
[0036] Gegebenenfalls kdnnen auch die Stirnseiten 13
des Formteils 2 in analoger Weise bearbeitet werden.
Gegebenenfalls kdnnen die Stirnseiten 13 jedoch auch
faserfrei durch die Masse 5 versiegelt werden. Gegebe-
nenfalls kbnnen die Stirnseiten 13 frei bleiben, sodass
Feuchtigkeit durch die Stirnseiten 13 der Platte entwei-
chen kann.

[0037] Fig. 6 zeigt den Schichtaufbau der Anordnung,
insbesondere des Holz-Dekorproduktes 1 mit der Deck-
folie 8, in einer vergréRerten Darstellung, wie sie bei-
spielsweise Detail A in Fig. 3 entspricht. Auf der Dekor-
flache 3 des Formteils 2 ist die Deckschicht4 angeordnet.
Die Deckschicht 4 umfasst Fasern 6 sowie eine aushart-
bare Masse 5, wobei die Fasern 6 in die Masse 5 einge-
bettet sind. Auf der Deckschicht 4, insbesondere auf de-
ren aulenliegender Oberflache 7, ist eine Deckfolie 8
angeordnet.

[0038] GemaR eine bevorzugten Ausfiihrungsform
verbleibt die Deckfolie 8 bzw. verbleiben die Deckfolien
8 nach der Produktion auf den jeweiligen Deckschichten
4. Die Deckfolie 8 dient in der weiteren Folge als Schutz-
folie. Diese kann, wie in Fig.7 ersichtlich, beispielsweise
handisch entfernt werden, nachdem das Holz-Dekorpro-
dukt 1 montiertist. Dadurch wird ein Zerkratzen der Ober-
flache wahrend dem Transport und gegebenenfalls auch
wahrend der Montage verhindert. Die als Schutzfolie die-
nende Deckfolie 8 haftet dabei nach der Aushéartung an
der Deckschicht 4, kann aber beispielsweise handisch
abgezogen werden.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Bildung eines Holz-Dekorproduktes
(1), umfassend folgende Schritte:

- Bereitstellen eines Formteils (2) mit mindes-
tens einer Dekorflache (3) aus Holz,

- Uberziehen der Dekorflache (3) mit einer Deck-
schicht (4) durch Auftragen einer durchsichtig
oder transparent aushartenden Masse (5) im
flissigen bis pastésen Zustand und durch Ein-
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betten von in der ausgeharteten Masse trans-
parent erscheinenden Fasern (6) in die Deck-
schicht (4),

- Uberdecken der auRenliegenden Oberflache
(7) der Deckschicht (4) mit einer Deckfolie (8),
- Anlegen eines Unterdrucks zwischen der
Deckfolie (8) und dem Formteil (2),

- Glatten der Oberflache (7) der unausgeharte-
ten Deckschicht (4) durch mechanisches Glat-
ten der Deckfolie (8) von aulRen,

- und Ausharten der geglatteten Deckschicht

(4).

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass das Uberziehen der Dekorfléche (3) mit einer
Deckschicht (4) folgende Schritte umfasst:

- Auflegen der Fasern (6) oder eines Faserge-
webes auf die Dekorflache (7),

- und anschlieRend Auftragen der Masse (5) auf
die Dekorflache (3), sodass die Fasern (6) oder
das Fasergewebe in die Deckschicht (4) einge-
bettet werden, oder dass das Uberziehen der
Dekorflache (3) mit einer Deckschicht (4) folgen-
de Schritte umfasst:

- Auftragen eines Gemisches umfassende die
Masse (5) und die Fasern (6) auf die Dekorfla-
che (3).

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Masse (5) als der Dekor-
flache (3) folgende Schicht aufgetragen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formteil (2) zum
Anlegen des Unterdrucks in einer Unterdruckkam-
mer (9) angeordnet wird, und dass die Unterdruck-
kammer (9) zum Anlegen des Unterdrucks zumin-
dest teilweise von der Deckfolie (8) begrenzt, gebil-
det und/oder verschlossen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass zum Glatten der
Oberflache der unausgeharteten Deckschicht (4),
der Verlauf der Deckfolie (8) mechanisch angepasst
wird, sodass die zwischen Deckfolie (8) und Dekor-
flache (3) angeordnete Deckschicht (4) eine vorbe-
stimmte Form erhalt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass zum Glatten der
Oberflache der unausgeharteten Deckschicht (4),

- ein Stempel von auflen auf die Deckfolie (8)
aufgepresst wird,

- oder ein Stempel mit einer glatten Stempelfla-
che von auRen auf die Deckfolie (8) aufgepresst
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10.

1.

12.

13.

wird,

- oder ein bewegliches Glattelement (10) tUber
die AulRenseite der Deckfolie (8) streicht,

- oder eine beweglich angeordnete Leiste Uber
die AulRenseite der Deckfolie (8) streicht,

- oder eine beweglich angeordnete Rolle tber
die AulRenseite der Deckfolie (8) abrollit.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass das mechanische
Glatten automatisiert oder teilautomatisiert erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Deckschicht (4)
zum Ausharten beheizt und/oder mit einer zur Aus-
hartung geeigneten Strahlung wie UV-Strahlung be-
strahlt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formteil (2) eine
Stangenware, eine Stabware oder eine Plattenware
aus Holz oder mit einer Holzoberflache ist, wobei
das Formteil (2), insbesondere aus Weichholz wie
Fichtenholz gebildet ist oder Weichholz wie Fichten-
holz umfasst.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Masse (5) eine
transparent oder durchsichtig aushartende Masse
(5) wie Epoxidharz, Polyesterharz, Acrylharz oder
Phenolharz gegebenenfalls unter Zugabe eines
oder mehrerer Zusatzstoffe wie Farbstoff ist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, dass die Fasern (6) Ver-
starkungsfasern wie Glasfasern sind.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formteil (2) eine
Holzplatte mit mindestens einer Dekoroberflache ist,
wobei die Dekoroberflache eine dekorative Holzma-
serung tragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, dass der Formteil (2) eine
Holzplatte mit zwei Flachseiten (11, 12) ist, wobei
mindestens eine der beiden Flachseiten (11, 12) ei-
ne Dekoroberflache tragt, wobei folgende Schritte
ausgefihrt werden:

- Uberziehen der beiden Flachseiten (11, 12)
und gegebenenfalls auch die Stirnseiten (13) mit
einer Deckschicht (4) durch Auftragen einer
durchsichtig oder transparent aushartenden
Masse (5) im flissigen bis pastdsen Zustand
und durch Einbetten von in der ausgehérteten
Masse (5) transparent erscheinenden Verstar-
kungsfasern (6) in die Deckschicht,



14.

15.
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- Uberdecken der auRenliegenden Oberflachen
der Deckschicht (7) mit einer oder mehreren
Deckfolie(n) (8),

- Anlegen eines Unterdrucks zwischen der min-
destens einer Deckfolie (8) und dem Formteil
@),

- Glatten der Oberflachen der unausgeharteten
Deckschichten (7) durch mechanisches Glatten
der Deckfolie(n) (8) von aufen,

- und Ausharten der geglatteten Deckschichten

).

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Deckfolie (8) nach
der Herstellung als Schutzfolie auf der ausgehéarte-
ten Deckschicht (4) anhaftend verbleibt und erst zu
einem spateren Zeitpunkt, insbesondere nach dem
Transport oder nach der Montage abgezogen wird.

Holz-Dekorprodukt (1), hergestellt nach einem der
vorangegangenen Anspriiche.
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