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(567)  Die Erfindung betrifft einen Behélter aus Papier
oder papierahnlichem Material mit einer Hilse (14) und
einem Boden (12) und/oder Deckel (16), wobei der Bo-
den und/oder Deckel und die Hiilse im Bereich einer Bo-
denzarge beziehungsweise Deckelzarge im Wesentli-
chen flussigkeitsdicht verbunden sind, wobei die Hiilse
aus einem flachigen Zuschnitt besteht und wobei an eine
ersten Seitenkante (20) und an eine zweite, der ersten
Seitenkante gegenuberliegenden Seitenkante (22) des
Zuschnitts angrenzende Bereiche zur Bildung einer
Uberlappenden Seitennaht aufeinandergelegt und stoff-
schliissig miteinander verbunden sind, wobei wenigs-
tens der an die erste Seitenkante angrenzende Bereich
eine gegeniiber dem tbrigen Zuschnitt abgesetzte Stufe
bildet (32, 42, 52, 62, 72).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter aus Papier
oder papierahnlichem Material mit einer Hiillse und einem
Boden und/oder Deckel, wobei der Boden und/oder De-
ckel und die Hiilse im Bereich einer Bodenzarge bezie-
hungsweise Deckelzarge im Wesentlichen flissigkeits-
dicht verbunden sind, wobei die Hiilse aus einem flachi-
gen Zuschnitt besteht und wobei an eine ersten Seiten-
kante und an eine zweite, der ersten Seitenkante gegen-
Uberliegende Seitenkante des Zuschnitts angrenzende
Bereiche zur Bildung einer Uberlappenden Seitennaht
aufeinandergelegt und stoffschliissig miteinander ver-
bunden sind.

[0002] Mit der Erfindung soll ein Behalter und ein Ver-
fahren zum Herstellen eines Behalters vor allemin Bezug
aufdie Dichtigkeit der Giberlappenden Seitennaht verbes-
sert werden.

[0003] Erfindungsgemal ist hierzu ein Behalter mit
den Merkmalen von Anspruch 1 beziehungsweise ein
Verfahren zum Herstellen eines Behalters mit den Merk-
malen von Anspruch 12 vorgesehen. Vorteilhafte Wei-
terbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen
angegeben.

[0004] Bei einem erfindungsgemalen Behalter aus
Papier oder papierahnlichem Material mit einer Hilse
und einem Boden und/oder Deckel sind der Boden und
die Hiilse im Bereich einer Bodenzarge, beziehungswei-
se der Deckel und die Hulse im Bereich einer Deckelz-
arge, im Wesentlichen flissigkeitsdicht verbunden. Die
Hulse besteht aus einem flachigen Zuschnitt und an eine
erste Seitenkante und an eine zweite, der ersten Seiten-
kante gegeniberliegende Seitenkante des Zuschnitts
angrenzende Bereiche sind zur Bildung einer Uberlap-
penden Seitennaht aufeinandergelegt und stoffschllssig
miteinander verbunden. Wenigstens im Bereich der Bo-
denzarge beziehungsweise der Deckelzarge bildet we-
nigstens der an die erste Seitenkante angrenzende Be-
reich eine gegeniiber dem Ubrigen Zuschnitt abgesetzte
Stufe.

[0005] Durch Vorsehen einer abgesetzten Stufe in
dem an die ersten Seitenkante angrenzenden Bereich
kann der Absatz, der durch die Giberlappende Seitennaht
gebildet ist, in seiner Héhe verringert, gegebenenfalls
einseitig sogar vollstandig eingeebnet werden. Dies er-
leichtert das Ausbilden der Bodenzarge und der Deckelz-
arge im Bereich der Giberlappenden Seitennaht und vor
allem die flussigkeitsdichte Ausbildung der Bodenzarge
beziehungsweise der Deckelzarge im Bereich der Gber-
lappenden Seitennaht. Vorteilhafterweise wird die Stufe
so ausgebildet beziehungsweise die Hilse aus dem fla-
chigen Zuschnitt so hergestellt, dass der Absatz an der
Uberlappenden Seitennaht auf der Innenseite der Hiilse
in seiner Hohe verringert oder vollstandig eingeebnet ist.
Auf diese Weise kann dann im Bereich der Bodenzarge
der umlaufende Kragen des Bodens und im Bereich der
Deckelzarge der umlaufende Kragen des Deckels zuver-
lassig und flissigkeitsdicht mit der Hiilse verbunden wer-
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den, speziell auch im Bereich der Giberlappenden Seiten-
naht, da dort lediglich ein Absatz verringerter Héhe oder
sogar kein Absatz mehrvorliegt. Im Bereich einer Deckel-
zarge kann im Rahmen der Erfindung dieselbe Ausbil-
dung vorgesehen sein. Gegebenenfalls kann es zweck-
mahRig sein, die abgesetzte Stufe tiber die gesamte Lan-
ge der Seitenkante auszubilden. Die Hilse ist in jedem
Fall aus Papier oder papierdhnlichem Material gebildet,
das gegebenenfalls beschichtet sein kann. Der Boden
und/oder der Deckel kbnnen aus Papier oder papierahn-
lichem Material bestehen, das gegebenenfalls beschich-
tetist, aberauch aus anderen Materialien, beispielsweise
Aluminium.

[0006] In Weiterbildung der Erfindung weist die Stufe
einen Absatz und eine Stufenflache auf, die sich von dem
Absatz bis zu der ersten Seitenkante erstreckt, wobei der
an die zweite Seitenkante angrenzende Bereich auf der
Stufenflache aufliegt und die zweite Seitenkante am Ab-
satz anliegt.

[0007] Einweiteres Problem beim Herstellen eines Be-
halters aus einer Hiilse mit einer Gberlappenden Seiten-
naht liegt darin, dass bei konventionellen Behaltern die
Stirnflache der innen liegenden Seitenkante beim Befiil-
len des Bechers mit der Flussigkeit in Kontakt kommt.
Bei Bechern aus beschichtetem Papier ist die Schnitt-
kante zwangslaufig nicht beschichtet, es sei denn, dass
zuséatzliche MalRnahmen getroffen werden, um auch die
Stirnseite der Seitenkante zu beschichten. In der Regel
kann dies bei Papierbechern toleriert werden, da Papier-
becher in der Regel ja lediglich einmal benutzt werden.
Es gibt aber durchaus Félle, wo das Eindringen von Flis-
sigkeit Uber die Stirnfliche der innen liegenden Seiten-
kante stérend ist und die Dichtigkeit der Gberlappenden
Seitennaht gefahrdet. Dies kann beispielsweise gerade
bei HeilRgetréanken der Fall sein. Indem nun der an die
zweite Seitenkante angrenzende Bereich auf der Stufen-
flache aufliegt und die zweite Seitenkante am Absatz an-
liegt, kann die Stirnseite der zweiten Seitenkante abge-
dichtet werden, da sie ja am Absatz der Stufe anliegt.
Die Stirnseite der zweiten Seitenkante liegt damit nicht
mehr ungeschitzt im Inneren des Behalters. Beim stoff-
schliissigen Verbinden des an die zweite Seitenkante
angrenzenden Bereichs mit der Stufenflache kann bei-
spielsweise ein verstarkter Klebstoffauftrag im Bereich
des Absatzes der Stufe erfolgen, um die Stirnflache der
zweiten Seitenkante flissigkeitsdicht zu verschlieRen
beziehungsweise zu versiegeln. ZweckmaRigerweise
liegt die zweite Seitenkante auf der Innenseite der Hiilse,
so dass der an die zweite Seitenkante anschlielende
Bereich beim Befiillen des Behalters in Kontakt mit der
Flussigkeit kommt.

[0008] InWeiterbildung der Erfindung ist um die zweite
Seitenkante ein Dichtstreifen gelegt, der stoffschlissig
mit dem flachigen Zuschnitt verbunden ist.

[0009] Auf diese Weise kann die Stirnflache der zwei-
ten Seitenkante zuverladssig gegen Eindringen von Flis-
sigkeit abgedichtet werden.

[0010] In Weiterbildung der Erfindung ist die zweite
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Seitenkante zur Innenseite des Behalters hin mit einem
Dichtstreifen abgedeckt, der stoffschliissig mitder Innen-
seite des Behalters verbunden ist.

[0011] Beispielsweise wird nach Herstellen der tGber-
lappenden Seitennaht an der Hilse auf der Innenseite
der Hulse ein Dichtstreifen angebracht, der dann den ge-
gebenenfalls noch vorhandenen Spalt zwischen der
Stirnflache der zweiten Seitenkante und dem Absatz der
Stufe im Bereich der ersten Seitenkante Gberdeckt. Auf
diese Weise kann die Uiberlappende Seitennaht zur In-
nenseite der Hilse hin vollstandig abgedichtet werden.
[0012] In Weiterbildung der Erfindung ist der an die
zweite Seitenkante angrenzende Bereich um 180° um-
geschlagen, so dass ein Abschnitt mit zwei aufeinander-
liegenden Materialschichten gebildet ist, der eine neue
Seitenkante des Zuschnitts bildet.

[0013] Ublicherweise ist Papier oder papierdhnliches
Material, das zum Herstellen von Behaltern verwendet
wird, wenigstens einseitig beschichtet, so dass Flissig-
keit vom Eindringen in das Papier oder papierdhnliche
Material abgehalten wird. Nicht nur aus Kostengriinden
wird die Beschichtung oft nur einseitig aufgebracht. Dies
erfolgt unter anderem auch deshalb, da die AuRRenseite
der Hiilse, die ja nicht mit Flissigkeit in Kontakt kommt,
in der Regel bedruckt werden soll. Hier ware eine Be-
schichtung nur hinderlich. Indem nun der an die zweite
Seitenkante angrenzende Bereich um 180° umgeschla-
gen ist, wird eine neue Seitenkante des Zuschnitts ge-
bildet, an der dann ebenfalls die Beschichtung vorhan-
den ist. Wird nun diese neue Seitenkante des Zuschnitts
bei der Bildung der tberlappenden Seitennaht der Hiilse
auf der Innenseite der Hiilse angeordnet, so ist diese
neue Seitenkante durch die Beschichtung zuverlassig
gegen das Eindringen von Flissigkeit geschitzt.
[0014] In Weiterbildung der Erfindung ist die Material-
starke des an die zweite Seitenkante angrenzenden Be-
reichs gegeniiber dem Ubrigen Zuschnitt verringert.
[0015] Beim einfachen Umschlagen des an die zweite
Seite angrenzenden Bereichs um 180° entsteht ein Be-
reich mit gegenliber dem Ubrigen Zuschnitt doppelter
Materialstarke. Dieser Effekt kann durch Verringern der
Materialstarke des an die zweite Seitenkante angrenzen-
den Bereichs gegeniiber dem Ubrigen Zuschnitt abge-
schwacht werden. Beispielsweise kann der an die zweite
Seitenkante angrenzende Bereich bis auf die verringerte
Materialstarke abgefrast werden. Gerade bei Papieroder
papierahnlichem Material ist das Abfrasen eines flachi-
gen Zuschnitts im Bereich der Seitenkante in einfacher
und prozesssicherer Weise mdglich.

[0016] Vorteilhafterweise entspricht eine Starke des
Abschnitts mit zwei aufeinanderliegenden Material-
schichten einer Materialstarke des Ubrigen Zuschnitts.
[0017] Auf diese Weise wird eine durchgehende Ma-
terialstarke des flachigen Zuschnitts erreicht und gleich-
zeitig kann durch das Umschlagen des an die zweite Sei-
tenkante angrenzenden Bereichs um 180° eine neue Sei-
tenkante des Zuschnitts bereitgestellt werden, an der
dann eine Beschichtung vorhanden ist.
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[0018] In Weiterbildung der Erfindung bildet der an die
zweite Seitenkante angrenzende Bereich eine abgesetz-
te zweite Stufe, wobei sich die beiden Stufen am fertig-
gestellten Behalter in radialer Richtung gesehen in un-
terschiedliche Richtungen erstrecken.

[0019] Durch Vorsehen einer Stufe sowohl an dem an
die erste Seitenkante als auch an dem an die zweite Sei-
tenkante angrenzenden Bereich kann sowohl auf der In-
nenseite als auch der AuRenseite der Hiilse ein Absatz
mit verringerter Héhe im Bereich der tiberlappenden Sei-
tennaht erreicht werden. Beispielsweise wird auf der In-
nenseite der Hillse eine Absatzhdhe eingestellt, die eine
zuverlassige und flissigkeitsdichte Verbindung der Hul-
se mit dem Boden im Bereich der Bodenzarge und/oder
mit dem Deckel im Bereich der Deckelzarge erlaubt. Auf
der AuRenseite der Hiilse wird eine H6he des Absatzes
eingestellt, die ein asthetisches Erscheinungsbild des
Bechers gewahrleistet und die beispielsweise auch in
haptischer Hinsicht fir einen Benutzer angenehm ist.
[0020] In Weiterbildung der Erfindung weisen die erste
und die zweite Stufe jeweils einen Absatz und eine Stu-
fenflache auf, die sich von dem Absatz bis zu der ersten
Seitenkante erstreckt, wobei eine Hohe des Absatzes
der ersten und der zweiten Stufe jeweils der halben Ma-
terialstarke des Zuschnitts entspricht.

[0021] Aufdiese Weise kann sowohlaufder Innenseite
der Hulse als auch auf der AulRenseite der Hilse im Be-
reich der Uberlappenden Seitennaht jeweils ein Absatz
bereitgestellt werden, der lediglich die Héhe der halben
Materialstarke des Zuschnitts hat.

[0022] In Weiterbildung der Erfindung weist die Stufe
einen Absatz am Ubergang von der Stufe zum (ibrigen
Zuschnitt auf, wobei eine Hohe der Stufe der Material-
starke des Papiers oder des papierdhnlichen Materials
entspricht.

[0023] Bei einer solchen Ausbildung der Stufe im Be-
reich der ersten Seitenkante kann auf einer Seite des
Zuschnitts, zweckmaRigerweise auf der Innenseite der
Hulse, der Bereich der Giberlappenden Seitennaht ohne
Absatz ausgebildet werden. Dies ermdglicht, wie bereits
ausgefiihrt wurde, zum einen die zuverlassige flissig-
keitsdichte Ausbildung der Bodenzarge und/oder De-
ckelzarge, an der der Boden beziehungsweise Deckel
mit der Hilse flissigkeitsdicht verbunden wird, und er-
moglicht gleichzeitig die Abdichtung der Stirnflache der
zweiten Seitenkante gegen Flissigkeit im Inneren des
Behalters.

[0024] Bei einem erfindungsgemafien Verfahren zum
Herstellen eines Behalters ist das Ausformen einer ge-
geniber dem Uibrigen Zuschnitt abgesetzten Stufe an ei-
nem an die erste Seitenkante angrenzenden Bereich,
das Auflegen eines an die zweite Seitenkante angren-
zenden Bereichs auf eine Stufenflache der Stufe und das
Anlegen der zweiten Seitenkante an einen Absatz der
Stufe vorgesehen.

[0025] Auf diese Weise kann auf einer Innenseite der
Hulse der Bereich der Uiberlappenden Seitennaht ohne
Absatz ausgebildet werden. Durch Anlegen der zweiten
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Seitenkante an einen Absatz der Stufe kann die Stirnfla-
che der zweiten Seitenkante wenigstens teilweise abge-
dichtet werden.

[0026] In Weiterbildung der Erfindung ist das Einpra-
gen der Stufe mittels eines Stempels vorgesehen.
[0027] Alternativ kann das Einpragen der Stufe mittels
einer Rolle erfolgen.

[0028] In Weiterbildung der Erfindung ist das Abfrasen
eines an die zweite Seitenkante des Zuschnitts angren-
zenden Bereichs auf eine verringerte Materialstéarke und
das Umschlagen des an die zweite Seitenkante angren-
zenden Bereichs um 180° vorgesehen, so dass ein Ab-
schnitt mit zwei aufeinanderliegenden Materialschichten
mit jeweils verringerter Materialstdrke gebildet ist, der
eine neue Seitenkante des Zuschnitts bildet.

[0029] Aufdiese Weise kann erreicht werden, dass die
neue Seitenkante des Zuschnitts mit einer Beschichtung
versehen und dadurch gegen Eindringen von Flissigkeit
geschutzt ist. Dartber hinaus wird erreicht, dass der um-
geschlagene Bereich nicht die doppelte Materialstarke
des Zuschnitts, sondern lediglich eine demgegenuber
verringerte Materialstarke aufweist, idealerweise diesel-
be Materialstarke wie der tibrige Zuschnitt. Hierzu muss
dann der an die zweite Seitenkante des Zuschnitts an-
grenzende Bereich auf die halbe Materialstéarke abge-
frast werden.

[0030] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den Anspriichen und der folgenden
Beschreibung bevorzugter Ausfiihrungsformen der Er-
findung im Zusammenhang mit den Zeichnungen. Ein-
zelmerkmale der unterschiedlichen, in den Zeichnungen
dargestellten und beschriebenen Ausfiihrungsformen
lassen sich dabei in beliebiger Weise miteinander kom-
binieren, ohne den Rahmen der Erfindung zu tiberschrei-
ten. In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines erfindungsgemaflen Be-
héalters gemaR einer ersten Ausflihrungsform
von schrag oben,

Fig. 2 eine weitere Ausfiilhrungsform eines erfin-
dungsgemalen Behalters von schrag oben,

Fig. 3 eine abschnittsweise Schnittansicht des Be-
hélters der Fig. 1,

Fig. 4 eine abschnittsweise Ansicht auf die Schnit-
tebene V-1V in Fig. 3,

Fig. 5 eine der Ansicht der Fig. 3 entsprechende ab-
schnittsweise Schnittansicht des Behalters
der Fig. 1,

Fig. 6 eine abschnittsweise Ansicht auf die Schnit-
tebene VI-VI in Fig. 5,

Fig. 7 eine abschnittsweise Schnittansicht eines er-

findungsgemafRen Behalters gemall einer
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weiteren Ausflihrungsform der Erfindung,

eine abschnittsweise Schnittansicht eines Be-
halters einer weiteren Ausfiihrungsform der
Erfindung,

Fig. 8

Fig. 9 eine Schnittansicht eines Behalters gemaR ei-

ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung,
Fig. 10  eine Schnittansicht eines Behalters gemaR ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung,
Fig. 11 eine Schnittansicht eines Behalters gemaR ei-
ner weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung,

eine teilweise Schnittansicht eines Behalters
gemal einer weiteren Ausfliihrungsform der
Erfindung,

Fig. 12

Fig. 13  eine schematische Darstellung einer Vorrich-
tung zum Herstellen des erfindungsgemalen
Behalters,

Fig. 14  eine schematische Darstellung einer weiteren
Ausfiihrungsform einer Vorrichtung zum Her-

stellen des erfindungsgeméafien Behalters,

eine abschnittsweise Schnittansicht eines
weiteren erfindungsgemafien Behalters und

Fig. 15

eine abschnittsweise Ansicht auf die Schnit-
tebene XVI-XVI in Fig. 15.

Fig. 16

[0031] Fig. 1 zeigt einen erfindungsgemalen Behalter
10 gemaR einer ersten Ausfiihrungsform. Der Behalter
weist einen in Fig. 1 nicht sichtbaren Boden 12, eine Hul-
se 14 und einen Deckel 16 auf. Die Hulse 14 ist aus
einem flachigen Zuschnitt aus Papier oder papierahnli-
chem Material gewickelt, wobei zum Verbinden der ers-
ten und der zweiten Seitenkante des flachigen Zuschnitts
eine Uberlappende Seitennaht 18 entsteht. Zur Bildung
der Uberlappenden Seitennaht 18 wird ein an eine erste
Seitenkante 20 angrenzender Bereich tiber einenan eine
zweite, in Fig. 1 nicht sichtbare Seitenkante angrenzen-
den Bereich gelegt und diese beiden Bereiche werden
dann stoffschllssig miteinander verbunden. In Fig. 1 ist
bereits angedeutet, dass ein an die erste Seitenkante 20
angrenzender Bereich eine gegeniiber dem ubrigen Zu-
schnitt abgesetzte Stufe 24 bildet. Dies wird nachfolgend
noch genauer erldutert.

[0032] Der Boden 12 und der Deckel 16 sind jeweils
topfférmig ausgebildet und weisen eine im Wesentlichen
ebene Boden- beziehungsweise Deckelflache und einen
umlaufenden, senkrecht von der Deckelflache bezie-
hungsweise Bodenflache abragenden Deckelkragen be-
ziehungsweise Bodenkragen auf. Um diesen Deckelkra-
gen beziehungsweise Bodenkragen ist eine Oberkante
beziehungsweise Unterkante der Hiilse 14 um 180° um-
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geschlagen. Dadurch wird, wie nachstehend noch erlau-
tert wird, eine sogenannte Deckelzarge beziehungswei-
se Bodenzarge gebildet, mit der die Hiilse mit dem De-
ckel beziehungsweise dem Boden im Wesentlichen flis-
sigkeitsdicht verbunden werden kann.

[0033] Fir die Dichtigkeit des Behalters kritisch ist die
Ausbildung der Bodenzarge im Bereich der Uberlappen-
den Seitennaht 18. Hier schafft das Vorsehen der Stufe
24 Abhilfe und es wird in Bezug auf die Dichtigkeit des
Behalters 10 eine erhebliche Verbesserung erreicht. Die
Stufe 24 kann im Rahmen der Erfindung auch im Bereich
der Deckelzarge vorgesehen sein und insbesondere
kann der Becher im Bereich der Bodenzarge und der
Deckelzarge im Wesentlichen identisch ausgebildet
sein.

[0034] Sowohl der Boden 12 als auch der Deckel 16
sind kreisférmig ausgebildet und die Hiilse 14 weist eine
kreiszylindrische Form auf.

[0035] Die Erfindung ist aber nicht auf eine bestimmte
Form des Behalters 10 beschrankt und kann beispiels-
weise auch fir einseitig offene Behalter, sogenannte Be-
cher, mit gegebenenfalls kegelstumpfférmiger Hillse ein-
gesetzt werden.

[0036] Fig.2zeigteine weitere Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemaRen Behalters 30. Der Behalter 30 weist
eine Zylinderform mit der Grundflache eines Rechtecks
mit abgerundeten Ecken auf. Im Ubrigen ist der Behalter
30 gleich wie der Behalter 10 der Fig. 1 aufgebaut und
weistinsbesondere ebenfalls eine Hiilse 14, einen Boden
12, einen Deckel 16 auf. Die Hilse 14 weist eine Uber-
lappende Seitennaht 18 auf, die auf der AulRenseite des
Behalters eine Stufe 24 ausbildet.

[0037] Die Darstellung der Fig. 3 zeigt eine abschnitts-
weise Schnittansicht des Behalters 10 der Fig. 1. Zu er-
kennen ist der topfférmig ausgebildete Boden 12, der
einen senkrecht von einer Bodenplatte nach unten ab-
ragenden Bodenkragen aufweist. Um diesen Bodenkra-
gen ist ein an die Unterkante der Hiilse 14 angrenzender
Bereich um 180° umgeschlagen. Dadurch wird mit dem
an die Unterkante der Hilse 14 angrenzenden Bereich
eine U-férmige Tasche gebildet, in der der Bodenkragen
aufgenommen ist. Der Bodenkragen wird dann mit der
U-férmigen Tasche der Hiilse 14 verpresstund beispiels-
weise gleichzeitig mit dem Material der Hulse 14 stoff-
schliissig verbunden, so dass die Hiilse 14 und der Bo-
den 12 im Bereich der Bodenzarge im Wesentlichen fliis-
sigkeitsdicht miteinander verbunden sind.

[0038] In Fig. 3 ist die zweite Seitenkante 22 des fla-
chigen Zuschnitts zu erkennen, die auf der Innenseite
des Behélters beziehungsweise der Hilse 14 liegt. Die
erste Seitenkante 20 liegt auf der AuRenseite der Hiilse
14, siehe Fig. 1, und ist in der Darstellung der Fig. 3
lediglich im umgeschlagenen unteren Bereich der Hiilse
14, der Teil der Bodenzarge bildet, zu erkennen.
[0039] Die Darstellung der Fig. 4 zeigt eine Ansicht auf
die Schnittebene IV-IV in Fig. 3. Die Schnittebene IV-IV
geht durch den Bodenkragen des Bodens 12 und zeigt
den Bereich der Uberlappenden Seitennaht 18 der Hiilse
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14.

[0040] Zu erkennen ist, dass ein an die erste Seiten-
kante 20 angrenzender Bereich eine gegentiber dem (ib-
rigen Zuschnitt, aus dem die Hiilse 14 hergestellt ist, ab-
gesetzte Stufe 32 bildet. Die Stufe 32 weist einen Absatz
34 und eine Stufenflache 36 auf. Ein an die zweite Sei-
tenkante 22 angrenzender Bereich des flachigen Zu-
schnitts, aus dem die Hilse 14 hergestellt ist, liegt auf
der Stufenflache 36 auf und die zweite Seitenkante 22
liegt an dem Absatz 34 der Stufe 32 an.

[0041] Der Absatz 34 istin seiner Hohe so bemessen,
dass er der Materialstarke des flachigen Zuschnitts ent-
spricht, aus dem die Hllse 14 hergestellt ist. Dadurch ist
an der Innenseite der Hillse 14, die am Bodenkragen des
Bodens 12 anliegt, kein Absatz mehr ausgebildet. Die
Innenseite der Hilse 14 ist damit ohne Absatz oder Stufe
ausgebildet und kann dadurch zuverlassig flissigkeits-
dicht mit dem Bodenkragen des Bodens 12 verbunden
werden.

[0042] Die Ausbildung der Stufe in dem an die erste
Seitenkante 20 angrenzenden Bereich bietet dadurch er-
hebliche Vorteile bei der Ausbildung der Bodenzarge. In
gleicher Weise bietet das Vorsehen dieser Stufe die glei-
chen Vorteile beim Ausbilden der Deckelzarge.

[0043] Weitere Vorteile werden durch die Erfindung
bezlglich einer Abdichtung der zweiten Seitenkante 22
gegenuber einer im Innenraum des Behalters befindli-
chen Flissigkeit erreicht, was nachfolgend anhand der
Fig. 5 und 6 erlautert wird.

[0044] Fig. 5 zeigt dieselbe teilweise Schnittansicht
des Behalters 10 der Fig. 1. Die Schnittebene VI-VI liegt
aber oberhalb des Bodens 12. Die Schnittebene VI-VI
geht somit durch einen Bereich der Hiilse 14, der ober-
halb des Bodens 12 angeordnet ist.

[0045] Eine abschnittsweise Ansicht auf die Schnitte-
bene VI-VI in Fig. 5 istin Fig. 6 dargestellt. Zu erkennen
ist ein Abschnitt der Hilse 14 im Bereich der Uberlap-
penden Seitennaht 18. Der an die erste Seitenkante 20
angrenzende Bereich bildet die Stufe 32 mit dem Absatz
34 und der Stufenflache 36 aus. Die Stufe 32 beziehungs-
weise der Absatz 34 erstrecken sich in radialer Richtung
nach aulen. Die erste Seitenkante 20 liegt somit auf der
AuBenseite der Hllse 14. Die zweite Seitenkante 22 liegt
an dem Absatz 34 der Stufe 32 an und ist dadurch, wie
Fig. 6 zu entnehmen ist, bereits teilweise gegen den In-
nenraum der Hilse 14 abgedichtet. Zwischen der zwei-
ten Seitenkante 22 und dem zum Innenraum der Hiilse
gerichteten Bereich des Absatzes 34 verbleibt durch die
erfindungsgeméafe Ausgestaltung lediglich ein kleiner
Spalt 38. Dieser Spalt 38 ist so klein, dass er beim stoff-
schliissigen Verbinden des an die erste Seitenkante 20
angrenzenden Bereichs mit dem an die zweite Seiten-
kante 22 angrenzenden Bereich zur Bildung der Uber-
lappenden Seitennaht 18 problemlos mit Klebstoff oder
Leim geschlossen werden kann. Auch wird im Bereich
der Deckelzarge und Bodenzarge, siehe Fig. 4, eine Off-
nung zwischen dem umgeschlagenen Rand des Bodens
12 beziehungsweise des Deckels und der Hilse 14 an
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der Stelle des Spalts 38 vermieden. Dadurch kann keine
Flussigkeit aus dem Inneren des Behalters zwischen den
umgeschlagenen Rand des Bodens 12 und die Hillse 14
eindringen.

[0046] Die zweite Seitenkante 22 kann dadurch zuver-
lassig gegen Eindringen von Flissigkeit geschitzt wer-
den.

[0047] Dies ist in der Regel deshalb erforderlich, da
der flachige Zuschnitt, aus dem die Hiilse 14 hergestellt
wird, in der Regel beschichtet ist. Aus Kostengriinden
und um die Bedruckung der Hilse 14 auf ihrer Aul3en-
seite zu ermdglichen, wird die Beschichtung dabei ledig-
lich auf einer Innenseite der Hiilse 14 angebracht. In je-
dem Fall ist an den Seitenkanten keine Beschichtung
mehr nach dem Ausschneiden des flachigen Zuschnitts
aus einem groReren Bogen von Material mehr vorhan-
den. Bei Papier oder papierdhnlichem Material kann
dann Flissigkeit in die ungeschiitzte zweite Seitenkante
22 eindringen. Dies wird gemaf der Erfindung zuverlas-
sig dadurch verhindert, dass die zweite Seitenkante 22
an dem Absatz 34 der Stufe 32 anliegt und ein verblei-
bender Spalt mittels Klebstoff, Leim oder auch nur durch
das Versiegeln der Beschichtungen im Bereich der tiber-
lappenden Seitennaht 18 geschlossen wird.

[0048] Die Darstellung der Fig. 7 zeigt eine weitere
Ausfiihrungsform der Erfindung, wobei, vergleichbar zur
Ansicht der Fig. 6, lediglich der Bereich der tUberlappen-
den Seitennaht 18 der Hiilse 14 dargestellt ist.

[0049] GemalR der AusfiihrungsforminFig. 7 bildet der
an die erste Seitenkante 20 angrenzende Bereich wieder
eine Stufe 42. Die Stufe 42 ist aber niedriger ausgebildet
als die Stufe 32 in Fig. 6. Speziell betragt die Hohe eines
Absatzes 44 der Stufe 42 lediglich die Halfte der Mate-
rialstarke des Materials, aus dem die Hiilse 14 hergestellt
ist.

[0050] Dartber hinaus bildet der an die zweite Seiten-
kante 22 angrenzende Bereich eine weitere Stufe 46 aus.
Auch die Stufe 46 bildet einen Absatz 48 mit einer Hohe
aus, der der halben Materialstarke des Materials der Hul-
se 14 entspricht.

[0051] Sowohl auf der Innenseite als auch auf der Au-
Renseite der Hilse 14 bleibt dadurch an der ersten Sei-
tenkante 20 beziehungsweise der zweiten Seitenkante
22 ein Absatz. Dieser Absatz ist aber nur noch halb so
hoch wie die Materialstérke des Materials der Hiilse 14.
Eine Abdichtung im Bereich der Bodenzarge kann da-
durch immer noch in zuverldssiger Weise erfolgen. Der
freiliegende Bereich der zweiten Seitenkante 22 ist im-
mer noch so klein, dass erin einfacher Weise abgedichtet
werden kann oder dass gegebenenfalls eindringende
Flussigkeit toleriert werden kann. Wie in der Darstellung
der Fig. 6 liegt ein Innenraum 26 der Hilse 14 in Fig. 7
unten.

[0052] Die Darstellung der Fig. 8 zeigt eine weitere
Ausfiihrungsform der Erfindung, wobei wieder nur der
Bereich der Uberlappenden Seitennaht 18 der Hilse 14
dargestelltist. Ein Innenraum 26 der Hiilse 14 liegt in Fig.
8 unten. Der an die erste Seitenkante 20 angrenzende
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Bereich bildet die Stufe 32 aus und der an die zweite
Seitenkante 22 angrenzende Bereich ist, wie anhand von
Fig. 6 bereits erlautert wurde, in die Stufe 32 eingelegt
worden. Der verbleibende schmale Spalt zwischen der
zweiten Seitenkante 22 und dem Absatz 34 der Stufe 32
ist mittels eines Dichtstreifens 50 Uberdeckt. Dieser
Dichtstreifen 50 wird nach dem Herstellen der Uberlap-
penden Seitennaht 18 mit der Innenseite der Hiilse 14
verbunden. Dies kann beispielsweise dadurch gesche-
hen, dass der Dichtstreifen 50 mit der dem Innenraum
26 zugewandten Beschichtung der Hulse 14 verschmol-
zen beziehungsweise an die Innenseite der Hiilse 14 an-
gesiegelt wird.

[0053] Die Darstellung der Fig. 9 zeigt eine weitere
Ausfihrungsform der Erfindung. Dargestellt ist wieder
nur der Bereich der iberlappenden Seitennaht 18. Die
Hulse 14 weist in dem an die erste Seitenkante 20 an-
grenzenden Bereich eine Stufe 52 auf. Die Stufe 52 weist
einen Absatz 54 auf, der eine Hohe hat, die der doppelten
Materialstarke des Zuschnitts, aus dem die Hiilse 14 her-
gestellt ist, entspricht.

[0054] Der an die zweite Seitenkante 22 angrenzende
Bereich wurde um 180° umgeschlagen und bildet da-
durch eine neue Seitenkante 56 des Zuschnitts, aus dem
die Hulse 14 hergestellt ist. Diese neue Seitenkante 56
ist an den Absatz 54 der Stufe 52 angelegt. Zum Innen-
raum 26 der Hilse 14 hin ist dadurch kein Absatz im
Bereich der Uberlappenden Seitennaht 18 gebildet.
Gleichzeitig ist die neue Seitenkante 56 gegen Eindrin-
gen von Flussigkeit geschiitzt, da der an die zweite Sei-
tenkante 22 angrenzende Bereich so umgeschlagen
wird, dass eine zum Innenraum 26 der Hiilse 14 liegende
Beschichtung dann auch an der neuen Seitenkante 56
angeordnet ist.

[0055] Die Darstellung der Fig. 10 zeigt eine weitere
Ausfihrungsform der Erfindung, wobei wieder nur der
Bereich der Uberlappenden Seitennaht 18 dargestellt ist.
[0056] Der an die erste Seitenkante 20 angrenzende
Bereich bildet eine Stufe 62 aus. Um die zweite Seiten-
kante 22 ist ein Dichtstreifen 64 um 180° umgeschlagen.
Die Seitenkante 22 ist dadurch zuverlassig gegen Ein-
dringen von Flussigkeit geschiitzt. Der Dichtstreifen 64
wird gleichzeitig dazu verwendet, den an die zweite Sei-
tenkante 22 angrenzenden Bereich mit dem an die erste
Seitenkante 20 angrenzenden Bereich im Bereich der
Uberlappenden Seitennaht 18 zu verbinden, beispiels-
weise anzusiegeln.

[0057] Es istin Fig. 10 zu erkennen, dass der Absatz
64 der Stufe 62 weniger hoch ist als die Dicke des Zu-
schnitts zuzlglich der doppelten Materialstarke des
Dichtstreifens 66. Zum Innenraum 26 der Hlse hin ver-
bleibt im Bereich der zweiten Seitenkante 22 somit ein
Absatz.

[0058] Dieser Absatz ist bei der Ausfiihrungsform der
Fig. 11 nicht mehr vorhanden, da dort ein Absatz 74 einer
Stufe 72 genauso hoch ist, wie die Materialstarke des
Zuschnitts der Hilse 14 zuziglich der doppelten Mate-
rialstdrke des Dichtstreifens 66.
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[0059] Die Darstellung der Fig. 12 zeigt eine weitere
Ausfiihrungsform der Erfindung, wobei wieder nur der
Bereich der Ulberlappenden Seitennaht 18 der Hiilse 14
dargestellt ist. Der an die erste Seitenkante 20 angren-
zende Bereich bildet wieder die Stufe 32 aus, die einen
Absatz 34 aufweist, der eine Hohe hat, die der Material-
starke des Zuschnitts entspricht, aus dem die Hilse 14
hergestellt ist.

[0060] Der an die zweite Seitenkante 22 angrenzende
Bereich wurde zunachst auf die Halfte seiner urspriing-
lichen Materialstarke abgefrést und dann um 180° um-
geschlagen. Dadurch wird eine neue Seitenkante 56 des
Zuschnitts gebildet. Im umgeschlagenen Bereich liegt
nun eine Materialstarke vor, die der urspriinglichen Ma-
terialstarke des Zuschnitts entspricht. Dennoch ist die
neue Seitenkante 56 zum einen durch die Beschichtung
des Zuschnitts auf der dem Innenraum 26 der Hilse 14
zugewandten Seite geschitzt. Zum anderen liegt die
neue Seitenkante 56 an dem Absatz 34 der Stufe 32 an.
Beim stoffschlissigen Verbinden und Herstellen der
Uberlappenden Seitennaht 18 kann die neue Seitenkante
56 damit auch mitdem Absatz 34 versiegelt beziehungs-
weise stoffschlissig verbunden werden.

[0061] Die Darstellung der Fig. 13 zeigt eine Vorrich-
tung 80 zum Einbringen einer Stufe 82 in den Zuschnitt
fur die Hilse 14. Der Zuschnitt wird mittels eines Stem-
pels 84 gegen eine Unterlage 86 gedriickt und dadurch
festgehalten. Mittels einer Rolle 88 wird dann die Stufe
in den Zuschnitt eingewalzt. Die Stufe 82 folgt dann einer
stufenférmigen Kontur der Unterlage 86.

[0062] Die Darstellung der Fig. 14 zeigt eine weitere
Vorrichtung 90 zum Herstellen der Stufe 82 in dem Zu-
schnitt fir die Hulse 14. Der Zuschnitt liegt wieder auf
der Unterlage 86 auf, die eine stufenférmige Kontur auf-
weist und wird durch den Stempel 84 an der Unterlage
86 gehalten. Zum Auspragen der Stufe 82 ist ein weiterer
Stempel 92 vorgesehen, der gegen die Unterlage 86 un-
ter Zwischenfiigung des Zuschnitts fiir die Hilse 14 ge-
legt wird und dadurch die Stufe 82 einpragt.

[0063] Die Darstellung der Fig. 15 zeigt eine ab-
schnittsweise Schnittansicht eines Behalters 10 geman
einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung. Die Uber-
lappende Seitennaht 18 des Behalters istin gleicher Wei-
se ausgebildet, wie dies in Fig. 7 dargestellt ist.

[0064] Fig. 16 zeigt eine Ansicht auf die Schnittebene
XVI-XVlin Fig. 15. Zu erkennen ist der Boden 12 im Be-
reich der Bodenzarge, dessen Bodenplatte lediglich ab-
schnittsweise dargestellt ist, und der geschnitten darge-
stellte Bodenkragen, der von der Bodenplatte senkrecht
nach unten abragt, siehe auch Fig. 15. Die Uberlappende
Seitennaht 18 ist, wie bereits erwahnt wurde, identisch
zur Ausfliihrungsform der Fig. 7 ausgebildet und wird da-
her nicht erneut erldutert. In der Darstellung der Fig. 16
befindet sich eine AuRenseite des Behélters 10 oben,
ein Innenraum des Behalters unten. Es ist zu erkennen,
dass der Bodenkragen eine Einpragung 100 aufweist,
die sich zur Innenseite des Behalters 10 hin erstreckt und
infolgedessen eine Vertiefung ausbildet. Die Vertiefung
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istan die Abmessungen des Bereichs der Giberlappenden
Seitennaht 18 angepasst, der zur Innenseite des Behal-
ters hin vorsteht, in Fig. 16 also nach unten. Speziell ist
die Einpragung 100 so breit wie der Abstand zwischen
dem Absatz 48 und der Seitenkante 22, vgl. auch Fig. 7.
Eine Tiefe der Einpragung 100 entspricht der Hohe des
Absatzes 48 und somit bei der dargestellten Ausflih-
rungsform der halben Materialstéarke des Materials der
Hulse 14.

[0065] Die Einpragung 100 kann andem Bodenkragen
des Bodens 12 entweder vor der Verbindung des Bodens
12 mit der Hiilse 14 oder auch wahrend der Verbindung
des Bodens 12 mit der Hiilse 14 ausgeformt werden. Es
ist in jedem Fall zu erkennen, dass auch im Bereich der
Uberlappenden Seitennaht 18, dort, wo der Bodenkragen
an der Uberlappenden Seitennaht 18 anliegt, nur ver-
schwindend kleine Zwischenrdume zwischen dem Bo-
denkragen und der Innenseite der Hilse 14 vorhanden
sind. Dies stellt eine zuverlassig flissigkeitsdichte Ver-
bindung des Bodens 12 mit der Hiilse 14 sicher.

[0066] Ingleicher Weise wie der Bodenkragen des Bo-
dens 12 kann auch der Deckelkragen des Deckels 16
mit einer entsprechenden Einpragung 100 versehen wer-
den. Die Deckelzarge ist in diesem Fall gleich ausgebil-
det wie die Bodenzarge, die anhand der Fig. 15 und 16
erlautert wurde.

[0067] Die Ausfiihrungsform der Fig. 15 und 16 ist ins-
besondere dann vorteilhaft, wenn sie mit einer Hilse 14
aus Papiermaterial und einem Boden 12 und/oder einem
Deckel 16 aus Aluminium kombiniert wird.

Patentanspriiche

1. Behalter aus Papier oder papierahnlichem Material
mit einer Hilse (14) und einem Boden (12) und/oder
einem Deckel (16), wobei der Boden (12) und die
Hulse (14) im Bereich einer Bodenzarge bezie-
hungsweise der Deckel (16) und die Hilse (14) im
Bereich einer Deckelzarge im Wesentlichen flissig-
keitsdicht verbunden sind, wobei die Hilse (14) aus
einem flachigen Zuschnitt besteht und wobei an eine
erste Seitenkante (20) und an eine zweite, der ersten
Seitenkante (20) gegentiberliegenden Seitenkante
(22) des Zuschnitts angrenzende Bereiche zur Bil-
dung einer Uberlappenden Seitennaht (18) aufein-
andergelegt und stoffschliissig miteinander verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens im Bereich der Bodenzarge beziehungsweise
der Deckelzarge wenigstens der an die erste Seiten-
kante (20) angrenzende Bereich eine gegenilber
dem Ubrigen Zuschnitt abgesetzte Stufe (32; 42; 52;
62; 72) bildet.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stufe (32;42; 52;62; 72) einen Absatz
(34) und eine Stufenflache (36) aufweist, die sich
von dem Absatz bis zu der ersten Seitenkante (20)
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erstreckt, wobei der an die zweite Seitenkante (22)
angrenzende Bereich auf der Stufenflache (36) auf-
liegt und die zweite Seitenkante (22) am Absatz (34)
anliegt.

Behalter nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass um die zweite Sei-
tenkante (22) ein Dichtstreifen (66) gelegt ist, der
stoffschliissig mit dem flachigen Zuschnitt verbun-
den ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Seitenkante (22) zum Innenraum (26) des Be-
halters (10) hin mit einem Dichtstreifen (50) abge-
deckt ist, der stoffschliissig mit der Innenseite der
Hulse (14) verbunden ist.

Behalter nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der an die zweite
Seitenkante (22) angrenzende Bereich um 180 Grad
umgeschlagen ist, so dass ein Abschnitt mit zwei
aufeinanderliegenden Materialschichten gebildet
ist, der eine neue Seitenkante (56) des Zuschnitts
bildet.

Behalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Materialstarke des an die zweite Sei-
tenkante (22) angrenzenden Bereichs gegenuber
dem Ubrigen Zuschnitt verringert ist.

Behalter nach wenigstens einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens im Bereich der Bodenzarge und/oder der
Deckelzarge der an die zweite Seitenkante (22) an-
grenzende Bereich eine abgesetzte zweite Stufe
(42) bildet, wobei sich die beiden Stufen (42; 46) am
fertiggestellten Behalter in radialer Richtung gese-
hen in unterschiedliche Richtungen erstrecken.

Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass die erste und die zweite Stufe (42; 46)
jeweils einen Absatz (44, 48) und eine Stufenflache
aufweisen, die sich von dem Absatz (44, 48) bis zu
der ersten beziehungsweise zweiten Seitenkante
(20, 22) erstreckt, wobei eine Hohe des Absatzes
(44, 48) der ersten und der zweiten Stufe (42; 46)
jeweils der halben Materialstarke das Zuschnitts ent-
spricht.

Behalter nach einem der vorstehenden Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Stufe
(32) einen Absatz (34) am Ubergang von der Stufe
(32) zum Ubrigen Zuschnitt aufweist, wobei eine H6-
he des Absatzes (34) der Materialstarke des Papiers
oder des papierahnlichen Materials entspricht.

10. Behalter nach einem der vorstehenden Anspriiche,
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1.

12.

13.

14.

15.

dadurch gekennzeichnet, dass der Boden (12)
und/oder der Deckel (16) topfférmig ausgebildet ist
und einen senkrecht von einer Bodenplatte bezie-
hungsweise Deckelplatte abragenden Bodenkragen
beziehungsweise Deckelkragen aufweist, wobei der
Bodenkragen beziehungsweise Deckelkragen mit
einer sich radial nach innen erstreckenden Einpra-
gung (100) versehen ist, die an die Abmessungen
eines nach innen vorragenden Bereichs der Uber-
lappenden Seitennaht (18) angepasst ist.

Behalter nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Boden (12)
und/oder der Deckel (16) aus einem metallischen
Material, insbesondere Aluminium, oder einem eine
Metallschicht aufweisendem Material besteht.

Verfahren zum Herstellen eines Behalters nach ei-
nem der vorstehenden Anspriiche, gekennzeich-
net durch Ausformen einer gegentiber dem ubrigen
Zuschnitt abgesetzten Stufe (32; 42; 52; 62; 72) an
einem an die erste Seitenkante (20) angrenzenden
Bereich wenigstens im Bereich der Bodenzarge
und/oder Deckelzarge , Auflegen eines an die zweite
Seitenkante (22) angrenzenden Bereichs auf eine
Stufenflache (36) der Stufe (32; 42; 52; 62; 72) und
Anlegen der zweiten Seitenkante (22) an einen Ab-
satz (34) der Stufe (32; 42; 52; 62; 72).

Verfahren nach Anspruch 12, gekennzeichnet
durch Einpragen der Stufe (32; 42; 52; 62; 72) mit-
tels eines Stempels (90) oder mittels einer Rolle (88).

Verfahren nach Anspruch 12 oder 13, gekennzeich-
net durch Abfrasen eines an die zweite Seitenkante
(20) des Zuschnitts angrenzenden Bereichs auf eine
verringerte Materialstarke und Umschlagen des an
die zweite Seitenkante (22) angrenzenden Bereichs
um 180 Grad, so dass ein Abschnitt mit zwei aufein-
anderliegenden Materialschichten mit jeweils verrin-
gerter Materialstarke gebildet ist, der eine neue Sei-
tenkante (56) des Zuschnitts bildet.

Verfahren nach Anspruch 12, 13 oder 14, gekenn-
zeichnet durch Ausformen einer Einpragung (100)
an einem senkrecht von einer Bodenplatte des Bo-
dens (12) abragenden Bodenkragen und/oder einer
Deckelplatte des Deckels (16) abragenden Deckel-
kragen, wobei die Einpragung an die Abmessungen
eines nach innen vorragenden Bereichs der Uber-
lappenden Seitennaht angepasst ist.
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& : Mitglied der gleichen Patentfamilie, Gibereinstimmendes
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EP 3 181 472 A1

ANHANG ZUM EUEOPI\ISCHEN RECHERCHENBERICHT
UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR.

EP 16 20 3883

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten

Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

30-03-2017

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
US 5622308 A 22-04-1997  KEINE
US 3242829 A 29-03-1966  KEINE
DE 2243958 Al 14-03-1974  KEINE
FR 2459724 Al 16-01-1981 FR 2459724 Al 16-01-1981
GB 2055743 A 11-03-1981
IT 1145268 B 05-11-1986
JP 5566787 U 21-01-1981
NL 8003701 A 30-12-1980
GB 511843 A 25-08-1939  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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