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(54) PROFILSYSTEM UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES STULPFENSTERS

(67)  Zur rationellen Herstellung eines Stulpfensters
(1) oder einer Stulptir wird ein Profilsystem vorgeschla-
gen, umfassend wenigstens ein Blendrahmenprofil (2),
ein Flugelrahmenprofil (3), ein Stulp-Grundprofil (4) und
ein Stulp-Schlagleistenprofil (5), wobei das Stulp-Grund-
profil (4) und das Stulp-Schlagleistenprofil (5) Mittel zum
formschlissigen Verbinden untereinander umfassen.
Als Mittel zum formschlissigen Verbinden weisen das
Stulp-Grundprofil (4) und das Stulp-Schlagleistenprofil
(5) jeweils einen im verbundenen Zustand in Wirkverbin-
dung zueinander stehenden, eine Hinterschneidung auf-
weisenden hakenférmigen Nocken (18, 22) und zusam-
men ein Paar von im verbundenen Zustand in Wirkver-
bindung zueinander stehende Rastverbindungsmittel
auf. Die hakenférmigen Nocken (18, 22) und die Rast-
verbindungsmittel sind voneinander beabstandet ange-
ordnet und bilden im Zwischenbereich eine Kavitat (31)
zur Aufnahme von Klebstoff (24).

Zur Herstellung eines Stulpfligels werden das
Stulp-Grundprofil (4) und ein Fligelrahmenprofil (3) auf
Gehrung geschnitten und im Gehrungsbereich unter Bil-
dung eines Uberstands (26) miteinander verschweilt.
Der Uberstand (26) wird durch spanende Bearbeitung
entfernt. AnschlieRend wird Klebstoff (24)im Bereich zwi-
schen den hakenférmigen Nocken (18, 22) und den Rast-
verbindungsmitteln (Raststeg 19, Vorsprung 32) auf das
Stulp-Grundprofil (4) und/oder das Stulp-Schlagleisten-
profil (5) aufgebracht und das Stulp-Schlagleistenprofil
(5) mittels einer Drehbewegung mit dem Stulp-Grund-
profil (4) rastend verbunden, wobei der Klebstoff (24) die
Kavitat (31) wenigstens teilweise fallt.

Das Profilsystem ermdglicht die rationelle Herstel-
lung sowohl von Anschlag- als auch Mitteldichtungssys-
temen mit sehr schmalen Ansichtsbreiten und hohen
Eckfestigkeiten.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Profilsystem und ein
Verfahren zur Herstellung eines Stulpfenster. Das Pro-
filsystem umfassend wenigstens ein Blendrahmenprofil,
ein Fligelrahmenprofil, ein Stulp-Grundprofil und ein
Stulp-Schlagleistenprofil, wobei das Stulp-Grundprofil
und das Stulp-Schlagleistenprofil miteinander form-
schliissig verbunden werden kdnnen.

Technisches Gebiet

[0002] Stulpfligelfenster oder Stulpfenster bzw. -tliren
sind Fenster bzw. Tlren mit wenigstens zwei Fliigeln oh-
ne einen zwischen den Flugeln vertikal verlaufenden
Pfosten. Der zuerst zu 6ffnende Fligel, auch Gehfligel
oder Offnungsfliigel genannt, schlégt beim SchlieRen mit
einem inneren Uberschlag an den anderen Fliigel, ge-
wohnlich linker Flugel, Liftungsfligel, Stulpfliigel oder
Standfliigel genannt, an. Soweitim Folgenden und in den
Anspriichen vereinfacht die Begriffe Stulpfenster bzw.
Stulpfliigelfenster verwendet werden, sind damit auch
Stulptliren bzw. Stulpfliigeltiiren gemeint.

[0003] Ublicherweise werden Kunststoff-Stulpfliigel-
fenster aus Standard-Hohlkammerprofilen hergestellt.
Zumindest bei einem der Fliigel muss dann der im Stul-
pbereich stérende innere Uberschlag, der in den Berei-
chen auRerhalb des Stulpbereichs als Anschlag an den
Blendrahmen dient, entfernt werden. Dieses ist mit zu-
satzlichem Aufwand verbundenen. Auflerdem mussen
die mit der Entfernung der Profilanschlagkammer entste-
henden Nuten oder Grate sorgfaltig entfernt und/oder mit
einem Abdeckprofil abgedeckt werden. Es sind daher
bereits L6sungen mit speziellen Stulp-Grundprofilen be-
kannt.

Stand der Technik

[0004] Aus der DE 101 55 475 A1 ist ein gattungsge-
males Profilsystem zur Herstellung eines Stulpfensters
bekannt, bei dem neben einem Standard-Fliigelrahmen-
profil ein Stulp-Grundprofil und ein Stulp-Schlagleisten-
profil eingesetzt werden. Das Stulp-Schlagleistenprofil
wird mit dem Stulp-Grundprofil formschlissig verbun-
den, zuséatzlich wird eine Verschraubung beider Profile
bendtigt. Bedingt durch die Verwendung von im Quer-
schnitt sehr unterschiedlichen Fliigelrahmen- und Stulp-
Grundprofilen bedingt diese Konstruktion im Gehrungs-
Verbundbereich einen aufwendigen Beschnitt und spe-
zielle Verschlusskappen. Insgesamt ist der Montageauf-
wand betrachtlich.

Aufgabe

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
gattungsgemaRes Profilsystem fiur ein Stulpfenster zur
Verfiigung zu stellen, dessen Herstellung weniger Auf-
wand benétigt.
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Darstellung der Erfindung

[0006] Die Erfindung |8st diese Aufgabe durch ein Pro-
filsystem nach Anspruch 1, bevorzugt in Verbindung mit
einem oder mehreren der Merkmale der Anspriiche 2 -
4, sowie durch ein Verfahren nach Anspruch 5.

[0007] Das erfindungsgemafle Profilsystem umfasst
neben einem Blendrahmenprofil und einem Fliigelrah-
menprofil ein Stulp-Grundprofil und ein Stulp-Schlagleis-
tenprofil, wobei das Stulp-Grundprofil und das Stulp-
Schlagleistenprofil miteinander formschlissig verbun-
denwerden kénnen. Als Mittel zum formschliissigen Ver-
binden weisen das Stulp-Grundprofil und das Stulp-
Schlagleistenprofil jeweils einen im verbundenen Zu-
stand in Wirkverbindung zueinander stehenden, eine
Hinterschneidung aufweisenden hakenférmigen Nocken
und zusammen ein Paar von im verbundenen Zustand
in Wirkverbindung zueinander stehende Rastverbin-
dungsmittel auf. Die hakenférmigen Nocken und die
Rastverbindungsmittel sind dabei voneinander beab-
standet angeordnet, wobei im Bereich zwischen den ha-
kenférmigen Nocken und den Rastverbindungsmittelnim
verbundenen Zustand eine Kavitat zur Aufnahme von
Klebstoff gebildet wird.

[0008] Blendrahmenprofil, Fliigelrahmenprofil, Stulp-
Grundprofil und Stulp-Schlagleistenprofil werden bevor-
zugt als Hohlkammerprofile aus PVC-U im Extrusions-
verfahren hergestellt.

[0009] Nacheinem bevorzugten Verfahren werden zur
Herstellung des Standfliigels drei Fligelrahmenprofile
und ein Stulp-Grundprofil zunédchst auf Gehrung ge-
schnitten und im Gehrungsbereich unter Bildung eines
je eines Uberstands im oberen und unteren Stulpbereich
miteinander verschweift. Der Uberstand wird durch spa-
nende Bearbeitung, insbesondere durch Frasen oder
durch geeignete S&geschnitte entfernt. Der durch die
spanende Bearbeitung entstehende offene Stirnflachen-
bereich des Fligelrahmenprofils kann bevorzugt mittels
einer Abdeckkappe geschlossen werden.

[0010] In dem Bereich zwischen den hakenférmigen
Nocken und den Rastverbindungsmitteln wird Klebstoff
auf das Stulp-Grundprofil und/oder das Stulp-Schlagleis-
tenprofil aufgebracht und das Stulp-Schlagleistenprofil
mittels einer Drehbewegung mit dem Stulp-Grundprofil
rastend verbunden, wobei der Klebstoff in die Kavitat ge-
driickt wird und diese wenigstens teilweise flllt.

[0011] Das erfindungsgemaRe Stulp-Schlagleisten-
profil und das Stulp Grundprofil sind daher sowohl durch
eine Verklebung als auch durch eine formschliissige me-
chanische Befestigung miteinander verbunden. Dieses
fuhrt sowohl zu einer hohen mechanischen Stabilitat als
auch zu einer zuverlassigen Abdichtung der beiden Pro-
file untereinander und ist zudem &uRerst rationell zu
montieren.

[0012] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung werden das Stulp-Grundprofil und das Stulp-
Schlagleistenprofil mittels einer Drehbewegung rastend
miteinander verbunden.
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[0013] Bevorzugt weist das erfindungsgemafe Profil-
system eine Stulpendkappe zum VerschlieRen der offe-
nen Enden des Stulp-Schlagleistenprofils und eine Ab-
deckkappe zum Verschliel3en des offenen Stirnflachen-
bereichs des Fligelrahmenprofils auf.

[0014] Nach einer besonders bevorzugten Ausflh-
rungsform der Erfindung weisen das Stulp-Grundprofil
und das Fligelrahmenprofil eine weitgehend iberein-
stimmende Querschnittsflache auf. Damit wird sicherge-
stellt, dass beim Verschweilen dieser Profile im Geh-
rungsbereich der Uberwiegende Bereich der jeweiligen
Querschnittsflachen miteinander verschweif3t wird und
eine hervorragende Eckfestigkeit erreicht wird. Der Anteil
der verschweildten Flache betragt bevorzugt mehr als 75
%, besonders bevorzugt mehrals 85 % der Querschnitts-
flache des Stulp-Grundprofils.

[0015] Das erfindungsgemale Profilsystem ermdg-
licht die rationelle Herstellung sowohl von Anschlag- als
auch Mitteldichtungssystemen mit sehr schmalen An-
sichtsbreiten und hohen Eckfestigkeiten.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

[0016] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels sowie der Zeichnung naher erlau-

tert. Es zeigen dabei:

Fig. 1 eine Innenansicht eines erfindungsgemalen
Stulpfensters;

Fig. 2 die entsprechende Auflenansicht des Stulp-
fensters gemaR Fig. 1;

Fig. 3 einen Horizontalschnitt durch das Stulpfens-
ter gemal Fig. 1 und 2;

Fig. 4 eine perspektivische Innenansicht des oberen
Eckbereichs des Standfliigels nach dem Ver-
schweiflen im Gehrungsbereich;

Fig. 5 eine perspektivische Innenansicht des oberen
Eckbereichs des Standflliigels nach dem Fra-
sen des Uberstandes;

Fig. 6 eine perspektivische Innenansicht des oberen
Eckbereichs des Standfliigels nach dem Auf-
setzen der Abdeckkappe;

Fig. 7 einen Schnitt durch das Stulp-Grundprofil;

Fig. 8 einen Schnitt durch das Stulp-Grundprofil und
das Stulp-Schlagleistenprofil nach dem Ver-
binden;

Fig. 9 drei Schnitte in verschiedenen Phasen durch
das Stulp-Grundprofil und das Stulp-Schlag-
leistenprofil beim Verbinden;

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht des Stulp-

Schlagleistenprofils mit Stulpendkappen;
Bester Weg zur Ausfiihrung der Erfindung

[0017] Das in der Zeichnung und der nachfolgenden
Erlduterung dargestellte Stulpfenster 1 besteht im We-
sentlichen aus dem Blendrahmen aus Blendrahmenpro-
filen 2 sowie zwei Fligeln, dem in Fig. 1 und 3 links dar-
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gestellten Stulp- bzw. Standfliigel sowie dem in Fig. 1
und 3 rechts dargestellten Geh- bzw. Offnungsfliigel. Der
Griff 13 (Fig. 3) dient zum Offnen des Geh- bzw. Off-
nungsfliigels. Alle in diesem Ausfiihrungsbeispiel ver-
wendeten Profile sind als Hohlkammerprofile aus PVC-
U im Extrusionsverfahren hergestellt worden. Das in die-
sem Ausfihrungsbeispiel dargestellte Stulpfenster 1
weist als Mitteldichtungssystem mit der Mitteldichtung
11, 12, einer duRBeren Anschlagdichtung sowie der inne-
ren Anschlagdichtung 10 drei Dichtungsebenen auf.
[0018] Derim Schnitt (Fig. 3) rechts dargestellte Geh-
bzw. Offnungsfliigel besteht aus vier gleichen, im Geh-
rungsbereich miteinander verschweiten Standard-Fli-
gelrahmenprofilen 3 und weist - wie Ublich - eine Verstar-
kungskammer mit eingeschobener Stahlverstarkung 15
und innenliegende Glasleisten 16 auf, die zusammen mit
den duReren Uberschlagen 8 die Verglasung 14 halten.
Die Standard-Fligelrahmenprofile 3 weisen eine sehr
geringe Bauhdhe auf, so dass das Stulpfenster 1 ausge-
sprochen schmale Ansichtsbreiten zeigt. Der Geh- bzw.
Offnungsfliigel weist an allen vier Seiten einen inneren
Flugeluberschlag 29 auf, der bei geschlossenem Fligel
Ubereineinnere Anschlagdichtung andem Blendrahmen
bzw. an der Anschlagflache 34 des Stulp-Grundprofils 4
anliegt.

[0019] Der in Fig. 3 links dargestellte Standfliigel wird
im Gegensatz zu dem Offnungsfliigel aus drei Standard-
Flugelrahmenprofilen 3 und dem Stulp-Grundprofil 4 zu-
sammengeschweilt. Hierzu werden zunachst das Stulp-
Grundprofil 4 und die Fligelrahmenprofile 3 auf Gehrung
geschnitten und - im Stulpbereich oben und unten unter
Bildung je eines Uberstands 26 (Fig. 4) - miteinander
verschweil’t. Der Standfliigel weist lediglich an der in Fig.
3 linken Seite sowie oben und unten einen inneren Flu-
gelliberschlag 29 auf, der beigeschlossenem Flugel Giber
eine innere Anschlagdichtung 10 an dem Blendrahmen
anliegt, im Stulpbereich fehlt dieser Anschlag an den
Blendrahmen jedoch.

[0020] Die Uberstande 26 im oberen und unteren Stul-
pbereich werden gebildet aus den offenen Gehrungsen-
den der inneren Fligeliberschlagskammern 29 der obe-
ren und unteren waagerechten Fligelrahmenprofile 3,
da dieser innere Flugeliberschlag 29 bei dem Stulp-
Grundprofil 4 fehlt.

[0021] Mit Ausnahme der Fligeliiberschlagskammer
29 und dem unmittelbar daran anschlieBenden Bereich
zwischen der Beschlagsnut 27 und der Innensichtflache
sowie dem hakenférmigen Nocken 18 und dem Raststeg
19 sind die Querschnittsflachen des Stulp-Grundprofils
4 und des Fligelrahmenprofils 3 weitgehend identisch,
so dass beim Verschweilen dieser Profile im Gehrungs-
bereich der Uberwiegende Anteil der Querschnittsflache
auch miteinander verschweif3t wird. Hierdurch wird eine
hohe Eckfestigkeit trotz der schmalen Ansichtsbreite der
Profile erreicht.

[0022] Nachdem VerschweiRen werden die Uberstén-
de 26 durch spanende Bearbeitung, insbesondere durch
Frasen oder entsprechende S&geschnitte, entfernt. Die
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durch die Frasung 21 entstehenden offenen Stirnfla-
chenbereiche 33 werden anschlieRend durch Abdeck-
kappen 7 verschlossen. In den Fig. 5 und 6 ist die obere
Abdeckkappe 7 des in Fig. 3 links angeordneten Stand-
fligels dargestellt. Die in den Fig. nicht abgebildete un-
tere Abdeckkappe hat die gleiche Form, jedoch in ge-
spiegelter Ausfiihrung.

[0023] In Fig. 7 ist das Stulp-Grundprofil 4 im Quer-
schnittdargestellt. Die AuRenseite befindet sich links, die
Rauminnenseite rechts. Der duRere Uberschlag 8’ ent-
spricht in seiner Form und Funktion dem duReren Uber-
schlag 8 des Fligelrahmenprofils 3 und halt zusammen
mit der Glasleiste 16 und der Verglasungsdichtung 9 die
Verglasung 14, wobei in an sich bekannter Weise die
Flugelfalzdichtung 17 den Glasfalzbereich thermisch in
zwei Bereiche teilt. Das Stulp-Grundprofil 4 weist in wei-
ten Bereichen den gleichen Querschnitt auf wie das FIU-
gelrahmenprofil 3, insbesondere sind die Stahlkammer
zur Aufnahme der Stahlverstéarkung 15 und die Be-
schlagsnut 27 in Form und Lage identisch. Allerdings
fehlt dem Stulp-Grundprofil 4 auf der Rauminnenseite
der innere Flugeliberschlag 29, stattdessen bildet ein
parallel zur Verglasung 14 verlaufender Steg eine An-
schlagflache 34 fiir den inneren Fliigeliberschlag 29 des
in Fig. 3 rechts dargestellten Gehfligels. Der hakenfor-
mige Nocken 18 des Stulp-Grundprofils 4 korrespondiert
mit dem entsprechenden hakenférmigen Nocken 22 des
Stulp-Schlagleistenprofils 5, so dass beide Nocken 18
und 22 bei der Montage hintereinander greifen. Ebenso
korrespondiert der Raststeg 19 des Stulp-Grundprofils 4
mit dem Vorsprung 32 des Stulp-Schlagleistenprofils 5.
Zusammen bilden dieser Raststeg 19 und der Vorsprung
32 eine Rastverbindung.

[0024] Der sich zwischen dem hakenférmigen Nocken
22 und dem Vorsprung 32 erstreckende Rastbereich des
Stulp-Schlagleistenprofils 5 entspricht in seiner Form
dem entsprechenden Rastbereich 20 zwischen dem ha-
kenférmigen Nocken 18 und dem Raststeg 19 des Stulp
Grundprofil 4, wobei diese Bereiche durch den kleinen
Nocken 35 des Stulp-Schlagleistenprofils 5 unter Bildung
der Kavitat 31 auf einen geringen Abstand von einigen
Zehntel Millimeter gehalten wird.

[0025] In den Fig. 7 - 9 ist das Befestigen des Stulp-
Schlagleistenprofils 5 an den bereits verschweil}ten und
gefrasten Standfliigel dargestellt. Zundchst wird eine
Klebraupe aus handelsiiblichem PVC-Klebstoff 24 im
Rastbereich 20 zwischen dem hakenférmigen Nocken
18 und dem Raststeg 19 des Stulp-Grundprofils 4 (Fig.
7) aufgebracht. Das Stulp-Schlagleistenprofil 5 wird da-
nach - wie in Fig. 9 in drei Phasen veranschaulicht - mit-
tels einer Drehbewegung mit dem Stulp-Grundprofil 4
formschlissig rastend verbunden, wobei der Klebstoff
24 die Kavitat 31 weitgehend fillt. Durch die formschlis-
sig rastende Verbindung von Stulp-Schlagleistenprofil 5
und Stulp-Grundprofil 4 kann der Klebstoff 24 in Ruhe
ausharten bzw. trocknen, ohne dass eine Schraubver-
bindung zwingend notwendig wére. Bei Bedarf kann die
Verbindung des Stulp-Schlagleistenprofils 5 mit dem
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Stulp Grundprofil 4 jedoch - wie in Fig. 8 dargestellt -
zuséatzlich durch eine oder mehrere Schrauben 25 gesi-
chert werden. Die Verklebung des Stulp-Grundprofils 4
mit dem Stulp-Schlagleistenprofil 5 dient nicht nur der
dauerhaft sicheren Verbindung dieser beiden Profile,
sondern auch der Abdichtung. Nach aulRen dichtet eine
zuséatzliche Dichtung 23 den Spalt zwischen dem Stulp
Grundprofil 4 und dem Stulp-Schlagleistenprofil 5 ab
(Fig. 9).

[0026] In Fig. 10 ist symbolisch dargestellt, wie die
Stulpendkappen 6 die oberen und unteren offenen En-
den des Stulp-Schlagleistenprofils 5 verschlieRen. Die
Stulpendkappe 6 weist an seiner Unterseite Flihrungs-
bzw. Klemmzungen auf, die in die Hohlkammern des
Stulp-Schlagleistenprofils 5 eingreifen. Zusatzlich ver-
binden die Schrauben 28 die Stulpendkappen 6 mit dem
Stulp-Schlagleistenprofil 5.

Legende

[0027]

1 Stulpfenster

2 Blendrahmenprofil

3 Flugelrahmenprofil

4 Stulp-Grundprofil

5 Stulp-Schlagleistenprofil
6 Stulpendkappe

7 Abdeckkappe Uberschlag
8,8  auRerer Uberschlag (Fliigelrahmenprofil)
9 Verglasungsdichtung

10 innere Anschlagsdichtung
11 Mitteldichtung

12 Mitteldichtung Stulpprofil
13 Griff

14 Verglasung

15 Stahlverstarkung

16 Glasleiste

17 Flugelfalzdichtung

18 hakenférmiger Nocken

19 Raststeg

20 Rastbereich

21 Frasung

22 hakenférmiger Nocken
23 Dichtung

24 Klebstoff

25 Schraube

26 Uberstand

27 Beschlagsnut

28 Schraube

29 innerer FligellUberschlag
30 entfallt

31 Kavitat zur Klebstoffaufnahme
32 Vorsprung

33 offener Stirnflachenbereich
34 Anschlagflache

35 Nocken
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Patentanspriiche

1.

Profilsystem fiir ein Stulpfenster (1) oder eine Stulp-
tir, umfassend wenigstens ein Blendrahmenprofil
(2), ein Flugelrahmenprofil (3), ein Stulp-Grundprofil
(4) und ein Stulp-Schlagleistenprofil (5), wobei das
Stulp-Grundprofil (4) und das Stulp-Schlagleisten-
profil (5) Mittel zum formschlissigen Verbinden un-
tereinander aufweisen, dadurch gekennzeichnet,
dass das Stulp-Grundprofil (4) und das Stulp-
Schlagleistenprofil (5) als Mittel zum formschlissi-
gen Verbinden

- jeweils einen im verbundenen Zustand in Wirk-
verbindung zueinander stehenden, eine Hinter-
schneidung aufweisenden hakenférmigen No-
cken (18, 22) und

- zusammen ein Paar von im verbundenen Zu-
stand in Wirkverbindung zueinander stehende
Rastverbindungsmittel (Raststeg 19, Vorsprung
32) aufweisen,

- wobei die hakenférmigen Nocken (18, 22) und
die Rastverbindungsmittel (Raststeg 19, Vor-
sprung 32) voneinander beabstandet angeord-
net sind und

-wobeiim Bereich zwischen den hakenférmigen
Nocken (18, 22) und den Rastverbindungsmit-
teln (Raststeg 19, Vorsprung 32) im verbunde-
nen Zustand eine Kavitat (31) zur Aufnahme von
Klebstoff (24) gebildet wird.

Profilsystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stulp-Grundprofil (4) und das
Stulp-Schlagleistenprofil (5) mittels einer Drehbewe-
gung miteinander rastend verbunden werden koén-
nen.

Profilsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass es zuséatzlich eine Stulpend-
kappe (6) zum VerschlieRen der offenen Enden des
Stulp-Schlagleistenprofils (5) und eine Abdeckkap-
pe (7) zum VerschlieRen eines offenen Stirnflachen-
bereichs (33) des Fligelrahmenprofil (3) umfasst.

Profilsystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das Stulp-Grundpro-
fil (4) und das Fligelrahmenprofil (3) eine weitge-
hend Ubereinstimmende Querschnittsflache aufwei-
sen, so dass beim VerschweilRen dieser Profile im
Gehrungsbereich der Anteil der verschweif3ten Fla-
che mehrals 75 % der Querschnittsflache des Stulp-
Grundprofils (4) betragt.

Verfahren zur Herstellung eines Stulpfensters (1)
oder einer Stulptir unter Verwendung eines Profil-
systems nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekenn-
zeichnet durch folgende Verfahrensschritte:
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- das Stulp-Grundprofil (4) und ein Fliigelrah-
menprofil (3) werden auf Gehrung geschnitten
und im Gehrungsbereich unter Bildung eines
Uberstands (26) miteinander verschweilt;

- der Uberstand (26) wird durch spanende Be-
arbeitung entfernt;

- Klebstoff (24) wird im Bereich zwischen den
hakenférmigen Nocken (18, 22) und den Rast-
verbindungsmitteln (Raststeg 19, Vorsprung
32) auf das Stulp-Grundprofil (4) und/oder das
Stulp-Schlagleistenprofil (5) aufgebracht;

- das Stulp-Schlagleistenprofil (5) wird mittels
einer Drehbewegung mit dem Stulp-Grundprofil
(4) rastend verbunden, wobei

- der Klebstoff (24) die Kavitat (31) wenigstens
teilweise fullt.
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