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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES ZYLINDRISCHEN BEHÄLTERS MIT GROSSEM 
DURCHMESSER, INSBESONDERE EINES SILOS

(57) Eine Vorrichtung zum Herstellen eines zylindri-
schen Behälters (10) mit großem Durchmesser (14), ins-
besondere eines Silos, aus einem auf einer Haspel (18)
aufgewickelten anschließend wendelförmig gebogenen
Blechbandes (20) mit einer auf dem Boden aufstellbaren
Profiliereinrichtung (30) mit Profilierstationen (32), die ei-
ne der Wandbiegung des zylindrischen Behältnisses (10)
entsprechend ausgebildete und versetzt verlaufende
Bahn aufweist, der das Blechband (20) zugeführt wird,
und die Profilierstation (32, 32.1) an den oberen Rand-
bereich (22) des zugeführten Blechbandes (20) einen
Kragflansch und einen an den Flansch nach unten an-
schließenden mit einem Versatzmaß versetzt zur Blech-
bandebene (E) verlaufenden Überlappungswandbereich
anformt, einer auf den Boden aufstellbaren Drehan-
triebseinrichtung (50) mit Drehantriebsstationen (52), ei-
ner Schweißeinrichtung (60), einen auf den Boden auf-
stellbaren ringförmigen Montagerahmen gekennzeich-
net dadurch, dass zum Formen des versetzten Überlap-
pungswandbereichs eine Profilierstation (32.1) Mittel
zum variablen Einstellen des jeweils erforderlichen in das
Blechband (20) einzuformenden Versatzmaßes auf-
weist.
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