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(54) DISPOSITIF DE GESTION DE FILS

(57) La présente invention a pour objet un dispositif
de gestion (1) de fils dans une ligne de traitement de fils
en aval d’une boîte à friser (2) et en amont d’un moyen
de fixation thermique de la frisure, ledit dispositif (1) com-
prenant un support (3) fixe, l’entrée de la boîte à friser
(2) étant formée par un ou plusieurs rouleaux de frisure
(7) d’amenée d’au moins un fil dans la boîte à friser (2),

caractérisé en ce que le dispositif (1) comprend au moins
un tambour (4) axial positionné en amont du moyen de
fixation thermique, le tambour (4) étant traversé par un
fil dans la boite à friser (2) et monté sur le support (3) fixe
du dispositif (1) de façon à opérer une rotation sensible-
ment axiale permettant de générer au moins une fausse
torsion aux fils traités.
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Description

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
des mécanismes de gestion de fils dans un système de
traitement et plus particulièrement au domaine des mé-
canismes de gestion de fils en amont d’une interface de
traitement thermique.
[0002] Actuellement, lors d’un traitement conjoint de
plusieurs fils, l’ensemble des fils traités, provenant de
plusieurs bobines, sont réunis pour réaliser un toron.
[0003] Cependant, suite aux différentes opérations de
traitement effectuées sur ce toron de fils traités simulta-
nément, il a été observé que pour un même toron traité,
certains fils présentent des divergences de qualités sou-
levant un problème dans l’homogénéité du traitement
des fils par le dispositif.
[0004] La présente invention a pour but de pallier ces
inconvénients en proposant une solution qui permet de
supprimer ce problème d’homogénéité entre les diffé-
rents fils traités.
[0005] L’invention a ainsi pour objet un dispositif de
gestion de fils dans une ligne de traitement de fils en aval
d’une boîte à friser et en amont d’un moyen de fixation
thermique de la frisure, ledit dispositif comprenant un
support fixe, l’entrée de la boîte à friser étant formée par
un ou plusieurs rouleaux de frisure d’amenée d’au moins
un fil dans la boîte à friser, caractérisé en ce que le dis-
positif comprend au moins un tambour axial positionné
en amont du moyen de fixation thermique, le tambour
étant traversé par un fil dans la boite à friser et monté
sur le support fixe du dispositif de façon à opérer une
rotation sensiblement axiale permettant de générer au
moins une fausse torsion aux fils traités.
[0006] L’invention porte aussi sur un tambour caracté-
risé en ce qu’il comprend :

- un corps sensiblement axial et tubulaire compre-
nant, d’une part, une surface extérieure et, d’autre
part, une surface intérieure, ainsi qu’au moins une
ouverture au niveau de chacune de ses extrémités,
ces ouvertures étant aptes à permettre le passage
d’au moins fil,

- au moins une interface de montage du corps du tam-
bour sur un bâti autorisant la rotation du corps du
tambour autour d’un axe,

- au moins une surface d’accroche d’au moins un fil,
disposée sur la surface intérieure du corps du tam-
bour et apte à permettre l’entrainement en rotation
d’au moins un fil avec le corps du tambour.

[0007] L’invention concerne également un procédé de
gestion de fils dans une ligne de traitement de fils, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend une étape de génération
d’au moins une fausse torsion des fils lors du passage
des fils dans un tambour, préalablement à une étape de
fixation thermique des fils.
[0008] L’invention sera mieux comprise, grâce à la
description ci-après, qui se rapporte à un mode de réa-

lisation préféré, donné à titre d’exemple non limitatif, et
expliqué avec référence aux dessins schématiques an-
nexés, dans lesquels :

- la figure 1 est une représentation schématique d’un
exemple de dispositif de gestion de fils selon l’inven-
tion dans laquelle les flèches indiquent le sens de
déplacement des fils,

- la figure 2 est une représentation schématique d’un
premier exemple de tambour selon l’invention,

- la figure 3 est une représentation schématique d’un
second exemple de tambour selon l’invention.

[0009] La présente invention porte sur un dispositif de
gestion 1 de fils dans une ligne de traitement de fils en
aval d’une boîte à friser 2 et en amont d’un moyen de
fixation thermique de la frisure, ledit dispositif 1 compre-
nant un support 3 fixe, l’entrée de la boîte à friser 2 étant
formée par un ou plusieurs rouleaux de frisure 7 d’ame-
née d’au moins un fil dans la boîte à friser 2, caractérisé
en ce que le dispositif 1 comprend au moins un tambour
4 axial positionné en amont du moyen de fixation ther-
mique, le tambour 4 étant traversé par un fil dans la boite
à friser 2 et monté sur le support 3 fixe du dispositif 1 de
façon à opérer une rotation sensiblement axiale permet-
tant de générer au moins une fausse torsion aux fils trai-
tés.
[0010] La génération d’une fausse torsion à l’ensemble
des fils destinés à subir un traitement thermique permet
une homogénéisation de la répartition de ces fils lors de
leur pose dans le moyen de fixation thermique.
[0011] Dans leur traversée du tambour axial 4, les fils
sont sans tension. La bascule par rotation du tambour 4
permet une modification de la répartition de la portion
des fils présent dans le tambour au sein du toron de fils
qui les réunit. Cette modification de la répartition des fils
par le tambour 4 dans la ligne de traitement permet ainsi
une réorganisation des fils au sein du toron sur l’ensem-
ble de leur longueur respective. De même, la génération
de cette fausse torsion permet à différentes portions d’un
même fil d’être disposées différemment le long de la ligne
de traitement, par exemple sur le tapis transporteur, et
notamment au niveau de chacune des étapes de traite-
ment du fil avec les autres fils du toron.
[0012] Ainsi l’invention porte également sur un procé-
dé de gestion de fils dans une ligne de traitement de fils,
caractérisé en ce qu’il comprend une étape de génération
d’au moins une fausse torsion des fils lors du passage
des fils dans un tambour, préalablement à une étape de
fixation thermique des fils.
[0013] Une rotation anarchique du tambour 4 permet-
trait d’aboutir à un résultat de similaire dans l’homogé-
néisation du traitement des fils au sein du toron. Toute-
fois, la génération d’une fausse torsion par le tambour 4
présente comme avantages supplémentaires, d’une
part, d’éviter un emmêlement des différents fils d’un mê-
me toron et, d’autre part, de permettre un démêlage fa-
cilité lors de l’opération de bobinage en fin de traitement.
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Aussi, selon une particularité de construction, le dispositif
de gestion 1 de fils selon l’invention est caractérisé en
ce que le tambour 4 est monté sur le support 3 fixe du
dispositif 1 et arrangé pour opérer un mouvement rotatif
pendulaire autour de l’axe du tambour 4.
[0014] Selon un exemple de construction préféré du
dispositif de gestion 1 de l’invention, le tambour 4 est
associé à un moyen moteur 5 d’entraînement en rotation.
Cette association peut être réalisée par tout mécanisme
connu par exemple une courroie d’entraînement ou un
engrenage.
[0015] Selon une particularité de construction du dis-
positif complémentaire, l’axe de rotation du tambour 4
est orienté selon un axe sensiblement horizontal. Selon
cette construction, le déplacement des fils au travers du
tambour 4 est généré soit en amont par l’arrivée des fils
par le râtelier d’alimentation qui opère un bourrage dans
le tambour 4 en bascule pendulaire, soit en aval par une
traction des fils déposés sur un moyen d’entraînement,
par exemple un tapis roulant, soit encore une combinai-
son de ces deux phénomènes.
[0016] Il convient de noter que la bascule pendulaire
du tambour 4 permet de limiter voire supprimer les ten-
sions sur les fils lorsque ceux-ci sont tractés par le moyen
d’entraînement en aval du tambour 4.
[0017] Selon une alternative de construction à cette
particularité, l’axe de rotation du tambour 4 est orienté
selon un axe réalisant une inclinaison par rapport à un
axe horizontal. Préférentiellement, cette inclinaison est
réalisée depuis un point haut en amont du tambour 4
vers un point bas en aval du tambour 4. Une telle incli-
naison permet de faciliter le déplacement des fils au tra-
vers du tambour 4 depuis un point haut vers un point bas
en profitant de la gravité des fils qui constituent le toron
qui traverse le tambour 4.
[0018] L’invention porte aussi plus spécifiquement sur
le tambour 4 adapté pour permettre la génération d’une
fausse torsion sur les différents fils qui le traversent.
[0019] Le tambour 4 selon l’invention est ainsi carac-
térisé en ce qu’il comprend :

- un corps 4a sensiblement axial et tubulaire compre-
nant, d’une part, une surface extérieure 4b et, d’autre
part, une surface intérieure 4c, ainsi qu’au moins une
ouverture 4d, 4e au niveau de chacune de ses ex-
trémités, ces ouvertures 4d, 4e étant aptes à per-
mettre le passage d’au moins fil,

- au moins une interface de montage du corps du tam-
bour 4 sur un bâti 3 autorisant la rotation du corps
4a du tambour 4 autour d’un axe,

- au moins une surface d’accroche 6 d’au moins un
fil, disposée sur la surface intérieure 4c du corps 4a
du tambour 4 et apte à permettre l’entrainement en
rotation d’au moins un fil avec le corps 4a du tambour
4.

[0020] Selon un mode de construction préféré, le tam-
bour 4 de l’invention présente un corps 4a de forme sen-

siblement cylindrique avec une section circulaire ou ova-
le. Toutefois, cette forme pourrait être de section poly-
gonale, par exemple pentagonale, hexagonale ou octo-
gonale.
[0021] De façon alternative ou complémentaire, le
tambour 4 de l’invention est caractérisé en ce que la sur-
face intérieure 4c du corps 4a du tambour 4 présente
une forme sensiblement conique. L’arrangement coni-
que est préférentiellement disposé depuis une ouverture
amont restreinte vers une ouverture avale large. Un tel
arrangement permet d’opérer une pose facilitée en sortie
du tambour 4, par exemple au niveau d’un point précis
d’un moyen d’entraînement tel qu’un tapis roulant.
[0022] Selon une particularité de construction, le corps
4a du tambour 4 présente une forme tubulaire sensible-
ment axiale. Toutefois, cet axe du corps 4a du tambour
4 peut être différent de l’axe de rotation du tambour 4
lors de son fonctionnement pour la génération de fausses
torsions. Cependant, selon un mode de construction pré-
férentielle, l’axe de rotation du tambour 4 est confondu
avec l’axe du corps 4a du tambour 4.
[0023] Selon une particularité de construction, le tam-
bour 4 est caractérisé en ce qu’il comprend au moins une
surface d’accroche 6 réalisée par au moins un relief de
la surface intérieure dans une section perpendiculaire à
l’axe du tambour 4. Cette surface d’accroche 6 participe
à l’entrainement en rotation des fils pour permettre d’y
générer des fausses torsions, conjointement avec la ro-
tation du tambour 4. Outre l’entrainement en rotation,
cette surface d’accroche 6 doit cependant autoriser le
glissement des fils au travers du corps 4a du tambour 4.
[0024] Préférentiellement, cette surface d’accroche 6
est réalisée de façon continue sur la longueur de la sur-
face intérieure 4c du tambour 4 entre l’ouverture amont
4d et l’ouverture avale 4e. Cette surface d’accroche 6
peut également être continue ou discontinue le long du
pourtour de la surface intérieure 4c du tambour 4.
[0025] Selon une première particularité de construc-
tion non-limitative de l’invention, cette surface d’accro-
che 6 est réalisée par une surface rugueuse, par exemple
de type toile émeri déposée sur tout ou partie de la sur-
face intérieure 4c du corps 4a du tambour 4.
[0026] Selon une autre particularité de construction,
éventuellement complémentaire de la particularité pré-
cédente, le tambour 4 est caractérisé en ce qu’il com-
prend au moins une surface d’accroche 6 réalisée par
au moins un relief 6a de la surface intérieure 4c. Ce relief
6a qui réalise un dépassement par rapport à la surface
intérieure 4c permet un entraînement en rotation des dif-
férents fils avec le tambour 4 au niveau de la portion de
fils qui traverse ce tambour 4. Ce relief 6a peut être spé-
cifique d’un entraînement en rotation des fils selon un
sens particulier de rotation du tambour 4.
[0027] Selon une construction préférentielle de cette
particularité, le relief 6a qui forme cette surface d’accro-
che 6 dans le tambour 4 est disposé de façon à réaliser
un relief 6a continu sur la longueur de la surface intérieure
4c du tambour 4 entre l’ouverture amont 4d et l’ouverture
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avale 4e. De façon alternative, le relief 6a est construit
de façon à présenter une variation de sa hauteur entre
une hauteur plus importante au niveau d’un point à proxi-
mité de l’ouverture amont 4d et une hauteur moins im-
portante au niveau d’un point à proximité de l’ouverture
avale 4e.
[0028] Toutefois, selon une spécificité de cette parti-
cularité de construction, le relief 6a comprenant un axe
de symétrie S qui réalise une intersection avec l’axe de
rotation du tambour 4 dans une section perpendiculaire
à l’axe de la structure du tambour 4. La réalisation d’un
relief 6a comprenant une telle symétrie permet d’opérer
un entraînement en rotation des différents fils par le tam-
bour 4 qui soit identique dans les deux sens de rotation
du tambour 4. Une telle construction facilite ainsi la gé-
nération de fausses torsions homogènes au niveau des
différents fils en déplacement dans le tambour 4.
[0029] Selon une particularité de construction du tam-
bour 4, la surface intérieure 4c du corps 4a du tambour
4 comprend au moins deux surfaces d’accroche 6 d’au
moins un fil. La multiplication du nombre de surfaces
d’accroche 6 du fil à l’intérieur du tambour 4 permet une
optimisation de l’entraînement en rotation des fils avec
la bascule du tambour 4.
[0030] Selon un mode de construction préférée, le tam-
bour 4 de l’invention est adapté pour être intégré dans
un dispositif de gestion 1 de fils selon l’invention.
[0031] Bien entendu, l’invention n’est pas limitée au
mode de réalisation décrit et représenté aux dessins an-
nexés. Des modifications restent possibles, notamment
du point de vue de la constitution des divers éléments
ou par substitution d’équivalents techniques, sans sortir
pour autant du domaine de protection de l’invention.

Revendications

1. Dispositif de gestion (1) de fils dans une ligne de
traitement de fils en aval d’une boîte à friser (2) et
en amont d’un moyen de fixation thermique de la
frisure, ledit dispositif (1) comprenant un support (3)
fixe, l’entrée de la boîte à friser (2) étant formée par
un ou plusieurs rouleaux de frisure (7) d’amenée
d’au moins un fil dans la boîte à friser (2), caractérisé
en ce que le dispositif (1) comprend au moins un
tambour (4) axial positionné en amont du moyen de
fixation thermique, le tambour (4) étant traversé par
un fil dans la boite à friser (2) et monté sur le support
(3) fixe du dispositif (1) de façon à opérer une rotation
sensiblement axiale permettant de générer au moins
une fausse torsion aux fils traités.

2. Dispositif de gestion (1) de fils selon la revendication
1, caractérisé en ce que le tambour (4) est monté
sur le support (3) fixe du dispositif (1) et arrangé pour
opérer un mouvement rotatif pendulaire autour de
l’axe du tambour (4).

3. Dispositif de gestion (1) de fils selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que le tambour (4) est
associé à un moyen moteur (5) d’entraînement en
rotation.

4. Dispositif de gestion (1) de fils selon une des reven-
dications 1 à 3, caractérisé en ce que l’axe de ro-
tation du tambour (4) est orienté selon un axe sen-
siblement horizontal.

5. Dispositif de gestion (1) de fils selon une des reven-
dications 1 à 3, caractérisé en ce que l’axe de ro-
tation du tambour (4) est orienté selon un axe réali-
sant une inclinaison par rapport à un axe horizontal.

6. Tambour (4) caractérisé en ce qu’il comprend :

un corps (4a) sensiblement axial et tubulaire
comprenant, d’une part, une surface extérieure
(4b) et, d’autre part, une surface intérieure (4c),
ainsi qu’au moins une ouverture (4d, 4e) au ni-
veau de chacune de ses extrémités, ces ouver-
tures (4d, 4e) étant aptes à permettre le passage
d’au moins fil,

- au moins une interface de montage du
corps du tambour (4) sur un bâti (3) autori-
sant la rotation du corps (4a) du tambour
(4) autour d’un axe,
- au moins une surface d’accroche (6) d’au
moins un fil, disposée sur la surface inté-
rieure (4c) du corps (4a) du tambour (4) et
apte à permettre l’entrainement en rotation
d’au moins un fil avec le corps (4a) du tam-
bour (4).

7. Tambour (4) selon la revendication 6, caractérisé
en ce qu’il comprend au moins une surface d’accro-
che (6) réalisée par au moins un relief de la surface
intérieure dans une section perpendiculaire à l’axe
du tambour (4).

8. Tambour (4) selon une des revendications 6 ou 7,
caractérisé en ce qu’il comprend au moins une sur-
face d’accroche (6) réalisée par au moins un relief
(6a) de la surface intérieure (4c).

9. Tambour (4) selon une des revendications 6 à 8,
caractérisé en ce que la surface intérieure du corps
du tambour (4) comprend au moins deux surfaces
d’accroche (6) d’au moins un fil.

10. Tambour (4) selon une des revendications 6 à 9,
caractérisé en ce que l’axe de rotation du tambour
(4) est confondu avec l’axe du corps du tambour (4).

11. Tambour (4) selon une des revendications 6 à 10,
caractérisé en ce que la surface interne de la struc-
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ture du tambour (4) présente une forme sensible-
ment cylindrique.

12. Tambour (4) selon une des revendications 6 à 10,
caractérisé en ce que la surface interne de la struc-
ture du tambour (4) présente une forme sensible-
ment conique.

13. Tambour (4) selon une des revendications 6 à 12,
caractérisé en ce qu’il est adapté pour être intégré
dans un dispositif de gestion (1) de fils selon une
des revendications 1 à 5.

14. Procédé de gestion de fils dans une ligne de traite-
ment de fils, caractérisé en ce qu’il comprend une
étape de génération d’au moins une fausse torsion
des fils lors du passage des fils dans un tambour (4),
préalablement à une étape de fixation thermique des
fils.

15. Procédé de gestion de fils selon la revendication 14,
caractérisé en ce qu’il est mis en oeuvre dans un
dispositif de gestion (1) de fils selon une des reven-
dications 1 à 5.
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