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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN VON WERKZEUGEN ZUM SPANEN MIT GEOMETRISCH 
UNBESTIMMTER SCHNEIDE

(57) Es wird ein Verfahren vorgeschlagen mit dessen
Hilfe es möglich ist, Werkzeuge zur spanenden Bearbei-
tung mit geometrisch unbestimmter Schneide so zu be-
handeln, dass die Bindung des Werkzeugs lokal in ihrem
Gefüge verändert wird, so dass im Bereich der dabei

entstehenden Randzone eine Versprödung auftritt und
diese Randzone unmittelbar nach dem Kontakt des
Werkzeugs mit der zu bearbeitenden Oberfläche ver-
schleißt und die darunterliegende Arbeitsfläche freigibt.
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