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(54) ROTATIONSDRUCKMASCHINE

(57) Rotationsdruckmaschine (1) zum Bedrucken ei-
nes Bedruckstoffs (BS), aufweisend: mindestens ein
Druckwerk (10) mit einem Formzylinder (11) zum Tragen
einer Druckformanordnung zur Abbildung mindestens ei-
nes Druckbildes auf dem Bedruckstoff und zur Abbildung
mindestens zweier mit dem Druckbild in Anordnungsbe-
ziehung stehender Registermarken (RM) auf dem Be-
druckstoff benachbart zu zwei in einer Axialrichtung des
Formzylinders entgegengesetzten Begrenzungsrändern
des Bedruckstoffs, mindestens eine Erfassungseinrich-
tung (30), die eingerichtet ist, die Registermarken auto-
matisch zu erfassen und für jede erfasste Registermarke
ein Erfassungssignal zu erzeugen, eine Steuereinrich-
tung (40), die mit der Erfassungseinrichtung verbunden
und eingerichtet ist, durch Vergleichen der Erfassungs-
signale für die Registermarken einen Umfangspasser-
fehler des Druckbildes auf dem Bedruckstoff zu bestim-
men und auf Basis des Umfangspasserfehlers einen
Kompensationswert zur Kompensation des Umfangs-
passerfehlers zu ermitteln und als Stellsignal bereitzu-
stellen, und eine Stelleinrichtung (50), die mit der Steu-
ereinrichtung verbunden und eingerichtet ist, mittels min-
destens eines Stellgliedes auf Basis des Stellsignals au-
tomatisch eine auf die Axialrichtung des Formzylinders
bezogene Verschränkung zwischen dem Formzylinder
und dem Bedruckstoff zu realisieren, um den Umfangs-
passerfehler zu kompensieren.
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