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(54) VERFAHREN ZUM REINIGEN EINER TEXTILMASCHINE

(567)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Reinigen einer aus einer Mehrzahl von gleichen Ar-
beitsstellen (2) bestehenden Textilmaschine (21), wobei
eine Reinigungsanforderung fiir eine Arbeitsstelle (2) ge-
stellt wird und die zu reinigende Arbeitsstelle (2) durch
eine fahrbare Reinigungsvorrichtung (1) angefahren und
gereinigt wird. Erfindungsgemafl wird vorgeschlagen,
dass die Reinigungsanforderung in Abhangigkeit von an
den jeweiligen Arbeitsstellen (2) seit dem letzten Reini-
gungsvorgang angefallenen Ereignissen gestellt wird.
Des Weiteren betrifft die Erfindung eine Textilmaschine
(21) mit einer Mehrzahl von gleichen Arbeitsstellen (2),

einer fahrbaren Reinigungsvorrichtung (1) und einer
Steuereinrichtung (23), wobei die Steuereinrichtung (23)
dazu ausgebildet ist, Reinigungsanforderungen fur Ar-
beitsstellen (2) zu stellen und die Reinigungsvorrichtung
(1) dazu ausgebildetist, eine Arbeitsstelle (2), fir die eine
Reinigungsanforderung gestellt wurde, anzufahren und
zu reinigen, und die Steuereinrichtung (23) derart aus-
gebildet ist, dass sie Reinigungsanforderungen in Ab-
hangigkeit von an den jeweiligen Arbeitsstellen (2) seit
dem letzten Reinigungsvorgang angefallenen Ereignis-
sen stellt.

s

EB1U/

1 g

S 0 10

= HNEENEEEEEEEE

22

5

1

EB2 U

Fig. 2

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 202 963 A1 2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
zum Reinigen einer aus einer Mehrzahl von gleichen Ar-
beitsstellen bestehenden Textiimaschine, wobei eine
Reinigungsanforderung fiir eine Arbeitsstelle gestellt
wird und die zu reinigende Arbeitsstelle durch eine fahr-
bare Reinigungsvorrichtung angefahren und gereinigt
wird. Die Erfindung betrifft ferner eine Textilmaschine mit
einer Mehrzahl von gleichen Arbeitsstellen, einer fahr-
baren Reinigungsvorrichtung und einer Steuereinrich-
tung.

[0002] Die Reinigung von Arbeitsstellen von Textilma-
schinen durch fahrbare Reinigungsvorrichtungen ist
wohlbekannt. Dabei gibt es unterschiedliche Verfahren,
nach welchen Gesichtspunkten die Reinigungsvorrich-
tung die einzelnen Arbeitsstellen anfahrt. So wird in der
EP 0 259 622 B1 ein Verfahren beschrieben, bei dem
die Reinigungsvorrichtung beginnend bei einer ersten
Arbeitsstelle von Arbeitsstelle zu Arbeitsstelle bis zur
letzten Arbeitsstelle fahrt. Ist ein solcher Arbeitszyklus
abgeschlossen, beginnt die Reinigungsvorrichtung ent-
weder sofort oder nach einer gewissen Wartezeit von
vorne mit dem nachsten Arbeitszyklus. Bei diesem Ver-
fahren wird aber nicht beriicksichtigt, dass die einzelnen
Arbeitsstellen unterschiedlich schnell verschmutzen.
Dies kann beispielsweise an unterschiedlichem Vorlage-
material liegen, an einer unterschiedlichen Anzahl vor-
gefallener Fadenbriiche oder auch nur an der unter-
schiedlichen rdumlichen Lage der Arbeitsstelle an der
Textilmaschine. Dementsprechend ist aber bei den ein-
zelnen Arbeitsstellen eine Reinigung zu unterschiedli-
chen Zeiten notwendig.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es so-
mit, ein Verfahren zum Reinigen einer aus einer Mehr-
zahl von gleichen Arbeitsstellen bestehenden Textilma-
schine vorzuschlagen, das die unterschiedliche Ver-
schmutzung der einzelnen Arbeitsstellen berlicksichtigt.
[0004] Die Aufgabe wird geldst durch ein Verfahren
zum Reinigen einer Textilmaschine und eine Textilma-
schine mit den Merkmalen der unabhangigen Patentan-
spriiche.

[0005] Vorgeschlagen wird ein Verfahren zum Reini-
gen einer aus einer Mehrzahl von gleichen Arbeitsstellen
bestehenden Textilmaschine. Dabei kann es sich bei-
spielsweise um eine Rotor-Spinnmaschine, eine Luft-
spinnmaschine, eine Ringspinnmaschine oder auch um
eine Spulmaschine oder eine andere Textilmaschine
handeln, die eine Aneinanderreihung von gleichen Ar-
beitsstellen aufweist und von einer fahrbaren Reini-
gungsvorrichtung gereinigt wird. Unter einer Arbeitsstelle
versteht man dabei fiir den Fall einer Spinnmaschine ei-
ne Einheit, die ein aus einer Kanne kommendes Faser-
band zu einem Faden verspinnt und den Faden auf einer
Spule aufwickelt.

[0006] Bei dem Verfahren wird eine Reinigungsanfor-
derung flr eine Arbeitsstelle gestellt. Dies kann sowohl
durch die Arbeitsstelle selbst als auch durch eine Steu-
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ereinrichtung der Textilmaschine erfolgen. Wenn eine
Reinigungsanforderung gestellt wurde, wird die Arbeits-
stelle durch eine fahrbare Reinigungsvorrichtung ange-
fahren und gereinigt.

[0007] Erfindungsgemal wird die Reinigungsanforde-
rungin Abhangigkeit von an den jeweiligen Arbeitsstellen
seit dem letzten Reinigungsvorgang angefallenen Ereig-
nissen gestellt. Diese Ereignisse sind dabei ein Indiz fir
die seitdem letzten Reinigungsvorgang angefallene Ver-
schmutzung der Arbeitsstelle. Das Verfahren beriick-
sichtigt also die unterschiedliche Verschmutzung der ein-
zelnen Arbeitsstellen.

[0008] Vorteilhafterweise zahlen zu den Ereignissen
vorbestimmte Stérungen, vorbestimmte Kombinationen
von Messwerten, vorzugsweise in Form von Qualitats-
messwerten, Ansetzvorgange, der Wechsel von Spulen
und/oder Wechsel von Kannen. Zu den Stérungen zah-
len beispielsweise Fadenbriiche oder Reinigerschnitte.
Dabei kénnen alle oder auch nur einige vorbestimmte
Stérungen als Ereignisse gewertet werden. Messwerte,
vorzugsweise Qualitdtsmesswerte, sind beispielsweise
die Dicke oder die Farbe des Fadens. Bestimmte Kom-
binationen von solchen Messwerten zeigen dabei einen
Reinigungsbedarf an einer Arbeitsstelle an und kénnen
folglich ebenfalls als Ereignisse gewertet werden. Unter
Ansetzvorgangen versteht man dabei sowohl das Ver-
binden von zwei losen Fadenenden nach einem Faden-
bruch bzw. Reinigerschnitt als auch das Ansetzen eines
Fadens auf eine leere oder teilweise bewickelte Spule.
Spulen- und Kannenwechsel zeigen dabei direkt an, wie
viel Garn bzw. Textil bearbeitet wurde. Da pro bearbei-
teter Garn- oder Textilmenge auch eine gewisse Ver-
schmutzung anfallt, sind Spulen- und Kannenwechsel
gute Indikatoren fir die angefallene Verschmutzung.
Auch bei jedem Ansetzvorgang fallt Schmutz an bzw.
wird Schmutz aufgewirbelt. Daher ist auch dies ein guter
Indikator fur die Verschmutzung der Arbeitsstelle. Diese
Liste an Ereignissen ist aber nicht ausschlieRlich: je nach
Textilmaschine kdnnen auch noch andere Ereignisse be-
ricksichtigt werden, beispielsweise bestimmte War-
tungsvorgange durch eine Wartungsvorrichtung oder der
Austausch von Verschleifdteilen.

[0009] Vorteilhaft ist es, wenn bei einer von einer Ar-
beitsstelle angeforderten Reinigungsfahrt die auf dem
Weg der Reinigungsvorrichtung liegenden Arbeitsstellen
in Abhangigkeit von an den jeweiligen Arbeitsstellen seit
dem letzten Reinigungsvorgang angefallenen Ereignis-
sen auch gereinigt werden. Dabei wird diese Abhéngig-
keit so gewahlt, dass die auf dem Weg der Reinigungs-
vorrichtung liegenden Arbeitsstellen auch schon gerei-
nigt werden, wenn sie selbst noch keine Reinigungsan-
forderung gestellt haben, aber wenn auf Grund der be-
reits angefallenen Ereignisse abzusehen ist, dass sie
bald eine Reinigungsanforderung stellen werden. Somit
werden unnétig haufige bzw. weite Fahrten der Reini-
gungsvorrichtung vermieden, was die Effizienz der Rei-
nigungsvorrichtung steigert.

[0010] Von Vorteil ist es, wenn die Abhangigkeit das
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Uberschreiten einer, vorzugsweise gewichteten, Anzahl
von Ereignissen ist. Dabei zeigt beispielsweise ein Kan-
nenwechsel an, dass eine relativ groRe Menge Garn ver-
arbeitet wurde und dementsprechend eine starke Ver-
schmutzung verursacht wurde. Der Gewichtungsfaktor
fur einen Kannenwechsel ist also relativ hoch. Dagegen
verursacht ein einzelner Ansetzvorgang nur eine relativ
schwache Verschmutzung, so dass der Gewichtungs-
faktor fir einen Ansetzvorgang relativ klein zu wahlen
ist. Wird dann ein bestimmter Schwellenwert von gewich-
teten Ereignissen Uberschritten, zeigt dies an, dass ein
bestimmter Grad an Verschmutzung erreicht wurde. Es
wird daraufhin eine Reinigungsanforderung gestellt.
[0011] Fir Arbeitsstellen, die - wie oben beschrieben
- auf dem Weg der Reinigungsvorrichtung liegen, wird
ein etwas kleinerer Schwellenwert gewahlt, um festzule-
gen, ob sie bei der Reinigungsfahrt mitgereinigt werden
oder nicht. So kénnen diese Arbeitsstellen auch schon
gereinigt werden, wenn sie noch nicht ganz den Schwel-
lenwert erreicht haben, der zum Stellen einer Reini-
gungsanforderung flhren wiirde.

[0012] Es ist auch von Vorteil, wenn die Ereignisse
nach ihrer Entfernung zur jeweiligen Arbeitsstelle ge-
wichtet werden. So wird Ublicherweise die meiste Ver-
schmutzung durch den Spinnbetrieb an der jeweiligen
Arbeitsstelle selbst verursacht. Aber auch der Spinnbe-
trieb an den benachbarten Arbeitsstellen verursacht eine
gewisse, aber mit zunehmendem Abstand geringere,
Verschmutzung einer Arbeitsstelle. Je gréRer also die
Entfernung der Arbeitsstelle, an der ein Ereignis auftritt,
zur beobachteten Arbeitsstelle ist, desto kleiner wird der
Gewichtungsfaktor gewahit. Ublicherweise wird es aus-
reichen, die Ereignisse von ein paar wenigen benach-
barten Arbeitsstellen zu bertcksichtigen.

[0013] Vorteilhaft ist es auch, wenn die Abhangigkeit
eine vorbestimmte Abfolge von Ereignissen ist. Wird bei-
spielsweise zwischen zwei Spulenwechseln eine be-
stimmte Anzahl von Ansetzvorgangen uberschritten, so
ist davon auszugehen, dass ein Fehler vorliegt. Dieser
Fehler kdnnte von einer zu stark verschmutzten Arbeits-
stelle kommen, kdnnte aber auch andere Ursachen ha-
ben. Das Stellen einer Reinigungsanforderung nach ei-
ner bestimmten Anzahl von Ansetzvorgangen hinterein-
ander dient also dazu, eine mégliche Verschmutzung als
Fehlerursache zu beheben. Sollten nach erfolgter Reini-
gung weiterhin viele Ansetzvorgdnge hintereinander
ausgefiihrt werden, dann ist die Ursache des Fehlers
wohl eine andere. In dem Fall muss eine Wartungsvor-
richtung die Arbeitsstelle warten oder Bedienpersonal
die Ursache der Haufung von Ansetzvorgangen unter-
suchen.

[0014] Wenn die letzte Reinigung einer Arbeitsstelle
schon eine langere Zeit zuriickliegt, dann kann diese Ar-
beitsstelle insbesondere auch durch in der Umgebungs-
luftenthaltenen Staub bzw. Fasern verschmutzen. Ist seit
der letzten Reinigung der Arbeitsstelle also schon eine
vorbestimmte Zeit vergangen, dann ist es von Vorteil,
wenn eine Reinigungsanforderung fiir diese Arbeitsstelle
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gestellt wird, um sicherzustellen, dass die entsprechen-
den Arbeitsstellen zu keiner Zeit ibermaBig verunreinigt
werden.

[0015] Vorteilhafterweise wird eine Reinigungsanfor-
derung nur fur laufende Arbeitsstellen gestellt. Wenn ei-
ne Arbeitsstelle eine langere Zeit nicht 1auft, kdnnte es
durch Ereignisse an benachbarten Arbeitsstellen passie-
ren, dass dennoch eine Reinigungsanforderung gestellt
wird. Es lohnt sich jedoch nur, eine Reinigungsanforde-
rung zu stellen, wenn die Arbeitsstelle bald darauf wieder
lauft. Da dies bei Arbeitsstellen, die langere Zeit nicht
laufen, nicht vorherzusehen ist, ist es effizienter, wenn
nicht laufende Arbeitsstellen keine Reinigungsanforde-
rungen stellen.

[0016] Liegt andererseits eine nicht laufende Arbeits-
stelle auf dem Weg einer Reinigungsvorrichtung, dann
ist es glinstig, wenn sie in Abhangigkeit von den seit dem
letzten Reinigungsvorgang angefallenen Ereignissen
auch gereinigt wird, so dass eine UbermaRige Ver-
schmutzung dieser Arbeitsstelle vermieden wird.

[0017] Vorteilhaft ist es, wenn die fahrbare Reini-
gungsvorrichtung als separates Reinigungsaggregat be-
trieben wird. Dann kann die Reinigungsvorrichtung weit-
gehend unabhéangig von anderen Wartungsvorrichtun-
gen entlang der Textilmaschine und damit zu den einzel-
nen Arbeitsstellen verfahren werden und muss die Ab-
arbeitung der Reinigungsanforderungen nicht mit ande-
ren Wartungsanforderungen koordinieren.

[0018] Es kann aber auch von Vorteil sein, wenn die
Reinigungsvorrichtung als Teil einer grofReren verfahr-
baren Wartungsvorrichtung betrieben wird. So benétigt
die Reinigungsvorrichtung keinen separaten Antrieb und
es muss nichtauf mégliche Kollisionen zwischen der Rei-
nigungsvorrichtung und der gréReren Wartungsvorrich-
tung geachtet werden (wobei die Wartungsvorrichtung
beispielsweise als Serviceroboter ausgebildet ist, der die
oben genannten Ansetzvorgange durchfihrt).

[0019] Bei Textiimaschinen mit einer groRen Zahl an
Arbeitsstellen ist mehr als eine Reinigungsvorrichtung
nétig, um alle Reinigungsanforderungen zu bedienen.
Dann ist es von Vorteil, wenn ein Uberschneidungsbe-
reich vorgesehen ist, der von mindestens zwei Reini-
gungsvorrichtungen gereinigt werden kann. Durch ein
geschicktes Verteilen der im Uberschneidungsbereich
anfallenden Reinigungsanforderungen kann namlich die
Effizienz der Reinigungsvorrichtungen erhéht werden.
Vorzugsweise halt sich dabei hdchstens eine Reini-
gungsvorrichtung zu einem gegebenen Zeitpunkt im
Uberschneidungsbereich auf. Dies ist eine einfache,
aber effektive Methode, Kollisionen zwischen den Reini-
gungsvorrichtungen zu vermeiden.

[0020] Wenn die Reinigungsanforderung flr eine Ar-
beitsstelle im Uberschneidungsbereich gestellt wird, ist
es vorteilhaft, wenn der Reinigungsvorgang von derjeni-
gen Reinigungsvorrichtung durchgefihrt wird, die eine
geringere Arbeitsauslastung aufweist. So wird eine An-
passung der Arbeitsauslastungen erreicht und die Effizi-
enz der Reinigungsvorrichtungen gesteigert.
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[0021] Wenn die Reinigungsanforderung fir eine Ar-
beitsstelle im Uberschneidungsbereich gestellt wird,
kann es jedoch auch von Vorteil sein, wenn der Reini-
gungsvorgang von derjenigen Reinigungsvorrichtung
durchgefihrt wird, die ndher an der Arbeitsstelle ist, fir
die die Reinigungsanforderung gestellt wurde. Mit dieser
Strategie werden unnétig weite Fahrwege der Reini-
gungsvorrichtungen vermieden und die Reinigungen
kénnen zeitndher durchgefiihrt werden.

[0022] Fernerwird eine Textiimaschine mit einer Mehr-
zahlvon gleichen Arbeitsstellen vorgeschlagen. Die Tex-
tilmaschine weist aullerdem eine fahrbare Reinigungs-
vorrichtung und eine Steuereinrichtung auf. Dabei ist die
Steuereinrichtung dazu ausgebildet, Reinigungsanfor-
derungen fiir Arbeitsstellen zu stellen und die Reini-
gungsvorrichtung dazu ausgebildet, eine Arbeitsstelle,
fur die eine Reinigungsanforderung gestellt wurde, an-
zufahren und zu reinigen.

[0023] ErfindungsgemaR istdie Steuereinrichtung der-
art ausgebildet, dass sie die Textilimaschine gemaR den
bisher beschriebenen Aspekten reinigt. Die Steuerein-
richtung stellt also Reinigungsanforderungen in Abhan-
gigkeit von an den jeweiligen Arbeitsstellen seitdem letz-
ten Reinigungsvorgang angefallenen Ereignissen. Diese
Ereignisse sind dabei ein Indiz fir die seit dem letzten
Reinigungsvorgang angefallene Verschmutzung der Ar-
beitsstelle. Die Steuereinrichtung ist also dazu ausgebil-
det, beim Stellen der Reinigungsanforderungen die un-
terschiedliche Verschmutzung der Arbeitsstellen zu be-
riicksichtigen.

[0024] Von Vorteil ist es dabei, wenn die fahrbare Rei-
nigungsvorrichtung als separates Reinigungsaggregat
ausgebildet ist. Dann kann die Reinigungsvorrichtung
weitgehend unabhéangig von anderen Wartungsvorrich-
tungen entlang der Textilmaschine verfahren werden
und muss die Abarbeitung der Reinigungsanforderungen
nicht mitanderen Wartungsanforderungen koordinieren.
[0025] Es kann aber auch von Vorteil sein, wenn die
Reinigungsvorrichtung als Teil einer gréfReren fahrbaren
Wartungsvorrichtung ausgebildet ist. So wird ein sepa-
rater Antrieb fiir die Reinigungsvorrichtung gespart und
es muss nicht auf mégliche Kollisionen zwischen der Rei-
nigungsvorrichtung und der gréReren Wartungsvorrich-
tung geachtet werden.

[0026] Weitere Vorteile der Erfindung sindinden nach-
folgenden Ausfiihrungsbeispielen beschrieben. Es zeigt:

Figur1 eine Seitenansicht einer Reinigungsvorrich-
tung vor einer Arbeitsstelle und

Figur 2 eine Draufsicht einer Textiimaschine mit ei-
ner Mehrzahl von Arbeitsstellen und zwei Rei-
nigungsvorrichtungen.

[0027] Figur 1 zeigt eine fahrbare Reinigungsvorrich-

tung 1 vor einer Arbeitsstelle 2 einer Textilimaschine. Da-
bei handelt es sich in diesem Fall um eine Rotor-spinn-
maschine. Das erfindungsgemafe Verfahren ist aber im

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Prinzip auf andere Spinnmaschinen oder generell jede
Textilmaschine mit einer Mehrzahl von gleichen Arbeits-
stellen 2 und einer fahrbaren Reinigungsvorrichtung 1
anwendbar.

[0028] Die Arbeitsstelle 2 weist ein Spinnaggregat 3
auf, das ein aus einer Kanne 4 kommendes Faserband
5 zu einem Faden 6 verspinnt. Der Faden 6 wird dann
von einem Abzugswalzenpaar 7 Gbernommen und mit-
tels eines Changierelements 8 auf einer Spule 9 aufge-
wickelt.

[0029] Ereignisse wie ein Wechsel der Kanne 4, ein
Wechsel der Spule 9 oder ein Ansetzen des Fadens 6
werden von der Arbeitsstelle 2 an eine Steuereinrichtung
der Textilmaschine Ubermittelt. Ist ein vorbestimmter
Schwellenwert an gewichteten Ereignissen fur die Ar-
beitsstelle 2 erreicht oder tUberschritten, fordert die Steu-
ereinrichtung die Reinigung der Arbeitsstelle 2 durch die
Reinigungsvorrichtung 1 an.

[0030] Die Reinigungsvorrichtung 1 fahrt dann entlang
von Schienen 10 bis zur Arbeitsstelle 2, wo sie sich mit-
tels eines der Arbeitsstelle zugeordneten Positionierele-
ments 11 exakt positioniert. Die Reinigung selbst wird in
diesem Ausflihrungsbeispiel von einem Saugrissel 12
durchgefihrt. Der Saugrussel 12 ist dabei Gber mehrere
Arme 13, 14, 15 mit dem Fahrgestell 16 der Reinigungs-
vorrichtung 1 verbunden. Der Saugriussel 12 und die Ar-
me 13, 14 sind um horizontale Achsen 17, 18, 19 und
der Saugrissel zusétzlich um die vertikale Achse 20
schwenkbar. So kann der Saugriissel 12 zu den abzu-
saugenden Objekten der Arbeitsstelle 2 bewegt werden.
[0031] Das hier beschriebene Verfahren beschrankt
sich allerdings nicht auf eine Reinigung durch Absaugen
von Verschmutzungen; vielmehr sind auch andere Rei-
nigungsmethoden, beispielsweise mit Druckluft oder mit
mechanischen Reinigungselementen, denkbar.

[0032] Figur2zeigteine Draufsicht einer Textilmaschi-
ne 21 mit einer Mehrzahl von Arbeitsstellen 2 und zwei
Reinigungsvorrichtungen 1. Die Reinigungsvorrichtun-
gen sind dabei entlang der Schienen 10 fahrbar.

[0033] Die Arbeitsstellen 2 sind einem von drei Berei-
chen zugeordnet: einem exklusiven Bereich EB1, der
sich auf einer Maschinenseite der Textilmaschine 21 be-
findet, einem exklusiven Bereich EB2, der sich auf der
anderen Maschinenseite befindet, und einem Uber-
schneidungsbereich U.

[0034] Die Arbeitsstellen 2 senden Informationen Gber
Ereignisse wie Kannenwechsel, Spulenwechsel
und/oder Ansetzvorgadnge an eine am Maschinenende
22 angeordnete Steuereinrichtung 23. Diese Ereignisse
werden von der Steuereinrichtung 23 mit einem Gewich-
tungsfaktor versehen. Dabei ist der Gewichtungsfaktor
umso groéRer, je grofRer die dem Ereignis zugeordnete
Verschmutzung ist. Fir jede Arbeitsstelle 2 wird eine
Summe der gewichteten Ereignisse gebildet. Dabei wer-
den auch Ereignisse, die an benachbarten Arbeitsstellen
2 angefallen sind, gezahlt, allerdings werden diese Er-
eignisse mit einem weiteren Gewichtungsfaktor verse-
hen, der umso kleiner ist, je grofRer der Abstand vom
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Ereignis zur Arbeitsstelle 2 ist.

[0035] Ist ein Schwellenwert an gewichteten Ereignis-
sen flr eine Arbeitsstelle 2 Giberschritten, so wird eine
Reinigungsanforderung fiir diese Arbeitsstelle 2 gestellt.
Befindet sich die Arbeitsstelle 2 im exklusiven Bereich
EB1, der der in Figur 2 oberen Reinigungsvorrichtung 1
zugeordnet ist, so fahrt die Reinigungsvorrichtung 1 zu
der Arbeitsstelle 2, fur die die Reinigungsanforderung
gestellt wurde. Ebenso ist die in Figur 2 untere Reini-
gungsvorrichtung 1 fur die Arbeitsstellen 2 im exklusiven
Bereich EB2 zustandig. Wird die Reinigungsanforderung
allerdings fiir eine Arbeitsstelle im Uberschneidungsbe-
reich U gestellt, so wird der Reinigungsvorgang von der
Reinigungsvorrichtung 1 durchgeflhrt, die die geringere
Arbeitsauslastung aufweist.

[0036] Aufdem Weg der Reinigungsvorrichtung 1 zur
Arbeitsstelle 2, fir die die Reinigungsanforderung ge-
stellt wurde, werden aufRerdem alle Arbeitsstellen 2 ge-
reinigt, deren gewichtete Ereignissumme einen be-
stimmten Schwellenwert Uberschreitet.

[0037] Nach erfolgter Reinigung wird die gewichtete
Ereignissumme fir die gereinigte Arbeitsstelle 2 auf null
gesetzt und die Zahlung beginnt von vorne.

[0038] Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die dar-
gestellten und beschriebenen Ausflihrungsbeispiele be-
schrankt. Abwandlungen im Rahmen der Patentanspri-
che sind ebenso méglich wie eine Kombination der Merk-
male, auch wenn diese in unterschiedlichen Ausfiih-
rungsbeispielen dargestellt und beschrieben sind.

Bezugszeichenliste

[0039]

1 Reinigungsvorrichtung
2 Arbeitsstelle

3 Spinnaggregat

4 Kanne

5 Faserband

6 Faden

7 Abzugswalzenpaar
8 Changierelement
9 Spule

10  Schienen

11 Positionierelement
12 Saugrissel

13 Arm

14  Arm

15  Arm

16  Fahrgestell

17  Horizontale Achse
18 Horizontale Achse
19  Horizontale Achse
20  Vertikale Achse

21  Textilmaschine

22  Maschinenende
23  Steuereinrichtung
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EB1 Exklusiver Bereich

EB2  Exklusiver Bereich

U Uberschneidungsbereich
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen einer aus einer Mehrzahl
von gleichen Arbeitsstellen (2) bestehenden Textil-
maschine (21), wobei eine Reinigungsanforderung
fur eine Arbeitsstelle (2) gestellt wird und die zu rei-
nigende Arbeitsstelle (2) durch eine fahrbare Reini-
gungsvorrichtung (1) angefahren und gereinigt wird,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Reinigungsanforderung in Abhangigkeit von an
denjeweiligen Arbeitsstellen (2) seitdem letzten Rei-
nigungsvorgang angefallenen Ereignissen gestellt
wird.

2. Verfahren nach dem vorherigen Anspruch, dadurch

gekennzeichnet, dass zu den Ereignissen vorbe-
stimmte Stérungen, vorbestimmte Kombinationen
von Messwerten, vorzugsweise in Form von Quali-
tatsmesswerten, Ansetzvorgange, der Wechsel von
Spulen (9) und/oder der Wechsel von Kannen (4)
gehdren.

3. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass bei einer von einer
Arbeitsstelle (2) angeforderten Reinigungsfahrt die
auf dem Weg der Reinigungsvorrichtung (1) liegen-
den Arbeitsstellen (2) in Abhangigkeit von an den
jeweiligen Arbeitsstellen (2) seit dem letzten Reini-
gungsvorgang angefallenen Ereignissen auch ge-
reinigt werden.

4. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abhangigkeit
das Uberschreiten einer, vorzugsweise gewichte-
ten, Anzahl von Ereignissen ist.

5. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ereignisse
nach ihrer Entfernung zur jeweiligen Arbeitsstelle (2)
gewichtet werden.

6. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Abhangigkeit
eine vorbestimmte Abfolge von Ereignissen ist.

7. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Reinigungs-
anforderung fir eine Arbeitsstelle (2) gestellt wird,
wenn eine vorbestimmte Zeit seit der letzten Reini-
gung dieser Arbeitsstelle (2) vergangen ist.

8. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Reinigungs-
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anforderung nur fur laufende Arbeitsstellen (2) ge-
stellt wird.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass als Reinigungs-
vorrichtung (1) ein separates Reinigungsaggregat
oder eine entlang der Textilmaschine (21) verfahr-
bare Wartungsvorrichtung zum Einsatz kommt.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass mehr als eine Rei-
nigungsvorrichtung (1) und ein Uberschneidungsbe-
reich (U) vorgesehen sind, wobei der Uberschnei-
dungsbereich (U) von mindestens zwei Reinigungs-
vorrichtungen (1) gereinigt werden kann und wobei
sich vorzugsweise hdchstens eine Reinigungsvor-
richtung (1) im Uberschneidungsbereich (U) aufhalt.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass, wenn die Reini-
gungsanforderung fiir eine Arbeitsstelle (2) im Uber-
schneidungsbereich (U) gestellt wird, der Reini-
gungsvorgang von derjenigen Reinigungsvorrich-
tung (1) durchgefiihrt wird, die eine geringere Ar-
beitsauslastung aufweist.

Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass, wenn die Reini-
gungsanforderung fiir eine Arbeitsstelle (2) im Uber-
schneidungsbereich (U) gestellt wird, der Reini-
gungsvorgang von derjenigen Reinigungsvorrich-
tung (1) durchgefiihrt wird, die ndher an der Arbeits-
stelle (2) ist, fur die die Reinigungsanforderung ge-
stellt wurde.

Textiimaschine mit einer Mehrzahl von gleichen Ar-
beitsstellen (2), einer fahrbaren Reinigungsvorrich-
tung (1) und einer Steuereinrichtung (23), wobei die
Steuereinrichtung (23) dazu ausgebildet ist, Reini-
gungsanforderungen fiir Arbeitsstellen (2) zu stellen
und die Reinigungsvorrichtung (1) dazu ausgebildet
ist, eine Arbeitsstelle (2), fir die eine Reinigungsan-
forderung gestellt wurde, anzufahren und zu reini-
gen,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Steuereinrichtung (23) derart ausgebildet ist,
dass sie Reinigungsanforderungen in Abhangigkeit
von anden jeweiligen Arbeitsstellen (2) seitdem letz-
ten Reinigungsvorgang angefallenen Ereignissen
stellt.

Textilmaschine nach dem vorherigen Anspruch, da-
durch gekennzeichnet, dass die Reinigungsvor-
richtung (1) als separates Reinigungsaggregat oder
als Teil einer entlang der Textilmaschine (21) ver-
fahrbaren Wartungsvorrichtung ausgebildet ist.
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