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(54) TIEFZIEHVERPACKUNGSMASCHINE

(57) Tiefziehverpackungsmaschine (1) mit wenigs-
tens zwei Klammerketten (7) zum beidseitigen Halten
einer Unterfolie (6) und zum Transportieren der Unterfo-
lie (6) entlang einer Produktionsrichtung (R) der Tiefzieh-
verpackungsmaschine (1), wobei die Klammerketten (7)
in Kettenführungen (30) geführt sind, wobei die Tiefzieh-
verpackungsmaschine (1) eine Formstation (8) zum Er-
zeugen von Mulden (11) in die Unterfolie (6), eine Sie-
gelstation (12) und wenigstens eine Schneidstation (14)
aufweist, die in dieser Reihenfolge entlang der Produk-
tionsrichtung (R) an einem Maschinengestell (4) ange-
ordnet sind, wobei sich die Kettenführungen (30) wenigs-
tens von der Formstation (8) entlang einer Einlegestre-
cke (9) zur Siegelstation (12) erstrecken, wobei die Ket-
tenführungen (30) jeweils eine obere Führungsfläche (0)
und eine untere Führungsfläche (U) aufweisen, zwischen
denen jeweils eine Klammerkette (7) geführt ist und die
obere Führungsfläche (0) an bzw. entlang der Formsta-
tion (8) eine horizontale Ausrichtung aufweist und in die-
sem Abschnitt einen ersten vertikalen Abstand (V1) von
einer Aufstellfläche (A) des Maschinengestells (4) der
Tiefziehverpackungsmaschine (1) hat, wobei die Ketten-
führungen (30) an bzw. entlang der Siegelstation (12)
eine horizontale Ausrichtung aufweisen und die obere
Führungsfläche (0) in diesem Abschnitt einen zweiten
vertikalen Abstand (V2) von der Aufstellfläche (A) hat,
und der zweite Abstand (V2) um wenigstens 100 mm
größer ist als der erste Abstand (V1), sowie die Ketten-
führung (30) entlang der Einlegestrecke (9) wenigstens
teilweise eine ansteigende Ausrichtung aufweist, wobei

die Tiefziehverpackungsmaschine (1) ein Produkteinle-
geband (3) aufweist, wobei das Produkteinlegeband (3)
wenigstens eine kraftbetriebe Verstellvorrichtung (23,
24) aufweist zum Verstellen einer Ausrichtung des Pro-
dukteinlegebands (3), und wobei die Verstellvorrichtung
(23, 24) mit einer Steuerung (18) der Tiefziehverpa-
ckungsmaschine (1) verbunden ist.
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