EP 3 211 327 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 211 327 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
30.08.2017 Patentblatt 2017/35

(21) Anmeldenummer: 17153318.5

(22) Anmeldetag: 26.01.2017

(51) IntCl.:
F24C 15/20 (200609

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(30) Prioritat: 23.02.2016 DE 102016202785

(71) Anmelder: BSH Hausgerite GmbH
81739 Miinchen (DE)

(72) Erfinder: Kotlinski, Thomas
80337 Miinchen (DE)

(54) DUNSTABZUGSHAUBE

(67)  Dunstabzugshaube umfassend eine Sichthau-
be (10), dadurch gekennzeichnet, dass die Sichthaube
(10) einen zumindest teilweise umlaufenden Rahmen
(11) mit mindestens einem nach innen gerichteten

Flansch (113) im unteren Bereich und mindestens eine
an dem Rahmen (11) unlésbar befestigte Glasabde-
ckung (13) aufweist.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 211 327 A1 2

Beschreibung

[0001] Bei Dunstabzugshauben ist es bekannt, eine
Sichthaube vorzusehen. Diese besteht in der Regel aus
einem Blech, dessen Rander nach unten und anschlie-
Rend nach innen gebogen sind. Hierdurch entsteht in der
Unterseite der Sichthaube eine Ansaugéffnung zum An-
saugen von Wrasen. Die Oberseite der Sichthaube wird
durch das Blech gebildet. Je nach Ausfiihrung der Dunst-
abzugshaube kann in dem Blech in der Oberseite der
Sichthaube eine Aussparung vorgesehen sein, in der ein
Kamin aufgenommen oder anderweitig befestigt wird.
[0002] Ein Nachteil dieser bekannten Dunstabzugs-
hauben besteht darin, dass die Sichthaube schwer zu
reinigen ist.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
her eine Dunstabzugshaube, die auf einfache Weise ge-
reinigt werden kann und dennoch einen einfachen Auf-
bau aufweist.

[0004] Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
dass diese Aufgabe geldst werden kann, indem zumin-
dest ein Teil der Sichthaube aus Glas gefertigt ist.
[0005] Die Aufgabe wird erfindungsgemall geldst
durch eine Dunstabzugshaube umfassend eine Sicht-
haube. Die Dunstabzugshaube ist dadurch gekennzeich-
net, dass die Sichthaube einen zumindest teilweise um-
laufenden Rahmen mit mindestens einem nach innen
gerichteten Flansch im unteren Bereich und mindestens
eine an dem Rahmen unlésbar befestigte Glasabde-
ckung aufweist.

[0006] Als Sichthaube wird der Teil der Dunstabzugs-
haube bezeichnet, in demin der Unterseite eine Ansaug-
6ffnung gebildet ist und von dem Luft zu dem Geblase
der Dunstabzugshaube gelangen kann. Es liegt aber
auch im Rahmen der Erfindung, dass das Geblase in der
Sichthaube aufgenommen ist und die angesaugte Luft
von dem Geblase aus der Sichthaube ausgeblasen wird.
Besonders bevorzugt umfasst die Dunstabzugshaube ei-
ne Sichthaube und einen damit verbundenen Kamin, in
dem das Geblase angeordnet ist. Die Dunstabzugshau-
be wird im Folgenden daher auch als Esse bezeichnet.
Die Sichthaube weist vorzugsweise einen kastenformi-
gen Aufbau aufund die Dunstabzugshaube wird in dieser
Ausfiihrungsform auch als Box-Esse bezeichnet.
[0007] Die Sichthaube weisteinen zumindest teilweise
umlaufenden Rahmen auf. Als zumindest teilweise um-
laufender Rahmen wird ein Rahmen bezeichnet, der zu-
mindest eine Seitenwand der Sichthaube bildet. Vor-
zugsweise bildet der Rahmen zumindest die Vorderseite
und die beiden Seitenflachen der Sichthaube. Es liegt
aber auch im Rahmen der Erfindung dass der Rahmen
alle vier Seitenwande der Sichthaube bildet. Der Rahmen
weist vorzugsweise eine Erstreckung in Héhenrichtung
auf. Besonders bevorzugt umfasst der Rahmen somit
einen Materialstreifen, der sich in vertikaler Richtung er-
streckt. Der Materialstreifen bildet vorzugsweise den
Steg eines Profils, insbesondere U-Profils, aus dem der
Rahmen besteht.
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[0008] ErfindungsgemalR ist mindestens eine Glasab-
deckung vorgesehen. Die Glasabdeckung stellt vorzugs-
weise eine Glasplatte dar. Die Glasabdeckung deckt zu-
mindest einen Teil des durch den Rahmen zu den Seiten
begrenzten Raumes ab. Die Glasabdeckung wird im Fol-
genden auch als Abdeckung bezeichnet. Durch den Rah-
men und die Glasabdeckung(en) wird vorzugsweise der
Ansaugraum in der Sichthaube begrenzt, das heil}t de-
finiert.

[0009] Der Rahmen weist erfindungsgemafl mindes-
tens einen nach innen gerichteten Flansch im unteren
Bereich auf. Als Flansch wird ein von dem Steg, das heil3t
der AuRRenseite des Rahmens abgewinkelter Bereich des
Rahmens verstanden. Vorzugweise steht der mindes-
tens eine Flansch senkrecht zu dem Steg des Rahmens.
Im montierten Zustand der Dunstabzugshaube liegt der
Flansch hierbei vorzugsweise in der Horizontalen. Erfin-
dungsgemal kénnen tber den inneren Umfang des Rah-
mens mehrere Stege verteilt vorgesehen sein. Vorzugs-
weise ist aber im unteren Bereich des Rahmens ein um-
laufender Steg vorgesehen. Hierbei kann der Rahmen
aus einem Profil hergestellt werden, das auf Garung ge-
schnitten und gebogen wird. Der Garungsschnitt erfolgt
hierbei in dem oder den Flanschen des Profils.

[0010] Die Glasabdeckung ist erfindungsgemal an
dem Rahmen unlésbar befestigt. Als unlésbare Befesti-
gung wird eine Befestigung bezeichnet, die nicht zersto-
rungsfrei gelést werden kann. Somit unterscheidet sich
eine unlésbare Befestigung von einer beispielsweise mit-
tels Werkzeug l6sbaren Befestigung, beispielsweise ei-
ne Befestigung durch Schrauben. Die unlésbare Befes-
tigung wird erfindungsgemaf vorzugsweise durch Kleb-
stoff realisiert, das heillt die Glasabdeckung ist mit dem
Rahmen verklebt. Fir die unlésbare Befestigung kann
eine Seite des mindestens einen Flansches als Befesti-
gungsflache dienen. Insbesondere wird vorzugsweise
bei dem im unteren Bereich vorgesehenen Flansch die
Unterseite des Flansches als Befestigungsflache bei-
spielsweise Klebeflache verwendet.

[0011] Indem der Rahmen zumindest einen Flansch
aufweist und die mindestens eine Glasabdeckung erfin-
dungsgemal unldsbar mit dem Rahmen verbunden ist,
kann eine Reihe von Vorteilen erzielt werden. Zum einen
istder Aufbau der Sichthaube gegentiber einer Sichthau-
be, bei der eine Glasabdeckung angeschraubt wird, auf-
grund der verringerten Teileanzahl vereinfacht. Zudem
ist die unlésbare Verbindung vorteilhaft, da die Verbin-
dungsflache nicht auf der Seite der Glasabdeckung liegt,
die bei der montierten Sichthaube nach aulRen gerichtet
ist. Somit kann die von aulen zugangliche Seite der
Glasabdeckung eine ebene, durchgehende Flache dar-
stellten und damit die Reinigbarkeit der Sichthaube ver-
bessert werden. Zudem kann durch die unlésbare Be-
festigung auch ein versehentliches Herunterfallen der
Glasabdeckung, wie dies bei Abnehmen einer I6sbaren
Glasabdeckung mdglich ware, verhindert werden.
SchlieRlichistdurch das Vorsehen des mindestens einen
Flansches der Zusammenbau der Dunstabzugshaube
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vereinfacht, da die Glasabdeckung an dem Rahmen an-
gelegt oder in diesen eingebracht werden kann und bei
Kontakt mit dem Flansch eine Montageposition der Glas-
abdeckung erkannt wird und die Glasplatte an dem min-
destens einen Flansch ausgerichtet werden kann. Zu-
dem ist durch das Vorsehen eines Flansches der Halt
der Glasabdeckung an dem Rahmen verbessert. Bei ei-
nem Rahmen, der lediglich aus einem in der Vertikale
verlaufenden Materialstreifen, beispielsweise einem Me-
tallstreifen, besteht, kann eine Verbindung zwischen ei-
ner Glasabdeckung und dem Rahmen nur wahlweise
Uber den duleren Rand einer Glasabdeckung, die in den
Rahmen eingefiihrt wird, erfolgen oder die Unterkante
des Rahmens muss mit der Oberseite der Glasabde-
ckung verbunden werden. In beiden Fallen ist die GroRe
der Kontaktflache gering. Bei der erfindungsgemafen
Dunstabzugshaube hingegen wird durch den mindes-
tens einen Flansch eine gréRere Kontaktflache geliefert,
die beispielsweise als Klebeflache dienen kann.

[0012] Die Dunstabzugshaube und insbesondere die
Sichthaube werden von unten von verunreinigter Luft an-
gestréomt. Indem der Flansch im unteren Bereich des
Rahmens vorgesehen ist und daran somit eine untere
Glasabdeckung angelegt werden kann, kann diese den
Verunreinigungen ausgesetzte Flache auf einfache Wei-
se gereinigt werden.

[0013] Bei der Ausfiihrungsform, bei der die Glasab-
deckung mit dem Rahmen verklebt ist, kann der Klebstoff
nur punktuell auf die Kontaktflache, an der die Glasab-
deckung an dem Rahmen anliegt, aufgebracht sein. Vor-
zugsweise wird der Klebstoff aber als durchgehende
Klebstoffnaht ausgebildet. Besonders bevorzugt deckt
der Klebstoff die gesamte Kontaktflache ab. Ein Vorteil
des Vorsehens von Klebstoff an der gesamten Kontakt-
flache oder zumindest als durchgehende Klebstoffnaht
besteht darin, dass hierdurch das Eintreten von Verun-
reinigungen in den durch den Rahmen und die Abde-
ckung gebildeten Ansaugraum verhindert werden kann,
da der Rahmen und die Abdeckung durch den Klebstoff
gegeneinander abgedichtet sind.

[0014] ErfindungsgemalR ist mindestens eine Glasab-
deckung an dem Rahmen befestigt. Vorzugsweise weist
die Glasabdeckung eine Breite und eine Tiefe auf, die
der Breite und Tiefe des Rahmens an dessen Innenseite
entspricht. Als Innenseite wird hierbei die parallel zur Au-
Renseite des Rahmens verlaufende Seite bezeichnet. Al-
ternativ knnen aber auch mehrere Glasabdeckungen
benachbart zueinander an dem Rahmen befestigt wer-
den. Vorzugsweise weisen bei dieser Ausflihrungsform
die mehreren Glasabdeckungen gemeinsam die Breite
und Tiefe des Rahmens auf. Die eine oder mehreren
Glasabdeckungen sind im unteren Bereich des Rah-
mens vorgesehen. Der obere Bereich des Rahmens
kann dabei so ausgestaltet sein, dass dieser beispiels-
weise die Oberseite der Sichthaube mittels eines an dem
Rahmen angeformten oder angebrachten Blech bildet.
[0015] Richtungsangaben, wie oben, unten, vorne und
hinten beziehen sich - soweit nicht anders angegeben -

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

auf die Dunstabzugshaube und deren Teile im montier-
ten Zustand. In diesem Zustand bildet die Sichthaube
den unteren Teil der Dunstabzugshaube und es kann
sich nach oben ein Kamin an die Sichthaube anschlie-
Ren. Als Vorderseite wird die Seite bezeichnet, die dem
Benutzer der Dunstabzugshaube bei normalem Ge-
brauch zugewandt ist. Bei einer wandmontierten Esse
wird daher die der Montagewand abgewandte Seite als
Vorderseite bezeichnet.

[0016] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weist der Rahmen zwei Flansche auf und einer der Flan-
sche derim unteren Bereich angeordnete Flansch istund
der zweite Flansch im oberen Bereich des Rahmens an-
geordnet ist. Auch bei dieser Ausfiihrungsform sind vor-
zugsweise beide Flansche Gber den inneren Umfang des
Rahmens durchgehende Flansche. Alternativ ist es aber
auch mdglich im oberen Bereich und unteren Bereich
jeweils mehrere Uber den inneren Umfang des Rahmens
verteilt angeordnete Flansche vorzusehen.

[0017] Indem sowohl im oberen Bereich als auch im
unteren Bereich des Rahmens mindestens ein Flansch
vorgesehen ist, kénnen sowohl im oberen Bereich als
auch im unteren Bereich jeweils mindestens eine Glas-
abdeckung positioniert und befestigt werden. Diese Aus-
fuhrungsform weist den Vorteil auf, dass auch die Ober-
seite zumindest in dem Bereich, in dem diese durch die
Glasabdeckung gebildet ist, einfach gereinigt werden
kann.

[0018] GemaR einer Ausfiihrungsform ist der mindes-
tens eine Flansch im unteren Bereich im Abstand von
Unterseite des Rahmens angeordnet und ein unterer
Uberstand des Steges des Rahmens ist gebildet.
[0019] Insbesondere liegt bei dieser Ausfiihrungsform
der Flansche mindestens eine Flansch nicht in der Un-
terseite des Rahmens. Durch den Abstand zu der Unter-
seite wird ein Uberstand des Steges des Rahmens ge-
bildet. Insbesondere wird ein unterer Uberstand des Ste-
ges Uber den Flansch, der im unteren Bereich des Rah-
mens liegt, gebildet.

[0020] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
bei einem Rahmen, der zusatzlich zu dem oder den Flan-
schen im unteren Bereich einen oder mehrere Flansche
im oberen Bereich aufweist, der oder die Flansche im
oberen Bereich des Rahmens im Abstand zu der Ober-
seite des Rahmens angeordnet sein und somit ein oberer
Uberstand des Steges gebildet werden.

[0021] Durch die Bildung eines Uberstandes kann die
Glasabdeckung, die an der Unterseite des unteren Flan-
sches oder an der Oberseite des oberen Flansches an-
gelegt und vorzugsweise dort verklebt wird, zumindest
teilweise in den Rahmen eingebracht werden. Hierdurch
wird der Rand einer Glasabdeckung zumindest teilweise
zur Seite abgedeckt und so zum einen die Kontaktflache
zwischen der Glasabdeckung und dem Rahmen vergré-
Rert, da auch die AuRenseite der Glasabdeckung, die
zumindest teilweise an dem Rahmen anliegt als Kontakt-
flache. Zum anderen wird der Rand der Glasabdeckung
zumindest teilweise vor mechanischer Beschadigung



5 EP 3 211 327 A1 6

geschutzt. Durch die vergréRerte Kontaktflache, die als
Klebeflache verwendet werden kann, kann der Halt der
Glasabdeckung an dem Rahmen weiter verbessert wer-
den.

[0022] GemalR einer Ausfihrungsform entspricht die
Materialstarke der mindestens einen Abdeckung der H6-
he des Uberstandes. Hierdurch steht der gesamte auRe-
re Rand der Glasabdeckung als mdgliche Klebeflache
zur Verfliigung. Zudem wird der gesamte Rand vor me-
chanischer Beschadigung geschiitzt.

[0023] Vorzugsweise wird mindestens eine der min-
destens einen Glasabdeckung an dem mindestens einen
Flansch befestigt. Insbesondere wird die Glasabdeckung
an einer Oberseite oder Unterseite des Flansches ver-
klebt. Zusétzlich oder alternativ kann auch eine Kontakt-
flache am auReren Rand der Glasabdeckung zur Befes-
tigung der Glasabdeckung verwendet werden. Das Ver-
wenden von lediglich der Kontaktflache zwischen der
Glasabdeckung und dem Rahmen als Klebefldche kann
bei der oberen Glasabdeckung vorteilhaft genutzt wer-
den. Die obere Glasabdeckung kann dann auf den oder
die Flansche im oberen Bereich des Rahmens aufgelegt
werden und lediglich deren Rand mit dem Rahmen ver-
klebt werden. Somit kann das Gewicht der Glasabde-
ckung zumindest teilweise durch den Flansch getragen
werden und ein vorzugsweise vorgesehener Klebstoff
zur unlésbaren Befestigung dient lediglich der Fixierung
der Glasabdeckung in dieser Position.

[0024] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
werden an dem Rahmen mindestens zwei Glasabde-
ckungen befestigt. Die beiden Glasabdeckungen werden
hierbei an unterschiedlichen Bereichen des Rahmens,
insbesondere eine im oberen Bereich und die zweite im
unteren Bereich des Rahmens befestigt.

[0025] Besonders bevorzugt wird zumindest ein Teil
der Oberseite der Sichthaube durch mindestens eine
obere Glasabdeckung und zumindest ein Teil der Unter-
seite der Sichthaube durch mindestens eine untere Glas-
abdeckung gebildet. Besonders bevorzugt bildet die obe-
re Glasabdeckung die Oberseite der Sichthaube und die
untere Glasabdeckung die Unterseite der Sichthaube
vollstdndig. Allerdings kann am Rand der jeweiligen
Glasabdeckung die Oberkante beziehungsweise Unter-
kante des Rahmens, insbesondere eines Steges, in der
Oberseite beziehungsweise Unterseite der Sichthaube
liegen. Indem auler einem gegebenenfalls in die Ober-
seite oder Unterseite der Sichthaube ragenden Rand des
Rahmens somit die Ober- und Unterseite aus Glas be-
stehen, kénnen diese auf einfache Weise gereinigt wer-
den.

[0026] Vorzugsweise ist die GréRe der Glasabde-
ckung so bemessen, dass diese mit mindestens einem
Rand an dem Rahmen, insbesondere der Innenseite des
Rahmens anliegt.

[0027] GemaR einer Ausflihrungsform weist die Sicht-
haube zumindest eine untere Glasabdeckung auf und
die untere Glasabdeckung weist eine Offnung auf. Durch
die Offnung wird der duRere Rand der Ansaugéffnung
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gebildet, Gber die Luft in die Sichthaube eingesaugt wer-
den kann. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform in der
Offnung der unteren Glasabdeckung eine Prallplatte an-
geordnet. Die Prallplatte kann hierbei an einem weiteren
Teilder Dunstabzugshaube, beispielsweise eineroberen
Abdeckung, dem Geblasegehduse oder dem Kamin be-
festigt sein. Vorzugsweise wird zwischen der Offnung
der unteren Glasabdeckung und der Prallplatte ein um-
laufender Schlitz gebildet, durch den eine sogenannte
Randabsaugung an der Dunstabzugshaube erfolgen
kann.

[0028] GemalR einer bevorzugten Ausfiihrungsform
weist der Rahmen zwei Flansche auf. Die beiden Flan-
sche erstrecken sich in der gleichen Richtung. Der Rah-
men kann bei dieser Ausflihrungsform ein U-Profil dar-
stellen. Die offene Seite des U-Profils ist hierbei nach
innen gerichtet, so dass der Steg des Profils die AulRen-
seite der Sichthaube bildet. Indem zwei Flansche vorge-
sehen sind, kbnnen im oberen Bereich und unteren Be-
reich des Rahmens jeweils eine Glasabdeckung befes-
tigt werden.

[0029] GemaR einer Ausfiihrungsform weist die Sicht-
haube zusatzlich zu dem Rahmen ein Riickteil aufweist,
das den Rahmen nach hinten abschlieRt. Bei dieser Aus-
fuhrungsform besteht der Rahmen aus einer Vorderseite
und zwei Seitenschenkeln. Das Ruckteil kann an dem
Rahmen und/oder an der oder den Glasabdeckungen
befestigt werden. Durch den zweiteiligen Aufbau wird die
Herstellung der Sichthaube vereinfacht. Vorzugsweise
stellt das Ruckteil ein U-Profil dar. Insbesondere kénnen
beispielsweise bei einem Rahmen, an dem zwei Glas-
abdeckungen vorgesehen sind, an dem Rickteil des
Rahmens zwei Flansche in einem solchen Abstand vor-
gesehen sein, mit dem die obere und untere Glasabde-
ckung zwischen den Flanschen aufgenommen werden
kénnen. Der Rahmen wird vorzugsweise hergestellt, in-
dem ein Profilmaterial, insbesondere ein U-Profil gege-
benenfalls mit Uberstéanden der Stege, auf Garung ge-
schnitten wird und durch Biegen der Rahmen hergestellt
wird.

[0030] Der Rahmen besteht vorzugsweise aus Metall
oder Kunststoff. Bei der Ausfiihrungsform aus Kunststoff
kann die Oberflache des Rahmens beispielsweise mit
einer metallischen Beschichtung versehen sein, um das
optische Erscheinungsbild zu verbessern.

[0031] Die Erfindung wird im Folgenden erneut unter
Bezugnahme auf die beiliegenden Figuren beschrieben.
Es zeigen:
Figur 1:  eine schematische Perspektivansicht einer
Ausfuhrungsform der erfindungsgemafien
Dunstabzugshaube;

Figur 2:  eine schematische Explosionsansicht der
Sichthaube der Ausfiihrungsform der Dunst-
abzugshaube nach Figur 1;

Figur 3:  eine schematische Perspektivansicht der
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Sichthaube nach Figur 2; und

Figur 4:  eine schematische Schnittansicht eines Teils
der Sichthaube nach Figur 2.
[0032] In Figur 1 ist eine schematische Perspektivan-

sicht einer Ausfiihrungsform der erfindungsgemalen
Dunstabzugshaube 1 gezeigt. Die Dunstabzugshaube 1
weist in der dargestellten Ausfiihrungsform eine Sicht-
haube 10 und einen sich oben an die Sichthaube 10 an-
schlielender und nach oben erstreckenden Kamin 14.
Die Sichthaube 10 umfasst einen Rahmen 11 und zwei
Glasabdeckungen, von denen in Figur 1 nur die obere
Glasabdeckung 12 sichtbarist. Von dem Rahmen 11 sind
in Figur 1 lediglich die Stege 114, die die AuRenseite des
Rahmens 11 bilden sichtbar.

[0033] In Figur 2 ist eine schematische Explosionsan-
sicht der Sichthaube der Ausfiihrungsform der Dunstab-
zugshaube nach Figur 1 gezeigt. In dieser Ansicht ist
erkennbar, dass aufler der oberen Glasabdeckung 12
auch eine untere Glasabdeckung 13 in der Sichthaube
10 vorgesehen ist. In der oberen Glasabdeckung 12 ist
eine Aussparung 120 in der Rickseite eingebracht, in
die der Kamin 14 (s. Figur 1) aufgenommen oder aufge-
setzt werden kann. Zudem ist in Figur 2 erkennbar, dass
in der unteren Glasabdeckung eine Offnung 130 einge-
brachtist, indereine Prallplatte 131 angeordnetist, deren
GroRe kleiner als die GroRe der Offnung 130 istund somit
ein Randabsaugspalt gebildet wird.

[0034] Zudem erkennt man in Figur 2, dass bei der
gezeigten Ausfiihrungsform der Rahmen 11 eine Vor-
derseite 110 und zwei Seitenschenkel 1101 umfasst. Der
Rahmen 11 bildet somit einen zumindest teilweise um-
laufenden Rahmen 11 der Sichthaube 10. In der Vorder-
seite 110 ist ein Durchlass 1102 eingebracht, in den Be-
dienelemente (nicht gezeigt) eingesetzt werden kénnen.
Der Rahmen 11 besteht aus einem U-Profil, dessen of-
fene Seite dem Inneren der Sichthaube 10 zugewandt
ist. Somit bildet der Steg 114 des Profils die AuRenseite
des Rahmens 11 und damit der Sichthaube 10. Der Steg
114 weist zudem an dessen Oberseite und Unterseite
jeweils einen Uberstand tber die Flansche 112, 113 des
U-Profils auf. Die Flansche 112, 113 sind nach innen
gerichtet, wobei der Flansch 113 im unteren Bereich des
Rahmens 11 liegt. Der genauere Aufbau des Rahmens
wird spater unter Bezugnahme auf die Figur 4 genauer
erlautert. Die Sichthaube 10 umfasst in der dargestellten
Ausfiihrungsform zudem ein Riickteil 111 auf. Das Riick-
teil 111 wird durch ein U-Profil gebildet. Auch das Riickteil
111istsoangeordnet, dass die offene Seite des U-Profils
dem Inneren der Sichthaube 10 zugewandt ist. In der
dargestellten Ausfiihrungsform weist das Ruckteil 111
eine Hohe auf, die geringer ist, als die Hohe des Rah-
mens 11 und die Flansche des Riickteils 111 sind an
dessen Oberkante und Unterkante vorgesehen. Der Ab-
stand der Flansche des Riickteils 111 entspricht hierbei
dem Abstand des oberen und unteren Flansches 112,
113 des Rahmens 11.
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[0035] Wie sich aus Figur 3 ergibt, kann somit das
Ruckteil 111 im montierten Zustand der Sichthaube 10
zwischen der oberen Glasabdeckung 12 und der unteren
Glasabdeckung 13 eingeschoben sein und mit der Riick-
seite dieser beiden Abdeckungen 12, 13 blindig sein. In
dem in Figur 3 gezeigten Zustand sind die Glasabde-
ckungen 12 und 13 an dem Rahmen 11 mittels einer
Klebeverbindung befestigt und damit unlésbar mit dem
Rahmen verbunden.

[0036] In Figur 4 ist der Aufbau des Rahmens 11 der
Sichthaube 10 genauer dargestellt. Insbesondere ist aus
dieser Ansicht zu erkennen, dass die Flansche 112, 113
jeweils im oberen und unteren Bereich des Rahmens 11
angeordnet sind. Der obere Flansch 112 ist hierbei von
der Oberkante des Rahmens 11 beabstandet, insbeson-
dere nach unten versetzt. Hierdurch ist zwischen dem
oberen Flansch 112 und der Oberkante des Rahmens
11 ein Uberstand 115 des Steges 114 gebildet. In hn-
licher Weise istder untere Flansch 113 zu der Unterkante
des Rahmens 11 beabstandet, insbesondere nach oben
versetzt angeordnet. Hierdurch ist zwischen dem unte-
ren Flansch 113 und der Unterkante des Rahmens 11
ein Uberstand 116 des Steges 114 gebildet.

[0037] Die obere Glasabdeckung 12 ist vorzugsweise
an der Kontaktflache mit dem oberen Flansch 112, das
heilRt mit dessen Oberseite verklebt. Zusatzlich liegt die
obere Glasabdeckung 12 mit deren aulerem Rand an
der Innenseite des Uberstandes 115 des Rahmens 11
an. Auch an dieser Kontaktfliche kann die obere Glas-
abdeckung 12 mit dem Rahmen 11 verklebt sein.
[0038] Die untere Glasabdeckung 13 ist vorzugsweise
an der Kontaktflache mit dem unteren Flansch 113, das
heilt mit dessen Unterseite verklebt. Zusatzlich liegt die
untere Glasabdeckung 12 mit deren duRerem Rand an
der Innenseite des Uberstandes 116 des Rahmens 11
an. Auch an dieser Kontaktflache kann die untere Glas-
abdeckung 13 mit dem Rahmen 11 verklebt sein.
[0039] Die Materialstarke der Abdeckung 12 entspricht
der Héhe des Uberstandes 115 und die Materialstarke
der Abdeckung 13 entspricht der Hohe des Uberstandes
116.

[0040] Mitdervorliegenden Erfindung kann eine Reihe
von Vorteilen erzielt werden. Beispielsweise kann eine
Designesse, deren Sichthaube, die auch als Box be-
zeichnet werden kann, konstruktiv aus zwei horizontalen
Glasabdeckungen, die auch als Glasscheiben bezeich-
netwerden kénnen, besteht geschaffen werden. Die seit-
lichen Wande der Sichthaube sind durch einen Rahmen
gebildet, der auch als Metallprofil bezeichnet werden
kann, und der Rahmen ist mitden Glasscheiben verklebt.
Dieser Glasmetallkérper kann an einem Standard Lif-
terkasten, der beispielsweise in einem Kamin aufgenom-
men ist, befestigt werden.

[0041] Vorzugsweise wird ein U-Profil aus Metall oder
Kunststoff, das auf Garung an zwei oder drei Stellen ge-
schnitten als Material fir den Rahnen verwendet. An-
schlielRend wird es das Material an den Garungsstellen
im 90° Winkel zu einem U oder zu einem geschlossenen
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Rahmen gefaltet. Der Rahmen wird auf oben und unten
mit jeweils einer entsprechend dimensionierten Glas-
scheibe dauerhaft verklebt.

[0042] Die obere Glasscheibe hat vorzugsweise einen
Ausschnitt flir den Kamin, die untere Scheibe hat einen
vorzugsweise eine Offnung, die auch als Durchbruch be-
zeichnet werden kann, durch die Luft zu Filtern, die in
der Sichthaube vorgesehen sein kdnnen, geleitet werden
kann. GemaR einer Ausfiihrungsform kdénnen die Glas-
abdeckungen jeweils auf der Seite farblich bedruckt wer-
den, die die Innenseite der Box darstellt. Eine Beleuch-
tung kann mittels LED Modulen realisiert werden, die von
innen an die untere und/oder obere Glasscheibe geklebt
werden. An der entsprechenden Stelle kann ein Fenster
in der Bedruckung ausgespart sein.

[0043] Fir ein Bedienmodul kann ein Durchlass, der
auch als Ausschnitt bezeichnet werden kann, frontseitig
in den Rahmen und insbesondere in den Steg des Profils
gefrast werden, um Drucktasten oder Touchbedienele-
mente anbringen zu kdnnen. Um die Elektronikleiste vor
dem Zugriff des Benutzers zu schiitzen, kdnnen weitere
Metallwénde im inneren Bereich der Haube eingebracht
werden. Diese wirden zur weiteren Stabilitat und Rei-
nigbarkeit des Gerates beitragen.

[0044] Die vorliegende Erfindung weist eine Reihe von
Vorteilen auf. Zum einen ist die Dunstabzugshaube ein-
fach zu reinigen. Zum anderen ist das optische Erschei-
nungsbild der Dunstabzugshaube verbessert und deren
Aufbau vereinfacht.

[0045] Weiterhin besteht keine redundante und kost-
spielige Materialanhdufung. Dekorelemente sind keine
zusatzlichen Elemente sondern Konstruktionselemente.
LED Module kénnen Warme an das Glas oder an die
Metallelemente abgeben, so dass keine separaten War-
meleitkorper notwendig sind.

[0046] Die vorliegende Erfindung wurde im Wesentli-
chen unter Bezugnahme auf eine Boxesse beschrieben.
Die erfindungsgemafe Dunstabzugshaube kann aber
auch eine sogenannte Walmdachesse sein. Bei dieser
Ausfiihrungsform weist die Sichthaube dann nur eine un-
tere Glasabdeckung ab. Die Oberseite der Sichthaube
kann dabei hingegen durch entsprechend geformtes
Blech gebildet sein.

Bezugszeichenliste

[0047]

1 Dunstabzugshaube
10 Sichthaube

11 Rahmen

110 Vorderseite

1101 Seitenschenkel
1102  Durchlass

111 Ruckteil

112 oberer Flansch
113 unterer Flansch
114 Steg
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10

115 oberer Uberstand

116 unterer Uberstand

12 obere Abdeckung

120 Aussparung

13 untere Abdeckung

130 Offnung

131 Prallplatte

14 Kamin

Patentanspriiche

1. Dunstabzugshaube umfassend eine Sichthaube

(10), dadurch gekennzeichnet, dass die Sichthau-
be (10) einen zumindest teilweise umlaufenden Rah-
men (11) mit mindestens einem nach innen gerich-
teten Flansch (113) im unteren Bereich und mindes-
tens eine an dem Rahmen (11) unlésbar befestigte
Glasabdeckung (13) aufweist.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mindestens eine Glasab-
deckung (13) mit dem Rahmen verklebt ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Rah-
men (11) zwei Flansche (112, 113) aufweist und ei-
ner der Flansche (113) der im unteren Bereich an-
geordnete Flansch (113) ist und der zweite Flansch
(112) im oberen Bereich des Rahmens (11) ange-
ordnet ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens
eine Flansch (113) im unteren Bereich im Abstand
von Unterkante des Rahmens (11) angeordnet ist
und ein unterer Uberstand (116) des Steges (114)
des Rahmens (11) gebildet ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 3
oder 4 soweit auf Anspruch 3 zuriickbezogen, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein wei-
terer Flansch (112) im oberen Bereich im Abstand
zu der Oberkante des Rahmens (11) angeordnet ist
und ein oberer Uberstand (115) des Steges (114)
gebildet ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine
der mindestens einen Glasabdeckung (12, 13) an
dem mindestens einen Flansch (112, 113) befestigt
ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Teil der Oberseite der Sichthaube (10) durch min-
destens eine obere Glasabdeckung (12) und zumin-
dest ein Teil der Unterseite der Sichthaube (10)



10.

1.

12.

11 EP 3 211 327 A1

durch mindestens eine untere Glasabdeckung (13)
gebildet ist.

Dunstabzugshaube nach Anspruch 4 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Materialstarke der min-
destens einen Glasabdeckung (112, 113) der Héhe
des Uberstandes (115, 116) entspricht.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass die mindestens
eine Glasabdeckung (12, 13) mit mindestens einem
Rand an dem Rahmen (11) anliegt.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 3 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die untere Glas-
abdeckung (13) eine Offnung (130) aufweist, in der
vorzugsweise eine Prallplatte (131) angeordnet ist.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Sichthaube
(10) zuséatzlich zu dem Rahmen (11) ein Rickteil
(111) aufweist, das den Rahmen (11) nach hinten
abschlieft.

Dunstabzugshaube nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass der Rahmen
(11) aus Metall oder Kunststoff besteht und vorzugs-
weise ein U-Profil mit oberem und unterem Uber-
stand (115, 116) darstellt.
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Fig. 1
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