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(57)  Die Erfindung betrifft eine Fadenchangierein-
richtung (11) fir eine Spulvorrichtung (4) einer Kreuz-
spulen herstellenden Textilmaschine (1) mit einem Fa-
denfiihrer (25), der iber ein als Zahnriemen (30) ausge-
bildetes Endloszugmittel an einen Einzelantrieb (34) an-
geschlossen ist, wobei der Zahnriemen (30) in einem
weitestgehend geschlossenen Gehause (23) der Faden-
changiereinrichtung (11) umlauft und Gber seitlich neben

einem Changierbereich (B) angeordnete Umlenkrader
(31 bzw. 32) und ein mit dem elektromotorischen Einzel-
antrieb (34) verbundenes Antriebsrad (41) gefiihrt ist.

Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Umlenk-
rader (31 bzw. 32) jeweils eine glatte, gegen Verschmut-
zung weitestgehend resistente Laufflache (33) aufwei-
sen Uber die der Zahnriemen (30) mit seiner Verzahnung
(38) lauft.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fadenchangierein-
richtung furr eine Spulvorrichtung einer Kreuzspulen her-
stellenden Textilmaschine mit einem Fadenflihrer, der
Uber ein als Zahnriemen ausgebildetes Endloszugmittel
an einen Einzelantrieb angeschlossen ist, wobei der
Zahnriemen in einem weitestgehend geschlossenen Ge-
hause der Fadenchangiereinrichtung umlauft und tber
seitlich neben dem Changierbereich angeordnete Um-
lenkrader sowie ein mit einem elektromotorischen Ein-
zelantrieb verbundenes Antriebsrad gefihrt ist.

[0002] Zur Herstellung einer textilen Kreuzspule ist es
bekanntlich erforderlich, dass die betreffende Textilspule
einerseits in Rotation versetzt und andererseits der auf
die Spule auflaufende Faden wahrend des Wickelvor-
ganges relativ schnell langs der Spulenachse changiert
wird. Die dabei entstehenden Textilspulen weisen dann
so genannte Kreuzbewicklungen auf und zeichnen sich
nicht nur durch einen verhaltnismaRig stabilen Spulen-
kérper, sondern auch durch ein gutes Ablaufverhalten
aus.

[0003] Im Zusammenhang mit der Herstellung derar-
tiger Kreuzspulen sind seit langem verschiedene Faden-
changiereinrichtungen bekannt, die in zahlreichen
Schutzrechtsanmeldungen zum Teil recht ausfiihrlich
beschrieben sind.

[0004] Es ist beispielsweise bei Kreuzspulautomaten,
die mit relativ hohen Wickelgeschwindigkeiten arbeiten,
weit verbreitet, an den Arbeitsstellen als Fadenchangie-
reinrichtung so genannte Fadenfiihrungstrommeln ein-
zusetzen. Solche Fadenfiihrungstrommeln weisen je-
weils eine Endlosnut zum Changieren des auflaufenden
Fadens auf und treiben gleichzeitig die Textilspulen reib-
schlissig an.

[0005] Derartige an sich bewahrte Fadenfihrungst-
rommeln erlauben systembedingt allerdings nur die Her-
stellung von Kreuzspulen in der Wicklungsart "wilde
Wicklung". AuRerdem sind solche Fadenfiihrungstrom-
melninder Herstellung relativaufwendig und somit teuer.
[0006] Inder Textilindustrie sind seitlangem aberauch
Kreuzspulen herstellende Textiimaschinen mit Spulvor-
richtungen bekannt, die bei Bedarf auch die Herstellung
von Kreuzspulen ermdglichen, die in der Wicklungsart
"Prazisionswicklung" gespult sind.

Solche Textilimaschinen verfiigen im Bereich ihrer Ar-
beitsstellen jeweils Uiber eine Einrichtung zum Rotieren
einer Textilspule sowie Uiber eine separate Einrichtung
zum Changieren eines auflaufenden Fadens. Als Rota-
tionseinrichtung kommt dabei zum Beispiel eine antreib-
bare Spulenantriebstrommel zum Einsatz, wahrend als
Fadenchangiereinrichtung oft ein Mechanismus Ver-
wendung findet, der mit einem so genannten Kehrgewin-
deantrieb ausgestattet ist.

[0007] In der DE 38 01 980 C2 ist beispielsweise eine
Kreuzspulen herstellende Textiimaschine beschrieben,
bei der die Arbeitsstellen jeweils mit einer Fadenchan-
giereinrichtung ausgestattet sind, die Uber eine Kehrge-
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windetrommel verfiigt, an die der Fadenfihrer der Ar-
beitsstelle angeschlossen ist.

Da solche Kehrgewindetrommeln meistens mit Ol oder
Fettgeschmiertsind, ist die Kehrgewindetrommel jeweils
mit einem Kehrgewindegehduse umgeben, das einen
Schlitz besitzt, durch den ein Mitnehmer bzw. ein Schiff-
chen des Fadenfiihrers in die Nut der Kehrgewindetrom-
mel ragt.

Um zu verhindern, dass Ol oder Fett aus dem Fadenfiih-
rerschlitz des Kehrgewindegehauses austreten bzw.
Textilstaub durch den Schlitz in das Kehrgewindegehau-
se eintreten kann, ist der Schlitz des Kehrgewindege-
hauses in der Regel mit Hilfe einer mit dem Fadenfihrer
verbundenen Abdeckung, die auch als Dichtlippe be-
zeichnet wird, abgedichtet.

Ein nicht unerheblicher Nachteil derartiger Kehrgewin-
degetriebe besteht allerdings darin, dass auch Kehrge-
windetrommeln in der Herstellung relativ kostenintensiv
sind.

Um die Herstellungskosten derartiger Kreuzspulen her-
stellender Textilmaschinen zu senken, ist daher bereits
auch schon vorgeschlagen worden, die Fadenfihrer
mehrerer nebeneinander angeordneter Arbeitsstellen ei-
ner solchen Textilmaschine mittels einer einzigen Kehr-
gewindetrommel gleichzeitig anzutreiben.

[0008] InderDE 195 36 761 A1 istbeispielsweise eine
Spulmaschine beschrieben, bei der die Fadenfiihrer der
Fadenchangiereinrichtungen mehrerer Arbeitsstellen
dadurch gleichzeitig angetrieben werden, dass ein mit-
tels einer Kehrgewindetrommel angetriebener Faden-
fuhrer Uber eine entsprechend lange Dichtlippe mit den
Fadenfuhrern benachbarter Arbeitsstellen verbunden
ist.

[0009] Durch eine solche Konstruktion konnten zwar
die Herstellungskosten flir die Fadenchangiereinrichtun-
gen gesenktwerden; wie alle Kehrgewindegetriebe weist
aber auch die vorstehend beschriebene Ausflihrungs-
form den Nachteil auf, dass solche Kehrgewindegetriebe
einen nicht unerheblichen Wartungsaufwand erfordern.
Ein weiterer Nachteil derartiger Fadenchangiereinrich-
tungen mit Kehrgewindegetrieben ist, dass solche Kehr-
gewindegetriebe im Betrieb relativ laut sind und dass die
mit solchen Einrichtungen erzielbaren Changierge-
schwindigkeiten verhaltnismaRig gering sind.

[0010] Zur Steigerung der Changiergeschwindigkeit
von Kreuzspulen herstellenden Textiimaschinen ist in
der Vergangenheit deshalb bereits vorgeschlagen wor-
den, die Fadenflhrer der Arbeitsstellen jeweils Gber ein
Endloszugmittel an einen reversiblen, elektromotori-
schen Einzelantrieb anzuschlielRen, der Gber eine zuge-
hérige Steuereinrichtung definiert ansteuerbar ist.
[0011] Durch die DE 37 34 478 A1 ist zum Beispiel
eine Fadenchangiereinrichtung bekannt, bei der ein im
Bereich einer Arbeitsstelle an einer Fadenfiihrerstange
geflihrter Fadenfuhrer Uber ein Endloszugmittel an einen
elektromotorischen Einzelantrieb angeschlossen ist, der
als mikroprozessorgesteuerter Schrittmotor ausgebildet
ist.
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Bei dieser bekannten Fadenchangiereinrichtung liegen
sowohl der an einer Fadenfihrerstange gefiihrte Faden-
fuhrer, als auch das Endloszugmittel véllig frei und sind
somit schutzlos dem in Spulereien unvermeidlichen Tex-
tilstaub bzw. Faserflug ausgesetzt.

[0012] Ahnliche frei liegende Fadenchangiereinrich-
tungen miteinem tber ein Endloszugmittel an einen elek-
tromotorischen Einzelantrieb angeschlossenen Faden-
fuhrer sind auch in der EP 0 950 631 A1 und/oder der
DE 103 00 106 A1 beschrieben.

[0013] Bei diesen bekannten Fadenchangiereinrich-
tungen ist das als Antriebsband oder Antriebsriemen
ausgebildete Endloszugmittel jeweils Uiber ein an einen
Einzelantrieb angeschlossenes Antriebsrad sowie ber
zwei seitlich des Changierbereiches der Arbeitsstelle an-
geordnete Umlenkrader gefiihrt.

[0014] Auch diese an sich recht vorteilhaften Faden-
changiereinrichtungen weisen allerdings den Nachteil
auf, dass sie sehr anfallig gegen den insbesondere in
Spulereien unvermeidlichen Textilstaub bzw. Faserflug
sind. Das heilt, die vorstehend beschriebenen Faden-
changiereinrichtungen erfordern, um Uber einen lange-
ren Zeitraum ordnungsgemaf betrieben werden zu kén-
nen, fortwahrend einen nicht unerheblichen Reinigungs-
aufwand.

[0015] Einen solchen hohen Reinigungsaufwand er-
fordert auch die in der CH-PS 510 580 beschriebene Fa-
denchangiereinrichtung.

Bei dieser Fadenchangiereinrichtung kommen im Be-
reich der Arbeitsstellen einer Spulmaschine jeweils zwei
gegenlaufige Fadenfiihrer zum Einsatz. Das heil’t, die
Fadenfuhrer sind jeweils an ein antreibbares Endloszug-
mittel in Form eines Zahnriemens angeschlossen, wobei
ein Zahnriemen im Uhrzeigersinn und der andere Zahn-
riemen im Gegenuhrzeigersinn umlaufen. Die beiden ge-
genlaufigen Zahnriemen sind auferdem mit ihrer Ver-
zahnung jeweils Uber eine Vielzahl von Umlenkradern
geflhrt, die als Zahnscheiben ausgebildet sind.

[0016] Des Weiteren istdurch die DE 102004 003 173
A1 eine Fadenchangiereinrichtung fiir eine Spulvorrich-
tung einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine
Stand der Technik, bei der das Endloszugmittel, an das
der Fadenfiihrer angeschlossen ist, in einem weitestge-
hend geschlossenen Gehause der Fadenchangierein-
richtung umlauft. Das als Zahnriemen ausgebildete End-
loszugmittel ist an einen Einzelantrieb angeschlossen,
das heil3t, der Zahnriemen lauft tGber seitlich neben dem
Changierbereich angeordnete Umlenkrader sowie tber
das Antriebsrad eines elektromotorischen Einzelantrie-
bes.

[0017] DieinderDE 102004 003173 A1 beschriebene
Fadenchangiereinrichtung stellt zwar eine deutliche Ver-
besserung der bislang bekannten Fadenchangierein-
richtungen, insbesondere in Bezug auf den notwendigen
Reinigungsaufwand dar, weist aber ebenfalls den Nach-
teil auf, dass sténdig einige spezielle Reinigungsarbeiten
notwendig werden. Nach einer gewissen Betriebsdauer
der Fadenchangiereinrichtung treten beispielsweise im
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Bereich des Endloszugmittels, speziell im Bereich der
Umlenkrader, oft Schwierigkeiten auf. Das heilt, bei die-
ser bekannten Fadenchangiereinrichtung setzen sich,
trotz des allseitig geschlossenen Gehauses, mit der Zeit
im Bereich der Verzahnung der Umlenkrader Faserreste
und Schmutzpartikel fest, die durch die Verzahnung des
Endloszugmittels noch zusatzlich komprimiert werden.
Die festsitzenden Faserreste und Schmutzpartikel flih-
ren mit der Zeit dazu, dass der Zahnriemen im Bereich
der Umlenkrader etwas angehoben wird, mit der Folge,
dass es zu negativen Veranderungen der durch den Fa-
denfiihrer abzudeckenden, vorgegebenen Changier-
breite kommt.

[0018] Ausgehend vomvorgenannten Standder Tech-
nik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Fa-
denchangiereinrichtung fiir eine Spuleinrichtung einer
Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine zu entwi-
ckeln, bei der einerseits sichergestellt ist, dass es auch
nach langerer Betriebsdauer nicht zu ungewollten Ande-
rungen der Changierbreite des Fadenflihrers kommt,
und bei der auBerdem gewahrleistet ist, dass der fir ei-
nen ordnungsgemalen Betrieb der Fadenchangierein-
richtung notwendige Reinigungsaufwand minimiert wer-
den kann.

[0019] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Fadenchangiereinrichtung geldst, bei der der Zahn-
riemen mit seiner Verzahnung iber Umlenkrader gefiihrt
ist, die jeweils eine glatte Laufflache aufweisen. Fir den
exakten formschlissigen Antrieb des Zahnriemens ist es
ausreichend, wenn das an den elektromotorischen An-
trieb angeschlossene Antriebsrad eine Verzahnung auf-
weist, die mit der Verzahnung des Zahnriemens korres-
pondiert, der aus einem hochelastischen, relativ ver-
schleilRfesten Material gefertigt ist.

[0020] Die erfindungsgemafRe Ausfuhrungsform hat
den Vorteil, dass durch eine solche Ausbildung aufrelativ
einfache Weise gewahrleistet werden kann, dass sichim
Bereich des geschlossenen Gehduses der Fadenchan-
giereinrichtung an den Umlenkradern, das heil3t, an den
Bauteilen, die fir eine ordnungsgemaRe Einhaltung ei-
ner vorgegebenen Changierbreite des Fadenfihrers
wichtig sind, keine Faserreste oder dgl. festsetzen kén-
nen. Die erfindungsgemale Ausbildung der Umlenkra-
der fiihrt im Gegenteil dazu, dass eventuell auf die Lauf-
flache der Umlenkrader gelangte Schmutzpartikel durch
die Verzahnung des sich relativ schnell bewegenden
Endloszugmittels sofort wieder entfernt werden. Das
heilt, durch den Verzicht auf die bislang tbliche Verzah-
nung der Umlenkrader kommt es zu einem Selbstreini-
gungseffekt und es wird sichergestellt, dass die vorge-
gebene Changierbreite des Fadenfiihrers ohne zusatz-
lichen Reinigungsaufwand Uber eine sehr lange Be-
triebszeit zuverlassig eingehalten wird.

[0021] Invorteilhafter Ausbildung ist vorgesehen, dass
die glatte Laufflache der Umlenkrader jeweils durch ei-
nen oberenund einen unteren Flihrungskranz eingefasst
ist.

Durch eine solche Ausfiihrungsform wird zuverlassig
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verhindert, dass das Endloszugmittel wahrend des
Spinnbetriebes ungewollt an Teile des umgebenden Ge-
hauses anlaufen kann, was sich insbesondere auf die
Betriebsdauer des Endloszugmittels, aber auch auf den
Zustand des Gehduses der Fadenchangiereinrichtung
sehr negativ auswirken wiirde. Das heifdt, durch die Fiih-
rungskranze an den Umlenkradern wird sichergestellt,
dass das Endloszugmittel wahrend des Spinnprozesses
stets ordnungsgemaf geflhrt ist.

Die mit einer glatten Laufflache sowie einem oberen und
einem unteren Flhrungskranz ausgestatteten Umlenk-
rader sind seitlich neben dem Changierbereich des Fa-
denfiihrers in geringem Abstand zu vorderen Wandungs-
abschnitten des Gehauses der Fadenchangiereinrich-
tung so positioniert, dass das Endloszugmittelim Bereich
zwischen den Umlenkradern eine Dichtung fir die Fa-
denchangiereinrichtung bildet. Das bedeutet, durch die
erfindungsgemal ausgebildeten Umlenkrader wird in
Verbindung mit dem Endloszugmittel nicht nur versucht
zu verhindern, dass wahrend des Spinnprozesses
Staubpartikel und Faserflug in das Gehause der Faden-
changiereinrichtung eindringen kénnen, sondern durch
die erfindungsgemafe Ausbildung der Umlenkrader wird
aullerdem sichergestellt, dass sich eventuell eingedrun-
gener Faserflug nicht an den Umlenkradern festsetzen
kann. Des Weiteren ist es vorteilhaft, als elektromotori-
schen Antrieb einen definiert ansteuerbaren Schrittmotor
einzusetzen, der Uber eine Steuerleitung an einen Steu-
errechner angeschlossen ist.

Ein solcher Schrittmotor stellt ein im Textiimaschinenbau
bewahrtes, kostengiinstiges GroRserienbauteil dar, das
in Verbindung mit einem Steuerrechner einen lber eine
lange Betriebsdauer einen ordnungsgemalen Betrieb
der Fadenchangiereinrichtung gewahrleistet.

[0022] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist die Faden-
changiereinrichtung des Weiteren als ein modulares
Bauteil in Form einer Fadenfiihrungseinheit ausgebildet,
die bei Bedarf komplett austauschbar ist. Das heil}t, die
Fadenchangiereinrichtung der Spulvorrichtung kann im
Bedarfsfall nach dem L&sen einiger weniger Befesti-
gungsschrauben véllig problemlos aus einer Arbeitsstel-
le einer Kreuzspulen herstellenden Textilmaschine aus-
gebaut und ebenso problemlos eine neue Fadenfiih-
rungseinheit wieder eingebaut werden.

[0023] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
in den Zeichnungen dargelegten Ausflihrungsbeispiels
naher erlautert.

[0024] Es zeigt:

Fig. 1  in Seitenansicht eine Arbeitsstelle einer Kreuz-
spulen herstellenden Textilmaschine mit einer
erfindungsgeméfen  Fadenchangiereinrich-
tung im Bereich der Spulvorrichtung,

Fig. 2 in einer perspektivischen Vorderansicht sowie
in einem gréReren Malistab eine erfindungsge-
male Fadenchangiereinrichtung in geschlos-
senem Zustand,
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Fig. 3 in einer perspektivischen Riickansicht die er-
findungsgeméaRe Fadenchangiereinrichtung
ohne obere Abdeckung,

Fig.4 eine perspektivische Ansicht auf eine Umlenk-
rolle.

[0025] In Figur 1 ist eine Halfte einer Kreuzspulen her-

stellenden Textilmaschine, im vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel einer Offenend-Rotorspinnmaschine 1,
dargestellt.

Derartige, an sich bekannte Offenend-Rotorspinnma-
schinen 1 weisen eine Vielzahl von in Reihe nebenein-
ander angeordneter, in der Regelidentischer Arbeitsstel-
len 2 auf.

Die Arbeitsstellen 2 sind dabei jeweils mit einer Offe-
nend-Rotorspinnvorrichtung 3 sowie einer Spulvorrich-
tung 4 ausgeristet.

In der Offenend-Rotorspinnvorrichtung 3 wird, wie be-
kannt, einin einer Spinnkanne 5 bevorratetes Faserband
6 zu einem Faden 7 versponnen, der anschlieRend auf
der Spulvorrichtung 4 zu einer Kreuzspule 8 aufgewickelt
wird.

[0026] Wie in Fig.1 angedeutet, verfliigen die Spulvor-
richtungen 4 zu diesem Zweck jeweils Uber einen Spu-
lenrahmen 9 zum drehbaren Haltern der Kreuzspule 8,
eine Spultrommel 10 zum rotatorischen, reibschliissigen
Antreiben der Kreuzspule 8 sowie Uiber eine Fadenchan-
giereinrichtung 11.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist die Spultrom-
mel 10 an einen elektromotorischen Einzelantrieb 21 an-
geschlossen.

[0027] Derartige Offenend-Rotorspinnmaschinen 1
sind in der Regel des Weiteren mit einer Kreuzspulen-
transporteinrichtung 12 zum Entsorgen der auf den Ar-
beitsstellen 2 fertiggestellten Kreuzspulen 8 ausgestat-
tet.

An beziehungsweise auf der Offenend-Rotorspinnma-
schine 1 ist auRerdem oft, zum Beispiel an Fiihrungs-
schienen 13, 14 sowie einer Stitzschiene 15 verfahrbar,
ein Serviceaggregat 16, beispielsweise ein Kreuzspulen-
wechsler oder ein Anspinnwagen, angeordnet, dessen
Laufwerk 17 Laufrollen 18 beziehungsweise ein Stiitzrad
19 aufweist. Die Versorgung des Serviceaggregates 16
mit elektrischer Energie erfolgt beispielsweise liber eine
Schleppkette oder, wie im Ausfiihrungsbeispiel ange-
deutet, Uber eine Schleifkontakteinrichtung 20.

[0028] Derartige Serviceaggregate 16 sind, wie be-
kannt, entlang der Arbeitsstellen 2 der Offenend-Spinn-
maschine 1 verfahrbar und greifen selbsttatig ein, wenn
an einer der Arbeitsstellen 2 ein Handlungsbedarf be-
steht.

Ein solcher Handlungsbedarf liegt beispielsweise vor,
wenn an einer der Arbeitsstellen eine Kreuzspule 8 ihren
vorgeschriebenen Durchmesser erreicht hat und gegen
eine neue Leerhilse ausgetauscht werden muss, oder
wenn an einer der Arbeitsstellen 2 ein Fadenbruch auf-
getreten ist und die Arbeitsstelle 2 neu angesponnen
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werden muss.

[0029] Die Fig. 2 zeigt eine perspektivische Vorderan-
sicht auf eine derim Bereich der Spulvorrichtungen 4 der
Arbeitsstellen 2 installierten, erfindungsgeman ausgebil-
deten Fadenchangiereinrichtungen 11.

Diese Fadenchangiereinrichtungen 11 sind, wie ersicht-
lich, jeweils als eine kompakte, geschlossene Fadenfiih-
rungseinheit 22 ausgebildet. Das heil}t, die Fadenchan-
giereinrichtungen 11 verfiigen jeweils tiber ein geschlos-
senes Gehause 23, in dessen Innenraum 37 ein Zahn-
riemengetriebe 27 fir einen Fadenfihrer 25 installiert ist.
Der Innenraum 37 des Gehauses 23 der Fadenchangie-
reinrichtung 11, der durch eine Riickwand und Seiten-
wande 28, 29 begrenzt wird sowie mit einem Deckelele-
ment 24 abgedeckt ist, wird auf seiner Vorderseite durch
ein Endloszugmittel 30 gegen das Eindringen von Tex-
tilstaub und Faserflug geschitzt.

Wie ersichtlich, ist der Fadenfiihrer 25, der, wie Ublich,
aus einem abriebfesten Material, vorzugsweise einer
Oxydkeramik gefertigt ist, an einem Fihrungsschuh 26
festgelegt, der seinerseits an der Aul3enseite 40 eines
Endloszugmittels, vorzugsweise eines Zahnriemens 30,
befestigt ist.

Der Zahnriemen 30 ist an einen elektromotorischen, re-
versiblen Antrieb 34 angeschlossen, der tber eine Steu-
erleitung 36 mit einem Steuerungsrechner 36 verbunden
ist.

Durch entsprechende Ansteuerung des elektromotori-
schen, reversiblen Antriebes 34, vorzugsweise eines
Schrittmotors, sorgt der Steuerungsrechner 36 dafir,
dass der Fadenflihrer 25 wahrend des Spulbetriebes in
einem definiert einstellbaren Changierbereich B traver-
siertund dabeidafiir sorgt, dass der Faden 7 gleichmaRig
in sich kreuzenden Lagen auf die Kreuzspule 8 aufgewi-
ckelt wird.

[0030] Seitlich neben dem Changierbereich B des Fa-
denfiihrers 25 sind dabei, wie nachfolgend anhand der
Fig.3 erlautert werden wird, erfindungsgemaf ausgebil-
dete Umlenkrader 31, 32 eines Zahnriemengetriebes 27
angeordnet.

[0031] Die Fig. 3 zeigt die durch die Fig.2 bekannte,
als kompakte Fadenfiihrungseinheit 22 ausgebildete Fa-
denchangiereinrichtung 11 in einer perspektivischen
Ruckansichtund ohne das Deckelelement 24. Das heil}t,
die Fig.3 zeigt einen Blick in den Innenraum 37 der Fa-
denchangiereinrichtung 11, in dem das Zahnriemenge-
triebe 27 fir den Fadenfiihrer 25 angeordnet ist.

Wie ersichtlich, ist der Zahnriemen 30 im dargestellten
Ausfiihrungsbeispiel Uiber zwei erfindungsgeman ausge-
bildete Umlenkrader 31, 32 sowie ein Antriebsrad 41 ge-
fuhrt.

Das heil3t, der Zahnriemen 30 lauft Gber zwei, seitlich
neben dem Changierbereich B des Fadenfiihrers 25 an-
geordnete Umlenkrader 31, 32, die jeweils mit einer glat-
ten Laufflache 33 sowie einem oberen 39 und einem un-
teren 43 FUhrungskranz ausgestattet sind sowie iber ein
mit einer Verzahnung versehenes Antriebsrad 41, das
drehfest auf der Motor-welle 42 eines elektromotori-
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schen, reversiblen Antriebes,
Schrittmotors 34, angeordnet ist.
Der Schrittmotor 34 ist dabei Uber eine Steuerleitung 36
an einen Steuerungsrechner 35, beispielsweise einen
Zentralrechner der Textiimaschine, angeschlossen und
kann Uber diesen definiert angesteuert werden.

In alternativer Ausfiihrungsform kann als Steuerungs-
rechner 35 selbstverstandlich auch ein Sektionsrechner
oder ein separater Arbeitsstellenrechner zum Einsatz
kommen.

[0032] Die Fig.4 zeigt eines der Umlenkrader 31 bzw.
32 im Detail.

vorzugsweise eines

Wie ersichtlich, weist das Umlenkrad 31 (32) in seinem
Mittelbereich eine glatte Laufflache 33 auf, die gegenu-
ber Verschmutzungen weitestgehend resistent ist bzw.
wahrend des Spulprozesses durch die schnelle Bewe-
gung des aufliegenden Endloszugmittels 30, insbeson-
dere durch dessen Verzahnung 38, standig gereinigt
wird. Zusatzlich kann die Laufflache durch eine Oberfla-
chenbehandlung oder Beschichtung schmutzabweisend
ausgestattet sein.

[0033] Ober- und unterhalb der Laufflache sind Fih-
rungskranze 39 bzw. 43 angeordnet, die verhindern,
dass das Endloszugmittel 30 vom Umlenkrad 31 (32) ab-
gleiten und an benachbarte Bauteile der Fadenflihrungs-
einheit 22 anlaufen kann.

Das Umlenkrad 31(32) ist auRerdem uber eine Achse 45
am Gehause 23 der Fadenchangiereinrichtung 11 fest-
legbarund verfiigt Giber eine (nicht dargestellte) innerhalb
des Umlenkrades angeordnete Lagereinrichtung.

Die Lagereinrichtung kann dabei beispielsweise als
Walzlager- oder als Gleitlagereinrichtung ausgebildet
sein.

Patentanspriiche

1. Fadenchangiereinrichtung (11) fir eine Spulvorrich-
tung (4) einer Kreuzspulen herstellenden Textilma-
schine (1) mit einem Fadenfihrer (25), der Uber ein
als Zahnriemen (30) ausgebildetes Endloszugmittel
an einen Einzelantrieb (34) angeschlossenist, wobei
der Zahnriemen (30) in einem weitestgehend ge-
schlossenen Gehause (23) der Fadenchangierein-
richtung (11) umlauft und Gber seitlich neben einem
Changierbereich (B) angeordnete Umlenkrader (31
bzw. 32) sowie ein mit dem elektromotorischen Ein-
zelantrieb (34) verbundenes Antriebsrad (41) ge-
fuhrt ist und wobei ein an den elektromotorischen
Antrieb (34) angeschlossenes Antriebsrad (41) eine
Verzahnung (44) aufweist, die mit der Verzahnung
(38) des Zahnriemens (30) korrespondiert,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Zahnriemen (30) mit seiner Verzahnung
(38) Uber Umlenkrader (31 bzw. 32) gefiihrt ist, die
jeweils eine glatte Laufflache (33) aufweisen.
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Fadenchangiereinrichtung (11) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die glatte Lauffla-
che (33) der Umlenkrader (31 bzw. 32) jeweils durch
einen oberen (39) und einen unteren (43) Fihrungs-
kranz eingefasst ist.

Fadenchangiereinrichtung (11) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zahnriemen
(30) aus einem hochelastischen, verschleif3festen
Material gefertigt ist.

Fadenchangiereinrichtung (11) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der elektromotori-
sche Antrieb (34) als definiert ansteuerbarer Schritt-
motor ausgebildet und Uber eine Steuerleitung (36)
an einen Steuerrechner (35) angeschlossen ist.

Fadenchangiereinrichtung (11) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenchan-
giereinrichtung (11) als ein kompaktes, modulares
Bauteil in Form einer Fadenfiihrungseinheit (22)
ausgebildet ist, die bei Bedarf komplett austausch-
bar ist.
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