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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein mehrteilig ausgebilde-
tes Eckelement flir eine mindestens ein Hohlprofil um-
fassende Rahmenkonstruktion mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1. Ferner betrifft die Erfin-
dung eine Rahmenkonstruktion mit einem solchen Eck-
element.

Stand der Technik

[0002] Aus der Offenlegungsschrift DE 10 2012 103
719 A1 ist eine metallische Rahmenstruktur zur Reali-
sierung einer containerférmigen, modularen und mobilen
Behausung bekannt. Die Rahmenstruktur umfasst hori-
zontal anzuordnende Bodenhauptprofile sowie horizon-
tal anzuordnende Dachhauptprofile, welche jeweils zu
einem Bodenrahmen bzw. Dachrahmen verbindbar sind.
Zur Verbindung des Bodenrahmens mit dem Dachrah-
men umfasst die Rahmenstruktur ferner Stitzprofile, die
jeweils an den Ecken der Rahmen angeordnet werden.
Die Verbindung wird jeweils durch eine Schraubverbin-
dung erreicht. Die Schraubverbindung besitzt den Vor-
teil, dass die Rahmenstruktur schnell zerlegt und andern-
orts wieder zusammengesetzt werden kann, um in kurzer
Zeit und zu niedrigen Kosten eine Behausung bereitzu-
stellen. Zerlegtin einzelne Profile kann die Rahmenstruk-
tur zudem leicht transportiert und/oder platzsparend ge-
lagert werden. Mit anderen Worten, es wird ein Bausatz
bereitgestellt, der vielseitige Einsatzmdglichkeiten bie-
tet.

[0003] Bei Bauten aus derartigen Rahmenstrukturen
spielt die Steifigkeit der Konstruktion bzw. deren Ausstei-
fung eine groRRe Rolle. Beispielsweise kann eine Ausstei-
fung Uber diagonal verlaufende Stébe oder Seile bewirkt
werden. Ferner kann uber die Fillung oder Verkleidung
der Rahmen eine Aussteifung erreicht werden.

[0004] Dartber hinaus gilt es sicherzustellen, dass die
Verbindung der Rahmen und Stitzprofile untereinander
ausreichend steif ist. Besondere Aufmerksamkeit ist da-
her stets der Eckausbildung solcher Konstruktionen zu
schenken.

[0005] Aus der US 2009/0032530 A1 ist ein mobiler
Arbeits- und Lagercontainer bekannt, der einen Boden-
rahmen und einen Deckenrahmen zur Aufnahme von
Wand-, Boden- und Deckenpaneelen umfasst. Der Bo-
denrahmen und der Deckenrahmen sind Uber vertikal
verlaufende Stitzprofile verbunden. Zur Verbesserung
der Steifigkeit der Konstruktion weisen die Stitzprofile
anihrenbeiden Enden jeweils einen schaftartigen Ansatz
zum Einstecken in ein rohrférmig ausgebildetes Eckele-
ment des Boden- bzw. Deckenrahmens auf. Mittels
Schrauben ist die Steckverbindung zuséatzlich fixierbar.
Das rohrférmig ausgebildete Eckelement ist dabei inte-
graler Bestandteil des Boden- bzw. Deckenrahmens,
was sich ginstig in Bezug auf die Steifigkeit der Kon-
struktion auswirkt. Allerdings lassen sich die Rahmen
nicht weiter zerlegen, so dass die Transport- und Lager-
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moglichkeiten beschrankt sind.

[0006] DE 3711215 A1 offenbart eine Rahmenkons-
truktion mit Eckelementen und daran angeschlossenen
Hohlprofilen. Die dort beschriebenen Eckelemente sind
jeweils aus zwei Teilen zusammengesetzt und weisen
drei Arme auf, an denen jeweils ein Hohlprofil mittels ei-
nes Verrastmechanismus angeschlossen ist.

[0007] Das aus der US 3, 919,603 A bekannte Ecke-
lement weist Arme auf, die aus einem gebogenen Blech
geformt sind. Auf jeden der Arme wird ein in gleicher
weise gebogenes Profil aufgeschoben und mit diesem
verbunden, um eine Rahmenkonstruktion fiir Schaltan-
lage zu bilden.

[0008] Auch eine in der US 4,630,550 A offenbarte
Rahmenstruktur fiir ein Werktisch ist aus Eckelementen
und an diesen montierten Hohlprofilen zusammenge-
setzt. Das dort beschriebene Eckelement weist ein wiir-
felférmiges Tragerelement auf, welches einen Hohlraum
mit quadratischem Querschnitt umschlie3t. An dem Tra-
gerelement sind drei kurze Arme angeschweif3t, welche
die Hohlprofile halten. Jeder Arm weist vier sich in Langs-
richtung erstreckende Seitenwande auf, die einen Hohl-
raum umschlieRRen.

[0009] GB 1,150,055 A offenbart ein mehrteilig ausge-
bildetes Eckelement gemal® dem Oberbegriff des An-
spruchs 1.

[0010] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Eckelement fiir eine mindestens ein Hohl-
profil umfassende Rahmenkonstruktion anzugeben, das
einerseits eine moglichst kleinteilige Zerlegung der Rah-
menkonstruktion erlaubt und andererseits einen Beitrag
zur Steifigkeit der Konstruktion leistet. Ferner soll ein
Eckelement angegeben werden, das einfach und kos-
tenguinstig herstellbar ist und dartiber hinaus eine einfa-
che Montage der Rahmenkonstruktion erméglicht.
[0011] Zur Lésung der Aufgabe wird ein Eckelement
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 vorgeschlagen.
Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind den Un-
teranspriichen zu entnehmen. Ferner wird eine Rahmen-
konstruktion mit einem solchen Eckelement zur Losung
der Aufgabe angegeben.

Offenbarung der Erfindung

[0012] Das fir eine mindestens ein Hohlprofil umfas-
sende Rahmenkonstruktion vorgeschlagene mehrteilig
ausgebildete Eckelement ist erfindungsgeman aus ei-
nem metallischen Werkstoff gefertigt und besitzt zwei in
einem rechten Winkel zueinander liegende Arme, dieden
Anschluss jeweils eines Hohlprofils ermdglichen. Die Ar-
me besitzen jeweils mindestens vier sich in Langsrich-
tung erstreckende Seitenwande, die einen Hohlraum
umschlief3en.

[0013] Das vorgeschlagene Eckelementistzur Ausbil-
dung einer Rahmenecke eines Boden-oder Deckenrah-
mens geeignet, der rechtwinklig zueinander angeordne-
te Hohlprofile umfasst. Hierzu wird bevorzugt jeweils ein
Hohlprofil an einen Arm des Eckelements angeschlos-
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sen. Der Anschluss erfolgt weiterhin bevorzugt in der
Weise, dass die Verbindung wieder I6sbar ist, um bei
Bedarf ein Zerlegen des Rahmens in seine Einzelteile
zu ermdglichen. Eine l6sbare Verbindung kann beispiel-
weise Uber eine Steck-, Klemm-, Rast- und/oder
Schraubverbindung bewirkt werden. Zur Realisierung ei-
ner Steckverbindung wird vorzugsweise ein Ende des
Hohlprofils auf einen Arm des Eckelements aufgesteckt
oder in dessen Hohlraum eingesteckt. Die von den min-
destens vier Seitenwdnden der Arme umschlossenen
Hohlrdume sind daher bevorzugt endseitig offen ausge-
bildet. Alternativ oder erganzend kann das an das Eck-
element anzuschlieRende Hohlprofil mit einem Arm des
Eckelements verschraubt werden.

[0014] Steck-, Klemm-, Rast- und/oder Schraubver-
bindungen besitzen nicht nur den Vorteil, dass sie bei
Bedarf wieder l6sbar sind. Sie sind auch einfach und
schnell herzustellen. Die Verwendung eines erfindungs-
gemalen Eckelements ermdglicht somit eine einfache
und schnelle Montage einer Rahmenkonstruktion. Fer-
ner erfordert die Herstellung derartiger Verbindungen in
der Regel kein Spezialwerkzeug, so dass die Montage
an jedem Ort und von jedermann durchgefiihrt werden
kann. Dies erweist sich insbesondere dann als vorteil-
haft, wenn beispielsweise die Rahmenkonstruktion zur
Schaffung von Notunterkiinften in Krisengebieten einge-
setzt werden soll.

[0015] Das vorgeschlagene Eckelement mit mindes-
tens zwei Armen dient zunachst der Montage eines Rah-
mens, insbesondere eines Boden- oder Deckenrah-
mens, der mindestens vier Hohlprofile umfasst, die Gber
das vorgeschlagene Eckelement verbindbar sind. Ein
beispielsweise rechteckiger Rahmen, wie er tiblicherwei-
se bei solchen Rahmenkonstruktionen zum Einsatz
kommt, weist insgesamt vier solcher Eckeelemente auf.
Um den Rahmen mit einem weiteren Rahmen zu verbin-
den, werden vorzugsweise Stiitzprofile eingesetzt, die
weiterhin vorzugsweise im Bereich der Rahmenecken
angeordnet werden, um die beiden Rahmen auf Abstand
zu halten. Dienen die beiden Rahmen der Ausbildung
eines Bodens und einer Decke, bestimmt die Lange der
Stitzprofile die Hohe des spateren Raums. Als Raum-
abschluss werden vor und/oder zwischen die Profile der
Rahmen Fillelemente, beispielsweise in Form gedamm-
ter Paneele eingesetzt, die auch Fenster- und Tirele-
mente umfassen kénnen.

[0016] Die Ecklage der Stitzprofile erfordert in der Re-
gel eine Ausbildung des Eckelements, die eine Befesti-
gung des Stitzprofils am Rahmen ermdglicht. Hierzu
kann das Eckelement einen weiteren Arm aufweisen, der
wiederum in einem rechten Winkel zu den beiden ande-
ren Armen angeordnet ist. Eine entsprechende Ausbil-
dung des vorgeschlagenen Eckelements wird weiter un-
ten in Verbindung mit einer bevorzugten Weiterbildung
der Erfindung beschrieben.

[0017] Aus Rahmen, Stitzprofilen und Fillelementen
lassen sich demnach containerdhnliche Bauten errich-
ten, die aneinander gereiht oder auch tbereinander ge-
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stapelt werden koénnen, um beispielsweise mehrge-
schossige Bauten zu erstellen. Die Rahmenkonstruktion
stellt dabei das tragende Gerust dar, so dass sie den
statischen Anforderungen entsprechend auszulegen ist.
Dies gilt im Besonderen fir die Eckelemente einer sol-
chen Konstruktion.

[0018] Beim Auf- und Abbau einer Rahmenkonstrukti-
on ist das Eckelement hohen Belastungen ausgesetzt.
Gleiches gilt, wenn mehrere Rahmenkonstruktionen
Ubereinander gestapelt werden sollen und das Eckele-
ment das Gewicht der weiteren Rahmenkonstruktion
bzw. Rahmenkonstruktionen abtragen muss. Hier wirkt
es sich als vorteilhaft aus, dass das erfindungsgemalRle
Eckelement aus einem metallischen Werkstoff, vorzugs-
weise aus Stahl, gefertigt ist und somit eine hohe Fes-
tigkeit besitzt. Mit der Festigkeit steigt auch die Belast-
barkeit des Eckelements sowie der das Eckelement auf-
weisenden Rahmenkonstruktion. Insbesondere wird die
Steifigkeit der Rahmenkonstruktion erhéht.

[0019] Die Festigkeit des Eckelements wird auch nicht
dadurch gemindert, dass die Arme hohl ausgefiihrt sind.
Denn die die Hohlrdume umschlieRenden Seitenwande
eines Arms besitzen im Wesentlichen eine gleich hohe
Tragfahigkeit wie ein massiv ausgebildeter Arm gleicher
Abmessung, da die Tragfahigkeit vorrangig durch die H6-
he des Arms in Belastungsrichtung bestimmt wird. Inso-
fern wirkt sich die hohle Ausfiihrung der Arme nicht ne-
gativ auf die Festigkeit des Eckelements bzw. die Stei-
figkeit einer ein solches Eckelement umfassenden Rah-
menkonstruktion aus.

[0020] Die vorliegend hohle Ausfiihrung derbeiden Ar-
me des erfindungsgemafen Eckelements dient insbe-
sondere der Gewichtsreduzierung. Durch das reduzierte
Gewicht ist das Eckelement leichter zu handhaben, was
sich als Vorteil beim Auf- und Abbau einer ein solches
Eckelement umfassenden Rahmenkonstruktion aus-
wirkt. Ferner fiihrt die hohle Ausfiihrung der Arme zu ei-
ner Materialeinsparung, die sich wiederum kostensen-
kend auswirkt.

[0021] GemalR einer weiteren bevorzugten Ausfiih-
rungsform der Erfindung sind zumindest die Arme des
Eckelements aus gestanzten und/oder gebogenen
Blechteilen gebildet. Vorteilhafterweise ist das gesamte
Eckelement aus gestanzten und/oder gebogenen Blech-
teilen gebildet. Denn Stanz-/Biegeteile aus Metall sind
einfach und damit kostengtinstig herstellbar. Zur Ausbil-
dung des Eckelements miissen die gestanzten und/oder
gebogenen Blechteile nur noch gefligt werden. Das FU-
gen kann beispielsweise mittels einer Schweilverbin-
dung bewirkt werden. Alternativ oder erganzend kénnen
die Blechteile kraft- und/oder formschlissig verbunden
werden, beispielsweise Uber eine Verzahnung. An den
Seitenrandern der Bleche kénnen hierzu Aussparungen
vorgesehen sein, die zur Ausbildung von Zungen flihren,
die wiederum in Aussparungen an den Seitenrandern
der anderen Bleche einsetzbar sind und umgekehrt. Fer-
ner kénnen in den Seitenwanden der Bleche schlitzfor-
mige Ausnehmungen zur Aufnahme derartiger Zungen
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vorgesehen sein. Die in Ausnehmungen oder Ausspa-
rungen einsetzbaren Zungen besitzen den Vorteil, dass
die Blechteile praziser zusammengesetzt werden kon-
nen, bevor sie fixiert werden.

[0022] Eine einfache und damit kostenglinstige Her-
stellung eines Eckelements ist ferner erreichbar, wenn
geman einer alternativen bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung zumindest die Arme des Eckelements aus
Rohrabschnitten gebildet sind. Beispielsweise kénnen
zur Ausbildung der Arme Abschnitte eines Vierkantrohrs
verwendet werden, das bereits vier Seitenwande besitzt,
die einen Hohlraum umschlieBen. Dariiber hinaus kon-
nen Rohrabschnitte mit komplexeren Querschnitten ver-
wendet werden, da der Hohlraum eines Arms auch von
mehr als vier Seitenwanden umschlossen sein kann.
[0023] Beispielsweise kdnnen Rohrabschnitte einge-
setzt werden, die einen im Querschnitt winkelférmig ver-
laufenden Hohlraum aufweisen, der von sechs Seiten-
wanden des Rohrs umschlossen wird. Idealerweise wird
ein Rohrquerschnitt gewahlt, der an den Querschnitt des
jeweils anzuschlieRenden Hohlprofils angepasst ist.
Denn dann kann der Anschluss des Hohlprofils an das
Eckelement Uber eine einfache Steckverbindung bewirkt
werden, indem ein Ende des Hohlprofils auf den Arm des
Eckelements aufgesteckt oder in dessen Hohlraum ein-
gesteckt wird. Eine zusatzliche Fixierung kann durch eine
anschlieBende Verschraubung bewirkt werden.

[0024] In einer Rahmenkonstruktion mit mehreren
Rahmen, beispielsweise mit einem Boden- und einem
Deckenrahmen, konnen im Bodenrahmen andere Eck-
elemente als im Deckenrahmen eingesetzt werden. Ins-
besondere kdnnen sich die Eckelemente hinsichtlich der
Querschnitte ihrer hohl ausgefiihrten Arme unterschei-
den. Der Querschnitt bzw. das Querschnittsprofil eines
Arms ist dabei bevorzugt dem jeweiligen Querschnitt-
sprofil des anzuschlieBenden Hohlprofils angepasst. Die
Verwendung unterschiedlicher Hohlprofile kann sich wie-
derum aus den unterschiedlichen Funktionen der Rah-
men ergeben. Beispielsweise muss im Bereich eines De-
ckenrahmens regelmagig fir eine Entwasserung gesorgt
werden. Soll diese Uber die randseitig angeordneten
Hohlprofile des Deckenrahmens bewirkt werden, sind
diese mit einem entsprechenden Querschnitt auszustat-
ten. Das Hohlprofil eines Bodenrahmens kann demge-
genuber deutlich einfacher gestaltet werden.

[0025] Erfindungsgemal sind die Arme eines erfin-
dungsgemafien Eckelements iber ein Basisteil verbun-
den, das allein oder in Verbindung mit den Armen einen
weiteren Hohlraum umschlief3t. Die eigentliche "Ecke"
ist demnach ebenfalls hohl ausgefiihrt. Dadurch kann
das Gewicht des Eckelements sowie einer das Eckele-
ment aufweisenden Rahmenkonstruktion weiter redu-
ziert werden. Der Hohlraum erstreckt sich dabei vorzugs-
weise senkrecht zur Ebene, die durch die beiden recht-
winklig zueinander liegenden Arme aufgespannt wird.
Weiterhin vorzugsweise besitzt der Hohlraum einen im
Wesentlichen quadratischen Querschnitt.

[0026] Ferner ist das Basisteil des Eckelements aus
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einem ersten und einem zweiten Winkel gebildet, wobei
vorzugsweise die Schenkel des ersten Winkels zugleich
Seitenwande der Arme ausbilden und der zweite Winkel
derart an den ersten Winkel angesetzt ist, dass dessen
Schenkel gemeinsam mit dem ersten Winkel den durch
das Basisteil begrenzten Hohlraum umschlieRen. Diese
Ausgestaltung des Basisteils ermdglicht die Herstellung
des Eckelements ausschlieRlich aus gestanzten
und/oder gebogenen Blechteilen, die nur noch gefiigt
werden missen. Das Figen erfolgt wiederum uber eine
Schweilverbindung, erganzend die Blechteile miteinan-
der verzahnt werden kénnen. Die Verzahnung bewirkt
einen Formschluss, der die Positionierung der Blechteile
zueinander vereinfacht. Bildet der erste Winkel des Ba-
sisteils zugleich Seitenwande der beiden Arme des Eck-
elements aus, wirkt sich dies positiv auf die Festigkeit
des Eckelements bzw. die Steifigkeit der das Eckelement
aufweisenden Rahmenkonstruktion aus. Ferner ist ein
ausschlieBlich aus Stanz-/Biegeteilen gefligtes Eckele-
ment einfach und kostengtinstig herzustellen.

[0027] Erfindungsgemal ist der vom Basisteil allein
oder in Verbindung mit den Armen umschlossene Hohl-
raum des Eckelements an mindestens einem Stirnende
von einer Platte abgedeckt, die mindestens eine Aus-
nehmung und/oder Aussparung besitzt. Die den Hohl-
raum abdeckende Platte bewirkt eine Aussteifung des
Eckelements. Zudem wird eine Anlageflache geschaf-
fen, die beispielsweise zur Anlage einer korrespondie-
rend hierzu ausgebildeten Flache an einem Stutzprofil
einer Rahmenkonstruktion einsetzbar ist. Die mindes-
tens eine Ausnehmung und/oder Aussparung dient der
Durchfiihrung von Leitungen, insbesondere von Strom-
oder Wasserleitungen, die auf diese Weise in die Wand-,
Boden- und/oder Deckenkonstruktion integriert werden
kénnen. Zumindest im Bereich der Ausnehmungen
und/oder Aussparungen wird daher der Hohlraum nicht
durch die Platte abgedeckt.

[0028] Soweit vorliegend zwischen Ausnehmungen
und Aussparungen unterschieden wird, werden unter
Aussparungen nicht allseitig von Material umschlossene
Ausnehmungen verstanden, sondern solche, die sich zu
mindestens einem Randbereich hin 6ffnen. Zur Ausbil-
dung einer Aussparung kann beispielsweise ein Eckbe-
reich einer rechteckigen oder quadratischen Platte aus-
geklinkt sein, so dass die Platte in der Draufsicht eine
Winkelform besitzt.

[0029] InWeiterbildung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass das Basisteil an mindestens einem Stirnende
einen die Arme iberragenden Bereich besitzt. Das heif3t,
dass das Basisteil einen Bereich besitzt, der die Ebene,
die durch die zwei im rechten Winkel zueinander liegen-
den Arme aufgespannt wird, zumindest einseitig Uber-
ragt. Ein solcher Bereich besitzt den Vorteil, dass hieran
weitere Profile, wie beispielsweise vertikal verlaufende
Stitzprofile, anschlieRbar sind. Ferner kann ein solcher
Bereich als Abstandshalter eingesetzt werden, wenn bei-
spielsweise mehrere Rahmenkonstruktionen Gibereinan-
der angeordnet werden sollen. Bei einem aus zwei Win-
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keln gebildeten Basisteil kann der die Arme iberragende
Bereich am ersten Winkel und/oder am zweiten

[0030] Winkel ausgebildet sein. Bei einem aus einem
Rohrabschnitt gebildeten Basisteil kann dessen Hoéhe
derart gewahlt sein, dass der Rohrabschnitt insgesamt
die Arme Uberragt oder nur einzelne Seitenwande oder
Seitenwandbereiche héher als die Arme gezogen sind.
[0031] InWeiterbildung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass in einem rechten Winkel zum ersten und zum
zweiten Arm des Eckelements ein dritter Arm angeordnet
ist, der mindestens vier sich in Langsrichtung erstrecken-
de Seitenwande besitzt, die einen Hohlraum umschlie-
Ren. In dieser eingangs bereits angesprochenen Ausge-
staltung ermoglicht das Eckelementden Anschluss eines
weiteren Hohlprofils, insbesondere eines Stiitzprofils zur
Verbindung eines Boden- und eines Deckenrahmens.
Das vorgeschlagene dreiarmige Eckelement weist An-
schlusselemente in allen drei Raumrichtungen auf und
kann somit zur Ausbildung von Ecken eingesetzt werden,
in denen drei Konstruktionsebenen zusammentreffen.
Dies kdnnen beispielsweise die Konstruktionsebenen
zweier Wande und einer Decke oder zweier Wande und
eines Bodens sein.

[0032] Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist der dritte Arm aus einem ersten und einem
zweiten Winkel gebildet, wobei vorzugsweise die Schen-
keldes zweiten Winkels anihren Enden jeweils nochmals
abgewinkelt sind und wobei weiterhin vorzugsweise der
zweite Winkel derart an den ersten Winkel angesetzt ist,
dass dessen Schenkel gemeinsam mit dem ersten Win-
kel den Hohlraum des dritten Arms umschlieBen. Der
Hohlraum besitzt in diesem Fall einen winkelférmigen
Querschnitt. Die Verwendung von zwei Winkeln zur Aus-
bildung des dritten Arms besitzt den Vorteil, dass auch
der dritte Arm aus gestanzten und/oder gebogenen
Blechteilen hergestellt werden kann. Die Blechteile mis-
sen nur noch gefligt werden, wobei die Blechteile zur
dauerhaften Verbindung vorzugsweise verschweillt wer-
den. Alternativ oder ergdnzend kdnnen die Winkel Gber
Zungen, die in Ausnehmungen und/oder Aussparungen
des jeweils anderen Winkels eingesteckt werden, kraft-
und/oder formschliissig verbunden werden.

[0033] Fernerwird vorgeschlagen, dass der dritte Arm
einen winkelférmigen Endabschnitt zur Anlage an win-
kelfsrmigen Seitenflaichen des Basisteils besitzt. Uber
den winkelférmigen Endabschnitt kann demnach eine
Abstitzung des dritten Arms am Basisteil bewirkt wer-
den. Diese wirkt sich guinstig auf die Steifigkeit des Eck-
elements sowie einer ein solches Eckelement aufwei-
senden Rahmenkonstruktion aus. Insbesondere kann
die Knickgefahr gemindert werden, wenn der dritte Arm
dem Anschluss eines Stutzprofils zur Verbindung eines
Boden- und eines Deckenrahmens dient. Zur Ausbildung
des winkelférmigen Endabschnitts ist vorzugsweise der
erste Winkel des dritten Arms langer als der zweite Win-
kel ausgebildet.

[0034] DerHohlraum des dritten Arms ist bevorzugt an
einem Stirnende von einer Platte abgedeckt, die mindes-
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tens eine Ausnehmung und/oder Aussparung besitzt.
Durch die Ausnehmung und/oder Aussparung kénnen
Leitungen, insbesondere Strom- oder Wasserleitungen,
verlegt werden. Zugleich bildet die Platte eine weitere
Anlageflache aus, Uber welche der dritte Arm zuséatzlich
am Basisteil abgestitzt ist. Somit erhdht auch die Platte
des dritten Arms die Steifigkeit des Eckelements.
[0035] Vorteilhafterweise besitzt zumindest eine Sei-
tenwand eines Arms und/oder des Basisteils mindestens
eine Ausnehmung zur Aufnahme eines Befestigungsmit-
tels. Bei dem Befestigungsmittel kann es sich insbeson-
dere um eine Schraube handeln. Um den Ausgleich von
Fertigung- und/oder Montagetoleranzen zu ermdglichen,
ist die Ausnehmung zur Aufnahme des Befestigungsmit-
tels vorzugsweise in der Form eines Langlochs ausge-
bildet.

[0036] Bevorzugtwird der Anschluss eines Hohlprofils
an das Eckelement durch Aufstecken eines Endes des
Hohlprofils auf einen der Arme des Eckelements bewirkt.
Anschlielend wird die Steckverbindung mittels Schrau-
ben fixiert. Auf diese Weise lasst sich schnell und einfach
eine stabile Rahmenkonstruktion errichten, die zudem -
bei Bedarf - auch schnell und einfach wieder abgebaut
werden kann. Um bereits tber die Steckverbindung eine
gewisse Steifigkeit der Konstruktion zu erzielen, sind die
ineinander zu steckenden Konturen weitgehend anein-
ander angepasst.

[0037] Um an das vorgeschlagene Eckelement ein
Hohlprofil einer Rahmenstruktur der eingangs genann-
tenDE 102012 103 719 A1 anschlielRen zu kbnnen, weist
bevorzugtmindestens ein Armdes Eckelements eine Au-
Renkontur auf, die im Querschnitt rechteckig oder win-
kelférmigist. Eine im Querschnitt rechteckige Auflenkon-
tur eines Arms lasst sich in einfacher Weise mit einem
Hohlprofil eines Bodenrahmens der bekannten Rah-
menstruktur verbinden, da dieses eine im Querschnitt
rechteckige Innenkontur besitzt. Das Hohlprofil wird hier-
zu einfach auf den Arm aufgesteckt. Eine im Querschnitt
winkelférmige AuRenkontur eines Arms ermdglicht dem-
gegenuber den Anschluss eines Hohlprofils eines De-
ckenrahmens, das eine im Querschnitt winkelférmige In-
nenkontur besitzt.

[0038] Ferner wird eine Rahmenkonstruktion mit ei-
nem erfindungsgemaflen Eckelement vorgeschlagen.
Neben dem Eckelement umfasst die Rahmenkonstruk-
tion mindestens ein Hohlprofil, das aus einem metalli-
schen Werkstoff gefertigt ist und/oder ein Ende besitzt,
das auf einen Arm des Eckelements aufgesteckt ist, so
dass vorzugsweise das Hohlprofil den Arm vollstandig
umschlief3t. Der Arm des Eckelements ist somit - zumin-
dest von der Innenseite des spateren Raums her - nicht
sichtbar. Kommt das Hohlprofil zudem flachenbiindig in
Bezug auf eine Seitenwand des Basisteils zu liegen, an
welcher ein weiteres Hohlprofil (iber einen weiteren Arm
angeschlossen ist, kdnnen die beiden Hohlprofile zur
Ausbildung einer Innenecke zusammengefiihrt werden.
Das Basisteil bleibt in diesem Fall ebenfalls unsichtbar.
Auf diese Weise wird eine Rahmenkonstruktion geschaf-
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fen, die optisch hohen Anspriichen genugt.

[0039] Gleiches gilt im Ubrigen fiir den Anschluss ei-
nes dritten Hohlprofils an einen dritten Arm des Eckele-
ments. Auch dieses kann derart an die beiden anderen
Hohlprofile herangefiihrt werden, dass zumindest der
dritte Arm vollstandig verdeckt wird. Bevorzugt besitzt
das dritte Hohlprofil einen winkelférmigen Endabschnitt,
der das Basisteil und/oder einen winkelférmigen En-
dabschnitt des dritten Arms zur Abstiitzung am Basisteil
abdeckt. Durch den winkelférmigen Endabschnitt des
dritten Hohlprofils ist sichergestellt, dass das in einer
Rahmenkonstruktion verbaute Eckelelement liberhaupt
nicht in Erscheinung tritt.

[0040] Bevorzugt weist das Hohlprofil der vorgeschla-
genen Rahmenkonstruktion mindestens eine sich in Pro-
filldngsrichtung erstreckende und von einer Profilauen-
flache ausgehende Langsstruktur auf, die als Langser-
héhung ausgebildet ist. Die mindestens eine sich Uber
die ProfilauRenflache erhebende Langsstruktur kann zur
Anlage und/oder Befestigung von Flllelementen der
Rahmenkonstruktion herangezogen werden. Vorzugs-
weise sind mehrere solcher Langsstrukturen vorgese-
hen, die an einer Seite oder an unterschiedlichen Seiten
der ProfilauRenflache angeordnet sind. Beispielsweise
kann das Hohlprofil im Querschnitt im Wesentlichen
rechteckig ausgebildet sein und in einem Abstand zuein-
ander angeordnete, parallel verlaufende Langserhéhun-
gen an einer Seite der ProfilauRenflache besitzen, so
dass eine Nut zur Aufnahme eines Paneels oder derglei-
chen ausgebildet wird. Da es an ein randseitiges Hohl-
profil eines Rahmens, beispielsweise eines Boden- oder
Deckenrahmens, in der Regel nicht nur Fillelemente zur
Ausbildung einer Boden- oder Deckenflache, sondern
auch Fullelemente zur Ausbildung einer Wandflache an-
zuschlief3en gilt, ist bevorzugt an zwei tber Eck liegen-
den Seiten der ProfilauBenflache des Hohlprofils jeweils
mindestens eine Langsstruktur in Form einer Erhéhung
angeordnet. Dariiber hinaus kénnen im Ubrigen auch
Langsstrukturen in Form von Langsnuten in die Profilau-
Renflache des Hohlprofils eingearbeitet sein. Bevorzugt
werden Hohlprofile zur Ausbildung der Rahmenkonstruk-
tion verwendet, wie sie in der eingangs genannten DE
10 2012 103 719 A1 beschrieben werden.

[0041] Da ein vorrangiges Ziel der Erfindung darin be-
steht, die Steifigkeit einer solchen Rahmenkonstruktion
zu erhohen, sind zumindest das Eckelement und das an
das Eckelement angeschlossene Hohlprofil der Rah-
menkonstruktion bevorzugt aus Stahl gefertigt. Denn
Stahl weist gegentiber einem Leichtmetall, wie beispiels-
weise Aluminium, eine deutlich héhere Formstabilitat
bzw. Formsteifigkeit auf. Das hohere Gewicht von Stahl
wird durch die Verwendung von Hohlprofilen sowie weit-
gehend hohl ausgebildeten Eckelementen kompensiert.
Insofern wirkt sich die Verwendung von Stahl nicht nach-
teilig auf die Handhabbarkeit der Einzelelemente der
Rahmenkonstruktion aus. Ein schneller Auf- und Abbau
der Konstruktion ist damit weiterhin gewahrleistet.
[0042] Als vorteilhaft wirkt sich in diesem Zusammen-
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hang ferner die vorgeschlagene Steckverbindung der
Einzelelemente der Rahmenkonstruktion aus, mittels
welcher die Elemente zunachst zusammengesetzt wer-
den. AnschlieRend werden sie verschraubt, um eine ab-
schlieRende Fixierung zu bewirken. Solange jedoch die
Schraube einer Schraubverbindung nicht fest angezo-
gen ist, kdbnnen die miteinander verschraubten Elemente
zueinander bewegt werden, um beispielsweise Winkel-
fehler zu korrigieren. Zudem kann eine Schraubverbin-
dung zerstorungsfrei geldst werden, so dass eine einmal
errichtete Rahmenkonstruktion abgebaut und andern-
orts wieder aufgebaut werden kann.

[0043] Die vorgeschlagene Rahmenkonstruktion bil-
det demzufolge einen Bausatz aus, der insbesondere
zur Errichtung modular aufgebauter, temporarer Bauten
geeignet ist. Zum Beispiel kdnnen mit dem Bausatz Be-
hausungen, wie beispielsweise Notunterkiinfte und der-
gleichen, errichtet werden. Die hohe Stabilitat der Rah-
menkonstruktion erlaubt zudem eine gestapelte Anord-
nung, so dass sogar mehrgeschossige Bauten realisier-
bar sind.

[0044] Die Zerlegbarkeit der vorgeschlagenen Rah-
menkonstruktion in Einzelelemente, insbesondere in
Profile und Eckelemente, vereinfacht den Transport und
die Lagerung. Die Einzelelemente kdnnen beispielswei-
se in Containern verpackt und verschifft werden, so dass
die vorgeschlagene Rahmenkonstruktion weltweit zum
Einsatz gelangen kann. Fir den Aufbau vor Ortist zudem
kein speziell geschultes Personal erforderlich. Bevorzug-
te Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nachfol-
gend anhand der beigefligten Zeichnungen naher erlau-
tert. Diese zeigen:

Fig. 1a-1f jeweils eine raumliche Darstellung einer
Eckausbildung einer Rahmenkonstruktion zur Aus-
bildung eines Bodenrahmens unter Verwendung ei-
nes erfindungsgemalen Eckelements von der
Rauminnenseite her betrachtet, ausgehend von ei-
ner Explosionsdarstellung des Eckelements (Fig.
1a) bis hin zu einem Eckelement mit drei ange-
schlossenen Hohlprofilen (Fig. 1f),

Fig. 2a-2f jeweils eine raumliche Darstellung der
Eckausbildung der Fig. 1a-1f, jedoch diesmal von
auflen betrachtet,

Fig. 3a-3e jeweils eine raumliche Darstellung einer
Eckausbildung einer Rahmenkonstruktion zur Aus-
bildung eines Deckenrahmens unter Verwendung
eines erfindungsgemaflien Eckelements von der
Rauminnenseite her betrachtet, ausgehend von ei-
ner Explosionsdarstellung des Eckelements (Fig.
3a) bis hin zu einem Eckelement mit drei ange-
schlossenen Hohlprofilen (Fig. 3e),

Fig. 4a-4e jeweils eine raumliche Darstellung der
Eckausbildung der Fig. 3a-3e, jedoch diesmal von
aullen betrachtet,
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Fig. 5a-5c jeweils eine raumliche Darstellung der
Elemente eines dritten Arms fiir ein erfindungsge-
males Eckelement, wie in den Fig. 1c, 1d, 2c, 2d,
3c und 4c gezeigt,

Fig. 6a-6d jeweils eine rdumliche Darstellung einer
weiteren Ausfuhrungsform eines nicht erfindungs-
gemalen Eckelements fiir einen Deckenrahmen,
von aufen (Fig. 6a) sowie von der Rauminnenseite
her betrachtet (Fig. 6b-6d) und

Fig. 7a-7c jeweils eine rdumliche Darstellung einer
weiteren Ausfuhrungsform eines nicht erfindungs-
gemalen Eckelements fiir einen Bodenrahmen, von
auflen (Fig. 7a) sowie von der Rauminnenseite her
betrachtet (Fig. 7b und 7c).

Ausfiihrliche Beschreibung der Zeichnungen

[0045] Eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemaRen Eckelements wird zunachst in Ver-
bindung mit den Fig. 1a-1f, den Fig. 2a-2f sowie den Fig.
5a-5c beschrieben. Das in diesen Figuren dargestellte
Eckelement 1 dient der Ausbildung einer unteren Raum-
ecke. Es weist einen ersten Arm 4 und einen im rechten
Winkel zum ersten Arm 4 angeordneten zweiten Arm 5
fur den Anschluss von Hohlprofilen 2, 3 auf, die gemein-
sam mit dem Eckelement 1 eine Rahmenecke eines Bo-
denrahmens bilden.

[0046] Wie insbesondere den Fig. 1a, 1b sowie 2a, 2b
zu entnehmen ist, ist das Eckelement 1 aus mehreren
gestanzten und zum Teil gebogenen Blechteilen herge-
stellt. Aus den Explosionsdarstellungen der Fig. 1a und
2a ist erkennbar, dass zwei Winkel 8.1, 8.2 ein Basisteil
8 formen. Die Winkel 8.1, 8.2 sind hierzu derart anein-
andergesetzt, dass die Schenkel der Winkel 8.1, 8.2 ei-
nen Hohlraum 9 umschlieen. Der Hohlraum 9 ist ferner
von einer Platte 10 abgedeckt, die eine Aussparung 12
sowie mehrere Ausnehmungen 11 besitzt, durch welche
Leitungen (nicht dargestellt) gefiihrt werden kénnen.
[0047] Die Schenkel des ersten Winkels 8.1 sind lan-
ger als die des zweiten Winkels 8.2 ausgefiihrt, um zu-
gleich jeweils eine Seitenwand eines Arms 4, 5 des Eck-
elements 1 auszubilden. An diese Seitenwéande ist je-
weils ein U-férmiges Blechteil in der Weise angesetzt,
dass Hohlrdume 6, 7 ausgebildet werden.

[0048] Durch die Hohlrdume 6, 7 und 9 kann das Ge-
wicht des vorliegend aus Stahl gefertigten Eckelements
1 vergleichsweise gering gehalten werden. Ferner kén-
nen durch die Hohlrdume 6, 7 und 9 Leitungen (nicht
dargestellt) geflihrt werden, so dass Installationen in der
Rahmenkonstruktion untergebracht werden kénnen.
[0049] Die mehreren gestanzten und/oder gebogenen
Blechteile des Eckelements 1 sind vorliegend form- und
stoffschlissig verbunden. Zur formschlissigen Verbin-
dung sind an den Seitenrandern Aussparungen 22 vor-
gesehen, die zur Ausbildung von Zungen 21 fiihren, die
in Aussparungen 22 oder schlitzférmige Ausnehmungen
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23 benachbarter Blechteile einsetzbar sind. Nachdem
die Blechteile derart zusammengesteckt wurden, werden
sie verschweil}t, so dass ein Eckelement 1 entsprechend
den Fig. 1b und 2b ausgebildet wird.

[0050] Um eindrittes Hohlprofil 13 anschlieRen zu kdn-
nen, das senkrecht zu den Hohlprofilen 2, 3 des Boden-
rahmens angeordnet ist (siehe Fig. 1e,1f sowie 2e, 2f),
weist das Eckelement 1 einen dritten Arm 14 auf. Wie
insbesondere den Fig. 5a bis 5¢ zu entnehmen ist, setzt
sich der dritte Arm 14 aus einem ersten Winkel 14.1 und
einem zweiten Winkel 14.2 zusammen, die derart anei-
nander gesetzt sind, dass sie gemeinsam einen Hohl-
raum 15 begrenzen. Der Hohlraum 15 wird von einer
Platte 16 abgedeckt, die eine Aussparung 18 sowie Aus-
nehmungen 17 zur Durchfiihrung von Leitungen (nicht
dargestellt) besitzt. Der erste Winkel 14.1 ist langer als
der zweite Winkel 14.2 ausgeflhrt, so dass der dritte Arm
14 einen winkelférmigen Endabschnitt 24 besitzt, der in
Anlage mit dem Basisteil 8 des Eckelements 1 bringbar
ist (siehe Fig. 1c, 1d sowie 2¢, 2d). Uber den winkelfor-
migen Endabschnitt 24 ist der dritte Arm 14 somit zuséatz-
lich am Basisteil 8 abgestiitzt. Die eigentliche Abstiitzung
erfolgt Uber die aneinander anliegenden Platten 10 und
16.

[0051] Auchdie Winkel 14.1 und 14.2 des dritten Arms
14 weisen Ausnehmungen 22 und Zungen 21 an ihren
Seitenrandern auf, um erst zusammengesteckt und an-
schlieRend verschweil3t zu werden. Gleiches gilt fur die
Platte 16, deren Zungen 21 in schlitzférmige Ausneh-
mungen 23 des ersten Winkels 14.1 einsteckbar sind.
[0052] Nach der Montage des dritten Arms 14 kann
das Eckelement 1 mit den Hohlprofilen 2, 3 und 13 ver-
bunden werden. Diese werden hierzu jeweils auf einen
Arm 4, 5 und 14 des Eckelements 1 aufgesteckt (siehe
Fig. 1e und 2e), so dass sie die Arme 4, 5 und 14 voll-
stéandig abdecken (siehe Fig. 1f und 2f). Wahrend die
Hohlprofile 2 und 3 der Ausbildung eines Bodenrahmens
dienen, kann das Hohlprofil 13 dazu genutzt werden, den
Bodenrahmen mit einem Deckenrahmen zu verbinden.
Ein solcher ist in Teilen den Fig. 3a-3e sowie 4a-4e zu
entnehmen, die nachfolgend noch beschrieben werden.
Die den Bodenrahmen bildenden Hohlprofile 2, 3 weisen
vorliegend einen im Wesentlichen rechteckigen Quer-
schnitt auf. Ausgehend von der ProfilauRenflache erhe-
ben sich in Langsrichtung des Profils Langsstrukturen in
Form von Langserhdhungen 25 (siehe Fig. 1f und 2f),
die dem Anschluss von Fillelementen (nicht dargestelit),
wie beispielsweise Wand- und Bodenpaneelen, dienen.
[0053] Das Eckelement 1 der Fig. 1a-1f und 2a-2f ist
mit dem Eckelement 1 der Fig. 3a-3e und 4a-4e kombi-
nierbar. Denn dieses dient der Ausbildung einer oberen
Raumecke. Das heildt, dass dieses Eckelement 1 Be-
standteil eines Deckenrahmens ist.

[0054] Analog dem zuvor beschriebenen Eckelement
1 besitzt auch das in den Fig. 3a-3e und 4a-4e darge-
stellte Eckelement 1 drei Arme 4, 5 und 14, wobei an
jedem Arm 4, 5 und 14 ein Hohlprofil 2, 3 und 13 an-
schliel®bar ist. Wahrend die Hohlprofile 2, 3 wiederum
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Bestandteil des Deckenrahmens sind, kann es sich bei
dem Hohlprofil 13 um dasselbe Profil handeln, das in den
Fig. 1e, 1f sowie 2e, 2f dargestellt ist (siehe Fig. 3d, 3e
sowie 4d, 4e).

[0055] Das Eckelement 1 ist wiederum aus einzelnen
gestanzten und/oder gebogenen Blechteilen zusam-
mengesetzt, die hierzu erst ineinander gesteckt und an-
schlieRend verschweil’t werden. Entsprechend weisen
auch hier die Blechteile an ihren Seitenrandern Ausspa-
rungen 22 und Zungen 21 auf. Ferner sind in den Sei-
tenwanden der Blechteile schlitzformige Ausnehmungen
23 zur Aufnahme von Zungen 21 ausgebildet. Ein erster
Winkel 8.1 bildet gemeinsam mit einem zweiten Winkel
8.2 ein Basisteil 8 aus, wobei die Schenkel des ersten
Winkels 8.1 zugleich Seitenwande der Arme 4 und 5 bil-
den. Ferner umschlieBen die Winkel 8.1 und 8.2 einen
Hohlraum 9, der von einer Platte 10 abgedeckt ist, die
eine Aussparung 12 sowie Ausnehmungen 11 zur Durch-
fuhrung von Leitungen (nicht dargestellt) besitzt. Zur
Ausbildung der Arme 4 und 5 sind anstelle U-férmiger
Blechteile solche vorgesehen, die mehrfach abgewinkelt
sind so dass sie gemeinsam mit den Schenkeln des ers-
ten Winkels 8.1 jeweils einen im Querschnitt L-formigen
Hohlraum 6, 7 begrenzen (siehe Fig. 3b). Die spezielle
Querschnittsform ist dem Querschnitt der Hohlprofile 2
und 3 geschuldet, die an die Arme 4 und 5 anzuschlieRen
sind (siehe Fig. 3d, 3e sowie 4d, 4e). Denn diese dienen
nicht nur der Aufnahme von Fullelementen zur Ausbil-
dung einer Decke, sondern missen ferner eine Entwas-
serung gewabhrleisten. Hierzu sind an den Hohlprofilen 2
und 3 Langsstrukturen in Form von Langserhéhungen
25 ausgebildet. Die oberseitig angeordnete Langsstruk-
tur 25 bildet mit einer weiteren Langsstruktur eine Rinne
26 aus, die als Regenrinne dient. Eine weitere seitlich
angeordnete Langsstruktur 25 bildet eine Auflageflache
fur die Fullelemente der Deckenkonstruktion aus.
[0056] In den Fig. 3a, 3b sowie 4a, 4b ist das Eckele-
ment 1 wiederum lediglich mit zwei Armen 4, 5 darge-
stellt. Erst die Fig. 3c, 3d sowie 4c, 4d zeigen den dritten
Arm 14. Der dritte Arm 14 ist gleich dem dritten Arm 14
des Eckelements 1 der Fig. 1a-1f und 2a- 2f aufgebaut,
so dass hier wieder auf die Fig. 5a bis 5¢ sowie die zu-
gehdrige Beschreibung verwiesen werden kann.
[0057] Auf die Arme 4, 5 und 14 des Eckelements 1
werden die Hohlprofile 2, 3 und 13 aufgesteckt (siehe
Fig. 3d und 4d) und anschlieRend mittels Schrauben 20
mitdem Eckelement 1 verschraubt (siehe Fig. 3e). Inden
Armen 4, 5, 14 sind zur Aufnahme der Schrauben 20
Ausnehmungen 19 vorgesehen (siehe Fig. 3b).

[0058] Entsprechende Ausnehmungen 19 zur Aufnah-
me von Schrauben 20 weist im Ubrigen auch das Ecke-
lement 1 der Fig. 1a-1f bzw. 2a-2f auf. Denn die Verbin-
dung der Eckelemente 1 mit den jeweiligen Hohlprofilen
2, 3 und 13 wird durch Aufstecken und Verschrauben
erreicht, so dass der Aufbau einer Rahmenkonstruktion
ohne groRen Werkzeugaufwand tberall méglich ist. Die
Blechteile der Eckelemente 1 werden demgegentiber be-
reits werkseits gefiigt, damit diese nicht erst vor Ort zu-
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sammengesetzt und verschweilt werden missen. Die
bereits werkseits gefligten Blechteile umfassen zumin-
dest die Teile, die zur Ausbildung des Basisteils 8 und
der Arme 4, 5 erforderlich sind. Der dritte Arm 14 kann
so vorgefertigt werden, dass er vor Ort nur noch mitdem
Basisteil 8 verschraubt werden muss. Denn ohne den
dritten Arm 14 ist das Eckelement 1 platzsparender zu
lagern und zu transportieren.

[0059] Eine weitere Ausfihrungsform eines nicht er-
findungsgemafen Eckelements 1 ist den Fig. 6a-6d und
7a-7c zu entnehmen, wobei die Fig. 6a-6d ein Eckele-
ment 1 fur einen Deckenrahmen und die Fig. 7a-7c ein
Eckelement 1 fir einen Bodenrahmen zeigen. Beide Eck-
elemente 1 unterscheiden sich von den zuvor beschrie-
benen dadurch, dass sie sich im Wesentlichen aus Rohr-
abschnitten zusammensetzen. Ein erster Rohrabschnitt,
der im Querschnitt quadratisch ist, bildet jeweils das Ba-
sisteil 8 aus (siehe Fig. 6a und 7a). Hieran werden jeweils
zwei weitere Rohrabschnitte zur Ausbildung der Arme 4,
5 angesetzt, so dass diese einen rechten Winkel um-
schlieRen. An den stirnseitigen Enden der die Arme 4, 5
ausbildenden Rohrabschnitte sind Zungen 21 vorgese-
hen, die jeweils in Ausnehmungen 22 des entsprechen-
den Basisteils 8 einsetzbar sind (siehe Fig. 6b und 7b).
Das Basisteil 8 des Eckelements 1 fiir den Bodenrahmen
besitzt dartiber hinaus schlitzartige Ausnehmungen 23,
in welche die Zungen 21 einsteckbar sind (siehe Fig. 7b).
Nach Herstellen der Steckverbindungen werden die
Rohrabschnitte jeweils mit dem Basisteil 8 verschweif3t.
[0060] Der Hohlraum 9 des Basisteils 8 wird jeweils
von einer Platte 10 abgedeckt, die Ausnehmungen 11
zur Aufnahme von Schrauben sowie zur Durchfiihrung
von Leitungen (nicht dargestellt) besitzt. Auch die Platte
10 wird jeweils mit dem Basisteil 8 verschweil}t. Die Aus-
nehmungen 11 zur Aufnahme von Schrauben dienen der
Verbindung mit dem Hohlprofil 13. Denn die Eckelemen-
te 1 der Fig. 6a-6d und 7a-7c weisen keinen dritten Arm
14 fur den Anschluss des Hohlprofils 13 auf. Der An-
schluss bzw. die Verbindung wird unmittelbar ber die
Platte 10 hergestellt. Hierzu weist das Hohlprofil 13 eine
entsprechende Platte 27 auf (siehe Fig. 6b-6d).

[0061] Die Verbindung der Hohlprofile 2, 3 erfolgt wie-
derum Uber eine Steckverbindung, indem die Hohlprofile
2, 3 aufdie Arme 4, 5 aufgesteckt werden (siehe Fig. 6¢).
Die Fixierung erfolgt Uber eine anschlieRende Ver-
schraubung. Dies gilt sowohl fir das Eckelement 1 des
Deckenrahmens (Fig. 6a-6d), als auch fur das Eckele-
ment 1 des Bodenrahmens (Fig. 7a-7c). Am Beispiel des
Eckelements 1 fiir den Bodenrahmen ist exemplarisch
eine vollstandig montierte Rahmenecke dargestellt (sie-
he Fig. 7c). Die Verschraubung wird mittels der Schrau-
ben 20 bewirkt.

[0062] Ferner sind Abwandlungen moglich, die insbe-
sondere die Querschnittsformen der Arme eines Ecke-
lements sowie der hieran anzuschlieRenden Hohlprofile
betreffen. Zwei Arme sind immer vorgesehen, ein dritter
Arm ist optional.
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Bezugszeichenliste

[0063]

1 Eckelement
2 Hohlprofil

3 Hohlprofil

4 Arm

5 Arm

6 Hohlraum

7 Hohlraum

8 Basisteil

8.1 erster Winkel
8.2 zweiter Winkel

9 Hohlraum

10 Platte

11 Ausnehmung
12 Aussparung
13 Hohlprofil

14 Arm

14.1 erster Winkel
14.2 zweiter Winkel

15 Hohlraum

16 Platte

17 Ausnehmung
18 Aussparung
19 Ausnehmung
20 Schraube

21 Zunge

22 Aussparung
23 Ausnehmung
24 Endabschnitt
25 Langserhéhung
26 Rinne

27 Platte

Patentanspriiche

1.

Mehrteilig ausgebildetes Eckelement (1) flr eine
mindestens ein Hohlprofil (2, 3) umfassende Rah-
menkonstruktion, wobei das Eckelement (1) aus ei-
nem metallischen Werkstoff gefertigt ist und zwei in
einem rechten Winkel zueinander liegende Arme (4,
5) fur den Anschluss jeweils eines Hohlprofils (2, 3)
besitzt, wobei die Arme (4, 5) jeweils mindestens
vier sich in Langsrichtung erstreckende Seitenwan-
de besitzen, die einen Hohlraum (6, 7) umschlief3en,
wobei die Arme (4, 5) lber ein Basisteil (8) verbun-
den sind, das allein oder in Verbindung mit den Ar-
men (4, 5) einen Hohlraum (9) umschliet, der vor-
zugsweise einen im Wesentlichen quadratischen
Querschnitt besitzt, wobei der vom Basisteil (8) allein
oder in Verbindung mit den Armen (4, 5) umschlos-
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sene Hohlraum (9) an mindestens einem Stirnende
von einer Platte (10) abgedeckt ist, die mindestens
eine Ausnehmung (11) und/oder Aussparung (12)
besitzt,

dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (8)
aus einem ersten und einem zweiten Winkel (8.1,
8.2) gebildet ist, welche mittels einer Schweildver-
bindung aneinander gefligt sind.

Eckelement (1) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die Ar-
me (4, 5) aus gestanzten und/oder gebogenen
Blechteilen oder aus Rohrabschnitten gebildet sind.

Eckelement (1) nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Schenkel des
ersten Winkels (8.1) zugleich Seitenwande der Arme
(4, 5) ausbilden und der zweite Winkel (8.2) derart
an den ersten Winkel (8.1) angesetzt ist, dass des-
sen Schenkel gemeinsam mit dem ersten Winkel
(8.1) den Hohlraum (9) umschlief3en.

Eckelement (1) nach einem der vorangehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass das Basisteil (8)
an mindestens einem Stirnende einen die Arme (4,
5) Gberragenden Bereich besitzt, der vorzugsweise
am ersten Winkel (8.1) und/oder am zweiten Winkel
(8.2) ausgebildet ist.

Eckelement (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass in einem rechten
Winkel zum ersten und zum zweiten Arm (4, 5) fir
den Anschluss eines weiteren Hohlprofils (13) ein
dritter Arm (14) angeordnet ist, der mindestens vier
sichin Langsrichtung erstreckende Seitenwande be-
sitzt, die einen Hohlraum (15) umschlieRen.

Eckelement (1) nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass der dritte Arm (14)
aus einem ersten und einem zweiten Winkel (14.1,
14.2) gebildet ist, wobei vorzugsweise die Schenkel
des zweiten Winkels (14.2) an ihren Enden jeweils
nochmals abgewinkelt sind und wobei weiterhin vor-
zugsweise der zweite Winkel (14.2) derart an den
ersten Winkel (14.1) angesetzt ist, dass dessen
Schenkel gemeinsam mit dem ersten Winkel (14.1)
den Hohlraum (15) umschlief3en.

Eckelement (1) nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet, dass der dritte Arm (14)
einen winkelférmigen Endabschnitt zur Anlage an
winkelférmigen Seitenflachen des Basisteils (8) be-
sitzt, wobei vorzugsweise zur Ausbildung des win-
kelférmigen Endabschnitts der erste Winkel (14.1)
des dritten Arms (14) langer als der zweite Winkel
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(14.2) ausgebildet ist.

Eckelement (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (15)
an einem Stirnende von einer Platte (16) abgedeckt
ist, die mindestens eine Ausnehmung (17) und/oder
Aussparung (18) besitzt.

Eckelement (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine
Seitenwand eines Arms (4, 5, 14) und/oder des Ba-
sisteils (8) mindestens eine Ausnehmung (19), vor-
zugsweise in Form eines Langlochs, zur Aufnahme
eines Befestigungsmittels, insbesondere einer
Schraube (20), besitzt.

Eckelement (1) nach einem der vorhergehenden An-
spriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Arm
(4, 5, 14) eine AuBenkontur besitzt, die im Quer-
schnitt im Wesentlichen rechteckig oder winkelfor-
mig ist.

Rahmenkonstruktion miteinem Eckelement (1) nach
einem der vorhergehenden Anspriiche und mindes-
tens einem Hohlprofil (2, 3, 13), das aus einem me-
tallischen Werkstoff gefertigt ist und/oder ein Ende
besitzt, das aufeinen Arm (4, 5, 14) des Eckelements
(1) aufgesteckt ist, so dass vorzugsweise das Hohl-
profil (2, 3, 13) den Arm (4, 5, 14) vollstandig um-
schlieft.

Rahmenkonstruktion nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass das Hohlprofil (2,
3, 13) mindestens eine sich in Profillangsrichtung
erstreckende und von einer ProfilauRenflache aus-
gehende Langsstruktur aufweist, die als Langserho-
hung ausgebildet ist.

Claims

A corner element (1) of multi-part configuration for a
frame construction, comprising at least one hollow
profile (2, 3), wherein the corner element (1) is made
of a metallic material and has two arms (4, 5) lying
atarightangle to each other and for connecting each
of ahollow profile (2, 3), wherein the arms (4, 5) each
have at least four side walls extending in longitudinal
direction and enclosing a cavity (6, 7), wherein the
arms (4, 5) are connected by a base part (8), which
alone or in connection with the arms (4, 5), encloses
a cavity (9), which preferably has an essentially
square cross-section, wherein the cavity (9) en-
closed by the base part (8) alone or in connection
with the arms (4, 5) is covered at at least one front
end by a plate (10) which has at least one clearance
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(11) and / or recess (12),

characterized in that the base part (8) is formed
from a first and a second angle (8.1, 8.2), which are
joined to each other by means of a welding connec-
tion.

The corner element (1) according to claim 1, char-
acterized in that at least the arms (4, 5) are formed
from punched and/ or bent sheet metal parts or from
pipe sections.

The corner element (1) according to any one of the
preceding claims, characterized in that the legs of
the first angle (8.1) simultaneously form side walls
of the arms (4, 5) and the second angle (8.2) is at-
tached to the first angle (8.1) in such a way that its
legs together with the first angle (8.1) enclose the
cavity (9).

The corner element (1) according to any one of the
preceding claims, characterized in that the base
part (8) has at at least one font end an area which
is higher than the arms (4, 5) and which is preferably
formed at the first angle (8.1) and / or at the second
angle (8.2).

The corner element (1) according to any one of the
preceding claims, characterized in that at a right
angle to the first and to the second arm (4, 5) for the
connection of a further hollow profile (13) a third arm
(14)is arranged, which has atleast fourlongitudinally
extending side walls that enclose a cavity (15).

The corner element (1) according to claim 5, char-
acterized in that the third arm (14) is formed from
afirst and a second angle (14.1, 14.2), wherein pref-
erably the legs of the second angle (14.2) are angled
at their ends each again and wherein further prefer-
ably the second angle (14.2) is attached to the first
angle (14.1) so that its legs together with the first
angle (14.1) enclose the cavity (15).

The corner element (1) according to claim 5 or 6,
characterized in that the third arm (14) has an an-
gular end section for applying on angular side sur-
faces of the base part (8), wherein preferably for the
formation of the angular end section the first angle
(14.1) of the third arm (14)is formed longer than the
second angle (14.2).

The corner element (1) according to any one of
claims 5to 7,

characterized in that the cavity (15) is covered at
one front end by a plate (16) which has at least one
clearance (17) and / or recess (18).

The corner element (1) according to any one of the
preceding claims,
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characterized in that at least one side wall of an
arm (4, 5, 14) and / or the base part (8) has at least
one clearance (19), preferably in the form of a long
hole, for holding a fastener, in particular a screw (20).

The corner element (1) according to any one of the
preceding claims,

characterized in that at least one arm (4, 5, 14) has
an outer contour, which in the cross-section is es-
sentially rectangular-gor angular.

A frame construction having a corner element (1)
according to one of the preceding claims and at least
one hollow profile (2, 3, 13), which is made of a me-
tallic material and / or has an end which is inserted
into an arm (4, 5, 14) of the corner element (1), so
that preferably the hollow profile (2, 3, 13) completely
encloses the arm (4, 5, 14).

The frame construction according to claim 11, char-
acterized in that the hollow profile (2, 3,13) has at
least one longitudinal structure extending in the lon-
gitudinal direction of the profile and starting from an
outer profile surface, which is formed as a longitudi-
nal elevation.

Revendications

Un élément d’angle formé a plusieurs parties pour
une structure de cadre comprenant au moins un pro-
filé creux (2, 3), 'élément d’angle (1) étant fait d’'un
matériau métallique et ayant deux bras (4, 5) pour
raccorder respectivement un profilé creux (2, 3), les
bras (4), 5) possédant chacun au moins quatre pa-
rois latérales s’étendant dans une direction longitu-
dinale et encerclant une cavité (6, 7), les bras (4, 5)
étant reliés par une partie de base (8) qui, seule ou
en combinaison avec les bras (4, 5), encercle une
cavité (9), qui a de préférence une section transver-
sale carrée, la cavité encerclée (9) par la partie de
base (8), seule ou en combinaison avec les bras (4,
5), étant couverte a au moins une extrémité frontale
d’une plaque (10) possédant au moins un évidement
(11) et/ou une cavité (12), caractérisé en ce que la
partie de base (8) est formée d'un premier et d’un
deuxiéme angle (8.1, 8.2) qui sont joints par un joint
soudé.

L’élément d’angle (1) selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu’au moins les bras (4, 5) sont
formés de piéces de téle découpées et/ou incurvées
ou de sections de tuyauterie.

L’élément d’angle (1) selon 'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que les cuisses du premier angle
(8.1) forment simultanément les parois latérales des
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bras (4, 5) et que le deuxiéme angle (8.2) est fixé au
premier angle (8.1) de telle sorte que ses cuisses,
avec le premier angle (8.1), encerclent la cavité (9).

L’élément d’angle (1) selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce que la partie de base (8) d’'au
moins une extrémité frontale posséde une zone sur-
montant les bras (4, 5), formée de préférence au
premier angle (8.1) et/ou au deuxiéme angle (8.2).

L’élément d’angle (1) selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce qu’a angle droit avec le premier
et le second bras (4, 5) pour le raccordement d’'un
autre profilé creux (13) un troisieme bras (14) est
arrangé, qui posséde au moins quatre parois latéra-
les s’étendantdans une direction longitudinale et en-
cerclant une cavité (15).

L’élément d’angle (1) selon la revendication 5,
caractérisé en ce que le troisieme bras (14) est
formé d’un premier et d’'un deuxieme angle (14.1),
14.2), de préférence les cuisses du deuxiéme angle
(14.2) aleurs extrémités étant respectivement a nou-
veau en angle, et le deuxieme angle (14.2) étantde
préférence en outre fixé au premier angle (14.1) de
maniére a ce que ses cuisses encerclent avec le
premier angle (14.1) la cavité (15).

L’élément d’angle (1) selon la revendication 5 ou 6,
caractérisé en ce que le troisieme bras (14) pos-
séde une section terminale angulaire pour se mettre
a des surfaces latérales de la partie de base (8), le
premier angle (14.1) du troisieme bras (14) étant for-
mé de préférence plus long que le deuxiéme angle
(14.2) pour former la section terminale angulaire.

L’élément d’angle (1) selon I'une des revendications
5a7,

caractérisé en ce que la cavité (15) est couverte a
une extrémité frontale d’'une plaque (16) qui possede
au moins une évidement (17) et/ou une cavité (18).

L’élément d’angle (1) selon I'une des revendications
précédentes,

caractérisé en ce qu’au moins une paroi latérale
d'un bras (4, 5, 14) et/ou de la partie de base (8)
possede au moins un évidement (19), de préférence
sous la forme d’untrou long, pour re-gevoir un moyen
de fixation, et notamment une vis (20).

L’élément d’angle (1) selon I'une des revendications
précédentes,
caractérisé en ce qu’au moins un bras (4, 5, 14)
posséde un contour extérieur qui est essentielle-
ment rectangulaire ou angulaire dans la section
transversale.
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Une structure de cadre avec un élément d’angle (1)
selon l'une des revendications précédentes et au
moins un profilé creux (2, 3, 13) fabriqué a partir d’'un
matériau métallique et/ou possédant une extrémité
insérée sur un bras (4, 5, 14) de I'élément d’angle
(1), de fagon a ce que le profilé creux (2, 3, 13) en-
cercle complétement le bras (4, 5, 14).

La structure de cadre selon la revendication 11,
caractérisé en ce que le profilé creux (2, 3,13) aau
moins une structure longitudinale qui s’étend dans
la direction longitudinale du profil, est formée a partir
d’'une surface extérieure profilée et est formée en
tant qu’élévation longitudinale.
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Fig. 2d
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Fig. 3c
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Fig. 3d
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Fig. 4c
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Fig. 4e
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Fig. 6b
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Fig. 7c¢
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