EP 3 225 560 A1

(1 9) Europdisches

Patentamt

European
Patent Office
Office européen

des brevets

(11) EP 3 225 560 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
04.10.2017 Patentblatt 2017/40

(21) Anmeldenummer: 17157717.4

(22) Anmeldetag: 23.02.2017

(51) IntCl.:
B65B 55/10(2006.07) B65B 43/54 (2006.07)
B65B 43/52(2006.01) B65B 7/16 (2006.07)
B65B 1/04 (2006.01) B65B 31/04 (2006.07)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(30) Prioritat: 30.03.2016 DE 102016105778

(71) Anmelder: Hamba Filltec GmbH & Co. KG

66130 Saarbriicken (DE)

(72) Erfinder: Strauch, Fritz

66440 Blieskastel (DE)

(74) Vertreter: Ostriga Sonnet Wirths & Vorwerk

Patentanwalte
Friedrich-Engels-Allee 430-432
42283 Wuppertal (DE)

(54) VORRICHTUNG ZUM VERPACKEN VON LEBENSMITTELN

(67)  Dargestelltund beschriebenist eine Vorrichtung
zum Abflllen von flissigen bis pastésen Lebensmitteln
in vorgefertigte Einzelbehalter, die einen Siegelrand aus-
bilden, mit Tragelementen, die mittels eines Antriebs
endlos durch die Vorrichtung gefiihrt sind und Aufnah-
medffnungen fir die Einzelbehalter aufweisen, mit Ar-
beitsstationen, in deren Wirkbereich die Tragelemente
auf ihrem endlosen Umlauf durch die Vorrichtung gelan-
gen, mit wenigstens einer als Siegelvorrichtung ausge-
bildeten Arbeitsstation, welche mittels eines Siegelwerk-
zeugs eine Siegelfolie auf dem Siegelrand eines jeden
Einzelbechers festlegt, mit einer bahnartigen, die Trag-
elemente in Ihrer quer zur Vorzugsrichtung gemessenen
Breite Uberspannenden Siegelfolie, die zwischen dem
Siegelrand der Einzelbehalter und dem Siegelkopf ge-

fuhrt ist, mit einer Umlenkeinrichtung, welche der Siegel-
vorrichtung in Vorzugsrichtung vorgeordnet ist und die
Siegelfolie in eine vorzugsrichtungsparallele, siegelge-
rechte Ausrichtung tberflihrt, mit einer der Siegelvorrich-
tung in Vorzugsrichtung vorgeordneten Begasungsein-
richtung, welche einen ungefiillten Kopfbereich der Ein-
zelbehalter mit einem sauerstoffreduzierten bis sauer-
stofffreien Gas befiillt, wobei im Bereich der Siegelvor-
richtung wenigstens ein Siegelfolien-Niederhalter ange-
ordnet ist, der Siegelfolien-Niederhalter vorzugsrich-
tungsparallel ausgerichtet ist, der Siegelfolien-Nieder-
halter die Siegelfolie zwischen sich und einem
Tragelement in einem definierten Abstand zum Tragele-
ment halt.

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 3 225 560 A1 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab-
fullen von flissigen bis pastdsen Lebensmitteln in vor-
gefertigte Einzelbehalter, die einen Siegelrand ausbil-
den, mit Tragelementen, die mittels eines Antriebs end-
los durch die Vorrichtung geflihrt sind und Aufnahmeo6ff-
nungen fir die Einzelbehalter aufweisen, mit Arbeitssta-
tionen, in deren Wirkbereich die Tragelemente auf ihrem
endlosen Umlauf durch die Vorrichtung gelangen, mit
wenigstens einer als Siegelvorrichtung ausgebildeten
Arbeitsstation, welche mittels eines Siegelwerkzeugs ei-
ne Siegelfolie auf dem Siegelrand eines jeden Einzelbe-
chers festlegt, mit einer bahnartigen, die Tragelemente
in lhrer quer zur Vorzugsrichtung gemessenen Breite
Uberspannenden Siegelfolie, die zwischen dem Siegel-
rand der Einzelbehalter und dem Siegelkopf gefiihrt ist,
mit einer Umlenkeinrichtung, welche der Siegelvorrich-
tung in Vorzugsrichtung vorgeordnet ist und die Siegel-
folie in eine vorzugsrichtungsparallele, siegelgerechte
Ausrichtung Uiberfiihrt, mit einer der Siegelvorrichtung in
Vorzugsrichtung vorgeordneten Begasungseinrichtung,
welche einen ungefiiliten Kopfbereich der Einzelbehalter
mit einem sauerstoffreduzierten bis sauerstofffreien Gas
befiillt.

[0002] GattungsgemaRe Abflllvorrichtungen sind bei-
spielsweise aus EP 1 134 182 A1 oder EP 2 527 260 A1
der Anmelderin bekannt. Gattungsgemafe Vorrichtun-
gen verfuigen Uber eine Vielzahl von Tragelementen, die
ihrerseits eine Vielzahl von Aufnahmeéffnungen fir Ein-
zelbehalter aufweisen. Die Tragelemente werden Uber
ein Obertrum und ein Untertrum endlosumlaufend durch
Abfiullanlage gefiihrt. Dabei sind die Tragelemente zu-
mindest in demjenigen Trum, welches Uber die die Be-
halter behandelnden Arbeitsstationen verfiigt, unmittel-
bar aneinander angeordnet.

[0003] Auf diese Weise sind die Aufnahmedffnungen
in diesem Trum in Durchlaufrichtung hintereinander zu
Reihen und quer zur Durchlaufrichtung nebeneinander
in Bahnen angeordnet.

[0004] Die Arbeitsstationen der Abflllvorrichtung flih-
ren Einzelbecher zu, setzen diese in Aufnahmedffnun-
gen, fuhren eine Sterilisation der Becher und Tragele-
mente durch, befiillen die Einzelbehalter sodann mit Le-
bensmitteln, wie beispielsweise Joghurt, einem Getrank,
einem Streichfett etc.. Sodann werden die Einzelbecher
in einer Siegelstation mit einer Siegelfolie belegt und ver-
schlossen, ggf. einer Dichtigkeitspriifung unterzogen
und anschlieend zu Gebinden zusammengefasst und
abgepackt. Soweit leicht verderbliche Lebensmittel wie
beispielsweise Joghurt abgefiillt werden, ist eine solche
Abfilleinrichtung zumeist in einem Sterilbereich einge-
haust. In diese Einhausung wird Sterilluft eingeblasen,
so dass dort ein das Eindringen von Keimen tber die Luft
verhindernder Uberdruck entsteht.

[0005] Derwesentliche Unterschied zwischen den bei-
den als Stand der Technik angefiihrten Abfihrfillvorrich-
tungen liegt in der Antriebsart. Beim erstgenannten
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Stand der Technik sind die Zellenbretter auf einem End-
losférdermittel, in der Regel eine Kette, befestigt und wer-
den mittels dieser umlaufend durch die Vorrichtung trans-
portiert. Der zweitgenannte Stand der Technik verzichtet
auf das Endlosantriebsmittel, welches unter bestimmten
Bedingungen gravierende Nachteile mit sich bringen
kann.

[0006] Grundsatzlich ist beim Abflllen von Nahrungs-
mitteln das Einhalten hoher Hygienestandards erforder-
lich, wobei diese sich je nach Art des Produktes in ge-
wissem Rahmen voneinander unterscheiden. Die vorlie-
gende Erfindung betrifft insbesondere eine Vorrichtung
zum Abfillen von Nahrungsmitteln mit geringem Saure-
gehalt in Einzelbecher, wie beispielsweise zum Abfillen
von Solen fiir Fertiggerichte, Snacks oder Fingerfood.
Solche Produkte sind in der Regel sehr empfindlich, so
dass bereits geringe Keimbelastungen, die beispielswei-
se bei Produkten mit hdherem S&uregehalt unproblema-
tisch sind, zu einem schnellen Verderben der Lebens-
mittel fihren.

[0007] Umdie Keimbelastunggering zu haltenund ins-
besondere die Vermehrung von Keimen unterhalb einer
problematischen Schwelle zu halten, ist es im Stand der
Technik bekannt, den Kopfbereich der Einzelbehalter mit
einem sauerstoffreduzierten oder sauerstofffreien Gas
zu befillen. In der Regel wird hierzu Stickstoff in den
Kopfraum des Behélters eingeblasen, der die dort nach
dem Abfillprozess vorhandene Luft verdrangt und so
den Sauerstoff des Gasgemisches erheblich reduziert.
Angestrebt werden bei gering saurehaltigen Lebensmit-
teln Sauerstoffgehalte im Kopfraum von unter 3%.
[0008] Die Wirtschaftlichkeit gattungsgemaRer Abfull-
einrichtungen fir Nahrungsmittel hdngt insbesondere
von den pro Zeiteinheit beflillbaren Behaltern ab, so dass
eine stete Tendenz besteht, die Arbeitsgeschwindigkeit
gattungsgemaRer Abfiillanlagen zu steigern. Seit einiger
Zeit ist es fir verschiedene Anlagetypen ublich, 60 Ar-
beitstakte pro Minute vorzusehen, was jedoch insbeson-
dere bei Vorrichtungen, die eine Begasung des Kopfrau-
mes mit sauerstoffarmen Gas in einer mit Sterilluft be-
aufschlagten Einhausung zu Problemen flihren kann.
Der Sterilluftiberdruck in Verbindung mit den hohen
Taktzahlen kann zu Luftverwirbelungen im Bereich der
Siegelstation fuhren, welche dass sauerstoffarme Full-
gas aus dem Kopfraum ausspulen. In Folge dessen steigt
der Sauerstoffgehalt im Kopfraum Uber die zuldssigen
Werte, was eine libermaRige Keimvermehrung und ein
vorzeitiges Verderben des Lebensmittels zur Folge ha-
ben kann.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, die Flllung des
Kopfraumes mit sauerstoffarmen Gas auch bei hohen
Verarbeitungsgeschwindigkeiten gattungsgeméafier Ab-
fullvorrichtungen zu gewahrleisten.

[0010] Geldst wird die Aufgabe von einer Vorrichtung
mit den Merkmalen des Anspruches 1, insbesondere mit
dessen kennzeichnenden Merkmalen, wonach im Be-
reich der Siegelvorrichtung wenigstens ein Siegelfolien-
Niederhalter angeordnet ist, der Siegelfolien-Niederhal-
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ter vorzugsrichtungsparallel ausgerichtet ist, der Siegel-
folien-Niederhalter die Siegelfolie zwischen sich und ei-
nem Tragelementin einem definierten Abstand zum Tra-
gelement halt.

[0011] Die Ausriustung der Abfiillvorrichtung mit dem
erfindungsgemaRen Siegelfolien-Niederhalter fiihrt da-
zu, dass die Siegelfolie im Bereich der Siegelvorrichtung
und somit unmittelbar hinter der Befiillung des Becher-
kopfraumes mit sauerstoffarmen Gas, insbesondere
Stickstoff, in einem definierten Abstand zur Tragelemen-
toberseite gehalten werden kann. Storluftstrome, die
durch den Sterilluftiberdruck und/oder hohe Arbeitsge-
schwindigkeiten der Vorrichtung hervorgerufen werden,
kénnen die Siegelfolie nicht langer untergreifen. In Folge
dessen wird das Eindringen der Stérluftstrome in den
Bereich der unter der Siegelfolie angeordneten, mit dem
Lebensmittel und dem sauerstoffarmen Gas befillten
Einzelbehalter sicher vermieden. Ein Aussplilen des
sauerstoffarmen bzw. sauerstofffreien Fullgases aus
dem Kopfraum vor dem Siegelvorgang ist nicht l&anger
moglich.

[0012] Es ist vorgesehen, dass der Siegelfolien-Nie-
derhalter zumindest ein rotierend gelagertes Rad um-
fasst, an welchem die Siegelfolie beim Durchlauf zwi-
schen Niederhalter und Tragelement im Wesentlichen
reibungsfrei entlanggeflhrt ist, insbesondere ist vorge-
sehen, dass der Siegelfolien-Niederhalter mehrere, in
Vorzugsrichtung hintereinander angeordnete Rader um-
fasst.

[0013] Insbesondere bei den hohen Arbeitsgeschwin-
digkeiten der Abfiillvorrichtungen wird auch die bahnar-
tige Siegelfolie mit hoher Geschwindigkeit in die Siegel-
vorrichtung eingefiihrt. Die rotativ gelagerten Rader er-
lauben ein reibungsfreies Entlanggleiten der Siegelfolie
am Siegelfolien-Niederhalter, so dass eine den Siegel-
vorgang stérende, durch Spannung hervorgerufene Fal-
tenbildung der Siegelfolie sicher vermieden ist. Dabei hat
das Anordnen mehrerer Rader in Vorzugsrichtung hin-
tereinander den wesentlichen Vorteil, den definierten
Spalt zwischen Siegelfolie und Tragelement Gber einen
in Vorzugsrichtung langen Bereich sicherstellen zu kén-
nen.

[0014] Der Siegelfolien-Niederhalter lasst sich we-
sentlich verbessern, wenn ein Riemen endlos um die
Radanordnung umlauft und die Siegelfolie im Wesentli-
chen reibungsfrei am umlaufenden Riemen entlangge-
fhrt ist.

[0015] Der Riemen, welcher endlos um die Radanord-
nung umlauft gewahrleistet einerseits ebenfalls den rei-
bungsfreien Durchlauf der Siegelfolie unter dem Siegel-
folien-Niederhalter. Dartber hinaus wird Uiber die gesam-
te vom Riemen Uberspannte, in Vorzugsrichtung be-
trachtete Strecke ein gleichmaRiger Anlagedruck zwi-
schen Siegelfolie und Niederhalter sichergestellt. Dies
verbessert die Gewahrleistung eines definierten Spaltes
zwischen Siegelfolie und Tragelement.

[0016] Es ist vorgesehen, dass je ein Siegelfoliennie-
derhalter oberhalb eines jeden vorzugsrichtungsparalle-
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len Randbereiches der die Siegelvorrichtung durchlau-
fenden Tragelemente angeordnet ist.

[0017] Weiterhinist vorgesehen, dass die Siegelwerk-
zeuge von einem Rahmen umgeben sind, unter welchem
die Siegelfolie entlanggefiihrt ist und welches die Siegel-
folien-Niederhalter tragt.

[0018] Der wesentliche Vorteil dieser Ausflihrungs-
form liegt darin, dass mit der Ergénzung der Siegelvor-
richtung um einen die Siegelkdpfe umgebenden Rahmen
nicht nur eine einfache und kostenglinstige Halterung fir
den Siegelfolienniederhalter geschaffen wurde. Gleich-
zeitig erlaubt es der Rahmen, insbesondere wenn die
Siegelfolie nach auRen Gibersteht, den Arbeitsbereich der
Siegelkdpfe nicht steril halten zu missen. Hierdurch ist
es moglich, einfachere Siegelkdpfe zu verwenden, die
den Sterilitdtsanforderungen nicht entsprechen missen.
[0019] Ein besseres Verstandnis der Erfindung sowie
weitere Vorteil folgen aus der nachfolgenden Beschrei-
bung eines Ausfliihrungsbeispiels. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Vorrichtung in ver-
einfachter, schematischer Darstellung in Sei-
tenansicht,

Fig. 1A eine Schnittdarstellung eines mit einem Le-
bensmittel gefiillten Einzelbechers,

Fig. 2 die Darstellung eines Tragelementes,

Fig. 3 die Siegelvorrichtung der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung gemaf Figur 1 in vereinfach-
ter Seitenansicht,

Fig. 4 eine vereinfachte Aufsicht auf die Siegelvor-
richtung geman Figur 3

Fig. 5 die Darstellung gemaR Figur 4 mit eingezeich-
netem Sterilbereich

Fig. 6 eine Schnittdarstellung der Siegelvorrichtung
gemal Schnittlinie A-A in Figur 4

[0020] In den Figuren ist eine erfindungsgemafe Vor-

richtung insgesamt mit der Bezugsziffer 10 bezeichnet
und in Figur 1 in ihrer Gesamtheit dargestellt. Die Vor-
richtung verfiigt Gber ein Obertrum 11 sowie ein Unter-
trum 12, welche durch zwei endseitige, nicht dargestellte
Seitentrimmer miteinander verbunden sind. Tragele-
mente 13, auch als Zellenbretter bezeichnet durchlaufen
die Trimmer 11 und 12 umlaufend und endlos. Zu deren
Vortrieb wird im hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
eine in Figur 1 nicht sichtbare, endlos umlaufende An-
triebskette verwendet. Arbeitsstationen 14 befinden sich
oberhalb des Obertrums 11 in Vorschubrichtung V des
Obertrums 11 hintereinander angeordnet.

[0021] Ausgehend von dem in Figur 1 rechts begin-
nenden und links endenden Obertrum befindet sich zu-
nachst eine Bechereinsetzeinrichtung 15, eine Sterilisa-
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tionseinrichtung 16, eine Beflilleinrichtung 17 sowie eine
Siegeleinrichtung 18. Die Siegeleinrichtung 18 unterteilt
sich in eine Siegelfolienzufihrung 19 und die eigentliche,
die Siegelfolie 34 auf den Einzelbehaltern 20 aufbringen-
de Siegelstation 21.

[0022] Ein am Anfang des Obertrums 11 einlaufendes
Tragelement 13 bewegt sich entlang der Vorschubrich-
tung V durch das Obertrum 11. Es wird zunachst in der
Bechereinsetzeinrichtung 15 mit Einzelbehéltern 20 be-
stlickt, gelangt dann zur Sterilisation des Tragelementes
13 sowie der eingesetzten Becher 20 in die Sterilisati-
onseinrichtung 16. Bei einem weiteren Vorschub in Rich-
tung Befulleinrichtung 17 wird das Tragelement 13 nebst
eingesetzten Einzelbehéltern 20 getrocknet. Sodann
werden die Einzelbehalter 20 in der Befilleinrichtung 17
mit einem flissigen bis pastésen Lebensmittel, hier kon-
kret mit einem gering sadurehaltigen Lebensmittel 22 be-
fullt. Der unbeflllte Kopfraum 28 des Einzelbehélters 20
wird mit Stickstoff gespdlt, um den Sauerstoffgehalt auf
das gewuinschte Maf} von < 3% zu senken und wird dann
in Vorschubrichtung V zur Siegeleinrichtung 18 Uber-
fuhrt. In der Siegelstation 21 wird Uber entsprechende
Siegelkopfe die Siegelfolie Giber der Behalteréffnung 23
festgelegt. Im Anschluss daran werden die Behalter 20
dem Tragelement 13 entnommen und das Tragelement
13 wechselt am Ende des Obertrums 11 lber ein nicht
dargestelltes Seitentrum in das Untertrum 12.

[0023] Das Untertrum 12 durchlauft das Tragelement
13 in Ruckfuhrrichtung R, bis es am Ende des Untertrum
12 wieder in das Obertrum 11 Gberfihrt wird.

[0024] Figur 1A zeigteinen Einzelbecher 20 in Schnitt-
darstellung. Bei dem Becher 20 handelt es sich um einen
sogenannten Einzelbecher, welcher vorgefertigt ange-
liefert und zum Einsetzen in die Tragelemente 13 einem
Vorrat entnommen wird. Die in der erfindungsgemafen
Vorrichtung eingesetzten Einzelbecher 20 sind insoweit
im Gegensatz zu tiefgezogenen Behaltern zu sehen.
Zwar werden auch solche haufig zur Beflllung mit Nah-
rungsmitteln eingesetzt. Diese Tiefziehbehalter werden
jedoch unmittelbar vor dem Beflllprozess geformt und
erst nach der Versiegelung der Behalter voneinander ge-
trennt.

[0025] Die verwendete Becherart hat im Hinblick auf
den Abfiillprozess erhebliche Unterschiede zur Folge.
Bei Tiefziehbechern sind die Tragelemente 13 von der
Tiefziehfolie vollstandig abgedeckt, wohingegen bei Ein-
zelbechern die Tragelementoberflache lber die Zwi-
schenrdume zwischen den Einzelbechern 20 offen zu-
ganglich ist. In Folge dessen ergibt sich bei der Verwen-
dung von Tiefziehbehaltern die Notwendigkeit der Trag-
elementsterilisation nicht im gleichen MaRe.

[0026] Einzelbecher finden zunehmend bei hochwer-
tigen Produkten Verwendung, um das Qualitatslebens-
mittel 22 mit einer ansprechenden Verpackung zu ver-
sehen.

[0027] DerinFigur 1A dargestellte Einzelbecher 20 ist
mit einem Lebensmittelprodukt 22 befillt und bildet im
Bereich der Becherdffnung 23 einen umlaufenden Tra-
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grand 24 auf. Die Unterseite 25 des Tragrandes dient
der Auflage auf dem Tragelement 13, um ein Durchrut-
schen durch die Aufnahmedffnung 26 zu verhindern. Die
Oberseite 27 des Tragrandes 24 bildet die Kontaktflache
zwischen Becher 20 und einer Siegelfolie.

[0028] Insoweit dient der Tragrand 24 auch als Siegel-
rand und wird im Folgenden auch als Siegelrand 24 be-
zeichnet.

[0029] Oberhalb des Lebensmittels 22 bis zum Tra-
grand 24 bzw. bei geschlossenem Becher 20 bis zur Sie-
gelfolie befindet sich der sogenannte Kopfraum 28 des
Bechers 20, welcher grundsétzlich gasgefiillt ist. Insbe-
sondere bei wenig sauren, leicht verderblichen Lebens-
mitteln wird hier zur Minimierung des Sauerstoffgehaltes
in der Regel Stickstoff eingeblasen.

[0030] Figur 2 zeigt ein Tragelement 13, welches Auf-
nahmedffnungen 26 ausbildet, die zur lllustration teilwei-
se mit Einzelbechern 20 besetzt sind. Die Aufnahmeoff-
nungen 26 bilden in Vorzugsrichtung V gesehen hinter-
einander Behélterreihen 29 und sind in vorzugsrich-
tungsparallelen Bahnen 30 nebeneinander angeordnet.
Wie Figur 2 zu entnehmen ist, sitzen die Becher 20 in
den Aufnahmedffnungen 26 ein, wobei der Tragrand 24
der Becher auf der Oberseite 31 des Tragelementes 13
aufliegt. Der Tragrand 24 eines jeden Bechers 20 deckt
somit einen Oberflachenbereich der Oberseite 31 ab.
[0031] Figur 4 zeigt eine vereinfacht dargestellt Auf-
sicht auf die Siegelstation 21. Die mit hier nicht darge-
stellten, mit einem Lebensmittel 22 beflillten Becher 20
bestiickten Tragelemente 13 durchlaufen die Siegelsta-
tion 21 in Vorzugsrichtung V. Die Siegelstation 21 um-
fasst eine Vielzahl von Siegelkdpfen 32, wobei jeder Auf-
nahmedffnung 26 eines sich in der Siegelstation 21 be-
findenden Tragelementes 13 genau ein Siegelkopf 32
zugeordnet ist. In Figur 4 ist ein Teil der Siegelképfe zu
Erlauterungszwecken nicht dargestellt.

[0032] Die Siegelkdpfe 32sindineinem Arbeitsbereich
oberhalb der in Figur 4 nicht dargestellten, bahnartigen
Siegelfolie 34 angeordnet, welcher von einem Rahmen
36 umgeben ist. Die bahnartige Siegelfolie 34 selbst wird
in Vorzugsrichtung V vor den Siegelképfen der Siegel-
station 21 zugefuhrt und Gberspannt die Tragelemente
13 inihrer quer zur Vorzugsrichtung V gemessenen Brei-
te vollsténdig.

[0033] Figur3zeigtnunmehrdie Seitenansichtder Sie-
gelvorrichtung 21, auch als Siegelstation 21 bezeichnet,
in einer vereinfachten Darstellung in Seitenansicht. Tra-
gelemente 13, deren Aufnahmed&ffnungen 26 mit Einzel-
bechern 20 besetzt sind, werden in Vorzugsrichtung V
durch die Siegelstation 21 bewegt. Die Siegelstation 21
verfiigt Uber Siegelképfe 32, welche Uber ein Betati-
gungsgestange 33 vertikal auf und ab verfahrbar sind.
[0034] In Vorzugsrichtung V wird der Siegelstation 21
unmittelbar vor den Siegelképfen 32 die bahnartige Sie-
gelfolie 34 Uber eine Umlenkeinrichtung 35 zugefiihrt.
Die Umlenkeinrichtung 35 gibt der aus einem oberhalb
der Tragelemente 13 angeordneten, hier nicht darge-
stellten Vorratsspeicher entnommenen Siegelfolie 34 ih-
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re tragelementoberseitenparallele Ausrichtung. Die Sie-
gelfolie 34 wird sodann zwischen dem Tragelement 13
bzw. dem Siegelrand 24 der Becher 20 und den Siegel-
képfen entlang geflhrt.

[0035] An einem Rahmen 36, welcher den oberhalb
der Siegelfolie 34 befindlichen Arbeitsbereich der Sie-
gelkdpfe 32 umgibt, ist der erfindungsgemafe Siegelfo-
lien-Niederhalter 37 angeordnet. Der Siegelfolien-Nie-
derhalter 37 umfasst mehrere in Vorzugsrichtung V hin-
tereinander angeordnete Rader 38/40, um welche ein
Riemen 39 endlosumlaufend geflhrt ist. Die Rader 38
haben einen identischen Durchmesser und sind in Vor-
zugsrichtung V hintereinander angeordnet. Ein den R&-
dern 38 in Vorzugsrichtung V vorgelagertes Rad 40 mit
erheblichen kleinerem Durchmesser schlie3t den Frei-
raum zwischen dem in Vorzugsrichtung V ersten Rad 38
und der Umlenkeinrichtung 35. Der Riemen 39 ist auch
um dieses einleitende Rad 40 geflihrt. Die Rader 38 und
40 sind rotativ am Rahmen 36 gelagert, so dass eine
umlaufende Bewegung des Riemens 39 mdglich ist.
[0036] Der Siegelfolien-Niederhalter 37 ist vorzugs-
richtungsparallel ausgerichtet. Die Siegelfolie 1&uft am
Riemen 39 entlang und wird von diesem in einem kon-
stanten Abstand Uber dem Tragelement 13 entlang ge-
fuhrt. Der Siegelfolien-Niederhalter 37 ist in Vertikalrich-
tung verstellbar, so dass der Abstandsspalt zwischen
Siegelfolie 34 und Tragelement 13 anpassbar ist.
[0037] Mittels des Siegelfolien-Niederhalters 37 |asst
sich das Spaltmal} zwischen Siegelfolie 34 und Trage-
lement 13 auf das einen ungehinderten Durchlauf der
Siegelfolie 34 ermdglichende, technische Mindestmal
reduzieren. Dank des umlaufenden Riemens ist ein na-
hezu reibungsfreies Ablaufen der Siegelfolie 34 am Sie-
gelfolien-Niederhalter 37 gewabhrleistet, so dass ein den
Siegelvorgang behindernder Faltenwurf der Siegelfolie
34 vermieden wird.

[0038] Das definierte und durch den Siegelfolien-Nie-
derhalter 37 minimierte Spaltmal} zwischen Siegelfolie
34 und Tragelement 13 verhindert wirksam das Eindrin-
gen von Luftstrdmungen in den Bereich zwischen Sie-
gelfolie 34 und Tragelement 13. Hierdurch ist sicherge-
stellt, dass den Sauerstoffgehaltim Kopfraum 28 des Be-
chers 20 minimierende Stickstoff nicht durch Fremdluft-
strdmungen ausgespult wird. Auf diese Weise ist sicher-
gestellt, dass das Lebensmittel 22 nicht vorzeitig verdirbt.
[0039] In der erfindungsgemaRen Vorrichtung 10 fin-
den zwei Siegelfolien-Niederhalter 37 Verwendung. Die-
se sind an dem in Figur 4 dargestellten Rahmen 36 be-
festigt. Zur Befestigung dienen die vorzugsrichtungspa-
rallelen Rahmenschenkel. So ist jeder Niederhalter 37
einem vorzugsrichtungsparallelen Randbereich des je-
weils die Siegeleinrichtung 18 durchlaufenden Tragele-
mentes 13 zugeordnet.

[0040] Unter Verweis auf Figur 5 und 6 wird nunmehr
ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafen Vorrichtung
10 erldutert. Figur 5 entspricht im Wesentlichen der Dar-
stellung gemaR Figur 4. Sie ist jedoch ergénzt um eine
Schraffur41, welche den Sterilbereich 41 der Vorrichtung
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10 in der Siegelstation 21 darstellt. Grundsatzlich ist es
erforderlich, dass sich der Sterilbereich einer gattungs-
gemaRen Vorrichtung 10 von der Sterilisationseinrich-
tung 16 bis zur Siegeleinrichtung 18, genauer gesagt bis
hinter die Siegelstation 21 erstreckt, da erst nach der
Versiegelung der Behalter 20 ein Eindringen von Keimen
oder andere Verunreinigungen in die befiillten Behalter
20 ausgeschlossen ist.

[0041] Der Rahmen 36, welcher den Arbeitsbereich
der Siegelkoépfe 32 einschlieRt erméglicht es jedoch in
Zusammenspiel mit der die Tragelemente 13 in ihrer
Breite voll Uberspannenden Siegelfolie 34 die Grenze
zwischen dem Sterilbereich 41 und dem Nichtsterilbe-
reich in den Arbeitsbereich der Siegelkdpfe 32 hineinzu-
ziehen. Seitlich des Rahmens 36 im schraffierten Steril-
bereich 41 wird konsequent mit Sterilluft gesplilt, so dass
ein fremdluftverdrangender Uberdruck herrscht. Die Sie-
gelfolie 34 deckt die Tragelemente 13 mit den dort ein-
sitzenden Bechern 20 ab und erstreckt sich auch in die
Bereiche aulerhalb des Rahmens 36. Auf diese Weise
ist sichergestellt, dass die produktgefiliten Becher 20
unterhalb der Siegelkdpfe sicher abgedeckt sind und
durch den seitlich des Rahmens vorherrschenden Ste-
rilluftiberdruck keine eventuell im Arbeitsbereich der
Siegelkdpfe 32 vorhandenen Keime in den Sterilbereich
eindringen kénnen.

[0042] Durchdieses Einziehen der Sterilbereichsgren-
ze in den Arbeitsbereich der Siegelkdpfe 32 kann auf die
aufwendige Anpassung der Siegelkdpfe 32 an die Steri-
litdtsanforderungen verzichtetwerden, ohne die Lebens-
mittelsicherheit zu vernachlassigen. So wird die Komple-
xitat der Vorrichtung 10 im Bereich der Siegeleinrichtung
18 durch eine einfache MaRRnahme wesentlich vermin-
dert.

[0043] Die Erfindung zeigt zunachst auf vorteilhafte
Weise, wie eine Vorrichtung 10 mit Hilfe eines Siegelfo-
lien-Niederhalters 37 im Bereich der Siegeleinrichtung
18 effektiv verbessert werden kann. Der Siegelfolien-
Niederhalter 37 schafft definierte und minimierte Spalt-
mafe zwischen Siegelfolie 34 und Tragelement 13. Hier-
durch wird das Eindringen von Sterilluftstrémungen in
den Siegelbereich wirksam verhindert. In Folge dessen
wird das Ausspulen des unmittelbar vor der Siegelstation
21 in den Kopfraum 28 der Behélter 20 eingegebene,
sauerstoffminimierte Gas, insbesondere Stickstoff, ver-
mieden. Die Haltbarkeit der abgefiillten Lebensmittel 22
wird so sichergestellt. Die Verwendung eines den Ar-
beitsbereich der Siegelkdpfe 32 umgebenen Rahmens
36, welcher geman beschriebener Ausfiihrungsform den
Siegelfolien-Niederhalter 37 tragt, hat dariiber hinaus
den wesentlichen Vorteil, dass der Sterilbereich um den
Arbeitsbereich der Siegelkdpfe 32 herumgefiihrt werden
kann und eine aufwendige Anpassung der Siegelkdpfe
32 an die Sterilitditsanforderungen nicht erforderlich ist.

Bezugszeichenliste

[0044]
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10  Vorrichtung

11 Obertrum

12 Untertrum

13 Tragelement/ Zellenbrett
14 Arbeitsstation

15  Bechereinsetzrichtung
16  Sterilisationseinrichtung
17  Befulleinrichtung

18  Siegeleinrichtung

19  Siegelfolienzufiihrung
20 Einzelbehalter / Einzelbecher
21  Siegelstation

22 Lebensmittel

23  Behalteréffnung

24 Tragrand / Siegelrand
25  Unterseite von 24

26  Aufnahmedffnung

27  Oberseite von 24

28  Kopfraum von 20

29 Reihen

30 Bahn

31  Oberseite von 13

32  Siegelkopf

33  Betatigungsgestange

34  Siegelfolie

35  Umlenkeinrichtung

36 Rahmen

37  Siegelfolien-Niederhalter
38 Radvon 37

39 Riemen

40 Rad

41  Schraffur / Sterilbereich von 21

R  Ruckfihrrichtung
V  Vorzugsrichtung

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Abfiillen von flissigen bis pastdsen
Lebensmitteln in vorgefertigte Einzelbehalter, die ei-
nen Siegelrand ausbilden,

- mit Tragelementen, die mittels eines Antriebs
endlos durch die Vorrichtung gefiihrt sind und
Aufnahmedffnungen fur die Einzelbehalter auf-
weisen,

- mit Arbeitsstationen, in deren Wirkbereich die
Tragelemente aufihrem endlosen Umlauf durch
die Vorrichtung gelangen,

- mit wenigstens einer als Siegelvorrichtung
ausgebildeten Arbeitsstation, welche mittels ei-
nes Siegelwerkzeugs eine Siegelfolie auf dem
Siegelrand eines jeden Einzelbechers festlegt,
- mit einer bahnartigen, die Tragelemente in Ih-
rer quer zur Vorzugsrichtung gemessenen Brei-
te Uberspannenden Siegelfolie, die zwischen
dem Siegelrand der Einzelbehélter und dem
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Siegelkopf gefihrt ist,

- mit einer Umlenkeinrichtung, welche der Sie-
gelvorrichtung in Vorzugsrichtung vorgeordnet
ist und die Siegelfolie in eine vorzugsrichtungs-
parallele, siegelgerechte Ausrichtung tuberfihrt,
- mit einer der Siegelvorrichtung in Vorzugsrich-
tung vorgeordneten Begasungseinrichtung,
welche einen ungefillten Kopfbereich der Ein-
zelbehalter mit einem sauerstoffreduzierten bis
sauerstofffreien Gas befilllt,

dadurch gekennzeichnet, dass

- im Bereich der Siegelvorrichtung wenigstens
ein Siegelfolien-Niederhalter angeordnet ist,

- der Siegelfolien-Niederhalter vorzugsrich-
tungsparallel ausgerichtet ist,

- der Siegelfolien-Niederhalter die Siegelfolie
zwischen sich und einem Tragelement in einem
definierten Abstand zum Tragelement halt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Siegelfolien-Niederhalter zumin-
dest ein rotierend gelagertes Rad umfasst, an wel-
chem die Siegelfolie beim Durchlauf zwischen Nie-
derhalter und Tragelement im Wesentlichen rei-
bungsfrei entlanggefihrt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Siegelfolien-Niederhalter meh-
rere, in Vorzugsrichtung hintereinander angeordne-
te Rader umfasst.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Riemen endlos um die Radan-
ordnung umlauft und die Siegelfolie im Wesentlichen
reibungsfrei am umlaufenden Riemen entlangge-
fuhrt ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass je ein
Siegelfolienniederhalter oberhalb eines jeden vor-
zugsrichtungsparallelen Randbereiches der die Sie-
gelvorrichtung durchlaufenden Tragelemente ange-
ordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Siegelwerkzeuge von einem
Rahmen umgeben sind, unter welchem die Siegel-
folie entlanggefihrt ist und welches die Siegelfolien-
Niederhalter tragt.
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