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(67)  Dargestellt und beschrieben sind eine Verbund-
packung (P), insbesondere eine Getrankekartonverpa-
ckung fir flissige Lebensmittel, die wenigstens teilweise
aus einem Packungslaminat (L) besteht, mit einem Pa-
ckungsgrundkérper (1), einem eckigen Packungsboden
(2) und einem Packungsgiebel (3), wobei der Packungs-
boden (3) aufeinem Falzdorn einer Verpackungsmaschi-
ne geformt ist, so dass die teilgeformte Verpackung
durch ihren Kopfbereich befill- und zur Packung ver-
schlielbar ist sowie ein Packungslaminat (L) und ein Pa-
ckungsmantelrohling (M) zur Herstellung einer solchen
Verbundpackung (P). Umdie Herstellbarkeit und Qualitat
zuverbessern, istvorgesehen, dass am Packungsgrund-
kérper (1) im Bereich oberhalb der Bodenecken (21, 22,
23, 24) vertikale Hilfskantenstiimpfe (9) fir den Falzdorn
ausgebildet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verbundpackung,
insbesondere eine Getrankekartonverpackung fir flis-
sige Lebensmittel, die wenigstens teilweise aus einem
Packungslaminat besteht, mit einem Packungsgrund-
kérper, einem eckigen Packungsboden und einem Pa-
ckungsgiebel, wobei der Packungsboden auf einem
Falzdorn einer Verpackungsmaschine geformt ist, so
dass die teilgeformte Verpackung durch ihren Kopfbe-
reich befill- und zur Packung verschlieRbar ist.

[0002] Die Erfindung betrifft zudem ein Packungslami-
nat mit wenigstens einer Kartontragerschicht und einer
Polymerschicht, mit einer Mehrzahl von in das Material
eingearbeiteten Rillungen, um Packungsfalzlinien zur
Ausbildung von Packungskanten vorzudefinieren.
[0003] Die Erfindung betrifft schlieRlich einen Pa-
ckungsmantelrohling, bestehend aus einem Packungs-
laminat mit wenigstens einer Kartontragerschicht und ei-
ner Polymerschicht, mit einer Mehrzahl von in das Ma-
terial eingearbeiteten Rillungen, um Packungsfalzlinien
zur Ausbildung von Packungskanten vorzudefinieren,
wobei das Packungslaminat auf das Intervall einer Ver-
bundpackung zugeschnitten und durch eine Langssie-
gelnaht zu einem Rohr verbunden ist.

[0004] Im Bereich der Verpackungstechnik gehéren
Verbundverpackungen seitlangem zum gangigen Stand
der Technik. So bestehen beispielsweise Getrankekar-
tons aus verschiedenen Packstoffen wie Papier und
Kunststoffen, die, vollflachig gefligt und bedruckt, ein Pa-
ckungslaminat bilden. Der Schichtaufbau kann je nach
Anforderungen variieren, so wird beispielsweise flr
aseptische Fllgiter zusatzlich eine Aluminiumschicht
eingelegt, um eine gute Barrierewirkung gegen Gase und
Licht zu erzielen.

[0005] Das eigentliche Formen und Befillen der Ver-
packung und das Verschlieflen zu einer Packung ge-
schieht in einer Verpackungsmaschine, die nicht selten
in Anlehnung an ihre Hauptfunktionen auch als Form-
IFill-ISeal-Maschine bezeichnet wird. Dabei haben sich
das Schlauch- und das Mantelverfahren etabliert. Wah-
rend beim ersten das Packungslaminat als Endlosmate-
rial (Rollenware) der Maschine zugeflhrt wird, ist bei letz-
terem das Packungslaminat bereits auf das Intervall ei-
ner Verpackung zugeschnitten. Nicht selten sind solche
Zuschnitte zudem bereits zu einem Rohr umgelegt und
durch eine Langssiegelnaht zu sogenannten Packungs-
mantelrohlingen verbunden, die dann als Halbzeug einer
entsprechenden Maschine zur Verarbeitung bereitste-
hen. Als Fullgliter kommen vorwiegend flissige Lebens-
mittel wie beispielsweise Getranke, Suppen oder Joghurt
in Frage. Denkbar sind auch gestockte, pastdse oder sti-
ckige Produkte oder dergleichen.

[0006] Die Verpackung wird durch umformende, fii-
gende und zuweilen auch trennende Prozesse des Pa-
ckungslaminats oder Packungsmantelrohlings geschaf-
fen. Hierzu wird das Material u.a. gefalzt (maschinell ge-
faltet), so dass sich beispielsweise Packungsboden und
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Packungsgiebel bilden lassen und am Packungsgrund-
korper Packungskanten entstehen. Um dem Material die
nétige Biegefahigkeit zu verleihen, werden bei dessen
Herstellung entsprechende Rillungen eingearbeitet. Ein
solches Rillen bei der Herstellung des Packungslaminats
ist beispielsweise in der auf den Anmelder zurtickgehen-
den Offenlegungsschrift DE 10326106 A1 gezeigt. Das
Ausflhrungsbeispiel zeigt einen gerillten, fir das Man-
telverfahren geeigneten Packungsmantelrohling. Vom
Verbrauchermarkt zunehmend nachgefragte Packhilfs-
mittel, wie beispielsweise wiederverschlielbare Ver-
schliisse, Offnungs- und AusgieRvorrichtungen, Stroh-
halme, Pull Tabs, usw. erfordern oft eine zusatzliche Vor-
behandlung des Packungslaminats, etwa in Form von
lokal eingebrachten Schwéachungen wie tberbeschich-
teten Lochern oder speziellen Perforierungen oder der-
gleichen.

[0007] Mittlerweile sind verschiedenste Packungsfor-
men bekannt und verfligbar. So existieren Packungskor-
per mit speziell ausgebildeten Kanten, zuséatzlichen
Panelen, Rundungen und gewdlbten Flachen. Den Kopf-
bereich der Packung schlieRen beispielsweise Flachgie-
bel oder Schraggiebel (etwa als Sattel- oder Pultdach)
oder noch speziellere Geometrien ab. Zudem sind sepa-
rat geschaffene Formteile fiir den Kopfbereich und Bo-
den der Packung denkbar.

[0008] Die europaischen Patentanmeldung EP 1 332
969 A1 zeigt zum Beispiel eine im Schlauchverfahren
geschaffene Schraggiebelpackung mit Pultdach. In das
fur das Schlauchverfahren geeignete Packungslaminat
sind entsprechende Rillmuster fir die spatere Falzung
eingearbeitet. Zudem ist fir das eine Ausfiihrungsbei-
spiel eine Schwachung im Bereich der Soll6ffnung und
des Ausgiel3ers eingebracht.

[0009] Die internationale Patentanmeldung WO
2009/141389 A2 offenbart eine Vielzahl méglicher Pa-
ckungsformen. Die zugehdrigen - hier fir das Mantelver-
fahren geeigneten - Packungsmantelrohlinge sind mit
speziellen weiteren Rillungen versehen, die Material
sparen sollen und die dulere Erscheinung der Packung
verandern.

[0010] Solchen Verbundpackungen vorbezeichneter
Art ist gemein, dass sie relativ scharfe Packungskanten
definieren, was nicht immer gewtinscht ist. Oft kénnen
"weichere Formen" das optische Erscheinungsbild und
die Taktiliat positiv verbessern.

[0011] So schlagt bereits die europdische Anmeldung
EP 0 144 736 A2 eine Verbundpackung vor, die einen
aus Packungslaminat eckig gefalteten Kreuzboden und
einen daran anschlielenden Grundkorper aufweist, der
von einer eckigen in runde Form tbergeht. Um die Grif-
figkeit der weitgehend runden Packung zu gewahrleis-
ten, sind sowohl tUber die ganze Packungshdhe durch-
gehende Faltungslinien als auch relativ lange Formuber-
gangsfaltlinien am Packungsgrundkérper ausgebildet.
Die FormUlbergangslinien flihren von einer eckigen in ei-
ne runde Form zum Packungskopf, der seinerseits aus
einem separaten, kreisrunden thermoplastischen Ein-
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setzteil gebildet ist. Es versteht sich, dass eine solche
Verpackung u.a. durch sein separates Teil aufwandig zu
fertigen ist. Zudem wird zunachst der Packungskopf ge-
bildet und die Verpackung dann "kopfiiber" durch den
unteren Bereich der Verpackung gefiillt und zur Packung
verschlossen. Diese muss dann wieder gewendet wer-
den.

[0012] Es sind zudem in jlingerer Vergangenheit ver-
schiedene Packungen mit zusatzlichen Rundungen und
gewodlbten Flachen vorgeschlagen worden, wie bei-
spielsweise in der internationalen Patentanmeldung WO
2009/101029 A1 zu sehen. Der Packungsgrundkorper
ist zwar einteilig mit dem Packungsgiebel geformt, der
runde Packungsboden aber durch ein separates Einsetz-
teil gebildet. Dieses wird relativ aufwandig mit dem Pa-
ckungsgrundkérper verbunden (beispielsweise einge-
bordelt). Nicht selten zeitigt ein runder Boden gegeniber
einem eckigen zudem Nachteile, wie beispielsweise ver-
minderte Standfestigkeit, eingeschrankte Stapelbarkeit,
suboptimale Palettenauslastung, etc. Mehrteilige Pa-
ckungen sind aul’erdem per se anfalliger auf Undichtig-
keiten, verringern oft die Festigkeit und die Formintegritat
der Packung.

[0013] Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung eine Verbundpackung, ein Packungslaminat und
einen Packungsmantelrohling der eingangs genannten
und zuvor naher beschriebenen Art so auszugestalten
und weiterzubilden, dass die beschriebenen Nachteile
Uberwunden werden. Insbesondere soll die Herstellbar-
keit und Qualitat verbessert werden.

[0014] Geldst wird diese Aufgabe bei einer Verbund-
packung nach dem Oberbegriff von Patentanspruch 1
dadurch, dassim Bereich der Bodenecken vertikale Hilfs-
kantenstiimpfe fiir den Falzdorn am Packungsgrundkor-
per ausgebildet sind.

[0015] Der Packungsboden muss beidenin Rede ste-
henden Verbundpackungen als kritisch gelten. Er wird
zum einen in der Verpackungsmaschine auf einem Falz-
dorn gefalzt und sodann verschlossen. Die Umformungs-
prozesse und thermischen Prozesse bedeuten flir das
Laminathohe Beanspruchungen. So wird auch die Kante
vom Ubergang von Boden zum Packungsgrundkérper
rechtwinklig umgelegt. Die Hilfskantenstiimpfe bilden ei-
ne lokale Fortfliihrung der Ecken, womit das Material
schonender behandelt wird. Sie bieten definierte An-
griffsbereiche fir die Schultern eines Falzdorns einer
Verpackungsmaschine. Sie schonen zudem die Form-
werkzeuge der Verpackungsmaschine.

[0016] Geldst wird die der Erfindung zugrunde liegen-
de Aufgabe zudem durch ein Packungslaminat, das so
beschaffenist, dass es sich zur Herstellung einer solchen
Verbundpackung eignet.

[0017] Der erfindungsgemaRe Packungsmantelroh-
ling ist schlieBlich so beschaffen, dass eine solche Ver-
bundpackung herstellbar ist.

[0018] Eineweitere Lehre derErfindung siehtvor, dass
die Héhen der Hilfskantenstiimpfe jeweils kleiner als ein
Drittel der Packungsgesamthdhe ausgefiihrt sind. Dies
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ermdglicht selbst bei Packungen mit kleinen Fillvolumi-
na, dass ein ausreichend groRer Angriffszugang fir den
Falzdorn geschaffenist und dass tber die restlichen zwei
Drittel der H6he ausreichend Gestaltungsraum fiir spe-
zielle Ausformungen wie Wolbungen, spezielle weitere
Panele und Rundungen gegeben ist.

[0019] Eine weitere zweckmaRige Ausgestaltung der
Erfindung sieht vor, dass die Hohen der Hilfskanten-
stimpfe jeweils kleiner als ein Zehntel der Packungsge-
samthodhe ausgeflhrt sind. Dies ist insbesondere dann
interessant, wenn speziell ausgeformte Packungsgrund-
kérper gewlinscht sind und die Hilfskantenstiimpfe auf
ein funktionelles Minimum beschrankt bleiben sollen, oh-
ne dass die Hilfskantenstiimpfe wesentlich die Form der
Verbundpackung bestimmen sollen.

[0020] In weiterer vorteilhafter Ausfiihrung sind samt-
liche H6hen der Hilfskantenstiimpfe gleich hoch ausge-
fuhrt. Dies ermdglicht eine relativ einheitliche Erschei-
nung der Packung. Zudem werden so relativ einfache
Formwerkzeuge wie Falzdorn oder Formbacken mdg-
lich.

[0021] Nach einer weiteren Lehre der Erfindung
schliel3t oberhalb der Hilfskantenstimpfe wenigstens ei-
ne positiv gewdlbte Flache an. Eine solche Flache kann
immer dann gewtinscht sein, wenn "weichere Formen"
das Erscheinungsbild der Packung verbessern sollen.
Nicht selten lassen runde Formen aber auch eine ver-
bessere Haptik flir den Konsumenten entstehen.
[0022] Eine andere Lehre der Erfindung siehtvor, dass
der Packungsboden genau vier Ecken aufweist. Quadra-
tische oder rechteckige Boden sind hinsichtlich Stand-
festigkeit und Palettierbarkeit oft wiinschenswert. Sind
zudem die Ecken rechtwinklig ausgefiihrt erméglicht dies
eine einfache Fertigung der Packung und der Formwerk-
zeuge und des Falzdorns.

[0023] Nach einer weiteren zweckmafRigen Ausfiih-
rungsform ist der Packungsboden als Blockboden aus-
gebildet ist. Solche sind beziiglich Standfestigkeit vortei-
lig, bilden sie doch keine ausladenden "Packungsohren”,
auf denen das Gewicht der Packung lastet. Die Last ver-
teilt sich gleichmaRiger tGber den gesamten Boden.
[0024] Weitere Arten der erfindungsgemafien Ausfiih-
rungen sehen vor, dass an die Hilfskantenstimpfe wei-
tere Packungskanten anschlieRen, diese kénnen bei-
spielsweise nur an der Packungsriickseite ausgebildet
sein und/oder zudem wenigstens teilweise durch Fasen
gebrochen sein, so dass jeweils ein weiteres Panel ent-
steht. Solche Packungskanten kénnen die Erscheinung,
Haptik und/oder Festigkeit der Packung positiv beein-
flussen.

[0025] Eine weitere Ausbildung der Verbundverpa-
ckungsiehtvor, dass der Packungsgiebel aus Packungs-
laminat besteht. Wird auf zusétzliche Einsetz- oder An-
spritzteile verzichtet, erleichtert das die Fertigung, wirkt
sich positiv auf Festigkeit und Formintegritat aus und mi-
nimiert zudem die Risiken fur lokale Undichtheiten.
[0026] Die Erfindung ist nachfolgend anhand der ein
Ausflhrungsbeispiel zeigenden Zeichnungen naher er-
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lautert. Die Zeichnungen zeigen in:
Fig. 1 eine erfindungsgemafie Verbundpackung mit
AusgieRelement in perspektivischer Ansicht
von vorn oben,

Fig. 2 die Verbundpackung aus Fig. 1 mit ausge-
blendetem Ausgieflelement in selbiger An-
sicht,

Fig. 3 die Verbundpackung aus Fig. 1 mit ausge-
blendetem AusgielRelement in perspektivi-
scher Ansicht von gerade hinten,

Fig. 4 die Verbundpackung aus Fig. 1 mit ausge-
blendetem AusgielRelement in perspektivi-
scher Ansicht von vorn unten,

Fig. 5 das fur die Verbundpackung aus Fig. 1 ver-
wendete Packungsmaterial im Querschnitt,
Fig. 6 das Packungslaminat im Intervall einer Pa-
ckung zur Herstellung einerin Fig. 1 gezeigten
Verbundpackung in Draufsicht,

Fig. 7a  die Vorderseite des Packungsmantelrohlings
zur Herstellung einer in Fig. 1 gezeigten Ver-
bundpackung in perspektivischer Ansicht und
Fig. 7b  die Riickseite des Packungsmantelrohlings
aus Fig. 7a.

[0027] Die in Figur 1 dargestellte Ausfiihrungsform ei-
ner erfindungsgemaRen Verbundpackung P ist durch ei-
nen Packungsgrundkérper 1, einen ihn verschlieRenden
Packungsboden 2 und einen den Kopfteil der Packung
bildenden Packungsgiebel 3 gebildet. Alle drei Teile sind
durch umformende Falzvorgénge aus ein und demsel-
ben Packungsmaterial geformt. So ist der Packungsbo-
den 2 auf einem Falzdorn einer Verpackungsmaschine
Uber Packungsfalzlinien 8 geformt und mittels Ultraschall
verschlossen (alternativ sind beispielsweise Heil}luft,
Kleben, etc. denkbar). Das bodenverschlossene Verpa-
ckungshalbzeug wird dann Uber den offenen Kopfbe-
reich miteinem gewilinschten Packgut befilltund sodann
Uber weitere Packungsfalzlinien 8 ein zum Packungs-
grundkorper 1 nach vorne abgeschragter Packungsgie-
bel 3 ausgebildet, der mittels einer
ultraschallgeschweiften Quersiegelnaht 12 die Packung
verschlielt. Die bei der Ausformung des Packungsgie-
bels 3 entstehenden Uberschiissigen Packungsmateri-
alabschnitte bilden Packungsohren 13, die tber Falzun-
gen an den Packungsgrundkorper 1 umgelegt und an
dessen Seitenwand befestigt sind. Durch die Falz- und
Formvorgange entstehen an der Verbundpackung P ver-
schiedene definierte Packungskanten 5. In gezeigter
Ausfiihrung ist am Packungsgiebel 3 ein AusgielRele-
ment 15 angebracht, aus dem das Produkt ausgegossen
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werden kann.

[0028] Der Darstellung der Figur 2 ist das AusgielRe-
lement ausgeblendet, so dass eine lokale Schwachung
14 des Packungsmaterials sichtbar ist. Diese dient einer
einfachen Erstéffnung der Verbundpackung P und ist
weiter unten naher erldutert. Die Verbundpackung P hat
je zwei vordere Packungsbodenecken 21, 22.

[0029] Figur 3 zeigt die Packungsriickseite der Ver-
bundpackung P mit einer Langssiegelnaht 18 und zwei
hinteren Packungsbodenecken 23, 24. Die Seitenkanten
sind abschnittsweise angefast, so dass zuséatzliche
Panele 11 ausgebildet sind. Die Léangssiegelnaht 18 fugt
sich nahe an die eine Packungskante 5 des einen Panels
11 an.

[0030] Figur 4 zeigt die Verbundpackung P von unten.
Der Packungsboden 2 ist im Ausflihrungsbeispiel als
Blockboden ausgefiihrt (denkbar sind auch Kreuzbd-
den). Der Packungsgrundkérper 1 beschreibt auf seiner
Vorderseite fast lber seine gesamte Hohe eine positiv
ausgewolbte Flache 10.

[0031] Ansamtliche der fir die Formung kritischen Pa-
ckungsbodenecken 21, 22, 23, 24 schlielRen oberhalb
nahtlos vertikale Hilfskantenstimpfe 9 am Packungs-
grundkorper 1 an. Diese definieren feste Packungskan-
ten 5 die fur die Herstellung auf dem Falzdorn der Ver-
packungsmaschine, die hier im Mantelverfahren (denk-
bar ist auch das Schlauchverfahren) arbeitet, notwendig
sind. Die hier gleichen Héhen der Hilfskantenstiimpfe 9
beschranken sich in gezeigter Ausflihrung unmittelbar
auf die Umbereiche der Packungsbodenecken 21, 22,
23, 24 und nehmen einen Bruchteil der Gesamtpa-
ckungshohe ein. An die vorderen Hilfskantenstiimpfe 9
schlielt die gewodlbte Flache 10 an, so dass der Pa-
ckungsgrundkérper 1 hier nicht mehr durch Packungs-
kanten 5 definiertist. An die hinteren Hilfskantenstimpfe
9 schlielen sich unmittelbar die zusatzlichen Packungs-
panele 11 an.

[0032] In Figur 5 ist der geschichtete Aufbau des Pa-
ckungsmaterials mit einer Kartontragerschicht 16 darge-
stellt, die beidseitig mit einer Polymerschicht 17 laminiert
ist. Die Schwachung 14 ist im gezeigten und insofern
bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel als Uberbeschichtetes
Loch ausgefiihrt. Dabei wird der Kartontréagerschicht 16
vor dem Laminierungsprozess ein Loch ausgestanzt, so
dass beim fertigen Packungsmaterial die lokale Schwa-
chung 14 nur durch die Polymerschichten 17 gebildet ist.
[0033] Figur 6 zeigt ein Intervall des mit Rillungen 7
versehenen Packungsmaterials als verwendungsferti-
ges Packungslaminat L zur Ausbildung einer Verbund-
packung P. Die Rillungen 7 definieren die spateren Falt-
und Falzlinien 8 fiir den Transport und die Packungsher-
stellung vor, wovon einige die spateren Packungskanten
5 und Hilfskantenstiimpfe 9 bilden. Das Packungslami-
nat L ist ferner mit einem - nicht dargestellten - Dekor
bedruckt und liegt zun&chst als Endlosmaterial (Rollen-
ware) vor.

[0034] In Figur 7a und Figur 7b ist die Ober- und Un-
terseite der auf das Intervall einer zu schaffenden Ver-



7 EP 3 228 551 A1 8

bundpackung P zugeschnittene und iber die Ldngsnaht
18 zu einem Rohr verbundene Packungsmantelrohling
M zu sehen. Dieser ist Uber seitliche Faltlinien fir einen
platzékonomischen Versand (etwa in einer Kartonage)
flachgelegt. Der Packungsmantelrohling M  wird
schlief3lich einer (hier im Mantelverfahren arbeitenden)
Verpackungsmaschine zugefiihrt, der die Verbundpa-
ckung P ausformt, befillt und verschlief3t.

Patentanspriiche

1. Verbundpackung (P), insbesondere eine Getranke-
kartonverpackung fur flissige Lebensmittel, die we-
nigstens teilweise aus einem Packungslaminat (L)
besteht, mit einem Packungsgrundkérper (1), einem
eckigen Packungsboden (2) und einem Packungs-
giebel (3), wobei der Packungsboden (3) auf einem
Falzdorn einer Verpackungsmaschine geformt ist,
so dass die teilgeformte Verpackung durch ihren
Kopfbereich befill- und zur Packung verschlieRbar
ist, dadurch gekennzeichnet, dass am Packungs-
grundkorper (1) im Bereich oberhalb der Bodene-
cken (21, 22, 23, 24) vertikale Hilfskantenstimpfe
(9) fur den Falzdorn ausgebildet sind.

2. Verbundpackung (P)nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hohen der Hilfskanten-
stimpfe (9) jeweils kleiner als ein Drittel der Pa-
ckungsgesamthéhe ausgefiihrt sind.

3. Verbundpackung (P) nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hohen der Hilfs-
kantenstiimpfe (9) jeweils kleiner als ein Zehntel der
Packungsgesamthdhe ausgefiihrt sind.

4. Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass samtliche
Hoéhen der Hilfskantenstimpfe (9) gleich hoch aus-
geflhrt sind.

5. Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass oberhalb der
Hilfskantenstimpfe (9) wenigstens eine positiv ge-
wolbte Flache (10) anschliefit.

6. Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Pa-
ckungsboden (2) genau vier Bodenecken (21, 22,
23, 24) aufweist.

7. Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Pa-
ckungsboden (3) als Blockboden ausgebildet ist.

8. Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass an die Hilfs-
kantenstiimpfe (9) weitere Packungskanten (5) an-
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10.

1.

12.

13.

schlieen.

Verbundpackung (P) nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die weiteren Packungskanten
(5) nur an der Packungsriickseite ausgebildet sind.

Verbundpackung (P) nach Anspruch 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die weiteren Pa-
ckungskanten (5) wenigstens teilweise gebrochen
sind, so dass weitere Panele (11) ausgebildet sind.

Verbundpackung (P) nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Pa-
ckungsgiebel (3) aus Packungslaminat (L) besteht.

Packungslaminat (L) mit wenigstens einer Karton-
tragerschicht (16) und einer Polymerschicht (17), mit
einer Mehrzahl von in das Material eingearbeiteten
Rillungen (7), um Packungsfalzlinien (8) zur Ausbil-
dung von Packungskanten (5) vorzudefinieren, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Verbundverpa-
ckung (P) nach einem der Anspriiche 1 bis 11 her-
stellbar ist.

Packungsmantelrohling (M), bestehend aus einem
Packungslaminat (L) mit wenigstens einer Karton-
tragerschicht (16) und einer Polymerschicht (17), mit
einer Mehrzahl von in das Material eingearbeiteten
Rillungen (7), um Packungsfalzlinien (8) zur Ausbil-
dung von Packungskanten (5) vorzudefinieren, wo-
bei das Packungslaminat (L) auf das Intervall einer
Verbundpackung (P) zugeschnitten und durch eine
Langssiegelnaht (18) zu einem Rohr verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass eine Verbundpa-
ckung (P) nach einem der Anspriiche 1 bis 11 her-
stellbar ist.
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