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(54) SEGMENTE ZUR ANORDNUNG AN EINEM UND ZUR BILDUNG EINES TELLERBESENS

(57)  Die vorliegende Erfindung betrifft ein Segment
zur lésbaren Anordnung an einem kreisférmigen Trager
zur Bildung eines Tellerbesens oder zur Bildung eines
Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers, mit:

- einem Segmentkdrper (42), von dessen Unterseite
mehrere Borsten (6) abragen oder an dessen Unterseite
eine abrasive Kérnung und/oder eine Faserstruktur an-
geordnet ist,

- wobei der Segmentkdrper (42) bezogen auf eine Kreis-
geometrie des Tragers (12) zwei gegeniberliegende

Seitenrander (47, 49) aufweist, die den Segmentkorper
(42) in Umfangsrichtung (u) begrenzen,

-wobei an einer Oberseite (48) des Segmentkdrpers (42)
zumindest eine langserstreckte Segmentfiihrung (50,
52) angeordnet ist, welche dazu ausgebildet ist, mit zu-
mindest einer hierzu korrespondierend ausgestalteten
und an einer Unterseite (15) des Tragers (12) angeord-
neten Tragerfihrung (20, 22) zur Anordnung des Seg-
mentkorpers (42) am Trager (12) zusammenzuwirken.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft in einem As-
pekt ein Segment, insbesondere ein Birsten-, Reini-
gungs-, Schleif- oder Poliersegment zur I6sbaren Anord-
nung an einem kreisférmigen Trager eines Tellers, ins-
besondere zur Bildung eines Tellerbesens oder eines
Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers. Nach einem wei-
teren Aspekt betrifft die Erfindung ferner einen Trager
eines Tellerbesens sowie einen dementsprechend aus-
gestatteten Tellerbesen, welcher einen derartigen Tra-
ger mit mehreren daran angeordneten Segmenten, etwa
Birsten- oder Poliersegmenten aufweist.

Hintergrund

[0002] Die Verwendung sogenannter Tellerbesen ist
fur die Reinigung von befestigten Flachen hinlanglich be-
kannt. Gangige Kehr- und Reinigungsmaschinen oder
-gerate weisen einen motorisch angetriebenen und dem-
entsprechend drehbaren Kopf, d.h. einen Triebkopf auf,
an welchem ein Trager fir den Tellerbesen drehfest an-
geordnet ist. Gangige Tellerbesen weisen einen schei-
benférmigen Tellerkdrper auf, an welchem eine Vielzahl
von Borsten angeordnet sind, die mit ihrem freien Ende
dem Tellerkdrper abgewandt, typischerweise bezogen
auf die Drehachse des Tellerkérpers annahernd axial,
bzw. unter einem vorgegebenen Winkel axial und radial
nach aufen geneigt, ausgerichtet sind.

[0003] AusderUS 3766589 Aistz.B.ein Tellerbesen
mit einer oberen und mit einer unteren Platte bekannt,
welche mittels mehrerer Bolzen miteinander verbunden
sind. Zwischen den Platten sind einzelne, jeweils mit
Borsten bestlickte Segmentkdrper anordenbar. Durch
Anziehen der Bolzen kénnen jene Korper zwischen den
Platten eingeklemmt werden. Bei einer derartigen L6-
sung kénnen zwar einzelne mit Borsten bestiickte Seg-
mente eines Tellerbesens bedarfsgerecht ausgewech-
selt werden. Fur das Auswechseln von Segmenten ist
jedoch die Zuhilfenahme von mit mit den Bolzen zusam-
menwirkenden Werkzeugen erforderlich. Mithin muss
unter Umstanden die untere Platte komplett abgenom-
men und demontiert werden, was praktischerweise nur
bei einem vollstadndig von einer Kehr- oder Reinigungs-
maschine demontierten Tellerbesen moglich sein diirfte.
[0004] Demgegeniiber liegt der vorliegenden Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, einen verbesserten Teller
zur Bildung eines Tellerbesens oder zur Bildung eines
Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers und hierfiir vor-
gesehene Segmente bereitzustellen, die mdglichst ein-
fach und intuitiv am Teller montierbar und im Bedarfsfall
auswechselbar sind. Die Montage und/oder Demontage
einzelner Segmente am oder von einem Trager des Tel-
lerbesens soll mdglichst werkzeugfrei, also ohne Zuhil-
fenahme von Befestigungswerkzeugen erfolgen. Die
Segmente und der hiermit korrespondierende Trager sol-
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len einen moglichst einfachen und robusten Aufbau auf-
weisen. Sie sollen mdglichst einfach und kostenglinstig
herstellbar sein. Nach einem weiteren Aspekt sollen die
Segmente eine verbesserte Okobilanz aufweisen. Sie
sollen ressourcenschonend herstellbar sein.

Vorteilhafte Ausgestaltungen

[0005] Diese Aufgabe wird mit einem Segmentgemaf
dem unabhangigen Patentanspruch 1 sowie mit einem
Trager zur Bildung eines Tellerbesens oder zur Bildung
eines Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers gemafl An-
spruch 14 geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind da-
bei jeweils Gegenstand abhangiger Patentanspriiche.
[0006] Das erfindungsgemal vorgesehene Segment
ist zur I6sbaren Anordnung an einem kreisférmigen, ty-
pischerweise scheibenartigen Trager eines Tellerbe-
sens oder eines Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers
ausgestaltet und hierfiir vorgesehen. Das Segment weist
einen Segmentkdrper auf. Wenn das Segment als Birs-
tensegment zur Bildung eines Tellerbesens ausgestaltet
ist ragen von dessen Unterseite mehrere Borsten oder
Borstenbuischel ab. Bei einer alternativen Ausgestaltung
des Segments, etwa zur Bildung eines Reinigungs-,
Schleif- oder Poliertellers oder einer entsprechenden
Scheibe ist an der Unterseite des Segmentkdrpers eine
abrasive Kérnung, und/oder eine Faserstruktur, bspw. in
Form eines Gewebes oder eine Vlies angeordnet.
[0007] Der Segmentkérper weist, bezogen auf eine
Kreisgeometrie des Tragers, zwei gegeniberliegende
Seitenrander auf, die den Segmentkdrper in Umfangs-
richtung begrenzen. Der Segmentkérper kann eine teil-
kreisférmige Geometrie aufweisen. Mehrere in Umfangs-
richtung aneinander angrenzend angeordnete Segment-
kérper kdnnen sich zu einem Vollkreis oder zu einem
Kreisring ergdnzen, dessen Radius im Wesentlichen
dem Radius und der Geometrie des Tragers des Teller-
besens oder des Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers
entspricht.

[0008] Die Seitenrander des Segmentkdrpers kdnnen
sich, bezogen auf die Kreisgeometrie oder Teilkreisge-
ometrie, des Segmentkoérpers in Radialrichtung erstre-
cken. Andersartige Erstreckungen oder beispielsweise
eine im Wesentlichen rechteckige Geometrie der Seiten-
rander des Segmentkdrpers sind ebenfalls grundsatzlich
denkbar.

[0009] An einer Oberseite des Segmentkorpers, wel-
che der Unterste abgewandtist, ist zumindest eine langs-
erstreckte Segmentfiihrung angeordnet. Diese ist dazu
ausgebildet, mit zumindest einer hierzu korrespondie-
rend ausgestalteten und an einer Unterseite des Tragers
angeordneten Tragerfihrung zur Anordnung bzw. zur
Befestigung des Segmentkdrpers am Trager zusam-
menzuwirken. Eine langserstreckte Segmentfihrung
und eine hierzu korrespondierend ausgestaltete Trager-
fuhrung sind in Langsrichtung von Segmentfiihrung und
Tragerfuhrung translatorisch ineinander und zueinander
verschiebbar.
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[0010] Fireine Anordnungund Befestigung am Trager
ist es somit erforderlich und ausreichend, die an seiner
Oberseite vorgesehene Segmentfihrung zur Tragerfih-
rung auszurichten und die Segmentfiihrung in Langsrich-
tung gegenuber der Tragerfiihrung translatorisch zu ver-
schieben. Die Segmentfiihrung und die Tragerfiihrung
weisen miteinander korrespondierende, typischerweise
formschlissig ineinandergreifende komplementéare Pro-
file auf, mittels derer infolge einer Langsverschiebung
des Segmentkdrpers relativ zur Tragerfiihrung eine form-
schliissige Verbindung von Segmentkérper und Trager
verwirklichen Iasst.

[0011] Die zumindest eine Segmentfliihrung an der
Oberseite des Segmentkdrpers ist, bezogen auf die Um-
fangsrichtung, zwischen den Seitenrandern des Seg-
mentkdrpers angeordnet. Das heil}t, die Segmentfiih-
rung befindet sich aulRerhalb der Seitenrander des Seg-
mentkdrpers. Sie befindet sich vorzugsweise in einem
vorgegebenen Abstand zu den Seitenrandern des Seg-
mentkorpers.

[0012] Die Segmentkorper sind allein durch eine radial
nach innen gerichtete Verschiebebewegung an der Un-
terseite des Tragers befestigbar. Die zumindest eine Un-
terseite des Tragers vorgesehene Tragerfiihrung kann
eine Aufnahme fiir eines der Segmente definieren. Ein-
zelne Aufnahmen an der Unterseite des Tragers kdnnen
lediglich virtuell und sozusagen als gedachte Aufnahmen
ausgestaltet sein. Sie sind letztlich durch die Lage und
das Volumen der Segmentkdrper definiert, wenn diese
am Trager angeordnet und befestigt sind. Der Trager
kann an seiner Unterseite aber auch mehrere, mit der
Geometrie der einzelnen Segmente korrespondierende
und real existierende, etwa durch in Radialrichtung ver-
laufende Trennwande voneinander separierte Aufnah-
men fir die einzelnen Segmentkdrper aufweisen.
[0013] Die fur jeweils ein Segment vorgesehenen Auf-
nahmen an der Unterseite des Tragers sind jedenfalls
vonradial auBen zuganglich. Die Aufnahmen fiir die Seg-
mentkdrper sind somit an der Unterseite des Tragers,
radial nach auf3en betrachtet, offen und barrierefrei aus-
gestaltet. Es ist grundsatzlich mdéglich, dass die Unter-
seite des Tragers abgesehen von den Tragerfiihrungen
vollkommen plan und eben ausgestaltet ist. Einzig die
Tragerfihrungen kénnen als Vertiefungen oder Erh6-
hungen an der ansonsten plan ausgestalteten Unterseite
des Tragers ausgebildet sein.

[0014] Durch die von radial auBen nach radial innen
gerichtete Montage der Birstensegmente am Trager
wird eine besonders intuitive und einfach handzuhaben-
de Auswechslung einzelner Blrstensegmente am Tra-
ger bereitgestellt. Diese wird durch die miteinander an
der Oberseite der Segmente und durch die an der Un-
terseite des Tragers ausgestalteten miteinander korres-
pondierenden Segment- und Tragerfihrungen ermdg-
licht, wobei zumindest eine Flihrung eines von einer Seg-
ment- und Tragerfihrungen gebildeten Paares langser-
streckt ist und durch die Langserstreckung eine Einfiihr-
und/oder Befestigungsrichtung vorgibt.
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[0015] Nach einer Weiterbildung erstreckt sich die zu-
mindest eine Segmentflihrung parallel zu einer gedach-
ten, in Radialrichtung und mittig zwischen den Seiten-
randern des Segments verlaufenden Mittellinie. Die ge-
dachte Mittellinie kann beispielsweise eine Symmetrie-
achse des Segmentkdrpers bilden. Der Segmentkorper
kann hinsichtlich seiner AuRenkontur beztiglich der ge-
dachten Mittellinie spiegelsymmetrisch ausgebildet sein.
Die zumindest eine Segmentfiihrung kann auch mit der
Mittellinie zusammenfallen und sich insoweit strikt radial
nach innen, zum gedachten Kreismittelpunkt des Seg-
mentkorpers oder des kreisférmigen Tragers erstrecken.
[0016] Es kann aber auch ein Versatz der Segment-
fuhrung zur Mittellinie vorgesehen sein. Eine versetzt zur
Mittellinie verlaufende Segmentflihrung erstreckt sich
bevorzugtim Wesentlichen parallel zur in Radialrichtung
verlaufenden Mittellinie. Eine radial nach innen gerichte-
te Verlangerung der Segmentfiihrung hat folglich keinen
Schnittpunkt mit dem Kreismittelpunkt des Tragers bzw.
mit dem gedachten Kreismittelpunkt des betreffenden
Segmentkdrpers.

[0017] Die radial parallele Ausrichtung der Segment-
fuhrung und typischerweise auch die hiermit korrespon-
dierende radial parallele Ausrichtung der Tragerfihrung
ermdglichen ein von radial aulRen nach radial innen ge-
richtetes Befestigen einzelner Biirstensegmente am Tra-
ger des Tellerbesens. Es kann insbesondere vorgese-
hen sein, fur eine Befestigung und Anordnung der Biirs-
tensegmente am Trager des Tellerbesens diese direkt
radial auRBerhalb und unterhalb des Tragers anzuordnen
und lediglich durch eine radial nach innen gerichtete Ver-
schiebung einzelner Blrstensegmente relativ zum Tra-
ger eine Anordnung und Befestigung der Birstenseg-
mente am Trager herbeizufihren.

[0018] Nach einer Ausfiihrungsform weist die zumin-
dest eine Segmentfiihrung an der Oberseite des Seg-
mentkorpers eine im Querschnitt T-, L- oder schwalben-
schwanzférmige Nut an der Oberseite des Segmentkor-
pers auf. Alternativ kann vorgesehen sein, dass die zu-
mindest eine Segmentfiihrung einen im Querschnitt T-,
L- oder schwalbenschwanzférmigen Vorsprung auf-
weist, welcher von der Oberseite des Segmentkérpers
hervorsteht. Der Segmentkdrper und seine Oberseite
kénnen mit Ausnahme der hieran vorgesehenen Seg-
mentflihrung im Wesentlichen flach und eben ausgestal-
tet sein. Mittels im Querschnitt T-, L- oder schwalben-
schwanzférmigen Profilstrukturen kann der zumindest
eine Segmentkdrper in Radialrichtung am Trager ver-
schiebbar angeordnet sein.

[0019] Ein T-, L- oder schwalbenschwanzférmiges
Querschnittsprofil der Segmentfiihrung kann eine in Axi-
alrichtung und in Umfangsrichtung wirkende formschlis-
sige Verbindung fir den Segmentkdrper am Trager be-
reitstellen. Mit der Axialrichtung ist hierbei eine Erstre-
ckung parallel zur Drehachse des Tragers des Tellerbe-
sens gemeint.

[0020] Nach einer weiteren Ausgestaltung sind an der
Oberseite des Segmentkdrpers zumindest zwei parallel



5 EP 3 231 322 A1 6

zueinander verlaufende und in Umfangsrichtung vonein-
ander beabstandete Segmentfiihrungen angeordnet.
Die zumindest zwei parallel zueinander verlaufenden
Segmentfiihrungen sind typischerweise aquidistant zur
gedachten Mittellinie angeordnet.

[0021] Insbesondere beizwei Segmentfiihrungen kén-
nen diese spiegelsymmetrisch zueinander ausgestaltete
L-formige Querschnittsprofile aufweisen, um mit hiermit
korrespondierend ausgestalteten oder komplementar
ausgestalteten L-férmigen Querschnittsprofilen der Tra-
gerfuhrungen an der Unterseite des Tragers formschlis-
sig in Eingriff zu gelangen. L-férmige Querschnittsprofile
der Segmentfihrung und/oder der Tragerfiihrung lassen
sich herstellungstechnisch besonders einfach, insbe-
sondere in einem Spritzgussprozess, verwirklichen.
Auch kann mittels zweier parallel zueinander verlaufen-
der Segmentfiihrungen eine mehrfache und somit be-
sonders sicherere Fixierung des Segmentkdrpers am
Trager erfolgen.

[0022] Nach einerweiteren Ausfiihrungsformistander
Oberseite des Segmentkdrpers ein Rastelement ange-
ordnet, welches dazu ausgebildet ist, mit einem an der
Unterseite des Tragers vorgesehenen Gegenrastele-
mentzusammenzuwirken, um den Segmentkdrper radial
am Trager zu fixieren. Zumindest eines von Rastelement
und Gegenrastelement ist dabei axial zwischen einer
Raststellung und einer Lésestellung beweglich.

[0023] Wird der Segmentkérper beispielsweise ent-
lang der Langsrichtung der miteinander in Eingriff gelan-
genden Segmentfiihrungen und Tragerfliihrungenin eine
Endmontagestellung an der Unterseite des Tragers ver-
bracht, gelangt das Rastelement mit Erreichen der End-
montagestellung mit dem tragerseitig vorgesehenen Ge-
genrastelement in Eingriff. Das Rastelement kann bei-
spielsweise wahrend eines Montageprozesses des Seg-
mentkdrpers am Trager entgegen einer Ruckstellkraft
elastisch gespannt werden, sodass das Rastelement mit
Erreichen der Endmontagestellung des Segmentkorpers
am Trager in eine Ausgangsstellung zurtickspringt und
hierbei infolge eines Eingriffs mitdem Gegenrastelement
den Segmentkdrper radial am Trager fixiert und sichert.
[0024] Fir ein Ldsen der radialen Verbindung von
Burstensegmentund Tellerbesen kann vorgesehen sein,
entweder das Rastelement oder das Gegenrastelement
zumindest kurzzeitig elastisch zu verformen, sodass es
das Gegenrastelement bzw. das Rastelement frei gibt.
Alsdann ist der Segmentkdrper, mithin das gesamte
Birstensegment, aus einer radial innenliegenden End-
montageposition radial nach auRen entlang der Geome-
trie von Segmentfiihrung und Tragerfihrung verschieb-
bar, bis die Segmentfiihrung und die Tragerfihrung au-
Rer Eingriff gelangen.

[0025] Nach einer weiteren Ausgestaltung weist das
Rastelement eine axial elastische und sich in Radialrich-
tung erstreckende Rastzunge auf, deren radial auflen-
liegender Rand mit einem korrespondierend hierzu aus-
gebildeten Anschlag an der Unterseite des Tragers zu-
sammenwirkt. Die Rastzunge kann insbesondere um ein
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vorgegebenes Mall von der Oberseite des ansonsten
eben ausgestalteten Segmentkérpers hervorstehen, so-
dass es um ein vorgegebenes Mal in Axialrichtung be-
weglich, insbesondere in Richtung auf die Oberseite des
Segmentkorpers gedriickt werden kann.

[0026] Der Anschlag an der Unterseite des Tragers
kann beispielsweise axial von der ansonsten im Wesent-
lichen ebenen Unterseite des Tragers hervorstehen. Der
Anschlag kann sich in Axialrichtung und in Umfangsrich-
tung an der Unterseite des Tragers erstrecken und dem-
entsprechend von der Unterseite des Tragers hervorste-
hen. Esistaberauch denkbar, dass der Anschlagin Form
einer axialen Ausnehmung ander Unterseite des Tragers
ausgestaltet ist. Die Ausnehmung kann insbesondere
derart bemessen sein, dass sie die federbelastete Rast-
zunge aufnehmen kann. Gelangt die Rastzunge bei-
spielsweise in den Bereich des Anschlags, kann sie in
Axialrichtung in ihre Ausgangsstellung relaxieren und in-
soweit mit einem radial auRenliegenden und radial nach
auBen weisenden Rand mit einem radial nach innen wei-
senden Anschlag des Tragers zusammenwirken. Jene
wechselseitige Anlagestellung von Rastzungenrand und
Anschlag des Tragers fihrt zu einer radialen Sicherung
des Segmentkoérpers, mithin des gesamten Segments
am Trager des Tellerbesens. Das Segment bzw. der
Segmentkdrper ist gegen ein radial nach auRen gerich-
tetes Verschieben am Trager gesichert.

[0027] Nach einer weiteren Ausgestaltung weist das
Gegenrastelement eine axiale Durchgangsoéffnung im
Trager auf, deren Offnungsberandung, insbesondere de-
ren radial auRenliegende Offnungsberandung oder des-
sen Innenwand an der Unterseite des Tragers einen oder
den Anschlag flir das Rastelement bildet. Das Gegen-
rastelement als axiale Durchgangséffnung auszufiihren
hat ferner den Vorteil, dass das Rastelement bzw. des-
sen Rastzunge mit einer Endmontagestellung des Seg-
mentkorpers am Trager von unten in die Durchgangsoff-
nung einschnappt und in der Durchgangséffnung zu lie-
gen kommt. Die axiale Durchgangsé6ffnung ist mithin von
oben zugéanglich, sodass beispielsweise zum Ldsen ei-
nes Segmentkdrpers die an der Unterseite der Durch-
gangsoffnung anliegende Rastzunge durch die Durch-
gangsoffnung hindurch entgegen einer Rickstellkraft der
Rastzunge aus der Raststellungin die Lésestellung Gber-
fUhrbar ist.

[0028] Mit einzelnen Durchgangséffnungen im Trager
kann nicht nur das Gesamtgewicht des Tragers reduziert
werden. Die Durchgangsoéffnungen bilden zugleich ein
mit dem Rastelement zusammenwirkendes Gegenrast-
element, welches ferner eine intuitive und leichte Zu-
gangsmoglichkeit fir das mit dem Gegenrastelement in
Eingriff stehende Rastelement bildet.

[0029] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform des Seg-
ments ist das Rastelement in Umfangsrichtung betrach-
tet zwischen den zwei Segmentfiihrungen angeordnet.
Das Rastelement kann sich insbesondere in etwa mittig
zwischen den Segmentfiihrungen befinden. Eine Anord-
nung des Rastelements zwischen den Segmentfihrun-
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gen ermoglicht eine besonders kompakte Bauform samt-
licher mit der Unterseite des Tragers in Eingriff gelan-
genden Komponenten des Blrstensegments.

[0030] Nach einer Weiterbildung ist ferner vorgese-
hen, dass das Rastelement und die zumindest eine Seg-
mentflihrung einteilig oder einstlickig ausgebildet sind.
Gleichermalien kann auch das Rastelement mit beiden
Segmentfiihrungen einteilig oder einstlickig ausgebildet
sein. Eine nahe beieinanderliegende Anordnung von
Segmentfiihrungen und Rastelement ermdglicht eine be-
sonders kompakte Bauform eines einteiligen Halteteils,
welches die Segmentfiihrungen und das Rastelementin
einem Bauteil vereint.

[0031] Aufgrund der von den Segmentfihrungen und
dem Rastelement zu verwirklichenden mechanischen
Verbindung mit dem Trager sind fir das Rastelement
und die zumindest eine, bevorzugt fir beide Segment-
fuhrungen, héhere Anforderungen hinsichtlich Ferti-
gungs- und Bauteiltoleranzen zu erflllen als dies fur tb-
rige Bereiche des Segmentkorpers der Fall ist. Indem
das Rastelement nahe bei der zumindest einen Seg-
mentfliihrung bzw. das Rastelement zwischen zwei Seg-
mentfiihrungen angeordnet ist, kann eine besonders
kompakte Bauform des das Rastelement und die Seg-
mentflihrung vereinigenden Halteteils an der Oberseite
des Segmentkorpers verwirklicht werden. Dies kann sich
im Hinblick auf geringere Herstellungskosten als vorteil-
haft erweisen.

[0032] Nach einer Weiterbildung ist ferner vorgese-
hen, dass der Segmentkorper mehrteilig ausgestaltet ist.
Er weist ein unteres Basisteil und ein oberes Halteteil
auf, die miteinander verbunden sind. Basisteil und Hal-
teteil sind typischerweise formschliissig miteinander ver-
bindbar, beispielsweise miteinander verclipsbar. Derar-
tige formschlissige Verbindungen erweisen sich herstel-
lungs- und montagetechnisch als besonders praktisch
und sind einfach zu realisieren. Ferner ist denkbar, ein
oberes Halteteil mehrfach fir mehrere Basisteile zu ver-
wenden, die entsprechend den hieran angeordneten
Borsten naturgeman einem vergleichsweise hohen Ver-
schleild unterliegen. Der mehrkomponentige Aufbau des
Segmentkoérpers ermoglicht grundsétzlich eine ressour-
censchonende und kostensparende, zumindest teilwei-
se Wiederverwertung gebrauchter Segmentkdrper.
[0033] Nach einer weiteren Ausfiihrungsform sind die
Borsten, die abrasive Kérnung und/oder die Faserstruk-
tur am Basisteil des Biirstensegments angeordnet und
die zumindest eine Segmentfiihrung ist am Halteteil an-
geordnet. Bevorzugt sind beide Segmentfiihrungen, so-
fern vorhanden, am Halteteil angeordnet. Bei einer ein-
teiligen oder einstlickigen Ausgestaltung von Segment-
fuhrungen und Rastelement ist nattrlich auch vorgese-
hen, dass das Rastelement ebenfalls am Halteteil ange-
ordnetist. Somitkdnnen samtliche mit der Unterseite des
Tragers formschlissig in Eingriff gelangende Kompo-
nenten des Birstensegments allein am Halteteil ange-
ordnet und hieran vorgesehen sein.

[0034] Das Halteteil kann eine besonders kompakte
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Bauform aufweisen. Aufgrund seiner mechanischen
Wechselwirkung und seines formschlissigen Eingriffs
mit der zumindest einen Tragerfihrung und dem Gegen-
rastelement sollte das Halteteil geringere Fertigungsto-
leranzen einhalten als das Basisteil. Mithin sind fir das
Basisteil groRere Fertigungs- und Montagetoleranzen
zuldssig als fur das Halteteil. Hierdurch kann das Basis-
teil aus einem kostenglinstigeren Werkstoff als das Hal-
teteil gefertigt werden, welcher in geringerer Glte oder
Reinheit vorliegt. Auch kann das Basisteil hdhere Ferti-
gungstoleranzen als das Halteteil aufweisen.

[0035] Nach einer Weiterbildung ist ferner vorgese-
hen, dass das Basisteil mehrere von oben zugéngliche
Borstenéffnungen zur Aufnahme von Borsten oder Bors-
tenblscheln aufweist. Das Halteteil erstreckt sich dabei
in seiner Montagestellung am Basisteil Uber séamtliche
Borstendffnungen. Es kann hierbei einen oberen Ver-
schlussdeckel fir das Basisteil bilden. Das Basisteil kann
insbesondere eine weitreichend ebene, mit mehreren
Borstendffnungen versehene Grundflache aufweisen.
[0036] Etwa U-férmigumgebogene BorstenoderBors-
tenbiischel kdnnen mit nach unten ragenden freien Bors-
tenenden durch einzelne Borstenéffnungen von oben
hindurchgesteckt werden, sodass die freien Enden der
U-férmig umgebogenen Borsten oder Borstenbiischel
nach unten vom Basisteil, mithin von der Unterseite des
Segmentkdrpers hervorstehen und hiervon abragen. In-
dem das Halteteil zugleich als Verschlussdeckel fir das
Basisteil fungiert, kann es bei einer entsprechenden Fi-
xierung am Basisteil ein Herausdriicken der Borsten oder
Borstenbuschel aus den Borstendffnungen verhindern.
Das Halteteil kann sozusagen ein Widerlager fiir die U-
férmig umgebogenen Bereiche der Borsten oder Bors-
tenbuischel bilden. Die mehrteilige Ausgestaltung und die
Unterteilung des Segmentkoérpers in ein Basisteil und in
ein Halteteil erweist sich somit auch fiir die Montage und
Fixierung der Borsten oder Borstenblschel am Seg-
mentkorper als vorteilhaft.

[0037] Eskann hierbeiinsbesondere vorgesehen sein,
dass das Halteteil und das Basisteil formschlissig mit-
einander verbindbar, beispielsweise miteinander ver-
clipsbar sind. Es ist hierbei ferner denkbar, dass ge-
brauchte Birstensegmente wieder aufbereitet werden,
indem das Halteteil von dem Basisteil separiert, zer-
schlissene Borsten oder Borstenbiischel am Basisteil
ausgewechseltwerden und hiernach das Halteteil wieder
mitdem Basisteil verbunden wird. Basisteil und/oder Hal-
teteil kdnnen insoweit auch mehrfach und nacheinander
mit Borsten oder Borstenbischeln bestlickt werden.
[0038] Nach einerweiteren Ausgestaltung sind am Au-
Renrand des Halteteils verteilt mehrere, sich nach unten
zum Basisteil erstreckende Rastglieder, etwa in Form
von Rastnasen, angeordnet, welche mit einer am Rand
des Basisteils ausgebildeten Gegenraststruktur form-
schliissigzusammenwirken. Die Gegenraststruktur kann
beispielsweise in Form einer umlaufenden Nut oder ei-
nes umlaufenden Vorsprungs entweder an der Innensei-
te oder an der AuRenseite einer Seitenwand des Basis-
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teils ausgebildet sein. Es ist grundsatzlich auch denkbar,
dass an dem Basisteil nach oben ragende Rastglieder,
etwa in Form einzelner Rastnasen angeordnet sind, wah-
rend das Halteteil mit einer hiermit korrespondierenden
Formschlussstruktur, beispielsweise in Form einer um-
laufenden Nut oder eines entsprechenden Vorsprungs
ausgestaltet ist. Auch ist denkbar, dass sowohl das Hal-
teteil als auch das Basisteil mit Rastgliedern versehen
sind. Auch ist umgekehrt denkbar, dass das Basisteil mit
mehreren Rastgliedern und das Halteteil mit einer Form-
schlussstruktur versehen sind.

[0039] Mittels Rastnasen und einer Gegenraststruktur
am Halteteil und am Basisteil kann eine formschlissige
Verbindung von Halteteil und Basisteil beispielsweise in
Form einer Clipsverbindung bereitgestellt werden. Diese
istim Herstellungs- und Montageprozess einzelner Seg-
mentkdrper besonders einfach, bevorzugt werkzeugfrei
zu verwirklichen.

[0040] Nach einer weiteren Ausgestaltung sind das
Halteteil und/oder das Basisteil als Kunststoff-Spritz-
gussbauteil ausgebildet. Es kann insbesondere vorge-
sehen sein, dass sowohl| das Halteteil als auch das Ba-
sisteil als Kunststoff-Spritzgussbauteile gefertigt sind.
Fir das Halteteil und fir das Basisteil kénnen hierbei
unterschiedliche Kunststoffe oder Kunststoffgemische
vorgesehen werden. Das Halteteil weist typischerweise
einen hdéherwertigen Kunststoff als das Basisteil auf.
Dies ist insbesondere bei solchen Ausfiihrungsformen
von Vorteil, wenn sowohl die Segmentfiihrung bzw. die
Segmentfiihrungen als auch das Rastelement in das Hal-
teteil integriert sind. Fur das Basisteil kénnen auch bis
zu einem gewissen Anteil recycelte bzw. wiederverwer-
tete Kunststoffe oder Kunststoffgranulate Verwendung
finden. Die Herstellungs- und Produktionskosten fiir das
Basisteil kdnnen auf diese Art und Weise gesenkt wer-
den.

[0041] Nach einem weiteren Aspekt betrifft die Erfin-
dung ferner einen Trager zur Bildung eines Tellerbesens
oder zur Bildung eines Reinigungs-, Schleif- oder Polier-
tellers, an welchem mehrere der zuvor beschriebenen
Segmente I6sbar anordenbar und fixierbar sind. Der Tra-
ger weist eine kreisférmige Tragerscheibe auf, welche
bezlglich einer Drehachse an einer Kehr-, Reinigungs-
oder Poliermaschine drehbar antreibbar ist. An der Un-
terseite der Tragerscheibe oder des Tragers sind meh-
rere Aufnahmen fir die zuvor beschriebenen Blrsten-
segmente vorgesehen. Die Aufnahmen grenzen in Um-
fangsrichtung der Tragerscheibe aneinander an. Sie sind
von gedachten Seitenrédndern oder von durch Trennste-
ge gebildeten Seitenrdndern begrenzt.

[0042] Die Seitenréander der an der Unterseite der Tra-
gerscheibe vorgesehenen Aufnahmen kénnen in Radi-
alrichtung, das heil3t von einem radialen Au3enrand der
Tragerscheibe zum Mittelpunkt der Tragerscheibe ver-
laufen.

[0043] Ander Unterseite der Tragerscheibe undim Be-
reich einer jeden (gedachten) Aufnahme ist zumindest
eine zur Segmentfiihrung der Segmentkorper korrespon-
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dierende langserstreckte Tragerfihrung vorgesehen.
Die Tragerfihrung befindet sich zwischen den Seiten-
randern der jeweiligen Aufnahme. Sie befindet sich ins-
besondere in einem vorgegebenen Abstand in Umfangs-
richtung zu den Seitenrandern der jeweiligen Aufnahme.
Die zumindest eine langserstreckte Tragerflihrung an
der Unterseite der Tragerscheibe ist korrespondierend
bzw. komplementar zur Segmentfihrung an der Ober-
seite des Segmentkdrpers ausgestaltet. Die Tragerfih-
rung kann entsprechend dem Querschnitt Segmentfih-
rung ausgebildet sein. Die Tragerfihrung kann eine im
Querschnitt T-, L- oder schwalbenschwanzférmige Nut
bzw. einen dementsprechend ausgestalteten Vorsprung
an der Unterseite der Tragerscheibe aufweisen.

[0044] Dadurch dass Tragerfihrungen einzig an der
Unterseite des Tragers angeordnet sind bleiben die flr
die Segmente vorgesehenen Aufnahmen von radial au-
Ren ungehindert zuganglich. Dies ermdglicht einen be-
sonders einfache und intuitive Befestigung und Anord-
nung einzelner Segmente am Trager.

[0045] Nach einer weiteren Ausgestaltung sind an der
Unterseite der Tragerscheibe und im Bereich jeder der
Aufnahmen zumindest zwei parallel zueinander verlau-
fende und in Umfangsrichtung voneinander beabstande-
te Tragerfihrungen angeordnet. Eine derartige in Um-
fangsrichtung beabstandete Anordnung zweier Trager-
fuhrungen ermdglicht eine L-férmige Querschnittsgeo-
metrie der Tragerfiihrungen, welche mit korrespondie-
rend oder komplementér hierzu ausgestalteten L-férmi-
gen Segmentfiihrungen eines jeweiligen Segmentkor-
pers formschlissig derart in Eingriff bringbar sind, dass
der Segmentkdrper in Radialrichtung an der Unterseite
des Tragers geflhrt ist, bis eine Endmontagestellung er-
reicht ist, in welcher das Rastelement des Segmentkor-
pers mit dem Gegenrastelement der Tragerscheibe zu-
sammenwirkt.

[0046] Die Tragerfihrungen erstrecken sich dabei pa-
rallel zu einer gedachten, in Radialrichtung und mittig
zwischen den Seitenrandern der jeweiligen Aufnahme
verlaufenden Mittellinie der jeweiligen Aufnahme. Die ge-
dachten Mittellinien von Aufnahme und Segmentkorper
kénnenim Wesentlichen tberdeckend zueinander zu lie-
gen kommen, wenn der Segmentkérper vonradial auen
in die Aufnahme an der Unterseite der Tragerscheibe
eingeflhrt wird.

[0047] Nach einer weiteren Ausgestaltung weist die
Tragerscheibe, mithin der Trager ein mit dem Rastele-
ment des Birstensegments zusammenwirkendes Ge-
genrastelement auf. Das Gegenrastelementkann insbe-
sondere als axiale Durchgangsoffnung im Trager oder in
der Tragerscheibe ausgestaltet sein. Eine Offnungsbe-
randung, insbesondere ein radial aulenliegender Sei-
tenrand der Durchgangsoéffnung kann dabei einen oder
den Anschlagfiir das Rastelement des Birstensegments
bilden.

[0048] Nach einem weiteren Aspekt ist schliellich ein
Tellerbesen oder ein Reinigungs-, Schleif- oder Polier-
teller zur Anordnung an einer Reinigungs-, Kehr- oder
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Poliermaschine vorgesehen, welcher einen zuvor be-
schriebenen Trager und zumindest ein hieran angeord-
netes Segment aufweist.

[0049] Anstelle eines mit Borsten bestiickten Biirsten-
segments istfernerauch denkbar, dass an der Unterseite
des Segmentkdrpers keine Borsten, sondern lediglich ei-
ne mit einer zu reinigenden Flache in Kontaktstellung
gelangende Reinigungsstruktur, beispielsweise in Form
eines Gewebes, eines Gewirkes oder einer Schleifkor-
nung angeordnet ist. Die Anordnung von der Unterseite
des Segmentkérpers abragender Borsten ist lediglich
rein beispielhaft und grundséatzlich kann der Segment-
kérper auch als Segment einer Schleif- oder Polierseg-
ment ausgestaltet sein, wobei der Segmentkdrper an sei-
ner Unterseite eine Schleif-, Polier- oder Abrasivflache
aufweist.

[0050] Der Tellerbesen ist grundsatzlich sowohl flr
den Einsatz in der StraRen- und Gehwegreinigung, ein
Reinigungs-, Schleif- oder Polierteller ist bevorzugt flr
die Bereiche der Innenraumreinigung einsetzbar.
[0051] Esistferneranzumerken, dass samtliche in Be-
zug auf das Birstensegment beschriebenen Merkmale
und Vorteile auchin gleicher oder analoger Artund Weise
fur den Trager des Tellerbesens sowie flr den Tellerbe-
sen gelten; und umgekehrt.

Kurzbeschreibung der Figuren

[0052] Weitere Merkmale, Ziele sowie Vorteile der vor-
liegenden Erfindung werden in der nachfolgenden Be-
schreibung eines Ausfiihrungsbeispiels anhand der Fi-
guren erlautert. Hierbei zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines mit
mehreren Birstensegmenten bestiickten Tel-
lerbesens,

Fig. 2 einen Querschnitt A-A gemaR Fig. 1,

Fig. 3 eine isometrische Explosionsdarstellung der
Einzelteile des Tellerbesens gemal Fig. 1,
Fig. 4 eine vereinfachte und schematische Darstel-
lung eines vom Trager des Tellerbesens ge-
lI6sten Segmentkorpers, jedoch ohne Darstel-
lung von am Segmentkdrper angeordneten
Borsten und mit einem bereichsweise wegge-
schnittenen oder ausgeblendeten Bereich des
Tragers,

Fig.5 eine perspektivische Darstellung der Kompo-
nenten eines mit Borsten oder Borstenbi-
scheln bestlickten Segmentkdrpers,

Fig. 6 eine weitere perspektivische Darstellung des
Segmentkdrpers, jedoch ohne Borsten und in
einer seitlichen Ansicht,
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Fig. 7 eine Draufsicht auf die Oberseite des Seg-
mentkorpers,

Fig. 8 eine Draufsicht auf den Segmentkérper von
radial innen nach radial aul3en betrachtet,

Fig. 9 einen Querschnitt B-B gemal Fig. 1 und

Fig. 10  eine konzeptionelle Darstellung eines einzel-

nen am Trager angeordneten Segmentkor-
pers.

Detaillierte Beschreibung

[0053] IndenFig.1und 3istein bezlglich einer Dreh-
achse 1 an einer Kehr- oder Reinigungsmaschine dreh-
bar lagerbarer Tellerbesen 10 gezeigt. Der Tellerbesen
10 weist einen scheibenartigen und kreisférmigen Trager
12 auf, an dessen Unterseite 15 mehrere Aufnahmen 18
fur einzelnen Birsten-, Reinigungs-, Schleif- oder Polier-
segmente vorgesehen sind. Ein Birstensegment 40 ist
beispielsweise in Fig. 5 mit seinen Einzelteilen darge-
stellt. Anstelle von mit Borsten 6 oder Borstenbiischeln
ausgestatteten Blrstensegmenten 40 kann der Teller-
besen 10 auch gleichermafen mit vorliegend nicht ge-
zeigten Reinigungssegmenten ausgestaltet sein, an de-
ren einer zu bearbeitenden oder zu reinigenden Flache
zugewandten Unterseite anstelle von Borsten ein
Schleif- oder Reinigungspad angeordnet oder ausgebil-
det ist. Der Tellerbesen ware dann nicht als Besen son-
dern als Reinigungs-,Schleif- oder Polierteller ausgestal-
tet.

[0054] Die einzelnen am Trager 12 anordenbaren und
weitreichend identisch ausgestalteten Blirstensegmente
40 weisen jeweils einen Segmentkdrper 42 auf, welcher
kuchenstiickartig oder hinsichtlich seiner gegentiberlie-
genden Seitenrander 17, 19, wie in Fig. 10 beispielswei-
se dargestellt, keilférmig ausgestaltet ist. In Fig. 10 ist
lediglich eine denkbare geometrische Ausgestaltung ei-
nes Segmentkdrpers 42 gezeigt. Von Vorteil ergdnzen
sich mehrere, in Umfangsrichtung u aneinander angren-
zend an der Unterseite des Tragers 12 angeordnete Seg-
mentkoérper 42 zu einem Vollkreis oder zu einem Kreis-
ring, wie dies beispielsweise in Fig. 3 gezeigt ist. Hier
bilden insgesamt neun unmittelbar in Umfangsrichtung
u aneinander angrenzende Segmentkorper 42 einen ge-
schlossenen umlaufenden Ring, wobei die Segmentkor-
per 42 nicht untereinander, sondern jeweils
ausschlieRlich und allein an der Unterseite 15 des Tra-
gers 12 des Tellerbesens 10 I6sbar angeordnet sind. Der
Trager 12 ist als kreisrunde bzw. als ringférmige weitrei-
chend ebene Tragerscheibe 14 ausgestaltet.

[0055] AnderUnterseite des Tragers 12 sind mehrere,
jeweils fir einen Segmentkorper 42 vorgesehene Auf-
nahmen 18 ausgebildet. Die Aufnahmen 18 kénnen in
Umfangsrichtung unmittelbar aneinander angrenzen.
Die Aufnahmen 18 sind von au3en unmittelbar radial zu-
ganglich. Das heilt, die Aufnahmen 18 sind in Radial-
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richtung nach aufien betrachtet offen und barrierefrei
ausgestaltet, sodass einzelne Biirstenoder Reinigungs-
segmente 40 besonders einfach und intuitiv von radial
auflen nach radial innen an der Unterseite des Tragers
12 in eine in Fig. 1 gezeigte Endmontagestellung ver-
bracht werden kénnen.

[0056] Fir eine Gleitverschiebung und flr eine radiale
Fihrung der Segmentkérper 42 an dem Trager 12 sind
sowohl tragerseitig als auch segmentkdrperseitig mitein-
ander korrespondierende oder komplementar zueinan-
der ausgestaltete Fiihrungen vorgesehen. Vorliegend
weist jede der Aufnahmen 18 an der Unterseite des Tra-
gers 12 zwei parallel zueinander verlaufende Tragerfiih-
rungen 20, 22 auf. Die Tragerfiihrungen sind hierbei, be-
zogen auf die Umfangsrichtung u, versetzt zu einer ge-
dachten Mittellinie 25 der Aufnahme 18 versetzt und be-
abstandet hiervon angeordnet.

[0057] Die Mittellinie 25 erstreckt sich mittig zwischen
den, bezogen auf die Umfangsrichtung (u) auRenliegen-
den Seitenrdndern 17, 19 der Aufnahme 18. Die Mittel-
linie 25 erstreckt sich exaktin Radialrichtung (r), das heif3t
vom AuBlenrand der Tragerscheibe 14 radial nach innen
zu deren Mittelpunkt 11. Korrespondierend zu den bei-
den parallel verlaufenden Tragerfihrungen 20, 22 sind
an der Oberseite 48 des Segmentkdrpers 42 zwei eben-
falls parallel zueinander ausgerichtete Segmentfiihrun-
gen 50, 52 vorgesehen. Die Segmentfiihrung 50 ist form-
schliissig mit der Tragerfihrung 20 in Eingriff bringbar.
Die Segmentfiihrung 52 ist formschlissig mit der hierzu
korrespondierend ausgestalteten Tragerfiihrung 22
formschlissig in Eingriff bringbar.

[0058] Zumindest eine von Tragerfihrungen 20, 22
und Segmentfilhrungen 50, 52 weist eine langserstreck-
te Kontur auf, sodass der Segmentkdrper 42 im Zuge
einer radial nach innen gerichteten Montagebewegung
linear und translatorisch geflhrt ist, bis er eine in Fig. 1
angedeutete Endmontagestellung erreicht. Es ist prinzi-
piell ausreichend, wenn an der Unterseite 15 des Tragers
12 und an der Oberseite 48 des Segmentkorpers 42 le-
diglich eine Tragerfiihrung 20 bzw. eine Segmentfiihrung
50 angeordnet sind. In diesem Fall ist eine der Trager-
fuhrung 20 oder Segmentfiihrung 50 in Form einer T-
oder schwalbenschwanzférmigen Nut ausgestaltet,
wahrend die andere von Tragerflihrung 20 und Segment-
fuhrung 50 in Form eines T-fdrmigen oder schwalben-
schwanzférmigen Profilvorsprungs ausgestaltet ist.
[0059] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel mit je-
weils zwei am Trager 12 vorgesehenen Tragerfihrungen
und zwei am Segmentkdrper 42 ausgestalteten Seg-
mentfiihrungen 50, 52 sind samtliche Tragerfihrungen
20, 22 und Segmentfiihrungen 50, 52 im Querschnitt L-
férmig ausgebildet. Die Segmentfiihrungen 50, 52 als
auch die Tragerfihrungen 20, 22 sind als im Querschnitt
L-formige und von der Unterseite 15 bzw. von der Ober-
seite 48 hervorstehende Flhrungs- oder Tragerprofile
ausgestaltet, welche formschlissig ineinandergreifen.
Die beiden Tragerfihrungen 20, 22 sind symmetrisch zu-
einander ausgestaltet. Selbiges trifft fiir die Segmentfiih-
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rungen 50, 52 zu. Die Segmentfiihrungen 50, 52 kommen
zwischen den Schenkeln der Tragerfiihrungen 20, 22 zu
liegen. Die freien Enden der Segmentfiihrungen 50, 52
ragen L-férmig voneinander weg, wahrend die freien En-
den der Tragerfiihrungen 20, 22 L-férmig aufeinander zu
gerichtet sind.

[0060] Das Vorsehen von vergleichsweise langser-
streckten Fiihrungen an der Unterseite 15 des Tragers
12 und an der Oberseite 48 des Segmentkorpers 42 er-
weist sich fur den Montageprozess als besonders vor-
teilhaft, als dass bei einem bereits geringen radialen
Uberlappen von einem radial innenliegenden Abschnitt
des Segmentkdrpers 42 mit einem radial auRenliegen-
den Abschnitt der Aufnahme 18 bereits eine Linearfih-
rung des Segmentkorpers 42 am Trager 12 erreicht wer-
den kann, lange bevor die konisch zueinander ausge-
richteten Seitenrander 47, 49 des Segmentkdrpers 42
mit in Umfangsrichtung benachbart angeordneten Seg-
mentkorper in Kontakt gelangen. Aufdiese Artund Weise
wird ein besonders einfaches und intuitives Einflhren
der Segmentkdrper 42 in die Aufnahmen 18 des Tragers
12 bereitgestellt. Zumindest eine der Fiihrungen 20, 22,
50, 52 weist von Vorteil eine Langserstreckung auf, die
groRer ist als die Halfte der Radialerstreckung des be-
treffenden Segmentkoérpers 42.

[0061] An der Oberseite 48 des Segmentkorpers 42
ist ferner ein Rastelement 56 in Form einer Rastzunge
57 ausgebildet. Das Rastelement 56 ist in Axialrichtung
(z), das heif’t senkrecht zur Ebene des Segmentkdrpers
42 verformbar. In den in den Fig. 2 und 6 wiedergege-
benen Darstellungen steht das Rastelement 56 von der
Oberseite 48 des Segmentkorpers 42 hervor. Das freie
Ende der Rastzunge 57 ist insbesondere in einem vor-
gegebenen axialen Abstand zur darunterliegenden
Oberseite 48 des Segmentkdrpers 42, bzw. seines den
oberen Bereich des Segmentkdrpers 42 bildenden Hal-
teteils 46 angeordnet.

[0062] Am freien und axial beweglichen federbelaste-
ten Ende der Rastzunge 57 ist ein radial nach auRen
weisender Rand ausgebildet, welcher in einen horizontal
und radial nach auflen abragenden Sockelabschnitt
Ubergeht. Der Rand 58 erstreckt sich im Wesentlichen
vertikal, das heif’tin Axialrichtung (z). Mit Erreichen einer
in den Fig. 1 und 2 gezeigten Endmontagestellung ge-
langt das Rastelement 56 mit einem als Durchgangsoff-
nung 28 ausgestalteten Gegenrastelement 26 des Tra-
gers 12 in Wirkverbindung. Beim Einfiihren des Seg-
mentkoérpers 42 in die Aufnahme 18 kann das Rastele-
ment 56, mithin seine Rastzunge 57 eine nach unten
gerichtete elastische Verformung erfahren. Mit Erreichen
der in Fig. 2 gezeigten Endmontagestellung kann das
Rastelement 56 mit seinem Rand 58 von unten in die
Durchgangséffnung 28 des Gegenrastelements 26 ein-
tauchen, wobei der Sockelabschnitt 59 axial an der Un-
terseite 15 des Tragers 12 zur Anlage gelangt und eine
Aufwartsbewegung des Rastelements 56 begrenzt.
[0063] In derin Fig. 2 gezeigten Endmontagestellung
gelangt der Rand 58 radial mit der Innenwand 30 der
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Durchgangsoffnung 28 zur Anlage. Es ist hierbei insbe-
sondere vorgesehen, dass der Rand 58 mit der radial
nach innen gerichteten Innenwand 30 der Durchgangs-
6ffnung 28 zur Anlage gelangt. Auf diese Art und Weise
ist der Segmentkodrper 42 und damit das gesamte Birs-
tensegment 40 gegen ein radial nach auf3en gerichtetes
Verschieben am Trager 12 gesichert.

[0064] Aus den Fig. 5 und 6 geht ferner hervor, dass
der Segmentkdrper 42 des Birstensegments 40 mehr-
teilig ausgestaltet ist. Der Segmentkdrper 42 weist ein
Basisteil 44 auf, welches die Unterseite 45 des Segment-
korpers 42 bildet, von welchem die Borsten 6 hervorste-
hen und unter einem vorgegebenen Winkel abragen. Der
Segmentkorper 42 weist ferner ein Halteteil 46 auf, wel-
ches zum Beispiel formschliissig mit dem Basisteil 44
verbindbar ist.

[0065] Das Basisteil 44 weist eine im Wesentlichen
ebene Grundflache mit mehreren Borstenéffnungen 62
auf, durch welche einzelne Borsten, typischerweise U-
férmig umgebogene Borsten hindurchgesteckt werden
kénnen. Einzelne Schenkel U-férmig umgebogener
Borsten kénnen durch benachbart angeordnete Borste-
néffnungen 62 von oben hindurchgesteckt sein, sodass
die die Borstenschenkel miteinander verbindenden U-
férmig umgebogenen Bereiche der Borsten zwischen
dem Basisteil 44 und dem hieran befestigten Halteteil 46
eingeklemmt sind. Jenes Einklemmen der umgeboge-
nen Borstenbereiche bewirkt zugleich eine Sicherung
der Borsten 6 am Segmentkorper 42 bzw. am Birsten-
segment 40.

[0066] Wie aus Fig. 6 ersichtlich, sind entlang des Au-
Renumfangs des Halteteils 46 mehrere nach unten ra-
gende Rastglieder 60 ausgebildet, welche mit einer hier-
mit korrespondierenden Gegenraststruktur 61 an einer
Seitenwand oder am Seitenrand 47, 49 des Basisteils 44
ausgebildet ist. Vorliegend ist die Gegenraststruktur 61
als ein an der Innenseite der Seitenrander 47, 49 hervor-
stehende Rastleiste ausgebildet, wie dies aus der Dar-
stellung gemal Fig. 9 hervorgeht. Herstellungs- und
montagetechnisch kann insoweit vorgesehen sein, zu-
nachst das Basisteil 44 bereitzustellen, alsdann die ein-
zelnen Borsten 6 oder Borstenblischel von oben durch
die Borstendffnungen 62 hindurchzustecken und als-
dann das als Verschlussdeckel fur das Basisteil 44 fun-
gierende Halteteil 46 mit dem Basisteil 44 zu verbinden,
mithin zu verclipsen.

[0067] Es ist hierbei insbesondere vorgesehen, dass
sich das Halteteil 46 Uiber die gesamte Flache des Ba-
sisteils 44 erstreckt, sodass beispielsweise ein Aulien-
rand des Halteteils 46 unmittelbar am entsprechenden
AuBenrand des Basisteils 44 zur Anlage gelangt. Inso-
weit kdnnen sich auch die unmittelbar aneinander zur
Anlage gelangenden Randabschnitte von Basisteil 44
und Halteteil 46 gegenseitig strukturell stabilisieren.
[0068] Esistfernervorgesehen, dassander Oberseite
48 des Halteteils 46 samtliche mit der Unterseite 15 form-
schlissig in Eingriff gelangenden Komponenten des
Burstensegments 40 angeordnet oder ausgebildet sind.
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Am Halteteil 46 sind sowohl beide Segmentfiihrungen
50, 52 als auch das Rastelement 56 angeordnet. Das
Rastelement 56 befindet sich, bezogen auf die Umfangs-
richtung des Birstensegments 40, in etwa mittig zwi-
schen den parallel zueinander verlaufenden Segment-
fuhrungen 50, 52. Das Halteteil 46 ist mitsamt den daran
ausgestalteten Segmentfihrungen 50, 52 und dem Ras-
telement 56 als einteiliges Kunststoff-Spritzgussbauteil
ausgebildet. Als geeignete Kunststoffe kommen hierfur
Polypropylen, Polyamid, Polyethylen oder hieraus gebil-
dete Gemische, ggf. auch faserverstarkt, infrage.
[0069] Aus der Darstellung gemaR der Fig. 6 und 7 ist
ferner erkennbar, dass die beiden Segmentfiihrungen
50, 52 jeweils mehrteilig ausgestaltet sind. So weist die
in Fig. 7 links dargestellte Segmentfiihrung 50 ein radial
innenliegendes oder oberes Fihrungsteil 50a und ein
radial aufRenliegendes oder unteres Fihrungsteil 50b
auf. Selbiges trifft auch fur die andere Segmentfiihrung
52 mit einem radial innenliegenden Fluhrungsteil 52a und
einem radial auRenliegenden Fiihrungsteil 52b zu.
[0070] Das Vorsehen zweier oder mehrerer in Radial-
richtung voneinander beabstandeter Fiihrungsteile 50a,
52a und 50b, 52b kann sich fur ein verkantungsfreies
Einschieben oder Aufschieben auf die durchgehend und
langserstreckten Tragerfiihrungen 20, 22 an der Unter-
seite 15 des Tragers 12 als vorteilhaft erweisen. Eine
Gleitund/oder Haftreibung zwischen den miteinander in
Eingriff gelangenden Segmentfiihrungen 50, 52 und Tra-
gerfihrungen 20, 22 kann auf diese Art und Weise und
unter Einsparung von Material herabgesetzt werden.
[0071] In der Darstellung gemaR Fig. 8 ist die axiale
Lage des Rastelements 56 zu den Segmentfihrungen
50, 52 besonders gut zu erkennen. In Fig. 9 ist schlieBlich
gezeigt, wie die beiden mit ihren freien und voneinander
weg, in Umfangsrichtung nach auen ragenden L-férmi-
gen Schenkel der Segmentfihrungen 50, 52 mit den
komplementér hierzu ausgestalteten, nach innen ragen-
den Profilen der Tragerfiihrungen 20, 22 formschlissig
zusammenwirken. Mittels der komplementar ausgestal-
teten und miteinander in Eingriff stehenden L-férmigen
Profile 53 von Tragerfihrung 20, 22 und Segmentfiihrung
50, 52 ist das Birstensegment 40 axial am Trager 12
befestigt.

[0072] Fur eine Montage ist es lediglich erforderlich,
die miteinander korrespondierenden Profile der Seg-
mentflihrungen 50, 52 entsprechend den an der Unter-
seite 15 des Tragers 12 ausgerichteten Tragerfiihrungen
20, 22 auszurichten und das Burstensegment 40 radial
nach innen, entsprechend der Langserstreckung der
Tragerfuhrungen 20, 22 zu verschieben, bis das Raste-
lement 56 mit dem Gegenrastelement 26 in Eingriff ge-
langt. Dadurch dass das Gegenrastelement 26 als
Durchgangséffnung 28 im Trager 12 ausgebildet ist,
kann das Burstensegment 40 einfach durch Niederdri-
cken des Rastelements 56 wieder vom Trager gelost
werden.

[0073] Durch die Durchgangsoffnung 28 ist das mit
dem Gegenrastelement 26 verrastete Rastelement 56
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jederzeit von oben besonders einfach und durch die Tra-
gerscheibe 14 hindurch zugénglich. Insoweit kann nicht
nur eine werkzeugfreie Montage, sondern auch eine
werkzeuglose Demontage des Biirstensegments 40 vom
Trager 12 des Tellerbesens 10 erfolgen.

[0074] Fir die Anbindung an einen Antrieb oder an ei-
nen Triebkopf einer Kehr- oder Reinigungsmaschine
kann der Trager 12 mit einer Nabe 70 versehen sein.
Wie in Fig. 3 gezeigt, weist die Nabe 70 einen hohlen
Schaft 71 zur Aufnahme einer Antriebswelle auf, die vor-
liegend nicht gezeigt ist. Der Schaft 71 weist, wie in Fig.
3 gezeigt, eine radiale und langserstreckte Nut oder eine
Innenverzahnung zur Bildung einer drehmomentibertra-
genden Verbindung mit der Antriebswelle auf. Der Schaft
71 ist mit einem radial verbreiterten Flansch 73 verbun-
den, welcher z.B. auf die Oberseite 16 des Tragers 12
aufschraubbar ist. Hierfur weisen der Flansch 73 und der
Tragerkorper 12 mehrere miteinander korrespondieren-
de und in Montagestellung zueinander fluchtende Befes-
tigungsloécher auf, durch welche ein Befestigungsmittel,
beispielsweise in Form eines Schraubbolzens hindurch-
fuhrbar ist. Anstelle einer Befestigung an der Oberseite
16 des Tragers 12 ist ferner denkbar, die Nabe 70 mit
ihrem Flansch 73 an der Unterseite 15 des Tragers an-
zuordnen sodass der Schaft 71 axial durch eine Durch-
gangso6ffnung 13 des Tragers hindurchragt.

[0075] Anstelle einer mehrteiligen Ausgestaltung von
Trager 12 und Nabe 70 kénnen die Nabe 70 und der
Trager 12 auch einteilig, bzw. einstiickig, bspw. in Form
eines Kunststoff-Spritzgussbauteils ausgestaltet sein.

Bezugszeichenliste

[0076]

1 Drehachse

6 Borsten

10 Tellerbesen

11 Mittelpunkt

12 Trager

13 Durchgangsoéffnung
14 Tragerscheibe

15 Unterseite

16 Oberseite

17 Seitenrand

18 Aufnahme

19 Seitenrand

20 Tragerfihrung

22 Tragerfihrung

25 Mittellinie

26 Gegenrastelement
28 Durchgangsoéffnung
29 Offnungsberandung
30 Innenwand

40 Burstensegment

42 Segmentkorper

44 Basistell

45 Unterseite
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10

46 Halteteil

47 Seitenrand

48 Oberseite

49 Seitenrand

50 Segmentfiihrung
50a, b  Fuhrungsteil

52 Segmentfiihrung
53 Profil

52a,b  Fuhrungsteil

55 Mittellinie

56 Rastelement

57 Rastzunge

58 Rand

59 Sockelabschnitt
60 Rastnase

61 Gegenraststruktur
62 Borstenéffnung
70 Nabe

71 Schaft

73 Flansch
Patentanspriiche

1. Segment zur lI6sbaren Anordnung an einem kreis-
férmigen Trager zur Bildung eines Tellerbesens oder
zur Bildung eines Reinigungs-, Schleif- oder Polier-
tellers, mit:

- einem Segmentkorper (42), von dessen Unter-
seite mehrere Borsten (6) abragen oder an des-
sen Unterseite eine abrasive Kérnung und/oder
eine Faserstruktur angeordnet ist,

- wobei der Segmentkdrper (42) bezogen auf
eine Kreisgeometrie des Tragers (12) zwei ge-
genulberliegende Seitenrander (47, 49) auf-
weist, die den Segmentkorper (42) in Umfangs-
richtung (u) begrenzen,

- wobei an einer Oberseite (48) des Segment-
kérpers (42) zumindest eine langserstreckte
Segmentfiihrung (50, 52) angeordnet ist, wel-
che dazu ausgebildet ist, mit zumindest einer
hierzu korrespondierend ausgestalteten und an
einer Unterseite (15) des Tragers (12) angeord-
neten Tragerfuhrung (20, 22) zur Anordnung
des Segmentkorpers (42) am Trager (12) zu-
sammenzuwirken.

2. Segment nach Anspruch 1, wobei die zumindest ei-
ne Segmentfiihrung (50, 52) bezogen auf die Um-
fangsrichtung (u) zwischen den Seitenréandern (47,
49)des Segmentkodrpers (42) angeordnetistund wo-
bei sich die zumindest eine Segmentfihrung (50, 52)
parallel zu einer gedachten, in Radialrichtung (r) und
mittig zwischen den Seitenrédndern (47, 49) verlau-
fenden Mittellinie (55) erstreckt.

3. Segment nach Anspruch 1 oder 2, wobei die zumin-
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dest eine Segmentfilhrung (50, 52) eine im Quer-
schnitt T-, L- oder schwalbenschwanzférmige Nut
an der Oberseite (48) des Segmentkdrpers (42) auf-
weist oder wobei die zumindest eine Segmentfih-
rung (50, 52) einenim Querschnitt T-, L- oder schwal-
benschwanzférmiges Profil (53) aufweist, welches
von der Oberseite (48) des Segmentkdrpers (42)
hervorsteht.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei an der Oberseite (48) des Segmentkor-
pers (42) zumindest zwei parallel zueinander verlau-
fende und in Umfangsrichtung (u) voneinander be-
abstandete Segmentfiihrungen (50, 52) angeordnet
sind.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei an der Oberseite (48) des Segmentkor-
pers (42) ein Rastelement (56) angeordnet ist, wel-
ches dazu ausgebildet ist, mit einem an der Unter-
seite (15) des Tragers (12) vorgesehenen Gegen-
rastelement (26) zusammenzuwirken, um den Seg-
mentkdrper (42) radial am Trager (12) zu fixieren
und wobei zumindest eines von Rastelement (56)
und Gegenrastelement (26) axial zwischen einer
Raststellung und einer Lésestellung beweglich ist.

Segment nach Anspruch 5, wobei das Rastelement
(56) eine axial elastische, und sich in Radialrichtung
erstreckende Rastzunge (57) aufweist, deren radial
aufden liegender Rand (58) mit einem korrespondie-
rend hierzu ausgebildeten Anschlag (30) des Ge-
genrastelements (12) zusammenwirkt.

Segment nach Anspruch 5 oder 6, wobei das Ge-
genrastelement (26) eine axiale Durchgangso6ffnung
(28) im Trager (12) aufweist, deren Offnungsberan-
dung (29) oder Innenwand (30) einen oder den An-
schlag (30) fur das Rastelement (56) bildet.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 4 bis 7, wobei das Rastelement (56) und die
zumindest eine Segmentfiihrung (50, 52) einteilig
oder einstlickig ausgebildet sind.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che, wobei der Segmentkdrper (42) ein unteres Ba-
sisteil (44) und eine oberes Halteteil (46) aufweist,
die miteinander verbunden sind.

Segment nach Anspruch 9, wobei die Borsten (6),
die abrasive Kérnung und/oder die Faserstruktur am
Basisteil (44) angeordnet sind und wobei die zumin-
dest eine Segmentfihrung (50, 52) am Halteteil (46)
angeordnet ist.

Segment nach Anspruch 9 oder 10, wobei das Ba-
sisteil (44) mehrere von oben zugéngliche Borsten-
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1"

12.

13.

14.

15.

20

offnungen (60) zur Aufnahme von Borsten (6) oder
Borstenbischeln aufweist und wobei sich das Hal-
teteil (46) Uber samtliche Borstendffnungen (60) er-
streckt und einen oberen Verschlussdeckel flir das
Basisteil (44) bildet.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 9 bis 11, wobei an einem AuRenrand des Hal-
teteils (44) verteilt, mehrere sich nach unten zum
Basisteil erstreckende Rastglieder (60) angeordnet
sind, welche mit einer am Rand (47, 49) des Basis-
teils (44) ausgebildeten Gegenraststruktur (61)
formschlissig zusammenwirken.

Segment nach einem der vorhergehenden Anspri-
che 9 bis 12, wobei das Halteteil (46) und/oder das
Basisteil (44) als Kunststoff-Spritzgussbauteil aus-
gebildet sind.

Trager zur Bildung eines Tellerbesens oder zur Bil-
dung eines Reinigungs-, Schleif- oder Poliertellers,
mit:

- einer kreisférmigen Tragerscheibe (14), wel-
che beziglich einer Drehachse (1), an einer
Kehr- oder Reinigungsmaschine drehbar an-
treibbar ist und an deren Unterseite (15) meh-
rere Aufnahmen (18) fur Birsten- oder Reini-
gungssegmente nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche vorgesehen sind,

- wobei die Aufnahmen (18) in Umfangsrichtung
(u) der Tragerscheibe (14) aneinander angren-
zen und in Umfangsrichtung (u) von gedachten
Seitenrandern (17, 19) begrenzt sind,
-wobeian derUnterseite (15) der Tragerscheibe
(14) und im Bereich einer jeden Aufnahme (18)
zumindest eine zur Segmentfihrung (50, 52)
der Segmentkorper (42) korrespondierende
langserstreckte Tragerfiihrung (20, 22) vorge-
sehen ist, welche sich zwischen den Seitenran-
dern (17, 19) der jeweiligen Aufnahme (18) be-
findet.

Trager nach Anspruch 14, wobei an der Unterseite
(15) der Tragerscheibe (14) und im Bereich jeder der
Aufnahmen (18) zumindest zwei parallel zueinander
verlaufende und in Umfangsrichtung (u) voneinan-
der beabstandete Tragerfiihrungen (20, 22) ange-
ordnet sind, welche sich parallel zu einer gedachten,
in Radialrichtung (r) und mittig zwischen den Seiten-
randern (17, 19) der jeweiligen Aufnahme (18) ver-
laufenden Mittellinie (25) der jeweiligen Aufnahme
(18) erstrecken.
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Fig. 6
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== Fig. 7

Fig. 8
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