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(54) VORRICHTUNG ZUM SETZEN VON SPREIZNIETEN

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (1) zum
Setzen von Spreiznieten (5), mit einem an einem Niet-
werkzeug anordbaren Nietkopf (17), einem in einer
Durchgangsoffnung des Nietkopfs zwischen einer Setz-
position und einer Freigabeposition verschiebbar anord-
baren Spreizdorn (3) und einer koaxial zum Spreizdorn
in einer Aufnahmedffnung des Nietkopfs angeordneten
Spreizhilse (4). Um eine Vorrichtung zum Setzen von
Spreiznieten (5) bereitzustellen, die sich auch bei einer
nur einseitigen Zuganglichkeit der zu verbindenden Bau-
teile bzw. Werkstlicke verwenden I3sst, ist vorgesehen,
dass der Spreizdorn (3) einen Spreizkopf (10) mit einem
zumindest abschnittsweise einen Innendurchmesser der
Spreizhiilse (4) iberragenden Kontaktabschnitt aufweist
und die Spreizhilse (4) durch den Spreizkopf elastisch
aufweitbar ist.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Set-
zen von Spreiznieten, mit

- eineman einem Nietwerkzeug anordbaren Nietkopf,

- einem in einer Durchgangso6ffnung des Nietkopfs
zwischen einer Setzposition und einer Freigabepo-
sition verschiebbar anordbaren Spreizdorn und

- einer koaxial zum Spreizdorn in einer Aufnahmeoff-
nung des Nietkopfs angeordneten Spreizhiilse.

[0002] Spreiznieten sind aus dem Stand der Technik
in vielfaltigen Ausgestaltungen bekannt. Diese weisen
Ublicherweise einen Setzkopf auf, an den sich eine zy-
linderférmige Hulse anschlief3t, die in ihrem Endbereich
beim Setzen zum SchlieRkopf umgeformt wird. Zur An-
bringung dieser bekannten Nieten ist in der Regel kein
besonderes Werkzeug erforderlich. Zur Festlegung des
Spreizniets wird bspw. lediglich in das dem Setzkopf ge-
genulberliegende Ende des als Hohlkdrper ausgebilde-
ten Spreizniets ein Spreizdorn in den Hohlk&rper einge-
schlagen und so der SchlieBkopf durch Aufweiten gebil-
det. Fir eine derartige Anordnung eines Spreizniets ist
es jedoch erforderlich, dass der Spreizniet beidseitig zu-
ganglich ist. Ein Spreizniet ist daher dann nicht verwend-
bar, wenndie zu verbindenden Werkstilicke oder Bauteile
nur einseitig zuganglich sind.

[0003] Fir Verbindungsstellen, die nur einseitig zu-
ganglich sind, kommen haufig sogenannte Blindniete zur
Anwendung. Diese weisen einen Hohlniet auf, der von
der Seite des spateren Schliefkopfs her von einem
Nietzapfen mit auf einem Nietschaft des Hohlniets auf-
liegenden Nietkopf und mit einem auf der Setzkopfseite
herausragendem Zugdom durchsetzt ist. Zum Vernieten
wird der Blindniet mit der SchlieRkopfseite voraus in die
Nietlécher gesteckt, bis der Setzkopf des Hohlniets auf-
sitzt. AnschlieRend bewirkt ein bspw. mit einem hydrau-
lischen Nietwerkzeug erzeugbarer Zug am Zugdom ein
Einziehen des Nietzapfens in den Hohlniet, wobei der
Nietschaft aufweitet, bzw. aufspreizt und so zur Bildung
des SchlieRkopfes verformt wird. Hieran anschlieRend
reiRt der Zugdom an einer Sollbruchstelle von dem
Nietzapfen ab.

[0004] Auch die Verwendung von Blindnieten erfordert
aufder SchlieRkopfseite einen freien Bearbeitungsraum.
Zudem fallen beidem Blindnietvorgang die abgerissenen
Zugdome als Abfall an und die Blindniete verschlieRen
den Hohlniet vollstandig, so dass durch diesen kein
Durchgang mehr méglich ist.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Setzen von Spreiznieten bereitzustel-
len, die sich auch bei einer nur einseitigen Zuganglichkeit
der zu verbindenden Bauteile bzw. Werkstlicke verwen-
den lasst.

[0006] Die Erfindung I6st die Aufgabe durch eine Vor-
richtung zum Setzen von Spreiznieten mit den Merkma-
len des Anspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen der
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Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen angege-
ben.

[0007] Kennzeichnend fiir die erfindungsgemafe Vor-
richtung zum Setzen von Spreiznieten ist, dass der
Spreizdorn einen Spreizkopf mit einem zumindest ab-
schnittsweise den Innendurchmesser der Spreizhlilse
Uberragenden Kontaktabschnitt aufweist und die Spreiz-
hilse durch den Spreizkopf elastisch aufweitbar ist.
[0008] Erfindungsgemal ist der Spreizdorn in einer
Durchgangséffnung des an einen Nietwerkzeug anord-
baren Nietkopfs sowie in der koaxial zum Spreizdorn am
Nietkopf angeordneten Spreizhilse zwischen einer Frei-
gabeposition und einer Setzposition verschiebbar ange-
ordnet. In der Freigabeposition befindet sich der Kontakt-
abschnitt, der zumindest in bestimmten Bereichen einen
Durchmesser aufweist, der gréRerist als der Innendurch-
messer der Spreizhilse, mit der Spreizhlilse auler Ein-
griff, bzw. liegt mit dem Kontaktabschnitt lediglich an der
Spreizhilse an, ohne diese jedoch zu verformen. Durch
eine Verlagerung des Spreizdorns aus der Freigabepo-
sition in Richtung auf die Setzposition, Ublicherweise
durch das auch mit dem Spreizdorn verbundene Niet-
werkzeug, gelangt der Spreizkopf mit dem Kontaktab-
schnitt derart mit der Spreizhilse in Eingriff, dass diese
elastisch aufgeweitet wird. Unter einer elastischen Auf-
weitung der Spreizhiilse wird dabei eine Verformung ver-
standen, bei der der Aulendurchmesser der Spreizhlilse
durch den Spreizkopf zumindest partiell vergréRert wird,
nachdem die Spreizhlilse beim Einziehen des Spreiz-
kopfs in die Spreizhiilse nach aul’en ausweichen muss.
Die VergréRerung des Auliendurchmessers der Spreiz-
hilse bewirkt wiederum bei einem koaxial zu der Spreiz-
hiilse angeordneten Spreizniet eine Verformung des
dem Setzkopf gegentiiberliegenden Bereich des Spreiz-
niets derart, dass dieser Bereich zur Bildung eines
SchlieBkopfs aufgeweitet wird, so dass der Spreizniet
formschlissig in der Offnung der Bauteile festgelegt ist.
Die Form des SchlielRkopfs Iasst sich dabei u. a. liber die
Aullengeometrie der Spreizhlilse festlegen.

[0009] In der Freigabeposition ist der aufgrund der
elastischen Aufweitbarkeit variable Auendurchmesser
der Spreizhilse derart bemessen, dass diese durch die
als Hohlniete ausgebildete Spreizniete hindurchgefiihrt
werden kann. In der Setzposition hingegen ist der Au-
Rendurchmesser der Spreizhlilse derart vergroRert,
dass die AulRenflache der Spreizhiilse mitihrem Kontakt-
abschnitt mit der Innenflache des Spreizniets zusam-
menwirkt und dabei eine Verformung des koaxial ange-
ordneten Spreizniets bewirkt, durch die der Schliel3kopf
gebildet wird. Der Kontaktabschnitt des Spreizkopfs ist
grundsatzlich so bemessen, dass er einen geringeren
AuBendurchmesser aufweist als der Innendurchmesser
der Spreizhilse.

[0010] Eine anschlieRende Ruckverlagerung des
Setzdorns in die Freigabeposition bewirkt eine den Au-
Rendurchmesser verringernde elastische Riickverlage-
rung der Spreizhllse in ihre Ursprungsposition, so dass
dann der Spreizdorn mit der Spreizhilse aus dem ge-
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setzten Spreizniet heraus beférdert werden kann. Das
zur Verlagerung des Setzdorns verwendbare Nietwerk-
zeug kann bspw. einen hydraulischen Antrieb aufweisen.
[0011] Die erfindungsgemaRe Vorrichtung zeichnet
sich dadurch aus, dass sie auf der dem Setzkopf gegen-
Uberliegenden Seite des Spreizniets - der in der Regel
unzuganglich ist - einen nur geringen Raumbedarf zur
Bildung des SchlieRkopfs, d. h. zum Setzen des Spreiz-
niets bendtigt. Der Nietprozess kann in einfacher und
komfortabler Weise ohne - wie das bei Blindnieten der
Fall ist - Abfallentstehung durchgefiihrt werden. Zudem
verbleibt der Spreizniet durchgéangig. Eine Abdichtung
der Offnung des Spreizniets kann jedoch grundsétzlich
in beliebiger Weise erfolgen, falls dies erforderlich ist.
[0012] Die Ausgestaltung der elastischen Verformbar-
keit der Spreizhlilse, so dass diese in der Setzposition
mit einem koaxial angeordneten Spreizniet zusammen-
wirkt und diesen durch die Ausbildung des SchlielRkopfs,
der bspw. die Form eines umlaufenden SchlieRwulst auf-
weisen kann, formschlissig an den zu verbindenden
Bauteilen anordnet, kann grundséatzlich in beliebiger
Weise erfolgen. So kann die Spreizhiilse bspw. zweitei-
lig, einen Grundkoérper und einen Spreizkdrper aufwei-
send ausgebildet sein, wobei der Grundkdrper gegeni-
ber dem Spreizkérper in der Setzposition elastisch ver-
lagerbar ist. Die Elastizitat ist dabei bspw. Gber die Aus-
gestaltung der Verbindung von Grundkérper und Spreiz-
korper, bspw. nach Art eines Scharniers, einstellbar.
[0013] Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung ist jedoch vorgesehen, dass die
Spreizhilse eine umlaufende Nut aufweist. Die umlau-
fende Nut bewirkt - in Langsachsenrichtung der Spreiz-
hlilse betrachtet - einen Abschnitt mit einem verjlingten
Querschnitt der Spreizhllse, so dass sich die Spreizhil-
se im Bereich der Nut besonders gut elastisch verformen
lasst. Im Zusammenwirken mit dem Setzkopf des Setz-
dorns bewirkt die Nut eine definierte Verformung. Die
Ausgestaltung der Spreizhiilse mit einer umlaufenden
Nut zur Festlegung deren elastischen Verformungsei-
genschaften lasst sich besonders einfach und kosten-
glinstig herstellen. Uber die Lage der Nut sowie die Nut-
form kann dabei das Verformungsverhalten der Spreiz-
hillse den Anforderungen entsprechend einfach festge-
legt werden.

[0014] Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung ist die Nut dabei derart ausgebildet,
dass ein Ubergang von den Nutflanken zu einem Nut-
grund gebogen ausgebildet ist. Eine derartige Ausgestal-
tung der Nut gewahrleistet in besonders vorteilhafter
Weise ein gutes elastisches Verformungsverhalten der
Spreizhllse, so dass sich diese im Zusammenwirken mit
dem Spreizkopf des Spreizdorns in geforderter Weise
elastisch aufweitet. Uber alternative und erginzende
Formgebungen des Nutgrunds und/oder der Ubergange
kann dabei ein alternatives Verformungsverhalten der
Spreizhiilse eingestellt werden.

[0015] Die Spreizhiilse kann grundsatzlich aus einem
beliebigen Werkstoff gebildet sein und in unterschiedli-
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cher Weise, bspw. auch mehrschichtig aufgebaut sein.
Sokanndie Spreizhlilse bspw. auch aus einem Verbund-
werkstoff gebildet sein, welcher die geforderten elasti-
schen Eigenschaften aufweist, um sich im Zusammen-
wirken mit dem Spreizkopf elastisch aufzuweiten. Nach
einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist jedoch vorgesehen, dass die Spreizhllse aus
einem Federstahl gebildet ist. Die Herstellung einer
Spreizhiilse aus Federstahl zeichnet sich durch die be-
sonders glinstigen Herstellungskosten aus. Dariber hi-
naus weist Federstahl, insbesondere im Falle der nach
einer Weiterbildung vorgesehenen Anordnung einer Nut,
in besonderer Weise die zum Aufweiten geforderten
elastischen Eigenschaften auf. Die Festigkeit von Feder-
stahl ist ferner ausreichend, um im Zusammenwirken mit
dem Spreizniet die erforderliche Verformung zu bewir-
ken.

[0016] Die an dem Nietkopf angeordnete Spreizhiilse
istan die zu setzenden Spreizniete angepasst, wobei der
AuRendurchmesser der Spreizhiilse derart bemessen
ist, dass dieser kleiner ist als der Innendurchmesser der
zu setzenden Spreizniete. Der Innendurchmesser der
Spreizhilse ist wiederum an den Spreizdorn angepasst,
um so zu gewahrleisten, dass eine Verlagerung des
Spreizdorns aus der Freigabeposition in die Setzposition
ein Aufweiten der Spreizhiilse bewirkt, wodurch diese
dann in der Setzposition zumindest abschnittsweise ei-
nen groReren Auflendurchmesser aufweist als der In-
nendurchmesser des Spreizniet, was bei der Verlage-
rung in die Spreizposition eine Verformung des Spreiz-
niets zur Folge hat.

[0017] ZurAnpassungderVorrichtung an unterschied-
liche Spreiznieten ist dabei nach einer Weiterbildung der
Erfindung vorgesehen, dass die Spreizhilse l6sbar an
dem Nietanordbarist. Die l6sbare Anordnung der Spreiz-
hiilse an dem Nietkopf ermdglicht es, die Vorrichtung in
einfacher Weise durch einen Wechsel der Spreizhlilse
an unterschiedliche Spreiznieten anzupassen. Somit
lasst sich die Vorrichtung kostenglinstig fir verschiedene
Spreiznieten verwenden, ohne dass hierflr ein komplet-
ter Wechsel der Vorrichtung erforderlich ware. Die 18s-
bare Anordnung der Spreizhiilse an den Nietkopf kann
dabei grundsatzlich in beliebiger Weise erfolgen, bei-
spielsweise durch eine formschliissige Ausgestaltung
nach Arteines Bajonettverschlusses oder durch eine ma-
gnetische Fixierung. Durch den Einsatz von Spreizhl-
sen mit unterschiedlichen Aullengeometrien kann zu-
dem auch die Form des Schlie3kopfs eingestellt werden.
[0018] Die Anordnung des Spreizkopfs ist ebenso wie
dessen konkrete Form und die Form des Kontaktab-
schnitts grundsatzlich frei wahlbar. Nach einer beson-
ders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist jedoch
vorgesehen, dass der Spreizkopfan einem dem Nietkopf
gegenuberliegende Ende des Spreizdorns angeordnet
ist. GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung bildet der
Spreizkopf das Ende des Spreizdorns, so dass gewahr-
leistet ist, dass auf der dem Setzkopf gegeniberliegen-
den Seite der zu verbindenden Bauteile ein nur sehr fla-
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cher Bauraum erforderlich ist, um zum Setzen des
Spreizniets den SchlielBkopf auszubilden.

[0019] Der Spreizkopf kann zur Verformung der
Spreizhiilse einen grundsatzlich beliebig ausgestalteten
Kontaktabschnitt aufweisen, soweit gewahrleistet ist,
dass dieser zumindest abschnittsweise in der Setzposi-
tion derart mit der Spreizhllse zusammenwirkt, dass die-
se elastisch aufgeweitet wird. Denkbar ist beispielsweise
die Anordnung mehrer Vorspriinge, die auf der Umfangs-
flache verteilt an dem Setzdorn angeordnet sind und in
der Setzposition den Kontaktabschnitt bilden, mit dem
der Setzdorn die Spreizhilse verformt.

[0020] Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung ist jedoch vorgesehen, dass der
Spreizkopf durch einen am Spreizdorn angeordneten,
umlaufenden Vorsprung gebildet ist. Diese Ausgestal-
tung der Erfindung ermdglicht die besonders einfache
und kostengunstige Herstellung des Spreizdorns mit ei-
nem Spreizkopf. Der umlaufende Vorsprung gewahrleis-
tet dabei zudem eine gleichmafRige Verformung der
Spreizhiilse und somit eine gleichmafRige Verformung
des Spreizniets, welcher sich somit in besonders zuver-
lassiger Weise an den zu verbindenden Werkstiicken
setzen I3sst.

[0021] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ferner vorgesehen, dass der Spreizkopf 16sbar
mit dem Spreizdorn verbunden ist. Die |6sbare Verbin-
dung ermdglicht es, den Spreizdorn in einfacher Weise
an unterschiedliche Anforderungen anzupassen. So
kénnen durch unterschiedliche Spreizkopfformen zum
Beispiel unterschiedliche SchlieRkopfformen hergestellt
werden, wobei die Spreizkdpfe dann eine definierte Ver-
formung der Spreizhiilse bewirken, sodass beispielswei-
se eine punktuelle Verformung der Spreizhilse erfolgen
kann. Die Ausgestaltung der l6sbaren Verbindung von
Spreizkopf und Spreizdorn ist dabei grundsatzlich frei
wahlbar. In einer besonders einfachen Ausgestaltung
kann der Spreizkopf mit dem Spreizdorn verschraubt
sein. Auch last sich durch die Auswechselbarkeit des
Spreizkopfs die Vorrichtung in einfacher Weise an unter-
schiedliche Spreizniete anpassen.

[0022] Die Ausgestaltung des nach einer vorteilhaften
Weiterbildung vorgesehenen Vorsprungs zur Bildung
des Spreizkopfs kann grundsatzlich in beliebiger Weise
unter Berlicksichtigung der zu erreichenden Verformung
des Spreizniets erfolgen. Nach einer besonders vorteil-
haften Ausgestaltung der Erfindung ist jedoch vorgese-
hen, dass der Vorsprung einen konischen Querschnitt
oder abschnittsweise bogenférmigen Querschnitt auf-
weist. Bei einem konischen Querschnitt, bei der der Setz-
kopf beispielsweise kegelstumpfférmig ausgebildet ist,
wird eine gleichmaRige Verformung der Spreizhilse ge-
wahrleistet, wodurch auch eine gleichméaRige Verfor-
mung des Spreizniets erfolgt. Alternativ kann der Vor-
sprung geman dieser Weiterbildung der Erfindung auch
derart ausgebildet sein, dass die AuRenflachen im Quer-
schnitt bogenférmig verlaufen. Auch hierdurch kann eine
definierte Verformung der Spreizhiilse und damit auch
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des Spreizniets erreicht werden. Der Verformungsver-
lauf der Spreizniete zur Bildung des SchlieRkopfs kann
somit variabel festgelegt werden.

[0023] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ferner vorgesehen, dass der Nietkopf und/oder
die Spreizhilse zur Idsbaren Anordnung eines Spreiz-
niets ausgebildet ist. GemaR dieser Ausgestaltung der
Erfindung kann der zu setzende Spreizniet an der Vor-
richtung befestigt werden, was eine besonders einfache
Montage des Spreizniets erlaubt, wobei dieser gemein-
sam mit der Vorrichtung in die Offnung der zu verbinden-
den Bauteile gesteckt wird. Die Festlegung des zu set-
zenden Spreizniets kann dabei beispielsweise durch ei-
ne magnetische Ausgestaltung des Nietkopfs und/oder
der Spreizhllse erreicht werden.

[0024] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend mit Bezug auf die Zeichnung erlautert. In
den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht eines Schnitts einer Vorrichtung
zum Setzen von Spreiznieten in einer Freiga-
beposition eines Spreizdorns und

Fig. 2 eine Ansichteines Schnitts der Vorrichtung von
Fig. 1 in einer Setzposition des Spreizdorns.

[0025] InFigur1isteine Vorrichtung 1 zum Setzen von

Spreiznieten 5 dargestellt. Die Vorrichtung 1 weist dabei
einen Nietkopf 2 auf, welcher Uber ein AuRengewinde 15
mit einem hier nicht dargestellten Nietwerkzeug verbun-
den werden kann. Das Nietwerkzeug dient dabei zum
Antrieb, namlich zur axialen Verlagerung eines Spreiz-
dorns 3, welcher in einer Durchgangsoéffnung 14 des
Nietkopfs 2 verschiebbar gelagert ist. Koaxial zum
Spreizdorn 3 ist dabei in einer Aufnahme 13 des Niet-
kopfs 2 eine Spreizhiilse 4 eingesetzt.

[0026] Der Spreizdorn 3 weist an seinem dem Niet-
werkzeug gegeniberliegenden Ende, im Bereich der
Spreizhilse 4 einen Spreizkopf 10 auf, welcher mit seiner
Umfangsflache 12 in der in Figur 1 dargestellten Freiga-
beposition des Spreizdorns 3 an einem Verformungsab-
schnitt 16 der Spreizhiilse 4 anliegt, ohne diese zu ver-
formen. Der Spreizkopf 10 weist dabei durch einen um-
laufenden Vorsprung 11 einen AuRendurchmesser auf,
der gréRer ist als der Innendurchmesser der Spreizhiilse
4.

[0027] In der Freigabeposition des Spreizdorns 3 be-
findet sich der Spreizniet 5 zum Verbinden der Bleche 6
in einer Lage koaxial zur Spreizhilse 4 und zum Spreiz-
dorn 3, wobei der Aullendurchmesser der Spreizhilse 4
geringer ist, als der Innendurchmesser des Spreizniets 5.
[0028] Die Spreizhiilse 4 weist an ihrem dem Nietkopf
2 gegenuberliegenden Ende einen Verformungsab-
schnitt 16 auf, welcher sich an eine umlaufende Nut 7
der Spreizhllse 4 anschliet. Der Verformungsabschnitt
16 weist dabei im Querschnitt eine leicht konusférmige
Gestalt auf, wobei der AuRendurchmesser der Spreiz-
hiilse 4 in der Freigabeposition auch im Bereich des Ver-
formungsabschnitts 16 geringer ist als der Innendurch-
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messer der Spreizhllse 4.

[0029] Eine durch das Nietwerkzeug hervorgerufene
axiale Verstellung des Spreizdorns 3, bei der sich der
Spreizkopf 10 in Richtung auf den Nietkopf 2 bewegt,
fuhrt zu einer Verlagerung des Spreizdorns 3 aus der in
Fig. 1 dargestellten Freigabeposition in Richtung auf die
in Figur 2 dargestellte Setzposition. Durch die Verlage-
rung des Spreizdorns 3 in die Setzposition gelangt der
Vorsprung 11 des Spreizkopfs 10 mit seiner Umfangs-
flache 12 in Eingriff mit der Innenflache des Spreizniets
4 im Bereich des Verformungsabschnitts 16 der Spreiz-
hlilse 4. Die Spreizhilse 4 wird dabei derart aufgeweitet,
dass die Spreizhiilse 4 im Bereich des Verformungsab-
schnitts 16 mit ihrer AuRenflache in Kontakt mit dem
Spreizniet 5 kommt und diesen auf der dem Setzkopf 17
gegenuberliegenden  Seite zur Bildung eines
SchlieRkopfs 10 plastisch verformt, so dass der Spreiz-
niet 5 formschlissig in der Offnung der Bauteile 6 ange-
ordnet ist.

[0030] Nach Beendigung des Setzvorgangs kann der
Spreizdorn 3 dann wieder in die Freigabeposition axial
verlagert werden, wobei der Verformungsabschnitt 16
der Spreizhllse 4 elastisch riickverlagert wird, so dass
dann die Vorrichtung 1 aus der gesetzten Spreizhiilse 4
herausgefiihrt werden kann.

Bezugszeichenliste

[0031]

1 Vorrichtung zum Setzen von Spreiznieten
2 Nietkopf

3 Spreizdorn

4 Spreizhiilse

5 Blech

6 Nut

7 Nut

8 Nutgrund

9 Nutflanken

10  Spreizkopf

11 Vorsprung

12 Umfangsflache (Spreizkopf)

13  Aufnahme

14  Durchgangsoéffnung

15  AuRengewinde

16  Verformungsabschnitt (Spreizhilse)
17  Setzkopf

18  SchlieRkopf

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Setzen von Spreiznieten, mit

- einem an einem Nietwerkzeug anordbaren
Nietkopf,

- einem in einer Durchgangsoéffnung des Niet-
kopfs zwischen einer Setzposition und einer
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10.

Freigabeposition verschiebbar anordbaren
Spreizdorn und

- einer koaxial zum Spreizdorn in einer Aufnah-
medffnung des Nietkopfs angeordneten Spreiz-

hilse,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Spreizdorn (3) einen Spreizkopf (10) mit einem
zumindest abschnittsweise einen Innendurchmes-
ser der Spreizhllse (4) Uberragenden Kontaktab-
schnitt aufweist und die Spreizhiilse (4) durch den
Spreizkopf (10) elastisch aufweitbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spreizhiilse (4) eine umlaufende
Nut (7) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Ubergang von den Nutflan-
ken (9) zu einem Nutgrund (8) gebogen ausgebildet
ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spreizhilse (4) aus einem Federstahl ge-
bildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Spreizhilse (4) I6sbar an dem Nietkopf (2)
anordbar ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spreizkopf (10) an einem dem Nietkopf (2)
gegeniberliegenden Ende des Spreizdorns (3) an-
geordnet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spreizkopf (10) durch einen am Spreizdorn
(3) angeordneten, umlaufenden Vorsprung (11) ge-
bildet ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Spreizkopf (10) I6sbar mit dem Spreizdorn
(3) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Vorsprung (11) einen konischen oder ab-
schnittsweise bogenférmigen Querschnitt aufweist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Nietkopf (2) und/oder die Spreizhiilse (4)
zur lésbaren Anordnung eines Spreizniets (5) aus-



gebildet ist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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