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(57)  Vorgeschlagen wird eine Transportleiste (1)
zum Transportieren von zu beflillenden Packstoffen (12),
zum Beispiel von Bechern und/oder Eimern, in einer Ab-
fullmaschine (10), insbesondere in einem Rundlaufer,
welche mittels einer Transportvorrichtung (11) der Ab-
fullmaschine (10) auf einer Transportstrecke verfahrbar
istund die Form einer Platte aufweist, um darauf wenigs-

TRANSPORTLEISTE UND ABFULLMASCHINE

tens einen Packstoff (12) beim Durchfahren der Abfiill-
maschine (10) abzustellen. Zur Erhéhung der Flexibilitat
weist die Transportleiste (1) wenigstens eine Ausneh-
mung (2, 4, 5) in der Oberflache auf wenigstens einer
der beiden Seiten (3) der Platte auf, um den Packstoff
(12) zu haltern und/oder um eine Handhabung des Pack-
stoffs (12) zu ermdglichen.

Fig. 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Transportleiste zum
Transportieren von zu beflillenden Packstoffen, zum Bei-
spiel von Bechern und/oder Eimern in einer Abfillma-
schine nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ei-
ne Abfiullmaschine nach dem Oberbegriff des Anspruchs
12.

[0002] Ausdem Standder Technik sind zahlreiche Ab-
fullmaschinen bekannt, mit denen sogenannte Packstof-
fe befiillt werden kénnen. Insbesondere sind sogenannte
Rundlaufer und Langslaufer bekannt, bei denen die ent-
sprechenden Verpackungen, zum Beispiel Karton, Be-
cher oder Eimer Uber eine Transportstrecke verfahren
werden und dabei befillt und in der Regel verschlossen
werden. Die entsprechenden Packstoffe werden in der
Regel stehend oder hangend transportiert. Gerade bei
hangenden Packstoffen ist oft darauf zu achten, dass
diese, vor allem im beflillten Zustand, kein zu hohes Ge-
wicht besitzen, wodurch insbesondere Packstoffe ver-
formt werden kdnnen.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Transport-
leiste bereitstellen zu konnen, die einen besonders fle-
xiblen und sicheren Einsatz ermdglicht.

[0004] Die Aufgabe wird, ausgehend von einer Trans-
portleiste der eingangs genannten Art sowie von einer
Abfillmaschine der eingangs genannten Art, durch die
kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 bezie-
hungsweise des Anspruchs 12 geldst.

[0005] Durch die in den abhangigen Anspriichen ge-
nannten MaRBnahmen sind vorteilhafte Ausfiihrungen
und Weiterbildungen der Erfindung mdoglich.

[0006] Die erfindungsgemafe Transportleiste wird
zum Transportieren von zu befiillenden Packstoffen ver-
wendet. Wie bereits oben dargestellt, kann es sich bei
Packstoffen um Becher oder Eimer, aber auch um Kar-
tons oder sonstige Verpackungen handeln. Diese beson-
deren Behélter werden in einer Abfilillmaschine befilllt,
wobei es sich wiederum bei den einzufiillenden Gitern
um flissige oder weiche Stoffe, wie zum Beispiel Milch-
produkte, wie Joghurt oder Quark, aber auch um Schiitt-
guter, wie zum Beispiel Nudeln, handeln kann. Vor allem
werden diese Maschinen in der Lebensmittel- bezie-
hungsweise lebensmittelverarbeitenden Industrie einge-
setzt.

[0007] Im vorliegenden Fall kann der Beflillvorgang
grundséatzlich in einer Abfllimaschine erfolgen, die als
Langslaufer ausgebildet ist; er kann aber auch beson-
ders vorteilhaft in einem sogenannten Rundlaufer erfol-
gen. Bei einem Rundlaufer wird dadurch Platz einge-
spart, dass die Transportstrecke in einem bestimmten
Abschnitt auf einem kreisbogenférmigen Segment er-
folgt, meistens sogar mit einem Umlauf von mehr als
270°. Die Transportvorrichtung transportiert dabei zu-
nachstdenin der Regel unteren Teil des entsprechenden
Packstoffes, also zum Beispiel den Becher oder Eimer,
der nach oben hin gedffnet ist. Die Packstoffe kdnnen
zuvor aus einem Vorrat separiert werden. Im Falle von
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Bechern oder Eimern sind diese beispielsweise in der
Regel ineinander gestapelt und werden einzeln aus die-
sen Stapel beim Separieren herausgezogen.

[0008] Die Transportvorrichtung kann verschieden
ausgebildet sein. Bei einem Rundldufer kann zum Bei-
spiel eine drehbare Scheibe vorgesehen sein, auf wel-
cher die Packstoffe stehen oder in welcher die Packstoffe
héngen, beispielsweise Eimer in der Drehscheibe ange-
ordneten Léchern entsprechend in der Grofie. Durch die
erfindungsgeméafe Transportleiste kann zundchst ein
besonderes Maf} an Flexibilitat erzeugt werden, weil es
sich bei der Transportleiste um eine plattenartige Form
handelt, die also eher flachig ausgebildet ist.

[0009] Die erfindungsgeméafRe Transportleiste kann
dazu ausgebildet sein, ein einzelnes Stiick Packstoff, al-
so einen einzelnen Becher oder einen einzelnen Eimer
zum Beispiel aufzunehmen, d.h. die Transportleiste wird
daflr eingesetzt, dass auf ihr ein einzelner Becher oder
Eimer abgestellt werden kann. Denkbar ist aber auch,
dass eine einzelne Transportleiste es ermdglicht, dass
zwei oder mehr Stlick Packstoff, also zwei oder mehr
Becher oder Eimer oder dergleichen darauf abgestellt
werden, um insbesondere gleichzeitig bearbeitet, insbe-
sondere befiillt werden zu kdnnen. Die Transportleiste
kann also fir ein- oder mehrbahnigen Einsatz grundsatz-
lich verwendet werden.

[0010] DieTransportleisteistals Platte ausgebildet be-
ziehungsweise weist eine plattenartige Form auf, d.h.,
sie erstreckt sich im Wesentlichen in einer Flache und
istin der Regel nicht hoch, im Verhaltnis zur Ausdehnung
innerhalb dieser Flache. Dementsprechend ist bei der
erfindungsgemaflen Transportleiste wenigstens eine
Ausnehmung vorgesehen, welche zur Handhabung des
Packstoffs, insbesondere zum Halten des Packstoffs
vorgesehen ist.

[0011] Der Packstoff darf beim Transport nicht verrut-
schen. In der Regel wird, wenn nicht eine gesonderte
sensorische Erfassung des Packstoffes vorgenommen
wird, wahrend er auf der Transportleiste steht, davon
ausgegangen, dass die Transportleiste an einer vorde-
finierten Position der Transportstrecke beziehungsweise
der Transportvorrichtung angeordnet ist und in Bezug
auf die Transportleiste auch der Packstoff eine vorbe-
stimmte Position innehat. Dieser Umstand erleichtert ins-
besondere das Steuern beziehungsweise Regeln und
Programmieren einer Abfiilllmaschine, weil somit bei je-
dem einzelnen zu beflllenden Packstoff von gleichblei-
benden Positionen ausgegangen werden kann. Die zu-
gehdrigen Koordinaten missen entsprechend nur ein-
mal einprogrammiert werden. Um eine solche gleichblei-
bende Positionierung zu gewahrleisten, kann wenigs-
tens eine Haltekontur zum Halten des Packstoffes beim
Transport vorgesehen sein, insbesondere zum ver-
rutschsicheren Platzieren des Packstoffes. Diese Halte-
kontur kann auf die GrofRe, insbesondere die GrofRe der
Bodenflache des Packstoffes abgestimmt sein, so dass
der Packstoff innerhalb der Kontur gehalten wird und die
Haltekontur ein Hindernis bildet, so dass der Packstoff
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nicht verrutschen kann.

[0012] Um eine entsprechende Transportleiste flr ver-
schiedene Packstoffe einsetzen zu konnen, kdnnen we-
nigstens zwei Haltekonturen unterschiedlicher GroRe
beziehungsweise Form vorgesehen sein, um den Pack-
stoff zu transportieren. Somit muss nicht einmal die
Transportleiste ausgetauscht werden, wenn entspre-
chende Haltekonturen fir unterschiedliche Formen oder
GroRen bereits vorhanden sind.

[0013] Um die Flexibilitdt noch weiter steigern zu kén-
nen, kdnnen bei einem Ausfihrungsbeispiel der Erfin-
dung Haltekonturen auf beiden Seiten der Platte ange-
ordnet sein, so dass diese beidseitig verwendet werden
kann. Durch diese MalRnahme kann die Transportleiste
fur verschiedenste Formen und GréRRen verwendet wer-
den. Die Abfiillmaschine kann dadurch in einfacher Wei-
se fir verschiedene Packstoffe verwendet werden, wo-
bei die Transportleiste gegebenenfalls nicht einmal aus-
getauscht oder gewendet werden muss, wenn die Hal-
tekonturen auf eine bestimmten Seite bereits passend
fur die gewlinschten Packstoffe sind. Ist die entsprechen-
de Haltkontur auf der Unterseite der Transportleiste an-
geordnet, muss diese gegebenenfalls gewendet werden.
[0014] Die Haltekonturen kénnen als einfache Vertie-
fungen oder Rillenstrukturen oder insbesondere als Stu-
fen angeordnet und ausgebildet sein. Eine rillenartige
Struktur kann beispielsweise dann verwendet werden,
wenn es sich bei dem Packstoff um einen Behalter han-
delt, dessen AulRenrand gegeniiber dem restlichen Bo-
denbereich des Deckels tiefer verlauft, so dass dieser
Rand zwischen zwei benachbarten Rillen stehen bezie-
hungsweise einrasten kann. Dieser Rand wird dann von
den beiden benachbarten Rillen gehalten. Sowohl bei
einer flachen Bodenstruktur als auch bei der zuvor ge-
nannten Ausfihrung eines Packstoffes kdnnen aber
auch Stufen als Haltekonturen eingesetzt werden. Diese
Stufen kénnen wie Treppenstufen angeordnet werden,
wobei Packstoffe mit geringerem Durchmesserinnen an-
geordnet sind und Packstoffe mit gréRerem Durchmes-
ser weiter aulRen. Es liegt also eine konzentrische An-
ordnung vor. Auf diesen Stufen werden entsprechend
die Packstoffe geringeren Durchmessers tiefer innerhalb
der Transportleiste angeordnet als solche mit gréRerem
Durchmesser. Diese geometrischen Anordnungen kén-
nen entsprechend einprogrammiert werden. Bei kleine-
ren Packstoffen mit geringerem Durchmesser ware ent-
sprechend eine tiefere Auflage innerhalb der Transport-
vorrichtung beziehungsweise Transportstrecke anzuge-
ben. Es kdénnen grundséatzlich auch dann, wenn bei-
spielsweise eine mehrbahnige Abfillung erfolgt, einzel-
ne separate Vertiefungen angeordnet sein. Die Trans-
portleiste kann also in besonders vorteilhafterweise auf
verschiedenste Packstoffe angepasst werden.

[0015] GemaR der Erfindung kann eine Ausnehmung
auch dazu genutzt werden, dass mit einem mechani-
schen Stellglied durch die Ausnehmung, insbesondere
von der Seite, die dem abgestellten Stlick Packstoff ab-
gewandt ist, gefahren werden kann, um das Stiick Pack-
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stoff relativ zur Transportleiste bewegen zu kdénnen. In
der Regel wird also das mechanische Stellglied meist
von unten durch die Transportleiste beziehungsweise
durch die Ausnehmung hindurchbewegt werden kénnen.
Bei einem mechanischen Stellglied kann es sich insbe-
sondere um eine Abholvorrichtung handeln, die zum Bei-
spiel zum Einsatz kommt, wenn die Packstoffe aus dem
Vorrat ausgesondert und auf der Transportleiste positi-
oniert werden. Sie kann auch als Positionierhilfe verwen-
det werden, um den entsprechenden Packstoff eine
Richtung beim Transport auf die Transportleiste zu ge-
ben.

[0016] Darilber hinaus kénnen auch andere mechani-
sche Stellglieder eingesetzt werden, zum Beispiel eine
Wiegevorrichtung mit der vor, wahrend oder nach dem
Beflillen das Gewicht des unbefillten oder befiillten
Packstoffes bestimmt wird. In der Regel wird der Pack-
stoff zunachst tariert, d.h. es wird das Leergewicht be-
stimmt und ausgehend davon beim Befiillvorgang ge-
messen, wie hoch die Gewichtszunahme ist bis die Ge-
wichtszunahme die vorgesehene Fiillmenge entspricht.
Es kann sich bei dem Stellglied auch um eine Anhebe-
vorrichtung handeln, die insbesondere bei Wiegestatio-
nen zum Tragen kommt. Einige Packstoffe werden am
oberen Offnungsrand versiegelt, zum Beispiel mit einer
Folie. Diese Folie wird aufgebracht und der Rand wird
durch ein entsprechendes Werkzeug erwarmt. Um ein
gutes und einheitliches Siegelergebnis zu erreichen, wird
der Packstoff gegen das Werkzeug gedriickt. Insbeson-
dere dann also, wenn ein Stellglied oder ein Werkzeug
von unten an den Packstoff angreifen soll, kann die ent-
sprechende Ausnehmung verwendet werden, ohne dass
ein zusatzliches Anheben oder ein seitliches Einfahren
in den Bereich der Transportstrecke notwendig wird.
[0017] Denkbar ist aber auch, dass als mechanisches
Stellglied andere verfahrbare Vorrichtungen verwendet
werden, wie zum Beispiel Sensoren, die mit dem Pack-
stoffin Berlihrung kommen sollen oder in dessen Bereich
gebracht werden missen. Darliber hinaus wirkt die Aus-
nehmung gewichtssparend, in Bezug auf die Transport-
leiste. Sie kann also in einer Abflillmaschine grundsatz-
lich auch dann benutzt werden, wenn es nicht notwendig
ist, mechanische Stellglieder durch die Ausnehmung hin-
durch zufahren. Ein besonderes Maf} an Flexibilitat ent-
steht aber auch durch den Umstand, dass auf der Trans-
portleiste grundsatzlich verschiedene Packstoffe bezie-
hungsweise Packstoffformen beférdert werden kénnen.
Das mechanische Stellglied kann somit am Bodenbe-
reich des Packstoffes angreifen und istin der Regel weit-
gehend unabhangig von der tibrigen Form des Packstof-
fes.

[0018] Bei einer besonders bevorzugten Weiterbil-
dung der Erfindung durchsetzt die Ausnehmung die plat-
tenférmige Form vollstéandig, d.h. die Ausnehmung bildet
wenigstens ein Loch innerhalb der Transportleiste, so
dass diese von mechanischen Stellglied vollstandig
durchsetzt werden kann.

[0019] Insbesondere kann es vorteilhaft sein, wenn



5 EP 3 231 766 A1 6

wenigstens eine Ausnehmung die Mitte der Transport-
leiste erfasst. Eine solche Ausfiihrungsform zeichnet
sich insbesondere dann aus, wenn der Packstoff auch
mittig auf der Transportleiste abgestellt wird, was in der
Regel allein aus geometrischen Griinden vorteilhaft ist,
damit die Transportleiste gleichmaRig belastet wird und
in Transportrichtung zum Beispiel auch mittig auf der
Transportstrecke angebracht werden kann. Erfasst je-
doch die wenigstens eine Ausnehmung die Mitte der
Transportleiste, kann sie in der Regel auch die Mitte des
abzustellenden Packstoffes erfassen. Dies bedeutet,
dass ein mechanisches Stellglied mittig von untenan den
Packstoff angreifen kann. Gerade beim Anheben ist es
vom Vorteil, damit eine mdglichst homogene Gewichts-
verteilung auf dem Stellglied vorliegt. Dies ist beispiels-
weise vom Vorteil, um im Zusammenhang mit einer Wie-
gevorrichtung ein einheitliches Wiegeergebnis zu erhal-
ten. Aber auch ansonsten ist eine mechanische Hand-
habung einfacher, wenn das Packstiick in der Mitte be-
ziehungsweise auf seiner Mittenachse angehoben wird,
damit ein statisches Gleichgewicht vorliegt und das
Packstlick nicht kippen kann.

[0020] Daruber hinaus kann bei einer Ausfiihrungsva-
riante der Erfindung die wenigstens eine Ausnehmung
auch von der Mitte der Transportleiste in Richtung des
Randbereichs laufende Arme aufweisen. Auf den Zwi-
schenbereichen der Arme, die nicht durchbrochen sind,
kann der Packstoff stehen, d.h. diese Bereiche dienen
als Auflagebereiche fir den Packstoff. Um jedoch die
Auflageflache grofRer zu gestalten, kann das mechani-
sche Stellglied nur begrenzt auf die Ausnehmung bilden-
de Arme durch die Transportleiste hindurchfahren und
somit den Packstoff halten. Grundsétzlich kdnnen daru-
ber hinaus auch mehrere Ausnehmungen vorgesehen
sein, damit getrennt voneinander einzelne mechanische
Stellglieder hindurchfahren kénnen. Im Ubrigen ist es
auch denkbar ist, dass mehrere mechanische Stellglie-
der gleichzeitig durch eine einzige, zusammenhangende
Ausnehmung hindurchfahren. Darliber hinaus kann die
wenigstens eine Ausnehmung auch symmetrisch in Be-
zug auf eine Achse in der Plattenebene bei einer Aus-
fuhrungsform ausgebildet sein. Insbesondere kann somit
in Bezug auf die Achse eine symmetrische Gewichtsver-
teilung zu beiden Seiten erfolgen.

[0021] Damit die Transportleisten nicht verrutschen,
kann bei einem Ausfiihrungsbeispiel eine Anbringvor-
richtung in der Transportvorrichtung fiir die Packstoffe
vorgesehen sein. Denkbar ist grundsatzlich auch, dass
die Transportleisten in entsprechende Vertiefungen ein-
gesetzt werden. Dariiber hinaus kann aber auch eine
Steckverbindung vorgesehen sein, um die Transportleis-
ten auf die Transportvorrichtung aufzustecken. Ist bei
dem Rundlaufer beispielsweise eine Drehscheibe vor-
gesehen, kann die Transportleiste in einzelne Steckver-
bindungen, die bereits auf der Drehscheibe vormontiert
sind, eingesteckt werden.

[0022] Die entsprechenden, erfindungsgemafen Vor-
teile kdnnen bei einer Abfillmaschine zum Befillen von
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Packstoffen in entsprechender Weise benutzt werden,
wenn die Transportvorrichtung mit einer erfindungsge-
mafen Transportleiste oder mit entsprechenden Ausflih-
rungsbeispielen ausgestattet ist. Insbesondere kénnen,
wie bereits dargestellt, die Transportleisten auf einem
Drehteller angeordnet werden. Besonders vorteilhaft ist
die Nutzung der Transportleiste im Zusammenhang mit
einer Abholvorrichtung, einer Wiegevorrichtung, einer
Positionierhilfe fir eine Siegelstation beziehungsweise
einer Ausfuhrvorrichtung. Bei einer Ausfuhrvorrichtung
wird der Packstoff in der Regel angehoben, bis sein Bo-
den oberhalb der Transportleiste sich befindet. Der Pack-
stoff kann dann durch einen Abholbligel aus der Trans-
portstrecke entfernt werden.

Ausflihrungsbeispiel

[0023] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird nachstehend unter
Angabe weiterer Einzelheiten und Vorteile ndher erlau-
tert.

[0024] Im Einzelnen zeigen:

Figur 1  eine schematische Darstellung einer Trans-
portleiste gemaR der Erfindung,

Figur2 ein Ausschnitt einer Abflllimaschine mit
Transportleisten gemaf der Erfindung, die auf
einem Drehteller angebracht sind, sowie

Figur 3  eine perspektivische Ansicht eines Teils einer
Abfilimaschine mit Drehteller und Transport-
leisten gem. der Erfindung.

[0025] Figur 1 zeigt eine Transportleiste 1, welche als

Platte ausgebildet ist. Die Transportleiste 1 ist mit einer
Ausnehmung 2 zum Einatz von Stellgliedern versehen,
welche vollstdndig die Platte durchsetzt. Zudem weist
die Transportleiste 1 an ihrer Oberseite gemaf Figur 1
zwei weitere Ausnehmungen in Form von Haltekonturen
4, 5 auf. Diese Haltekonturen 4, 5 sind stufenférmig aus-
gebildet. Die Haltekonturen sind symmetrisch um einen
Mittelpunkt M angeordnet. Die einzelnen Stufen 4, 5 sind
unterschiedlichen GréRen der Packstoffe zuzuordnen.
Im vorliegenden Fall wird die Transportleiste zum Bei-
spiel fur Eimer verwendet, die beim Transport Gber die
Transportstrecke der Abfiillmaschine auf den Transport-
leisten 1 stehen. Die Eimer passen hinsichtlich ihrer Gro-
Re und Formin die Haltekonturen 4, 5,d.h. grolRere Eimer
entsprechend in die Haltekontur 4, kleinere Eimer in die
Haltekontur 5. Die Haltekonturen 4, 5, die als Stufen je-
weils ausgebildet sind, bringen den Vorteil mit sich, dass
zum einen die zu beflillenden Eimer an den Randern der
Stufen der Haltekonturen 4, 5 anliegen kénnen. Somitist
beim Transport eine ausreichende Stabilitdt und eine
Verrutschsicherung gewahrleistet.

[0026] Damit die Haltekonturen 4, 5, die unterschied-
lichen Packstoffgréen zuzuordnen sind, zusammen auf
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der Seite 3 der Transportleiste 1 angeordnet sein kon-
nen, sind diese durch ihre stufenartige Anordnung ho-
henversetzt, d.h. dass ein Packstoff, der in die Kontur 5
passt tiefer steht als ein Packstoff, der Haltekontur 4 zu-
zuordnen ist. Dieser Hohen-Offset wird problemlos in der
Programmierung der Abfiillmaschine bericksichtigt, ins-
besondere dann, wenn es darauf ankommt, die Position
und Héhenangabe der Packstoffe zu kennen, beispiels-
weise beim Versiegeln oder beim Versehen der Pack-
stoffe mit Deckel.

[0027] Die Ausnehmung 2 ist zundchstso ausgebildet,
dass mechanische Stellglieder genligend Platz haben,
um den entsprechenden Packstoff zum Beispiel aus der
Transportleiste 1 zu heben/ anzuheben. Zunachst er-
fasst die Ausnehmung 2 die Mitte des abzustellenden
Packstoffes. Gerade dann, wenn die Transportleiste 1
lediglich aufgesteckt wird auf die Transportvorrichtung
beziehungsweise auf eine Drehscheibe, ist es vorteilhaft,
die Ausnehmung 2 beziehungsweise die Haltekonturen
4, 5 etwa mittig auf der Oberseite 3 der Transportleiste
1 anzuordnen. Auch beim Anheben unterstitzt das ent-
sprechende Stellglied somit den Packstoff auf einer Ach-
se, die durch dessen Schwerpunkt verlauft, womit also
auch eine sichere Statik beim Anheben des Packstoffes
erreicht werden kann, damit der Packstoff sicher auf dem
Stellglied ruhen kann und nicht kippt. Um ein besonderes
sicheres Angreifen zu ermdglichen, umfasst die Ausneh-
mung 2 Arme 2’, die sternférmig vom Zentrum bezie-
hungsweise vom Mittelpunkt M nach Aul3en verlaufen.
Zwischen den jeweiligen Armen 2’ befinden sich die Be-
reiche der Transportleiste 1, die mit den Haltekonturen
4, 5 versehen sind.

[0028] In besonders bevorzugter Weise kann das
Stellglied der Abfllimaschine, dass durch die Ausneh-
mung 2 hindurchgefahren wird, ebenfalls mit Haltkontu-
ren, analog zu den Haltekonturen 4, 5 der Transportleiste
1 ausgestaltet sein. Hier kdnnen die gleichen Vorteile
wie bei der Haltekonturen 4, 5 der Transportleiste 1 er-
reicht werden, insbesondere eine besondere Sicherheit
vor Verkippen.

[0029] In der Halteplatte 1 sind Bohrungen 6 eingear-
beitet, die als Steckverbindung dienen. In der entspre-
chenden Transportvorrichtung einer Abfiillmaschine,
zum Beispiel einem Drehteller, kénnen entsprechende
Haltstifte vorgesehen sein, so dass die Transportleiste 1
Uber die Bohrungen 6 hier rutschsicher auf der Trans-
portvorrichtung gehalten wird. In besonders vorteilhaf-
terweise ermdglicht eine solche Steckverbindung 6 aber
auch, dass die Transportleiste einfach ausgetauscht
werden kann. Eine Steckverbindung kann leicht geldst
werden, indem die Transportleiste 1 einfach aus der Ver-
bindung herausgehoben wird. Eine Schraubverbindung
istgrundsatzlich zwar méglich, aber nicht notwendig, weil
beim Transport mittels der Transportvorrichtung der Ab-
fullmaschine Ublicherweise lediglich Kréfte auftreten, die
parallel zur Plattenebene beziehungsweise zur Seite 3
der Transportleiste verlauft, d.h. es treten keine Quer-
krafte zur Transportstrecke in der Regel auf, die dazu
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geeignet waren, die Transportleiste 1 aus der Transport-
strecke auszuheben.

[0030] Eine derartige Transportleiste 1 kann auch so
ausgebildet sein, dass auf der Seite, die der Seite 3 ge-
gentberliegt eine weitere Struktur angeordnet ist, insbe-
sondere zum Beispiel andere Haltekonturen, als die Hal-
tekonturen 4, 5 vorgesehen sind, beispielsweise mit an-
derer Form oder anderer GréRe. Aufdiese Weise kdnnte
die Transportleiste 1 einfach gewendet werden und fur
andere Packstoffe eingesetzt werden, sodass zum einen
die Kosten fir eine weitere Transportleiste eingespart
werden und auch die Abfiilimaschine in einfacherweise
umstrukturiert werden kann.

[0031] Figur 2 zeigt einen Ausschnitt einer Abfililima-
schine 10 gemaR der Erfindung mit einem Drehteller 11.
Auf dem Drehteller 11 sind Transportleisten 1 aufge-
steckt. Die Abflillmaschine 10 arbeitet also als Rundlau-
fer. Auf der Transportstrecke, die durch den Drehteller
11 als Transportvorrichtung definiert ist, kdnnen sogar
sodann folgende Verfahrensschritte durchgefiihrt wer-
den:

- Zunachst wird der entsprechende Eimer 12 aus ei-
nem Vorrat an Eimern separiert. Hierzu kénnen Ab-
holvorrichtungen eingesetzt werden, die insbeson-
dere eine Positionierhilfe aufweisen. Dieses mecha-
nische Stellglied kann durch die Ausnehmungen 2
der Transportleiste 1 hindurchgefahren werden und
daflr sorgen, dass der ausgesonderte Eimer ent-
sprechend auch in seine Position in den Haltekon-
turen 4 oder 5 findet.

- Des Weiteren kann eine Wiegestation vorgesehen
sein, bei der ein Stellglied von unten durch die Aus-
nehmung 2 hindurchféhrt und den Eimer wiegt. Ein
Wiegeprozess kann vor dem Befiillen durchgeflhrt
werden, um noch einmal das genaue Eimergewicht
zu ermitteln und auch vor Schwankungen innerhalb
des Eimervorrats sicher zu sein. Der Wiegevorgang
kann dann auch wahrend des Befiillens weiter
durchgefiihrt werden, d.h. der Eimer wird von unten
durch das mechanische Stellglied angehoben, das
gleichzeitig eine Waage beinhaltet, wahrend von
oben das Fiullgut, zum Beispiel Joghurt eingefiillt
wird, bis das Soll-Gewicht erreicht ist.

- Bei einigen Packstoffen ist es notwendig, diese zu
versiegeln. Zum Beispiel ist es bei Joghurteimern flr
einige Hersteller zwar ausreichend, den Eimer durch
einen entsprechenden Deckel nach obenhin abzu-
schlielen, andere Hersteller bevorzugen es jedoch,
die (")ffnungsfléche, bevor sie mit einem Deckel ab-
geschlossen wird, mit einer Folie zu versiegeln. Da-
zu wird eine Folie iber die Offnung aufgebracht und
mit einem entsprechenden Werkzeug an den Ran-
dern erwarmt, so dass eine leichte Verschmelzung
stattfindet und die Siegelfolie dichtet, jedoch einfach
von Hand wieder abgezogen werden kann. Um die-
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sen Vorgang zu unterstitzen, wird der Eimer gegen
das Siegelwerkzeug leicht gedriickt beziehungswei-
se unterstitzt.

Im weiteren Verlauf der Transportstrecke werden
Deckel aufgebracht.

SchlieBlich wird der Eimer aus der Transportvorrich-
tung 10 des Drehtellers ausgeworfen. Hierzu wird er
durch ein mechanisches Stellglied angehoben und
Uber eine Transportflihrung aus der Transportstre-
cke des Drehtellers 10 entfernt.

In Figur 3 ist entsprechend ein Ausschnitt einer

Abfillmaschine 10 mit einem Drehteller 11 und einem
auf einer Transportleiste 1 abgestellten Eimer 12 zu se-
hen. Der Eimer 12 passt in die Haltekontur 5. Durch die
Ausnehmung 2 der Transportleiste 1 kdnnen Stellglieder
7, 8 verfahren werden, wobei Stellglied 7 zum Abholen
der Eimer 12 aus einem Vorrat mit einer Saugvorrichtung
7’ ausgestattet ist. Das Stellglied 8 dient zum Auswerfen
der Eimer 12 vom Drehteller 11.

Bezugszeichenliste:

[0033]

Transportleiste

2 durchfahrbare Ausnehmung
2 Ausnehmungsarm

3 Oberseite

4 Haltekontur

5 Haltekontur

6 Bohrung flir Steckverbindung
7 Stellglied mit Saugvorrichtung
8 Stellglied

10  Abfillvorrichtung

11 Drehteller

12 Eimer

M Mitte

Patentanspriiche

1. Transportleiste (1) zum Transportieren von zu beful-

lenden Packstoffen (12), zum Beispiel von Bechern
und/oder Eimern, in einer Abfilillmaschine (10), ins-
besondere in einem Rundlaufer, welche mittels einer
Transportvorrichtung (11) der Abfiillmaschine (10)
auf einer Transportstrecke verfahrbar ist und die
Form einer Platte aufweist, um darauf wenigstens
einen Packstoff (12) beim Durchfahren der Abfull-
maschine (10) abzustellen, dadurch gekennzeich-
net, dass die Transportleiste (1) wenigstens eine
Ausnehmung (2, 4, 5) in der Oberflache auf wenigs-
tens einer der beiden Seiten (3) der Platte aufweist,
um den Packstoff (12) zu haltern und/oder um eine
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Handhabung des Packstoffs (12) zuermdglichen.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens eine der wenigstens einen Ausnehmung als
Haltekontur (4, 5) zum Halten des Packstoffs (12)
beim Transport an einer durch die Haltekontur (4, 5)
bestimmten Position, insbesondere zum verrutsch-
sicheren Platzieren des Packstoffs (12) vorgesehen
ist.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens zwei Haltekonturen (4, 5) unterschiedlicher
GroRe und/oder Form vorgesehen sind, um Pack-
stoffe (12) unterschiedlicher GroRe und/oder Form
zu transportieren.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Transportleiste (1) auf beiden Seiten der Platte je-
weils mit der wenigstens einen als Haltekontur aus-
gebildeten Ausnehmung (4, 5) versehenist, um beid-
seitig als Halterung von Packstoffen (12)verwendet
werden zu kénnen.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine als Haltekontur (4, 5) ausgebildete
Ausnehmung als Vertiefung und/oder als Stufe
und/oder als Rillenstruktur ausgebildet ist, welche
insbesondere symmetrisch um den Mittelpunkt der
zugehdrigen Oberflache angeordnet ist.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens eine der wenigstens einen Ausnehmung (2)
so ausgebildet ist, dass mit einem mechanischen
Stellglied (7, 8) durch die Ausnehmung (2), insbe-
sondere von der Seite, die dem abgestellten Pack-
stoff (12) abgewandt ist, fahren und den Packstoff
(12)relativ zur Transportleiste (1) bewegen und/oder
leiten zu kdénnen.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine Ausnehmung (2) die Platte vollstan-
dig durchsetzt.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine Ausnehmung (2) die Mitte (M) der
Transportleiste erfasst.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine Ausnehmung von der Mitte der
Transportleiste in Richtung des Randbereichs lau-
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fende Arme (2’) aufweist.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens eine Ausnehmung (2, 4, 5)symmetrisch
in Bezug auf eine Achse in der Plattenebene ist.

Transportleiste (1) nach einem der vorgenannten
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Anbringungsvorrichtung zur Anbringung an einer
Transportvorrichtung einer Abfiillmaschine vorhan-
denist, sodass die Transportleiste mit der Transport-
vorrichtung Uber eine Transportstrecke verfahren
werden kann, wobei die Anbringungsvorrichtung ins-
besondere l6sbar mit der Transportvorrichtung ver-
bindbar ist, vorzugsweise Uber eine Steckverbin-
dung (6).

Abfillmaschine zum Beflllen von Packstoffen(12),
zum Beispiel von Bechern und/oder, insbesondere
Rundlaufer, mit einer Transportvorrichtung zum
Transportieren des zu beflillenden Packsoffs, ins be-
sondere von Bechern und/oder Eimer, Uber eine
Transportstrecke, sodass auf der Transportstrecke
die Becher und/oder Eimer befillt und/oder weiter-
verarbeitet werden kénnen, dadurch gekennzeich-
net, dass auf und/oder an der Transportvorrichtung,
insbesondere auf einem Drehteller (11), wenigstens
eine Transportleiste nach einem der vorgenannten
Anspriiche angeordnet ist.

Abfillmaschine nach einem der vorgenannten An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein me-
chanisches Stellglied (7, 8) vorgesehen ist, welches
dazu ausgebildet ist, durch die wenigstens eine
Transportleiste (1) verfahren zu werden, wobei das
mechanische Stellglied (7, 8) als Abholvorrichtung
und/oder als Wiegevorrichtung und/oder als Positi-
onierhilfe fur Siegelstationen und/oder als Auswurf-
vorrichtung ausgebildet ist.
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