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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein elektri-
sches/elektronisches Installationsgerat mit einem Gera-
tekdrper und einem mit dem Geratekorper verbundenen
Trager.

[0002] Solche Installationsgerate werden tblicherwei-
se in Gebauden installiert und kdnnen zum Beispiel als
Schalter, Taster, Dimmer, Turkommunikationsgeréate,
Schutzkontaktsteckdosen, usw., ausgefiihrt sein.
[0003] Zur elektrischen Verbindung dieser Installati-
onsgerate weisen diese haufig ein oder mehrere Kon-
taktiermodule auf, die dafiir geeignet sind, Leiterendsti-
cke aufzunehmen und elektrisch leitend mit elektrischen
Leitern verbunden zu werden.

[0004] Aus der Druckschrift EP 2 846 407 A1 ist ein
elektrisches/elektronisches Installationsgerat bekannt,
welches wenigstens ein Kontaktiermodul umfasst. Jedes
Kontaktiermodul weist zum Anschluss von zwei elektri-
schen Leitungen einen Schneidklemmbereich auf. Jeder
Schneidklemmbereich weist eine Basis auf, von welcher
ausgehenddrei Schenkel derart winklig abgebogen sind,
dass einem feststehenden ersten Schenkel zweifedernd
ausgefiihrte zweite Schenkel zugeordnet sind. Jeweils
eine Leitung kann zwischen dem ersten Schenkel und
jeweils einem von den zwei federnd ausgefiihrten zwei-
ten Schenkel aufgenommen werden.

[0005] Nachteilig an diesem elektrischen/elektroni-
schen Installationsgerat aus dem Stand der Technik ist,
dass der Anschluss der zwei Leitungen an das Kontakt-
modul sich nicht unabhangig voneinander realisieren
lasst. Das heil}t, dass das Vorhandensein oder nicht ei-
nes Leiters in dem Kontaktmodul Auswirkungen, bei-
spielsweise hinsichtlich der zwischen dem ersten Schen-
kel und dem zweiten Schenkel erzeugten Klemmkraft,
auf den Anschluss einer weiteren Leitung in dem Kon-
taktmodul hat.

[0006] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Er-
findung, ein elektrisches/elektronisches Installationsge-
rat bereitzustellen, welches mit einem Kontaktiermodul
versehen ist, das geeignet ist, unabhangig vom Vorhan-
densein eines Leiters in dem Kontaktmodul den An-
schluss eines weiteren Leiters ermdglicht.

[0007] Diese Aufgabe wird durchdas erfindungsgema-
Re elektrische/elektronische Installationsgeréat der ein-
gangsgenannten Art geldst, wobei der Geratekoérper fir
ein Anschlusspotential wenigstens ein Kontaktiermodul,
welches wenigstens zwei Kontaktiervorrichtungen zum
jeweiligen Anschluss einer elektrischen Leitung umfasst,
aufweist, wobeijede Kontaktiervorrichtung eine Schneid-
klemmeinrichtung und eine bezlglich der Schneid-
klemmeinrichtung beweglich gelagerte Flihrungseinrich-
tung umfasst,

wobei jede Fuhrungseinrichtung eine Aufnahmeein-
richtung umfasst, die in einer Einfiihrstellung der
FUhrungseirichtung zur Aufnahme eines eine Isolie-
rung aufweisenden Leitungsendstiicks der elektri-
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schen Leitung geeignet ist und ausgebildet ist, die
Isolierung des Leitungsendstlicks in einer Verbin-
dungsstellung der Fihrungseinrichtung derart mit
der jeweiligen Schneidklemmeinrichtung in Verbin-
dung zu bringen, dass die Isolierung durch die
Schneidklemmeinrichtung eingeschnitten wird und
ein unterhalb der Isolierung angeordneter Leiter
elektrisch leitend mit der Schneidklemmeinrichtung
in Bertihrung gebracht wird und

wobei die wenigstens zwei Schneidklemmeinrich-
tungen jeweils zwei Halteschenkel umfassen, der
Leiterin der Verbindungsstellung zwischen den zwei
Halteschenkeln angeordnetist und jeweils elektrisch
leitend mitden zwei Halteschenkelnin Berihrungist.

[0008] Diese Ausgestaltung bietet den Vorteil, dass
das Kontaktiermodul zwei Leiter unabhangig voneinan-
der aufnehmen kann.

[0009] Vorzugsweiseistdie Schneidklemmeinrichtung
einer Kontaktiervorrichtung derart ausgebildet, dass die-
selbe Klemmkraft auf das in der Schneidklemmeinrich-
tung aufgenommene Leitungsendstiick durch die
Schneidklemmeinrichtung ausgetibt wird, unabhangig
davon, ob in der Schneidklemmeinrichtung der jeweils
anderen Kontaktiervorrichtung desselben Kontaktiermo-
duls bereits ein Leitungsendstiick aufgenommen ist oder
nicht.

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die
Halteschenkel jeder Schneidklemmeinrichtung des In-
stallationsgerates ausgebildet, um unabhangig vonein-
ander und/oder unabhangig von den Halteschenkeln ei-
ner benachbarten Schneidklemmeinrichtung bewegbar
zu sein.

[0011] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist der Ab-
stand zwischen zwei benachbarten Halteschenkeln der
wenigstens zwei Klemmeinrichtungen des Kontaktier-
moduls derart ausgebildet, dass die zwei benachbarten
Halteschenkel unabhangig voneinander bewegbar sind.
Vorzugsweise entspricht der Abstand wenigstens einem
maximalen Querschnitt des Leiters.

[0012] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die
FlUhrungseinrichtungen unabhangig voneinander von
der EinfUhrstellung in die Verbindungsstellung und/oder
von der Verbindungsstellung in die Einfiihrstellung be-
wegbar.

[0013] Diese Ausgestaltung ermdglicht die Verbin-
dung eines Leiters mit der Schneidklemmeinrichtung un-
abhéangig von der Verbindung des Leiters mit der weite-
ren Schneidklemmeinrichtung des Kontaktiermoduls.
[0014] Vorzugsweise umfasst die Fihrungseinrich-
tung eine Schwenkachse, um welche herum die Fih-
rungseinrichtung zwischen der Einfuhrstellung und der
Verbindungsstellung schwenkbar ist.

[0015] Diese Ausgestaltung ermdglicht ein einfaches
und sicheres Verbinden des Leiters mit der Schneid-
klemmeinrichtung.

[0016] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die
Schwenkachse jeder Fuhrungseinrichtung im Wesentli-
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chen in einer selben Ebene, die sich im Wesentlichen
parallel zu einer Erstreckungsebene des Tragers er-
streckt, angeordnet.

[0017] Vorzugsweise verlaufen die Schwenkachsen
jeder FUhrungseinrichtung im Wesentlichen parallel zu-
einander.

[0018] Die zuvorgenannten Merkmale ermdglichen,
dass wenigstens zwei Kontaktiervorrichtungen in platz-
sparender Weise nebeneinander angeordnet und die
Fihrungseinrichtungen der zwei Kontaktiervorrichtun-
gen verschwenkt werden kdénnen.

[0019] Ineinerbevorzugten Ausgestaltung verlauft ein
sich an das Leitungsendstiick anschlieBender Leitungs-
abschnittin der Verbindungsstellungim Wesentlichen or-
thogonal zu einer Erstreckungsebene des Tragers.
[0020] Diese Ausgestaltung erméglicht ein einfaches
Montieren des Installationsgerates, beispielsweise in ei-
ne Unterputzdose, welche beispielsweise in einer Wand
montiert ist.

[0021] Alternativ kann ein sich an das Leitungsend-
stlick anschlieBender Leitungsabschnitt in der Verbin-
dungsstellung im Wesentlichen parallel zu einer Erstre-
ckungsebene des Tragers verlaufen.

[0022] Vorzugsweise sind der Geratekorper und/oder
das Kontaktiermodul und/oder die Kontaktiervorrichtun-
gen derart ausgebildet, dass der Geratekorper in eine
Unterputzdose einfihrbar ist, wenn jede Fihrungsein-
richtung die Verbindungsstellung einnimmt.

[0023] Diese Ausgestaltung vereinfacht die Installati-
on des Installationsgerates an seinem Bestimmungsort.
[0024] Vorzugsweise sind der Geratekdrper und die
Kontaktiervorrichtungen derart ausgebildet, dass ein
Einflhren des Geratekorpers in eine Unterputzdose ver-
hindert wird, wenn wenigstens eine der Flihrungseinrich-
tungen die Einfihrstellung einnimmt.

[0025] GemalR dieser Ausgestaltung wird verhindert,
dass das Installationsgerat in seiner bestimmungsgema-
Ren Lage verbaut wird, ohne dass eine elektrisch leiten-
de Verbindung zwischen der Schneidklemmeinrichtung
und dem Leiter erfolgt.

[0026] Vorzugsweise ist das Leitungsendstiick in der
Einflhrstellung der Fiihrungseinrichtung in einer Einfuhr-
richtung, die im Wesentlichen orthogonal zur Schwenk-
achse verlauft, in die Aufnahmeeinrichtung, einfiihrbar.
[0027] GemaR dieser Ausgestaltung wird die Einflih-
rung des Leitungsendstiicks in die Flihrungseinrichtung
vereinfacht.

[0028] In einer bevorzugten Ausgestaltung wird die
Fihrungseinrichtung zwischen der Einflihrstellung und
der Verbindungsstellung um die Schwenkachse herum
um einen Winkel verschwenkt, dessen Winkelmafl zwi-
schen ca. 10° und ca. 90°, vorzugsweise zwischen ca.
10° und ca. 30°, weiterhin vorzugsweise ca. 20° betragt.
[0029] Vorzugsweise umfasst die Fihrungseinrich-
tung wenigstens ein erstes Rastmittel und der Gerate-
kérper weist wenigstens ein zweites Rastmittel auf, wo-
bei das erste Rastmittel und das zweite Rastmittel in der
Verbindungsstellung derart miteinander in Wirkverbin-
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dung stehen, dass die Fihrungseinrichtung in der Ver-
bindungsstellung gehalten ist.

[0030] Diese Merkmale ermdglichen einen festen Sitz
des Leitungsendstiicks in dem Installationsgerat, wenn
die entsprechende Fihrungseinrichtung die Verbin-
dungsstellung einnimmt.

[0031] Ineinerbevorzugten Ausgestaltung greifen das
erste Rastmittel und das zweite Rastmittel in der Verbin-
dungsstellung formschlissig ineinander.

[0032] Vorzugsweise ist das erste Rastmittel als Rast-
nase oder als Rasthaken und das zweite Rastmittel als
Raststeg ausgebildet, wobei die Rastnase oder der Rast-
haken in der Verbindungsstellung formschlissig in den
Raststeg eingreift.

[0033] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die
wenigstens zwei Schneidklemmeinrichtungen dessel-
ben Kontaktmoduls elektrisch leitend miteinander ver-
bunden.

[0034] In dieser Ausgestaltung wird ein Kontakt fir je-
weils ein Anschlusspotential in dem Kontaktmodul er-
zeugt.

[0035] Vorzugsweise ist der Abstand zwischen der

Schwenkachse und einer durch den Mittelpunkt in einer
Einbaurichtung des Installationsgerats verlaufenden
Hauptachse groRer als der Abstand zwischen der
Schneidklemmeinrichtung und der Hauptachse.

[0036] Vorzugsweise ist der Abstand zwischen der
Schwenkachse und einer durch den Mittelpunkt in einer
Einbaurichtung des Installationsgerats verlaufenden
Hauptachse kleiner als der Abstand zwischen der
Schneidklemmeinrichtung und der Hauptachse.

[0037] In einer bevorzugten Ausgestaltung ist die
Schneidklemmeinrichtung einstiickig, vorzugsweise als
Blechstanzteil ausgebildet.

[0038] GemalR dieser Ausgestaltung kann die
Schneidklemmeinrichtung in einer einfachen Weise her-
gestellt werden.

[0039] Vorzugsweiseistdie Schneidklemmeinrichtung
geeignet, mit dem Leiterendstlck, welches einen Quer-
schnitt umfasst, der ein Flachenmal} aufweist, welches
zwischen ca. 0,5 mmZ2 und ca. 2,5 mm?2 betragt, verbun-
den zu werden und/oder ist die Aufnahmeeinrichtung ge-
eignet, das Leiterendstiick, welches einen Querschnitt
umfasst, der ein Flachenmald aufweist, welches zwi-
schen ca. 0,5 mm2 und ca. 2,5 mm? betrégt, aufzuneh-
men.

[0040] Ein Leiterendstiick, welches einen Querschnitt
umfasst, der ein Flachenmalld aufweist, welches zwi-
schen ca. 0,5 mm?2 und ca. 2,5 mm?2 betrégt, entspricht
einem Leiterendstiick mit einem Durchmesser, der zwi-
schen ca. 0,25 mm und ca. 0,57 mm betragt.

[0041] In einer bevorzugten Ausgestaltung weisen die
zwei Halteschenkel jeweils einen Hauptabschnitt und ei-
nen Endabschnitt auf, wobei vorzugsweise die Hauptab-
schnitte der jeweiligen Halteschenkel im Wesentlichen
parallel zueinander verlaufen, wobei weiterhin vorzugs-
weise die Endabschnitte beziglich der Hauptabschnitte
der jeweiligen Halteschenkel in Richtung des En-



5 EP 3 246 991 A1 6

dabschnitts des gegeniberliegenden Halteschenkels
abgewinkelt sind.

[0042] Diese Merkmale erlauben es, die Schneid-
klemmeinrichtung elastisch verformbar auszugestalten
und derart auszubilden, dass eine ausreichende Klemm-
kraft des zwischen den zwei Halteschenkeln angeordne-
ten Leiters ermdglich wird.

[0043] Vorzugsweise weist der Endabschnitt einen
Schneidebereich und einen Klemmbereich auf, wobei
Schneidebereich und Klemmbereich derart angeordnet
sind, dass das in die Aufnahmeeinrichtung eingefihrte
Leitungsendstiick bei einer Bewegung der Fiihrungsein-
richtung von der Einfihrstellung in die Verbindungstel-
lung derart an dem Schneidebereich entlang gefiihrt
wird, dass Isolierung durch den Schneidebereich einge-
schnitten wird, und anschlieRend derart zwischen den
Klemmbereichen beider Endabschnitte der jeweiligen
Halteschenkel der Schneidklemmeinrichtung angeord-
net wird, dass der Leiter abschnittsweise elektrisch lei-
tend an dem Klemmbereich anliegt und das Leitungs-
endstick kraftschllssig in der Schneidklemmeinrichtung
gehalten wird.

[0044] Diese Ausgestaltung erméglicht ein einfaches
und sicheres elektrisches Verbinden des Leiters mit der
Schneidklemmeinrichtung.

[0045] Vorzugsweise nimmtdie Materialdicke des En-
dabschnitts ausgehend von dem Klemmbereich hin zum
Schneidebereich ab.

[0046] In einer bevorzugten Ausgestaltung nimmt die
Materialdicke des Hauptabschnitts hin zum Klemmbe-
reich ab.

[0047] GemaR dieser Ausgestaltung wird zugleich ein
einfaches und sicheres Einfihren des Leiters in die
Schneidklemmeinrichtung erméglicht und eine ausrei-
chend hohe Anpresskraft der Schenkel an dem Leiter
bereitgestellt, um den Leiter zwischen den Klemmberei-
chen der Halteschenkel zu halten. In einer bevorzugten
Ausgestaltung umfasst der Geratekérper ferner wenigs-
tens einen Kontaktverbinder und die Schneidklemmein-
richtung einen Befestigungsabschnitt, wobei der Kon-
taktverbinder mit dem Befestigungsabschnitt form-
schlliissig, vorzugsweise mittels einer Bordelung
und/oder stoffschlissig, vorzugsweise mittels Wider-
standsschweil3en verbunden ist, wobei weiterhin vor-
zugsweise beide Schneidklemmeinrichtungen eines
Kontaktmoduls mit demselben Kontaktverbinder verbun-
den sind.

[0048] Vorzugsweise sind die Schneidklemmeinrich-
tung und der Kontaktverbinder zumindest teilweise aus
unterschiedlichen Werkstoffen gebildet.

[0049] Vorzugsweiseistdie Schneidklemmeinrichtung
aus Bronze und/oder der Kontaktverbinder aus Messing
gefertigt.

[0050] Diese Ausgestaltung erlaubt es zugleich, eine
ausreichende Schneidewirkung durch den Schneidebe-
reich zu erzielen und zugleich eine ausreichende Strom-
fihrung des Klemmbereichs und/oder des Befestigungs-
abschnitts und/oder des Kontaktverbinders zu ermdgli-
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chen.

[0051] In einer bevorzugten Ausgestaltung sind die
Schneidklemmeinrichtung und/oder die Halteschenkel
elastisch verformbar.

[0052] Diese Ausgestaltung ermdglicht ein einfaches
und sicheres Verbinden des Leiters mit der Schneid-
klemmeinrichtung.

[0053] Einzelheiten und weitere Vorteile des erfin-
dungsgemalen elektrischen/elektronischen Installati-
onsgerats werden anhand der nachfolgend beschriebe-
nen Ausfiihrungsbeispiele erlautert.

[0054] Dabei veranschaulichen im Einzelnen:

Figur 1: eine Vorderansicht eines erfindungsgema-
Ren elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach einem ersten Ausflihrungsbeispiel;

Figur 2: eine Rickansicht des elektrischen/elektro-
nischen Installationsgerats nach dem ersten Ausfiih-
rungsbeispiel;

Figur 3 zeigt eine Seitenansicht des elektri-
schen/elektronischen Installationsgerats nach dem
ersten Ausflhrungsbeispiel;

Figur 4 zeigt eine perspektivische Ansicht des elek-
trischen/elektronischen Installationsgerats nach
dem ersten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 5 zeigt eine perspektivische Schnittansicht des
elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach dem ersten Ausflihrungsbeispiel;

Figur 6 zeigt eine perspektivische Ansicht mehrere
Schneidklemmeinrichtungen des elektrischen/elek-
tronischen Installationsgerats nach dem ersten Aus-
fihrungsbeispiel;

Figur 7: eine Vorderansicht eines erfindungsgema-
Ren elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach einem zweiten Ausfliihrungsbeispiel;

Figur 8: eine Riickansicht des elektrischen/elektro-
nischen Installationsgerats nach dem zweiten Aus-
fihrungsbeispiel;

Figur 9 zeigt eine Seitenansicht des elektri-
schen/elektronischen Installationsgerats nach dem
zweiten Ausflihrungsbeispiel;

Figur 10 zeigt eine perspektivische Ansicht des elek-
trischen/elektronischen Installationsgerats nach
dem zweiten Ausflhrungsbeispiel;

Figur 11 zeigt eine perspektivische Schnittansicht
des elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach dem zweiten Ausflihrungsbeispiel;
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Figur 12 zeigt eine perspektivische Ansicht mehrere
Schneidklemmeinrichtungen des elektrischen/elek-
tronischen Installationsgerats nach dem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 13: eine Vorderansicht eines erfindungsgema-
Ren elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach einem dritten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 14: eine Ruckansicht des elektrischen/elektro-
nischen Installationsgerats nach demdritten Ausfiih-
rungsbeispiel;

Figur 15 zeigt eine Seitenansicht des elektri-
schen/elektronischen Installationsgerats nach dem
dritten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 16 zeigt eine perspektivische Ansichtdes elek-
trischen/elektronischen Installationsgerats nach
dem dritten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 17 zeigt eine perspektivische Schnittansicht
des elektrischen/elektronischen Installationsgerats
nach dem dritten Ausfiihrungsbeispiel;

Figur 18 zeigt eine perspektivische Ansicht mehrere
Schneidklemmeinrichtungen des elektrischen/elek-
tronischen Installationsgerats nach dem dritten Aus-
fuhrungsbeispiel.

[0055] Die Erfindung betrifft ein elektrisches/elektroni-
sches Installationsgerat 10. Die Figuren 1 bis 6 zeigen
jeweils ein erfindungsgeméaRes elektrisches/elektroni-
sches Installationsgerat nach dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel, die Figuren 7 bis 12 zeigen ein elektri-
sches/elektronisches Installationsgerat 10 nach einem
zweiten Ausfliihrungsbeispiel und die Figuren 13 bis 18
zeigen ein elektrisches/elektronisches Installationsgerat
nach einem dritten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung.
[0056] Das Installationsgerat 10 umfasst einen Gera-
tekdrper 20 und einen mit dem Geratekdrper 20 verbun-
denen Trager 90. Das Installationsgerat 10 kann zur Ver-
bindung mit wenigstens einem Anschlusspotential aus-
gebildet sein. Der Geratekorper 10 weist flur jedes An-
schlusspotential wenigstens ein Kontaktiermodul 30 auf,
welches mit wenigstens zwei Kontaktiervorrichtungen 40
zum jeweiligen Anschluss einer elektrischen Leitung 100
umfasst.

[0057] DaslInstallationsgerat10kann als Schalteroder
Taster ausgebildet sein, wie in den ersten Ausfiihrungs-
beispielen veranschaulicht. Das Installationsgerat 10
kann als Schutzkontaktsteckdose ausgebildet sein, wie
in dem dritten Ausflihrungsbeispiel veranschaulicht. Al-
ternativ kann das Installationsgerat 10 als ein Dimmer,
ein Turkommunikationsgerat, usw., ausgefuhrt sein.
[0058] Das Installationsgerat 10 nach den ersten bei-
den Ausflihrungsbeispielen umfasst vier Kontaktiermo-
dule 30 mit jeweils zwei Kontaktiervorrichtungen 40. Das
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Installationsgerat 10 nach dem dritten Ausfiihrungsbei-
spiel umfasst drei Kontaktiermodule 30 mit jeweils zwei
Kontaktiervorrichtungen 40.

[0059] Jede Kontaktiervorrichtung 40 umfasst eine
Schneidklemmeinrichtung 50 und eine bezlglich der
Schneidklemmeinrichtung 50 beweglich gelagerte Fiih-
rungseinrichtung 70.

[0060] Jede Fuhrungseinrichtung 70 umfassteine Auf-
nahmeeinrichtung 72, die in einer Einflhrstellung E der
FlUhrungseinrichtung 70 zur Aufnahme eines eine Isolie-
rung 120 aufweisenden Leitungsendstiicks 110 geeignet
ist und ausgebildet ist, die Isolierung 120 des Leiterend-
stlicks 110in einer Verbindungsstellung V der Flihrungs-
einrichtung 70 derart mit der jeweiligen Schneidklemm-
einrichtung 50 in Verbindung zu bringen, dass die Isolie-
rung 120 durch die Schneidklemmeinrichtung 50 einge-
schnitten wird und ein unterhalb der Isolierung 120 an-
geordneter Leiter 130 elektrisch leitend mit der Schneid-
klemmeinrichtung 50 in Beriihrung gebracht wird.
[0061] Die wenigstens zwei Schneidklemmeinrichtun-
gen 50 umfassen jeweils zwei Halteschenkel 52. Das
Leitungsendstiick ist in der Verbindungsstellung V zwi-
schen den zwei Halteschenkeln 52 angeordnet und der
Leiter 130 ist jeweils elektrisch leitend mit den zwei Hal-
teschenkeln 52 in Beriihrung.

[0062] ZurbesserenVeranschaulichungder Erfindung
ist jeweils bei dem ersten Ausfiihrungsbeispiel eine Fiih-
rungseinrichtung 70 eines Kontaktiermoduls 30 bildlich
nicht wiedergegeben.

[0063] Wie insbesondere in den Figuren 3 bis 5, 9 bis
11 und 15 bis 17 veranschaulicht, kdnnen die Fiihrungs-
einrichtungen 70 unabhéangig voneinander von der Ein-
fuhrstellung E in die Verbindungsstellung V und/oder von
der Verbindungsstellung V in die Einflihrungsstellung E
bewegbar sein.

[0064] Wie in denselben zuvorgenannten Figuren be-
sonders veranschaulicht kann die Fihrungseinrichtung
eine Schwenkachse S umfassen, um welche herum die
FlUhrungseinrichtung 70 zwischen der Einfihrstellung E
und der Verbindungsstellung V schwenkbar ist.

[0065] Die Schwenkachse S jeder Fihrungseinrich-
tung 70 kann im Wesentlichen in einer selben Ebene
liegen, die sich im Wesentlichen parallel zu einer Erstre-
ckungsebene des Tragers 90 erstreckt.

[0066] Die Schwenkachsen S unterschiedlicher Fih-
rungseinrichtungen 70 desselben oder eines weiteren
Kontaktiermoduls 30 kénnen im Wesentlichen parallel
zueinander verlaufen.

[0067] Einsichandas Leitungsendstlick 110 anschlie-
Render Leitungsabschnitt 112 kann in der Verbindungs-
stellung V im Wesentlichen orthogonal zu einer Erstre-
ckungsebene des Tragers 90 verlaufen.

[0068] Der Geratekérper 20, das Kontaktiermodul 30
und/oder die Kontaktiervorrichtungen 40 kénnen derart
ausgebildet sein, dass ein Einflihren des Geratekdrpers
20 in eine Unterputzdose zumindest teilweise verhindert
wird, wenn wenigstens eine der Fiihrungseinrichtungen
70 die Einfihrstellung E einnimmt.
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[0069] Um den Leiter 130 elektrisch leitend mit der
Schneidklemmeinrichtung 50 zu verbinden, wird zu-
nachst die Fihrungseinrichtung 70 in die Einfihrstellung
E Uberflhrt und das Leiterendstiick 110 in die Aufnah-
meeinrichtung 72 eingefiihrt. AnschlieRend wird die Fiih-
rungseinrichtung 70 in die Verschlussstellung V Uber-
fuhrt. Durch das Uberfithren der Fithrungseinrichtung 70
in die Verbindungsstellung wird das Leiterendstlck der-
art zwischen den zwei Halteschenkeln 52 der Schneid-
klemmeinrichtung 50 bewegt, dass der Leiter 130 elek-
trisch leitend mit den zwei Halteschenkeln 52 verbunden
wird.

[0070] Vorzugsweise ist das Leitungsendstiick 110 in
der Einfihrstellung E in der FUhrungseinrichtung 70 in
einer EinfUhrrichtung R, die im Wesentlichen orthogonal
zur Schwenkachse S verlauft, in die Aufnahmeeinrich-
tung 72 einflhrbar.

Die Fuhrungseinrichtung 70 kann zwischen der Einfiihr-
stellung E und der Verbindungsstellung V um die
Schwenkachse S herum um einen Winkel verschwenkt
werden. Das Winkelmaf kann zwischen ca. 10° und ca.
90°, vorzugsweise zwischen ca. 10° und ca. 30°, weiter-
hin vorzugsweise ca. 20 ° betragen.

[0071] Dieser Winkel o ist insbesondere aus den Fi-
guren 3, 9 und 15 ersichtlich.

[0072] Die Fihrungseinrichtung 70 kann wenigstens
ein erstes Rastmittel 74 umfassen und der Geratekorper
20 kann wenigstens ein zweites Rastmittel 22 umfassen.
Das erste Rastmittel 74 und das zweite Rastmittel 22
kénnen derart miteinander in Wirkverbindung stehen,
dass in der Verbindungsstellung V die Fihrungseinrich-
tung 70 in der Verbindungsstellung V gehalten ist.
[0073] Das erste Rastmittel 74 und das zweite Rast-
mittel 22 kénnen in der Verbindungsstellung V form-
schlissig ineinander greifen. Vorzugsweise kann das
erste Rastmittel 74 als Rastnase oder Rasthaken aus-
gebildet sein. Das zweite Rastmittel 22 kann als Raststeg
ausgebildet sein. Ein einzelner Raststeg und/oder ein
einzelnes zweites Rastmittel 22 kann dabei mit einem
oder mehreren ersten Rastmittel 74 und/oder Rastnasen
und/oder Rasthaken in Wirkverbindung stehen, wenn die
Fihrungseinrichtung 70 die Verbindungsstellung V ein-
nimmt.

[0074] Die wenigstens zwei Schneidklemmeinrichtun-
gen 50 jedes Kontaktiermoduls 30 kénnen elektrisch lei-
tend miteinander verbunden sein.

[0075] Der Abstand zwischen der Schwenkachse S
und einer durch den Mittelpunkt in einer Einbaurichtung
B des Installationsgerats 10 verlaufenden Hauptachse
H kann groRer sein als der Abstand zwischen der
Schneidklemmeinrichtung 50 und der Hauptachse H.
Diese Ausgestaltung kann in dem in den Figuren 1 bis 6
wiedergegebenen ersten Ausflihrungsbeispiel des In-
stallationsgerats 10 verwirklicht sein.

[0076] In einer alternativen Ausgestaltung kann der
Abstand zwischen der Schwenkachse S und einer durch
den Mittelpunkt in einer Einbaurichtung B des Installati-
onsgerats 10 verlaufenen Hauptachse H kleiner sein als
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der Abstand zwischen der Schneidklemmeinrichtung 50
und der Hauptachse H. Diese Ausgestaltung kannindem
Installationsgerat 10 gemal dem zweiten und dritten
Ausflihrungsbeispiel verwirklicht sein.

[0077] Die Schneidklemmeinrichtung 5 kann einsti-
ckig, vorzugsweise als Blechstanzteil ausgebildet sein.
[0078] Die Schneidklemmeinrichtung 50 kann derart
ausgebildet sein, dass sie geeignet ist, mit dem Lei-
terendstilick 110, welches einen Querschnitt umfasst, der
ein FlachenmaR aufweist, welches zwischen ca. 0,5 mm?2
und ca. 2,5 mm?2 betragt, verbunden werden. Entspre-
chend kann die Aufnahmeeinrichtung 72 geeignet sein,
dass Leiterendstiick 110, welches ein Querschnitt um-
fasst, der ein Flachenmal} aufweist, welches zwischen
ca. 0,5 mmZ2 und ca. 2,5 mm?2 betragt, aufzunehmen.
[0079] Im Weiteren wird der Aufbau der Schneid-
klemmeinrichtung 50 erldutert, welches in den Installati-
onsgeraten 10 gemal den drei Ausfihrungsbeispielen
verwendet wird.

[0080] Die zwei Halteschenkel 52 kénnen jeweils ei-
nen Hauptabschnitt 54 und eine Endabschnitt 56 aufwei-
sen. Die Hauptabschnitte 54 der jeweiligen Halteschen-
kel 52 derselben Schneidklemmeinrichtung 50 kénnen
im Wesentlichen parallel zueinander verlaufen. Ebenso
kénnen die Hauptabschnitte 54 der Halteschenkel 52
samtlicher Schneidklemmeinrichtungen 50 des Installa-
tionsgerates im Wesentlichen parallel zueinander ver-
laufen.

[0081] Die Endabschnitte 56 kénnen bezlglich der
Hauptabschnitte 54 desselben Halteschenkels 52 in
Richtung des Endabschnittes 56 des gegeniberliegen-
den Halteschenkels 52 derselben Schneidklemmeinrich-
tung 50 abgewinkelt sein.

[0082] Der Endabschnitt 56 kann einen Schneidebe-
reich 58 und einen Klemmbereich 60 aufweisen. Der
Schneidebereich 58 und der Klemmbereich 60 kénnen
dabei derart angeordnet sein, dass das in die Aufnah-
meeinrichtung 72 eingeflihrte Leitungsendstiick 110 bei
einer Bewegungder Fuhrungseinrichtung 70 von der Ein-
fuhrstellung E in die Verbindungsstellung V derart an
dem Schneidebereich 58 entlang gefiihrt wird, dass die
Isolierung 120 durch das Entlangfiihren entlang des
Schneidebereichs 58 eingeschnitten wird, und anschlie-
Rend derart zwischen den Klemmbereichen 60 bei der
Endabschnitte 56 der jeweiligen Halteschenkel 52 der
Schneidklemmeinrichtung 50 angeordnet sein, dass der
Leiter 130 abschnittsweise elektrisch oder zumindest ab-
schnittsweise elektrisch leitend an dem Klemmbereich
60 anliegt und das Leitungsendstulick 110 kraftschlissig
und/oder formschlissig in der Schneidklemmeinrichtung
50 gehalten wird.

[0083] Wie insbesondere in den Figuren 6, 12 und 18
zu erkennen ist, kann die Materialdicke des En-
dabschnitts 56 ausgehend von dem Klemmbereich 60
hin zum Schneidebereich 58 abnehmen. Alternativ oder
Zusatzlich kann die Materialdicke des Hauptabschnitts
54 hin zum Klemmbereich 60 abnehmen.

[0084] Der Geratekorper 20 kann ferner wenigstens
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einen Kontaktverbinder 24 und die Schneidklemmein-
richtung 50 einen Befestigungsabschnitt 62 umfassen.
Der Kontaktverbinder 24 kann mit dem Befestigungsab-
schnitt 62 formschlissig, vorzugsweise mittels einer Bor-
delung und/oder stoffschlissig, vorzugsweise mittel Wi-
derstandsschweil3en verbunden sein. Bei der Schneid-
klemmeinrichtungen 50 eines Kontaktiermoduls 30 kén-
nen mitdemselben Kontaktverbinder 24 verbunden sein.
[0085] Die Schneidklemmeinrichtung 50 und der Kon-
taktverbinder 24 kénnen zumindest teilweise aus unter-
schiedlichen Werkstoffen gebildet sein.

[0086] Die Schneidklemmeinrichtung 50 kann bei-
spielsweise aus Bronze gefertigt sein. Der Kontaktver-
binder 24 kann aus Messing gefertigt sein.

[0087] Die Schneidklemmeinrichtung 50 und/oder die
Halteschenkel 52 kénnen elastisch verformbar sein.
[0088] GemaR aller Ausfilhrungsbeispiele kénnen die
Endabschnitte 56 der Schneidklemmeinrichtungen 50 ei-
nes selben Kontaktiermoduls 30im Wesentlichenin einer
Ebene liegen.

[0089] GemaR der ersten beiden Ausfiihrungsbeispie-
le kann das Installationsgerat 10 bis zu vier Kontaktier-
module umfassen. GemafR dem dritten Ausfiihrungsbei-
spiel kann das Installationsgerat 10 bis zu drei Kontak-
tiermodule umfassen. Dabei kann eines der Kontaktier-
module 30 durch zwei Kontaktiervorrichtungen 40 gebil-
det sein, die sich bezlglich der Hauptachse H gegeni-
berliegen.

[0090] Selbstverstandlichistdie Erfindung nichtaufdie
beschriebenen und dargestellten Ausfihrungsformen
begrenzt. Anderungen, z. B. in den Ausfilhrungsformen
der verschiedenen Bestandteile oder Ersetzungen durch
technische Aquivalente sind, soweit sie im Rahmen des
beanspruchten Schutzbegehrens bleiben, jederzeit
moglich.

Patentanspriiche

1. Elektrisches/elektronisches Installationsgerat um-
fassend einen Geratekorper (20) und einen mit dem
Geratekorper (20) verbundenen Trager (90),

wobei der Geratekorper (20) fur ein Anschluss-
potential wenigstens ein Kontaktiermodul (30),
welches wenigstens zwei Kontaktiervorrichtun-
gen (40) zum jeweiligen Anschluss einer elek-
trischen Leitung (100) umfasst, aufweist, wobei
jede Kontaktiervorrichtung (40) eine Schneid-
klemmeinrichtung (50) und eine beziiglich der
Schneidklemmeinrichtung (50) beweglich gela-
gerte Fuhrungseinrichtung (70) umfasst,

wobei jede Fihrungseinrichtung (70) eine Auf-
nahmeeinrichtung (72) umfasst, die in einer Ein-
fuhrstellung (E) der Fiihrungseirichtung (70) zur
Aufnahme eines eine Isolierung (120) aufwei-
senden Leitungsendstiicks (110) der elektri-
schen Leitung (100) geeignet ist und ausgebil-
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det ist, die Isolierung (120) des Leitungsend-
stlicks (110) in einer Verbindungsstellung (V)
der Fihrungseinrichtung (70) derart mit der je-
weiligen Schneidklemmeinrichtung (50) in Ver-
bindung zu bringen, dass die Isolierung (120)
durch die Schneidklemmeinrichtung (50) einge-
schnitten wird und ein unterhalb der Isolierung
(120) angeordneter Leiter (130) elektrisch lei-
tend mit der Schneidklemmeinrichtung (50) in
Berthrung gebracht wird und

wobei die wenigstens zwei Schneidklemmein-
richtungen (50) jeweils zwei Halteschenkel (52)
umfassen, das Leitungsendstiick (110) in der
Verbindungsstellung (V) zwischen den zwei
Halteschenkeln (52) angeordnet ist und jeweils
elektrisch leitend mit den zwei Halteschenkeln
(52) in Berlihrung ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fihrungseinrichtungen (70) unabhangig voneinan-
der von der Einfiihrstellung (E) in die Verbindungs-
stellung (V) und/oder von der Verbindungsstellung
(V) in die Einfihrstellung (E) bewegbar sind.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fihrungseinrichtung (70) eine
Schwenkachse (S) umfasst, um welche herum die
Fihrungseinrichtung (70) zwischen der Einfihrstel-
lung (E) und der Verbindungsstellung (V) schwenk-
bar ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schwenkachse (S) jeder Fuhrungseinrichtung (70)
im Wesentlichen in einer selben Ebene, die sich im
Wesentlichen parallel zu einer Erstreckungsebene
des Tragers (90) erstreckt, angeordnet sind.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schwenkachsen (S) jeder Fih-
rungseinrichtung (70) im Wesentlichen parallel zu-
einander verlaufen.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein sich an das Leitungsendstiick
(110) anschlielender Leitungsabschnitt (112) in der
Verbindungsstellung (V) im Wesentlichen orthogo-
nal zu einer Erstreckungsebene des Tragers (90)
verlauft.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Geratekdrper (20) und/oder das
Kontaktiermodul (30) und/oder die Kontaktiervor-
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richtungen (40) derart ausgebildet sind, dass der Ge-
ratekorper (20) in eine Unterputzdose einflihrbar ist,
wenn jede Fuhrungseinrichtung (70) die Verbin-
dungsstellung (V) einnimmt.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Geratekorper (20) und die Kon-
taktiervorrichtungen (40) derart ausgebildet sind,
dass ein Einfiihren des Geratekorpers (20) in eine
Unterputzdose zumindest teilweise verhindert wird,
wenn wenigstens eine der Fuhrungseinrichtungen
(70) die Einfuhrstellung (E) einnimmt.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriche 3 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Leitungsendstiick (110) in der
Einfihrstellung (E) der Fihrungseinrichtung (70) in
einer Einfihrrichtung (R), die im Wesentlichen or-
thogonal zur Schwenkachse (S) verlauft, in die Auf-
nahmeeinrichtung (72) einfihrbar ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriche 3 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fihrungseinrichtung (70) zwi-
schen der Einfuhrstellung (E) und der Verbindungs-
stellung (V) um die Schwenkachse (S) herum um
einen Winkel (o) verschwenkt wird, dessen Winkel-
maf zwischen ca. 10° und ca. 90°, vorzugsweise
zwischen ca. 10° und ca. 30°, weiterhin vorzugswei-
se ca. 20° betragt.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fihrungseinrichtung (70) ein
erstes Rastmittel (74) umfasst und der Geratekorper
(20) wenigstens eine zweites Rastmittel (22) auf-
weist, wobei das erste Rastmittel (74) und das zweite
Rastmittel (22) in der Verbindungsstellung (V) derart
miteinander in Wirkverbindung stehen, dass die
Fihrungseinrichtung (70) in der Verbindungsstel-
lung (V) gehalten ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
erste Rastmittel (74) und das zweite Rastmittel (22)
in der Verbindungsstellung (V) formschlissig inein-
ander greifen.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das erste Rastmittel (74) als Rast-
nase oder Rasthaken ausgebildet ist und das zweite
Rastmittel (22) als Raststeg ausgebildet ist, wobei
die Rastnase oder der Rasthaken in der Verbin-
dungsstellung (V) formschlissig in den Raststeg ein-
greift.
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens zwei Schneidklemm-
einrichtungen (50) desselben Kontaktiermoduls
elektrisch leitend miteinander verbunden sind.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 3 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Abstand zwischen der Schwenk-
achse (S) und einer durch den Mittelpunkt in einer
Einbaurichtung des Installationsgerats (10) verlau-
fenden Hauptachse (H) groRer ist als der Abstand
zwischen der Schneidklemmeinrichtung (50) und
der Hauptachse (H).

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 3 bis 7 oder 9 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen der
Schwenkachse (S) und einer durch den Mittelpunkt
in einer Einbaurichtung des Installationsgerats ver-
laufenden Hauptachse (H) kleinerist als der Abstand
zwischen der Schneidklemmeinrichtung (50) und
der Hauptachse (H).

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidklemmeinrichtung (50)
einstiickig, vorzugsweise als Blechstanzteil ausge-
bildet ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidklemmeinrichtung (50)
geeignet ist, mit dem Leiterendstiick (110), welches
einen Querschnitt umfasst, der ein Flachenmalf auf-
weist, welches zwischen ca. 0,5 mm2 und ca. 2,5
mm? betrégt, verbunden zu werden und/oder dass
die Aufnahmeeinrichtung (72) geeignet ist, das Lei-
terendstiick (110), welches einen Querschnitt um-
fasst, der ein Flachenmal} aufweist, welches zwi-
schen ca. 0,5 mmZ2 und ca. 2,5 mm?2 betragt, aufzu-
nehmen.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zwei Halteschenkel (52) jeweils
einen Hauptabschnitt (54) und einen Endabschnitt
(56) aufweisen, wobei vorzugsweise die Hauptab-
schnitte (54) der jeweiligen Halteschenkel (52) im
Wesentlichen parallel zueinander verlaufen, wobei
weiterhin vorzugsweise die Endabschnitte (56) be-
zuglich der Hauptabschnitte (54) der jeweiligen Hal-
teschenkel (52) in Richtung des Endabschnitts (56)
des gegentiiberliegenden Halteschenkels (54) abge-
winkelt sind.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der
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Endabschnitt (56) einen Schneidebereich (58) und
einen Klemmbereich (60) aufweist, wobei Schneide-
bereich (58) und Klemmbereich (60) derart angeord-
net sind, dass das in die Aufnahmeeinrichtung (72)
eingeflihrte Leitungsendstiick (110) bei einer Bewe-
gung der Fiihrungseinrichtung (70) von der Einfiihr-
stellung (E) in die Verbindungstellung (V) derart an
dem Schneidebereich (58) entlang gefiihrt wird,
dass Isolierung (120) durch das Entlangfiihren an
dem Schneidebereich (58) eingeschnitten wird, und
anschlieRend derart zwischen den Klemmbereichen
(60) beider Endabschnitte (56) der jeweiligen Halte-
schenkel (52) der Schneidklemmeinrichtung (50) an-
geordnet wird, dass der Leiter (130) zumindest ab-
schnittsweise elektrisch leitend an dem Klemmbe-
reich (60) anliegt und das Leitungsendstiick (110)
kraftschlissig und/oder formschlissig in der
Schneidklemmeinrichtung (50) gehalten wird.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die
Materialdicke des Endabschnitts (56) ausgehend
von dem Klemmbereich (58) hin zum Schneidebe-
reich (60) abnimmt.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Geratekorper (20) ferner we-
nigstens einen Kontaktverbinder (24) und die
Schneidklemmeinrichtung (50) einen Befestigungs-
abschnitt (62) umfasst, wobei der Kontaktverbinder
(24) mitdem Befestigungsabschnitt (62) formschlis-
sig, vorzugsweise mittels einer Bérdelung und/oder
stoffschlissig, vorzugsweise mittels Widerstands-
schweiflen verbunden ist, wobei weiterhin vorzugs-
weise beide Schneidklemmeinrichtungen (50) eines
Kontaktmoduls mit demselben Kontaktverbinder
(24) verbunden sind.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidklemmeinrichtung (50)
aus Bronze gefertigt ist und/oder der Kontaktverbin-
der (24) aus Messing gefertigt ist.

Elektrisches/elektronisches Installationsgerat nach
einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidklemmeinrichtung (50)
und/oder die Halteschenkel (52) elastisch verform-
bar sind.
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