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(54) STEUERUNG VON INLINE-AGGREGATEN IN EINER DRUCKMASCHINE

(57) Ein Verfahren zur Herstellung von Druckproduk-
ten in einer Druckmaschine zum Bedrucken von bahn-
oder bogenförmigen Bedruckstoffen, mit einer Messein-
heit zur Erfassung von Parametern zur Bestimmung der
Druckqualität und einer Trocknungseinheit, wobei die
Trocknungseinheit dazu ausgelegt ist, die Trocknungs-
leistung während des Betriebes der Druckmaschine für
ein Zeitintervall zu reduzieren oder zu unterbrechen, soll

eine Inline Messung von Parametern zur Bestimmung
der Druckqualität im Bereich der Trocknungseinheiten
ermöglichen, ohne dass eine aufwendige Abschirmung
der Messsensoren vor der Strahlung der Trocknungsein-
heiten erfolgen muss. Dazu erfasst die Messeinheit die
Parameter zur Bestimmung der Druckqualität während
des Zeitintervalls, in dem die Strahlung der Trocknungs-
einheit reduziert oder unterbrochen ist.
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