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Beschreibung
Gebiet der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Haarbirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar sowie ein Verfahren zum
Herstellen einer Haarbiirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar. Die Haarbirste kann insbesondere eingerichtet
sein fUr eine Anwendung, beispielsweise fiir eine Pflege und/oder ein Frisieren von menschlichem Haar. Die Haarburste
kann eingerichtet sein fir eine Verwendung in trockenem Haar und/oder fir eine Verwendung in nassem Haar und/oder
bei einem Trocknungsvorgang des Haars, beispielsweise beim Féhnen des Haars.

Stand der Technik

[0002] Haarbirsten dienen seit jeher dem Kdmmen von Haaren von Mensch und Tier. Grundlegendes Ziel des Kdmm-
vorgangs istes dabei, Verunreinigungen und Verfilzungen aus den Haaren zu entfernen und die Haare in eine gewiinschte
Ausrichtung zu bringen. Insbesondere kosmetische Birsten zur Verwendung beim Menschen sollen aber nach Még-
lichkeit noch weitere Funktionen erfiillen, namlich Pflege des Haares, insbesondere Verbesserung der Haarstruktur und
Herstellung eines seidenen Glanzes. Fir ein optimales KAmmergebnis ohne Ziepen und Reilen sind die Borsten oftmals
aus einem flexiblen Kunststoffmaterial hergestellt.

[0003] InEP2124668B1 wird beispielsweise eine Haarbirste zur Verwendung beim Entwirren von Haar beschrieben.
Die Haarblrste umfasst einen Korpusabschnitt und davon vorspringend eine Vielzahl von im Wesentlichen parallelen
Borsten, die aus einem nicht starren Kunststoffmaterial hergestellt sind.

[0004] In WO 2014/147170 A2 wird eine Haarburste vorgeschlagen, welche beschichtete Tierhaare enthalt. Die Tier-
haare sind mit teilhydrolysiertem Keratin beschichtet. Weiterhin wird ein Verfahren zur Herstellung einer solchen Haar-
bulrste sowie eine Verwendung von mit teilhydrolysiertem Keratin beschichteten Tierhaaren zur Herstellung einer Haar-
bilrste vorgeschlagen.

[0005] Trotz der aus dem Stand der Technik bekannten Vorrichtungen und Verfahren beinhalten diese noch zahlreiche
Verbesserungswiinsche. So wird in EP 2 124 668 B1 zwar Entwirrung der Haare vorgeschlagen, jedoch wird der Aspekt
einer pflegenden Wirkung nicht berticksichtigt. Weiterhin kann die vorgeschlagene Haarburste in der WO 2014/147170
A2 eine geringe Stabilitdt aufweisen, insbesondere bei stark verknotetem Haar.

Aufgabe der Erfindung

[0006] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Haarbiirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar
sowie ein Verfahren zum Herstellen einer Haarbuirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar bereitzustellen, welche
die Nachteile bekannter Haarbirsten und Herstellverfahren zumindest weitgehend vermeiden. Insbesondere soll eine
Entwirren des Haupthaars und eine gleichzeitige Pflege des Haupthaars gewahrleistet sein.

Offenbarung der Erfindung

[0007] Diese Aufgabe wird geldstdurch eine Haarbirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar sowie ein Verfahren
zum Herstellen einer Haarbiirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar mit den Merkmalen der unabhangigen
Patentanspriiche. Vorteilhafte Weiterbildungen, welche einzeln oder in beliebiger Kombination realisierbar sind, sind in
den abhangigen Anspriichen dargestellt.

[0008] Im Folgenden werden die Begriffe "haben", "aufweisen", "umfassen" oder "einschlieBen" oder beliebige gram-
matikalische Abweichungen davon in nicht-ausschlieRlicher Weise verwendet. Dementsprechend kénnen sich diese
Begriffe sowohl auf Situationen beziehen, in welchen, neben den durch diese Begriffe eingeflihrten Merkmalen, keine
weiteren Merkmale vorhanden sind, oder auf Situationen, in welchen ein oder mehrere weitere Merkmale vorhanden
sind. Beispielsweise kann sich der Ausdruck "A hat B", "A weist B auf", "A umfasst B" oder "A schlief3t B ein" sowohl
aufdie Situation beziehen, in welcher, abgesehen von B, kein weiteres Element in A vorhanden ist (d.h. auf eine Situation,
in welcher A ausschlie8lich aus B besteht), als auch auf die Situation, in welcher, zusatzlich zu B, ein oder mehrere
weitere Elemente in A vorhanden sind, beispielsweise Element C, Elemente C und D oder sogar weitere Elemente.
[0009] Weiterhin wird darauf hingewiesen, dass die Begriffe "mindestens ein" und "ein oder mehrere" sowie gramma-
tikalische Abwandlungen dieser Begriffe, wenn diese in Zusammenhang mit einem oder mehreren Elementen oder
Merkmalen verwendet werden und ausdriicken sollen, das das Element oder Merkmal einfach oder mehrfach vorgesehen
seinkann, in der Regellediglich einmalig verwendet werden, beispielsweise bei der erstmaligen Einfiihrung des Merkmals
oder Elementes. Bei einer nachfolgenden erneuten Erwdhnung des Merkmals oder Elementes wird der entsprechende
Begriff "mindestens ein" oder "ein oder mehrere"in der Regel nicht mehr verwendet, ohne Einschréankung der Méglichkeit,
dass das Merkmal oder Element einfach oder mehrfach vorgesehen sein kann.
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[0010] Weiterhin werden im Folgenden die Begriffe "vorzugsweise", "insbesondere”, "beispielsweise" oder dhnliche
Begriffe in Verbindung mit optionalen Merkmalen verwendet, ohne dass alternative Ausfiihrungsformen hierdurch be-
schrankt werden. So sind Merkmale, welche durch diese Begriffe eingeleitet werden, optionale Merkmale, und es ist
nicht beabsichtigt, durch diese Merkmale den Schutzumfang der Anspriiche und insbesondere der unabhangigen An-
spriiche einzuschrénken. So kann die Erfindung, wie der Fachmann erkennen wird, auch unter Verwendung anderer
Ausgestaltungen durchgeflihrt werden. In dhnlicher Weise werden Merkmale, welche durch "in einer Ausfihrungsform
der Erfindung" oder durch "in einem Ausfliihrungsbeispiel der Erfindung" eingeleitet werden, als optionale Merkmale
verstanden, ohne dass hierdurch alternative Ausgestaltungen oder der Schutzumfang der unabhangigen Anspriiche
eingeschrankt werden soll. Weiterhin sollen durch diese einleitenden Ausdriicke samtliche Méglichkeiten, die hierdurch
eingeleiteten Merkmale mit anderen Merkmalen zu kombinieren, seien es optionale oder nicht-optionale Merkmale,
unangetastet bleiben.
[0011] In einem ersten Aspekt der vorliegenden Erfindung wird eine Haarbirste zum Entwirren und Pflegen von
Haupthaar offenbart. Die Haarblirste umfasst einen Blrstenkdrper und mindestens ein Borstenkissen. Von dem Bors-
tenkissen erstrecken sich raumlich getrennt Kunststoffborsten und Reihen von Borstenbiischeln.
[0012] Die Haarbirste eine kann insbesondere eingerichtet sein, um von einem Benutzer verwendet zu werden. Der
Begriff "Benutzer" bezeichnet insbesondere einen Menschen, welcher die Haarbirste anwendet. Die Haarburste kann
insbesondere eingerichtet sein, um an dem Haupthaar des Benutzers selbst oder an dem Haupthaar eines anderen
Menschen oder Tiers durch den Benutzer angewendet zu werden.
[0013] Der Begriff "Haarbirste" bezieht sich auf eine Vorrichtung zum K&mmen von Haaren, wie beispielsweise von
Menschenhaaren oder Tierhaaren. Die Haarbirste kann insbesondere fir eine Pflege und/oder ein Frisieren von mensch-
lichem Haar eingerichtet sein. Die Haarbirste kann eingerichtet sein fir eine Verwendung in trockenem Haar und/oder
fur eine Verwendung in nassem Haar und/oder bei einem Trocknungsvorgang des Haars, beispielsweise beim Féhnen
des Haars. Von dem Begriff "Haarburste" werden Biirsten aller Ausfiihrungen und Formen erfasst wie beispielsweise
Flachbirsten, Paddlebirsten, Rundféhnbirsten oder Skelettblrsten. Besonders bevorzugt ist die Haarburste jedoch
als Flachbiirste oder Paddlebirste ausgestaltet, da sich gerade bei diesen Ausgestaltungen die Kombination aus einer
pflegenden Wirkung und einer Entwirrfunktion besonders vorteilhaft bemerkbar macht. Dementsprechend kann die
Haarburste insbesondere ein Birstenkissen aufweisen, welches beispielsweise im Wesentlichen eben oder gewdlbt
sein kann und welches sich beispielsweise auf einer Seite einer Halbschale eines Gehauses der Haarblirste erstreckt.
[0014] Die Haarbirste kann einen Blrstenstiel aufweisen oder auch ohne Stiel ausgestaltet sein.
[0015] Der Begriff "Haare" bezeichnet im Sinne der vorliegenden Erfindung grundséatzlich lange Hornfaden eines
beliebigen Menschen oder Tiers, welche aus einer Hautoberflache des Menschen oder des Tiers hervorstehen und/oder
herausragen. Die Haare weisen im Wesentlichen Keratin auf. Der Begriff "Haupthaar" bezeichnet insbesondere Kopf-
haare auf einem Kopf des Menschen.
[0016] Wie oben ausgefihrt, istdie Haarbiirste zum Entwirren von dem Haupthaar eingerichtet. Der Begriff "Entwirren”
kann beispielsweise ein Lésen von Knoten und/oder Verfilzungen des Haupthaars umfassen. Weiterhin das der Begriff
"Entwirren" ein Ausrichten von Haaren des Haupthaars in ein oder mehrere gewiinschte Richtungen umfassen. Auch
weitere Vorgange kénnen von dem Begriff "Entwirren" umfasst sein. Weiterhin ist die Haarbirste, wie oben ausgefiihrt,
zum Pflegen von dem Haupthaar eingerichtet. Der Begriff "Pflegen” kann insbesondere ein Abtransportieren von Abla-
gerungen auf einer Kopfhaut umfassen. Weiterhin kann der Begriff "Pflegen" eine Férderung einer Durchblutung der
Kopfhaut umfassen, insbesondere durch eine Massagewirkung. Durch eine verbesserte Durchblutung der Kopfhaut
kann eine Versorgung von Haarwurzeln des Haupthaars geférdert werden, welche im Allgemeinen ausschlieBlich Giber
BlutgefalRe erndhrt werden. Dariiber hinaus kann der Begriff "Pflegen” eine Versorgung des Haupthaars mit Keratin
umfassen. Hierzu kann die Haarblrste insbesondere eingerichtet sein, um Keratin ber einen Langeren Zeitraum,
insbesondere Uber einen Zeitraum von bis zu sechs Monaten, nach und nach an das Haupthaar abzugeben. Das Keratin
kann insbesondere eingerichtet sein, um eine Haaroberflache des Haupthaars zu glatten und um eine elastische Be-
schaffenheit von Haaren des Haupthaars zu gewahrleisten. Weiterhin kann das Keratin temperaturresistente Eigen-
schaften aufweisen und eingerichtet sein, das Haupthaar vor taglichen Belastungen wie Sonnenstrahlen, kalter Winterluft
und/oder Hitze von Stylinggeraten zu schitzen. Folglich kann das Keratin eingerichtet sein, eine gesunde Haarstruktur
des Haupthaars zu erhalten.
[0017] DerBegriff"Birstenkdrper" bezeichnetgrundsatzlich ein beliebiges Element, insbesondere ein beliebiges Struk-
turelement, welches der Haarbiirste eine mechanische Stabilitat verleiht. Insbesondere kann der Biirstenkdrper ein
Gehause aufweisen, welches die Haarblrste oder einen Teil der Haarblirste umschlie3t, beispielsweise ein schalen-
férmiges Gehéause. Der Birstenkdrper kann beispielsweise ganz oder teilweise aus mindestens einem der folgenden
Werkstoff hergestellt sein: Kunststoff, Holz, Metall, Keramik. Auch eine Kombination von Werkstoffen oder eine andere
Wabhl der Werkstoffe ist denkbar.
[0018] Der Birstenkdrper kann insbesondere ganz oder teilweise als Griffkrper ausgestaltet sein und kann beispiels-
weise von einem Benutzer mit der Hand ergriffen werden. Unter einem "GriffkGrper" ist somit eine grundséatzlich beliebige
Vorrichtung zu verstehen, durch welche ein Benutzer die Haarblrste festhalten kann. Alternativ oder zusétzlich kann
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die Haarbdrste jedoch auch mindestens einen separaten Griff aufweisen, welcher von dem Benutzer ergriffen werden
kann und welcher separat von einen Basiskorper ausgestaltet ist, mit dem Basiskdrper verbunden ist oder auch ganz
oder teilweise Bestandteil des Basiskorpers ist. Beispielsweise kann sich der Griff vom Basiskorper aus erstrecken,
beispielsweise in Form mindestens eines Stiels und/oder Griffs mit runder oder polygonaler Form. Auch andere Ausge-
staltungen sind méglich. Insbesondere kann der Basiskérper mit dem Borstenkissen verbunden sein und kann einge-
richtet sein, das Borstenkissen durch das Haupthaar zu flihren.

[0019] Der Griffkérper, insbesondere der Basiskorper des Griffkdrpers, kann eine Grundform aufweisen, welche bei-
spielsweise in Draufsicht oval oder Ei-formig ausgestaltetist. Unter dem Begriff "oval" im Sinne der vorliegenden Erfindung
ist grundsatzlich eine ebene rundliche konvexe Form, insbesondere eine Ei-Form zu verstehen. Als Spezialfalle umfasst
der Begriff Kreise und Ellipsen. Auch andere Ausfiihrungsformen der Grundform des Griffkdrpers bzw. des Basiskorpers
sind grundsatzlich denkbar. In einer Seitenansicht kann der Griffkérper bzw. der Basiskdrper des Oberteils eine gewdlbte
Form aufweisen. Beispielsweise kann der Griffkérper bzw. der Basiskorper in der Seitenansicht eine ergonomische
Form ahnlich einer Computermaus aufweisen, derart, dass der Griffkdrper bzw. der Basiskorper beispielweise in Drauf-
sicht eine Eiférmige Gestalt aufweist und in Seitenansicht eine gekriimmte Form aufweist.

[0020] Der Griffkbrper bzw. der Basiskorper kann weiterhin seitlich Einkerbungen fir Finger des Benutzers aufweisen.
An den Einkerbungen kann der Griffkbrper bzw. der Basiskérper ganz oder teilweise aus einem Elastomermaterial
hergestellt sein. Unter einem Elastomermaterial im Sinne der vorliegenden Erfindung ist grundséatzlich eine Kategorie
eines Kunststoffmaterials im Sinne der oben genannten Definition zu verstehen. Insbesondere ist ein Elastomermaterial
ein elastisch verformbares Kunststoffmaterial sein, welches derart eingerichtet ist, dass sich das elastisch verformbare
Kunststoffmaterial bei Zug- und/oder Druckbelastung elastisch verformt und danach wieder in ihre urspriingliche, un-
verformte Gestalt zuriickgeht. Das Elastizitdtsmodul des verwendeten Elastomermaterials kann typischerweise im Be-
reich von 0,01 bis 0,1 N/mm? liegen.

[0021] Unter einem "Borstenkissen" im Sinne der vorliegenden Erfindung ist grundsatzlich eine beliebige Einheit aus
im Wesentlichen zueinander parallelen Borsten zu verstehen. Insbesondere kann das Borstenkissen mindestens eine
Oberflache aufweisen, auf welcher die Borsten angeordnet sind und von der sich die Borsten erstrecken. Beispielsweise
kénnen die Borsten alle dieselbe Lange und/oder Dicke aufweisen. Weiterhin kénnen sich die Borsten des Borstenkissens
in ihrer Lange und/oder Dicke unterscheiden. Das Borstenkissen kann daher auch als Borstenfeld bezeichnet werden.
Das Borstenkissen kann eine Grundform aufweisen, ausgewahlt aus einer ovalen Grundform, einer runden Grundform
oder einer polygonalen Grundform, insbesondere einer rechteckigen Grundform mit abgerundeten Ecken. Auch andere
Grundformen sind jedoch grundsatzlich denkbar.

[0022] Unter dem Begriff "im Wesentlichen zueinander parallelen Borsten" ist im Sinne der vorliegenden Erfindung
grundséatzlich eine Parallelitédt zu verstehen, wobei jedoch Winkelabweichungen von der Parallelitét tolerierbar sind,
beispielsweise Winkeltoleranzen von nicht mehr als 20°, insbesondere nicht mehr als 10°, besonders bevorzugt nicht
mehr als 5° oder sogar nicht mehr als 3°. Insbesondere kénnen die Borsten des Borstenkissens zumindest in einem
Teilbereich des Borstenkissens in einer Mehrzahl an geraden oder gekrimmten Linien angeordnet sein. Unter einem
Teilbereich ist grundsatzlich ein Anteil eines Elements zu verstehen. Beispielsweise kann der Teilbereich im Bereich
von 70% bis 90% des Borstenkissens liegen. Auch andere Ausfiihrungsbeispiele sind grundséatzlich denkbar.

[0023] Das Borstenkissen kann im Wesentlichen eben oder schalenférmig oder kissenférmig ausgestaltet sein. Wei-
terhin kann der Burstenkdrper als Halbschale ausgebildet sein und das Borstenkissen auf einer Riickseite der Halbschale
umschlieBen. Das Borstenkissen kann zumindest teilweise aus Kunststoff hergestellt sein. Das Borstenkissen kann
durch mindestens einen Kunststoff-Formgebungsprozess hergestellt sein, insbesondere durch ein SpritzgieRverfahren.
[0024] Unter einer "Borste" im Sinne der vorliegenden Erfindung ist grundséatzlich ein diinnes, langliches Element zu
verstehen, welches eingerichtet ist, in ein Haar und/oder eine Haarstrédhne eines Benutzers einzugreifen. Eine Borste
kann beispielsweise im Wesentlichen gerade ausgestaltet sein und kann beispielsweise einen Durchmesser oder Aqui-
valentdurchmesser aufweisen, welcher eine Lange der Borste um mindestens einen Faktor 10 unterschreitet. Die Borste
kann sich insbesondere von einer Oberflache eines Borstenfelds einer Biirste erstrecken, wobei das Borstenfeld grund-
satzlich eine Vielzahl von Borsten aufweist.

[0025] Die Borste kann insbesondere eine Lange und eine Dicke aufweisen. Unter einer "Lange" einer Borste kann
eine Ausdehnung einer beliebigen Borste von einer Oberflache, an welcher die Borste befestigt ist, bis zu einem freien
Ende der Borste verstanden werden. Unter einer "Dicke" einer Borste kann ein Durchmesser einer beliebigen Borste
verstanden werden. Die Borsten kdnnen beispielsweise Langen im Bereich von 5 mm bis 20 mm aufweisen. Auch
kleinere und/oder gréRere Langen sind grundséatzlich denkbar. Die Borsten kénnen weiterhin beispielsweise Dicken im
Bereich von 0,1 mm bis 3 mm aufweisen. Auch kleinere und/oder gréfRere Dicken sind jedoch denkbar. Die Borsten
kénnen beispielsweise eine zylindrische Grundform aufweisen. Weiterhin kdnnen die Borsten in ihrer Dicke variieren.
Beispielsweise kann die Borste konisch sein. Folglich kénnen sich die Borsten mit zunehmender Entfernung von dem
Borstenkissen konisch verjingen. Weiterhin kénnen sich die Borsten mit zunehmender Entfernung von dem Borsten-
kissen stufenférmig verjiingen.

[0026] Der Begriff "Kunststoffborsten" bezeichnet grundsatzlich beliebige Borsten, welche aus mindestens einem
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Kunststoffmaterial hergestellt sind. Die Kunststoffborsten kénnen ganz oder zumindest teilweise von dem mindestens
einen Kunststoffmaterial hergestellt sein. Unter einem Kunststoffmaterial im Sinne der vorliegenden Erfindung ist grund-
satzlich ein beliebiges polymeres Material zu verstehen, welches synthetisch oder halbsynthetisch aus monomeren
organischen Molekilen oder Biopolymeren oder auch aus Naturstoffen hergestellt ist. Weiterhin kdnnen das Kunststoff-
material ein oder mehrere Fllstoffe wie Fasern, RulRe oder Sand oder verschiedene Additive wie Farbmittel, Weich-
macher oder Stabilisatoren umfassen. Insbesondere kénnen die Kunststoffborsten ganz oder teilweise aus thermoplas-
tischen Materialien und/oder Elastomermaterialien hergestellt sein.

[0027] Die Kunststoffborsten kdnnen insbesondere flexible Kunststoffborsten sein. Hierbei kdnnen die Kunststoffbors-
ten zumindest teilweise aus einem flexiblen Kunststoffmaterial hergestellt sein. Der Begriff "zumindest teilweise flexibel"
bezeichnet grundsatzlich ist eine Biegbarkeit eines beliebigen Elements, wobei das Element derart eingerichtet ist, dass
durch eine Auslibung einer Biegekraft eine Verformung, beispielsweise eine Verbiegung, erfolgt. Weiterhin kann das
Element derart eingerichtet sein, dass nach einem Aufheben der Biegekraft das Element ganz oder zumindest teilweise
wieder eine Ausgangsgestalt des Elements einnimmt. Beispielsweise kann das Kunststoffmaterial der Kunststoffborsten
in einem bestimmten Temperaturbereich, beispielsweise von -20 °C bis 70 °C, elastisch verformbar sein. Beispielsweise
kann ein Elastizitatsmodul des Kunststoffmaterials im Bereich von 50-1000 N/mm?2 (bei 23 °C) liegen. Auch ein Einsatz
von Kunststoffmaterialien, welche Elastizitatsmodule auRerhalb dieses Bereichs aufweisen, ist grundsatzlich denkbar.
[0028] Die Kunststoffborsten kdnnen auf dem Borstenkissenin Reihen angeordnet sein. Der Begriff "Reihe" bezeichnet
grundséatzlich, dass mehrere beliebige Elemente zueinander in einer rdumlich geordneten Folge angeordnet sind, bei-
spielsweise auf einer Oberflache. Insbesondere die Elemente auf einer Linie angeordnet sein. Unter einer "Linie" im
Sinne der vorliegenden Erfindung ist grundsétzlich ein imaginéarer, zweidimensionaler Strich zu verstehen. Insbesondere
kann sich auf der Linie eine Vielzahl an Elementen befinden. Die Linie kann dabei gerade oder ungerade sein. Eine
ungerade Linie kann beispielsweise ein oder mehrere Kurven aufweisen. Die Elemente auf der Linie kdnnen beispiels-
weise in einem konstanten Abstand zueinander angeordnet sein. Die Oberflache kann insbesondere eine Vielzahl von
Linien aufweisen, wobei die Linien zueinander in einem weiteren konstanten Abstand zueinander angeordnet sein
kénnen. Der konstante Abstand und der weitere konstante Abstand kénnen verschieden oder identisch zueinander sein.
Auch andere Ausfiihrungsformen sind grundsatzlich denkbar. Beispielsweise kdnnen die Elemente in veranderlichen
Abstanden zueinander angeordnet sein. Beispielsweise kann die Gré3e des konstanten Abstands und/oder des weiteren
konstanten Abstands in einem Bereich 1 mm bis 10 mm, vorzugsweise von 2 mm bis 7 mm, besonders bevorzugt von
4 mm bis 5 mm liegen.

[0029] Auch andere Grofien des Abstands sind grundsatzlich denkbar. Zwischenrdume zwischen benachbarten Linien
werden im Rahmen dieser Erfindung auch als Licken bezeichnet.

[0030] Insbesondere kénnen die Elemente in einer Mehrzahl an geraden oder gekriimmten Linien angeordnet sein,
vorzugsweise in geraden, zueinander parallelen Linien. Vorzugsweise kdnnen die Elemente in einem Winkel von 90°
zu der Oberflache, an welcher die Elemente befestigt sind, ausgerichtet sein. Grundsatzlich sind auch andere Ausfiih-
rungsformen denkbar, beispielsweise kdnnen die Elemente in einem Winkel von 10° bis 90°, vorzugsweise von 20° bis
80°, besonders bevorzugt von 45°, zu der Oberflache ausgerichtet sein.

[0031] Die Reihen von Kunststoffborsten kbnnen mindestens eine erste Reihe von Kunststoffborsten mit einer ersten
Lange und mindestens eine zweite Reihe von Kunststoffborsten mit einer zweiten Lange umfassen. Die Begriffe "erste
Lange" und "zweite Lange" sind rein beschreibend und als reine Bezeichnungen anzusehen, ohne eine Rangfolge
anzugeben und beispielsweise ohne die Mdglichkeit auszuschlieRen, dass mehrere Arten von ersten Langen und meh-
rere Arten von zweiten Langen oder jeweils genau eine Art vorgesehen sein kénnen. Weiterhin kénnen zusatzliche
Langen, beispielsweise dritte Langen vorhanden sein.

[0032] Die Kunststoffborsten kénnen dieselbe Lange aufweisen. Alternativ kdnnen die Kunststoffborsten auch unter-
schiedliche Langen aufweisen. So kénnen beispielsweise mindestens 2, mindestens 3, mindestens 4 oder sogar mehr
unterschiedliche Langen vorgesehen sein, beispielsweise 30 oder mehr unterschiedliche Langen.

[0033] Insbesondere kdnnendie Reihenvon Kunststoffborsten mindestens drei Reihen unterschiedlicher Borstenlange
umfassen. Innerhalb einer Reihe kénnen die Kunststoffborsten jeweils identische Ladngen aufweisen, die Langen der
Kunststoffborsten der mindestens drei Reihen unterschiedlicher Borstenlangen kénnen sich jedoch unterscheiden. Die
Reihen von Kunststoffborsten und die Reihen von Borstenbiischeln kénnen insbesondere parallel angeordnet sein.
Weiterhin kénnen die Reihen von Kunststoffborsten und die Reihen von Borstenblscheln nicht-versetzt zueinander
angeordnet sein.

[0034] Das Borstenkissen und die Kunststoffborsten kénnen beispielsweise einstlickig hergestellt sein und einen
Grundkoérper bilden. Der Begriff "Grundkdrper" bezeichnet grundsatzlich ein beliebiges Element, insbesondere ein be-
liebiges Strukturelement, welches eine Komponente, eine Teilkomponente oder eine Basis Uber ein Objekt bildet. Der
Grundkorper kann insbesondere eine Komponente einer Biirste sein, welche eingerichtet ist zum Entwirren und Pflegen
von Haupthaar. Der Grundkdrper kann ganz oder zumindest teilweise identisch sein mit dem Basiskorper, wie der bereits
beschreiben wurde oder im Folgenden noch beschrieben wird. Der Grundkdrper kann auch als "pad" bezeichnet werden.
Der Grundkoérper kann beispielsweise ganz oder teilweise aus mindestens einem Kunststoffmaterial hergestellt sein.
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Das Kunststoffmaterial kann insbesondere ein thermoplastisches Kunststoffmaterial sein, beispielsweise Polypropylen
oder Polyethylen. Weiterhin kann das Kunststoffmaterial ein thermoplastisches Elastomermaterial sein, beispielsweise
einthermoplastisches Polyester-Elastomer. Beispielsweise kann es sich bei dem thermoplastischen Polyester-Elastomer
um Hytrel® von DuPont handeln. Auch andere Materialien sind jedoch grundsatzlich denkbar.

[0035] Der Begriff "Biischel" bezeichnet grundséatzlich eine Schar oder eine Vielzahl von beliebigen langlichen Ele-
menten, welche zusammen eine Einheit bilden. Die Elemente kdnnen insbesondere dicht zueinander angeordnet sein,
insbesondere derart, dass sich die Elemente beriihren. Hingegen kdnnen mehrere der Blschel zueinander in einem
vergleichsweise groReren Abstand zueinander angeordnet sein, beispielsweise in einem Abstand von 1 mm bis 10 mm,
vorzugsweise in einem Abstand von 2 mm bis 7 mm, besonders bevorzugt in einem Abstand von 3 mm bis 5 mm. Auch
andere Ausfiihrungsformen sind jedoch denkbar. Der Begriff "Borstenbiischel" bezeichnet grundsatzlich eine Vielzahl
von Borsten, welche eine Einheit bilden. Die Borsten konnen sich insbesondere von einer Oberflache einer Blirste
erstrecken. Folglich kann das Borstenbiischel an der Oberflache einen geringeren Durchmesser aufweisen als in einer
Entfernung zu der Oberflache. Beispielsweise kann das Borstenbiischel an der Oberflache einen Durchmesser von 0,5
mm bis 3 mm, vorzugsweise von 1 mm bis 2 mm, aufweisen. In einem Abstand von 0,5 mm zu der Oberflache kann
das Borstenbuschel beispielsweise einen Durchmesser vom 1 mm bis 5 mm, vorzugsweise von 2 mm bis 3 mm, auf-
weisen. Auch andere Dimensionen sind grundsatzlich denkbar. Das Borstenbuschel kann folglich insbesondere zu der
Oberflache hin spitz zusammenlaufen. Insbesondere kénnen die Borstenbiischel kiirzer sein als die langsten Kunst-
stoffborsten der Haarburste. Auch andere Dimensionen sind jedoch denkbar.

[0036] Die Borstenbischel kénnen Naturhaarbischel sein. Der Begriff "Naturhaar" bezeichnet grundsatzlich Haare,
welche von Lebewesen, insbesondere von Tieren, stammen und nicht synthetisch in einem Labor hergestellt sind. Die
Naturhaare kdnnen jedoch grundsétzlich ein oder mehrere Nachbehandlungsschritte umfassen, welche beispielsweise
eine Reinigung der Naturhaare oder ein Zusetzen der Naturhaare mit weiteren Stoffen wie beispielsweise eine Anrei-
cherung der Naturhaare mit Keratin umfassen. Insbesondere kénnen die Borstenbiischel Wildschweinborstenbiischel
sein.

[0037] Auch andere Ausfihrungsformen der Borstenbiischel sind jedoch grundsétzlich denkbar. Beispielsweise koén-
nen die Borsten der Borstenbiischel ganz oder teilweise aus synthetisch gefertigten Borsten hergestellt sein. Die syn-
thetisch gefertigten Borsten der Borstenblischel kénnen insbesondere mindestens ein flexibles Material umfassen.
Insbesondere kénnen die synthetisch gefertigten Borsten der Borstenbiischel aus mindestens einem Kunststoffmaterial
hergestellt sein.

[0038] Weiterhin kdnnen die synthetisch gefertigten Borsten der Borstenblischel mit Keratin angereichert sein.
[0039] Die erfindungsgemafRe Haarbiirste kann insbesondere mindestens zwei Reihen von Borstenbuscheln, vor-
zugsweise mindestens drei Reihen von Borstenbiischeln vorzugsweise mindestens vier Reihen von Borstenbiischeln,
vorzugsweise mindestens fiinf Reihen von Borstenbiischeln und besonders bevorzugt mindestens sechs Reihen von
Borstenbiischeln umfassen. Beispielsweise kann die Haarblrste genau finf Reihen von Borstenbischeln aufweisen.
Beispielsweise kann die Haarblirste genau sechs Reihen von Borstenblischeln aufweisen. Auch eine andere Anzahl
an Reihen von Borstenbiischeln ist jedoch grundséatzlich denkbar. Beispielsweise kann die Haarburste auch sieben
Reihen, acht Reihen oder neun Reihen von Borstenblischeln aufweisen.

[0040] In einem weiteren Aspekt der vorliegenden Erfindung wird ein Verfahren zum Herstellen einer Haarbilrste zum
Entwirren und Pflegen von Haupthaar vorgeschlagen. Das Verfahren kann die Verfahrensschritte, welche im Folgenden
beschrieben werden, umfassen. Die Verfahrensschritte kdnnen beispielsweise in der vorgegebenen Reihenfolge durch-
gefuhrt werden. Eine andere Reihenfolge ist jedoch ebenfalls denkbar. Weiterhin kdnnen ein oder mehrere Verfahrens-
schritte gleichzeitig oder zeitlich tGberlappend durchgefiihrt werden. Weiterhin kénnen einer, mehrere oder alle der
Verfahrensschritte einfach oder auch wiederholt durchgefiihrt werden. Das Verfahren kann dartber hinaus noch weitere
Verfahrensschritte umfassen.

[0041] Das Verfahren zum Herstellen einer Haarbiirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar umfasst die fol-
genden Schritte:

a) Bereitstellen eines Grundkdrpers, wobei der Grundkdrper ein Borstenkissen und eine Mehrzahl von Kunststoff-
borsten aufweist, wobei die Kunststoffborsten in Reihen angeordnet sind;

b) Einbringen von Lochreihen in das Borstenkissen, wobei jede Lochreihe eine Mehrzahl von Léchern umfasst;

c) Einbringen von Borstenbiischeln in die Lécher; und

d) Fixierung der Borstenbiischel in den Léchern.

[0042] Insbesondere wird bei dem Verfahren eine Haarbirste hergestellt, wie sie bereits beschrieben wurde oder im
Folgenden noch beschrieben wird.

[0043] DerVerfahrensschritta) kann eine Herstellung des Grundkérpers umfassen. Insbesondere kann die Herstellung
des Grundkoérpers ein Kunststoff-Formgebungsverfahren umfassen. Bei dem Kunststoff-Formgebungsverfahren kénnen
sowohl der Grundkdérper als auch die Kunststoffborsten hergestellt werden. Beispielsweise kann das Kunststoff-Form-
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gebungsverfahren ein SpritzgieBverfahren umfassen. Weiterhin kann der Verfahrensschritt a) eine Fixierung des Grund-
kérpers in einer Halterung umfassen.

[0044] Der Verfahrensschritt b) kann insbesondere ein Bohrverfahren umfassen. Der Begriff "Bohrverfahren" bezeich-
net grundsatzlich ein beliebiges, spannabhebendes Fertigungsverfahren, welche rotationssymmetrische Vertiefungen
und/oder Ldcher in einem beliebigen Element erzeugt. Der Begriff "Loch" bezeichnet grundsétzlich einen in einem
beliebigen Material offenen Hohlraum. Das Loch kann das Material insbesondere vollstandig durchdringen und kann
daher auch als Durchgangséffnung bezeichnet werden. Weiterhin kann das Loch rotationssymmetrisch ausgebildet
sein, vorzugsweise rund.

[0045] In Verfahrensschritt ¢) kénnen insbesondere die Borstenbiischel in die Lécher eingeschossen werden. Dies
kann insbesondere mittels eines Tuftingverfahrens erfolgen. Der Begriff "Tuftingverfahren" bezeichnet grundsatzlich ein
beliebiges Verfahren, bei welchem ein oder mehrere langliche Materialien, insbesondere Fasermaterialien, in Lécher
eines Objekts gefiihrt werden, wobei die Materialen an einer Seite des Objekts gedffnet sind. Das Material kann insbe-
sondere mittels einer Schlaufe in die Lécher eingeschlossen werden. Die Schlaufe kanninsbesondere an einer Rickseite
des Borstenkissens angeordnet sein und Enden des Materials kdnnen sich an einer Vorderseite des Borstenkissens
erstrecken. Der Verfahrensschritt d) kann insbesondere eine jeweilige Fixierung der Borstenbiischel auf der Riickseite
des Borstenkissens mittels mindestens eines Fixierelements umfassen. Der Begriff "Fixierelement" bezeichnet grund-
satzlich ein beliebiges Element, welches eingerichtet ist, um ein Objekt mechanisch zu fixieren, derart, dass ein Ver-
schieben des Objekts ganz oder zumindest teilweise reduziert ist. Die Fixierelemente kénnen insbesondere ausgewahlt
seinaus der Gruppe bestehend aus: Klammern, insbesondere Metallklammern; Platichen, insbesondere Metallplattchen.
Weiterhin kann das Verfahren, insbesondere nach Verfahrensschritt d), eine Entfernung tberschiissiger oder gebro-
chener Borsten der Borstenblschel umfassen.

[0046] Dievorgeschlagene Haarblrste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar sowie das Verfahren zum Herstellen
einer Haarbirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar weisen gegenliber bekannten Haarbirsten und Herstell-
verfahren zahlreiche Vorteile auf.

[0047] Insbesondere kann die vorgeschlagene Haarbirste eine kombinierte Wirkung aufweisen. Die Borstenbiischel
kénnen eingerichtet sein, um ein oder mehrere Haarstrdhnen des Haupthaars festzuhalten wahrend die Kunststoffborsten
eingerichtet sind, in festgehaltene Haarstrahnen einzugreifen und Knoten zu I6sen. Eine Entwirrung des Haupthaars
kann insbesondere durch das flexible Material der Borsten sowie durch einen Einsatz von unterschiedlich langen Borsten
unterstitzt sein.

[0048] Weiterhin kdnnen die Kunststoffborsten insbesondere fiir eine Massage und/oder flr eine Stabilitdt bei nassem
Haar und/oder fiir ein Aufbringen von Pflegeprodukten eingerichtet sein. Dariiber hinaus kénnen die Borstenbuschel fur
eine Glattung, insbesondere flr trockenes Haar, und/oder fir eine Haarpflege, insbesondere fiir trockenes Haar, ein-
gerichtet sein. Beispielsweise kénnen die Borstenbilischel ganz oder teilweise aus Naturhaaren hergestellt sein. Die
Naturhaare kdnnen insbesondere Keratin aufweisen, welches eingerichtet ist, die Haarpflege zu unterstiitzen.

[0049] Weiterhin kann eine Kombination von unterschiedlichen Materialen flr die Borsten des Borstenkissens eine
antistatische Wirkung bewirken und zu einer verbesserten Reinigung des Haupthaars fiihren. Im Vergleich zu reinen
Naturhaar-Haarbirsten kann die vorgeschlagene Haarbirste stabiler sein, da ein Ausfall der Borsten zumindest zu
einem grof3en Teil reduziert ist.

[0050] Zusammenfassend sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung folgende Ausfiihrungsformen besonders be-
vorzugt:

Ausfiihrungsform 1: Haarblrste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar, umfassend einen Birstenkérper und
mindestens ein Borstenkissen, wobei sich von dem Borstenkissen raumlich getrennt Kunststoffborsten und Reihen

von Borstenblischeln erstrecken.

Ausfihrungsform 2: Haarbirste nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei der Birstenkérper als Halb-
schale ausgebildet ist und das Borstenkissen auf einer Rlckseite umschlief3t.

Ausfuhrungsform 3: Haarblrste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei das Borstenkissen und
die Kunststoffborsten einstiickig hergestellt sind und einen Grundkdrper bilden.

Ausfiihrungsform 4: Haarbirste nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei der Grundkdrper ganz oder
teilweise aus mindestens einem Kunststoffmaterial hergestellt ist

Ausfiihrungsform 5: Haarblrste nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei das Kunststoffmaterial ein ther-
moplastisches Kunststoffmaterial ist.

Ausfiihrungsform 6: Haarburste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Kunststoffborsten
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flexible Kunststoffborsten sind.

Ausfiihrungsform 7: Haarbiirste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Reihen von Kunst-
stoffborsten mindestens eine erste Reihe von Kunststoffborsten mit einer ersten Lange und mindestens eine zweite
Reihe von Kunststoffborsten mit einer zweiten Lange umfassen.

Ausfiihrungsform 8: Haarblirste nach der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Reihen von Kunststoff-
borsten mindestens drei Reihen unterschiedlicher Borstenlange umfassen, wobei die Kunststoffborsten innerhalb
einer Reihe jeweils identische Borstenlangen aufweisen, wobei sich die Borstenlangen der Kunststoffborsten der
mindestens drei Reihen unterschiedlicher Borstenlangen jedoch unterscheiden.

Ausfiihrungsform 9: Haarbiirste nach einer der beiden vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Borstenb-
schel kirzer sind als die langsten Kunststoffborsten der Haarbdrste.

Ausfiihrungsform 10: Haarburste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Reihen von Kunst-
stoffborsten und die Reihen von Borstenbiischeln parallel angeordnet sind.

Ausfiihrungsform 11: Haarburste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei die Reihen von Kunst-
stoffborsten und die Reihen von Borstenbiischeln nicht-versetzt zueinander angeordnet sind.

Ausfiihrungsform 12: Haarburste nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei das Borstenkissen im
Wesentlichen eben oder schalenférmig oder kissenférmig ausgestaltet ist

Ausfiihrungsform 13: Haarbiirste nach einer der vorhergehenden Ausflihrungsformen, wobei das Borstenkissen
zumindest teilweise aus Kunststoff hergestellt ist.

Ausfiihrungsform 14: Haarbiirste nach einer der vorhergehenden Ausflihrungsformen, wobei das Borstenkissen
durch mindestens einen Kunststoff-Formgebungsprozess hergestellt ist, insbesondere durch ein SpritzgieRverfah-
ren.

Ausfiihrungsform 15: Haarbiirste nach einer der vorhergehenden Ausflihrungsformen, wobei das Borstenkissen
eine Grundform aufweist, ausgewahlt aus einer ovalen Grundform, einer runden Grundform oder einer polygonalen
Grundform, insbesondere einer rechteckigen Grundform mit abgerundeten Ecken.

Ausfiihrungsform 16: Haarblrste nach einer der vorhergehenden Ausfihrungsformen, wobei die Borstenbiischel
Naturhaarbuschel sind.

Ausfiihrungsform 17: Haarburste nach einer der vorhergehenden Ausfihrungsformen, wobei die Borstenbiischel
Wildschweinborsten-Bischel sind.

Ausfiihrungsform 18: Verfahren zum Herstellen einer Haarbirste zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar, um-
fassend die folgenden Schritte:

a) Bereitstellen eines Grundkdorpers, wobei der Grundkérper ein Borstenkissen und eine Mehrzahl von Kunst-
stoffborsten aufweist, wobei die Kunststoffborsten in Reihen angeordnet sind;

b) Einbringen von Lochreihen in das Borstenkissen, wobei jedem Lochreihe eine Mehrzahl von Lochern umfasst;
c) Einbringen von Borstenbiischeln in die Lécher; und

d) Fixierung der Borstenbiischel in den Léchern.

Ausfiihrungsform 19: Verfahren nach der vorhergehenden Ausfiihrungsformen, wobei bei dem Verfahren eine Haar-
blrste nach einem der vorhergehenden, eine Haarblrste betreffenden Ausfiihrungsformen hergestellt wird.

Ausfiihrungsform 20: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei Ver-
fahrensschritt a) eine Herstellung des Grundkdrpers umfasst.

Ausfiihrungsform 21: Verfahren nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei die Herstellung des Grundkor-
pers ein Kunststoff-Formgebungsverfahren umfasst, wobei bei dem Kunststoff-Formgebungsverfahren sowohl der
Grundkorper als auch die Kunststoffborsten hergestellt werden.
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Ausfiihrungsform 22: Verfahren nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei das Kunststoff-Formgebungs-
verfahren ein SpritzgielRverfahren umfasst

Ausfiihrungsform 23: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei Ver-
fahrensschritt a) eine Fixierung des Grundkdrpers in einer Halterung umfasst.

Ausfiihrungsform 24: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei Ver-
fahrensschritt b) ein Bohrverfahren umfasst.

Ausfiihrungsform 25: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei die
Borstenbiischel in Verfahrensschritt c) in die Lécher eingeschossen werden.

Ausfiihrungsform 26: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei Ver-
fahrensschritts d) eine jeweilige Fixierung der Borstenbiischel auf einer Riickseite des Borstenkissens mittels min-
destens einem Fixierelements umfasst.

Ausfiihrungsform 27: Verfahren nach der vorhergehenden Ausfiihrungsform, wobei die Fixierelemente ausgewahlt
sind aus der Gruppe bestehend aus: Klammern, insbesondere Metallklammern; Plattchen, insbesondere Metall-
plattchen.

Ausfihrungsform 28: Verfahren nach einer der vorhergehenden Ausfiihrungsformen des Verfahrens, wobei das
Verfahren weiterhin, insbesondere nach Verfahrensschritt d), eine Entfernung Gberschiissiger oder gebrochener
Borsten der Borstenbuschel umfasst.

Kurze Beschreibung der Figuren

[0051] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von
bevorzugten Ausflihrungsbeispielen, insbesondere in Verbindung mit den Unteranspriichen. Hierbei kdnnen die jewei-
ligen Merkmale fir sich alleine oder zu mehreren in Kombination miteinander verwirklicht sein. Die Erfindung ist nicht
aufdie Ausfluihrungsbeispiele beschrankt. Die Ausfiihrungsbeispiele sind in den Figuren schema-tisch dargestellt. Gleiche
Bezugsziffern in den einzelnen Figuren bezeichnen dabei gleiche oder funktionsgleiche bzw. hinsichtlich ihrer Funktionen
einander entsprechende Elemente.

[0052] Im Einzelnen zeigen:

Figuren 1A bis 1G  ein exemplarisches Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaflen Haarblrste in verschiedenen
Seitenansichten (Figuren 1A bis 1C, 1E), in verschiedenen perspektivischen Darstellungen (Fi-
guren 1D, 1F) sowie in einer Schnittdarstellung (Figur 1G); und

Figuren 2A bis 2C  ein exemplarisches Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaflen Haarblrste in verschiedenen
perspektivischen Darstellungen (Figuren 2A, 2B) und in einer Seitenansicht (Figur 2C)

Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

[0053] Figuren 1A bis 1G zeigen ein exemplarisches Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgemafen Haarblrste 110
in verschiedenen Seitenansichten (Figuren 1A bis 1C, 1E), in verschiedenen perspektivischen Darstellungen (Figuren
1D, 1F) sowie in einer Schnittdarstellung (Figur 1G).

[0054] Die Haarbirste 110 umfasst einen Birstenkdrper 112. Der Birstenkorper 112 ist beispielsweise in Figur 1A in
einer Draufsicht gezeigt. Insbesondere kann der Birstenkdrper 112 ein Gehause 114, beispielsweise ein schalenfor-
miges Gehause 116, aufweisen. Weiterhin kann der Birstenkdrper 112 ganz oder teilweise als Griffkdrper 118 ausge-
bildet sein und kann eingerichtet sein, um von einem Benutzer mit der Hand ergriffen zu werden. Insbesondere kann
der Griffkdrper 118 eine Grundform aufweisen, welche beispielsweise in Draufsicht, wie beispielsweise in Figur 1A
dargestellt, oval oder Ei-férmig ausgestaltet ist. In einer Seitenansicht, wie beispielsweise in Figur 1B dargestellt, kann
der Griffkérper 118 eine gewdlbte Form aufweisen. Weiterhin kann der Griffkérper 118 seitlich Einkerbungen 120 fir
Finger des Benutzers aufweisen. An den Einkerbungen 120 kann der Griffkdrper 118 ganz oder teilweise aus einem
Elastomermaterial hergestellt sein, beispielsweise Silikon.

[0055] Weiterhin umfasst die Haarbirste 110 mindestens ein Borstenkissen 122. Das Borstenkissen 122 ist beispiels-
weise in der Seitenansicht gemaR Figur 1B oder Figur 1C dargestellt. Das Borstenkissen 122 kann im Wesentlichen
eben ausgestaltet sein. Das Borstenkissen 122 kann von dem Birstenkdrper 112 zumindest teilweise umschlossen
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sein. Das Borstenkissen 122, insbesondere eine Riickseite 124 des Borstenkissens 122, kann formschlissig und/oder
kraftschlissig und/oder stoffschliissig mit dem Burstenkdrper 112 verbunden sein. Insbesondere kann der Biirstenkérper
112 als Halbschale 125 ausgebildet sein und das Borstenkissen 122 auf einer Riickseite 127 der Halbschale 125
umschlieRen.

[0056] Von dem Borstenkissen 122 raumlich getrennt erstrecken sich, wie insbesondere in den Figuren 1D bis 1F
dargestellt, Kunststoffborsten 126 und Reihen 128 von Borstenbiischeln 130. Die Kunststoffborsten 126 kénnen insbe-
sondere aus mindestens einem Kunststoffmaterial, vorzugsweise aus mindestens einem flexiblen Kunststoffmaterial
hergestellt sein. Die Kunststoffborsten 126 kdnnen daher insbesondere flexible Kunststoffborsten 132 sein. Die Kunst-
stoffborsten 126 kdnnen beispielsweise einen runden Durchmesser aufweisen. Insbesondere kénnen die Kunststoff-
borsten 126 konische Kunststoffborsten 134 sein, welche sich mit zunehmender Entfernung von dem Borstenkissen
122 verjiingen. Daruiber hinaus kdnnen das Borstenkissen 122 und die Kunststoffborsten 126 beispielsweise einstlickig
hergestellt sein und einen Grundkérper 136 bilden.

[0057] Die Borstenbischel 130 umfassen eine Vielzahl von Borsten 138, welche dicht zueinander angeordnet sind.
Die Borstenbischel 130 kdnnen Naturhaarbiischel 140 sein. Insbesondere kénnen die Borstenbiischel 130 Wildschwein-
borstenblschel 142 sein.

[0058] Weiterhin kdnnen die Kunststoffborsten 126 auf dem Borstenkissen 122 in Reihen 144 angeordnet sein. Die
Reihen 144 kdnnen gerade Reihen 146 sein und sich quer, insbesondere in einem Winkel von 45° bis 90°, zu einer
Langsachse 148 der Haarblrste 110 erstrecken.

[0059] Die Reihen 144 von Kunststoffborsten 126 kdnnen mindestens eine erste Reihe 150 von Kunststoffborsten
126 mit einer ersten Lange 152 und mindestens eine zweite Reihe 154 von Kunststoffborsten 126 mit einer zweiten
Lange 156 umfassen. Weiterhin kdnnen die Reihen 144 von Kunststoffborsten 126 mindestens eine dritte Reihe 158
von Kunststoffborsten 126 mit einer dritten Ladnge 160 umfassen. Innerhalb einer ersten Reihe 150, der zweiten Reihe
154 und der dritten Reihe 158 kénnen die Kunststoffborsten 126 jeweils identische Langen 152, 156, 160 aufweisen.
Beispielsweise konnen die erste Lédnge 152 und die zweite Lange 154 identisch sein, wahrend sich die dritte Ladnge 160
von der ersten Lange 152 und der zweiten Lange 154 unterscheidet.

[0060] Insbesondere kann das Borstenkissen 122 mehrere Einheiten 162 umfassen, welche jeweils die erste Reihe
150, die zweite Reihe 154 und die dritte Reihe 160 umfassen kénnen. Weiterhin kann das Borstenkissen 122 weitere
Einheiten 164, insbesondere an Endabschnitten 166 der Haarblrste 110 umfassen, welche beispielweise zwei der
Reihen 144, beispielsweise die erste Reihe 150 und die zweite Reihe 154 aufweist, oder beispielsweise lediglich eine
der Reihen 144, wie beispielsweise die erste Reihe 150 aufweist.

[0061] DieReihen 128 derBorstenbischel 130 kénnenzwischenden Einheiten 162,164 angeordnet sein. Die Einheiten
162,164 und die Reihen 128 von Borstenblscheln 130 kénnen insbesondere parallel angeordnet sein. Weiterhin kénnen
die Einheiten 162,164 Reihen 128 von Borstenbiischeln 130 nicht-versetzt zueinander angeordnet sein. Dartiber hinaus
kénnen die Kunststoffborsten 126 und die Borstenbiischel 130 im Wesentlichen zueinander parallel angeordnet sein.
[0062] Die Borstenblschel 130 kdnnen, wie in der Schnittdarstellung gemaR Figur 1G dargestellt, in Lécher 168 von
Lochreihen 167 eingeschossen sein. Die Borsten 138 kdnnen insbesondere mittels einer Schlaufe 170 in die Lécher
168 eingeschlossen sein. Die Schlaufe 170 kann insbesondere an der Riickseite 124 des Borstenkissens 122 angeordnet
sein und Enden 172 der Borsten 138 kdnnen sich an einer Vorderseite 174 des Borstenkissens 122 erstrecken. Eine
jeweilige Fixierung der Borstenbiischel 130 auf der Rickseite 124 des Borstenkissens 122 kann mittels mindestens
eines Fixierelements 176 erfolgen. Das Fixierelement 176 kann bespielweise eine Aufnahme 178 sein.

[0063] Figuren 2A bis 2C zeigen ein weiteres exemplarisches Ausfiihrungsbeispiel einer erfindungsgemaflen Haar-
blrsten 110 in verschiedenen perspektivischen Darstellungen (Figuren 2A, 2B) und in einer Seitenansicht (Figur 2C).
Die Haarburste 110 entspricht zumindest in weiten Teilen der Haarbiirste 110 gemaR der Figuren 1A bis 1G, sodass
weitgehend auf die Beschreibung der Figuren 1A bis 1G oben verwiesen werden kann.

[0064] Das Borstenkissen 122 der Haarbiirste 110, wie in den Figuren 2A bis 2C dargestellt, kann insbesondere eine
mittlere Einheit 180 aufweisen. Die mittlere Einheit 180 kann beispielweise, wie in Figur 2B dargestellt eine erste mittlere
Reihe 182 mit Kunststoffborsten 126, welche eine erste mittlere Ladnge 184 aufweisen, eine zweite mittlere Reihe 186
mit Kunststoffborsten 126, welche eine zweite mittlere Lange 188 aufweisen, eine dritte mittlere Reihe 190 mit Kunst-
stoffborsten 126, welche eine dritte mittlere Lange 192 aufweisen, und eine vierte mittlere Reihe 194 mit Kunststoffborsten
126, welche eine vierte mittlere Lange 196 aufweisen, umfassen. Die erste mittlere Lange 184 und die dritte mittlere
Lange 192 kénnen identisch sein und gréRer sein als die zweite mittlere Ladnge 188 und die vierte mittlere Lange 196.
Die vierte mittlere Ladnge 196 kann gréRer sein als die zweite mittlere Lange 188. Die Lange der Borstenbiischel 130
kann identisch sein mit der ersten mittleren Ladnge 184 und der dritten mittleren Lange 192.

[0065] Die in den Figuren 1A bis 2C dargestellten Haarbirsten 110 zeigen lediglich exemplarische Ausflihrungsbei-
spiele der erfindungsgemaflen Haarburste 110. Auch andere Ausfiihrungsformen sind grundsétzlich denkbar. Beispiels-
weise sind auch Haarbursten 110 mit sechs Reihen 128 von Borstenbiischeln 130 denkbar.
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Bezugszeichenliste

[0066]

110 Haarbirste

112  Burstenkorper

114  Gehause

116  schalenférmiges Gehause
118  Griffkérper

120  Einkerbungen

122  Borstenkissen

124  Rickseite

125 Halbschale

126  Kunststoffborsten

127  Rickseite

128 Reihe

130 Borstenbischel

132 flexible Kunststoffborsten
134  konische Kunststoffborsten
136  Grundkoérper

138 Borsten

140  Naturhaarbischel

142  Wildschweinborstenbiischel
144  Reihe

146  gerade Reihe

148 Langsachse

150 erste Reihe

152  erste Lénge

154  zweite Reihe

156  zweite Lange

158  dritte Reihe

160  dritte Ldnge

162  Einheit

164  weitere Einheit

166  Endabschnitt

167  Lochreihe

168 Loch
170  Schlaufe
172 Ende

174  Vorderseite

176  Fixierelement

178  Aufnahme

180  mittlere Einheit

182  erste mittlere Reihe
184  erste mittlere Lange
186  zweite mittlere Reihe
188  zweite mittlere Lange
190  dritte mittlere Reihe
192  dritte mittlere Léange
194  vierte mittlere Reihe
196  vierte mittlere Lange

Patentanspriiche

1. Haarbirste (110) zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar, umfassend einen Birstenkorper (112) und mindestens
ein Borstenkissen (122), wobei sich von dem Borstenkissen (122) raumlich getrennt Kunststoffborsten (126) und

Reihen (128) von Borstenbiischeln (130) erstrecken.
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Haarburste (110) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der Biirstenkorper (112) als Halbschale (125) aus-
gebildet ist und das Borstenkissen (122) auf einer Riickseite (127) umschlief3t.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Borstenkissen (122) und die Kunststoff-
borsten (126) einstlickig hergestellt sind und einen Grundkdrper (136) bilden.

Haarburste (110) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der Grundkdrper (136) ganz oder teilweise aus
mindestens einem Kunststoffmaterial hergestellt ist.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Kunststoffborsten (126) flexible Kunst-
stoffborsten (132) sind.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Reihen (144) von Kunststoffborsten (126)
mindestens eine erste Reihe (150) von Kunststoffborsten (126) mit einer ersten Lange (152) und mindestens eine
zweite Reihe (154) von Kunststoffborsten (126) mit einer zweiten Lange (156) umfassen.

Haarburste (110) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei die Reihen (144) von Kunststoffborsten (126) min-
destens drei Reihen (150, 154, 158) unterschiedlicher Borstenldngen (152, 156, 160) umfassen, wobei die Kunst-
stoffborsten (126) innerhalb einer Reihe (150, 154, 158) jeweils identische Borstenlangen (152, 156, 160) aufweisen,
wobei sich die Borstenlangen (152, 156, 160) der Kunststoffborsten (126) der mindestens drei Reihen (150, 154,
158) unterschiedlicher Borstenldngen (152, 156, 160) jedoch unterscheiden.

Haarburste (110) nach einem der beiden vorhergehenden Anspriiche, wobei die Borstenbiischel (130) klrzer sind
als die langsten Kunststoffborsten (126) der Haarbdurste (110).

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Reihen (144) von Kunststoffborsten (126)
und die Reihen (128) von Borstenbischeln (130) parallel angeordnet sind.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Reihen (144) von Kunststoffborsten (126)
und die Reihen (128) von Borstenbiischeln (130) nicht-versetzt zueinander angeordnet sind.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei das Borstenkissen (122) im Wesentlichen
eben oder schalenférmig oder kissenférmig ausgestaltet ist.

Haarburste (110) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die Borstenbiischel (130) Naturhaarbiischel
(140) sind, insbesondere Wildschweinborsten-Blischel (142).

Verfahren zum Herstellen einer Haarbirste (110) zum Entwirren und Pflegen von Haupthaar, umfassend die fol-
genden Schritte:

a) Bereitstellen eines Grundkdrpers (136), wobei der Grundkoérper (136) ein Borstenkissen (122) und eine
Mehrzahl von Kunststoffborsten (126) aufweist, wobei die Kunststoffborsten (126) in Reihen (144) angeordnet
sind;

b) Einbringen von Lochreihen (167) in das Borstenkissen (122), wobei jede Lochreihe (167) eine Mehrzahl von
Léchern (168) umfasst;

c) Einbringen von Borstenbiischeln (130) in die Lécher (168); und

d) Fixierung der Borstenbischel (130) in den Léchern (168).

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei Verfahrensschritt a) eine Herstellung des Grundkoérpers
(136) umfasst, wobei die Herstellung des Grundkdrpers (136) ein Kunststoff-Formgebungsverfahren umfasst, wobei
bei dem Kunststoff-Formgebungsverfahren sowohl der Grundkérper (136) als auch die Kunststoffborsten (126)
hergestellt werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, wobei die Borstenbiischel (130) in Verfahrens-
schritt ¢) in die Lécher (168) eingeschossen werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Verfahrensanspriiche, wobei Verfahrensschritts d) eine jeweilige Fixie-
rung der Borstenbiischel (130) auf einer Riickseite (124) des Borstenkissens (122) mittels mindestens eines Fixier-
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