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(54) BEUTEL-BLOCK UND EINZELBEUTEL

(67)  Beutel-Block umfassend eine Vielzahl von auf-
einanderliegend gestapelten Einzelbeuteln (1), wobei je-
der Einzelbeutel (1) ein Vorderteil (2) und ein Riickenteil
(3) aufweist, die an ihren jeweiligen gegeniiberliegenden
Randbereichen (4a, 4b) miteinander verbunden sind und
jeder Einzelbeutel (1) ein unteres geschlossenes Ende
(5) und einen oberen, offenen Bereich (6) aufweist und
jeder Einzelbeutel (1) ein tber die obere Offnungskante
(7) des Vorderteils (2) nach oben hinausragendes Riick-
enteil (3) aufweist, welches einen Verblockungsbereich
(8) bildet, in welchem wenigstens eine Ausnehmung (9a,
9b), bevorzugt zwei nebeneinander liegende, beabstan-
dete Ausnehmungen (9a, 9b) angeordnet sind, wobei
durch eine jeweilige Ausnehmung (9a, 9b) eine Haltes-
tange hindurchfiihrbar ist, wobei im Verblockungsbe-
reich (8) zwischen je zwei benachbarten Einzelbeuteln
(1) wenigstens eine Kleberspur (10a, 10b), insbesondere
wenigstens eine Leimspur angeordnet ist, bevorzugt die
in Abstandsrichtung der Ausnehmungen langserstreckt
ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Beutel-Block umfas-
send eine Vielzahl von aufeinanderliegend gestapelten
Einzelbeuteln, wobei jeder Einzelbeutel ein Vorderteil
und ein Rickenteil aufweist, die an ihren jeweiligen ge-
genulberliegenden Randbereichen miteinander verbun-
den sind und jeder Einzelbeutel ein unteres geschlosse-
nes Ende und einen oberen, offenen Bereich aufweist
und jeder Einzelbeutel ein tiber die obere Offnungskante
des Vorderteils nach oben hinausragendes Riickenteil
aufweist, welches einen Verblockungsbereich bildet, in
welchem wenigstens eine Ausnehmung, bevorzugt we-
nigstens zwei oder genau zwei nebeneinander liegende,
beabstandete Ausnehmungen angeordnet sind, wobei
durch eine jeweilige Ausnehmung eine Haltestange hin-
durchfiihrbar ist.

[0002] Die Erfindung betrifftauch einen jeweiligen Ein-
zelbeutel, umfassend ein Vorderteil und ein Riickenteil,
die an ihren jeweiligen gegeniiberliegenden Randberei-
chen miteinander verbunden sind und ein unteres ge-
schlossenes Ende und einen oberen, offenen Bereich
und ein (iber die obere Offnungskante des Vorderteils
nach oben hinausragendes Ruickenteil, welches einen
Verblockungsbereich bildet, in welchem wenigstens eine
Ausnehmung, bevorzugt zwei nebeneinander liegende,
beabstandete Ausnehmungen angeordnet sind, wobei
durch eine jeweilige Ausnehmung eine Haltestange hin-
durchfiihrbar ist.

[0003] Solche Einzelbeutel und daraus gebildete Beu-
tel-Blocke sind im Stand der Technik. Die Blockbildung
aus solchen Einzelbeuteln erfolgt hierbei dadurch, dass
eine Vielzahl von Einzelbeuteln mit den Ausnehmungen
im Verblockungsbereich Uber eine, bevorzugt zwei par-
allel laufende Stangen geschoben werden und an diesen
Stangen sodann hangen. Durch Anfassen eines vorders-
ten Einzelbeutels des so gebildeten Blockes kann an die-
sem gezogen und der Einzelbeutel an der genannten
Schwachungslinie, wie z.B. einer Perforation von seinem
Verblockungsbereich abgetrennt werden. Nach Entnah-
me eines letzten Einzelbeutels von einem derart gebil-
deten Block befinden sich auf der oder den Stangen auf-
gestapeltdie zurtickgebliebenen Verblockungsbereiche,
also die oberen Enden der jeweiligen Riickenteile. Diese
werden sodann von den Stangen gezogen und entsorgt.
[0004] Als nachteilig wird es bei dieser Art der Block-
bildung empfunden, dass die Einzelbeutel erst nach dem
Aufschieben auf die eine oder die mehreren Stangen ei-
ne geblockte Einheit ausbilden. Das Auffadeln erweist
sich teilweise als schwierig, wenn namlich z.B. die Ein-
zelbeutel gegeneinander verrutschen und so die Aus-
nehmungen der Einzelbeutel nicht mehr alle in Stape-
lungsrichtung fluchtend hintereinanderliegen.

[0005] Auch bei der Entsorgung entstehen Probleme,
da die verbliebenen Verblockungsbereiche alle lose zu-
einander sind und nach der Entnahme von der Haltes-
tange oder von den Haltestangen sich voneinander I6sen
und ein sehr grofes Volumen einnehmen oder der be-
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dienenden Person sogar aus der Hand gleiten.

[0006] Somitist es eine Aufgabe der Erfindung einen
Block aus Einzelbeuteln zu bilden der die vorgenannten
Probleme nicht aufweist, d.h. also einfacher auf Haltes-
tangen aufgeschoben werden kann und auch die Reste
einfacher entsorgt werden kdnnen. Weiterhin ist es eine
Aufgabe, Einzelbeutel bereit zu stellen, welche eine ver-
einfache Blockbildung begtinstigen.

[0007] Die Erfindung wird hinsichtlich der Einzelbeutel
dadurch geldst, dass auf der Vorderseite oder Riickseite
des Riickenteils im Verblockungsbereich wenigstens ei-
ne Kleberspur, insbesondere wenigstens eine Leimspur
angeordnet ist. Durch diese Art der Ausbildung des Ver-
blockungsbereiches kénnen zwei benachbarte Einzel-
beutel, die in einem gebildeten Stapel kontaktierend auf-
einander liegen mittels der Kleberspur an einem der bei-
den Beutel untereinander verbunden werden, da diese
Kleberspur eine Klebeverbindung zwischen den sich ge-
geniberliegenden Flachen der Verblockungsbereiche
herstellen. Hinsichtlich eines zu bildenden Blockes wird
somit die Aufgabe dadurch geldst, dass im Verblo-
ckungsbereich zwischen je zwei benachbarten Einzel-
beuteln wenigstens eine Kleberspur, insbesondere we-
nigstens eine Leimspur angeordnet ist.

[0008] Unter einer Kleberspur wird dabei bevorzugt
verstanden, dass der Kleber in einer Langserstreckungs-
richtung auf den Verblockungsbereich aufgetragen ist
und eine Langserstreckungslange aufweist, die groRer
ist als die Hohe der Kleberspur, insbesondere mindes-
tens doppelt so lang, bevorzugt mindnestens 5 mal so
lang und weiter bevorzugt mindestens 10 mal so lang ist.
Die Klebespur ist somit eine linienférmig erstrekte Auf-
tragung von Kleber, wobei die Linie bevorzugt gerade
verlauft. Die Langserstreckungsrichtung bzw. Liniener-
streckung liegt dabei bevorzugt parallel zur Schwa-
chungslinie und/oder parallel, insbesondere co-linear zur
Abstandsrichtung zwischen zwei benachbarten Ausneh-
mungen, insbesondere solchen, die auf gegenuberlie-
genden Beutelseiten auf gleicher Héhe angeordnet sind.
[0009] Bereits vor dem Aufschieben auf Haltestangen
istsomit mit der Erfindung ein zusammenhangender Sta-
pel von Einzelbeuteln gebildet, so dass die einzelnen
Ausnehmungen der Einzelbeutel auch ihre fluchtende
Lage zueinander behalten, wenn eine Person den Stapel
handhabt und auf die Haltestangen aufzuschieben
winscht.

[0010] SowirddasAufhdngen eines erfindungsgeman
gebildeten Blockes auf Haltestangen wesentlich verein-
facht. Auch das Abnehmen der restlichen Verblockungs-
bereiche vereinfacht sind, da vergleichsweise unkontrol-
liert verklebte Verblockungsbereich-Stapel ergriffen und
von den Stangen gezogen werden kann. Bei der Entsor-
gung lésen sich die Verblockungsbereiche nicht vonein-
ander und bilden somit auch im Miill eine sehr kompakt
bleibende Einheit.

[0011] Durch das Vorsehen einer Klebespur mit einer
Langserstreckungsrichtung wird gegentuber einer ledig-
lich punktuellen Verklebung zwischen den Beuteln oder
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einer solchen bei denen das Verhéltnis von Lange zu
Hohe kleiner ist 2:1 auch eine deutlich starkere Hem-
mung der Beutel im Block gegen ein Verdrehen erzielt,
was gegeniber einer Punktverklebung die fluchtende
Uberdeckung der beabstandeten Ausnehmungen bei
der Handhabung sicherstellt.

[0012] Die Erfindung kann es vorsehen, dass bei je-
dem Einzelbeutel die wenigstens eine Kleberspur ober-
halb einer Schwéachungslinie angeordnetist, dieim Riick-
enteil auf gleicher Héhe wie die obere Offnungskante
oder oberhalb der oberen Offnungskante des Vorderteils
angeordnet ist. Bei einer Positionierung oberhalb der
oberen Offnungskante kann es bevorzugt vorgesehen
sein, die Schwachungslinie 5 bis 20 cm Uber der Off-
nungskante, insbesondere parallel dazu verlaufend, an-
zuordnen.

[0013] Eine solche Schwachungslinie ist vorgesehen,
um ein definiertes Abreien eines Einzelbeutels von sei-
nem Verblockungsbereich zu ermdglichen. Durch die ge-
nannte Anordnung wird sichergestellt, dass durch das
Abreil3en die Verbindung der Verblockungsbereiche un-
tereinander nicht geldst wird, da die ReilRkraft durch die
in Kraftrichtung vor der Kleberspur liegende Schwa-
chungslinie durch deren Nachgeben von der Kleberspur
abgeschirmt wird.

[0014] Die Schwachungslinie kann z.B. eine Perfora-
tionslinie sein oder auch eine Linie einer Materialverdiin-
nung, die sich bevorzugt parallel zur Oberkante des Vor-
derteiles zwischen den beiden Randbereichen erstreckt.
[0015] Eine Schwachungslinie kann auch dadurch
ausgebildet sein, dass zwei Materialbereiche, z.B. des
Rickenteils miteinander Giberdeckend verklebt sind und
die Verklebung bei einer Kraftbelastung zum Zweck des
Abreil’ens eines Einzelbeutels nachgibt.

[0016] In bevorzugter Ausfiihrung kann bei jedem Ein-
zelbeutel wenigstens eine Kleberspur auf der Hohe zwei-
er beabstandeter Ausnehmungen und zwischen den
Ausnehmungen verlaufend angeordnet sein, insbeson-
dere solchen Ausnehmungen, die auf gleicher H6he an
gegenuberliegenden Beutelseiten (also rechts und links)
angeordnet sind. Die Anordnung ist dabei so, dass die
Kleberspur parallel verlauft zur Oberkante des Vorder-
teils bzw. der Schwéchungslinie. Dies hat den Vorteil,
dass eine ziehende Belastung durch die zwischen den
Haltestangen und dem Verblockungsbereich wirkende
Kraft unmittelbar bereits auf der Héhe der Ausnehmun-
gen, welche die Haltestangen umgeben, in Breitenrich-
tung verteilt wird. So wird sichergestellt, dass nicht die
Verblockungsbereiche am Ort der Ausnehmungen auf-
reiRen. Die Lange der Klebespur ist dabei bevorzugt gro-
Rer als 50% des Abstandes zwischen den genannten
Ausnehmungen, weiter bevorzugt gréRer 75 % des Ab-
standes und noch weiter bevorzugt gréfRer 85 % des Ab-
standes.

[0017] Eine Ausfiuhrung kann vorsehen, dass bei je-
dem Einzelbeutel wenigstens eine Kleberspur auf der
Hoéhe zweier beabstandeter Ausnehmungen und zwi-
schen einer der Ausnehmungen und dem angrenzenden
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Randbereich verlaufend angeordnet ist, mit demselben
zuvor genannten Vorteil. Beide vorgenannten Ausfih-
rungen werden besonders bevorzugt miteinander kom-
biniert. Auch hier kann die Klebespur eine Lange aufwei-
sen, die groRer ist als 50% des Abstandes zwischen Aus-
nehmung und dem zur Ausnehmung nahen Rand, be-
vorzugt gréRer als 75% und noch weiter bevorzugt gré-
Rer 85% des Abstandes.

[0018] Eine weiterhin bevorzugte Ausfiihrung kann
vorsehen, dass bei jedem Einzelbeutel das Riickenteil
aus einem Papier oder Papierverbundmaterial ausgebil-
det ist und das Vorderteil zumindest bereichsweise eine
transparente Folie umfasst. Die durchgéngige Ausbil-
dung des Riickenteils aus dem genannten Material Giber
seine gesamte Hbéhe hat fertigungstechnische Vorteile
und eine gute Okobilanz, besonders bei Verwendung von
reinem Papier. Die Ausbildung des Vorderteils in einem
Teilbereich aus transparenter Folie bietet hingegen den
Vorteil der Ansichtsmdglichkeit auf die verpackte Waren.
Besonders bevorzugt ist dabei ein Folienteil im Vorder-
teil, unten und oben von einem Papierteil umgeben. Der
Folienteil ist dabei bevorzugt Gber die gesamte Beutel-
breite erstreckt.Durch die Umgebung von Papier oder
Papierverbundmaterial unter und tber dem Folienstrei-
fen wirkt der Folienstreifen bei einem vertikal aufrecht
stehend angenommenen Beutel mit oberer Offnung wie
ein horizontaler Streifen.

[0019] Bei dieser Ausfiihrung und allen anderen Aus-
fuhrungen, die Folie vorsehen, kann eine Foliendicke
kleiner 15 Mikrometer, bevorzugt kleiner 10 Mikrometer
und weiter bevorzugt kleiner 8 Mikrometer eingesetzt
werden.

[0020] EinsolcherFolienstreifen kann nicht nurim Vor-
derteil angeordnet sein, sondern in einer anderen Aus-
fuhrung im Vorderteil und Rickenteil, insbesondere auf
beiden Seiten so, wie zuvor zum Vorderteil beschrieben,
also oben und unten von Papier oder Papierverbundma-
terial umgeben und bevorzugt liber die gesamte Beutel-
breite.

[0021] Eine besondere Stabilitdt und eine Erhéhung
des Beutelvolumens des unteren geschlossenen Endes
wird z.B. erzielt, wenn das Rickenteil (iber das untere
geschlossene Ende hinweg bis in einen unteren Bereich
des Vorderteils fortgesetzt ist, wobei das untere ge-
schlossene Ende als W-Falte ausgebildet ist. Dabei kann
der die W-Falte bildende Teil des Riickenteils aus Papier
oder Papierverbundmaterial oder Folie ausgebildet sein,
insbesondere je nachdem welches Material das Riicke-
teil in diesem Bereich aufweist.

[0022] So wird sichergestellt, dass der mit der Ge-
wichtskraft der verpackten Ware stark beaufschlagte Bo-
denbereich des Beutels einstlickig mit dem Ruckenteil
gefertigt ist. Die W-Faltung bewirkt, dass sich der Boden-
bereich des Einzelbeutels durch eingelegte Ware ver-
gréRern kann und kann weiterhin einen Standboden aus-
bilden.

[0023] Bei dieser bevorzugten Ausbildung ist zumin-
dest der untere Teil des Vorderteiles auch aus Papier
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ausgebildet, da dieser Teil einstlickig mit dem Riickenteil
ist.

[0024] In einer alternativen Ausfiihrung mit denselben
Vorteilen kann es auch vorgesehen sein, dass bei jedem
Einzelbeutel das Rickenteil und ein unterer Bereich des
Vorderteils aus einem Papier oder Papierverbundmate-
rial ausgebildet sind und das untere geschlossene Ende
als W-Falte ausgebildet ist, wobei das Riickenteil und
das in die W-Falte fortgesetzte Material des Vorderteils
und / oder das Vorderteil und das in die W-Falte fortge-
setzte Material des Riickenteils im Bereich der W-Falte,
insbesondere in einer unteren duleren Schenkelspitze
der W-Falte miteinander verbunden, insbesondere ver-
klebt sind. Rickenteil und Vorderteil kdnnen hier aus je-
weils gleichem Material (Papier, Papierverbundmaterial
oder Folie) ausgebildet sein oder aus jeweils verschie-
denem Material.

[0025] Inbevorzugtem Verstandnis wird unter einer W-
Faltung des Bodenbereiches des unteren Endes allge-
mein verstanden, dass das untere Ende im gefalteten
Zustand mindestens 4 aufeinanderliegenden Materialla-
gen umfasst, die bei genau 4 Materiallagen einen Verlauf
der Faltung aufweisen, die zum Linienverlauf des Buch-
stabens W korrespondieren. Bei mehr als 4 Lagen um-
fasst die Faltung hingegen immer mindestens 4 Lagen,
die diesem Faltungsverlauf entsprechen.

[0026] Eine Ausfiihrung kann vorsehen, dass sowohl
das Vorderteil als auch das Riickenteil im Bodenbereich
in Richtung zum jeweils gegenuberliegenden Teil fortge-
setzt sind und jeweils eine Z-Faltung aufweisen, wobei
sich beide Z-Faltungen zu einer W-Faltung iberdecken
und verklebt sind.

[0027] Hierdurch wird eine Verbindung von Vorder-
teilmaterial und Rickenteilmaterial in den W-Faltungs-
bereich gelegt was durch Uberdeckung der Materialien
und deren Verklebung zu einer Verstarkung in diesem
Bereich fihren kann.

[0028] Sofern sich der Boden im Bereich der W-Fal-
tung nicht zu einem Standboden auffalten soll kann die
Erfindung auch vorsehen, dass bei einem jeweiligen Ein-
zelbeutel die seitlichen gegeniiberliegenden Randberei-
che am unteren geschlossenen Ende bis in die unteren
Schenkelspitzen der W-Faltung miteinander verbunden
sind.

[0029] Eine Weiterbildung kann vorsehen, dass bei je-
dem Einzelbeutel das Vorderteil einen unteren Bereich
aufweist, der aus einem Papier oder Papierverbundma-
terial ausgebildet ist und an die W-Falte angrenzt oder
in diese Ubergeht und einen mittleren Bereich aufweist,
der aus einer transparenten Folie ausgebildet ist und ei-
nen oberen Bereich aufweist, der einem Papier oder Pa-
pierverbundmaterial ausgebildet ist.

[0030] DieAusgestaltungbietetdie Moglichkeit sowohl
den unteren durch die Gewichtskraft der Waren belaste-
ten Bereich als auch einen oben Bereich auf festerem
Papier oder Papierverbundmaterial zu bilden, dennoch
im mittleren Bereich eine Durchsicht auf die Waren zu
gewabhrleisten. Vorzugsweise kann es hier vorgesehen
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sein, dass bei jedem Einzelbeutel der untere Bereich des
Vorderteils 2%-60% der gesamten Hohe des Vorderteils
ausmacht.
[0031] Ausflihrungsbeispiele werden nachfolgend be-
schrieben:

Figur 1 zeigt eine Ansicht auf einen aus Einzelbeu-
teln 1 gebildeten Block, der vorgesehen ist an zwei
nicht gezeigten Haltestangen mittels der Ausneh-
mungen 9a und 9b aufgehéngt zu werden, um so-
dann von dem Block Einzelbeutel 1 abzureilen, wo-
fir diese jeweils eine als Perforation 11 ausgebildete
Schwachungslinie aufweisen. Allgemein kann die
Erfindung vorsehen, mehr als zwei Ausnehmungen
vorzusehen, bevorzugt mehrere Paare von Ausneh-
mungen, wobei zwei Ausnehmungen eines Paares
auf gleicher Beutelhdhe liegen, insbesondere an ge-
genuberliegenden Seiten des Beutels.

[0032] Jeder Einzelbeutel 1 weist hier ein Riickenteil
3 auf, das in der gezeigten Ausfiihrung durchgéngig aus
einem Papier ausgebildet ist und ein Vorderteil 2 auf,
welches im unteren Bereich 2a aus Papier, im oberen
Bereich 2c aus Papier und im dazwischen liegenden Be-
reich 2b aus transparenter Folie gebildet ist. Die ver-
schiedenen Bereiche 2a, 2b und 2c kénnen jeweils in
einem zur oberen Offnungskante 7 parallelen Randbe-
reich (iberdeckt sein und im Uberdeckungsbereich durch
Verkleben verbunden sein.

[0033] Vorderteil 2 und Riickenteil 3 sind an den ge-
gentiberliegendenin Héhenrichtung verlaufenden Rand-
bereichen 4a und 4b miteinander verbunden, beispiels-
weise in diesem Fall dadurch, dass die zum Rickenteil
3 weisende Randflache des Vorderteils 2 mit der zum
Vorderteil 2 weisenden Randflache des Riickenteils 3
verklebt ist. Zwischen der Oberkante 7 des Vorderteils 2
und dem Riickenteil 3 ist eine Offnung ausgebildet, in
die eine Ware in den Beutel eingelegt werden kann.
[0034] Der jeweilige Einzelbeutel 1 ist im unteren Be-
reich 5 verschlossen.

[0035] ErfindungsgemaR ist es hier vorgesehen, dass
der oberhalb der Schwéachungslinie 11 liegende Teil des
Ruckenteils 3 einen Verblockungsbereich 8 bildet, an
dem die einzelnen Beutel 1 zu einem Block verbindbar
sind. Dazu sieht die Erfindung vor, dass ein jeweiliger
Beutel, ggfs. mit Ausnahme des ersten und/oder letzten
im Stapel mit wenigstens einer Kleberspur 10a, 10b auf
der Ruckseite und/ oder Vorderseite des Verblockungs-
bereiches 8 versehen wird, so dass beim Stapeln von
Einzelbeuteln 1 eine solche Kleberspur 10a, 10b die be-
nachbart gestapelten Einzelbeutel klebend verbindet.
[0036] Dadurch wird eine fluchtende Lage der Ausneh-
mungen 9a, 9b stabilisiert und das Aufhéngen des Blo-
ckes an Haltestangen, sowie die spatere Entsorgung der
Uibrig gebliebenen Verblockungsbereiche 8 vereinfacht.
[0037] Die hier gezeigte erfindungsgemale Ausge-
staltung verdeutlicht, dass auf der Héhe der Ausnehmun-
gen 9a und 9b eine Kleberspur 10a zwischen den Aus-
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nehmungen 9a, 9b verlaufend angeordnet ist und jewei-
lige Kleberspuren 10b auf derselben Héhe der Ausneh-
mungen 9a und 9b jeweils zwischen einer Ausnehmung
9a/9b und dem jeweils angrenzenden Randbereich 4a
bzw. 4b verlaufen.

[0038] Die Figuren 2 und 3 zeigen in verschiedenen
Ansichten einen Einzelbeutel 1 vor der Verblockung zum
Block der Figur 1. Die Kleberspur 10a, 10b ist in diesen
Abbildungen noch nicht appliziert.

[0039] Die Figur 3 verdeutlich hier, dass der Bodenbe-
reich des unteren Endes 5 durch eine Faltung ausgebil-
det ist, insbesondere eine W-Faltung, in welche Vorder-
teil 2 und/oder Ruckenteil 3 zumindest hineinreichen
oder sogar eine W-Faltung die vollstandig aus dem Ma-
terial des Riickenteils 3 gebildet ist, das Uber die W-Fal-
tung hinweg bis in den unteren Bereich 2a des Vorderteils
2 Uibergeht.

[0040] Die Figur 4 visualisiert mehrere moégliche Aus-
fuhrungsformen dieser Faltung entlang der Schnittlinie
A-A der Figur 3, die bevorzugt vorgesehen ist, um einen
Standboden auszubilden, also die Stellfahigkeit eines
geflliten Beutels zu gewahrleisten.

[0041] Figur 4a zeigt die bevorzugte Ausflihrung bei
welcher das Ruckenteil 3 von rechts lber die untere W-
Faltung nach links in den unteren Bereich 2a des Vor-
derteils 2 einstlickig, d.h. ohne Materialunterbrechung
oder ohne Materialneuansatz Ubergeht. Dieser untere
Bereich 2a des Vorderteils 2 kann tiberlappend mit einem
Folienteil 2b oder auch einem anderen Papierteil/Papier-
verbundteil 2b ausgebildet und mit diesem im Uberlapp-
bereich klebend verbunden sein. Bevorzugt liegt dabei
der untere Bereich 2a bei Ansicht auf das Vorderteil 2
Uberlappend vorne. Eine umgekehrte Ausflihrung ist je-
doch ebenso mdglich.

[0042] Durch diese Ausfiihrung wird ein einstiickiger
entfaltbarer Bodenbereich des unteren Endes 5 ausge-
bildet.

[0043] Figur 4b visualisiert eine Alternative, bei wel-
cher das Ruckenteil 3 unten sich zwar auch in die W-
Faltung fortsetzt, diese aber nicht komplett ausbildet.
Das Vorderteil 2 bildet mit seinem unteren Bereich 2a
einen weiteren Teil der W-Faltung, die durch Verklebung
beider Faltungsteile somit insgesamt entsteht. Das Vor-
derteil weist hier im unteren Bereich eine V-férmige Fal-
tung auf und das riickenteil eine Z-férmige bzw. gespie-
gelt Z-fSrmige Faltung auf. Die verklebte Uberdeckung
existiert hier nur zwischen jeweils einem Schenkel beider
Faltungen und dies auch nur in Teilbereichen beider
Schenkel.

[0044] GemaR Figur 4c setzt sich sowohl Vorderteil 2
als auch Rickenteil 3 im jeweiligen unteren Bereich in
Richtung zum jeweils gegentberliegenden Teil fort und
bildet mit dem fortgesetzten Teil jeweils eine Z-Faltung
bzw. gespiegelte Z-Faltung. Beide Z-Faltungen 2z und
3z sind Uberdeckend und verklebt und bilden so insge-
samt die W-Faltung mit einer Verstarkung durch die
Zweischichtigkeit im Bodenbereich.

[0045] Figur4d zeigteine Variante der Ausfiihrung von
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Figur 4b, bei der die verbundenen (verklebten) Schenkel
eine groRere Uberdeckung aufweisen als bei Figur 4b,
bevorzugt mindestens 75% Uberdeckung. Bevorzugt ist
hier der dem Riickenteil 3 zugeordnete Schenkel 3s von
oben auf den dem Vorderteil 2 zugeordneten Schenkel
2s aufgelegt.

Patentanspriiche

1. Beutel-Block umfassend eine Vielzahl von aufeinan-
derliegend gestapelten Einzelbeuteln (1), wobei

a. jeder Einzelbeutel (1) ein Vorderteil (2) und
ein Rickenteil (3) aufweist, die an ihren jeweili-
gen gegeniberliegenden Randbereichen (4a,
4b) miteinander verbunden sind und

b. jeder Einzelbeutel (1) ein unteres geschlos-
senes Ende (5) und einen oberen, offenen Be-
reich (6) aufweist und

c. jeder Einzelbeutel (1) ein tber die obere Off-
nungskante (7) des Vorderteils (2) nach oben
hinausragendes Ruickenteil (3) aufweist, wel-
ches einen Verblockungsbereich (8) bildet, in
welchem wenigstens eine Ausnehmung (9a,
9b), bevorzugt zwei nebeneinander liegende,
beabstandete Ausnehmungen (9a, 9b) ange-
ordnet sind, wobei durch eine jeweilige Ausneh-
mung (9a, 9b) eine Haltestange hindurchfiihrbar
ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

d. im Verblockungsbereich (8) zwischen je zwei
benachbarten Einzelbeuteln (1) wenigstens ei-
ne Kleberspur(10a, 10b), insbesondere wenigs-
tens eine Leimspur angeordnet ist, bevorzugt
die in Abstandsrichtung der Ausnehmungen
langserstreckt ist.

2. Block nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass bei jedem Einzelbeutel (1) die wenigstens eine
Kleberspur (10a, 10b) oberhalb einer Schwachungs-
linie (11), insbesondere einer Perforationslinie (11),
angeordnet ist, die im Rickenteil (3) auf gleicher H6-
he wie die obere Offnungskante (7) oder oberhalb
der oberen Offnungskante (7) des Vorderteils (2),
insbesondere 5-20 mm iiber der oberen Offnungs-
kante (7) des Vorderteils (2) angeordnet ist.

3. Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) wenigstens eine Kleberspur (10a) auf der H6-
he zweier beabstandeter Ausnehmungen (9a, 9b)
und zwischen den Ausnehmungen (9a, 9b) verlau-
fend angeordnet ist, insbesondere mit einer Lange
die wenigstens 50%, bevorzugt 75%, weiter bevor-
zugt85% des Abstandes zwischen den Ausnehmun-
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gen (9a, 9b) entspricht.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) wenigstens eine Kleberspur (10b) auf der H6-
he zweier beabstandeter Ausnehmungen (9a, 9b)
und zwischen einer der Ausnehmungen (9a, 9b) und
demangrenzenden Randbereich (4a, 4b) verlaufend
angeordnet ist, insbesondere mit einer Lange die
wenigstens 50%, bevorzugt 75%, weiter bevorzugt
85% des Abstandes zwischen der Ausnehmung (9a,
9b) und dem Rand entspricht.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) das Ruckenteil (3) zumindest teilweise, ins-
besondere vollstandig, aus einem Papier oder Pa-
pierverbundmaterial ausgebildet ist und das Vorder-
teil (2) zumindest bereichsweise eine transparente
Folie (2a) umfasst, insbesondere, die sich tiber min-
destens 90 % der Beutelbreite, bevorzugt tber die
gesamte Beutelbreite erstreckt.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass bei jedem Ein-
zelbeutel (1) das Ruckenteil (3) und das Vorderteil
(2) jeweils vollstéandig aus einem Papier oder Papier-
verbundmaterial ausgebildet sind.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) das Riickenteil (3) Gber das untere geschlos-
sene Ende (5) hinweg bis zumindestin einen unteren
Bereich (2c) des Vorderteils (2) fortgesetzt ist, wobei
das untere geschlossene Ende (5) als W-Falte aus-
gebildet ist.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) das Ruckenteil (3) und zumindest ein unterer
Bereich des Vorderteils (2) aus einem Papier oder
Papierverbundmaterial ausgebildet sind und das un-
tere geschlossene Ende (5) als W-Falte ausgebildet
ist, wobei

a. das Riickenteil (3) und das in die W-Falte fort-
gesetzte Material des Vorderteils und/oder

b. das Vorderteil (2) und das in die W-Falte fort-
gesetzte Material des Rickenteils (3)

im Bereich der W-Falte, insbesondere in einer unte-
ren auleren Schenkelspitze (5a) der W-Falte mit-
einander verbunden, insbesondere verklebt sind.

Einzelbeutel nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sowohl das Vorderteil (2) als auch
das Riickenteil (3) im Bodenbereich des unteren En-
des (5) in Richtung zum jeweils gegeniiberliegenden
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10.

1.

12.

13.

Teil fortgesetzt sind und im Bodenbereich jeweils ei-
ne Z-Faltung aufweisen, wobei sich beide Z-Faltun-
gen zu einer W-Faltung Uberdecken und verklebt
sind.

Block nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeutel (1)
die seitlichen gegenuberliegenden Randbereiche
am unteren geschlossenen Ende (5) bis in die unte-
ren Schenkelspitzen (5a) der W-Faltung miteinander
verbunden sind.

Block nach einem der vorherigen Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass bei jedem Einzelbeu-
tel (1) das Vorderteil (2)

a. einen unteren Bereich (2a) aufweist, der aus
einem Papier oder Papierverbundmaterial aus-
gebildet ist und an die W-Falte angrenzt oder in
diese Ubergeht und

b. einen mittleren Bereich (2b) aufweist, der aus
einer transparenten Folie ausgebildet ist und
c.einen oberen Bereich (2c) aufweist, der einem
Papier oder Papierverbundmaterial ausgebildet
ist.

Block nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass bei jedem Einzelbeutel (1) der untere Be-
reich (2a) des Vorderteils (2) 2% bis 60% der ge-
samten Hoéhe des Vorderteils (2) ausmacht.

Einzelbeutel (1) umfassend,

a. ein Vorderteil (2) und ein Rickenteil (3), die
an ihren jeweiligen gegentberliegenden Rand-
bereichen (4a, 4b) miteinander verbunden sind
und

b. ein unteres geschlossenes Ende (5) und ei-
nen oberen, offenen Bereich (6) und

c. ein Giber die obere Offnungskante (7) des Vor-
derteils (2) nach oben hinausragendes Riicken-
teil (3, welches einen Verblockungsbereich (8)
bildet, in welchem wenigstens eine Ausneh-
mung (9a, 9b), bevorzugt zwei nebeneinander
liegende, beabstandete Ausnehmungen (9a,
9b) angeordnet sind, wobei durch eine jeweilige
Ausnehmung (9a, 9b) eine Haltestange hin-
durchfiihrbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

d. aufder Vorderseite oder Riickseite des Ruck-
enteils (3) im Verblockungsbereich (8) wenigs-
tens eine Kleberspur (10a, 10b), insbesondere
wenigstens eine Leimspur angeordnet ist, be-
vorzugt die in Abstandsrichtung der Ausneh-
mungen langserstreckt ist.
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18.

19.

20.
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Einzelbeutel nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens eine Kleberspur
(10a, 10b) oberhalb einer Schwachungslinie (11),
insbesondere einer Perforationslinie (11), angeord-
net ist, die im Rickenteil (3) auf gleicher Hohe wie
die obere Offnungskante (7) oder oberhalb der obe-
ren Offnungskante(7) des Vorderteils (2), insbeson-
dere 5-20 mm (iber der oberen Offnungskante (7)
des Vorderteils (2) angeordnet ist.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens eine Kleberspur (10a) auf der Héhe zweier
beabstandeter Ausnehmungen (9a, 9b) und zwi-
schen den Ausnehmungen (9a, 9b) verlaufend an-
geordnet ist, insbesondere mit einer Lange die we-
nigstens 50%, bevorzugt 75%, weiter bevorzugt
85% des Abstandes zwischen den Ausnehmungen
(9a, 9b) entspricht.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens eine Kleberspur (10b) auf der Hohe zweier be-
abstandeter Ausnehmungen (9a, 9b) und zwischen
einer der Ausnehmungen (9a, 9b) und dem angren-
zenden Randbereich (4a, 4b) verlaufend angeordnet
ist, insbesondere mit einer Lange die wenigstens
50%, bevorzugt 75%, weiter bevorzugt 85% des Ab-
standes zwischen der Ausnehmung (9a, 9b) und
dem Rand entspricht.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckenteil (3) zumindest teilweise, insbesondere
vollstandig, aus einem Papier oder Papierverbund-
material ausgebildet ist und das Vorderteil (2) zu-
mindest bereichsweise eine transparente Folie (2a)
umfasst, insbesondere, die sich Giber mindestens 90
% der Beutelbreite, bevorzugt Uber die gesamte
Beutelbreite erstreckt.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckenteil (3) und das Vorderteil (2) jeweils vollstan-
dig aus einem Papier oder Papierverbundmaterial
ausgebildet sind

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckenteil (3) Uber das untere geschlossene Ende
(5) hinweg bis in einen unteren Bereich (2c) des Vor-
derteils (2) fortgesetzt ist, wobei das untere ge-
schlossene Ende als W-Falte ausgebildet ist.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass das
Ruckenteil (3) und zumindest ein unterer Bereich
(2c) des Vorderteils (2) aus einem Papier oder Pa-
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21.

22.

23.

24.

pierverbundmaterial ausgebildet sind und das unte-
re geschlossene Ende (5) als W-Falte ausgebildet
ist, wobei

a. das Rickenteil (3) und das in die W-Falte fort-
gesetzte Material des Vorderteils und/oder

b. das Vorderteil (2) und das in die W-Falte fort-
gesetzte Material des Riickenteils (3)

im Bereich der W-Falte, insbesondere in einer unte-
ren aulBeren Schenkelspitze (5a) der W-Falte, mit-
einander verbunden, insbesondere verklebt sind.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl
das Vorderteil als auch das Ruckenteil im Bodenbe-
reich des unteren Endes (5) in Richtung zum jeweils
gegeniberliegenden Teil fortgesetzt sind und im Bo-
denbereich jeweils eine Z-Faltung aufweisen, wobei
sich beide Z-Faltungen zu einer W-Faltung tberde-
cken und verklebt sind.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die seit-
lichen gegenuberliegenden Randbereiche am unte-
ren geschlossenen Ende (5) bis in die Schenkelspit-
zen (5a) der W-Faltung miteinander verbunden sind.

Einzelbeutel nach einem der vorherigen Anspriiche
13 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Vor-
derteil (2)

a. einen unteren Bereich (2a) aufweist, der aus
einem Papier oder Papierverbundmaterial aus-
gebildet ist und an die W-Falte angrenzt oder in
diese Ubergeht und

b. einen mittleren Bereich (2b) aufweist, der aus
einer transparenten Folie ausgebildet ist und
c.einen oberen Bereich (2c) aufweist, der einem
Papier oder Papierverbundmaterial ausgebildet
ist.

Einzelbeutel nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der untere Bereich (2a) des Vorder-
teils (2) 2% bis 60% der gesamten Hoéhe des Vor-
derteils (2) ausmacht.
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Fig. 3
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