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Description

[0001] La présente invention est relative au domaine
du bouchage des bouteilles contenant des liquides, no-
tamment des liquides effervescents et des vins efferves-
cents.

[0002] Une application particulierement intéressante
de l'invention concerne le bouchage des bouteilles de
vins de Champagne.

[0003] De tels bouchons pour vins effervescents, de
forme initiale sensiblement cylindrique avant bouchage,
présentent une partie enfoncée a I'état comprimé dans
le col de bouteille dite partie d’obturation et une partie
qui dépasse du col de bouteille dite partie de téte.
[0004] Apres bouchage, la partie de téte du bouchon
reprend sensiblement sa forme initiale alors que la partie
d’obturation reste comprimée radialement au diametre
intérieur du col de bouteille. Aprés débouchage, les bou-
chons adoptent une forme en champignon caractéristi-
que d’un maintien en bouteille relativement long.
[0005] Classiquement, de tels bouchons pour vins ef-
fervescents du type Champagne comprennent un corps
réalisé en liege aggloméré et une ou plusieurs rondelles
fixées a I'extrémité inférieure de ce corps et réalisées en
liege naturel homogeéne.

[0006] Pour de tels vins effervescents, on utilise clas-
siguement un muselet de retenue pour empécher I'ex-
pulsion du bouchon sous la pression du vin contenu a
l'intérieur de la bouteille.

[0007] Le muselet est constitué généralement a partir
de fils métalliques prévus pour venir en appui contre la
téte du bouchon et comprend des branches verticales
reliés a une ceinture qui est tortillée jusqu’a venir se ser-
rer sous une contre-bague du col de bouteille. Dans la
plupart des cas, une plaque de muselet est également
intercalée entre la téte du bouchon et le muselet.
[0008] De sorte a effectuer correctement le serrage de
la ceinture du muselet, la partie de téte du bouchon est
comprimé axialement par la machine de pose du muse-
let, appelée museleuse, afin de serrer cette ceinture quel-
ques millimétres en dessous de la contre-bague du col
de bouteille.

[0009] Lorsque l'opération de pose et de serrage du
muselet est terminée, la partie de téte du bouchon n’est
plus comprimée et tend alors a reprendre élastiquement
son volume initial. Ceci provoque un déplacement vers
le haut du muselet jusqu’a ce que la ceinture vienne en
butée sur la contre-bague du col de bouteille.

[0010] L'utilisation duliege dans le bouchage des vins
effervescents est notamment liée aux excellents qualités
de ce matériau, a savoir la quasi imputrescibilité, la com-
pressibilité, le retour élastique, la facilité d’'usinage a par-
tir de I'écorce brute du chéne-liege.

[0011] Cependant, compte tenu de 'augmentation des
volumes de vins mis en bouteille ces derniéres années,
le marché du liege a montré des limites en termes d’ap-
provisionnement.

[0012] Pourremédier a cetinconvénient, d’autres con-
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ceptions de bouchon ont été envisagées. Il a par exemple
été proposé des bouchons réalisés en matiere synthéti-
que. Toutefois, ce type de conception ne permet pas de
garantir au cours du temps de bonnes propriétés d’étan-
chéité entre le bouchon et le buvant du col de bouteille
contenant un vin effervescent.

[0013] La présente invention vise a remédier a ces in-
convénients.
[0014] Plus particulierement, la présente invention vi-

se a un bouchon pour liquides effervescents, notamment
pour vins de type Champagne, pouvant étre utilisé avec
des museleuses conventionnelles qui sont congues pour
des bouchons traditionnels en liege.

[0015] La présente invention vise également a prévoir
un bouchon pour liquides effervescents permettant de
maintenir au cours du temps de bonnes propriétés
d’étanchéité entre la téte du bouchon et le buvant du col
de bouteille.

[0016] La présente invention vise également a prévoir
un bouchon pouvant étre utilisé pour des liquides non
effervescents.

[0017] Dans un mode de réalisation, le bouchon pour
le bouchage d’un col de bouteille de liquide, notamment
de liquide effervescent, comprend une téte destinée a
dépasser du col de bouteille et un pied destiné a étre
enfoncé dans ledit col. La téte comprend un corps inter-
médiaire, et des parties supérieure et inférieure dispo-
sées axialement au moins en partie de part et d’autre du
corps intermédiaire.

[0018] Selonune premiére caractéristique générale de
la téte, chacune des parties supérieure et inférieure est
réalisée au moins en partie en matériau déformable élas-
tiquement.

[0019] Selon une deuxieme caractéristique générale
de la téte, chacune des parties supérieure et inférieure
présente une compressibilité supérieure a la compressi-
bilité du corps intermédiaire.

[0020] Selon une troisieme caractéristique générale
de la téte, une partie de liaison s’étendant a I'intérieur
d’au moins un évidement traversant du corps intermé-
diaire et reliant les parties supérieure et inférieure. Les
parties supérieure, inférieure et de liaison de la téte sont
réalisées en une seule piece.

[0021] On entend par « partie inférieure de la téte du
bouchony, la partie de la téte destinée a venir en contact
contre le buvant du col de bouteille. Par « buvant», on
entend la surface annulaire d’extrémité du col de bou-
teille.

[0022] On entend par « partie supérieure de la téte du
bouchony, la partie de la téte destinée a venir en contact
contre un muselet ou une plaque de muselet.

[0023] Par « parties supérieure, inférieure et de liaison
réalisées en une seule piécey, on entend que ces trois
parties sont réalisées monoblocs et peuvent étre obte-
nues a partir d’'un unique matériau, par exemple par mou-
lage, ou a partir de plusieurs matériaux par exemple par
surmoulage des matériaux les uns sur les autres.
[0024] Avec ce bouchon équipé d’une telle téte com-



3 EP 3 257 777 A1 4

posite comprenant des parties inférieure et supérieure
comprimables, I'opération de muselage peut étre réali-
sée avec des museleuses utilisées pour les bouchons
en liege.

[0025] Par ailleurs, le caractére déformable élastique-
ment des parties supérieure et inférieure de la téte per-
met d’obtenir de bonnes propriétés d’étanchéité sur le
buvant du col de bouteille sous I'effet de la compression
exercé par le muselet. En effet, en réaction a cette com-
pression, les parties supérieure et inférieure de la téte
tendent par élasticité a reprendre leur volume initial, ce
qui favorise le maintien du contact axial entre le buvant
et la téte.

[0026] En outre, I'utilisation du corps intermédiaire, qui
présente une compressibilité inférieure a celle de cha-
cune des parties supérieure et inférieure, favorise le
maintien au cours du temps de bonnes propriétés d’étan-
chéité entre la téte et le buvant du col de bouteille. Par
ailleurs, le corps intermédiaire facilite la préhension de
la téte du bouchon pour le consommateur.

[0027] Par ailleurs, avec la conception de la téte equi-
pée de la partie de liaison combinée a la réalisation de
cette partie de liaison et des parties inférieure et supé-
rieure en une seule piéce, le corps intermédiaire est en-
serré entre ces parties inférieure et supérieure sans ris-
que de désolidarisation.

[0028] Ainsi, il n’est pas nécessaire de prévoir spéci-
figuement des moyens ou des matériaux permettant
d’obtenir une bonne adhérence entre le corps intermé-
diaire et les parties inférieure et supérieure.

[0029] Dans un mode de réalisation particulier, chacu-
ne desdites parties supérieure et inférieure de la téte est
réalisée au moins en partie en matériau synthétique dé-
formable élastiquement, notamment en élastomére ou
encore en élastomeére thermoplastique ou en silicone.
[0030] De préférence, le corps intermédiaire de la téte
est réalisé en matériau rigide, par exemple en matériau
synthétique rigide ou encore en bois ou en verre, porce-
laine, etc.

[0031] Le pied peut s’étendre a partir de la partie infé-
rieure de la téte. Au moins le pied et la partie inférieure
de latéte peuvent avantageusement étre réalisés en une
seule piece.

[0032] De fagon optionnelle, la partie inférieure de la
téte peut comprendre une lévre annulaire destinée a ve-
nir en contact contre le buvant du col de bouteille afin
d’améliorer encore I'étanchéité.

[0033] Egalement de fagon optionnelle, la téte peut
comprendre en outre au moins un lien de retenue s’éten-
dant a partir de I'une des parties supérieure et inférieure
de ladite téte, réalisé monobloc avec ladite partie et des-
tiné a étre fixé directement ou indirectement sur le col de
bouteille pour assurer une retenue du bouchon lors de
son expulsion hors du col de bouteille. Alternativement,
le lien de retenue peut s’étendre a partir de la partie de
liaison de la téte.

[0034] Dans un mode de réalisation particulier, la par-
tie supérieure peut comprendre une cavité dans laquelle
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est monté un insert rapporté.

[0035] L’insert peut étre fixé par tout moyen approprié
al'intérieur de la cavité. L’insert peut étre fixé par exem-
ple par collage ou par coincement. L’insert peut par
exemple avoir une fonction décorative et/ou informative.
L’insert peut encore avoir une fonction sécuritaire en ren-
fermant une puce qui émet un signal caractéristique per-
mettant l'identification de la bouteille, ou bien une puce
qui, tant qu’elle n’a pas été désactivée, déclenche une
alarme au passage des détecteurs placés en sortie de
caisses de magasins.

[0036] L’invention concerne également une bouteille
contenant un liquide, notamment un liquide effervescent,
munie d’un col délimitant un buvant et comprenant un
bouchon comprenant une téte dépassant du col de bou-
teille et un pied enfoncé dans ledit col, la téte comprenant
un corps intermédiaire et des parties supérieure et infé-
rieure disposées axialement au moins en partie de part
et d’autre dudit corps. Chacune des parties supérieure
et inférieure sontréalisée au moins en partie en matériau
déformable élastiquement et présentent une compressi-
bilité supérieure a la compressibilité du corps intermé-
diaire, la partie inférieure de la téte du bouchon étant
montée axialement en appui contre ledit buvant. La bou-
teille comprend en outre un muselet monté sur la téte du
bouchon et serré sur le col de bouteille, les parties su-
périeure et inférieure de la téte du bouchon étant com-
primées axialement.

[0037] La présente invention sera mieux comprise a
I'étude de la description détaillée de modes de réalisa-
tion, pris a titre d’exemples nullement limitatifs et illustrés
par les dessins annexés, sur lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique d’'un bouchon a
I’étatlibre avantbouchage selon un premier exemple
de réalisation de I'invention,

- lafigure 2 est une vue en coupe du bouchon de la
figure 1,

- lafigure 3 est une vue schématique d’un col de bou-
teille a l'intérieur duquel a été enfoncé le bouchon
des figures 1 et 2,

- lafigure 4 est une vue schématique du col de bou-
teille de la figure 3 équipé d'un muselet,

- lafigure 5 est une vue schématique du col de bou-
teille de la figure 4 lors de I'opération de muselage,

- lafigure 6 est une vue schématique d’un col de bou-
teille a l'intérieur duquel a été enfoncé un bouchon
selon un deuxiéme exemple de réalisation de l'in-
vention qui comprend un lien de retenue, et

- lafigure 7 est une vue schématique du col de bou-
teille de la figure 6 équipé d’'un muselet.

[0038] Surlesfigures 1et2 estreprésentéunbouchon
10, d’axe X-X’ longitudinal, dans une position supposée
verticale et sur la figure 3 un col 12 de bouteille bouché
a l'aide de ce bouchon.

[0039] Lebouchon 10 comprend une téte 14 supérieu-
re dépassant et s’étend en saillie hors du col 12 de bou-
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teille et un pied 16 d’obturation inférieur prolongeant la
téte et enfoncé dans le col. Un épaulement 18 annulaire
est formé entre la téte 14 et le pied 16. Le bouchon 10
présente cet épaulement 18 avant bouchage. L’épaule-
ment 18 est orienté axialementvers le bas. L'épaulement
18 délimite une surface d’appui venant en contact contre
le buvant 20 du col de bouteille lors de 'enfoncement du
bouchon dans ce col. L’épaulement 18 s’étend radiale-
ment.

[0040] L’épaulement 18 comprend une lévre 22 annu-
laire prévue pour venirs’écraser et frotter contre le buvant
20 du col de bouteille pour améliorer I'étanchéité procu-
rée par le bouchon 10. En variante, il est cependant pos-
sible de prévoirunbouchon 10 dépourvud’unetelle levre.
[0041] La téte 14 du bouchon comprend un corps 24
intermédiaire et des parties supérieure 26 et inférieure
28 disposées axialement de part et d’autre du corps 24.
Comme cela sera décrit plus en détail par la suite, les
parties supérieure 26 et inférieure 28 sont réalisées en
matériau déformable élastiquement. Chacune de ces
parties 26, 28 présentent en outre une compressibilité
supérieure ala compressibilité du corps 24 intermédiaire.
[0042] Le corps 24 dubouchon reste axialement a dis-
tance du buvant 20 du col de bouteille. Le corps 24 de
la téte est délimité axialement par deux faces d’extrémité
24a supérieure et 24b inférieure. Dans I'exemple de réa-
lisationillustré, la surface extérieure du corps 24 présen-
te une forme sphérique. Alternativement, il est possible
de prévoir d’autres formes, par exemple cylindrique ou
concave. En variante, il est également envisageable de
prévoir sur la surface extérieure du corps 24 une cavité
dans laquelle est monté un insert rapporté. Le diametre
extérieur du corps 24 est ici supérieur au diamétre exté-
rieur de chacune des parties supérieure 26 et inférieure
28. En variante, les diamétres extérieurs du corps 24 et
des parties 26, 28 peuvent étre égaux. Le corps 24 est
réalisé en matériau rigide, par exemple en matériau syn-
thétique rigide ou encore en bois ou en verre.

[0043] Les parties supérieure 26 et inférieure 28 de la
téte sont en appui contre le corps 24 intermédiaire. La
partie supérieure 26 est en appui contre la face d’extré-
mité 24a supérieure du corps tandis que la partie infé-
rieure 28 est en appui contre la face d’extrémité 24b in-
férieure dudit corps. La partie supérieure 26 s’étend axia-
lement en saillie vers le haut par rapport au corps 24
intermédiaire. Dans I'exemple de réalisation illustré, la
partie supérieure 26 présente une forme de calotte sphé-
riqgue. En variante, il est possible de prévoir une partie
supérieure 26 présentant un autre profil, par exemple
cylindrique.

[0044] La partie inférieure 28 de la téte s’étend axia-
lement en saillie vers le bas par rapport au corps 24 in-
termédiaire. Dans I'exemple de réalisation illustré, la par-
tie inférieure 28 présente une forme cylindrique. La partie
inférieure 28 comprend I'épaulement 18 et la levre 22.
La partie inférieure 28 et la lIévre 22 sont venues de ma-
tiere, i.e. monoblocs. L’épaulement 18 est espacé axia-
lement du corps 24 intermédiaire. Le pied 16 s’étend a
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partir de I'épaulement 18 de la partie inférieure 28.
[0045] La téte 14 comprend en outre une partie de
liaison 30 axiale reliant les parties supérieure 26 et infé-
rieure 28. La partie de liaison 30 s’étend a travers un
évidement 32 traversant axial du corps 24 intermédiaire.
L’évidement 32 s’étend a partir de la face d’extrémité 24a
supérieure et débouche sur la face d’extrémité 24b infé-
rieure. L’évidement 32 est centré sur I'axe X-X'.

[0046] La partie de liaison 30 s’étend entre les parties
supérieure 26 et inférieure 28 et se raccorde auxdites
parties. La partie de liaison 30 se raccorde directement
aux parties supérieure 26 et inférieure 28. Dans I'exem-
ple de réalisation illustré, la partie de liaison 30 se pré-
sente sous la forme d’un unique plot centré sur I'axe X-
X'. En variante, la partie de liaison 30 peut comprendre
une pluralité de plots s’étendant chacun a travers un évi-
dement traversant du corps 24.

[0047] Les parties supérieure 26, inférieure 28 et la
partie de liaison 30 de la téte ainsi que le pied 16 sont
réalisées en une seule piece. Les parties 26 a 30 de la
téte et le pied 16 sont réalisés en matériau déformable
élastiquement, par exemple en matériau synthétique
élastique, notamment en élastomere ou en élastomére
thermoplastique (TPE) ou en silicone. Le matériau syn-
thétique élastique peut ou non étre chargé en matériaux
non fossiles, et/ou en minéraux et/ou en matériaux bio-
sourcés. Les parties 26 a 30 de la téte et le pied 16 sont
avantageusement surmoulés sur le corps 24 intermédiai-
re.

[0048] Le pied 16 d’obturation du bouchon présente
une forme générale tronconique qui est sensiblement en
concordance de forme avec I'alésage du col 12 de bou-
teille. En variante, il pourrait étre possible de prévoir un
pied 16 présentant un autre profil, par exemple un profil
cylindrique. Le pied 16 est configuré de maniére a étre
en majeure partie en appui contre le col 12 une fois en-
foncé dans ledit col. Le pied 16 est monté en force a
l'intérieur du col 12. Les parties supérieure 26 et inférieu-
re 28 ainsi que le corps 24 intermédiaire de la téte s’éten-
denten saillie hors du col 12 de bouteille. Dans 'exemple
de réalisation illustré, le pied 16 est plein. En variante, il
est par exemple possible de prévoir un évidement de
forme tronconique s’étendant a partir de la face d’extré-
mité inférieure du pied.

[0049] Commeillustré a la figure 4, un muselet 34 est
prévu pour assurer la retenue du bouchon 10 sur le col
12 de bouteille. Le muselet 34 vient ici en appui sur la
partie supérieure 26 du bouchon parl'intermédiaire d’'une
plague 35 de muselet. La plaque 35 de muselet peut étre
réalisée en matiere métallique ou en matiére synthétique
par moulage ou thermoformage. La plaque 35 est inter-
calée axialement entre le muselet 34 et la partie supé-
rieure 26 de la téte du bouchon.

[0050] De maniere connue en soi, le muselet 34 est
constitué a partir de fils métalliques. Le muselet 34 com-
prend des branches 36 sensiblement verticales, ici au
nombre de quatre, et une ceinture 38 entourant le col 12
de bouteille et sur laquelle sont accrochées les extrémi-
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tés inférieures des branches. La ceinture 38 du muselet
vient en appui contre la surface inférieure d’une contre-
bague 40 du col de bouteille. La ceinture 38 est tortillée
jusqu’a venir se serrer sur le col 12. Une fois tortillée, la
ceinture 38 fait apparaitre localement une boucle 42 dite
de débouchage. Généralement, la boucle 42 est repliée
de maniéere a s’étendre vers le haut le long du col 12 de
bouteille comme illustré sur la figure 4.

[0051] Sur la figure 5 est illustré le col 12 de bouteille
lors de I'opération de muselage du bouchon sur ledit col.
Lors de cette opération, les parties supérieure 26 et in-
férieure 28 de la téte du bouchon sont comprimées axia-
lement par la museleuse (non représentée) afin de pou-
voir serrer la ceinture 38 du muselet sur le col 12 de
bouteille a distance e de la contre-bague 40 du col com-
me cela estillustré sur la figure 5. Lors de cette opération,
le corps 24 du bouchon reste axialement a distance du
buvant 20 du col de bouteille.

[0052] Lorsque le serrage de la ceinture 38 muselet
est terminé, la téte 14 du bouchon n’est plus comprimée
par la museleuse, les parties supérieure 26 et inférieure
28 tendent alors a reprendre élastiquement leur volume
initial. Ceci provoque un déplacement vers le haut du
muselet 34 jusqu’a ce que la ceinture 38 vienne en butée
surla contre-bague 40 du col de bouteille dans la position
illustrée a la figure 4.

[0053] Compte tenu du caractere déformable élasti-
quement de chacune des parties supérieure 26 et infé-
rieure 28 de la téte, le bouchon 10 peut ainsi étre utilisé
avec les museleuses conventionnelles congues pour les
bouchons traditionnels en liege.

[0054] Par ailleurs, apres sa pose et son serrage, le
muselet 34 exerce de maniére permanente un effort sur
la téte 14 du bouchon qui maintientles parties supérieure
26 etinférieure 28 comprimées axialement. La partie su-
périeure 26 est comprimée axialement entre le muselet
34 et le corps 24 intermédiaire de la téte du bouchon. La
partie inférieure 28 est comprimée axialement entre ledit
corps et le buvant 20 du col de bouteille.

[0055] Cette compression axiale des parties supérieu-
re 26 et inférieure 28 de la téte combinée au caractere
élastique du matériau utilisé pour ces parties permet
d’obtenir de bonnes propriétés d’étanchéité entre le bu-
vant 20 du col de bouteille et la partie inférieure 28. En
réaction a la compression exercée par le muselet 34, un
effort axial permanent de précontrainte est exercé par la
partie inférieure 28 de la téte sur le buvant 20 du col. En
effet, par élasticité, chacune des parties supérieure 26
et inférieure 28 de la téte tend a reprendre sa forme non
comprimée.

[0056] Enoutre, la prévision du corps 24 intermédiaire
entre les parties supérieure 26 et inférieure 28 favorise
le maintien au cours du temps de bonnes propriétés
d’étanchéité entre la téte 14 du bouchon et le buvant 20
du col de bouteille dans la mesure ou la compressibilité
de ce corps est inférieure a celle des parties 26, 28. Les
phénoménes d’affaissement de la téte 14 au cours du
temps sont limités par rapport a un bouchon réalisé en-
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tierement en matiére élastique.

[0057] L’exemple de réalisation illustré aux figures 6
et 7, sur lesquelles les éléments identiques portent les
mémes références, différe en ce que la téte du bouchon
10 comprend en outre un lien 50 de retenue s’étendant
a partir de la partie supérieure 26 de téte du bouchon et
venue de matiére avec ladite partie. Dans I'exemple de
réalisation illustré, le lien 50 de retenue est monté entre
la ceinture 38 du muselet et le col 12 de bouteille. En
variante, le lien 50 peut étre monté a I'extérieur de la
ceinture 38.

[0058] Le lien 50 se présente ici sous la forme d’'une
bande. Ce lien 50 de retenue est prévu pour venir se fixer
sur le col 12 de bouteille. Dans ce but, un anneau 52
rapporté est monté sur le col 12 de bouteille sous la con-
tre-bague 40 et sous la ceinture 38 du muselet. Cet an-
neau 52 peut par exemple étre réalisé en matiére métal-
lique ou en matiere synthétique. Le lien 50 s’étend le long
du col 12 de bouteille en passant entre ledit col et I'an-
neau 52.

[0059] Pour assurer la fixation du lien 50 du bouchon
10 sur le col 12 de bouteille par I'intermédiaire de I'an-
neau 52, ce lien comprend un moyen d’accrochage, qui
estréalisé ici sous la forme d’'une excroissance 54 venue
de matiére et disposée axialement en-dessous de l'an-
neau 52. L’excroissance 54 est située a I'extrémité libre
du lien 50. L'excroissance 54 est située axialement a
distance de I'anneau 52.

[0060] Lorsque la boucle 42 du muselet est détortillée
pour desserrer la ceinture 38 du col 12 de bouteille, la
pression du liquide contenu peut provoquer I'expulsion
du bouchon 10. Cette expulsion peut également étre pro-
voquée par une légére rotation du bouchon 10 s’il ne se
libére pas de lui-méme.

[0061] Lors de la sortie du bouchon 10 hors du col 12
de bouteille, il se produit dans un premier temps un cou-
lissement du lien 50 le long du col 12 de la bouteille jus-
qu’a ce que l'excroissance 54 vienne en appui contre
'anneau 52. Lors de cette phase, le frottement du lien
50 sur le col 12 de la bouteille et sur 'anneau 52 a ten-
dance a amortir I'effort d’expulsion du bouchon. Ensuite,
il se produit une extension élastique du lien 50 qui reste
solidaire du col par I'accrochage de I'excroissance 54
sur 'anneau 52. On évite ainsi une désolidarisation vio-
lente du bouchon 10 et du col 12 de bouteille pouvant
provoquer des dommages corporels ou matériels
[0062] Dans I'exemple de réalisation illustré, le lien 50
de retenue de la téte s’étend a partir de la partie supé-
rieure 26. Alternativement, il pourrait étre possible de pré-
voir un lien de retenue s’étendant depuis la partie infé-
rieure 28. Dans une autre variante, il pourrait étre possi-
ble de prévoir un lien de retenue s’étendant depuis la
portion de liaison 30 et a travers le corps 24 et en-dehors
dudit corps. Dans ce cas, le lien de retenue est relié aux
parties supérieure 26 et inférieure par I'intermédiaire de
la partie de liaison 30.

[0063] En variante, il pourrait également étre possible
de prévoir un lien de retenue équipé, a I'opposé de la
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partie supérieure 26 ou inférieure 28, d’'un anneau venant
se monter autour du col 12 de bouteille sous la contre-
bague 40. Dans ce cas, le lien 50 est fixé directement
sur le col 12 de bouteille et non par l'intermédiaire de
'anneau 52 rapporté.

[0064] Dans les exemples de réalisation illustrés, la
bouteille comprend une plaque 35 de museletinterposée
entre la partie supérieure 26 de la téte du bouchon et le
muselet 34. En variante, il est possible de ne pas prévoir
une telle plaque et de monter le muselet 34 en appui
directement contre la partie supérieure 26 de la téte du
bouchon. Avec une telle solution alternative, il est pos-
sible de prévoir une fixation du muselet sur la partie su-
périeure 26 de la téte du bouchon par coincement, par
exemple en prévoyant sur celle-ci des rainures a l'inté-
rieur desquelles viennent se monter a force le muselet.
Dans ce cas, I'ensemble de bouchage, qui comprend le
bouchon 10 et le muselet 34, est dépourvu de plaque de
muselet. Indépendamment de la présence ou non d’une
plaque de muselet, il est possible de ménager des rai-
nures sur le corps 24 intermédiaire de la téte du bouchon
pour assurer la fixation des branches du muselet sur cel-
le-ci par coincement.

[0065] Dans les exemples de réalisation illustrés, le
pied 16 du bouchon s’étend a partir de la partie inférieure
28 de la téte. En variante, il pourrait étre possible de
prévoir une conception différente dans laquelle le pied
s'étend a partir de la partie supérieure 26 de la téte et
traverse le corps intermédiaire et la partie inférieure.
Dans ce cas, la partie inférieure se présente sous la for-
me d’une rondelle rapportée sur le corps intermédiaire
par tout moyen approprié, par exemple par collage.
[0066] Dans I'ensemble des exemples de réalisation
décrits, le pied du bouchon est venu de matiére avec
I'une des partie inférieure ou supérieure. Alternative-
ment, il pourrait étre possible de prévoir un pied s’éten-
dant a partir du corps intermédiaire et réalisé monobloc
avec ce corps. Dans ce cas, le pied traverse axialement
la partie inférieure de la téte.

Revendications

1. Bouchon pour le bouchage d’un col de bouteille de
liquide, notamment de liquide effervescent, compre-
nant une téte (14) destinée a dépasser du col de
bouteille et un pied (16) destiné a étre enfoncé dans
ledit col, caractérisé en ce que la téte (14)
comprend :

- un corps (24) intermédiaire,

- des parties supérieure et inférieure (26, 28)
disposées axialement au moins en partie de part
et d’autre dudit corps, chacune desdites parties
supérieure et inférieure (26, 28) étant réalisée
aumoins en partie en matériau déformable élas-
tiquement et présentant une compressibilité su-
périeure a la compressibilité du corps (24) inter-
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médiaire, et

- une partie deliaison (30) s’étendantal'intérieur
d’au moins un évidement (32) traversant du
corps intermédiaire et reliant les parties supé-
rieure et inférieure (26, 28), les parties supérieu-
re, inférieure et de liaison (26, 28, 30) de la téte
étant réalisées en une seule piéce.

Bouchon selon la revendication 1, dans lequel cha-
cune desdites parties supérieure et inférieure (26,
28) de la téte est réalisée au moins en partie en ma-
tériau synthétique, notamment en élastomeére.

Bouchon selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
le corps (24) intermédiaire de la téte est réalisé en
matériau rigide.

Bouchon selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le pied (16) s’étend a partir
de la partie inférieure (28) de la téte.

Bouchon selon I'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel au moins le pied (16) et la
partie inférieure (28) de la téte sont réalisés en une
seule piece.

Bouchon selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la partie inférieure (28) de
la téte comprend une lévre (22) annulaire destinée
aveniren contact contre le buvant du col de bouteille.

Bouchon selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la téte (14) comprend en
outre au moins un lien de retenue (50) relié au moins
a l'une des parties supérieure et inférieure (26, 28)
de ladite téte, réalisé monobloc avec lesdites parties
et destiné a étre fixé directement ou indirectement
sur le col de bouteille pour assurer une retenue dudit
bouchon lors de son expulsion hors du col de bou-
teille.

Bouchon selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel la partie supérieure (26)
comprend une cavité dans laquelle est monté unin-
sert rapporté.

Bouteille contenantun liquide, notamment un liquide
effervescent, munie d’'un col (12) délimitant un bu-
vant (20) et comprenant un bouchon (10) compre-
nant une téte (14) dépassant du col de bouteille et
un pied enfoncé dans ledit col, la téte (14) compre-
nant un corps (24) intermédiaire et des parties su-
périeure et inférieure (26, 28) disposées axialement
au moins en partie de part et d’autre dudit corps,
chacune desdites parties supérieure et inférieure
(26, 28) étantréalisée au moins en partie en matériau
déformable élastiquement et présentant une com-
pressibilité supérieure a la compressibilité du corps
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(24) intermédiaire, la partie inférieure (28) de la téte
du bouchon étant montée axialement en appui con-
tre ledit buvant, la bouteille comprenant en outre un
muselet (30) monté sur la téte du bouchon et serré
sur le col de bouteille, les parties supérieure et infé-
rieure (26, 28) de la téte du bouchon étant compri-
mées axialement.
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