EP 3 258 018 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European
Patent Office

9

Office européen

des brevts (11) EP 3 258 018 A1
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) IntClL:
20.12.2017 Patentblatt 2017/51 E03C 1/02 (2006.01)
(21) Anmeldenummer: 17176504.3
(22) Anmeldetag: 16.06.2017
(84) Benannte Vertragsstaaten: (71) Anmelder: Grohe AG
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB 58675 Hemer (DE)
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR (72) Erfinder:
Benannte Erstreckungsstaaten: * Loi, Thomas
BA ME 58511 Liidenscheid (DE)
Benannte Validierungsstaaten: ¢ Mainka, David
MA MD 58640 Iserlohn (DE)
(30) Prioritat: 17.06.2016 DE 102016007359
(54) ARMATURENKORPER FUR EINE SANITARARMATUR, AUFWEISEND EINEN DECKEL MIT
EINEM HOHLRAUM
(57) Armaturenkoérper (1) fir eine Sanitdrarmatur, durch einen Deckel (5) verschlossen ist, dadurch ge-

aufweisend einen Grundkorper (2) mit zumindest einem
zumindest teilweise offenen Kanal (3), wobei der zumin-
dest eine zumindest teilweise offene Kanal (3) mindes-
tens teilweise zur Ausbildung eines Wasserwegs (4)
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kennzeichnet, dass in dem Deckel (5) zumindest teilwei-
se entlang des Wasserwegs (4) ein Hohlraum (6) aus-
gebildet ist.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Arma-
turenkorper fur eine Sanitararmatur, die der bedarfsge-
rechten Bereitstellung von Wasser dient. Solche Sani-
tararmaturen werden regelmafig im Zusammenhang mit
Waschbecken, Spllbecken, Badewannen und/oder Du-
schen verwendet.

[0002] Bei Sanitdararmaturen kann es sich insbeson-
dere um Thermostatarmaturen, Mischarmaturen
und/oder Thermostatmischarmaturen handeln. Solche
Sanitararmaturen weisen regelmaBig einen Warmwas-
serzulauf fir Warmwasser und einen Kaltwasserzulauf
fur Kaltwasser auf. Mittels der Sanitararmatur sind ins-
besondere das Warmwasser und das Kaltwasser zu ei-
nem Mischwasser mit einer gewlinschten Mischwasser-
temperatur mischbar. Zum Mischen des Warmwassers
und des Kaltwassers kdnnen die Sanitdrarmaturen ins-
besondere Thermostatventile und/oder Mischventile auf-
weisen. Weiterhin weisen die Sanitdrarmaturen regelma-
Rig mindestens eine Auslassoffnung fir das Mischwas-
ser auf. Zudem kann der Wasserdurchfluss beziehungs-
weise die Wassermenge mittels eines Mengenregulier-
ventils eingestellt werden. Die Ventile kbnnen mittels se-
parater Stellglieder oder mittels eines gemeinsamen
Stellglieds der Sanitdrarmaturen betéatigt werden.
[0003] Beider Verwendung solcher Sanitdrarmaturen
kénnen stérende Gerausche sowie Druckschwankun-
gen in den Wasserwegen auftreten. Aus diesem Grund
kénnen Sanitararmaturen mit Komponenten zur Schall-
ddmpfung und zum Druckausgleich versehen werden.
Ein geeigneter Dampfer arbeitet nach dem Reflexions-
prinzip und umfasst eine hilsenférmige GummiMan-
schette, die in den Armaturenanschluss eingeschoben
werden kann, wobeizwischen Manschette und Rohr eine
luftgefiillte Kammer verbleibt. Da Luft und Wasser stark
unterschiedliche Schallausbreitungsbedingungen auf-
weisen (der Wellen-Widerstand in Wasser ist etwa 3500-
mal héher als in Luft), wird der auf den Dampfer auftref-
fende Wasserschall zu einem groRen Teil reflektiert und
zur Sanitdrarmatur zuriickgeleitet. Die Wirkung derarti-
ger Wasserschallddmpfern ist frequenzabhangig und
steigt mit zunehmender Frequenz an. Bezogen auf den
Armaturengerduschpegel (Gesamtpegel unter Einbezie-
hung aller Frequenzen) kann eine Gerduschminderung
von etwa 10 bis 15 dB(A) erreicht werden.

[0004] Allerdings ist der fir diese Komponenten zur
Verfliigung stehende Bauraum stark begrenzt oder nicht
vorhanden, sodass deren Unterbringung problematisch
ist. Bei Aufputzarmaturen kénnen die Komponenten zur
Schallddmpfung in den S-Anschliissen untergebracht
werden. Bei Unterputzarmaturen sind diese in der Regel
in den Wasserwegen oder bei Platzmangel quer zu den
Wasserwegen angeordnet. Die vorstehend beschriebe-
nen Komponenten zur Schalldampfung kénnten gleich-
wohl bauartbedingt hinterspllt werden, was zu einem
fast vollstdndigen Wirkungsverlust fiihren kann. Jeden-
falls sollten geeignete Komponenten zur Schallddmp-
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fung und zum Druckausgleich so montiert werden kén-
nen, dass diese auszutauschen oder zu warten sind, was
bei Sanitararmaturen, wie zum Beispiel Unterputzarma-
turen oder Aufputzarmaturen, in Chassis-Bauweise pro-
blematisch ist, weil die fiir die Wirkungsweise optimalen
Stellen nachtraglich nicht immer zuganglich sind.
[0005] Aufgabe der Erfindung ist daher, die mit Bezug
auf den Stand der Technik geschilderten Probleme zu-
mindest teilweise zu 16sen und insbesondere einen Ar-
maturenkdrper fir eine Sanitédrarmatur anzugeben, des-
sen Schalldampfer bzw. Druckdampfer platzsparender
verbaut werden kann und ggf. sogar keine Wartung be-
notigt.

[0006] Diese Aufgabe wird geldst mit einem Armatu-
renkdrper gemanl den Merkmalen des unabhangigen Pa-
tentanspruchs. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen
des Armaturenkdrpers sind in den abhangig formulierten
Patentanspriichen angegeben. Es ist darauf hinzuwei-
sen, dass die inden abhangig formulierten Patentanspri-
chen einzeln aufgefihrten Merkmale in beliebiger tech-
nologisch sinnvoller Weise miteinander kombiniert wer-
den kénnen und weitere Ausgestaltungen der Erfindung
definieren. Dartber hinaus werden die in den Patentan-
spriichen angegebenen Merkmale in der Beschreibung
naher prazisiert und erldutert, wobei weitere bevorzugte
Ausgestaltungen der Erfindung dargestellt werden.
[0007] Der hierzu beitragende Armaturenkdrper fir ei-
ne Sanitararmatur weist einen Grundkdorper mit zumin-
dest einem zumindest teilweise offenen Kanal auf, wobei
der zumindest eine zumindest teilweise offene Kanal zu-
mindest teilweise zur Ausbildung eines Wasserwegs
durch einen Deckel verschlossen ist und wobei in dem
Deckel zumindest teilweise entlang des Wasserwegs ein
Hohlraum ausgebildet ist, der zumindest teilweise ent-
lang des Wasserwegs durch eine Membran begrenzt ist.
[0008] Der Armaturenkdrper ist insbesondere fiir eine
Sanitararmatur vorgesehen, die der bedarfsgerechten
Bereitstellung von Wasser, insbesondere an einem
Waschbecken, Spllbecken, Dusche und/oder Bade-
wanne, dient. Die Sanitdrarmatur kann hierzu ein Misch-
ventil aufweisen, mittels dem ein Kaltwasser mit einer
Kaltwassertemperatur und ein Warmwasser mit einer
Warmwassertemperatur zu einem Mischwasser mit ei-
ner gewilnschten Mischwassertemperatur mischbar
sind. Die Kaltwassertemperatur kann dabei 1 °C (Celsi-
us) bis 25 °C und/oder die Warmwassertemperatur 25
°C bis 99 °C aufweisen.

[0009] Der Armaturenkorper weist einen Grundkérper
mit zumindest einem zumindest teilweise (bspw. am Um-
fang, quer zu einer Langsrichtung des Kanals, langs zu
der Langsrichtung des Kanals, seitlich und/oder lateral)
offenen Kanal auf. Der Grundkdrper ist vorzugsweise als
ein Gussbauteil und bevorzugt als ein einstiickiges bzw.
einteiliges Gussbauteil ausgebildet. Hierzu kann der
Grundkorper in einem Gusswerkzeug, insbesondere ei-
nem Spritzgusswerkzeug und bevorzugtin einem Kunst-
stoffspritzgusswerkzeug, hergestellt sein. Der zumindest
eine zumindest teilweise offene Kanal ist insbesondere
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wahrend des GielRprozesses bzw. SpritzgieRprozesses
mittels entsprechender Formwerkzeuge in dem Grund-
kérper eingebracht. Weiterhin kann der Grundkorper
mindestens eine Aufnahme flr einen Deckel des zumin-
dest einen zumindest teilweise offenen Kanals aufwei-
sen. Die Aufnahme kann in der Art einer (wenigstens
teilweise umlaufend zu dem zumindest einen zumindest
teilweise offenen Kanal ausgebildeten) Vertiefungen
bzw. eine Ausnehmung und/oder eine Erhéhung bzw.
einen Vorsprung geformt sein. Hierbei kann der Grund-
kérper im Wesentlichen plattenférmig beziehungsweise
scheibenférmig gebildet sein, wobei sich die mindestens
eine Vertiefung/Ausnehmung bzw. mindestens eine Er-
héhung/Vorsprung von dem Grundkdrper aus nach in-
nen/unten beziehungsweise aulen/oben erstreckt. Der
Grundkoérper kann mit der Aufnahme einteilig gebildet
sein. Plattenférmig bzw. scheibenférmig bedeutet hier
insbesondere, dass eine Ausbreitung des Grundkdrpers
in einer horizontalen Richtung bzw. Breite gréRer ist als
eine Ausbreitung des Grundkorpers in einer vertikalen
Richtung bzw. Hohe.

[0010] Derzumindest eine zumindest teilweise offene
Kanal ist insbesondere an einer Oberflache des Grund-
kérpers vorgesehen. Weiterhin ist der zumindest eine
zumindest teilweise offene Kanal mindestens teilweise
zur Ausbildung zumindest eines Wasserwegs durch ei-
nen Deckel verschlossen. Der Wasserweg ist entlang
einer Strdomungsrichtung des Wassers (nur) mittels des
zumindest einen zumindest teilweise offenen Kanals und
des Deckels umschlossen. Ublicherweise sind mehrere
(wenigstens teilweise getrennte) Wasserwege vorgese-
hen, die zum Beispiel fiir Kaltwasser, Warmwasser
und/oder Mischwasser durch den Armaturenkérper lei-
ten. Der Wasserweg kann im Querschnitt kreisformig,
oval oder eckig gebildet sein. Ein Querschnitt des Was-
serwegs ist hierim Wesentlichen senkrecht zu einer Stro-
mungsrichtung bzw. Fdrderrichtung des Wasserwegs
verstanden.

[0011] DerDeckelisthierinsbesondere nichtbloR eine
ebene Verschlussplatte, sondern weist bevorzugt eine
gekriimmte, insbesondere gebogene oder eckige Innen-
formung auf. Der Deckel kann nach Art eines (hohlen)
Stopfens oder einer (hohlen) Schraube ausgebildet sein,
die dem Verschluss des zumindest einen zumindest teil-
weise offenen Kanals dienen. Bevorzugt ist, dass pro
Wasserweg eine (einzelne) Aufnahme und entspre-
chend auch ein (einzelner) Deckel vorgesehen sind. Der
Deckel kann insbesondere halbschalenférmig ausgebil-
det sein und/oder sich zumindest teilweise in Richtung
des zumindest einen zumindest teilweise offenen Kanals
erstrecken. Der Deckel bildet zusammen mit dem zumin-
dest einen zumindest teilweise offenen Kanal in dem Ar-
maturenkdrper den zumindest einen Wasserweg aus,
durch den Wasser durch den Armaturenkdrper leitbar ist.
Der Deckel ist hierzu insbesondere in der mindestens
einen Aufnahme des Grundkdrpers angeordnet bzw. mit
dem Grundkorper verschraubt, verschweifdt, verklemmt
und/oder verklebt. Weiterhin kann der Deckel, insbeson-
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dereinder Aufnahme des Grundkérpers, mit einer Form-
masse, wie zum Beispiel Kunststoff, umgossen sein.
[0012] DerDeckel kannzumindest teilweise in der Auf-
nahme angeordnet sein. Bevorzugt ist der Deckel voll-
sténdig in der Aufnahme angeordnet. Dies ist jedoch
nicht zwingend, weil zumindest ein Teil einer Deckelau-
Renseite auch nach auRen (langs und/oder seitlich) Gber
die Aufnahme bzw. die Vorspriinge hervorstehen oder
hinausragen kann. Die Anordnung des Deckels in der
Aufnahme hat den Vorteil, dass der Deckel sehr einfach
und exakt zu dem zumindest einen zumindest teilweise
offenen Kanal ausgerichtet werden kann.

[0013] Der mindestens eine Deckel kann ebenfalls als
Gussteil hergestellt sein. Hierzu kann der Deckel in ei-
nem Gusswerkzeug, insbesondere einem Spritzwerk-
zeug und bevorzugt in einem Kunststoffspritzgusswerk-
zeug hergestellt sein. Dies ist jedoch nicht zwingend, weil
der Deckel auch mittels anderer Fertigungsverfahren
hergestellt sein kann. Der Deckel ist bevorzugt mit bzw.
aus Metall und/oder Kunststoff gebildet. Wenn der De-
ckel mit Metall gebildet ist, so kann er beispielsweise
mittels eines Tiefziehverfahrens, mittels Gesenkschmie-
den oder dergleichen hergestellt sein. Der mindestens
eine Deckel trennt den spater Wasser flihrenden Was-
serweg von dem Bereich, in dem die Formmasse ange-
ordnet sein kann. Ein solcher Bereich kann beispielswei-
se eine mit der Formmasse zumindest teilweise gefiillte
Aufnahme sein.

[0014] Es ist bevorzugt, dass der Deckel einteilig ge-
bildet ist. Es ist méglich, dass der zumindest eine zumin-
dest teilweise offene Kanal mittels mehrerer Deckel nach
aulen geschlossen ist. Insbesondere ist somit jeder
Wasserweg entlang der Strdmungsrichtung des Was-
sers mittels des zumindest einen zumindest teilweise of-
fenen Kanals und mittels mindestens eines Deckels nach
aulen begrenzt bzw. umschlossen. Weiterhin istin dem
Deckel zumindest teilweise, bevorzugt vollstandig, ent-
lang des zumindest einen Wasserwegs, ein Hohlraum
ausgebildet, der als Schallddmpfer dient. Dies hat den
Vorteil, dass die Gerausche dort bekdmpft werden, wo
sie entstehen. Eine Wartung des Hohlraums ist nicht er-
forderlich.

[0015] Weiter ist vorgesehen, dass der Hohlraum des
Deckels zumindest teilweise entlang des Wasserwegs
durch eine Membran begrenztist. Diese (separate) Mem-
bran hat ebenfalls eine schallddmpfende Wirkung und
minimiert zudem einen Druckanstieg in Folge einer Aus-
dehnung des Wassers in dem Wasserweg. Durch die
Minimierung des Druckanstiegs kann zudem die Haltbar-
keitder Verbindung zwischen dem Grundkdrper und dem
Deckel erhéht werden. Insbesondere bei Armaturenkor-
pern, bei denen der Wasserweg oder die Wasserwege
langs durch den Deckel verschlossen werden, ergibt sich
eine besonders groRe Wirkflache.

[0016] Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn der Kanal zu-
mindest teilweise lateral offen ist. Bei dem zumindest ei-
nen zumindest teilweise offenen Kanal handelt es sich
somit um zumindest einen lateral offenen Kanal. Lateral
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(beziehungsweise langs und/oder seitlich) offen bedeu-
tet hier insbesondere, dass der zumindest eine lateral
offene Kanal in einer Richtung quer zu seiner Ausbrei-
tungsrichtung innerhalb des Grundkdrpers offen gestal-
tet ist. Dies dient dazu, Hinterschneidungen des zumin-
dest einen lateral offenen Kanals in einer Entformungs-
richtung des Grundkdrpers zu vermeiden. Mit anderen
Worten ausgedriickt bedeutet dies auch, dass der zu-
mindest eine lateral offene Kanal bezogen auf eine
Trennflache beziehungsweise Trennebene des Grund-
koérpers lateral offenist und in einer Betrachtungsrichtung
auf die Trennebene des Grundkdrpers nicht hinterschnit-
ten ist. Somit liegt insbesondere in der Trennebene des
Grundkorpers eine maximale Querschnittsflache des zu-
mindest einen lateral offenen Kanals. Der zumindest eine
lateral offene Kanal verlauft hierbeiinsbesondere parallel
zu dieser Trennebene beziehungsweise Trennflache
und/oder insbesondere entlang der Trennflache.

[0017] Ebenfalls vorteilhaft ist es, wenn die Membran
den Hohlraum von dem Wasserweg abgrenzt oder sogar
abtrennt. Dies bedeutet insbesondere, dass die Memb-
ran ein EinflieRen des Wassers in den Hohlraum verhin-
dert, dieser also insbesondere wahrend des Betriebes
(nur) mit Luft gefullt ist.

[0018] Zudem ist es vorteilhaft, wenn die Membran
zwischen dem Grundkdérper und dem Deckel angeordnet
ist. Ganz besonders bevorzugtist die Membran zwischen
Grundkérper und Deckel eingespannt bzw. fixiert. Die
Membran kann umlaufend zwischen Grundkérper und
Deckel (wasserdicht) eingeklemmt sein. Die Membran
ist bevorzugt Uberwiegend frei beweglich positioniert,
insbesondere ausgehend von einem zentralen Bereich
hin zu einem zwischen Grundkdérper und Deckel fixierten
Randbereich.

[0019] Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn die Membran
zumindest teilweise elastisch ist. Hierzu kann die Mem-
bran beispielsweise zumindest teilweise aus Gummi be-
stehen.

[0020] Des Weiteren ist es vorteilhaft, wenn die Mem-
bran mit dem Hohlraum ein Luftpolster bildet. Dies be-
deutet insbesondere, dass der Hohlraum mit Luft gefullt
ist und die Membran durch die Luft in dem Hohlraum
(wenigstens in einem zentralen Bereich) federnd gela-
gert ist.

[0021] Ebenfalls vorteilhaft ist es, wenn die Membran
durch ein durch den Wasserweg stromendes Wasser zu-
mindest teilweise in den Hohlraum auslenkbar ist. Hier-
durch kann in besonderes einfacher Weise ein Druckan-
stieg in dem Wasser minimiert werden.

[0022] Vorzugsweise erstreckt sich die Membran ent-
lang des gesamten durch den Deckel verschlossenen
zumindest teilweise offenen Kanal. Die Membran kann
den gesamtem zumindest teilweise offenen Kanal tber-
decken bzw. verschlieRen.

[0023] Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn ein Volumen
des Wasserwegs (im Armaturenkérper) durch die Mem-
bran variierbar ist. Insbesondere erhéht sich das Volu-
men des Wasserwegs im Armaturenkérper, wenn die
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Membran durch das durch den Wasserweg strémende
Wasser in den Hohlraum ausgelenkt wird.

[0024] Zudem ist es vorteilhaft, wenn der Deckel zu-
mindest teilweise einen C-féormigen Querschnitt auf-
weist. Der Deckel kann nach Art einer Kappe ausgefuhrt
sein.

[0025] Die Erfindung sowie das technische Umfeld
werden nachfolgend anhand der Figuren naher erlautert.
Es ist darauf hinzuweisen, dass die Figuren eine beson-
ders bevorzugte Ausfiihrungsvariante der Erfindung zei-
gen, diese jedoch nicht darauf beschrankt ist. Dabei sind
gleiche Bauteile in den Figuren mit denselben Bezugs-
zeichen versehen. Es zeigen beispielhaft und schema-
tisch:

Fig. 1:  einen Grundkérper in einer perspektivischen
Darstellung;

Fig. 2:  einen Deckel in einer perspektivischen Dar-
stellung;

Fig. 3:  einen Langsschnittdurch einen Armaturenkor-
per in einer ersten Betriebssituation; und

Fig. 4:  den Langsschnitt durch den Armaturenk&rper
in einer zweiten Betriebssituation.

[0026] Die Fig. 1 zeigt einen Grundkdrper 2 in einer

perspektivischen Darstellung. Der Grundkdrper 2 weist
zwei lateral offene Kanale 3 auf, die sich parallel zu einer
Oberflache 12 des Grundkdrpers 2 erstrecken und je-
weils von einer umlaufenden Aufnahme 11 umgeben
sind. Die beiden lateral offenen Kanéle 3 sind jeweils mit
einem in der Fig. 2 gezeigten Deckel 5 verschlieRbar.
[0027] Die Fig. 3 zeigt einen Teil eines Armaturenkor-
pers 1 im Bereich eines der lateral offenen Kanéle 3 des
Grundkorpers 2 in einer Schnittdarstellung, nachdem die
zwei lateral offenen Kanéle 3 (von denen in der Fig. 3
nur einer gezeigt ist) verschlossen wurde. Der Deckel 5
weist einen C-férmigen Querschnitt 9 auf und verschlief3t
den lateral offenen Kanal 3 derart, dass ein Wasserweg
4 ausgebildet ist. Hierzu ist der Deckel 5 auf einem Ab-
satz 13 der Aufnahme 11 des Grundkdrpers 2 angeord-
net. Unter dem Deckel 5 ist eine Membran 7 eingelegt,
sodass in dem Deckel 5 ein Hohlraum 6 ausgebildet ist.
Die Membran ist elastisch und der Hohlraum 6 mit Luft
geflllt, sodass durch die Membran 7 und den Hohlraum
6 ein Luftpolster 8 gebildet ist. Der Deckel 5 ist hier weiter
mit einer Formmasse 10 umspitzt, sodass der Deckel 5
mit dem Grundkorper 2 fest verbunden ist.

[0028] Die Fig. 4 zeigt die gleiche Schnittdarstellung
des Armaturenkdrpers 1 wie die Fig. 3, wobei sich der
Armaturenkoérper 1 jedoch in einem zweiten Betriebszu-
stand befindet. Die Fig. 4 unterscheidet sich von der Fig.
3 lediglich dadurch, dass die Membran 7 durch ein in
dem lateral offenen Kanal 3 beziehungsweise dem Was-
serweg 4 befindlichen Wasser in den Hohlraum 6 des
Deckels 5 gedehntist. Im Ubrigen wird auf die Beschrei-
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bung der Fig. 3 verwiesen.

[0029]

Die vorgeschlagene Erfindung zeichnet sich

insbesondere durch einen geringen Wartungsaufwand
des Schalldampfers, eine gute Schallddmpfung und ei-
nen minimierten Druckanstieg in den Wasserwegen aus.

Bezugszeichenliste

[0030]

1 Armaturenkdrper
2 Grundkorper

3 Kanal

4 Wasserweg

5 Deckel

6 Hohlraum

7 Membran

8 Luftpolster

9 Querschnitt

10 Formmasse

11 Aufnahme

12 Oberflache

13  Absatz
Patentanspriiche

1. Armaturenkoérper (1) fir eine Sanitédrarmatur, auf-

weisend einen Grundkdrper (2) mit zumindest einem
zumindest teilweise offenen Kanal (3), wobei der zu-
mindest eine zumindest teilweise offene Kanal (3)
mindestens teilweise zur Ausbildung eines Wasser-
wegs (4) durch einen Deckel (5) verschlossen ist,
dadurch gekennzeichnet, dass in dem Deckel (5)
zumindest teilweise entlang des Wasserwegs (4) ein
Hohlraum (6) ausgebildet ist, der zumindest teilwei-
se entlang des Wasserwegs (4) durch eine Membran
(7) begrenzt ist.

Armaturenkdérper (1) nach Patentanspruch 1, wobei
der Kanal (3) zumindest teilweise lateral offen ist.

Armaturenkoérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei die Membran (7) den
Hohlraum (6) von dem Wasserweg (4) abgrenzt.

Armaturenkoérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei die Membran (7) zwi-
schen dem Grundkérper (2) und dem Deckel (5) an-
geordnet ist.

Armaturenkoérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei die Membran (7) zu-
mindest teilweise elastisch ist.

Armaturenkoérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei die Membran (7) mit
dem Hohlraum (6) ein Luftpolster (8) bildet.
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10.

Armaturenkdrper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei die Membran (7) durch
ein durch den Wasserweg (4) strémendes Wasser
zumindest teilweise in den Hohlraum (6) auslenkbar
ist.

Armaturenkdrper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei sich die Membran (7)
entlang des gesamten durch den Deckel (5) ver-
schlossenen Kanal (3) erstreckt.

Armaturenkdérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei ein Volumen des Was-
serwegs (4) durch die Membran (7) variierbar ist.

Armaturenkdérper (1) nach einem der vorhergehen-
den Patentanspriiche, wobei der Deckel (5) zumin-
dest teilweise einen C-férmigen Querschnitt (9) auf-
weist.
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