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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Blendentrager fir
eine Frontblende eines Schubkastens mit Befestigungs-
mitteln zur Befestigung an der Frontblende und einem
Verbindungelement zu einer Seitenzarge des Schubkas-
tens sowie einerin mindestens einem Gewinde geflihrten
Stellschraube zum Justieren einer Position der Front-
blende. Der Blendentrager weist ein u-férmiges Bleche-
lement auf, wobei in einer Basis des u-férmigen Blech-
elements die Befestigungsmittel angeordnet sind und in
mindestens einem Schenkel des u-formigen Blechele-
ments das Gewinde flr die Stellschraube ausgebildet ist.
Die Erfindung betrifft weiterhin einen Schubkasten mit
Seitenzargen und einer Frontblende, die tber Blenden-
trager an den Seitenzargen montiert ist.

[0002] Derartige Blendentrdger werden verwendet,
um Frontblenden verdeckt und justierbar an den Seiten-
zargen eines Schubkastens zu montieren. Die Blenden-
trager werden mithilfe der Befestigungsmittel, beispiels-
weise Schraubléchern, in die Schrauben eingeschraubt
werden, an einer Innenseite der Frontblende im Abstand
der Seitenzargen befestigt. In Stirnflichen der Seiten-
zargen sind schachtartige Aufnahmen ausgebildet, in die
die Blendentrager eingesteckt werden. In den Seitenzar-
gen sind Fangeinrichtungen vorhanden die den jeweili-
gen Blendentrager an seinem Verbindungselement grei-
fenundinden Aufnahmeschacht ziehen. Die Blende wird
so an die Stirnflachen der Seitenzargen gezogen und
damit festgelegt.

[0003] In den Blendentragern ist Ublicherweise in ho-
rizontaler Richtung ein Gewinde geformt, in das eine zu
beiden Seiten Uber die Breite des Blendentragers hin-
ausragende Stellschraube eingesetzt ist. Der Aufnahme-
schacht der Seitenzarge ist jeweils so ausgebildet, dass
die Stellschraube mit wenig Seitenspiel von Seitenwan-
den des Aufnahmeschachts umfasstist, aber gleichzeitig
noch verstellt werden kann, wahrend der Blendentrager
bereits in den Aufnahmeschacht der Seitenzarge einge-
setzt ist. Durch Verdrehen der Stellschraube kann auf
diese Weise die Seitenposition der Frontblende gegen-
Uber der Seitenzarge justiert werden.

[0004] Bekannt sind Blendentrager, die einstlickig
massiv aus einem Druckguss oder Spritzgussmaterial
gefertigt sind, beispielsweise aus Zinkdruckguss. Die
Grundform st die eines Einsteckzapfens, in den quer das
Gewinde fir die Stellschraube eingebracht ist. In dem
der Frontblende zugewandten Bereich weist der Blen-
dentrager einen sowohl nach oben, als auch nach unten
Uber den Zapfen hinausragenden Ful} auf, in dem sich
Schraublécher als Befestigungsmittel befinden. Auf-
grund der massiven Ausgestaltung ist der Blendentrager
material- und damit kostenaufwendig. Zudem ist bei be-
kannten Blendentrdgern das Gewinde fir die Stell-
schraube eingeschnitten. Der zuséatzliche Herstellungs-
schritt zum Einschneiden des Gewindes verkompliziert
den Herstellungsprozess und verteuert den Blendentra-
ger.
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[0005] Aus der Druckschrift EP 2 374 370 A1 ist ein
Blendentrager der eingangs genannten Art bekannt, der
ein u-férmiges Blechelement aufweist, bei dem in einem
Schenkel des u-férmigen Blechelements das Gewinde
fur die Stellschraube ausgebildet ist. Zu diesem Zweck
ist um einen Durchbruch im Schenkel des u-férmigen
Blechelements ein Kragen ausgestellt, in den das Ge-
winde eingeschnitten wird. Durch die Verwendung von
Blech anstelle eines massiven Materials kann der Blen-
dentrager mit einer geringen Materialmenge hergestellt
werden. Es ist allerdings ahnlich wie bei den massiven
Blendentragern ein zusatzlicher Herstellungsschritt zum
Einschneiden des Gewindes notwendig.

[0006] Esisteine Aufgabe dervorliegenden Erfindung,
einen Blendentrager der eingangs genannten Art zu
schaffen, der materialsparend aufgebautist und in einem
moglichst einfachen und daher kostengtinstigen Herstel-
lungsprozess erstellt werden kann. Diese Aufgabe wird
durch einen Blendentrager bzw. einen Schubkasten mit
einer Frontblende, die mittels eines derartigen Blenden-
tragers befestigt ist, mit den jeweiligen Merkmalen der
unabhangigen Anspriiche geldst. Vorteilhafte Ausgestal-
tungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der ab-
hangigen Anspriiche.

[0007] Ein Blendentrager der eingangs genannten Art
zeichnet sich dadurch aus, dass das Gewinde fir die
Stellschraube im Schenkel des u-férmigen Blechele-
ments eingangig ist. Ein solches Gewinde kann einfach
indas Blechelement eingebracht werden, beispielsweise
bereits in einem Stanzbiegeprozess, mit dem das Blech-
element erstellt wird. Ein zusatzlicher aufwendiger
Schritt zum Einschneiden des Gewindes ist nicht not-
wendig.

[0008] Die Befestigungsmittel, beispielsweise Befesti-
gungsldcher, zur Befestigung an der Frontblende sind in
der Basisflache des u-férmigen Blechelements angeord-
net, wohingegen die beiden gegenuber der Basisflache
umgebogenen Schenkel den in die Seitenzarge hinein-
ragenden Teil des Blendentrdgers bilden. Durch die
Schenkel ist die Stellschraube geflhrt, wobei in zumin-
desteinem der Schenkel ein Gewinde fir die Stellschrau-
be ausgebildet ist. Durch die Verwendung von Blech an-
stelle eines massiven Materials kann der Blendentrager
mit einer geringen Materialmenge hergestellt werden.
Blech ist zudem weniger bruchgefahrdet als beispiels-
weise Zinkdruckguss.

[0009] Die Herstellung kann bevorzugt als Stanzbie-
geteil erfolgen, wobei in dem Stanzprozess sowohl Be-
festigungslécher zur Befestigung an der Frontblende ein-
gebracht werden kénnen, als auch die Durchflihrungs-
offnungen fir die Stellschraube. In zumindest einem der
beiden Schenkel kann zudem das eingéngige Gewinde
fur die Stellschraube mit eingepragt werden. Das Gewin-
depragen stellt eine sehr wirtschaftliche und gut automa-
tisierbare Herstellungsart fiir ein entsprechendes Gewin-
de dar. Unter Gewindepragen fallen in diesem Zusam-
menhangauchdie Verfahren GewindeflieRformen, Stan-
zen mit Rotation und das Gewindefurchen. Alternativ
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kann auch génzlich darauf verzichtet werden, das Ge-
winde bereits bei der Herstellung des Blendentragers
auszuformen. Es wird stattdessen im Herstellungspro-
zess eine Offnung fiir die Stellschraube ausgebildet und
eine gewindeformende Stellschraube eingesetzt, die bei
einem ersten Einschrauben in den Blendentrager das
Gewinde formt.

[0010] In einer bevorzugten Ausgestaltung des Blen-
dentragers ist das Gewinde in einem der Schenkel aus-
gebildet und der andere Schenkel weist eine gegeniiber-
liegende Lagerdéffnung auf. In diesem Fall weist die Stell-
schraube entsprechend entlang ihrer Ldngsachse einen
Gewindeabschnitt und einen Schaftabschnitt auf. Da-
durch, dass ein Gewinde nur in einem Schenkel ausge-
bildet ist, wird verhindert, dass die Stellschraube auf-
grund von Herstellungstoleranzen im Abstand der beiden
Schenkel schwergangig sein kann. Bevorzugt weist die
Lageréffnung einen nach innen in Richtung des gegen-
Uberliegenden Schenkels ragenden Kragen auf. So ist
sichergestellt, dass auch bei einem Verstellen der Stell-
schraube diese in der Lager6ffnung gefiihrt ist.

[0011] In einer bevorzugten Ausgestaltung des Blen-
dentragers sind die von der Basis entfernten, freien En-
den der beiden Schenkel des u-férmigen Blechelements
mittels eines zwischen ihnen angeordneten Bolzens mit-
einander verbunden. Der Bolzen stabilisiert den Blen-
dentrager und stellt das Verbindungselement zur Seiten-
zarge dar. Besonders bevorzugt kann der Bolzen an sei-
nen beiden Seiten mit den Schenkeln des u-férmigen
Blechelements vernietet oder punktverschweifit sein.
[0012] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des Blendentragers sind die Schenkel des u-férmigen
Blechelements im Bereich der Stellschraube weniger
hoch (in vertikaler Richtung im montierten Zustand ge-
sehen) ausgebildet als in dem Bereich, der an die Basis
angrenzt. Auf diese Weise wird ein nach oben und/oder
unten tber den in den Aufnahmeschachtder Seitenzarge
einzusteckenden Teil des Blendentrdgers hinausstehen-
der Ful3 gebildet, wodurch die in der Basis positionierten
Befestigungslécher fir die Schraubbefestigung mit der
Frontblende gut zuganglich sind.

[0013] Die Stellschraube kann im Bereich der Werk-
zeugaufnahme eine Markierung aufweisen, die mit einer
Skala oder ein oder mehreren Markierungen am Blechteil
korrespondiert, so dass flir den Anwender bei der Blen-
denverstellung die aktuelle Position bzw. die Verschie-
berichtung der Frontblende zu der jeweiligen Seitenzar-
ge sofort ersichtlich ist.

[0014] In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung
des Blendentragers weist die Stellschraube auf beiden
Seiten eine Werkzeugaufnahme, beispielsweise eine
Aufnahme flir einen Kopf eines Schraubendrehers auf.
Bei einer derartigen Ausgestaltung des Blendentragers
kann eine Betatigung der Seitenverstellung von beiden
Seiten her erfolgen. Auch wenn der Blendentrager mit
einem unsymmetrischen Ful} ausgebildet ist, kann er als
baugleiches Teil mit jeder der beiden Seitenzargen ver-
wendet werden.
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[0015] Ein erfindungsgemaRer Schubkasten zeichnet
sich dadurch aus, dass er eine Frontblende mit derarti-
gen Blendentragern aufweist sowie Seitenzargen, die ei-
nen Aufnahmeschacht und eine Fangeinrichtung fir ei-
nen derartigen Blendentrager umfassen. Es ergeben
sich die im Zusammenhang mit dem Blendentrager er-
wahnten Vorteile.

[0016] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausflhrungsbeispiels mithilfe von Figuren naher erlau-
tert. Die Figuren zeigen:

eine schematische isometrische Ansicht
eines Blendentragers mit herausge-
schraubter Stellschraube;

Fig. 1a

eine schematische isometrische Ansicht
des Blendentragers aus Fig.1a mit einge-
schraubter Stellschraube;

Fig. 1b

Fig. 1c eine Seitenansicht des Blendentragers
aus Fig. 1b mit eingeschraubter Stell-
schraube;

Fig. 1d eine Schnittdarstellung durch den Blen-
dentrager der Fig.1c entlang der dort an-
gegebenen Schnittlinie und

Fig. 1e eine Seitenansicht des Blendentragers
aus Fig. 1b mit eingeschraubter Stell-
schraube in einer zweiten Ausfiihrungs-
form;

Fig. 2 der Blendentrager gemaf den Figuren 1a-
d montiert an einer Frontblende;

Fig. 3a, 3b  derBlendentradger gemaf den Figuren 1a-
d vor dem Einsetzen in einen Aufnahme-
schacht (Fig.3a) und eingesetzt in diesen
Aufnahmeschacht (Fig.3b) in jeweils einer
isometrischen Ansicht;

eine Seitenansicht des in den Aufnahme-
schacht eingesetzten Blendentragers;

Fig. 4a

Fig 4b Schnittdarstellungen des in den Aufnah-
meschacht eingesetzten Blendentragers
der Fig.4a entlang der dort angegebenen
Schnittlinie in drei verschiedenen Stellun-
gen und

Fig. 5 der Blendentrager geman den Fig.3b oder
4a, eingesetztin einen Aufnahmeschacht,
der in einer Seitenzarge eines Schubkas-
tens montiert ist.

[0017] Inden Figuren 1a-distein Ausfiihrungsbeispiel
eines erfindungsgemafien Blendentréagers 10 in unter-
schiedlichen Darstellungen und aus unterschiedlichen
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Blickwinkeln wiedergegeben. Fig. 1a zeigt den Blenden-
trager 10 mit einer separaten, nicht eingesetzten Stell-
schraube 16 in einer isometrischen Darstellung. Fig. 1b
zeigt den Blendentrager 10 der Fig. 1a mit eingesetzter
Stellschraube 16 ebenfalls in einer isometrischen Dar-
stellung, jedoch aus anderer Blickrichtung. Fig. 1c zeigt
eine Seitenansicht des Blendentragers 10 mit eingesetz-
ter Stellschraube 16 und Fig.1d eine Schnittdarstellung
durch den Blendentrager 10 entlang der in der Fig. 1c
angegebenen Schnittlinie A-A.

[0018] In den Figuren 1a-1d sowie allen weiteren Fi-
guren dieser Anmeldung bezeichnen gleiche Bezugszei-
chen gleiche oder gleichwirkende Elemente. Zudem wird
darauf hingewiesen, dass sich in der Figurenbeschrei-
bung Begriffe wie oben, unten, links, rechts, vorne, hinten
usw. ausschlieBlich auf die in den jeweiligen Figuren ge-
wahlte beispielhafte Darstellung beziehen. Die genann-
ten Begriffe sind nicht einschréankend zu verstehen.
[0019] DerBlendentrager 10 der Figuren 1a-d umfasst
ein Blechelement 11 als Grundkérper. Das Blechelement
11 ist bevorzugt ein einstlickiges Stanz- und Biegeteil,
das bevorzugt in sehr wenigen Herstellungsschritten ge-
fertigt ist. Das Blechelement 11 ist beziglich seiner
Grundform u-férmig ausgebildet mit einer Basis 12, von
der im Wesentlichen rechtwinklig Schenkel 13 und 14
abgebogen sind.

[0020] In die Basis sind Befestigungslécher 121 ein-
gebracht, die der Befestigung des Blendentragers 10 an
einer Frontblende dienen. Vorliegend sind zwei Befesti-
gungslocher 121 am oberen bzw. unteren Rand (bezo-
gen auf die Darstellung in den Figuren 1a-1c) angeord-
net. In alternativen Ausgestaltungen kénnen mehr als
zwei, beispielsweise drei Befestigungsldcher 121 vorge-
sehen sein. Alternativ kdnnen anstatt der Befestigungs-
lécher 121 auch Einschlagdibel, Haken oder andere
Verbindungsmdglichkeiten mit einer Frontblende vor-
handen sein.

[0021] Die Schenkel 13 und 14 weisen unmittelbar an-
grenzend an die Basis 12 eine Hohe H (wiederum bezo-
gen auf die Darstellung der Figuren 1a-1c) auf, der der
Hoéhe der Basis 12 entspricht. In Richtung ihres von der
Basis 12 weg weisenden Endes sind die Schenkel 13,14
verjingt und weisen eine geringere Héhe h auf, so dass
von der Basis 12 und dem angrenzenden Bereich der
Schenkel 13,14 ein Ful® und von den auf3eren Abschnit-
ten der Schenkel 13 und 14 ein zapfenahnlicher Schaft
gebildet ist. Am duRReren Ende der Schenkel 13 und 14
sind Laschen ausgebildet, zwischen denen ein Bolzen
15 angeordnet ist. Die Schenkel 13 und 14 verlaufen im
Wesentlichen parallel und werden von den Bolzen 15 in
ihrem Abstand fixiert. Der Bolzen 15 kann beispielsweise
durch eine Nietverbindung mit den Schenkeln 13,14 oder
durch eine Schweillverbindung, insbesondere eine
PunktschweiRverbindung, mit den Schenkeln 13,14 ver-
bunden sein. Alternativ kann eine Verbindung mit der
Seitenzarge auch ohne Bolzen realisiert werden, bei-
spielsweise durch Schrauben, wobei der Blendentrager
dabei im verjingten Bereich der Schenkel Lécher fiir
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Schrauben aufweisen kann. Eine weitere Alternative
stellen ineinandergreifende Hakenelemente dar, die an
den Schenkeln ausgebildet sind.

[0022] Indenvonden Schenkeln 13 und 14 gebildeten
Schaft ist die Stellschraube 16 eingesetzt. Die Stell-
schraube 16 weist eine Lange auf, die grofer ist als der
Abstand der AufRenflachen der Schenkel 13 und 14. Die
Stellschraube 16 weist weiterhin in einem ersten Bereich
ihrer Langserstreckung einen Gewindeabschnitt 161 und
in einem zweiten Bereich ihrer Langserstreckung einen
glatten Schaftabschnitt 162 auf. In beide Stirnflachen ist
eine Werkzeugaufnahme 163 eingebracht, vorliegend in
Form einer Kreuzschlitzaufnahme. An dieser Stelle sind
andere Typen von Werkzeugaufnahmen mdglich, bei-
spielsweise eine schlitzférmige Aufnahme, eine In-
nensechskant- Aufnahme oder eine Torx-Aufnahme.
[0023] Entsprechend der unterschiedlichen Ausge-
staltung der Abschnitte der Stellschraube 16 sind auch
(")ffnungen in den Schenkeln 13,14 des Blechelements
11 unterschiedlich ausgebildet, um die Stellschraube 16
aufzunehmen und zu fiihren. Vorliegend ist in dem
Schenkel 13 ein eingepragtes Gewinde 131 ausgebildet
und in dem Schenkel 14 eine runde Lager6ffnung 141
mit einem nach innen weisenden Kragen. Das Gewinde
131 weist vorliegend einen Gewindegang auf, der ent-
sprechend auf einfache Weise in einem Prageprozess,
bevorzugt wahrend der Herstellung als Stanz- und Bie-
geteil in das Blechelement 11 eingepragt wird.

[0024] Das Verhaltnis der Lange der Stellschraube 16
verglichen mit dem AuRRenabstand der Schenkel 13 und
14 ist besonders gut in Figur 1d ersichtlich. In der dar-
gestellten Mittelstellung der Stellschraube 16 steht diese
zu beiden Seiten Uber die Flache des jeweiligen Schen-
kels 13,14 hervor. Verdrehen der Stellschraube 16 an
der Werkzeugaufnahme 163 schraubt die Stellschraube
16 weiter in das Gewinde 131 bzw. aus diesem heraus.
Der nach innen ausgepragte Kragen der Lageréffnung
141 auf der Gegenseite ermdglicht, dass auch bei aus
dem Gewinde 131 leicht heraus geschraubter Stell-
schraube 16 diese noch in der Lageréffnung 141 gelagert
wird.

[0025] In alternativen Ausgestaltungen des Blenden-
tragers kann vorgesehen sein, in beide Schenkel 13, 14
ein Gewinde vergleichbar mit dem Gewinde 131 einzu-
pragen. In dem Fall wird eine Stellschraube 16 verwen-
det, die ein mdglichst durchgehendes AulRengewinde
aufweist.

[0026] Fig. 1e zeigt in einer mit Fig. 1c vergleichbaren
Seitendarstellung eine Weiterbildung des in den Figuren
1a-d dargestellten Blendentragers 10. Bei dieser Weiter-
bildung weist die Stellschraube 16 eine Markierung 164
im Bereich der Werkzeugaufnahme 163 auf. Diese Mar-
kierung 164 korrespondiert mit einer Skala 111, die auf
dem Blechelement 11 aufgebracht ist. Die Markierung
164 und die Skala 111 zeigen mindestens eine Mittel-
stellung (M) der Frontblende zu den Seitenzargen an. Im
dargestellten Beispiel werden zusatzlich die maximalen
Auslenkungen zur linken (L) und rechten (R) Seite an-
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gezeigt, sowie Zwischenstellungen durch Teilstriche an-
gegeben. Aufgrund der groRen Steigung des Gewindes
131 deckt eine Verstellung der Stellschraube 16 um 180°
in dem gezeigten Ausflihrungsbeispiel den Verstellbe-
reich vollstédndig ab.

[0027] Fig. 2 zeigt den Blendentrager 10 gemaR den
Figuren 1a-1d aufgeschraubt auf eine Frontblende 1, von
der in der Fig. 2 nur ein Seitenbereich dargestellt ist.
[0028] An dem hier nicht sichtbaren anderen Endbe-
reich der Frontblende 1 ist ebenfalls ein derartiger Blen-
dentrager 10 angeordnet. Der an der anderen Seite vor-
gesehene Blendentrager 10 kann spiegelbildlich zu dem
dargestellten Blendentrdger 10 ausgebildet sein. Es
kann jedoch auch der identische Blendentrager 10 ver-
wendet werden, da dieser in sich nahezu spiegelbildlich
aufgebaut ist und sich seine Seiten lediglich dadurch un-
terscheiden, dass im Schenkel 13 das eingepragte Ge-
winde 131 und im Schenkel 14 die Lageréffnung 141
ausgebildetist. Dieser Unterschied hat keine Auswirkun-
gen auf die dulReren Abmessungen des Blendentragers
10. Zudem ist die Werkzeugaufnahme 163 auf beiden
Seiten der Stellschraube 16 vorgesehen, so dass die
Asymmetrie der Stellschraube 16 der Einstellbarkeit von
einer bestimmten Seite her nicht entgegensteht.

[0029] Die dargestellte Frontblende 1 wird mit den
Blendentrager 10 voran so auf Seitenzargen eines
Schubkastens gesetzt, dass die Blendentrager 10 in ent-
sprechend ausgebildete Aufnahmeschachte eingefiihrt
werden. In den Seitenzargen sind Fangeinrichtungen,
beispielsweise in Form von Haken vorgesehen, die hinter
den Bolzen 15 greifen und den Blendentrager 10 und
damit die Frontblende 1 an eine Stirnflache der Seiten-
zargen heranziehen und damit Frontblende 1 und Sei-
tenzargen miteinander verbinden. Die genaue Ausbil-
dung der Fangeinrichtung in den Seitenzargen ist grund-
satzlich bekannt und nicht Gegenstand der vorliegenden
Anmeldung. Es kann sich beispielsweise um einen
schwenkbaren, gekrimmten Haken mit einem bezuglich
seines Drehpunkts exzentrischer Innenflache handeln,
der beim Verschwenken den Bolzen 15 in Richtung sei-
nes Drehpunkts heranzieht.

[0030] Eine mogliche Ausgestaltung eines Aufnahme-
schachts 3, der in einer Seitenzarge angeordnet werden
kann und den schaftférmigen Abschnitt des Blendentra-
gers 10 aufnimmt, ist in den Figuren 3a und 3b darge-
stellt.

[0031] Der Aufnahmeschacht 3 istim Wesentlichen c-
férmig ausgebildet, wobei auf der offenen Seite, die in
den Figuren 3a bzw. 3b zum Betrachter hinweist, zumin-
dest ein Seitenschenkel 4 die Offnung teilweise abdeckt.
Die Hohe des Aufnahmeschachts 3 ist so gewahlt, dass
der schaftformige Bereich des Blendentragers 10 beziig-
lich der vertikalen Position méglichst spielfrei in den Auf-
nahmeschacht 3 eingefiihrt werden kann.

[0032] Der in den Aufnahmeschacht 3 eingefiihrte
Blendentrager 10 istin Fig. 3b dargestellt. Die lichte Brei-
te des Aufnahmeschachts 3im Bereich des Seitenschen-
kels 4 entspricht im Wesentlichen der Lange der Stell-
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schraube 16 des Blendentragers 10. Der Seitenschenkel
4 ist soweit in Richtung der gegenuberliegenden Seite
des Aufnahmeschachts 3 heruntergezogen, dass die
Stellschraube 16 bei eingesetztem Blendentrager 10 in
ihrem Randbereich Gberdeckt ist, die Werkzeugaufnah-
me 163 jedoch noch zuganglich ist. Der Blendentrager
10 sitzt somit mit seiner Stellschraube 16 méglichst spiel-
frei in dem Aufnahmeschacht 3. Verdrehen der Stell-
schraube 16 verschiebt das Blechelement 11 seitlich und
ermdglicht damit, die montierte Frontblende n seitlicher
Richtung zu justieren.

[0033] In der Fig. 4a ist der Blendentrager 10 einge-
setzt in den Aufnahmeschacht 3 nochmals in einer Sei-
tendarstellung wiedergegeben. In der Figur ist eine senk-
rechte Schnittlinie B-B dargestellt, die mittig durch die
Stellschraube 16 verlauft.

[0034] InderFig.4bsinddrei Schnittdarstellungen ent-
lang der Schnittlinie B-B wiedergegeben. Das mittlere
Teilbild der Fig. 4b zeigt den Blendentrager 10 in einer
Mittelstellung relativ zum Aufnahmeschacht 3. In dieser
Mittelstellung ragt die Stellschraube 16 zu beiden Seiten
gleich weit Giber das Blechelement 11 hinaus.

[0035] In dem linken Teilbild der Fig. 4b ist die Stell-
schraube 16 so weit aus dem Gewinde 131 des Blech-
elements 11 hinausgedreht, dass der Blendentrager 11
gegeniber dem Aufnahmeschacht 3 in dieser Zeichnung
nach links um eine Verschiebung -x versetzt ist. Demge-
gentber ist in dem rechten Teilbild der Fig. 4b die Stell-
schraube 16 soweit in das Blechelement 11 einge-
schraubt, dass das Blechelement 11 gegentber der Mit-
telstellung um die Wegstrecke +x gegentiber dem Auf-
nahmeschacht 3 nach rechts versetzt ist.

[0036] Der Blendentrager 11 kann demgeman ausge-
hend von der Mittelstellung um eine Wegstrecke der Lan-
ge |x| seitlich in beide Richtungen verschoben werden,
um die Frontblende in seitlicher Richtung justieren zu
kénnen.

[0037] Fig. 5 zeigt schlieRlich einen Blendentrager 10
eingesetzt in eine Seitenzarge 5, in der der in Fig. 3a,
bzw. 3b dargestellte Aufnahmeschacht 3 montiert ist. In
der Seitenzarge 5 ist eine Fangeinrichtung zum Hinter-
greifen und Heranziehen des Bolzens 15 angeordnet,
die in der Darstellung der Fig. 5 jedoch nicht sichtbar ist.
Mittels der Fangeinrichtung kann der Blendentrager 10
so herangezogen werden, dass eine angeschraubte
Frontblende (beispielsweise die Frontblende 1 gemafR
Fig.2) an Stirnflachen 6 der Seitenzarge 5 herangezogen
wird.

[0038] In derin Fig. 5 sichtbaren AuRenseite der Sei-
tenzarge 5 ist eine Einstell6ffnung vorgesehen, die durch
eine Abdeckkappe 7 verschlossen werden kann. Durch
die Einstell6ffnung sind die Werkzeugaufnahme 163 und
ggf. auch die Fangeinrichtung bedienbar. Alternativ kann
die Verstellung der Ausrichtung von Frontblende zur Sei-
tenzarge auch durch ein Element, das an der Seitenzar-
ge angeordnet ist und mit der Stellschraube 16 zwischen
den beiden Schenkeln 13, 14 des Blendentragers 10 zu-
sammenwirkt, realisiert werden.
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Bezugszeichen

[0039]

1  Frontblende

2  Befestigungsschraube
3  Aufnahmeschacht

4  Seitenschenkel

5 Seitenzarge

6  Stirnflache

7  Abdeckkappe

10 Blendentrager

11 Blechelement

111  Skala

12 Basis

121 Befestigungsloch
13 Schenkel

131  eingepragtes Gewinde
14 Schenkel

141  Lageroffnung

15 Bolzen

16 Stellschraube

161  Gewindeabschnitt
162  Schaftabschnitt

163  Werkzeugaufnahme
164  Markierung

H Hohe

h Hohe

X, -X  Verschiebung
Patentanspriiche

1. Blendentrager (10) fur eine Frontblende (1) eines

Schubkastens mit Befestigungsmitteln zur Befesti-
gung an der Frontblende (1) und einem Verbindun-
gelement zu einer Seitenzarge (5) des Schubkas-
tens sowie einerin mindestens einem Gewinde (131)
gefuhrten Stellschraube (16) zum Justieren einer
Position der Frontblende wobei der Blendentrager
(10) ein u-férmiges Blechelement (11) aufweist und
wobei in einer Basis (12) des u-férmigen Blechele-
ments (11) die Befestigungsmittel fiir die Frontblen-
de (1) angeordnet sind und in mindestens einem
Schenkel (13, 14) des u-férmigen Blechelements
(11) das Gewinde (131) fur die Stellschraube (16)
ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gewinde (131) eingangig ist.

Blendentrager (10) nach Anspruch 1, bei dem das
Gewinde (131) ein eingepragtes Gewinde ist.

Blendentrager (10) nach Anspruch 2, bei dem das
Gewinde (131) durch GewindeflieRformen oder
durch einen Stanzprozess mit Rotation ausgebildet
ist.
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4.

10.

1.

12.

10

Blendentrager (10) nach Anspruch 1, bei dem die
Stellschraube (16) eine gewindeformende Schraube
ist und das Gewinde (131) durch die Stellschraube
(16) geformt ist.

Blendentrager (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
4, bei dem einer der Schenkel (13) das Gewinde
(131) und der andere Schenkel (14) eine gegeni-
berliegende Lageréffnung (141) aufweist.

Blendentrager (10) nach Anspruch 5, bei dem die
Stellschraube (16) entlang ihrer Langsachse einen
Gewindeabschnitt (161) und einen Schaftabschnitt
(162) aufweist.

Blendentrager (10) nach Anspruch 5 oder 6, bei dem
die Lageroffnung (14 1) einen nach innen in Richtung
des gegenuberliegenden Schenkels (13) ragenden
Kragen aufweist.

Blendentrager (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
7, bei dem die Schenkel (13, 14) an ihren freien En-
den Uber einen Bolzen (15), der als Verbindungele-
ment zu der Seitenzarge (5) dient, miteinander ver-
bunden sind.

Blendentrager (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
8, bei dem die Stellschraube (16) auf beiden Seiten
eine Werkzeugaufnahme (163) aufweist.

Blendentrager (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
9, bei dem die Stellschraube eine Markierung (164)
und/oder das Blechelement (11) eine Skala (111)
und/oder eine weitere Markierung aufweist.

Blendentrager (10) nach einem der Anspriiche 1 bis
10, hergestellt als Stanz- und Biegeteil.

Schubkasten mit Seitenzargen (5) und einer Front-
blende (1) mit Blendentragern (10), wobei die Sei-
tenzargen jeweils einen Aufnahmeschacht (3) und
eine Fangeinrichtung fiir einen Blendentrager (10)
aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blendentrager (10) gemal einem der Anspriiche 1
bis 11 ausgebildet sind.

Claims

1.

A panel support (10) for a front panel (1) of a drawer,
comprising fastening means for fastening to the front
panel (1) and a connecting element to a side frame
(5) of the drawer, as well as an adjusting screw (16)
guided in at least one thread (131) for adjusting a
position of the front panel, wherein the panel support
(10) comprises a U-shaped sheet-metal element
(11) and wherein the fastening means for the front
panel (1) are arranged in a base (12) of the U-shaped
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sheet-metal element (11), and the thread (131) for
the adjusting screw (16) is formed in at least one
limb (13, 14) of the U-shaped sheet-metal element
(11), characterized in that the thread (131) is sin-
gle-threaded.

A panel support (10) according to claim 1, wherein
the thread (131) is an embossed thread.

A panel support (10) according to claim 2, wherein
the thread (131) is formed by flow forming of threads
or by a punching process with rotation.

A panel support (10) according to claim 1, wherein
the adjusting screw (16) is a thread-forming screw
andthethread (131) is formed by the adjusting screw
(16).

A panel support (10) according to one of the claims
1 to 4, wherein one of the limbs (13) has the thread
(131) and the other limb (14) has an opposing bear-
ing opening (141).

A panel support (10) according to claim 5, wherein
the adjusting screw (16) has a threaded portion (161)
and a shaft section (162) along its longitudinal axis.

Apanel support (10) according to claim 5or 6, where-
in the bearing opening (141) has a collar which
projects inwards in the direction of the opposite limb
(13).

A panel support (10) according to one of the claims
1 to 7, wherein the limbs (13, 14) are connected to
each other at their free ends by means of a bolt (15),
which is used as a connecting element to the side
frame (5).

A panel support (10) according to one of the claims
1 to 8, in which the adjusting screw (16) has a tool
receptacle (163) on both sides.

A panel support (10) according to one of the claims
1 to 9, wherein the adjusting screw has a marking
(164) and/or the sheet-metal element (11) a scale
(111) and/or a further marking.

A panel support (10) according to one of the claims
1 to 10, produced as a punched and bent part.

A drawer with side frames (5) and a front panel (1)
with panel supports (10), wherein the side frames
each comprise a receiving shaft (3) and a catching
device for a panel support (10), characterized in
that the panel supports (10) are formed according
to one of the claims 1 to 11.
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Revendications

10.

Support de panneau (10) pour un panneau frontal
(1) d’un tiroir, comprenant des moyens de fixation
pour la fixation au panneau frontal (1) et un élément
de liaison a une paroilatérale (5) du tiroir ainsi qu’'une
vis de réglage (16) guidée dans au moins un filetage
(131) pour régler une position du panneau frontal, le
support de panneau (10) présentant un élément en
téle en U (11) et les moyens de fixation pour le pan-
neau frontal (1) étant disposés dans une base (12)
del'élémententdle en U (11) etle filetage (131) pour
la vis de réglage (16) étant formé dans au moins une
branche (13, 14) de I'élément en t6le en U (11), ca-
ractérisé en ce que le filetage (131) est a pas sim-
ple.

Support de panneau (10) selon la revendication 1,
dans lequel le filetage (131) est un filetage estampé.

Support de panneau (10) selon la revendication 2,
dans lequel le filetage (131) est formé par fluotour-
nage ou par un procédé d’estampage avec rotation.

Support de panneau (10) selon la revendication 1,
dans lequel la vis de réglage (16) est une vis auto-
taraudeuse et le filetage (131) est formé par la vis
de réglage (16).

Support de panneau (10) selon 'une des revendica-
tions 1 a 4, dans lequel 'une des branches (13) pré-
sente le filetage (131) et 'autre branche (14) présen-
te une ouverture d’appui opposée (141).

Support de panneau (10) selon la revendication 5,
dans lequellavis de réglage (16) présente une partie
filetée (161) et une partie tige (162) le long de son
axe longitudinal.

Support de panneau (10) selon la revendication 5
ou 6, dans lequel I'ouverture d’appui (141) présente
un collet faisant saillie vers I'intérieur en direction de
la branche opposée (13).

Support de panneau (10) selon 'une des revendica-
tions 1 a 7, dans lequel les branches (13, 14) sont
reliés entre elles a leurs extrémités libres par un gou-
jon (15) qui sert d’élément de liaison avec la paroi
latérale (5).

Support de panneau (10) selon 'une des revendica-
tions 1a8,danslequel lavis de réglage (16) présente
un logement d’outil (163) des deux cétés.

Support de panneau (10) selon I'une des revendica-
tions 1 a 9, dans lequel la vis de réglage présente
un marquage (164) et/ou I'élément en tole (11) pré-
sente une échelle graduée (111) et/ou un autre mar-
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quage.

Support d’ouverture (10) selon l'une des revendica-
tions 1 a 10, fabriqué sous la forme d’une piéce es-
tampée et pliée.

Tiroir avec des parois latérales (5) et un panneau
frontal (1) muni de supports de panneau (10), les
parois latérales présentant chacune un logement de
réception (3) et un moyen de blocage pour un sup-
port de panneau (10), caractérisé en ce que les
supports de panneau (10) sont réalisés selon I'une
des revendications 1 a 11.
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Fig. 1b
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Fig. 1e
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Fig. 2
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