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HERSTELLUNG EINES PAPIERBANDES

(57)  Vorrichtung zur Reinigung eines Filzbandes (21,
21a, 21b) in einer Anlage zur Herstellung eines Papier-
bandes mit einer Einrichtung (4, 4a) zur Einbringung ei-
ner Reinigungsflissigkeit in das Filzband (21, 21a, 21b)
und mit mindestens einer in der Bewegungsrichtung des
Filzbandes (21, 21a, 21b) nachfolgenden Saugeinrich-
tung (5) mit einem Vakuumkanal (52), durch welche die
Reinigungsflissigkeit aus dem Filzband (21, 21a, 21b)
abgesaugt wird, wobei die Saugeinrichtung (5) zwischen

21, 2‘}::, 21b

VORRICHTUNG ZUR REINIGUNG EINES FILZBANDES IN EINER ANLAGE ZUR

dem Vakuumkanal (52) und dem Filzband (21, 21a, 21b)
mit Saugkanalen (55, 56, 57) ausgebildet ist, durch wel-
che hindurch die im Filzband (21, 21a, 21b) befindliche
Reinigungsflissigkeit abgesaugt wird. Dabei ist mindes-
tens einem der Saugkanale (56, 57) mindestens ein auf-
bldhbarer Ventilkdrper (58, 59) zugeordnet, in dessen
aufgeblahtem Zustand der Saugkanal (56, 57) verschlos-
sen ist und durch dessen entllfteten Zustand der Saug-
kanal (56, 57) gedffnet ist.

5 &5

FIG.2
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Beschreibung

[0001] Die gegenstandliche Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Reinigung eines Filzbandes in einer Anlage zur
Herstellung eines Papierbandes mit einer Einrichtung zur Einbringung einer Reinigungsfliissigkeit in das Filzband und
mitmindestens einer in der Bewegungsrichtung des Filzbandes nachfolgenden Saugeinrichtung mit einem Vakuumkanal,
durch welche die Reinigungsflissigkeit aus dem Filzband abgesaugt wird, wobei die Saugeinrichtung zwischen dem
Vakuumkanal und dem Filzband mit Saugkanalen ausgebildet ist, durch welche hindurch die im Filzband befindliche
Reinigungsflissigkeit abgesaugt wird.

[0002] Anlagen zur Herstellung von Papierbandern enthalten einen ersten Bereich mit mindestens einem Siebband,
aufwelches ein Stoffgemisch zur Herstellung eines Papierbandes aufgebracht wird, wobei dem Siebband mit Abstreifleis-
ten ausgebildete Saugkéasten zugeordnet sind, durch welche aus dem Stoffgemisch Wasser abgesaugt wird, wodurch
das Papierband erzeugt wird. Diese Anlagen enthalten weiters einen zweiten Bereich mit Filzb&ndern, in welchen das
Papierband und mindestens ein Filzband zwischen Presswalzen hindurch gefiihrt werden, wodurch im Papierband
befindliche Feuchtigkeit von den Filzb&dndern aufgenommen wird, und zudem einen dritten Bereich, in welchem das
Papierband mittels Trockenwalzen getrocknet wird. In weiterer Folge wird das getrocknete Papierband auf Spulen
aufgewickelt, in Blatter unterteilt und in Kartons verpackt.

[0003] Dadie Filzbander nicht nurim Papierband enthaltene Feuchtigkeit aufnehmen, sondern in diese auch Bestand-
teile des Stoffgemisches, insbesondere Fasermaterial, gelangen, durch welche die Wirksamkeit der Filzbander ver-
schlechtert wird, besteht das Erfordernis, in der Bewegungsbahn der Filzbander Vorrichtungen zu deren Reinigung
vorzusehen. Diese Vorrichtungen bestehen aus mindestens einer Einrichtung zur Einbringung einer Reinigungsflissig-
keit in die Filzbander sowie aus mindestens einer in der Bewegungsrichtung der Filzbander nachfolgenden Saugein-
richtung, durch welche die in den Filzbandern befindliche Reinigungsflissigkeit zugleich mit den in diesen befindlichen
Fremdstoffen abgesaugt wird. Die Saugeinrichtung besteht aus einem Vakuumkanal und einer Saugplatte, an welche
das Filzband anliegt und iber welche das Filzband hinweggefiihrt wird. Die Saugplatte ist mit Saugkanalen ausgebildet,
welche z.B. durch mehrere sich quer zum Filzband erstreckende und in Bewegungsrichtung des Filzbandes nebenein-
ander befindliche Schlitze oder durch eine Mehrzahl bzw. eine Vielzahl von in der Saugplatte befindlichen Offnungen,
insbesondere Bohrungen, gebildet sind.

[0004] Beim Betrieb einer derartigen Saugeinrichtung tritt jedoch der Sachverhalt auf, dass die Filzbander nicht voll-
sténdig von den in diesen befindlichen Fremdstoffen gereinigt werden kdnnen, wodurch sie im Lauf der Betriebszeit
immer mehr Fremdstoffe enthalten mit der Folge, dass sie fiir das Absaugen der Reinigungsflissigkeit undurchlassiger
werden. Ein neues und somit keine Fremdstoffe enthaltendes Filzband ist so durchléssig, dass im Vakuumkanal das
erforderliche Mindestvakuum nur dann hergestellt werden kann, wenn in der Saugplatte nur wenige Saugkanale fir das
Absaugen der Flussigkeit vorgesehen sind bzw. der gesamte Querschnitt der Saugkanale gering ist.

Mit ansteigender Betriebszeit des Filzbandes und einer damit ansteigenden Belastung des Filzbandes durch Fremdstoffe
wird jedoch die Durchlassigkeit des Filzbandes vermindert, weswegen derjenige Bereich des Filzbandes, auf welchen
die Saugkraft einwirkt, vergroRert werden muss. Dies wird dadurch bewirkt, dass der gesamte Querschnitt der wirksamen
Saugkanale vergroRert wird.

[0005] GemafR dem bekannten Stand der Technik werden die Saugplatten mit Saugkanalen ausgebildet, deren ge-
samter Querschnitt so groR ist, dass auch bei einem stark mit Fremdstoffen belasteten Filzband auf dieses die erfor-
derliche Saugkraft einwirkt. Um jedoch fiir den Betrieb mit einem neuen und damit von Fremdstoffen freien Filzband im
Vakuumkanal das fur den Betrieb erforderliche Vakuum aufrecht erhalten zu kénnen, werden die in der Saugplatte
befindlichen Saugkanéle vorerst teilweise verschlossen und werden mit ansteigender Belastung des Filzbandes und
damit sich verringernder Durchlassigkeit des Filzbandes die vorerst verschlossenen Saugkanale aufeinanderfolgend
geodffnet.

Hierflr ist es bekannt, einigen der in der Saugplatte befindlichen Saugkanale Dichtungsleisten zuzuordnen, durch welche
die Saugkanale vorerst teilweise verschlossen werden, wobei die Dichtungsleisten mit ansteigender Betriebszeit aufei-
nanderfolgend entfernt werden. Bekannte Filzbdnder weisen eine Breite von bis zu 12 m auf. In Saugplatten befindliche
Saugschlitze weisen eine Breite von z.B. 10 mm bis 18 mm auf. Dichtungsleisten, welche z.B. aus Polyathylen bestehen,
weisen dabei z.B. eine Lange bis zu 12 m und einen Querschnitt von 10 mm bis 18 mm x 20 mm auf.

Dabei besteht jedoch die Schwierigkeit, dass es wahrend des Betriebes der Anlage deshalb nicht mdglich ist, diese
Dichtungsleisten zu entfernen, da sie aufgrund des in der Saugeinrichtung herrschenden Vakuums an die Saugplatte
mit sehr groRem Druck angepresst werden und da sie durch die mittels der Reinigungsflissigkeit aus dem Filzband
entfernten Fremdstoffe mit der Saugplatte verklebt sind.

Es ist weiters auch bekannt, aufeinanderfolgend zwei Saugeinrichtungen vorzusehen, wobei vorerst nur eine derselben
eingeschaltet wird und dann, sobald das Siebband stark mit Fremdstoffen belastet ist, die zweite Saugeinrichtung
zugeschaltet wird.

[0006] Dergegenstandlichen Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Saugeinrichtung zu schaffen, bei wel-
cher wahrend des Betriebes der Anlage einzelne Saugkanale, welche vorerst verschlossen sind, wahrend des Betriebes
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ohne Schwierigkeiten gedffnet bzw. auch verschlossen werden kénnen. Dies wird erfindungsgemaf dadurch erzielt,
dass mindestens einem der Saugkanale mindestens ein aufbldhbarer Ventilkdrper zugeordnet ist, in dessen aufgeblah-
tem Zustand der Saugkanal verschlossen ist und durch dessen entliifteten Zustand der Saugkanal gedffnet ist.

[0007] Vorzugsweise ist der Saugkanal als quer zum Filzband ausgerichteter Schlitz ausgebildet und ist der Ventil-
koérper als aufblahbarer Schlauch ausgebildet, wobei sich der Saugkanal Uber die Breite des Filzbandes erstreckt.
Der Saugkanal kann weiters durch mindestens zwei quer zum Filzband ausgerichtete, aneinander anschlieRende Schlit-
ze oder durch Offnungen, insbesondere Bohrungen, gebildet sein.

[0008] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist an der Saugeinrichtung mindestens eine sich quer zum Filzband
erstreckende Saugplatte befestigt, welche mit Saugkanalen ausgebildet ist. Weiters ist vorzugsweise der mindestens
eine Ventilkorper, welcher insbesondere als Schlauch ausgebildet ist, mit einer abragenden Leiste ausgebildet, mittels
welcher er zwischen dem Gehause des Vakuumkanals und der Saugplatte verklemmt ist.

[0009] Weiters kann zwischen dem Gehause des Vakuumkanals und der Saugplatte mindestens eine Tragleiste fur
den mindestens einen Ventilkdrper, welcher insbesondere als Schlauch ausgebildet ist, vorgesehen sein, an welchem
der Ventilkdrper befestigt ist. Dabei kann der Ventilkérper an der Tragleiste durch Klebung befestigt sein.

[0010] GemaR einer weiteren Ausfliihrungsform ist an der Tragleiste mindestens eine Ventilplatte, an welcher ein
Ventilkdrper, insbesondere ein Schlauch, befestigt ist, gelagert, welche durch den Ventilkdrper verstellbar ist, wobei sie
durch den aufblahbaren Ventilkérper in die die zugeordnete Saugdéffnung verschlieRende Stellung verschwenkbar ist.
Weiters kann die Tragleiste mit dem Gehause des Vakuumkanals verschraubt sein. Weiters kdnnen die Saugplatte und
die Tragleisten mit einander zugeordneten Nuten und Federn ausgebildet sein, mittels welcher sie aneinander befestigt
sind. Dabei sind vorzugsweise die Nuten und Federn quer zum Filzband ausgerichtet, wodurch die Saugplatte quer zum
Filzband verschiebbar ist.

[0011] Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbei-
spielen ndher erlautert. Es zeigen:

FIG.1 eine Anlage zur Erzeugung eines Papierbandes, in schematischer Darstellung,

FIG.2 eine in der Anlage gemaR FIG.1 befindliche Einrichtung zur Einbringung einer Reinigungsflis-
sigkeit in Filzbdnder sowie eine Saugeinrichtung, in gegeniber FIG.1 vergroRertem MaRstab
und im Querschnitt,

FIG.2A die Saugeinrichtung gemaR FIG.2, in gegentliber dieser vergroRertem Malstab und mit einer
dieser zugeordneten Steuerungsanlage,

FIG.3, FIG.3A, FIG.3  Beine erste Ausfiihrungsform der Saugeinrichtung gemaR FIG.2A, in gegeniber FIG.2A ver-
kleinertem Mafstab und in drei unterschiedlichen Betriebslagen, in vertikalem Schnitt,

FIG.4, FIG.4A, FIG.4 Beine zweite Ausflihrungsform der Saugeinrichtung gemaR FIG.2A in gegeniber FIG.2A ver-
kleinertem Mafstab und in drei unterschiedlichen Betriebslagen, in vertikalem Schnitt,

FIG.5, FIG.5A, FIG.5 Beine dritte Ausflihrungsform der Saugeinrichtung gemaR FIG.2A in gegenuber FIG.2A ver-
kleinertem Mafstab und in drei unterschiedlichen Betriebslagen, in vertikalem Schnitt.

[0012] Die in FIG.1 dargestellte Anlage zur Herstellung eines Papierbandes weist einen ersten Anlageteil 1 auf, in
welchem ein in sich geschlossenes Siebband 11 iber Umlenkwalzen 12 gefiihrt ist, wobei dem Siebband 11 Saugkéasten
13 zugeordnetsind. Aufdem Siebband 11 befindet sich ein Stoffmaterial zur Herstellung eines Papierbandes 10, welchem
durch die Saugkasten 13 in diesem befindliches Wasser entzogen wird.

Da der Anlageteil 1 fir die gegenstéandliche Erfindung nicht maRgeblich ist, ist in der Zeichnung nur dessen Endbereich
dargestellt. An den ersten Anlageteil 1 schliel3t ein zweiter Anlageteil 2, 2a, 2b an, an welchen das Papierband 10
Ubergeben wird.

[0013] Im zweiten Anlageteil 2, 2a, 2b befinden sich Filzbander 21, 21a, 21b, welche in Richtung der Pfeile tber
Umlenkwalzen 22, 22a, 22b gefiihrt sind und welche jeweils in sich geschlossen sind. Zudem sind im Anlageteil 2, 2a,
2b Presswalzen 23, 23a, 23b, 23c vorgesehen, welche jeweils paarweise einander zugeordnet sind. Weiters sind Spann-
walzen 24, 24a, 24b vorgesehen, tUber welche die Filzbander 21, 21a, 21b gefiihrt sind und mittels welcher sie gespannt
werden kdnnen.

[0014] Vom ersten Anlageteil wird das Papierband 10 im zweiten Anlageteil 2, 2a, 2b an das Filzband 21 tbergeben.
In der Folge gelangt das Papierband 10 zwischen die Filzbander 21, 21a, mit welchen es mittels der Presswalzen 23,
23a verpresst wird, wodurch im Papierband 10 befindliche Feuchtigkeit an die Filzb&nder 21, 21a abgegeben wird.
Hierauf gelangt das Papierband 10 mit dem Filzband 21 zwischen die Presswalzen 23, 23b, durch welche es mit dem
Filzband 21 verpresst wird. Weiters gelangt das Papierband 10 mit dem Filzband 21b zwischen die beiden Presswalzen
23b, 23c. Somit wird vom Papierband 10 an die Filzbander 21, 21a, 21b Feuchtigkeit abgegeben.

An den zweiten Anlageteil 2, 2a und 2b schlief3t ein dritter Anlageteil 3 an, in welchem sich mehrere Trocknungswalzen
31 befinden, uber welche das Papierband 10 geflihrt wird, wodurch es weiter getrocknet wird.

[0015] Das am Siebband 11 befindliche Papierband 10 weist am Ende des ersten Anlageteiles 1 einen Trockengehalt
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von etwa 20% auf. Am Ende des zweiten Anlageteiles 2, 2a, 2b weist das Papierband 10 einen Trockengehalt von etwa
50 % bis 55 % auf. Im dritten Anlageteil 3, wird das Papierband 10 auf einen Trockengehalt von etwa 93 % gebracht.
[0016] Da aus dem Papierband 10 in die Filzbander 21, 21a, 21b nicht nur Feuchtigkeit, sondern auch im Papierband
10 befindliche Fremdstoffe, wie Pulpefasern und andere Papierbestandteile, wie Flillstoffe, Harze, Asche, Drucker-
schwarze, gelangen, besteht das Erfordernis, den Filzbandern 21, 21a, 21b Vorrichtungen 4, 5 zu deren Reinigung
zuzuordnen, deren Aufbau und deren Wirkungsweise nachstehend erlautert ist.

[0017] Wie dies in FIG.2 dargestellt ist, weist eine derartige Vorrichtung zur Reinigung eines Filzbandes 21, 21a, 21b
mindestens eine Spritzeinrichtung 4, 4a zur Einbringung einer Reinigungsflissigkeit in das Filzband 21, 21a, 21b und
in Bewegungsrichtung des Filzbandes 21, 21a, 21b nachfolgend mindestens eine Saugeinrichtung 5 auf. In FIG.2 sind
eine erste Spritzeinrichtung 4, durch welche das Filzband 21, 21a, 21b mit einem breiten Strahl 41a beaufschlagt wird,
und eine zweite Spritzeinrichtung 4a, mit welcher das Filzband 21, 21a, 21b mit einem schmalen Strahl 41a beaufschlagt
wird, dargestellt. Die Beaufschlagung des Filzbandes 21, 21a, 21b erfolgt jeweils Uiber die gesamte Breite des Filzbandes
21, 21a, 21b. Die Reinigungsflissigkeit besteht aus Wasser, welches gegebenenfalls mit Zusatzen, wie Lésungsmitteln,
versehen ist.

[0018] Die Saugeinrichtung 5 weist ein Gehause 51 mit einem Vakuumkanal 52 auf, in welchem ein Unterdruck von
- 200 millibar bis - 600 millibar erzeugt wird. An der Oberseite des Gehauses 51 ist eine Offnung 53 vorgesehen, welche
von einem Rahmen 60 umschlossen ist und welche durch eine mit Saugkanalen 55, 56, 57 ausgebildete Saugplatte 54
abgeschlossen ist. Das Filzband 21, 21a, 21b wird l1&ngs der Oberseite der Saugplatte 54 bewegt. Den Saugkanalen
56, 57 sind Ventilkérper 58, 59 zugeordnet, durch welche diese beiden Saugkanale 56, 57 verschlieRbar sind.

[0019] Die Wirkungsweisen der Spritzeinrichtungen 4, 4a und der Saugeinrichtung 5 sind wie folgt:

Das Filzband 21, 21a, 21b wird an den Spritzeinrichtungen 4, 4a und in weiterer Folge an der Saugeinrichtung 5
vorbeibewegt. Durch die Spritzeinrichtungen 4, 4a wird auf das Filzband 21, 21a, 21b eine Reinigungsflissigkeit
aufgebracht, welche in das Filzband 21, 21a, 21b eindringt. Durch die mindestens eine Saugeinrichtung 5 wird diese
Reinigungsflissigkeit aus dem Filzband 21, 21a, 21b herausgesaugt, wodurch im Filzband 21, 21a, 21b befindliche
Fremdstoffe entfernt werden. Allerdings verbleiben im Filzband 21, 21a, 21b mit ansteigender Betriebsdauer immer
mehr Anteile an Fremdstoffen, wodurch dieses immer weniger durchldssig wird. Aus diesem Grund muss die Flache
des Filzbandes 21, 21a, 21b, auf welche durch die Saugeinrichtung 5 eine Saugkraft ausgetlibt wird, vergroRert
werden, um mittels der Reinigungsfliissigkeit eine wirksame Reinigung des Filzbandes 21, 21a, 21b durchfihren
zu kénnen.

[0020] Diesem Erfordernis wird dadurch entsprochen, dass fiir die Reinigung eines neuen und somit noch sehr durch-
lassigen Filzbandes 21, 21a, 21b die Saugkanale 56, 57 mittels der Ventilkdrper 58, 59 verschlossen werden, wie dies
in FIG.2 dargestellt ist. Hierdurch wird gewabhrleistet, dass das im Vakuumkanal 52 erzeugte Vakuum, welches fiir die
Erzielung der erforderlichen Saugkraft erforderlich ist, aufrecht erhalten werden kann. Sobald jedoch die Durchlassigkeit
des Filzbandes 21, 21a, 21b aufgrund der in diesem verbleibenden Fremdstoffe absinkt, wodurch die durch die abge-
saugte Reinigungsfliissigkeit bewirkte Reinigungskraft vermindert wird, muss die Flache der auf das Filzband 21, 21a,
21b einwirkenden Saugkraft vergroRert werden. Hierfiir werden die den Saugkanalen 56, 57 zugeordneten Ventilkdrper
58, 59 in deren Offenstellung gebracht, wodurch diejenige Flache des Filzbandes 21, 21a, 21b, auf welche eine Saugkraft
ausgeubt wird, vergréRert wird.

[0021] Nachstehend ist anhand der FIG.2A die Ausbildung der Saugeinrichtung 5 und deren Wirkungsweise weiter-
gehend erlautert.

Das Gehause 51 der Saugeinrichtung 5 ist an ihrer oberen Seite mit dem Rahmen 60 ausgebildet, welcher die Offnung
53 umschlieRt. An diesem Rahmen 60 sind seitlich der Offnung 53 befindliche Tragleisten 61, 62 vorgesehen, welche
mittels Bolzen 63 am Rahmen 60 befestigt sind. Die Saugplatte 54 und die Tragleisten 61, 62 sind mit einander zuge-
ordneten Nuten 54a und Federn 61a, 62a ausgebildet.

[0022] Die Ventilkorper 58, 59 sind jeweils durch einen aufbl&dhbaren Schlauch gebildet, welcher im Querschnitt recht-
eckig ist und welcher jeweils mit einer seitlich abragenden Lasche 58a, 59a ausgebildet ist, welche sich zwischen dem
Rahmen 60 und den Leisten 61, 62 befindet, wodurch die Schlduche 58, 59 befestigt sind. Die aufblahbaren Schlduche
bestehen aus einem Gummi- bzw. Kunststoffmaterial, wie z.B. aus Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM) oder aus
Nitril-Butadien-Kautschuk (NBR).

[0023] DerVakuumkanal 52 wird von einer Vakuumpumpe mit einem Vakuum beaufschlagt, welches durch ein Mess-
gerat 64 gemessen wird. Der Ausgang des Messgerates 64 ist an ein Steuergerat 65 gelegt. Die Schlauche 58, 59 sind
Uber Leitungen 70, 71 entweder an eine Druckluftpumpe +P anschlieRbar, wodurch sie aufbldhbar sind, oder sie sind
an eine Vakuumpumpe -P anschlieRbar, wodurch sie entliiftbar sind. Hierzu sind an die Leitung 70 zwei Leitungen 70a,
70b angeschlossen und sind an die Leitung 71 zwei Leitungen 71a, 71b angeschlossen, wobei die Leitungen 70a, 71a
an die Druckluftpumpe und die Leitungen 70b, 71b an die Vakuumpumpe angeschlossen sind. In den Leitungen 70a,
70b und 71a, 71b befinden sich Ventile 72a, 72b und 73a, 73b, welche durch das Steuergeréat 65 gesteuert werden.
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Sobald die Ventile 72a, 73a gedffnet werden, werden die den Saugkanalen 56, 52 zugeordneten Schlauche 58, 59 mit
Druckluft beaufschlagt. Hierdurch werden sie aufgebladht, wodurch die Saugkanale 56, 57 verschlossen werden. Dies
ist dann erforderlich, wenn die Durchldssigkeit des Filzbandes 21, 21a, 21b noch so grof} ist, dass zur Aufrechterhaltung
des Vakuums im Vakuumkanal 52 nur die Saugkanéle 55 geéffnet sein sollen, wogegen die Saugkanale 56, 57 ver-
schlossen sein mussen.

[0024] Sobald jedoch die Durchlassigkeit des Filzbandes 21, 21a, 21b fir die Reinigungsflissigkeit dadurch, dass
sich in diesem vermehrt Fremdstoffe befinden, vermindert worden ist, weswegen diejenige Flache des Filzbandes 21,
21a, 21b, auf welche die Saugkraft ausgelbt wird, vergroRert werden muss, werden die Ventile 72b, 73b gedffnet,
wodurch die Schlduche 58, 59 entliiftet werden. Hierdurch werden die Saugkanéle 56, 57 freigegeben, wodurch das
Filzband 21, 21a, 21b auch durch die Saugkanéle 56, 57 hindurch mit Saugkraft beaufschlagt wird.

[0025] Aufgrund des Sachverhaltes, dass die Ventilkdrper aufbldhbar sind, wobei sie insbesondere durch aufblahbare
Schlauche gebildet sind, kdnnen diejenigen Saugkanéle, welchen diese Ventilkérper zugeordnet sind, wahrend des
Betriebes der Anlage zur Papiererzeugung jederzeit freigegeben werden, wodurch die dem bekannten Stand der Technik
anhaftenden Schwierigkeiten bei der Offnung von weiteren Saugkanélen vermieden werden.

[0026] Da die Saugplatte 54 mit Nuten 54a und die Tragleisten 61, 62 mit den Nuten 54a zugeordneten Federn 61a,
62a ausgebildet sind, kann die Saugplatte 54 seitlich herausgezogen werden, wodurch die Schlduche 58, 59 in einfacher
Weise montiert werden kénnen.

[0027] Nachstehend ist anhand der FIG.3, FIG.3A, FIG.3B die Wirkungsweise einer derartigen Saugeinrichtung 5
anhand einer ersten Ausfihrungsform erlautert:

GemaR FIG.3 sind die beiden Schlauche 58, 59 mit Druckluft beaufschlagt, wodurch sie aufgeblaht sind. Hierdurch
sind die Saugkanale 56, 57 verschlossen. Dies ist dann erforderlich, wenn das Filzband 21, 21a, 21b nicht oder nur
geringfligig Fremdstoffe enthalt, sodass es fiir das Absaugen der Reinigungsflissigkeit sehr durchlassig ist.

[0028] Sobald jedoch das Filzband 21, 21a, 21b mit ansteigender Betriebsdauer immer mehr Fremdstoffe enthalt,
wodurch dessen Durchlassigkeit fir die Reinigungsflissigkeit mehr und mehr verringert wird, wird vorerst der Schlauch
58 entliiftet, wodurch der Saugkanal 56 freigegeben wird und auf das Filzband 21, 21a, 21b auch Uber diesen eine
Saugkraft ausgelibt wird. Diese Betriebslage ist in FIG.3A dargestellt.

In weiterer Folge wird auch der Schlauch 59 entliiftet, wodurch auch der Saugkanal 57 freigegeben und auf das Filzband
21, 21a, 21b auch Uber den Saugkanal 57 eine Saugkraft ausgetibt wird. Diese Betriebslage ist in FIG.3B dargestellt.
[0029] IndenFIG.4,FIG.4A, FIG.4Bisteinezweite, gegeniber den FIG.3, FIG.3A, FIG.3B geanderte Ausfiihrungsform
dargestellt. Dabei sind die Tragleisten 61, 62 mit Fortsatzen 61a, 62a ausgebildet, an welchen die Schlduche 58, 59 z.
B. durch Verklebung befestigt sind.

Die Wirkungsweise der Schlauche 58, 59 und deren Betriebsweisen sind die gleichen, wie dies anhand der FIG.3, FIG.
3A, FIG.3B erlautert ist.

[0030] Nachstehend ist anhand der FIG.5, FIG.5A, FIG.5B eine dritte Ausfliihrungsform in der Ausbildung der als
Ventilkdrper wirkenden Schlduche erlautert. Dabei befinden sich zwischen der Saugplatte 54 und den Tragleisten 61,
62 scharnierartige Elemente 80, 82 mit jeweils zwei Platten 81, 81a und 83, 83a, welche an Achsbolzen 81b, 83b gelagert
sind. Die Platten 81, 83 befinden sich zwischen der Saugplatte 54 und den Tragleisten 61, 62 und sind hierdurch befestigt.
Die Platten 81a, 83a sind gegenuber den Platten 81, 83 verschwenkbar. Zwischen den Platten 81a, 83a und den
Tragleisten 61, 62 befinden sich Schlduche 58a, 59a. Wenn die Schlduche 58a, 59a aufgeblaht sind, liegen die Platten
81a, 83a an die Saugplatte 55 an, wodurch die Saugkanale 56, 57 verschlossen sind. Sobald die Schlauche 58a, 59a
entliftet werden, werden die Platten 81a, 83a von der Saugplatte 55 abgehoben, wodurch die Saugkanale 56, 57 geoffnet
werden.

[0031] Die in der Saugplatte 55 befindlichen Saugkanéale kénnen durch sich liber die Breiten der Filzbander erstre-
ckende Schlitze, durch mehrere Schlitze, welche sich insgesamt tiber die Breiten der Filzbander erstrecken, oder durch
eine Mehrzahl oder eine Vielzahl von Offnungen, insbesondere Bohrungen, welche Uber die Breiten der Filzb&nder
angeordnet sind, gebildet sein. Einem Teil dieser Saugkanale sind aufbldhbare Ventilkérper insbesondere in Form von
Schlauchen zugeordnet, mittels welcher einzelne Saugkanale geéffnet werden kénnen.

[0032] Der besondere Vorteil einer derartigen Vorrichtung besteht darin, dass es aufgrund der aufblahbaren bzw.
entliftbaren Ventilkorper, welche den in der Saugplatte befindlichen Saugkanalen zugeordnet sind, méglich ist, die
Saugkanale wahrend des Betriebes der Anlage zu 6ffnen, um vergréRerte Flachen der Filzbdnder mit Saugkraft beauf-
schlagen zu kdénnen. Hierdurch ist es nicht erforderlich, eine weitere Saugeinrichtung vorzusehen, welche bei anstei-
gender Belastung der Filzbander mit Fremdstoffen zugeschaltet wird.
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1.

10.

1.

12.

Vorrichtung zur Reinigung eines Filzbandes (21, 21a, 21b) in einer Anlage zur Herstellung eines Papierbandes mit
einer Einrichtung (4, 4a) zur Einbringung einer Reinigungsflissigkeit in das Filzband (21, 21a, 21b) und mit min-
destens einer in der Bewegungsrichtung des Filzbandes (21, 21a, 21b) nachfolgenden Saugeinrichtung (5) mit
einem Vakuumkanal (52), durch welche die Reinigungsflissigkeit aus dem Filzband (21, 21a, 21b) abgesaugt wird,
wobei die Saugeinrichtung (5) zwischen dem Vakuumkanal (52) und dem Filzband (21, 21a, 21b) mit Saugkanalen
(55, 56, 57) ausgebildet ist, durch welche hindurch die im Filzband (21, 21a, 21b) befindliche Reinigungsflissigkeit
abgesaugt wird, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einem der Saugkanéle (56, 57) mindestens ein auf-
blahbarer Ventilkérper (58, 59) zugeordnet ist, in dessen aufgeblahtem Zustand der Saugkanal (56, 57) verschlossen
ist und durch dessen entlifteten Zustand der Saugkanal (56, 57) gedffnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Saugkanal als mindestens ein quer zum Filzband
(21, 21a, 21b) ausgerichteter Schlitz (56, 57) ausgebildet ist und dass der Ventilkdrper als aufblahbarer Schlauch
(58, 59) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich der Saugkanal (56, 57) Uber die Breite des
Filzbandes (21, 21a, 21b) erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Saugkanal durch mindestens zwei quer zum
Filzband ausgerichtete aneinander anschlieende Schlitze gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Saugkanéle durch Offnungen, insbesondere Boh-
rungen, gebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an der Saugeinrichtung (5) min-
destens eine sich quer zum Filzband (21, 21a, 21b) erstreckende Saugplatte (54) befestigt ist, welche mit Saugka-
nalen (55, 56, 57) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der mindestens eine Ventilkérper, welcher insbe-
sondere als Schlauch (58, 59) ausgebildet ist, mit einer abragenden Leiste (58a, 59a) ausgebildet ist, mittels welcher
er zwischen dem Gehause (51) des Vakuumkanals (52) und der Saugplatte (54) verklemmt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Gehause (51) des Vakuumkanals
(52) und der Saugplatte (54) mindestens eine Tragleiste (61, 62) fir den mindestens einen Ventilkérper, welcher
insbesondere als Schlauch (58, 59) ausgebildet ist, vorgesehen ist, an welchem der Ventilkorper befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilkdrper an der Tragleiste (61, 62) durch
Klebung befestigt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 und 9, dadurch gekennzeichnet, dass an der Tragleiste (61, 62) min-
destens eine Ventilplatte (81a, 83a), an welcher ein Ventilkdérper, insbesondere ein Schlauch (58a, 59a), befestigt
ist, gelagert ist, welche durch den Ventilkérper (58a, 59a) verstellbar ist, wobei sie durch den aufbldhbaren Ventil-
kérper (58a, 59a) in die die zugeordnete Saug6ffnung (56, 57) verschlieRende Stellung verschwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragleiste (61, 62) mit dem
Gehause (51) des Vakuumkanals (52) verschraubt ist und dass die Saugplatte (54) und die Tragleisten (61, 62) mit
einander zugeordneten Nuten (54a) und Federn (61a, 62a) ausgebildet sind, mittels welcher sie aneinander befestigt
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Nuten (54a) und Federn (61a, 62a) quer zum
Filzband (21, 21a, 21b) ausgerichtet sind, wodurch die Saugplatte (54) quer zum Filzband (21, 21a, 21b) verschiebbar
ist.
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