EP 3 270 464 A1

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 270 464 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) IntCl.:
17.01.2018 Patentblatt 2018/03 HO1R 4162 (2°°%07) HO1R 43/28 (200601
HO1R 4/18 (200607 HO1R 13/03 (200607
(21) Anmeldenummer: 16305913.2
(22) Anmeldetag: 13.07.2016
(84) Benannte Vertragsstaaten: * KARCHS, Roy

AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR

Benannte Erstreckungsstaaten:

BA ME

Benannte Validierungsstaaten:

MA MD

(71) Anmelder: Nexans
92400 Courbevoie (FR)

(72) Erfinder:
* STEINBERG, Helmut
92721 Stoérnstein (DE)

(74)

92637 WEIDEN (DE)

Vertreter: Godard, Evelin et al
Ipsilon

Le Centralis

63, avenue du Général Leclerc
92340 Bourg-la-Reine (FR)

Bemerkungen:

Geanderte Patentanspriiche gemass Regel 137(2)
EPU.

(54)
LEITER

(67)  Es wird ein Verfahren zum elektrisch leitenden
Anschliessen eines aus elektrisch leitendem Material be-
stehenden Kontaktelements (5) an einen Aluminium ent-
haltenden elektrischen Litzenleiter (1) angegeben, der
eine Vielzahl von zu einer Einheit zusammengefassten
Drahten aufweist. Um den Litzenleiter (1) wird unter Frei-
lassung seiner Stirnseite im Bereich seines Endes ein
einteilig mit dem Kontaktelement (5) verbundenes Be-
festigungsteil (6) mechanisch festherumgeformt. Es wird
ein aus federndem, elektrisch leitfahigem Material beste-
hendes, etwa streifenférmiges Kontaktelement (5) ver-
wendet, dasin seinem Verlauf eine unter einemzwischen
80° und 89° liegenden Winkel schrdg von demselben
abstehende (9), unter Federspannung stehende (9) La-
sche (7) hat. Die Schrage der Lasche (7) weist in Rich-
tung des Befestigungsteils (6) des Kontaktelements (5).
Vor der Befestigung des Kontaktelements (5) am Litzen-
leiter (1) wird zunachst an der Stirnseite desselben eine
elektrisch leitende (9) Kontaktflache erzeugt, die elek-
trisch leitend mit dem Aluminium der Dréhte des Litzen-
leiters (1) verbunden wird. Danach wird das Kontaktele-
ment (5) mit zur Achsrichtung des Litzenleiters (1) par-
allelem Verlauf mittels des Befestigungsteils (6) in einer
solchen Lage fest und unverriickbar mit dem Litzenleiter
(1) verbunden, dass die vom Kontaktelement (5) abste-
hende (9) Lasche (7) aufgrund ihrer Federspannung
elektrisch leitend und mechanisch fest an die Kontaktfla-
che angedriickt wird.

VERFAHREN ZUM ANSCHLIESSEN EINES KONTAKTELEMENTS AN EINEN ELEKTRISCHEN
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum elektrisch leitenden AnschlieRen eines aus elek-
trisch leitendem Material bestehenden Kontaktelements
an einen Aluminium enthaltenden elektrischen Litzenlei-
ter, der eine Vielzahl von zu einer Einheit zusammenge-
fallten Drahten aufweist, mit welchem um den Litzenlei-
ter unter Freilassung seiner Stirnseite im Bereich seines
Endes ein einteilig mit dem Kontaktelement verbundenes
Befestigungsteil mechanisch fest herumgeformt wird (EP
2 747 205 A).

[0002] Aluminium enthaltende Leiter werden als Er-
satz fur Kupferleiterimmer 6fter eingesetzt, beispielswei-
se in der Automobil- und Flugzeugtechnik. Die darin ver-
wendeten, Aluminium enthaltenden Leiter bestehen ent-
weder aus Aluminium oder aus einer Aluminiumlegie-
rung. Im Folgenden wird der Einfachheit halber nur noch
Aluminium erwahnt. Ein wesentlicher Vorteil von derar-
tigen elektrischen Leitern ist ihr gegenliber Kupfer gerin-
geres Gewicht. Die geringere elektrische Leitfahigkeit
des Aluminiums gegenuber Kupfer ist fir die meisten An-
wendungen hingegen von untergeordneter Bedeutung.
Ein Nachteil dieser Leiter ist die Tatsache, dass Alumi-
nium mit Sauerstoff reagiert, wodurch eine elektrisch iso-
lierende Oxidschicht gebildet wird, welche den Leiter und
insbesondere jeden der Drahte eines entsprechenden
Litzenleiters umgibt.

[0003] In der EP 2 001 085 B1 ist ein Verfahren zur
Herstellung einer elektrisch leitenden Verbindung zwi-
schen einem Aluminium enthaltenden elektrischen Lit-
zenleiter und einem Kontaktteil eines elektrischen bzw.
elektronischen Geréats beschrieben. An dem von seiner
Isolierung befreiten Ende des Leiters wird ein Kontakte-
lement durch Crimpen elektrisch leitend befestigt. Das
Kontaktelement wird danach mitdem Kontaktteil des Ge-
rats verbunden. Beim Crimpen des Kontaktelements
werden die Oxidschichten des Litzenleiters durchbro-
chen, so dass sich eine wirksame elektrisch leitende Ver-
bindung zwischen Kontaktelement und Leiter ergibt. Die-
ses Verfahren hat sich in der Praxis bewahrt. Die ent-
sprechende Verbindung kann aber in ungiinstigen Fallen
bei groReren Erschitterungen beeintrachtigt werden,
wie sie beispielsweise beim Betrieb eines Kraftfahrzeugs
auftreten.

[0004] Aus der eingangs erwahnten EP 2 747 205 A1
geht ein Verfahren hervor, bei dem ein Aluminium ent-
haltender, aus Drahten bestehender elektrischer Litzen-
leiter an seinem Ende unter Zerstérung von die Drahte
desselben gegebenenfalls umgebenden Oxidschichten
durch Ultraschallschweifen elektrisch leitend an ein
Kontaktelement angeschlossen wird. Ein einstiickig mit
dem Kontaktelement verbundenes Befestigungselement
wird neben der elektrischen Kontaktstelle zwischen dem
Litzenleiter und dem Kontaktelement um den Litzenleiter
herumgecrimpt. Bei diesem Verfahren sind die elektrisch
leitende Verbindung zwischen dem Kontaktelement und
dem Leiter sowie die mechanische Entlastung der Kon-
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taktstelle unter Einsatz des einstlickigen Kontaktele-
ments voneinander getrennt. Die elektrisch leitende Ver-
bindung wird durch UltraschallschweiRung so herge-
stellt, dass gegebenenfalls vorhandene Oxidschichten
aufgebrochen werden, so dass das elektrisch leitende
Material des Leiters direkt mit dem Kontaktelement ver-
bundenwird. Auch dieses Verfahren hatsichin der Praxis
bewahrt. Die Verschweilung des Litzenleiters mit dem
Kontaktelement ist aber relativ aufwendig.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
eingangs geschilderte Verfahren so zu gestalten, dass
das Kontaktelement mit vermindertem Aufwand am elek-
trischen Leiter angebracht werden kann.

[0006] Diese Aufgabe wird gemaR der Erfindung da-
durch gel6st,

- dass ein aus federndem, elektrisch leitfahigem Ma-
terial bestehendes, etwa streifenférmiges Kontakte-
lement verwendet wird, das in seinem Verlauf eine
unter einem zwischen 80° und 89° liegenden Winkel
schrdg von demselben abstehende, unter Feder-
spannung stehende Lasche hat, wobei die Schrage
der Lasche in Richtung des Befestigungsteils des
Kontaktelements weist,

- dass vor der Befestigung des Kontaktelements am
Litzenleiter zunachst an der Stirnseite desselben ei-
ne elektrisch leitende Kontaktflache erzeugtwird, die
elektrisch leitend mit dem Aluminium des Litzenlei-
ters verbunden wird, und

- dass danach das Kontaktelement mit zur Achsrich-
tung des Litzenleiters parallelem Verlauf mittels des
Befestigungsteils in einer solchen Lage fest und un-
verrlickbar mit dem Litzenleiter verbunden wird,
dass die vom Kontaktelement abstehende Lasche
aufgrund ihrer Federspannung elektrisch leitend und
mechanisch fest an die Kontaktflache angedriickt
wird.

[0007] Federndes elekirisch leitfahiges Material ist mit
Vorteil ein elektrisch gut leitendes Metall, wie beispiels-
weise Edelstahl. Ein entsprechendes Kontaktelement
kann zumindest auf der zur Anlage am Litzenleiter be-
stimmten Seite mit einem elektrisch gut leitenden Metall,
wie insbesondere Kupfer, beschichtet sein. Das elek-
trisch leitfahige Material kann aber auch ein Kunststoff
sein, wie beispielsweise Polyamid, der durch Zugabe von
metallischen Partikeln und/oder Ruf} elektrisch leitfahig
gemacht ist. Ein aus Kunststoff bestehendes Kontakte-
lement kann auch mit einem elektrisch gut leitenden Ma-
terial, wie insbesondere Kupfer, beschichtet sein, und
zwar zumindest auf seiner Oberflache, die zur Anlage
am Litzenleiter bestimmt ist.

[0008] Zum Anbringen des Kontaktelements am Ende
des Litzenleiters - im Folgenden nur noch als "Leiter"
bezeichnet - wird an dessen Stirnseite zunachst eine
elektrische Kontaktflache erzeugt, die insgesamt mit
dem Aluminium des Leiters, also insbesondere mit dem
Aluminium der Drahte desselben, verbunden ist. Daflr
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sind unterschiedliche Verfahren bekannt, die nahezu
ausschlielich mit Warmezufuhr arbeiten, um das Alu-
minium des Leiters aufzuschmelzen. Dieser Verfahrens-
schritt ist der einzige, mit welchem dem Leiter Warme
zugeflhrtwird. Er dient zur Vorbereitung des Leiterendes
zur elektrisch wirksamen Befestigung des Kontaktele-
ments an demselben. Ein entsprechendes Verfahren ist
beispielsweise in der DE 10 2011 089 207 A1 beschrie-
ben. Bei diesem Verfahren wird das Material des Leiters
an seinem Ende mittels Ultraschalls geschmolzen.
[0009] An dem mit der Kontaktflache versehenen Lei-
ter wird das Kontaktelement rein mechanisch fest und
unverriickbar festgelegt und elektrisch leitend mit der
Kontaktflache des Leiters verbunden. Das etwa bzw. im
Wesentlichen streifenférmige Kontaktelement besteht
insgesamt aus federndem Metall. Als Metall kann mit
Vorteil Edelstahl eingesetzt werden. Das Kontaktele-
ment kann insgesamt mit einem elektrisch gut leitenden
Material beschichtet sein, beispielsweise mit Kupfer. In
bevorzugter Ausfiihrungsform sind insbesondere die
Flachen des Kontaktelements mit dem gut leitenden Ma-
terial beschichtet, die im Montagezustand am Leiter bzw.
an seiner Kontaktflache anliegen.

[0010] Die im Verlauf des Kontaktelements unter ei-
nem Winkel, der zwischen 80° und 89° liegt, also der
kleiner als 90° ist, schrdg von demselben abstehende
Lasche bestehtaus dem gleichen federnden Material wie
das Kontaktelement. In bevorzugter Ausfiihrungsform
liegt der Winkel, unter dem die Lasche vom Kontaktele-
ment absteht, zwischen 84° und 87°. Dabei ist wesent-
lich, dass die Schrage der Lasche in Richtung des Be-
festigungsteils des Kontaktelements weist. Beim Anle-
gen des Kontaktelements an den Leiter wird dasselbe in
Richtung von der Stirnseite desselben fortweisend mit
Druck bewegt, so dass die Lasche entgegen ihrer Fe-
derwirkung bzw. Vorspannung an die Kontaktflache ge-
driickt wird. Die Lasche ist mit Vorteil durch Stanzen teil-
weise aus dem Kontaktelement herausgeschnitten und
anschlieBend um eine im Kontaktelement verbleibende
Kante in ihre Position abgebogen. In dieser Position steht
sie - wie bereits erwahnt - unter Federspannung, so dass
sie bei einer Druckbelastung und einer damit verbunde-
nen Auslenkung aus ihrer Position standig in diese zu-
rick gelangen will.

[0011] ZurBefestigung des Kontaktelements am Leiter
wird dasselbe parallel zum Leiter angeordnet, und zwar
derart, dass es mit seinem Ende am Leiter anliegt, an
dem sich das Befestigungsteil befindet. In dieser Position
liegt die Lasche noch relativ lose an der Kontaktflache
des Leiters an. Das Kontaktelement wird dann in Achs-
richtung des Leiters verschoben, und zwar in der von der
Stirnseite des Leiters wegweisenden Richtung, wodurch
die Lasche durch den Leiter entgegen ihrer Federkraft
gebogen und dadurch mit erhéhter Kraft an die Kontakt-
flache des Leiters angedriickt wird. In dieser Position,
die dabei stabil gehalten wird, wird das Befestigungsteil
des Kontaktelements fest und unverriickbar um den Lei-
ter herumgeformt. Diese Endposition des Kontaktele-
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ments wird dadurch auf Dauer beibehalten und die La-
sche wird auf Dauer gegen die Kontaktflache des Leiters
gedriickt. Das Befestigungsteil kann beispielsweise und
mit Vorteil durch Crimpen am Leiter festgelegt werden.

[0012] Das Kontaktelement kann auch ein zweites Be-
festigungsteil aufweisen, das neben dem ersten Befes-
tigungsteil angebracht ist. Das zweite Befestigungsteil
kann um einen Bereich des Leiters herumgelegt und dort
befestigt werden, der mit einer Isolierung versehen ist.

[0013] Das Verfahren nach der Erfindung wird anhand
der Zeichnungen in Form von Ausflihrungsbeispielen er-
lautert.
[0014] Es zeigen:

Fig. 1 das Ende eines elektrischen Leiters.

Fig. 2 einen Schnitt durch Fig. 1 l&ngs der Linie Il -
Il'in vergréRerter Darstellung.

Fig. 3 ein bei dem Verfahren nach der Erfindung ein-
setzbares Kontaktelement.

Fig. 4 ein gegeniber Fig. 3 erganztes Kontaktele-
ment in schematischer und verkleinerter Darstel-
lung.

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Abschnitts des Kon-
taktelements nach Fig. 3in vergrofierter Darstellung.
Fig. 6 das Ende des Leiters nach Fig. 1 mit daran
angelegtem Kontaktelement vor seiner Befestigung.
Fig. 7 das Ende des Leiters nach Fig. 6 mit daran
befestigtem Kontaktelement.

[0015] In Fig. 1 ist schematisch das Ende eines Alu-
minium enthaltenden elektrischen Leiters 1 dargestellt,
der eine Anzahl von zu einer Einheit zusammengefalten
Drahten 2 aufweist. Die Drahte 2 sind beispielsweise mit-
einander verseilt. Der Leiter 1 ist von einer Isolierung 3
umgeben, die am Ende desselben entfernt ist. An der
Stirnseite des Leiters 1 ist eine elektrisch leitende, durch
eine Kreuzschraffur angedeutete Kontaktfliche 4 vor-
handen, die mitdem Aluminium aller Dréhte 2 des Leiters
1 elektrisch leitend verbunden ist. Die Kontaktflache 4 ist
in bekannter Technik durch Warmezufuhr erzeugt, bei-
spielweise in einer Ultraschallanlage.

[0016] Fig. 3 zeigt ein elektrisches Kontaktelement 5,
das etwa bzw. im Wesentlichen streifenférmig ausge-
fuhrt ist. Das Kontaktelement 5 besteht aus einem fe-
dernden Metall, beispielsweise aus Edelstahl. Es hat an
seinem einen Ende ein Befestigungsteil 6, das entspre-
chendderzeichnerischen Darstellung breiter als der rest-
liche Teil des Kontaktelements 5 ausgefiihrt ist und zur
Festlegung des Kontaktelements 5 am Leiter 1 dient. Im
Verlauf des Kontaktelements 5 ist eine Lasche 7 bei-
spielsweise durch Stanzen so weit herausgeschnitten,
dass eine quer verlaufende Kante 8 erhalten bleibt. Das
Ende 9 des Kontaktelements 5 dient zum Anschlul3 wei-
terfihrender Kontakte oder Leiter.

[0017] Zur Fertigstellung eines einsatzbereiten Kon-
taktelements 5 wird die Lasche 7 um die Kante 8 gebo-
gen, so dass sie unter einem Winkel a vom Kontaktele-
ment 5 absteht, der zwischen 80° und 89° liegt. Der Win-
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kel o liegtin bevorzugter Ausfihrungsform zwischen 84°
und 87°. Die Lasche 7 steht in der entsprechenden
Schréagstellung aufgrund ihres federnden Materials unter
Federspannung. Die Schrage derLasche 7 weist in Rich-
tung des Befestigungsteils 6 des Kontaktelements 5. Die
GroRe des Winkels o héngt auch von dem federnden
Material ab, das fiir das Kontaktelement 5 verwendet
wird.

[0018] Das Kontaktelement 5 kann gemaR Fig. 4 auch
ein zweites Befestigungsteil 10 haben, das neben dem
Befestigungsteil 6 angebracht ist. Es kann mit Vorteil zur
zusatzlichen Festlegung des Kontaktelements 5 am Lei-
ter 1 in dessen mit der Isolierung 3 versehenem Bereich
eingesetzt werden.

[0019] Zur Montage des Kontaktelements 5 am Leiter
1 wird beispielsweise wie folgt vorgegangen:

Das Kontaktelement 5 wird entsprechend Fig. 6 mit
parallelem Verlauf zum Leiter 1 an denselben ange-
legt. Die Lasche 7 liegt dann an der Kontaktflache 4
an, welche sich an der Stirnseite des Leiters 1 be-
findet. Der schrage Verlauf der Lasche 7 ist in Fig.
6 etwas Ubertrieben dargestellt, um die entsprechen-
de Ausgangsposition des Kontaktelements 5 deut-
lich zu zeigen. Danach wird das Kontaktelement 5
in Achsrichtung des Leiters 1 unter weiterer Anlage
an demselben mit Druck verschoben, und zwar in
Richtung des Pfeiles P von der Kontaktflache 4 fort-
weisend. Dadurch wird die Lasche 7 entgegen ihrer
Federspannung um die Kante 8 gebogen, so dass
sie mit erhdhter Kraft an die Kontaktflache 4 ange-
driicktwird. In dieser Position wird das Befestigungs-
teil 6 um den Leiter 1 so herumgeformt, dass das
Kontaktelement 5 fest und unverriickbar am Leiter
1 befestigt ist, so wie es in Fig. 7 dargestellt ist. Das
kann beispielsweise durch Crimpen erfolgen. Das
gegebenenfalls vorhandene zweite Befestigungsteil
10 kann in analoger Weise zusatzlich im Bereich der
Isolierung 3 am Leiter 1 festgelegt werden. Die Po-
sitionen des Kontaktelements 5 am Leiter 1 und ins-
besondere der Lasche 7 an der Kontaktflache 4 sind
dadurch insgesamt auf Dauer sichergestellt.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum elektrisch leitenden AnschlieRen ei-
nes aus elektrisch leitendem Material bestehenden
Kontaktelements an einen Aluminium enthaltenden
elektrischen Litzenleiter, der eine Vielzahl von zu ei-
ner Einheit zusammengefallten Drahten aufweist,
mit welchem um den Litzenleiter unter Freilassung
seiner Stirnseite im Bereich seines Endes ein eintei-
lig mit dem Kontaktelement verbundenes Befesti-
gungsteil mechanisch fest herumgeformt wird, da-
durch gekennzeichnet,

-dass ein aus federndem, elektrisch leitfahigem
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Material bestehendes, etwa streifenférmiges
Kontaktelement (5) verwendet wird, das in sei-
nem Verlauf eine unter einem zwischen 80° und
89° liegenden Winkel (o) schrag von demselben
abstehende, unter Federspannung stehende
Lasche (7) hat, wobei die Schrage der Lasche
(7) in Richtung des Befestigungsteils (6) des
Kontaktelements (5) weist,

- dass vorder Befestigung des Kontaktelements
(5) am Litzenleiter (1) zunachst an der Stirnseite
desselben eine elektrisch leitende Kontaktfla-
che (4) erzeugt wird, die elektrisch leitend mit
dem Aluminium der Drahte (2) des Litzenleiters
(1) verbunden wird, und

- dass danach das Kontaktelement (5) mit zur
Achsrichtung des Litzenleiters (1) parallelem
Verlauf mittels des Befestigungsteils (6) in einer
solchen Lage fest und unverriickbar mit dem Lit-
zenleiter (1) verbunden wird, dass die vom Kon-
taktelement (5) abstehende Lasche (7) auf-
grund ihrer Federspannung elektrisch leitend
und mechanisch fest an die Kontaktflache (4)
angedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lasche (7) unter einem Winkel
(o) vom Kontaktelement (5) abgebogen wird, der
zwischen 84° und 87° liegt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein aus elektrisch gut leitendem Me-
tall bestehendes Kontaktelement (5) eingesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein aus Edelstahl mit federnden Ei-
genschaften bestehendes Kontaktelement (5) ein-
gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kontaktelement (5) zumindest
auf seiner zur Anlage am Litzenleiter (1) bestimmten
Oberflache mit einem elektrisch gut leitenden Mate-
rial beschichtet wird, insbesondere mit Kupfer.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet,

- dass das Kontaktelement (5) an den Litzenlei-
ter (1) in einer Position angelegt wird, in welcher
die Lasche (7) an der Kontaktflache (4) anliegt,
- dass das Kontaktelement (5) danach in Achs-
richtung des Litzenleiters (1) derart gedriickt
wird, dass die Lasche (7) durch die Kontaktfla-
che (4) entgegen ihrer Federspannung verformt
wird, und

- dass abschlieRend das Befestigungsteil (6)
des Kontaktelements (5) unter stabiler Beibe-
haltung desselben um den Litzenleiter (1) her-
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umgecrimpt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein aus elektrisch leitfahig gemach-
tem Kunststoff bestehendes Kontaktelement (5) ein-
gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein aus Kunststoff bestehendes
Kontaktelement (5) eingesetzt wird, das zumindest
auf seiner zur Anlage am Litzenleiter bestimmten
Oberflache mit einem elektrisch gut leitenden Mate-
rial beschichtet wird, insbesondere mit Kupfer.

Geidnderte Patentanspriiche gemiass Regel 137(2)
EPU.

Verfahren zum elektrisch leitenden AnschlieRen ei-
nes aus elektrisch leitendem Material bestehenden,
etwa streifenférmigen Kontaktelements (5) an einen
Aluminium enthaltenden elektrischen Litzenleiter
(1), der eine Vielzahl von zu einer Einheit zusam-
mengefallten Drahten aufweist, mit welchem um
den Litzenleiter (1) unter Freilassung seiner Stirn-
seite im Bereich seines Endes ein einteilig mit dem
Kontaktelement (5) verbundenes Befestigungsteil
mechanisch fest herumgecrimpt wird, dadurch ge-
kennzeichnet,

- dass ein aus federndem Material bestehendes
Kontaktelement (5) verwendet wird, das in sei-
nem Verlauf eine unter einem zwischen 80° und
89° liegenden Winkel (o) schrag von demselben
abstehende, unter Federspannung stehende
Lasche (7) hat, wobei die Schrage der Lasche
(7) in Richtung des Befestigungsteils (6) des
Kontaktelements (5) weist,

- dass vor der Befestigung des Kontaktelements
(5) am Litzenleiter (1) zunachst an der Stirnseite
desselben eine elektrisch leitende Kontaktfla-
che (4) erzeugt wird, die elektrisch leitend mit
dem Aluminium der Drahte (2) des Litzenleiters
(1) verbunden wird,

- dass anschliefend das Kontaktelement (5) an
den Litzenleiter (1) in einer Position angelegt
wird, in welcher die Lasche (7) an der Kontakt-
flache (4) desselben anliegt,

- dass das Kontaktelement (5) danach in Achs-
richtung des Litzenleiters (1) derart gedriickt
wird, dass die Lasche (7) durch die Kontaktfla-
che (4) entgegen ihrer Federwirkung verformt
wird, und

- dass abschlieBend das Kontaktelement (5) mit
zur Achsrichtung des Litzenleiters (1) parallelem
Verlauf mittels des Befestigungsteils (6) in einer
solchen Lage fest und unverriickbar um den Lit-
zenleiter (1) herumgecrimpt wird, dass die vom
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Kontaktelement (5) abstehende Lasche (7) auf-
grund ihrer Federspannung elektrisch leitend
und mechanisch fest an die Kontaktflache (4)
angedriickt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lasche (7) unter einem Winkel
(o) vom Kontaktelement (5) abstehend positioniert
wird, der zwischen 84° und 87° liegt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein aus Edelstahl mit federnden Ei-
genschaften bestehendes Kontaktelement (5) ein-
gesetzt wird.

Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kontaktelement (5) zumindest
auf seiner zur Anlage am Litzenleiter (1) bestimmten
Oberflache mit einem elektrisch gut leitenden Mate-
rial beschichtet wird, insbesondere mit Kupfer.
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