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Description

DOMAINE DE L'INVENTION

[0001] L’invention concerne les conditionnements uni-
taires pour le mélange extemporané de produits déter-
minés, notamment du type pharmaceutique et/ou ali-
mentaire et/ou agroalimentaire et/ou alicament et/ou
cosmeétique, voire aussi pour des produits du type pein-
ture, solvant, huile, etc.

[0002] L’invention concerne également les procédés
de fabrication de tels conditionnements unitaires.

ARRIERE PLAN TECHNOLOGIQUE

[0003] On connait de la demande de brevet frangais
FR 2 915 739 un sachet multi-compartiments, formé par
deux films paralléles et par une paroi de séparation in-
terposée entre ces deux films. Les deux films et la paroi
sont réalisés dans un matériau souple ou flexible et sont
scellés ensemble par leurs bords périphériques de ma-
niére a délimiter un volume interne défini par deux com-
partiments distincts.

[0004] Cettedemandede brevetfrangais FR2915739
décrit en variante un sachet pourvu de deux parois de
séparation de sorte a former, avec les deux films, un
volume interne divisé en trois compartiments distincts
plutét que deux.

[0005] Chacun des deux ou trois compartiments est
prévu pour contenir une dose de produit destinée a étre
mélangée extemporanément.

OBJET DE L'INVENTION

[0006] L’invention se propose de fournir un condition-
nement unitaire pour le mélange extemporané de pro-
duits déterminés, notamment du type pharmaceutique
et/ou alimentaire et/ou agroalimentaire et/ou alicament
et/ou cosmétique, voire aussi pour des produits du type
peinture, solvant, huile, etc, d’'un genre similaire, mais
qui soit simple, économique et commode autant a I'utili-
sation qu’a la fabrication.

[0007] L’invention a ainsi pour objet, sous un premier
aspect, un conditionnement unitaire pour le mélange ex-
temporané de produits déterminés, comportant un pre-
mier compartiment configuré pour recevoir au moins un
produit déterminé et un deuxiéme compartiment confi-
guré pour recevoir au moins un autre produit déterminé,
ledit conditionnement unitaire étant réalisé en un maté-
riau flexible ou au moins partiellement flexible, caracté-
risé en ce que ledit conditionnement unitaire comporte :

- un premier sachet pourvu d’'une premiére feuille ex-
terne et d’'une premiére feuille interne située en re-
gard de ladite premiére feuille externe et scellée par
un premier bord périphérique interne avec un pre-
mier bord périphérique externe de ladite premiére
feuille externe pour former ledit premier
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compartiment ;

- un deuxiéme sachet pourvu d’'une deuxieme feuille
externe et d’'une deuxieéme feuille interne située en
regard de ladite deuxiéme feuille externe et scellée
par un deuxiéme bord périphérique interne avec un
deuxiéme bord périphérique externe de ladite
deuxiéme feuille externe pour former ledit deuxiéme
compartiment ;

avec ladite premiére feuille interne dudit premier sachet
qui se trouve en regard de ladite deuxiéme feuille interne
dudit deuxiéme sachet et qui est au moins partiellement
scellée par son premier bord périphérique interne avec
ledit deuxiéme bord périphérique interne de ladite
deuxieéme feuille interne dudit deuxiéme sachet, de sorte
qu’un espace vide, dépourvu de produit déterminé, est
ménagé entre lesdites premiére et deuxiéme feuille
internes ;

et avec ledit conditionnement unitaire qui présente un
état fermé dans lequel lesdits premier et deuxiéme com-
partiments sont chacun fermés de sorte que lesdits pro-
duits déterminés sont séparés et ne peuvent étre mélan-
gés et, un état ouvert dans lequel lesdits premier et
deuxiéme compartiments sont chacun ouverts de sorte
que lesdits produits déterminés peuvent étre mélangés.
[0008] Le conditionnement unitaire & multi-comparti-
ments distincts selon I'invention est particulierement sim-
ple et économique du fait de la combinaison des premier
et deuxiéme sachets, qui sont rassemblés par superpo-
sition et scellement au moins partiel des premier et
deuxiéme bords internes respectivement des premiére
et deuxieéme feuilles internes respectivement des pre-
mier et deuxiéme sachets.

[0009] On notera que contrairement aux premier et
deuxiéme compartiments formés initialement et respec-
tivement dans les premier et deuxiéme sachets, 'espace
vide formé entre les premiére et deuxieme feuilles inter-
nes respectivement des premier et deuxiéme sachets
combinés n’est pas configuré et prévu pour recevoir un
produit déterminé, mais au contraire en est dépourvu.
[0010] Le conditionnement selon linvention est en
outre particulierement commode pour le mélange extem-
porané de produits déterminés stockés distinctement
dans les compartiments puisqu’il est configuré de sorte
a empécher que le premier compartiment puisse étre
ouvert sans que le deuxiéme compartiment ne le soit
également, et réciproquement.

[0011] Ainsi, la prise par exemple d’un produit phar-
maceutique, ou agroalimentaire, ou alimentaire ou du
type alicament, ou encore I'application d’un produit cos-
métique ou d’un produit du type peinture ou solvant ou
huile, contenu dans un seul des compartiments, sans le
produit déterminé contenu dans l'autre compartiment,
est normalement impossible et a tout le moins évitée.
[0012] On notera que le conditionnement unitaire peut
comporter dans ces compartiments, deux produits du
méme type ou de types différents, par exemple un produit
alimentaire ou agroalimentaire et un produit pharmaceu-
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tique.

[0013] On notera que la nécessité d’avoir plusieurs
compartiments pour stocker et conserver différents pro-
duits déterminés est due a leur incompatibilité tandis que
la nécessité de les mélanger lors de la prise ou de 'ap-
plication de ces produits est due a I'obtention d’'une réac-
tion, par exemple chimique, souhaitée et recherchée qui
est particulierement efficace pour le patient qui prend ou
s’applique le produit.

[0014] Selon des caractéristiques préférées, simples,
commodes et économiques du conditionnement selon
linvention :

- le conditionnement est pourvu d’au moins un évent
débouchant a une premiére extrémité dans ledit es-
pace vide et a une seconde extrémité, opposée a
ladite premiére extrémité, hors dudit
conditionnement ;

- leditau moins un évent est formé entre une premiere
portion libre ménagée dans ledit premier bord péri-
phérique interne de ladite premiére feuille interne
dudit premier sachet et une deuxiéme portion libre
ménagée dans ledit deuxiéme bord périphérique in-
terne de ladite deuxiéme feuille interne dudit deuxie-
me sachet ;

- ledit premier compartiment est délimité par un pre-
mier scellement, ledit deuxiéme compartiment est
délimité par un deuxieme scellement et ledit espace
vide est délimité par un troisi€me scellement qui est
différent dudit premier scellement et dudit deuxiéme
scellement ;

- ledit troisieme scellement présente un premier motif
simple et au moins un desdits premier et deuxiéme
scellements présente un motif complexe formé par
la superposition dudit premier motif simple et d’'un
second motif simple ;

- ledit premier motif simple est configuré pour assurer
au moins la jonction entre ledit premier bord péri-
phérique interne de ladite premiére feuille interne
dudit premier sachet et ledit deuxiéme bord périphé-
rique interne de ladite deuxiéme feuille interne dudit
deuxiéme sachet ; tandis que ledit motif complexe
est configuré pour assurer la jonction et I'étanchéité
entre ledit premier bord périphérique interne de la-
dite premiére feuille interne et ledit premier bord pé-
riphérique externe de ladite premiere feuille externe
dudit premier sachet et/ou entre ledit deuxiéme bord
périphérique interne de ladite deuxiéme feuille inter-
ne et ledit deuxieme bord périphérique externe de
ladite deuxieme feuille externe dudit deuxiéme
sachet ;

- lesdites premiéres feuilles externe et interne dudit
premier sachet sontscellées ensemble par soudure,
lesdites deuxiémes feuilles externe et interne dudit
deuxiéme sachet sont scellées ensemble par sou-
dure, et lesdites premiére et deuxiéme feuilles inter-
nes respectivement desdits premier et deuxiéme sa-
chets sont au moins partiellement scellées ensem-
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ble par soudure ;

- le conditionnement est pourvu d’au moins une por-
tion frangible ménagée a la fois dans ledit premier
sachet et dans ledit deuxiéme sachet, au moins au
niveau desdits premiers bords périphériques exter-
ne et interne et desdits deuxieémes bords périphéri-
ques externe et interne ; et/ou

- ladite au moins une portion frangible est formée par
un amincissement, une prédécoupe ou une découpe
ménagé dans lesdits premiers bords périphériques
externe etinterne et dans lesdits desdits deuxiémes
bords périphériques externe et interne.

[0015] Selon d’autres caractéristiques préférées, sim-
ples, commodes et économiques du conditionnement
selon l'invention, chacun desdits premier et deuxiéme
sachets est formé a partir d’'un ou plusieurs films réalisés
en matériau flexible ou au moins partiellement flexible,
par exemple en polytéréphtalate d’éthyléne (PET) et/ou
en polyéthyléne (PE) et/ou ou en polypropyléne (PP)
et/ou en aluminium (ALU) et/ou en papier (PAP).
[0016] Par exemple, ladite feuille externe et ladite
feuille interne de chaque dit sachet peut présenter une
structure laminée formée de plusieurs films, la structure
présentant, depuis I'extérieur vers lintérieur dudit sa-
chet, du polyéthyléne (PE), du polytéréphtalate d’éthy-
lene (PET), de I'aluminium (ALU) et du polyéthyléne
(PE), ou du polypropyléne (PP), de I'aluminium (ALU) et
du polypropyléne (PP), ou encore du polyéthyléne (PE),
du papier (PAP), de I'aluminium (ALU) et du polyéthyléne
(PE).

[0017] L’invention a également pour objet I'utilisation
du conditionnement tel que décrit ci-dessous pour le
stockage de produis déterminés, en vue de leur mélange
extemporané. En particulier, il peut s’agir de produits
pharmaceutiques et/ou de produits alimentaires ou
agroalimentaires et/ou de produits de type alicament.
[0018] Par exemple, ledit premier compartiment dudit
conditionnement tel que décrit ci-dessus peut comporter
un premier volume prédéterminé de ferroquine et d’arté-
fénomel mélangées et ledit deuxieme compartiment peut
comporter un deuxiéme volume prédéterminé d’'un ou
plusieurs agents compensateur de nourriture, tels que
du lait en poudre.

[0019] En variante, il peut s’agir aussi de produits cos-
métique, voire aussi de produits du type peinture, sol-
vant, huile, etc.

[0020] L’invention a aussi pour objet, sous un second
aspect, un procédé de fabrication d’un conditionnement
unitaire tel que décrit ci-dessus, comportant les étapes
de :

- fournir un premier sachet pourvu d’'une premiére
feuille interne ayant un premier bord périphérique
interne et d’'une premiére feuille externe située en
regard de ladite premiére feuille interne et ayant un
premier bord périphérique externe en regard dudit
premier bord périphérique interne pour former un
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premier compartiment ; et un deuxiéme sachet pour-
vu d’une deuxieme feuille interne ayantun deuxieme
bord périphérique interne et d’'une deuxiéme feuille
externe située en regard de ladite deuxieme feuille
interne et ayant un deuxiéme bord périphérique ex-
terne en regard dudit deuxiéme bord périphérique
interne pour former un deuxieéme compartiment dis-
tinct dudit premier compartiment ;

- positionner ladite premiére feuille interne dudit pre-
mier sachet en regard de ladite deuxieme feuille in-
terne dudit deuxiéme sachet ;

- sceller au moins partiellement ledit premier bord pé-
riphérique interne de ladite premiére feuille interne
dudit premier sachet avec ledit deuxiéme bord péri-
phérique interne de ladite deuxiéme feuille interne
dudit deuxiéme sachet, de sorte a ménager un es-
pace vide, dépourvu de produit déterminé, entre les-
dites premiére et deuxiéme feuille internes respec-
tivement desdits premier et deuxiéme sachets.

[0021] La fabrication d’un tel conditionnement est par-
ticulierement commode et simple a mettre en oeuvre.
[0022] Selon des caractéristiques préférées, simples,
commodes et économiques du procédé selon
linvention :

- le procédé comporte I'étape de remplir ledit premier
compartiment dudit premier sachet avec au moins
un produitdéterminé et ledit deuxi€me compartiment
dudit deuxiéme sachet avec au moins un autre pro-
duit déterminé ;

- le procédé comporte, préalablement ou simultané-
ment a I'étape de sceller ladite premiére feuille in-
terne dudit premier sachet avec ladite deuxiéme
feuille interne duditdeuxiéme sachet, I'étape de scel-
ler ledit premier bord périphérique interne de ladite
premiére feuille interne dudit premier sachet audit
premier bord périphérique externe de ladite premiée-
re feuille externe dudit premier sachet ; et sceller le-
dit deuxiéme bord périphérique interne de ladite
deuxiéme feuille interne dudit deuxiéme sachet audit
deuxiéme bord périphérique externe de ladite
deuxieme feuille externe dudit deuxiéme sachet ;

- ladite étape de sceller ladite premiére feuille interne
dudit premier sachet avec ladite deuxiéme feuille in-
terne dudit deuxiéme sachet est réalisé par soudure
selon un premier motif simple, et lesdites étapes de
sceller lesdites premiére feuilles externe et interne
dudit premier sachet et de sceller lesdites deuxiéme
feuilles externe et interne dudit deuxieme sachet
sontréalisées chacune par soudure selon un second
motif simple, similaire ou distinct dudit premier motif
simple ;

- ladite étape de positionner ladite premiére feuille in-
terne dudit premier sachet en regard de ladite
deuxiéme feuille interne dudit deuxiéme sachet est
réalisée par la mise en regard desdits premier et
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deuxiéme sachets qui sont distincts I'un de 'autre ;
et/ou

- ladite étape de positionner ladite premiére feuille in-
terne dudit premier sachet en regard de ladite
deuxieme feuille interne dudit deuxiéme sachet est
réalisée par pliage desdits premier et deuxieme sa-
chets qui sont raccordés l'un a l'autre.

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

[0023] On va maintenant poursuivre I'exposé de l'in-
vention par la description d’'un exemple de réalisation,
donnée ci-aprés a titre illustratif et non limitatif, en réfé-
rence aux dessins annexés sur lesquels :

- les figures 1 et 2 illustrent, schématiquement en
perspective et selon deux angles de vues différents,
un conditionnement unitaire pour le mélange extem-
porané de produits déterminés, selon un mode de
réalisation de I'invention, ici dans un état fermé ;

- les figures 3 et 4 sont des vues similaires a celles
des figures 1 et 2 respectives, montrant le condition-
nement unitaire dans un état ouvert ;

- lafigure 5 est une vue schématique selon une coupe
représentée V-V sur la figure 1, d’'une portion péri-
phérique du conditionnement unitaire ;

- lesfigures 6 et 7 montrent des agrandissements res-
pectifs d’'une partie du conditionnement unitaire il-
lustré sur les figures 1, 3 et 2, 4, ou est ménagé un
évent ;

- lafigure 8 est une vue similaire a celle de la figure
6, montrant une variante de réalisation de I'évent
meénagé dans le conditionnement unitaire ;

- lafigure 9 est un schéma-blocs illustrant un procédé
de fabrication du conditionnement unitaire illustré
sur les figures 1a 8 ;

- lafigure 10 illustre un premier outil pour mettre en
oeuvre le procédé illustré sur la figure 9 et en parti-
culier, pour sceller un conditionnement unitaire réa-
lisé a partir d’'un premier sachet et d’'un deuxiéme
sachet distinct du premier sachet ; et

- la figure 11 illustre un second outil pour mettre en
oeuvre le procédé illustré sur la figure 9 et en parti-
culier, pour sceller un conditionnement unitaire réa-
lisé a partir d’'un premier sachet et d’'un deuxiéme
sachet raccordé au premier sachet.

DESCRIPTION DETAILLEE D’EXEMPLES DE REALI-
SATION

[0024] Les figures 1 a 4 illustrent, schématiquement
en perspective, selon des angles de vues différents et
dans des états distincts, un conditionnement unitaire 1
pour le mélange extemporané de produits déterminés,
notamment du type pharmaceutique et/ou alimentaire
et/ou agroalimentaire et/ou alicament et/ou cosmétique,
voire aussi pour des produits du type peinture, solvant,
huile, etc (non représentés).
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[0025] Sur les figures 1 et 2, le conditionnement uni-
taire 1 est dans un état fermé tandis que sur les figures
3 et 4, le conditionnement unitaire 1 est dans un état
ouvert.

[0026] Dans son étatfermé, le conditionnement unitai-
re 1 présente ici une forme générale rectangulaire et est
pourvu d’une portion périphérique scellée 2 qui délimite
une portion centrale de stockage 3 configurée pour re-
cevoir plusieurs produits déterminés.

[0027] Leconditionnementunitaire 1 esten outre pour-
vu d’une portion frangible 4 formée ici par une encoche
découpée dans la portion périphérique scellée 2 et qui
est configurée pour faciliter 'ouverture du conditionne-
ment unitaire 1 et ainsi le faire passer de son état fermé
a son été ouvert par déchirement d’'une zone d’acces 21
ménagée dans une partie ici dite supérieure du condi-
tionnement unitaire 1.

[0028] Le conditionnementunitaire 1 comporte un pre-
mier sachet 5 pourvu d’'un premier compartiment 6 con-
figuré pour recevoir au moins un produit déterminé, et
un deuxiéme sachet 7 pourvu d’'un deuxieme comparti-
ment 8 configuré pour recevoir au moins un autre produit
déterminé.

[0029] Chacun des premier et deuxiéme sachets 5 et
7 est formé a partir d’'un ou plusieurs films réalisés en
matériau flexible ou au moins partiellement flexible, par
exemple en polytéréphtalate d’éthyléne (PET) et/ou en
polyéthylene (PE) et/ou ou en polypropyléne (PP) et/ou
en aluminium (ALU) et/ou en papier (PAP).

[0030] Par exemple, le premier compartiment 6 peut
comporter un premier volume prédéterminé de ferroqui-
ne et d’'artéfénomel mélangées (produits pharmaceuti-
ques déterminés) tandis que le deuxieme compartiment
8 peutcomporter undeuxiéme volume prédéterminé d’'un
ou plusieurs agents compensateur de nourriture, tels que
du lait en poudre (produits alimentaires déterminés).
[0031] Onnoteraque méme siles premieretdeuxieme
compartiments 6 et 8 présentent des volumes internes
similaires, les premier et deuxiéme volumes prédétermi-
nés de produits déterminés peuvent étre quant a eux
distincts.

[0032] Le premier sachet 5 est pourvu d’une premiere
feuille externe 9 etd’'une premiere feuille interne 10 située
en regard de la premiére feuille externe 9.

[0033] La premiere feuille externe 9 présente un pre-
mier bord périphérique externe 11 qui délimite une pre-
miére portion centrale externe 12.

[0034] La premiéere feuille interne 10 présente un pre-
mier bord périphérique interne 13 qui délimite une pre-
miére portion centrale interne (non représentée).
[0035] Le deuxiéme sachet7 est pourvu d’'une deuxie-
me feuille externe 15 et d’'une deuxiéme feuille interne
16 située en regard de la deuxiéme feuille externe 15.
[0036] La deuxieme feuille externe 15 présente un
deuxiéme bord périphérique externe 17 qui délimite une
deuxiéme portion centrale externe 18.

[0037] La deuxiéme feuille interne 16 présente un
deuxiéme bord périphérique interne 19 qui délimite une
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deuxiéme portion centrale interne (non représentée).
[0038] Onnotera que les premier et deuxiéme sachets
5et 7 sontici sensiblement identiques et présentent cha-
cun une forme générale sensiblement rectangulaire.
[0039] On notera également que la feuille externe et
la feuille interne de chaque sachet peut présenter une
structure laminée formée de plusieurs films, la structure
présentant, depuis I'extérieur vers lintérieur dudit sa-
chet, du polyéthyléne (PE), du polytéréphtalate d’éthy-
lene (PET), de I'aluminium (ALU) et du polyéthyléne
(PE).

[0040] En variante, la structure peut présenter struc-
ture du polypropyléne (PP), de I'aluminium (ALU) et du
polypropylene (PP), ou, en variante encore, du polyéthy-
lene (PE), du papier (PAP), de I'aluminium (ALU) et du
polyéthyléne (PE).

[0041] Le conditionnement unitaire 1 comporte en
outre un espace vide 22 ménagé entre les premier et
deuxiéme compartiments 6 et 8 des premier et deuxiéme
sachets 5 et 7, ainsi qu’un évent 23 débouchant a une
premiére extrémité 24 dans I'espace vide 22 et a une
seconde extrémité 25, opposée a la premiere extrémité
24, hors du conditionnement unitaire 1.

[0042] En référence notamment aux figures 3, 4 et 5,
les premiers bords périphériques externe 11 et interne
13 respectivement des premiéres feuilles externe 9 et
interne 10 du premier sachet 5 sont en regard scellés
ensemble, sur toute leur longueur ; de sorte a former le
premier compartiment 6 recevant un produit déterminé.
[0043] Lesdeuxiémes bords périphériques externe 17
et interne 19 respectivement des deuxiémes feuilles ex-
terne 15 et interne 16 du deuxiéme sachet 7 sont en
regard et scellés ensemble, également sur toute leur
longueur ; de sorte a former le deuxi€éme compartiment
8 recevant un autre produit déterminé.

[0044] Lapremiérefeuille interne 10 du premier sachet
5 se trouve en regard de la deuxiéme feuille interne 16
du deuxiéme sachet 7.

[0045] Le premier bord périphérique interne 13 de la
premiére feuille interne 10 du premier sachet 5 est en
regard du deuxiéme bord périphérique interne 19 de la
deuxiéme feuille interne 16 du deuxiéme sachet 7.
[0046] Ces premier et deuxiéme bords périphériques
internes 13 et 16 sont scellés ensemble de sorte a mé-
nager I'espace vide 22 qui est dépourvu de produit dé-
terminé et qui estménagé entre les premiere et deuxieme
feuille internes 10 et 16 respectivement des premier et
deuxiéme sachets 5 et 7.

[0047] Ici, le premier compartiment 6 est délimité par
un premier scellement 29, le deuxiéme compartiment 8
est délimité par un deuxiéme scellement 30 et 'espace
vide 22 est délimité par un troisieme scellement 31.
[0048] Les premier et deuxieme scellements 29 et 30
sont ici identiques tandis que le troisieme scellement 31
est ici différent de ces premier et deuxiéme scellements
29 et 30.

[0049] Le troisiéme scellement 31 présente ici un pre-
mier motif simple tandis que les premier et deuxiéme
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scellements 29 et 30 présentent ici un motif complexe
formé par la superposition du premier motif simple etd’un
second motif simple.

[0050] Le second motif simple sur les premier et
deuxiéeme scellements 29 et 30 est généré lorsque les
premier et deuxiéme sachets 5 et 7 sont formés et au
moins partiellement fermés.

[0051] Le premier motif simple sur le troisieme scelle-
ment 31 etaussisurles premier et deuxiéme scellements
29 et 30 est généré lorsque les premier et deuxieme sa-
chets 5 et 7 sont assemblés et scellés ensemble de sorte
a former I'espace vide 22.

[0052] Le motif complexe est ainsi généré seulement
sur les premier et deuxieme scellements 29 et 30 par la
combinaison des premier et second motifs simples ; et
pas sur le troisieme scellement 31.

[0053] Le premier motif simple du premier troisieme
scellement 31 est ici configuré pour assurer au moins la
jonction entre le premier bord périphérique interne 13 de
la premiére feuille interne 10 du premier sachet 5 et le
deuxiéme bord périphérique interne 19 de la deuxiéme
feuille interne 16 du deuxiéme sachet 7.

[0054] Le motif complexe des premier et deuxieme
scellements 29 et 30 et en particulier le second motif
simple qu’il comporte, est configuré pour assurer la jonc-
tion et I'étanchéité entre le premier bord périphérique in-
terne 13 de la premiere feuille interne 10 et le premier
bord périphérique externe 11 de la premiéere feuille ex-
terne 9 du premier sachet 5 et aussi entre le deuxieéme
bord périphérique interne 19 de la deuxiéme feuille in-
terne 16 et le deuxiéme bord périphérique externe 17 de
la deuxiéme feuille externe 15 du deuxieme sachet 7.
[0055] Le second motif simple du premier scellement
29 pour assujettir les premieres feuilles externe 9 et in-
terne 10 du premier sachet 5 et le deuxiéme scellement
30 pour assujettir les deuxiémes feuilles externe 15 et
interne 16 du deuxiéme sachet 7 sont ici réalisés par
soudure.

[0056] Lepremier motif simple du troisieme scellement
31 pour assujettir au moins partiellement les premiere et
deuxiéme feuilles internes 10 et 16 respectivement des
premier et deuxieme sachets 5 et 7 est également réalisé
par soudure.

[0057] Le premier motif simple est aussi réalisé par
soudure de maniere inhérente sur les premiére et deuxie-
me feuilles externe 9 et 15 de sorte a former le motif
complexe.

[0058] Ladécoupe enencoche 4 esticiménagée dans
les premiers bords périphériques externe 11 et interne
13 respectivement des premiéres feuilles externe 9 et
interne 10 du premier sachet 5 et aussi dans les deuxiée-
mes bords périphériques externe 17 et interne 19 res-
pectivementdes deuxieémes feuilles externe 15 etinterne
16 du deuxiéme sachet 7.

[0059] L’agencement structurel des premier et deuxie-
me sachets 5 et 7, individuellement et 'un par rapport a
'autre, permet au conditionnement unitaire 1, dans son
état fermé, d’empécher le mélange des produits déter-
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minés accueillis dans les premier et deuxiéme compar-
timents 6 et 8 qui sont alors fermés et séparés et, dans
son état ouvert, de ne plus empécher ou d’autoriser le
mélange de ces produits déterminés accueillis dans ces
compartiments 6 et 8.

[0060] On notera que les premier et deuxi€éme bords
périphériques internes 13 et 16 sont ici seulement par-
tiellement scellés ensemble, c’est-a-dire pas sur toute
leur longueur, de sorte a former I'évent 23 (voir ci-aprés
en référence aux figures 6 a 8).

[0061] Comme mieux visible sur les figures 6 et 7,
I'évent 23 est ainsi formé entre une premiére portion libre
26 ménagée dans le premier bord périphérique interne
13 de la premiére feuille interne 10 du premier sachet 5
et une deuxiéme portion libre 27 ménagée dans le
deuxiéme bord périphérique interne 19 de la deuxiéme
feuille interne 16 du deuxiéme sachet 7.

[0062] Les premiere et deuxiéme portions libres 26 et
27 correspondent a des portions non scellées entre elles
respectivement des premier et deuxiéme bords périphé-
riques internes 13 et 16 ; de sorte que de I'air présent
dans I'espace vide 22 peut s’échapper par I'évent 23.
[0063] Onnotera qu’il n’y a pas de communication flui-
dique réciproque entre I'espace vide 22 et I'extérieur du
conditionnement unitaire 1 de sorte que méme siles pre-
miere et deuxiéme portions libres 26 et 27 se trouvent
plaquées l'une contre l'autre, le fait qu'il n’y ait pas de
liaison étanche a ce niveau des premier et deuxiéme
bords périphériques internes 13 et 16 suffit pour que 'air
puisse s’échapper de I'espace vide 22.

[0064] En variante, ainsi qu’illustré sur la figure 8,
I'évent 23 peut comporter un tube 28 interposé entre les
premiére et deuxiéme portions libres 26 et 27 et débou-
chant a la fois dans I'espace vide 22 au niveau de la
premiére extrémité 24 de I'évent 23 et hors du condition-
nement unitaire 1 au niveau de la seconde extrémité 25
de I'évent 23.

[0065] Ce tube 28 est assujetti mécaniquement a la
portion périphérique 2 du conditionnement unitaire 1 par
enserrement opéré par les premier et deuxiéme bords
périphériques internes 13 et 16 ou par scellement avec
les premiere et deuxiéme portions libres 26 et 27.
[0066] Le conditionnement unitaire 1 a multi-compar-
timents distincts est ici particuliérement simple et écono-
mique du fait de la combinaison des premier et deuxiéme
sachets 5 et 7, qui sont rassemblés par superposition et
scellement au moins partiel des premier et deuxiéme
bords internes 13 et 19 respectivement des premiére et
deuxiéme feuilles internes 10 et 16 respectivement des
premier et deuxiéme sachets 5 et 7.

[0067] Le conditionnement unitaire 1 est en outre par-
ticulierement commode pour le mélange extemporané
des produits déterminés stockés distinctement dans les
premier et deuxieme compartiments 6 et 8 puisqu’il est
configuré de sorte a empécher que le premier comparti-
ment 6 puisse étre ouvert sans que le deuxieme com-
partiment 8 ne le soit également, et réciproquement.
[0068] Ainsi, la prise ou I'application d’'un produit dé-
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terminé contenu dans un seul des compartiments 6 ou
8, sans le produit déterminé contenu dans I'autre com-
partiment 8 ou 6, est normalement impossible et a tout
le moins évitée.

[0069] Lanécessité d’avoir plusieurs compartiments 6
et 8 pour stocker et conserver différents produits déter-
minés est due a leur incompatibilité tandis que la néces-
sité de les mélanger lors de la prise ou de I'application
de ces produits est due a I'obtention d’une réaction, par
exemple chimique, souhaitée et recherchée qui est par-
ticulierement efficace pour le patient qui prend ou s’ap-
plique le produit.

[0070] On va maintenant décrire le procédé de fabri-
cation du conditionnement unitaire 1 décrit ci-dessus.
[0071] Ce procédé comporte I'étape 100 de fournir le
premier sachet 5 et le deuxiéme sachet 7, chacun étant
dans un état ouvert non rempli.

[0072] L’état ouvert non rempli des premier et deuxie-
me sachets 5 et 7 est défini en ce que ceux-ci présentent
respectivement des premier et deuxiéme cotés non scel-
Iés (non représentées) au niveau de premiéere et deuxie-
me portions périphériques 32 et 33 (visibles figures 10 a
12).

[0073] On notera que les premier et deuxieéme sachets
5 et 7 peuvent étre distincts 'un de 'autre (figure 10) ou
qu’ils peuvent étre raccordés I'un a 'autre (figure 11).
[0074] Le procédé comporte en outre les étapes 200
de remplir le premier compartiment 6 du premier sachet
5 avec au moins un produit déterminé et de remplir le
deuxiéme compartiment 8 du deuxiéme sachet 7 avec
au moins un autre produit déterminé ; puis de fermer les
premier et deuxieme compartiments 6 et 8.

[0075] La fermeture de ces compartiments 6 et 8 est
réalisée par scellage au moins des premier et deuxieme
cbtés non scellés respectivement des premier et deuxie-
me sachets 5 et 7 ; de sorte a ce que les premiers bords
périphériques internes 13 et 19 respectivement des pre-
miéres feuilles internes 10 et 16 des premier et deuxiéme
sachets 5 et 7 soient scellés respectivement aux pre-
miers bords périphériques externes 11 et 17 respective-
ment des premiéres feuilles externes 9 et 15 des premier
et deuxiéme sachets 5 et 7, sur toute la longueur des
premiére et deuxiéme portions périphériques respecti-
ves 32 et 33.

[0076] Le procédé comporte en outre les étapes 300
de positionner la premiére feuille interne 10 du premier
sachet 5 en regard de la deuxieéme feuille interne 16 du
deuxiéme sachet 7 puis de sceller au moins partiellement
le premier bord périphérique interne 13 de la premiere
feuille interne 10 du premier sachet 5 avec le deuxiéme
bord périphérique interne 19 de la deuxiéme feuille in-
terne 16 du deuxiéme sachet 7, ménageant ainsi I'espa-
ce vide 22, dépourvu de produit déterminé, entre les pre-
miére et deuxiéme feuille internes 10 et 16 respective-
ment des premier et deuxiéme sachets 5 et 7.

[0077] On notera que I'étape de positionner la premié-
re feuille interne 10 du premier sachet 5 en regard de la
deuxieme feuille interne 16 du deuxiéme sachet 7 est
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réalisée par la mise en regard des premier et deuxieme
sachets 5 et 7 lorsque ceux-ci sont distincts 'un de
l'autre ; tandis qu’elle est réalisée par pliage des premier
et deuxieme sachets 5 et 7 autour d’'une partie conjointe
34 des portions périphériques respectives 32 et 33, lors-
qu’ils sont raccordés 'un a l'autre.

[0078] L’étape de sceller la premiére feuille interne 10
du premier sachet 5 avec la deuxieme feuille interne 16
du deuxieme sachet 7 est réalisé par soudure selon le
premier motif simple.

[0079] Les étapes de sceller les premiere feuilles ex-
terne etinterne 9 et 10 du premier sachet 5 et de sceller
les deuxieme feuilles externe et interne 15 et 16 du
deuxiéme sachet 7 sont réalisées chacune par soudure
selon le second motif simple.

[0080] Ces étapes permettent de former les premier,
deuxiéme et troisieme scellement 29, 30 et 31 décrits
plus haut.

[0081] Onnotera que les étapes de sceller pour fermer
les premier et deuxiéme compartiments 6 et 8 et de scel-
ler pour assujettir les premier et deuxieme sachets 5 et
7 peuvent étre effectuées successivement ou simultané-
ment.

[0082] On notera également que les étapes de fourni-
ture, de remplissage et de scellage de chacun premier
et deuxiéme sachets peuvent étre réalisées dans un mé-
me lieu ou dans des lieux différents.

[0083] Parailleurs, cela signifie également que les éta-
pes de positionnement et de scellage des premier et
deuxiéme sachets entre eux peuvent étre réalisées ou
non dans le lieu ou ces sachets sont remplis.

[0084] En variante, les premier et deuxiéme sachets 5
et 7 peuvent étre fournis déja remplis.

[0085] En variante encore, les premier et deuxiéme
sachets 5 et 7 peuvent étre fournis avec les premiéres
et deuxieme feuilles externes etinternes pas du tout scel-
lées entre elles.

[0086] En variante encore, les compartiments 6 et 8
peuvent étre remplis puis fermés apres I'étape de posi-
tionnement des sachets 5 et 7 en vue de leur assujettis-
sement.

[0087] On va maintenant décrire en référence a la fi-
gure 10 un premier outil 35 configuré pour réaliser I'étape
de scellement des premier et deuxiéme sachets 5 et 7
lorsque ceux-ci sont distincts I'un de I'autre.

[0088] Ce premier outil 35 comporte deux machoires
36 et 37 qui présentent chacune une face de scellement
38 sur laquelle est ménagée une pluralité de lignes de
soudure 39 sensiblement paralléles entre elles et en
saillie.

[0089] Ces lignes de soudure 39 sont ici des lignes
dites brisées en ce qu’elles sont formées par une suc-
cession de pics et de creux (non représenteés).

[0090] On notera que ces lignes de soudure 39 per-
mettent de former le premier motif simple notamment du
troisieme scellement 31 délimitant I'espace vide 22 une
fois les premier et deuxiéme sachets 5 et 7 assujettis.
[0091] L’assujettissement des deux sachets estici as-
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suré notamment par les films de polyéthylene (PE) dans
la structure laminée des feuilles internes 10 et 16 res-
pectives.

[0092] Une rainure 40 est également ménagée dans
la face de scellement 38, laquelle rainure 40 vient inter-
rompre les lignes de soudures de sorte a former les por-
tons libres 26 et 27 (non scellées) et donc I'évent 23.
[0093] Le premier outil 35 est configuré de sorte que
les faces de scellement 38 des machoires 36 et 37 vien-
nent s’appliquer respectivement contre les premiere et
deuxiéme portions périphériques 32 et 33 des premier
et deuxiéme sachets 5 et 7, et en particulier contre les
premier et deuxiéme bords périphériques externes 11 et
17 des premiére et deuxieme feuilles externes 9 et 15
des premier et deuxiéme sachets 5 et 7 ; de sorte a ther-
mo-souder au moins partiellement les premier et deuxie-
me bords périphériques internes 13 et 19 des premiere
et deuxieme feuilles internes 10 et 16 des premier et
deuxiéme sachets 5 et 7.

[0094] Un outil similaire au premier outil 35 peut étre
utilisé pour le scellement au moins partiel des feuilles
externes et internes entre elles des sachets respectifs.
[0095] Lafigure 11 illustre les premier et deuxiéme sa-
chets 5 et 7 lorsque ceux-ci sont raccordés I'un de 'autre
et la figure 11 montre un deuxiéme outil 41 configuré
pour réaliser I'étape de scellement de tels premier et
deuxiéme sachets 5 et 7.

[0096] Ce deuxiéme outil 41 est similaire au premier
outil 35 en ce qu’il comporte deux machoires 42 et 43
qui présentent des faces de scellement respectives 44
et45, surlesquelles sont ménagée des lignes de soudure
(no représentées) sensiblement paralleles entre elles et
en saillie ainsi qu’une rainure (non représentée)

[0097] Le deuxieme outil 41 est configuré de sorte que
les faces de scellement 44 et 45 des méachoires 42 et 43
viennent s’appliquer respectivement contre les premiere
et deuxiéme portions périphériques 32 et 33, dont la par-
tie conjointe 34 repliée, des premier et deuxiéme sachets
5 et 7, et en particulier contre les premier et deuxiéme
bords périphériques externes 11 et 17 des premiére et
deuxiéme feuilles externes 9 et 15 des premier et deuxie-
me sachets 5 et 7 ; de sorte a thermo-souder au moins
partiellement les premier et deuxieme bords périphéri-
ques internes 13 et 19 des premiére et deuxieme feuilles
internes 10 et 16 des premier et deuxiéme sachets 5et7.
[0098] Un outil similaire au deuxieme outil 41 peut étre
utilisé pour le scellement au moins partiel des feuilles
externes et internes entre elles des sachets respectifs.
[0099] Dans des variantes non illustrées :

- les premier et deuxiéme sachets présentent chacun
une forme oblongue plutét que rectangulaire ;

- le conditionnement unitaire comporte plusieurs
évents, qui peuvent étre ménagés de la maniere dé-
crite ci-dessus ou d’'une autre maniére, par exemple
un évent peut étre localisé au niveau de la zone d’ac-
cés, ou au contraire, le conditionnement peut étre
dépourvu d’évent ;
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- le conditionnement peut comporter une valve dispo-
sée dans I'évent, par exemple du type anti-retour ;

- le conditionnement peut comporter plusieurs por-
tions frangibles ou au contraire en étre dépourvue ;

- laportion frangible peut étre formée par un amincis-
sement ou une prédécoupe plutdét qu'une découpe
en forme d’encoche ; et/ou

- le conditionnement peut comporter plus que deux
sachets, par exemple trois au quatre sachets com-
binés de la maniére décrite ci-dessus de sorte a dé-
finir autant de compartiments que de sachets, cha-
cun des compartiments recevant un produit déter-
miné, et également de sorte a définir entre chaque
paire de compartiments accolés, un espace vide dé-
pourvu de produit déterminé.

[0100] On rappelle plus généralement que l'invention
ne se limite pas aux exemples décrits et représentés.

Revendications

1. Conditionnement unitaire pour le mélange extempo-
rané de produits déterminés, comportant un premier
compartiment (6) configuré pour recevoir au moins
un produit déterminé et un deuxiéme compartiment
(8) configureé pour recevoir au moins un autre produit
déterminé, ledit conditionnement unitaire (1) étant
réalisé en un matériau flexible ou au moins partiel-
lement flexible, caractérisé en ce que ledit condi-
tionnement unitaire (1) comporte :

- un premier sachet (5) pourvu d’'une premiéere
feuille externe (9) et d’une premiere feuille inter-
ne (10) située en regard de ladite premiere
feuille externe (9) et scellée par un premier bord
périphérique interne (13) avec un premier bord
périphérique externe (11) de ladite premiere
feuille externe (9) pourformer ledit premier com-
partiment (6) ;

- un deuxieme sachet (7) pourvu d’'une deuxié-
me feuille externe (15) et d’'une deuxieme feuille
interne (16) située en regard de ladite deuxieéme
feuille externe (15) et scellée par un deuxieme
bord périphérique interne (19) avec un deuxié-
me bord périphérique externe (17) de ladite
deuxieme feuille externe (15) pour former ledit
deuxiéme compartiment (8) ;

avecladite premiéere feuille interne (10) dudit premier
sachet (5) qui se trouve enregard de ladite deuxieme
feuille interne (16) dudit deuxiéme sachet (7) et qui
est au moins partiellement scellée par son premier
bord périphérique interne (11) avec ledit deuxieme
bord périphérique interne (19) de ladite deuxiéme
feuille interne (16) duditdeuxiéme sachet(7), de sor-
te qu’'un espace vide (22), dépourvu de produit dé-
terminé, est ménagé entre lesdites premiére et
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deuxieéme feuille internes (10, 16) ;

etavec ledit conditionnement unitaire (1) qui présen-
te un état fermé dans lequel lesdits premier et
deuxiéme compartiments (6, 8) sont chacun fermés
de sorte que lesdits produits déterminés sont sépa-
rés et ne peuvent étre mélangés et, un état ouvert
dans lequel lesdits premier et deuxiéme comparti-
ments (6, 8) sont chacun ouverts de sorte que lesdits
produits déterminés peuvent étre mélangés.

Conditionnement selon la revendication 1, caracté-
risé en ce qu’il est pourvu d’au moins un évent (23)
débouchant a une premiére extrémité (24) dans ledit
espace vide (22) et a une seconde extrémité (25),
opposée a ladite premiére extrémité (24), hors dudit
conditionnement unitaire (1).

Conditionnement selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que ledit au moins un évent (23) est formé
entre une premiere portion libre (26) ménagée dans
ledit premier bord périphérique interne (13) de ladite
premiere feuille interne (10) dudit premier sachet (5)
et une deuxieme portion libre (27) ménagée dans
ledit deuxiéme bord périphérique interne (19) de la-
dite deuxieme feuille interne (16) dudit deuxieme sa-
chet (7).

Conditionnement selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 3, caractérisé en ce que ledit premier
compartiment (6) est délimité par un premier scelle-
ment (29), ledit deuxieme compartiment (8) est dé-
limité par un deuxiéme scellement (30) et ledit es-
pace vide (22) est délimité par un troisieme scelle-
ment (31) qui est différent dudit premier scellement
(29) et dudit deuxieme scellement (30).

Conditionnement selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que ledit troisieme scellement (31) pré-
sente un premier motif simple et au moins un desdits
premier et deuxieme scellements (29, 30) présente
un motif complexe formé par la superposition dudit
premier motif simple et d'un second motif simple.

Conditionnement selon la revendication 5, caracté-
risé en ce que ledit premier motif simple est confi-
guré pour assurer au moins la jonction entre ledit
premier bord périphérique interne (13) de ladite pre-
miére feuille interne (10) dudit premier sachet (5) et
ledit deuxiéme bord périphérique interne (19) de la-
dite deuxieme feuille interne (16) dudit deuxieme sa-
chet (7) ; tandis que ledit motif complexe est confi-
guré pour assurer la jonction et I'étanchéité entre
ledit premier bord périphérique interne (13) de ladite
premiere feuille interne (10) et ledit premier bord pé-
riphérique externe (11) de ladite premiére feuille ex-
terne (9) dudit premier sachet (5) et/ou entre ledit
deuxiéme bord périphérique interne (19) de ladite
deuxieéme feuille interne (16) et ledit deuxiéme bord
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10.

1.

12.

périphérique externe (17) de ladite deuxiéme feuille
externe (15) dudit deuxieme sachet (7).

Conditionnement selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 6, caractérisé en ce que lesdites pre-
mieres feuilles externe et interne (9, 10) dudit pre-
mier sachet (5) sont scellées ensemble par soudure,
lesdites deuxiémes feuilles externe et interne (15,
16) dudit deuxiéme sachet (6) sont scellées ensem-
ble par soudure, et lesdites premiére et deuxiéme
feuilles internes (10, 16) respectivement desdits pre-
mier et deuxiéme sachets (5, 7) sont au moins par-
tiellement scellées ensemble par soudure.

Conditionnement selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 7, caractérisé en ce qu’il est pourvu
d’au moins une portion frangible (4) ménagée a la
fois dans ledit premier sachet (5) etdans ledit deuxie-
me sachet (7), au moins au niveau desdits premiers
bords périphériques externe et interne (11, 13) et
desdits deuxiémes bords périphériques externe et
interne (17, 19).

Conditionnement selon la revendication 8, caracté-
risé en ce que ladite au moins une portion frangible
(4) est formée par un amincissement, une prédécou-
pe ou une découpe ménagé dans lesdits premiers
bords périphériques externe et interne (11, 13) et
dans lesdits desdits deuxiémes bords périphériques
externe et interne (17, 19).

Conditionnement selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 9, caractérisé en ce que chacun des-
dits premier et deuxieme sachets (5, 7) est formé a
partir d’'un ou plusieurs films réalisés en matériau
flexible ou au moins partiellement flexible, par exem-
ple en polytéréphtalate d’éthylene, et/ou en polyé-
thyléne et/ou ou en polypropyléne et/ou en alumi-
nium et/ou en papier.

Conditionnement selon la revendication 10, carac-
térisé en ce que ladite feuille externe (9, 15) etladite
feuille interne (10, 16) de chaque dit sachet (5, 7)
présente une structure laminée formée de plusieurs
films, la structure laminée présentant, depuis I'exté-
rieur vers l'intérieur dudit sachet (5, 7), du polyéthy-
Ieéne, du polytéréphtalate d’éthyléne, de I'aluminium
et du polyéthyléne, ou du polypropyléne, de I'alumi-
nium et du polypropyléne, ou encore du polyéthylé-
ne, du papier, de I'aluminium et du polyéthyléne.

Conditionnement selon 'une quelconque des reven-
dications 1 a 11, caractérisé en ce ledit premier com-
partiment (6) comporte un premier volume prédéter-
miné de ferroquine et d’artéfénomel mélangées et
ledit deuxieme compartiment (8) comporte un
deuxiéme volume prédéterminé d’un ou plusieurs
agents compensateur de nourriture, tels que du lait



13.

14.

15.

17
en poudre.

Procédé de fabrication d’un conditionnement unitai-
re (1) selon 'une quelconque des revendications 1
a 12, caractérisé en ce qu’il comporte les étapes
de:

- fournir un premier sachet (5) pourvu d’une pre-
miére feuille interne (10) ayant un premier bord
périphérique interne (13) et d’'une premiere
feuille externe (9) située en regard de ladite pre-
miére feuille interne (10) et ayant un premier
bord périphérique externe (11) en regard dudit
premier bord périphérique interne (13) pour for-
mer un premier compartiment (6) ; et un deuxie-
me sachet (7) pourvu d’'une deuxieme feuille in-
terne (16) ayant un deuxiéme bord périphérique
interne (19) et d’'une deuxiéme feuille externe
(15) située en regard de ladite deuxieme feuille
interne (16) et ayant un deuxiéme bord périphé-
riqgue externe (17) en regard dudit deuxiéme
bord périphérique interne (19) pour former un
deuxiéme compartiment (8) distinct dudit pre-
mier compartiment (6) ;

- positionner ladite premiere feuille interne (10)
dudit premier sachet (5) en regard de ladite
deuxiéme feuille interne (16) dudit deuxieme sa-
chet (7) ;

- sceller au moins partiellement ledit premier
bord périphérique interne (13) de ladite premie-
re feuille interne (10) dudit premier sachet (5)
avec ledit deuxiéme bord périphérique interne
(19) de ladite deuxiéme feuille interne (16) dudit
deuxiéme sachet (7), de sorte a ménager un es-
pace vide (22), dépourvu de produit déterminé,
entre lesdites premiére et deuxiéme feuille in-
ternes (10, 16) respectivement desdits premier
et deuxieme sachets (5, 7).

Procédé selon la revendication 13, caractérisé en
ce qu’il comporte I'étape de remplir ledit premier
compartiment (6) dudit premier sachet (5) avec au
moins un produit déterminé et ledit deuxiéme com-
partiment (8) dudit deuxieme sachet (7) avec au
moins un autre produit déterminé.

Procédé selon la revendication 14, caractérisé en
ce qu’il comporte, préalablement ou simultanément
al'étape de sceller ladite premiére feuille interne (10)
dudit premier sachet (5) avec ladite deuxieme feuille
interne (16) dudit deuxieme sachet (7), I'étape de
sceller ledit premier bord périphérique interne (13)
de ladite premiére feuille interne (10) dudit premier
sachet (5) audit premier bord périphérique externe
(11) de ladite premiére feuille externe (9) dudit pre-
mier sachet (5) ; et sceller ledit deuxieme bord péri-
phérique interne (19) de ladite deuxiéme feuille in-
terne (16) dudit deuxieme sachet (7) audit deuxieme
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bord périphérique externe (17) de ladite deuxieme
feuille externe (15) dudit deuxiéme sachet (7).

Procédé selon la revendication 15, caractérisé en
ce que ladite étape de sceller ladite premiére feuille
interne (10) dudit premier sachet (5) avec ladite
deuxieme feuille interne (16) dudit deuxiéme sachet
(7) est réalisé par soudure selon un premier motif
simple, et lesdites étapes de sceller lesdites premiée-
re feuilles externe et interne (9, 10) dudit premier
sachet (5) et de sceller lesdites deuxieme feuilles
externe etinterne (15, 16) dudit deuxieme sachet (7)
sontréalisées chacune par soudure selon unsecond
motif simple, similaire ou distinct dudit premier motif
simple.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
13 a 16, caractérisé en ce que ladite étape de po-
sitionner ladite premiére feuille interne (10) dudit pre-
mier sachet (5) en regard de ladite deuxiéme feuille
interne (16) dudit deuxieme sachet (7) est réalisée
par la mise en regard desdits premier et deuxieme
sachets (5, 7) qui sont distincts I'un de l'autre.

Procédé selon 'une quelconque des revendications
13 a 16, caractérisé en ce que ladite étape de po-
sitionner ladite premiére feuille interne (10) dudit pre-
mier sachet (5) en regard de ladite deuxiéme feuille
interne (16) dudit deuxieme sachet (7) est réalisée
par pliage desdits premier et deuxiéme sachets (5,
7) qui sont raccordés I'un a l'autre.
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100_- Fourniture des sachets ouverts

200_~ Remplissage et fermeture des sachets

300~ Positionnement et scellement des sachets entre eux
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