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(54) COURONNE VISSEE ORIENTABLE

(57) L’invention se rapporte à une couronne vissée
orientable comprenant un capot solidaire d’un tube et
recevant un signe distinctif, un corps fixe chassé dans
une carrure de montre et destiné à recevoir le tube, et
des moyens de réglage de l’orientation angulaire du ca-
pot par rapport à la carrure. Selon l’invention, les moyens
de réglage de l’orientation angulaire du capot compren-

nent une bague agencée pour être vissée sur le tube,
ladite bague comprenant des premiers moyens d’indexa-
tion agencés pour coopérer avec des seconds moyens
d’indexation formés dans le corps, la bague étant chas-
sée et positionnée sur le corps par le biais des premiers
et seconds moyens d’indexation.
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Description

Domaine de l’invention

[0001] L’invention se rapporte à un dispositif pour ré-
gler l’orientation de couronnes à vis ou couronnes vis-
sées pour pièces d’horlogerie et plus particulièrement
pour de telles couronnes comportant un motif ou un logo
sur leur face d’extrémité et dans lesquelles le motif peut
être orienté à souhait.

Arrière-plan de l’invention

[0002] Les couronnes vissées sont couramment utili-
sées pour équiper des montres dans le but d’améliorer
l’étanchéité de celles-ci au niveau de leur tige de remon-
tage ou de commande. Ce type de couronne a la parti-
cularité de pouvoir prendre une position dévissée dans
laquelle la montre peut être remontée, mise à l’heure etc.
et une position vissée dans laquelle la couronne est vis-
sée et bloquée sur un tube chassé ou vissé dans la car-
rure de la boîte de montre afin de comprimer un joint
d’étanchéité, améliorant ainsi l’étanchéité de la montre.
La position vissée est donc celle qui correspond à la po-
sition normale lorsque la montre est portée et qui est plus
ou moins toujours la même à l’usure du joint d’étanchéité
près.
[0003] La fabrication et le montage de ces couronnes
vissées sur des boites de montre sont bien connus. Tou-
tefois, les procédés de montage de ces couronnes sont
mal adaptés aux couronnes vissées portant sur leur face
d’extrémité une inscription ou un motif, par exemple un
logo, une marque de fabrique ou un signe analogue. En
effet, les procédés de montage connus ne permettent
généralement pas d’amener la couronne dans une orien-
tation déterminée par rapport à la boîte après leur vissa-
ge, ce qui nuit à l’esthétique de la boîte lorsqu’une ins-
cription est apposée sur la face d’extrémité de la couron-
ne. Cette situation est bien entendu inacceptable lorsque
ces couronnes équipent des produits de luxe et de haute
qualité.
[0004] Une solution permettant d’ajuster, dans une po-
sition ou orientation déterminée, une couronne après vis-
sage de celle-ci sur le tube a été déjà proposée dans le
document EP 1 124 167 A1. Selon ce document, une
bague en alliage à mémoire de forme est placée soit
entre la carrure et le tube, soit entre la couronne et le
tube. En jouant sur la déformation de la bague, en par-
ticulier en diminuant son diamètre en soumettant la mon-
tre à des températures déterminées, un jeu temporaire
entre la carrure et le tube respectivement entre la cou-
ronne et le tube peut être créé, jeu qui permet un ajus-
tement angulaire de la couronne dans sa position vissée.
Un inconvénient de cette solution réside dans le fait que
les alliages à mémoire de forme ne sont pas couramment
disponibles sous forme de barres de faibles dimensions,
de sorte qu’il est difficile et coûteux d’usiner les bagues
en question dans les faibles dimensions requises pour

les applications concernées. Par ailleurs, ce processus
n’est destiné qu’au montage initial de la couronne par le
fabricant de la montre, mais pas pour des opérations de
réglage ultérieures de l’orientation de la couronne, qui
risqueraient d’endommager d’autres pièces de la mon-
tre, sensibles aux variations de température.
[0005] Le document EP1701225 décrit une couronne
orientable vissée comprenant une tête solidaire d’une
tige de remontoir et un capot sur lequel figure une ins-
cription, la tête et le capot étant solidarisées en rotation
à l’aide de surfaces tronconiques maintenues en contact
mutuel à l’aide d’un élément élastique. Le réglage de la
position angulaire du capot est effectué en retirant axia-
lement ce dernier par rapport à la carrure selon l’axe
longitudinal de la couronne. Un inconvénient majeur de
cette solution est que la solidarité en rotation du capot
par rapport à la tête n’est assurée que par les seules des
forces de friction entre les surfaces tronconiques, ce qui
ne s’avère pas suffisamment fiable sur la durée de vie
d’une montre, et notamment lorsque les forces de com-
pression exercées par l’élément élastique s’estompent
progressivement. Par ailleurs, un autre inconvénient est
de ne pas pouvoir garantir qu’une même position angu-
laire puisse être obtenue de façon précise, la position
angulaire ne pouvant être déterminée que par approxi-
mations successives.
[0006] Le document EP1411401 décrit une couronne
comprenant un substrat orientable sur sa face supérieure
externe, le substrat étant muni d’une inscription et pou-
vant être désolidarisé en rotation de la tête de la couronne
lorsqu’on exerce une pression allant à l’encontre de
moyens de freinage. L’inconvénient de cette solution est
qu’elle est peu robuste par rapport aux chocs, ces der-
niers pouvant également exercer une force de pression
sur le substrat et donc réorienter intempestivement le
substrat par rapport au corps de la couronne; par ailleurs
lors de la préhension de la couronne il est nécessaire de
prendre de nombreuses précautions pour ne faire inter-
venir aucune force de pression vers la carrure si on veut
éviter une rotation intempestive du substrat, ce qui en
rend l’usage peu commode.

Résumé de l’invention

[0007] L’invention a notamment pour objectif de pallier
les différents inconvénients de ces techniques connues.
[0008] Plus précisément, un objectif de l’invention est
de fournir un dispositif pour l’orientation d’une couronne
vissée de construction simple et économique, compor-
tant un motif tel qu’un logo ou une marque et dans la-
quelle la position du logo ou de la marque apposée sur
la face d’extrémité de la couronne peut aisément être
ajustée dans une position ou orientation déterminée.
[0009] L’invention a également pour objectif de fournir
une couronne vissée orientable plus fiable que celles pro-
posées jusqu’à présent.
[0010] Ces objectifs, ainsi que d’autres qui apparaî-
tront plus clairement par la suite, sont atteints selon l’in-
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vention à l’aide d’un une couronne vissée orientable com-
prenant un capot solidaire d’un tube et recevant un signe
distinctif, un corps fixe monté dans une carrure de montre
et destiné à recevoir le tube, et des moyens de réglage
de l’orientation angulaire du capot par rapport à la car-
rure.
[0011] Selon l’invention, les moyens de réglage de
l’orientation angulaire du capot comprennent une bague
agencée pour être vissée sur le tube, ladite bague com-
prenant des premiers moyens d’indexation agencés pour
coopérer avec des seconds moyens d’indexation formés
dans le corps, la bague étant chassée et positionnée
dans le corps par le biais des premiers et seconds
moyens d’indexation.
[0012] Grâce à ces caractéristiques, l’orientation du
motif porté par le capot peut être aisément ajustée dans
une position angulaire déterminée et reproductible de
manière durable par rapport à la carrure, en empêchant
parallèlement toute erreur de manipulation fortuite de la
part de l’utilisateur.
[0013] De plus, cette nouvelle construction présente
l’avantage d’être invisible pour l’utilisateur depuis l’exté-
rieur de la couronne, le dispositif de réglage proposé
étant recouvert et caché par le capot. L’esthétique de la
montre n’en est ainsi pas affectée.
[0014] Conformément à d’autres variantes avantageu-
ses de l’invention :

- les premiers et seconds moyens d’indexation com-
prennent chacun des cannelures configurées pour
s’engager axialement l’une dans l’autre ;

- la bague est chassée entre le tube et le corps, le
tube la bague et le corps étant logés dans une gorge
annulaire formée dans le capot.

- le corps comprend un épaulement interne formant
une butée pour la bague ;

- le tube comprend une surface d’arrêt pour venir en
butée contre la bague ;

- des moyens d’étanchéités sont disposés entre le ca-
pot et le corps ;

- le tube comprend un filetage extérieur agencé pour
coopérer avec un tronçon taraudé de la bague pour
visser et/ou dévisser la couronne ;

- la bague est chassée entre le corps et le capot.

[0015] L’invention concerne aussi un procédé de mon-
tage d’une couronne conforme à l’invention sur une car-
rure d’une boite de montre.
[0016] L’invention concerne également une pièce
d’horlogerie comprenant une couronne conforme à l’in-
vention.

Description sommaire des dessins

[0017] D’autres caractéristiques et avantages de l’in-
vention apparaîtront plus clairement à la lecture de la
description suivante d’un mode de réalisation particulier
de l’invention, donné à titre de simple exemple illustratif
et non limitatif, et des figures annexées, parmi
lesquelles :

- la figure 1 est une vue en coupe sagittale d’une cou-
ronne vissée orientable conforme à l’invention ;

- les figure 2a et 2b sont respectivement une vue en
coupe transversale d’une couronne vissée orienta-
ble et vue en coupe sagittale d’une couronne vissée
conforme à l’invention avant le chassage de la bague
dans le corps ;

- la figure 3 est une vue éclatée en coupe d’une cou-
ronne vissée orientable conforme à l’invention.

Description détaillée des modes de réalisation préférés

[0018] Un organe de commande selon un mode de
réalisation particulier va maintenant être décrit dans ce
qui suit faisant référence conjointement aux figures 1, 2,
et 3.
[0019] Sur le mode de réalisation préférentiel illustré
par la figure 1, on voit une vue en coupe sagittale d’une
couronne vissée désignée par la référence générale C,
selon son axe de rotation A-A, pour y dévoiler le méca-
nisme de réglage de l’orientation selon un mode de réa-
lisation préférentiel de l’invention. La couronne y est re-
présentée en position vissée, et comprend un capot 1
solidaire d’un tube 3 coulissant dans un corps 2 fixe qui
peut être chassé, ou vissé et/ou collé, de manière étan-
che dans une carrure 100 de montre. Selon l’invention,
la couronne C comprend aussi des moyens de réglage
de l’orientation angulaire du capot 1 par rapport à la car-
rure de montre, de manière à pouvoir orienter la position
angulaire du signe distinctif L se trouvant sur le capot 1.
Des moyens d’étanchéité 10 sont disposés entre le capot
1 et le corps 2.
[0020] Les moyens d’étanchéités comprennent un
joint 7, comme par exemple un O-Ring, interposé entre
le corps 2 et la jupe 11 du capot 1 de manière à garantir
l’étanchéité de la montre. Le joint 7 est disposé dans un
logement annulaire 110 ménagé dans la jupe 11 du capot
1 qui s’étend le long du corps 2 et est maintenu en place
au moyen d’une bague 71 de maintien.
[0021] Les moyens de réglage de l’orientation angu-
laire du capot 1 comprennent une bague 4 agencée pour
être vissée sur le tube 3, la bague 4 comprenant des
premiers moyens d’indexation agencés pour coopérer
avec des seconds moyens d’indexation formés dans le
corps 2. Sur l’illustration de la figure 1, le tube 3 comprend
un filetage extérieur 32 agencé pour coopérer avec un
tronçon taraudé 40 de la bague 4 pour visser et/ou dé-
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visser la couronne. Avantageusement, la bague 4 est
positionnée puis chassée dans le corps 2 par le biais des
premiers et seconds moyens d’indexation.
[0022] Selon un premier mode de réalisation de l’in-
vention, les premiers et seconds moyens d’indexation
comprennent des cannelures ou des dentures configu-
rées pour s’engager axialement l’une dans l’autre pour
pouvoir positionner correctement le capot 1. De manière
préférentielle, la bague 4 est chassée dans le corps 2
une fois vissée sur le tube 3 supportant le capot 1.
[0023] Sur l’illustration de la figure 1, la partie centrale
de la couronne est reliée à une tige de remontoir (non
représentée) du mouvement d’horlogerie par l’intermé-
diaire du trou borgne 50 taraudé aménagé dans la partie
inférieure 51 d’un piston 5, logé dans une cavité axiale
30 à l’intérieur du tube 3. Le piston 5 coulisse à l’encontre
d’un ressort 6 en butée sur une surface interne 10 du
capot 1, et permet notamment de faire ressortir le capot
1 de la carrure lorsqu’on dévisse la couronne pour effec-
tuer un réglage. Le piston 5 étant destiné à être relié à
la tige de remontoir, sa position axiale par rapport à la
carrure est indexée selon typiquement trois valeurs dis-
crètes, une première correspondant par exemple au re-
montage du barillet, une autre au réglage horaire et une
troisième au réglage du quantième.
[0024] Selon l’invention, le capot 1 est assemblé au
tube 2 de façon à ce qu’ils soient habituellement solidai-
res en rotation et axialement de l’un de l’autre, cet as-
semblage est réalisé de manière à être détachable ou
réversible.
[0025] Le capot 1 comprend une jupe axiale 11 à l’in-
térieur de laquelle est formée une gorge annulaire 12
agencée pour recevoir l’extrémité du corps 2 solidaire de
la carrure 100, mais également le tube 3, la bague 4 étant
placée entre le tube 3 et le corps 2. Le capot 1 comprend
une surface supérieure sur laquelle est apposé un signe
distinctif L tel qu’un logo ou une marque visible depuis
l’extérieur de la couronne - on peut deviner par exemple
sur les figures le logo Omega.
[0026] Selon le mode de réalisation préférentiel illus-
tré, les moyens premiers et seconds moyens d’indexa-
tion sont interposés entre la surface interne 200 du corps
2, et la surface externe 400 de la bague 40, et compren-
nent des cannelures 201 et 401 agencées respective-
ment sur la surface interne du corps 2 et la surface ex-
terne 400 de la bague 40. Selon le mode de réalisation
illustré, les cannelures coopèrent axialement dans la di-
rection de l’axe de rotation A-A, pour effectuer l’opération
de réglage de l’orientation de la couronne C.
[0027] Les figures 2a et 2b illustrent un mode de réa-
lisation préférentiel des moyens d’indexation selon l’in-
vention. Selon le mode de réalisation préférentiel décrit,
les moyens d’indexation consistent en la collaboration
de cannelures 201, 401 ou dentures plaquées mutuelle-
ment les unes contre les autres. On peut également ob-
server les cannelures 201 et 401 sur la vue éclatée à la
figure 3.
[0028] Un tel agencement a pour avantage de diminuer

le nombre de pièces à employer pour le réglage de
l’orientation angulaire de la couronne 1 proposé.
[0029] Tel que représenté aux figures 2a et 2b, le corps
2 comprend un épaulement interne 20, aménagé dans
la partie inférieure du corps 2, formant une butée pour la
bague 4 lorsqu’elle est chassée dans le corps 2. Le corps
2 comprend aussi, au-dessus et à proximité immédiate
de cet épaulement interne 20, des cannelures 201 s’éten-
dant sur une partie de la hauteur du corps 2. Bien enten-
du, les cannelures 201 pourraient être remplacées par
des dentures, des rainures ou tout autre élément de for-
me susceptible de guider en translation et bloquer en
rotation la bague 4 sur le corps 2.
[0030] Le tube 3 comprend une surface d’arrêt 31, for-
mée dans sa partie supérieure, pour venir en butée con-
tre la bague 4 lorsque la couronne est vissée. Avanta-
geusement, la surface d’arrêt 31 du tube 3 recouvre la
bague 4 et est affleurante avec la partie supérieure du
corps 2, la bague 4 étant alors logée entre le corps 2 et
le tube 3. Un tel agencement de la couronne permet de
limiter son encombrement ainsi que les pièces nécessai-
re à sa construction.
[0031] Selon un autre mode de réalisation, non illustré
sur les figures, la bague 4 est chassée sur l’extérieur du
corps 2 et la couronne est alors vissée sur la bague 4 au
niveau de la jupe 11. Dans ce mode de réalisation, les
cannelures 201 se trouvent sur la surface intérieure du
corps 2 et les cannelures 401 se trouvent à l’extérieur de
la bague 4.
[0032] La couronne de commande C selon l’invention
est assemblée sur la carrure d’une montre de la manière
suivante :

- le capot 1 est monté sur le tube 3, en le chassant ou
en le vissant par exemple,

- le corps 2 est monté dans la carrure 100, par chas-
sage, ou vissage et/ou collage,

- un joint 7 est éventuellement mis en place à l’intérieur
du capot 1, dans la jupe 11, entre le corps 2 et le
capot 1,

- la bague 4 est vissée à fond sur le tube 3 de manière
à former un seul ensemble,

- l’orientation du signe distinctif L est choisi au moyen
des cannelures 201,401, et on chasse l’ensemble
obtenu à l’étape précédente dans le corps 2, en fai-
sant glisser axialement les cannelures 401 de la ba-
gue 4 entre les cannelures 201 du corps 2, jusqu’à
ce que la bague 4 soit en butée contre l’épaulement
interne 20 du corps 2.

[0033] Ainsi, la couronne vissée C gardera son orien-
tation, et après chaque vissage et/ou dévissage le signe
distinctif serra correctement orienté.
[0034] L’invention a également pour objet une boîte de
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montre comprenant une couronne vissée
[0035] Grâce à ces différents aspects de l’invention,
on dispose d’une couronne vissée orientable de concep-
tion simple permettant d’indexer la position angulaire de
la couronne tout en ayant un nombre de pièces relative-
ment faible pour sa construction.
[0036] Bien entendu, la présente invention ne se limite
pas à l’exemple illustré et est susceptible de diverses
variantes et modifications qui apparaîtront à l’homme de
l’art. On comprendra que l’invention est également ap-
plicable par exemple pour une soupape, manuelle ou
automatique, ainsi qu’un poussoir, un correcteur ou en-
core un fond orientable.

NOMENCLATURE

[0037]

1. Capot,
10. Surface intérieure du capot,
11. Jupe,
12. Gorge annulaire,
110. logement annulaire,
2. Corps,
20. Epaulement interne,
200. Surface extérieure,
201. Cannelures,
3. Tube,
30. Cavité axiale,
31. Surface d’arrêt,
32. Filetage extérieur,
4. Bague,
40. Tronçon taraudé,
400. Surface interne,
401. Cannelures,
5. Piston,
50. Trou borgne,
51. Partie inférieure du piston,
6. Ressort,
7. Joint,
71. Bague de maintien,
100. Carrure,
A. Axe de rotation de la couronne,
C. Couronne,
L. Signe distinctif.

Revendications

1. Couronne (C) vissée orientable comprenant un ca-
pot (1) solidaire d’un tube (3) et recevant un signe
distinctif (L), un corps (2) fixe monté dans une carrure
de montre (100) et destiné à recevoir ledit tube (3),
et des moyens de réglage de l’orientation angulaire
du capot (1) par rapport à ladite carrure de montre
(100),
caractérisé en ce que les moyens de réglage de
l’orientation angulaire du capot (1) comprennent une

bague (4) agencée pour être vissée sur le tube (3),
ladite bague (4) comprenant des premiers moyens
d’indexation agencés pour coopérer avec des se-
conds moyens d’indexation formés dans le corps (2),
ladite bague étant chassée et positionnée sur le
corps (2) par le biais des premiers et seconds
moyens d’indexation.

2. Couronne (C) vissée orientable selon la revendica-
tion 1, dans laquelle les premiers et seconds moyens
d’indexation comprennent des cannelures (201,
401) configurées pour s’engager axialement l’une
dans l’autre.

3. Couronne (C) vissée orientable selon la revendica-
tion 1 ou 2, dans laquelle la bague (4) est chassée
entre le tube (3) et le corps (2), le tube la bague (4)
et le corps (2) étant logés dans une gorge annulaire
(12) formée dans le capot (1).

4. Couronne (C) vissée orientable selon l’une quelcon-
que des revendications 1 à 3, dans laquelle le corps
(2) comprend un épaulement interne (20) formant
une butée pour la bague (4).

5. Couronne (C) vissée orientable selon l’une quelcon-
que des revendications 1 à 4, dans laquelle le tube
(3) comprend une surface d’arrêt (31) pour venir en
butée contre la bague (4).

6. Couronne (C) vissée orientable selon l’une quelcon-
que des revendications 1 à 5, dans laquelle des
moyens d’étanchéités sont disposés entre le capot
(1) et le corps (2).

7. Couronne (C) vissée orientable selon l’une quelcon-
que des revendications 1 à 6, dans laquelle le tube
(3) comprend un filetage extérieur (32) agencé pour
coopérer avec un tronçon taraudé (40) de la bague
(4) pour visser et/ou dévisser la couronne (C).

8. Couronne (C) vissée orientable selon la revendica-
tion 1 ou 2, dans laquelle la bague (4) est chassée
entre le corps (2) et le capot (1).

9. Procédé de montage d’une couronne (C) vissée
orientable selon les revendications 1 à 8, compre-
nant les étapes suivantes :

- monter le capot (1) sur le tube (3),
- monter le corps (2) dans la carrure (100),
- visser la bague (4) à fond sur le tube (3) de
manière à former un seul ensemble,
- choisir l’orientation du signe distinctif (L), et
chasser l’ensemble obtenu à l’étape précédente
dans le corps (2), en faisant glisser axialement
les cannelures (401) de la bague (4) entre les
cannelures (201) du corps (2), jusqu’à ce que la
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bague (4) soit en butée contre l’épaulement in-
terne (20) du corps (2).

10. Procédé de montage selon la revendication 9 com-
prenant une étape dans laquelle un joint (7) est mis
en place à l’intérieur du capot (1), entre le corps (2)
et le capot (1).

11. Pièce d’horlogerie comprenant une couronne (C)
vissée orientable montée selon l’une des revendica-
tions 1 à 8.
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