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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine mit
zumindest einem Druckaggregat und zumindest einer
Trocknereinheit gemal dem Oberbegriff des Anspru-
ches 1.

[0002] In Druckmaschinen kommen unterschiedliche
Druckverfahren zum Einsatz. Unter Non Impact Druck-
verfahren (NIP = non impact printing) sind Druckverfah-
ren zu verstehen, die ohne feste, also korperlich unver-
anderlich vorliegende Druckform auskommen. Solche
Druckverfahren kénnen in jedem Druckvorgang unter-
schiedliche Druckbilder erzeugen. Beispiele fir Non Im-
pact Druckverfahren sind ionografische Verfahren, ma-
gnetografische Verfahren, thermografische Verfahren,
Elektrofotografie, Laserdruck und insbesondere Inkjet-
Druckverfahren oder Tintenstrahldruckverfahren. Sol-
che Druckverfahren weisen Ublicherweise zumindest ei-
ne bilderzeugende Einrichtung auf, beispielsweise zu-
mindest einen Druckkopf. Im Fall des Tintenstrahldruck-
verfahrens ist ein solcher Druckkopf beispielsweise als
Tintenstrahldruckkopf ausgebildet und weist zumindest
eine und bevorzugt mehrere Disen auf, mittels denen
gezielt zumindest ein Druckfluid, beispielsweise in Form
von Tintentropfen, auf einen Bedruckstoff ibertragen
werden kann. Der Bedruckstoff sollte dabei einen mog-
lichst konstanten Abstand zu der bilderzeugenden Ein-
richtung aufweisen, einerseits, um die Bilderzeugung
zeitlich koordinieren zu kénnen und andererseits um Be-
schadigungen der bilderzeugenden Einrichtung zu ver-
meiden.

[0003] Beispielsweise beim Tintenstrahldruckverfah-
ren, insbesondere im Zusammenhang mit wasserbasier-
ter Tinte, kann es vorkommen, dass sich der Bedruckstoff
verformt, beispielsweise Wellen schlagt. Solche Wellen
kénnen einerseits die Gefahr von Beschadigungen so-
wohl von Druckkdpfen als auch des Bedruckstoffs ber-
gen und andererseits zu geringer Druckqualitat fihren,
beispielsweise wegen unterschiedlich langer Flugzeiten
von Tropfen von Druckfluid.

[0004] Durch die US 2012/0162299 A1 ist ein Druck-
aggregat bekannt, das mehrere Druckkdpfe und festste-
hende Leitelemente im Bereich der Druckkdpfe aufweist.
[0005] Bedruckstoffder mit einem Druckfluid versehen
wurde wird Ublicherweise in einem spateren Verfahrens-
vorgang getrocknet. Es sind unterschiedliche Vorrichtun-
gen bekannt, um einen solchen Trocknungsvorgang zu
ermoglichen. Beispielweise wird eine Energieabgabe-
einrichtung angeordnet, die L&sungsmittel entfernen
und/oder Vernetzungsreaktionen auslésen kann. Es ist
bekannt, die jeweilige Energieabgabeeinrichtung bei-
spielsweise zu Wartungszwecken aus einer Einwirkpo-
sition in eine davon verschiedene Abstellposition zu be-
wegen.

[0006] Durch die US 2009/0013553 A1 ist eine Druck-
maschine mit zumindest einer Trocknereinheit bekannt.
Die Trocknereinheit weist einen Trockner auf, der parallel
zu einer von dem Bedruckstoff innerhalb des Trockners
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eingenommenen Ebene in eine Wartungsposition be-
wegbar ist.

[0007] Durch die CA 2 281 212 A1 ist eine Druckma-
schine mit Trockner bekannt, der Hei3luftdlisen aufweist
und um eine Schwenkachse schwenkbar ist, um War-
tungsarbeiten an einem Druckwerk vornehmen zu kén-
nen.

[0008] Durch die EP 1 445 563 A2 ist ein Trockner
bekannt, der nach oben angehoben werden kann um ei-
ne Bahn einzuziehen und zusatzlich horizontal verscho-
ben werden kann, um Wartungsarbeiten an den Rollen
unterhalb des Trockners vorzunehmen.

[0009] Durch die DE 10 2013 208 754 A1 ist eine
Druckmaschine mit Trockner bekannt, wobei im Bereich
eines Druckwerks ein Einziehmittel beschrieben ist.
[0010] Durch die EP 2 047 992 A2 ist eine Druckma-
schine mit Trockner bekannt.

[0011] Die DE 199 03 607 A1 zeigt eine Flexodruck-
maschine mit radial abstellbaren Trocknereinheiten.
[0012] Die WO 2013/056292 A1 zeigt eine Druckma-
schine mit einem Trockner, der gemeinsam mit einem
Druckkopf bewegbar ist, wobei deren Abstand zueinan-
der einstellbar ist.

[0013] Die DE 10 2011 076899 A1 zeigt eine Druck-
maschine mit Tintenstrahldruckkopf, Strahlungstrockner
und Kihlwalze.

[0014] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Druckmaschine mitzumindest einem Druckaggregatund
zumindest einer Trocknereinheit zu schaffen.

[0015] Die Aufgabe wird erfindungsgemaR durch die
Merkmale des Anspruches 1 gelost.

[0016] Eine Druckmaschine weist zumindest ein Dru-
ckaggregat und zumindest eine Trocknereinheit auf. Die
die zumindest eine Trocknereinheit weist zumindest ei-
nen ersten Trockner auf, der bevorzugt als zumindest
ein Strahlungstrockner ausgebildetist. Der zumindest ei-
ne erste Trockner weist zumindest eine erste bevorzugt
steuerbare und/oder regelbare Energieabgabeeinrich-
tung auf. Die zumindest eine erste Energieabgabeein-
richtung ist beispielsweise als zumindest eine Strah-
lungsquelle und/oder zumindest eine Luftzufuhrleitung
ausgebildet. Die zumindest eine Strahlungsquelle ist bei-
spielsweise als Infrarotstrahlungsquelle und/oder als
Strahlungsquelle fiir ultraviolettes Licht und/oder als
Strahlungsquelle fiir elektromagnetische Strahlung im
Sichtbaren Bereich und/oder als Strahlungsquelle fiir Mi-
krowellenstrahlung ausgebildet. Die zumindest eine
Strahlungsquelle ist bevorzugt zumindest eine steuerbar
und/oder regelbar Strahlungsquelle. Die zumindest eine
erste Energieabgabeeinrichtung ist bevorzugt zum ge-
zielten Ubertragen von Energie insbesondere von der
zumindest einen ersten Energieabgabeeinrichtung auf
einen in einem Einwirkbereich der ersten Energieabga-
beeinrichtung angeordneten und/oder anordenbaren,
bevorzugt zumindest teilweise mit Druckfluid versehe-
nen Bedruckstoff ausgebildet. Die zumindest eine erste
Energieabgabeeinrichtung ist bewegbar angeordnet,
insbesondere relativ zu einem flir einen Transport von



3 EP 3 286 008 B1 4

bahnférmigen Bedruckstoff vorgesehenen Transport-
weg. Bevorzugt schneidet der Einwirkbereich der zumin-
dest einen ersten Energieabgabeeinrichtung einen fir
einen Transport von bahnférmigen Bedruckstoff vorge-
sehenen Transportweg. Der zumindest eine Trockner ist
bevorzugt als Strahlungstrockner ausgebildet.

[0017] Die zumindest eine erste Energieabgabeein-
richtung ist entlang eines Stellwegs zwischen zumindest
einer Einwirkposition und zumindest einer Abstellpositi-
on und weiter bevorzugt zwei insbesondere in Bezug auf
eine Stellrichtung verschiedenen Abstellpositionen be-
wegbar angeordnet. Der Stellweg erstreckt sich tber zu-
mindest 75 % seiner Gesamtstrecke, bevorzugt Giber zu-
mindest 90 % seiner Gesamtstrecke und weiter bevor-
zugt uber seine vollstdndige Gesamtstrecke durchge-
hend linear in und/oder entgegen einer Stellrichtung. Die
Gesamtstrecke ist dabei die maximale Strecke, die der
Stellweg zwischen zwei Punkten betragen kann. Anders
ausgedrickt ist die zumindest eine erste Energieabga-
beeinrichtung entlang eines zu zumindest 75 %, bevor-
zugtzu zumindest 90 %, und weiter bevorzugt vollstandig
linearen Stellwegs in und/oder entgegen einer Stellrich-
tung zwischen zumindest einer Einwirkposition und zu-
mindest einer Abstellposition und weiter bevorzugt zwei
verschiedenen Abstellpositionen bewegbar angeordnet.
Das bedeutet insbesondere, dass der Stellweg entlang
seiner Gesamtstrecke zu bevorzugt zumindest 75 %,
weiter bevorzugt zumindest 90 % und noch weiter be-
vorzugt 100 % dieser Gesamtstrecke durchgehend und
ohne zwischengeordnete Abweichung linear und zu-
gleich in oder entgegen der Stellrichtung verlauft. Ledig-
lich an einem Beginn und/oder an einem Ende des Stell-
wegs sind Abweichungen von dieser Stellrichtung denk-
bar.

[0018] Die Stellrichtung weicht bevorzugt von zumin-
dest einer horizontalen Richtung um héchstens 40°, wei-
ter bevorzugt hoéchstens 30°, noch weiter bevorzugt
héchstens 15° und noch weiter bevorzugt hdchstens 5°
ab. Die Stellrichtung weicht weiterhin um bevorzugt
héchstens 40°, weiter bevorzugt héchstens 30°, noch
weiter bevorzugt héchstens 15° und noch weiter bevor-
zugt héchstens 5° ab von einer Normalrichtung, wobei
diese Normalrichtung eine Normalrichtung einer mittle-
ren Flachennormalen eines gesamten in einem insbe-
sondere gesamten Einwirkbereich der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung liegenden Abschnitts
eines fiur bahnférmigen Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs ist. Die Normalrichtung der mittleren Fla-
chennormale ist bestimmt als ein Mittelwert Gber alle
Richtungen von Flachennormalen von Tangentenebe-
nen an samtliche im Einwirkbereich der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung liegenden Flachene-
lemente des fiir den Bedruckstoff vorgesehenen Trans-
portwegs. Der Stellweg ist dabeiinsbesondere derjenige
Weg, entlang dem ein zumindest ein geometrischer
Schwerpunkt des bewegbaren Bauteils, insbesondere
des ersten Trockners 301 bewegt wird und/oder beweg-
bar ist. Beispielsweise ist der Stellweg derjenige Weg,
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entlang und/oder parallel zu dem die zumindest eine En-
ergieabgabeeinrichtung 302 bewegt wird und/oder be-
wegbar ist.

[0019] Ein Vorteil besteht darin, dass auf diese Weise
durch ein entsprechendes Abstellen der Energieabga-
beeinrichtung, insbesondere von dem fiir den Bedruck-
stoff vorgesehenen Transportweg, ein Raum geschaffen
werden kann, in den eine Bedienperson hineingreifen
kann und/oder den eine Bedienperson betreten kann,
beispielsweise um die zumindest eine Energieabgabe-
einrichtung zu warten und/oder um Zugriff auf einen in-
nerhalb des Einwirkbereichs angeordneten Abschnitt
des Transportwegs des Bedruckstoffs zu erhalten. Ins-
besondere bei breiten Bedruckstoffbahnen zahlt sich da-
bei aus, dass die Stellrichtung einen notwendigen Stell-
weg von einer Breite der Bedruckstoffbahn unabhéangig
macht. Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass eine Ab-
stellung in der Stellrichtung auch bei sehr kleinem Stell-
weg einen Einzug einer Bedruckstoffbahn durch den zu-
mindest einen ersten Trockner ermdglicht. Insbesondere
kann damit ein Einziehvorgang beschleunigt werden,
weil weniger Zeit aufzuwenden ist, als wenn die zumin-
desteine Energieabgabeeinrichtung immerin eine relativ
weit entfernte Position bewegt werden misste. Ein Vor-
teil einer im Wesentlichen horizontalen Stellrichtung be-
steht darin, dass eine aufrecht stehende Bedienperson
auch bei relativ geringem Stellweg ausreichend Platz zur
Verfligung hat, insbesondere unabhangig von der Breite
des Bedruckstoffs.

[0020] Bevorzugtzeichnetsichdie Druckmaschine da-
durch aus, dass zumindest innerhalb der zumindest ei-
nen Trocknereinheit und weiter bevorzugt auch innerhalb
des zumindest einen Druckaggregats zumindest zeitwei-
se und bevorzugt dauerhaft zumindest ein und bevorzugt
genau ein entlang zumindest eines Einziehwegs beweg-
bares, bevorzugt endloses Einziehmittel zum Einziehen
einer Bedruckstoffbahn angeordnet und/oder anorden-
bar ist. Unter einer Anordnung innerhalb der Trockner-
einheit ist dabei insbesondere zu verstehen, dass eine
Projektion des zumindest einen Einziehmittels in oder
entgegen einer axialen Richtung oder Querrichtung ei-
nen Einwirkbereich der zumindest einen Energieabga-
beeinrichtung schneidet. Die axiale Richtung oder Quer-
richtung erstreckt sich bevorzugt parallel zu einer Rota-
tionsachse zumindest eines Bedruckstoffleitelements
der Druckmaschine und insbesondere der Trocknerein-
heit.

[0021] Bevorzugtzeichnetsichdie Druckmaschine da-
durch aus, dass zumindest Teile des zumindest einen
Einziehwegs und weiter bevorzugt der gesamte Einzieh-
weg auf die axiale Richtung oder Querrichtung bezogen
zu jedem Zielbereich jeder Duse jedes Druckkopfs die-
ses zumindest einen Druckaggregats einen Abstand von
zumindest 2 cm aufweisen. Bevorzugt weisen zumindest
Teile des zumindest einen Einziehwegs und weist bevor-
zugt der vollstandige Einziehweg auf die axiale Richtung
bezogen zu jedem Zielbereich jeder Dise jedes Druck-
kopfs dieses zumindest einen Druckaggregats einen Ab-
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stand von zumindest 2 cm, weiter bevorzugt zumindest
4 cm, noch weiter bevorzugt zumindest 6 cm und noch
weiter bevorzugt zumindest 8 cm auf. Bevorzugt weisen
zumindest Teile des Einziehmittels und weiter bevorzugt
das vollstandige Einziehmittel auf die axiale Richtung be-
zogen zu jedem Zielbereich jeder Dise jedes Druckkopfs
dieses zumindest einen Druckaggregats einen Abstand
von zumindest 2 cm, weiter bevorzugt zumindest 4 cm,
noch weiter bevorzugt zumindest 6 cm und noch weiter
bevorzugt zumindest 8 cm auf. Daraus ergibt sich insbe-
sondere in Kombination mit der méglichen Stellbewe-
gung der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung
des zumindest einen ersten Trockners der Vorteil, dass
eine Bedruckstoffbahn besonders einfach und schnell
und prazise in die Druckmaschine eingezogen werden
kann und dennoch keine Gefahr besteht, dass dabei Be-
schadigungen und/oder Verschmutzungen von Disen
von Druckkdpfen und/oder von Bestandteilen der Trock-
nereinheit auftreten kénnten.

[0022] Bevorzugtzeichnetsich die Druckmaschine da-
durch aus, dass zumindest eine Bedruckstoffbahn tber
zumindest ein Verbindungselement mit dem zumindest
einen Einzienmittel verbunden und/oder verbindbar ist,
wobei weiter bevorzugt das zumindest eine Verbin-
dungselement als zumindest eine Einziehspitze ausge-
bildetist. Bevorzugt zeichnet sich die Druckmaschine da-
durch aus, dass das zumindest eine Einziehmittel als zu-
mindest ein endloses Einziehband ausgebildet ist
und/oder dass zumindest ein Einziehleitelement ange-
ordnet ist, mittels dem der zumindest eine Einziehweg
des zumindest einen Einziehmittels festlegbar und/oder
festgelegtist, wobeiweiter bevorzugtdas zumindest eine
Einziehleitelement als zumindest eine Umlenkrolle oder
als zumindest eine Kettenschiene ausgebildet ist
und/oder das zumindest eine Einziehleitelement als zu-
mindest ein rotierbares Einziehleitelement ausgebildet
ist.

[0023] Bevorzugtist das zumindest eine Einziehmittel
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn entlang des vor-
gesehenen Transportwegs der Bedruckstoffbahn insbe-
sondere dauerhaft entlang seines zumindest einen Ein-
ziehwegs innerhalb der Druckmaschine angeordnet. Be-
vorzugt weist das zumindest eine Einziehmittel jeweils
zumindest zwei und weiter bevorzugt zumindest flinf vor-
gesehene Verbindungsstellen auf, an denen zumindest
eine Bedruckstoffbahn direkt und/oder iber zumindest
ein Verbindungselement mit dem zumindest einen Ein-
ziehmittel verbindbar ist. Bevorzugt zeichnet sich die
Druckmaschine dadurch aus, dass die zumindest zwei
Verbindungsstellen auf die axiale Richtung bezogen ein
Abstand von hdchstens 10 cm, weiter bevorzugt héchs-
tens 5 cm, noch weiter bevorzugt héchstens 2 cm und
noch weiter bevorzugt gar keinen Abstand zueinander
aufweisen und/oder dass die zumindest zwei Verbin-
dungsstellen entlang des zumindest einen Einziehwegs
voneinander beabstandet sind.

[0024] Bevorzugt wird vor einem Einziehen der Be-
druckstoffbahn durch das zumindest eine Druckaggregat
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zumindest ein als Tintenstrahldruckkopf ausgebildeter
Druckkopf des zumindest einen Druckaggregats von
dem vorgesehenen Transportweg der zumindest einen
Bedruckstoffbahn abgestellt. Bevorzugt wird danach in
einem Teilvorgang eines Einziehvorgangs zumindest ein
Einziehmittel entlang eines Einziehwegs durch das zu-
mindest eine Druckaggregat bewegt und dabei die zu-
mindest eine Bedruckstoffbahn entlang des fiir die zu-
mindest eine Bedruckstoffbahn vorgesehenen Trans-
portwegs gezogen. Bevorzugt sind der Einziehweg und
der Transportweg in einer axialen Richtung gesehen von-
einander beabstandet.

[0025] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass zumindest
zwei insbesondere in Bezug auf die Stellrichtung unter-
schiedliche Abstellpositionen der zumindest einen ersten
Energieabgabeeinrichtung vorgesehen sind, in denen
die zumindest eine erste Energieabgabeeinrichtung je
nach Betriebsart gezielt anordenbar ist. Bevorzugt sind
die zumindest zwei vorgesehene Abstellpositionen zu-
satzlich zu der zumindest einen Einwirkposition vorge-
sehen. Beispielsweise ist eine der Abstellpositionen eine
Einziehposition und/oder ist eine der Abstellpositionen
eine Zugangsposition. Beispielsweise ist ein kirzester
Abstand zwischen der zumindest einen ersten Energie-
abgabeeinrichtung und dem fiir den Bedruckstoff vorge-
sehenen Transportweg bei in der Zugangsposition an-
geordneter erster Energieabgabeeinrichtung gréRer als
bei in der Einziehposition angeordneter erster Energie-
abgabeeinrichtung. Insbesondere ist ein kiirzester Ab-
stand zwischen der zumindest einen ersten Energieab-
gabeeinrichtung und dem fiir den Bedruckstoff vorgese-
henen Transportweg bei in der Einziehposition angeord-
neter erster Energieabgabeeinrichtung grofRer als bei in
der Einwirkposition angeordneter erster Energieabgabe-
einrichtung, bevorzugt um zumindest 5 mm, weiter be-
vorzugt um zumindest 50 mm und noch weiter bevorzugt
um zumindest 90 mm und unabhangig davon beispiels-
weise um hdchstens 400 mm. Bevorzugtist ein kirzester
Abstand zwischen der zumindest einen ersten Energie-
abgabeeinrichtung und dem fiir den Bedruckstoff vorge-
sehenen Transportweg bei in der Zugangsposition an-
geordneter erster Energieabgabeeinrichtung gréRer als
bei in der Einwirkposition angeordneter erster Energie-
abgabeeinrichtung, bevorzugt um zumindest 450 mm,
weiter bevorzugt um zumindest 600 mm und noch weiter
bevorzugt um zumindest 700 mm.

[0026] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass das zumindest
eine Druckaggregat zumindest zwei insbesondere als
Druckkdpfe ausgebildete bilderzeugende Einrichtungen
aufweist. Erfindungsgemaf zeichnet sich die Druckma-
schine dadurch aus, dass das zumindest eine Druckag-
gregatzumindest einen Tintenstrahldruckkopfund weiter
bevorzugt zumindest zwei Tintenstrahldruckképfe auf-
weist.

[0027] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass eine durch
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eine geradlinige Verbindung zwischen einem auf einen
Druckabschnitt des fir Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs bezogen ersten Leitelement des der zu-
mindest einen Trocknereinheit vorgeordneten zumindest
einen Druckaggregats und einem aufden Druckabschnitt
des fir Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs be-
zogen letzten Leitelement des der zumindest einen
Trocknereinheit vorgeordneten zumindest einen Druck-
aggregats festgelegte Hauptférderrichtung des der zu-
mindest einen Trocknereinheit vorgeordneten zumindest
einen Druckaggregats bei in ihrer Arbeitsposition ange-
ordneten Leitelementen dieses zumindest einen Druck-
aggregats eine nach oben weisende Komponente auf-
weist. Beispielsweise zeichnet sich die Druckmaschine
alternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass der vorge-
sehene Transportweg von einem Anfang des Druckab-
schnitts in dem zumindest einen Druckaggregat bis zu
einem Ende des Einwirkbereichs der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung abgesehen von gera-
den Abschnitten nur in eine Richtung gekriimmt ist, ins-
besondere konvex bezogen auf die in dem zumindest
einen Druckaggregat bedruckte Seite des Bedruckstoffs.
Ein Vorteil besteht dann darin, dass nach einem aufstei-
genden Verlauf des Transportwegs des Bedruckstoffs
durch das zumindest eine Druckaggregat ein im Wesent-
lichen nach unten verlaufender Transportweg durch den
zumindest einen Trockner ermdglicht wird, wobei eine
frisch bedruckte Seite des Bedruckstoffs zwischen Dru-
ckaggregat und Trockner nicht mit Bestandteilen der
Druckmaschine in Kontakt zu kommen braucht. Bevor-
zugt zeichnet sich die Druckmaschine alternativ oder zu-
satzlich dadurch aus, dass eine fir den bahnférmigen
Bedruckstoff vorgesehene Transportrichtungin dem Ein-
wirkbereich der zumindest einen Energieabgabeeinrich-
tung eine vertikale Komponente aufweist, die nach unten
weist.

[0028] Bevorzugt zeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oderzusatzlich dadurch aus, dass das zumindest
eine Druckaggregat zumindest zwei Tintenstrahldruck-
kopfe aufweist, durch die jeweils Auftragstellen fiir Druck-
fluid festgelegt sind und dass durch zumindest zwei fest-
stehende Leitelemente des zumindest einen Druckag-
gregats ein fur Bedruckstoff vorgesehener Transportweg
durch das Druckaggregat festgelegt ist und dass ein
Druckabschnitt des fir Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs an einer entlang dieses vorgesehenen
Transportwegs ersten Auftragstelle des Druckaggregats
beginnt und an einer entlang dieses vorgesehenen
Transportwegs letzten Auftragstelle des Druckaggregats
endet und dass entlang des Druckabschnitts dieses vor-
gesehenen Transportwegs zumindest fiinf feststehende,
den vorgesehenen Transportweg mit festlegende Leite-
lemente hintereinander angeordnet sind.

[0029] Bevorzugt zeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass entlang des
fur den Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs nach
dem Einwirkbereich der zumindest einen ersten Ener-
gieabgabeeinrichtung zumindest eine Messwalze
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und/oder zumindest eine erste Umlenkwalze angeordnet
ist, die bevorzugt von dem fiir den Bedruckstoff vorge-
sehenen Transportweg und/oder von dem Bedruckstoff
umschlungen wird. Bevorzugt zeichnet sich die Druck-
maschine alternativ oder zusétzlich dadurch aus, dass
entlang des fur den Bedruckstoff vorgesehenen Trans-
portwegs vor dem Einwirkbereich der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung zumindest eine erste
Zugwalze angeordnet ist, der zumindest ein eigener An-
triebsmotor zugeordnet ist und die bevorzugt von dem
fur den Bedruckstoff vorgesehenen Transportweg
und/oder dem Bedruckstoff umschlungen wird und/oder
dass entlang des fiir den Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs nach dem Einwirkbereich der zumindest
einen ersten Energieabgabeeinrichtung und/oder nach
der zumindest einen Messwalze und/oder nach der zuj-
mindest einen ersten Umlenkwalze zumindest eine zwei-
te Zugwalze angeordnet ist, die bevorzugt von dem fir
den Bedruckstoff vorgesehenen Transportweg und/oder
dem Bedruckstoff umschlungen wird. Ein Vorteil besteht
darin, dass eine Bahnspannung innerhalb des Trockners
dadurch gemessen und/oder gezielt beeinflusst
und/oder aufrecht erhalten werden kann. Bevorzugt
zeichnet sich die Druckmaschine alternativ oder zuséatz-
lich dadurch aus, dass die zumindest eine zweite Zug-
walze und/oder die zumindest eine Messwalze und/oder
die zumindest eine erste Umlenkwalze als zumindest ei-
ne Kihlwalze ausgebildet ist. Ein Vorteil besteht dann
darin, dass ein hoher Energieeintrag in dem Trockner
moglich ist, weil der Bedruckstoff im Anschluss wieder
abgekihlt wird und dadurch Beschadigungen des Be-
druckstoffs geringer gehalten werden, als wenn der Be-
druckstoff dauerhaft auf entsprechend hohen Tempera-
turen gehalten wirde.

[0030] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass zumindest ei-
ne, bevorzugtjedoch mehrere, beispielsweise zumindest
drei, weiter bevorzugt zumindest finf und noch weiter
bevorzugt zumindest neun Anpressrollen jeweils indivi-
duell gegen die zumindest eine zweite Zugwalze ge-
presst angeordnet sind. Ein Vorteil besteht dann darin,
dass eine Verbesserung des Kontakts des Bedruckstoffs
mit der zweiten Zugwalze erreichbar ist, was zum einen
die Beeinflussung der Bahnspannung erleichtert und
zum anderen gegebenenfalls eine verbesserte Warme-
Ubertragung zur Kiihlwalze erméglicht.

[0031] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass zumindest ein
Stellantrieb angeordnet ist, mittels dem eine Bewegung
der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung entlang
des Stellwegs durchfiihrbar ist. Der zumindest eine Stel-
lantrieb ist beispielweise als zumindest ein hydraulischer
und/oder als zumindest ein pneumatischer Antrieb aus-
gebildet. Bevorzugt ist der zumindest eine Stellantrieb
als zumindest ein elektrischer Antrieb ausgebildet
und/oder weiter bevorzugt zumindest eine Gewindespin-
del und zumindest eine damit zusammenwirkende Ge-
windemutter aufweist. Ein Vorteil besteht dann darin,
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dass besonders einfache und prazise Stellbewegungen
und Positionierungen durchfiihrbar sind.

[0032] Bevorzugtzeichnet sich die daszumindesteine
erste Druckaggregat aufweisende Druckmaschine da-
durch aus, dass entlang des fiir Bedruckstoff vorgese-
henen Transportwegs nach dem zumindest einen ersten
Druckaggregat die zumindest eine Trocknereinheit mit
dem zumindest einen ersten Trockner angeordnet ist,
der einen insbesondere als Trocknungsabschnitt ausge-
bildeten Bereich des fir Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs aufweist, der durch den Einwirkbereich
des zumindest einen Trockners festgelegt ist. Bevorzugt
weist in zumindest der Halfte und weiter bevorzugt zu-
mindest in 75 % des gesamten Trocknungsabschnitts
des fiir Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs eine
fuir den Bedruckstoff vorgesehene Transportrichtung zu-
mindest eine vertikale, bevorzugt nach unten weisende
Komponente auf, die groRer ist, als jede gegebenenfalls
vorhandene horizontale Komponente dieser Transport-
richtung. Dadurch ergibt sich ein besonders sicherer Auf-
bau, weil auch bei einem Stillstand und/oder einem Rei-
Ben der Bedruckstoffoahn verhindert wird, dass Be-
druckstoff direkt Uber und/oder auf heiRen Bauteilen des
Trockner liegen bleibt und beschadigt wird oder gar Feu-
er fangt.

[0033] Durch eine Rotationsachse der zumindest ei-
nen ersten Zugwalze und/oder eine Rotationsachse der
zumindest einen zweiten Zugwalze ist bevorzugt die axi-
ale Richtung oder Querrichtung festgelegt. Die Stellrich-
tung der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung ist
bevorzugt linear. Die Stellrichtung der zumindest einen
Energieabgabeeinrichtung weicht von der axialen Rich-
tung oder Querrichtung um zumindest 50°, bevorzugt zu-
mindest 60°, weiter bevorzugt zumindest 75° und noch
weiter bevorzugt zumindest 85° ab. Bevorzugt weicht die
Stellrichtung der zumindest einen Energieabgabeein-
richtung gleichzeitig von zumindest einer horizontalen
Richtung um héchstens 40°, bevorzugt héchstens 30°,
weiter bevorzugt héchstens 15° und noch weiter bevor-
zugt héchstens 5° ab.

[0034] Durch die von der zumindest einen Energieab-
gabeeinrichtung abgegebene Strahlung wird bevorzugt
Lésungsmittel und/oder Feuchtigkeit aus der Bedruck-
stoffbahn und/oder aus der darauf angeordneten Druck-
fluid entfernt und von der Umgebungsluft in einem Innen-
raum des zumindest einen ersten Trockners aufgenom-
men. Der Transportweg der Bedruckstoffbahn verlauft
durch diesen Innenraum des zumindest einen ersten
Trockners. Beispielsweise um eine dauerhaft hohe
Trocknungsleistung zu erzielen, wird flr eine Temperie-
rung von Bestandteilen des zumindest einen ersten
Trockners und/oder eine Entliiftung des Innenraums des
zumindest einen ersten Trockners gesorgt. Dazu ist be-
vorzugt zumindest eine Liftungsvorrichtung im Bereich
der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung ange-
ordnet. Der zumindest eine Trockner ist bevorzugt zu-
mindest auch als Strdmungstrockner ausgebildet. In ei-
ner beispielhaften alternativen Ausfiihrungsform ist der
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zumindest eine Trockner ausschlieRlich als Strémungs-
trockner ausgebildet.

[0035] Die Luftungsvorrichtung weist bevorzugt zu-
mindest eine Luftzufuhrleitung und zumindest eine
Luftabfuhrleitung auf. Der zumindest eine erste Trockner
ist somit bevorzugt neben seiner Ausbildung als Strah-
lungstrockner ebenfalls als Stromungstrockner ausgebil-
det. Bevorzugt ist die zumindest eine Luftzufuhrleitung
entlang des flr Bedruckstoff vorgesehenen Transport-
wegs zwischen zumindest zwei Luftabfuhrleitungen an-
geordnet. Bevorzugt ist die zumindest eine Luftzufuhr-
leitung zumindest eine Energieabgabeeinrichtungundist
zumindest eine Strahlungsquelle ebenfalls zumindest ei-
ne Energieabgabeeinrichtung. Bevorzugt weisen die zu-
mindest eine Luftzufuhrleitung und/oder die zumindest
eine Luftabfuhrleitung jeweils zumindest einen flexiblen
Bereich auf, mit dem sie mit einer stationaren Lufttrans-
porteinrichtung verbunden sind.

[0036] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass zumindest ei-
ne Absperreinrichtung angeordnet ist, mittels der ein Si-
cherheitsbereich von einer Umgebung abgetrennt
und/oder abtrennbar ist. Der Sicherheitsbereich ist dabei
bevorzugt ein solcher Bereich, der zumindest jedes Vo-
lumen umfasst, das von der zumindest einen Energie-
abgabeeinrichtung und gegebenenfalls auch von zumin-
dest einem die zumindest eine Energieabgabeeinrich-
tung tragenden Trocknergestell wahrend der Bewegun-
gen entlang des Stellwegs eingenommen werden kann.
Weiter bevorzugt umfasst der Sicherheitsbereich auch
einen groReren Raumbereich. Bevorzugt ist der Sicher-
heitsbereich von einer Umgebung aus durch zumindest
eine verschlieRbare Offnung in der Absperreinrichtung
betretbar. Diese zumindest eine Offnung ist bevorzugt
mittels einer Verschlusseinrichtung, beispielsweise zu-
mindest einer Ture verschlieRbar. Bevorzugt ist eine Be-
wegung der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung
insbesondere aus der Einwirkposition und/oder ihrer Zu-
gangsposition und/oder ihrer Einziehposition heraus nur
dann mdglich, wenn die zumindest eine Verschlussein-
richtung geschlossen ist und/oder wenn ein aul3erhalb
des Sicherheitsbereichs angeordneter Signalgeber be-
dient wird. Bevorzugt ist die zumindest eine Verschlus-
seinrichtung nur zu 6ffnen, wenn die zumindest eine En-
ergieabgabeeinrichtung in ihrer Zugangsposition ange-
ordnet ist.

[0037] Bevorzugtzeichnet sich die Druckmaschine al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass das zumindest
eine Druckaggregat zumindest zwei insbesondere als
Druckkdpfe ausgebildete bilderzeugende Einrichtungen
aufweist, durch die jeweils Auftragstellen fiir Druckfluid
festgelegt sind. Bevorzugt ist durch zumindest zwei Lei-
telemente des Druckaggregats ein insbesondere erster
fur Bedruckstoff vorgesehener Transportweg durch das
Druckaggregat festgelegt. Weiter bevorzugt sind diese
zumindest zwei Leitelemente bevorzugt zumindest zwei
bevorzugt feststehende Leitelemente des Druckaggre-
gats. Bevorzugt beginnt ein Druckabschnitt des fiir Be-
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druckstoff vorgesehenen Transportwegs an einer ent-
lang dieses vorgesehenen Transportwegs ersten Auf-
tragstelle des Druckaggregats und endet dieser
Druckabschnitt an einer entlang dieses vorgesehenen
Transportwegs letzten Auftragstelle des Druckaggre-
gats. Durch die feststehenden Leitelemente ist es mog-
lich, diese besonders einfach aufzubauen. Es ist weiter-
hin mdglich, sehr groRe Druckbreiten zu realisieren, ohne
Probleme mit durchhangenden Leitelementen zu be-
kommen. Ein Druckkopfist bevorzugt eine bilderzeugen-
de Einrichtung fiir ein Non Impact Druckverfahren, also
ein Druckverfahren ohne feste Druckform.

[0038] Bevorzugtzeichnetsich das Druckaggregatda-
durch aus, dass entlang des Druckabschnitts dieses vor-
gesehenen Transportwegs zumindest zwei, bevorzugt
zumindest funf, weiter bevorzugt zumindest acht, noch
weiter bevorzugt zumindest zehn, noch weiter bevorzugt
zumindest vierzehn und noch weiter bevorzugt zumin-
dest achtundzwanzig feststehende, den vorgesehenen
Transportweg mit festlegende Leitelemente hintereinan-
der angeordnet sind. Daraus ergibt sich insbesondere
der Vorteil, dass eine besonders grofle Anzahl von
Druckkoépfen und damit eine hohe Druckgeschwindigkeit
und eine hohe Druckqualitat realisiert werden kann.
[0039] Unter einem feststehenden Leitelement ist da-
bei insbesondere ein Leitelement zu verstehen, das in
einem Druckbetrieb unbeweglich und/oder still stehend
angeordnet ist und/oder das weder durch einen eigenen
Antrieb noch durch einen Kontakt mit Bedruckstoff dreh-
bar ist und/oder das bezliglich Rotationsbewegungen
und/oder Drehbewegungen und/oder Schwenkbewe-
gungen um solche Achsen, die zu einer Transportrich-
tung des fiir Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs
orthogonal orientiert sind, héchstens zu Schwenkbewe-
gungen gemeinsam mit anderen Leitelementen um zu-
mindest eine gemeinsame Schwenkachse vorgesehen
ist. Insbesondere zeichnet sich das zumindest eine Dru-
ckaggregat bevorzugt dadurch aus, dass bevorzugt die
zumindest zwei und weiter bevorzugt die zumindest flnf
insbesondere feststehenden Leitelemente beziglich
Drehbewegungen oder Schwenkbewegungen um ande-
re Achsen als zumindest eine ihnen gemeinsame
Schwenkachse feststehende Leitelemente sind. Bevor-
zugt sind die feststehenden Leitelemente insbesondere
zueinander feststehende Leitelemente.

[0040] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die zumindest
zwei und weiter bevorzugt zumindest fiinf feststehenden
Leitelemente beziiglich des fiir Bedruckstoff vorgesehe-
nen Transportwegs jeweils einen Umlenkwinkel aufwei-
sen, der zumindest 0,5°, weiter bevorzugt zumindest 1°
und noch weiter bevorzugt zumindest 1,5°betragt und
der bevorzugt hochstens 5°, weiter bevorzugt hochstens
3° und noch weiter bevorzugt 2,5° betragt. Daraus ergibt
sichinsbesondere der Vorteil, dass ein in sich besonders
flacher Verlauf des Druckabschnitts des vorgesehenen
Transportwegs realisiert werden kann und somit sehr vie-
le Druckkopfe hintereinander angeordnet werden kon-
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nen. AulRerdem verringert sich beikleinem Umlenkwinkel
eine Reibung zwischen dem Bedruckstoff und den ins-
besondere feststehenden Leitelementen.

[0041] Eine Querrichtung ist bevorzugt eine horizon-
tale, orthogonal zu dem fiir Bedruckstoff vorgesehenen
Transportweg durch das zumindest eine Druckaggregat
orientierte Richtung. Bevorzugt zeichnet sich das Druck-
aggregat alternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass
die insbesondere zumindest zwei und bevorzugt zumin-
dest funf feststehenden Leitelemente jeweils Giber mehr
als die Halfte ihrer Ausdehnungin der Querrichtung einen
radiarsymmetrischen oder sogar kreisformigen Quer-
schnitt aufweisen. Unter Radiarsymmetrie oder auch
Drehsymmetrie ist eine Form der Symmetrie zu verste-
hen, bei der die Drehung eines Objektes um einen ge-
wissen Drehwinkel um eine Achse, insbesondere Dreh-
achse oder Symmetrieachse, dieses Objekt wieder mit
sich selbst zur Deckung bringt. Bevorzugt zeichnet sich
das Druckaggregat alternativ oder zusatzlich dadurch
aus, dass eine jeweilige dulRere Flache derinsbesondere
zumindest zwei und bevorzugt zumindest finf Leitele-
mente zumindest innerhalb eines Arbeitsbereichs des
Druckaggregats zylindermantelférmig ausgebildet ist.
Daraus ergibt sichinsbesondere der Vorteil, dass die Lei-
telemente bei Abnutzung ihrer mit dem Bedruckstoff in
Kontakt kommenden Oberflachenabschnitte einfach um
einen gewissen, beispielsweise vorgegebenen Winkel
gedreht erneut eingebaut bzw. fixiert und weiter verwen-
det werden kénnen. Bei einem sehr kleinen Umlenkwin-
kel ergibt sich eine besonders grolRe Anzahl von mogli-
chen erneuten Einsatzen der Bahnleitelemente.

[0042] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass diese zumin-
dest zwei und bevorzugt zumindest funf diesen vorgese-
henen Transportweg im Bereich des Druckabschnitts mit
festlegende Leitelemente um zumindest eine ihnen ge-
meinsame Schwenkachse schwenkbar angeordnetsind,
insbesondere um diese zumindest zwei und bevorzugt
zumindest funf Leitelemente zwischen einer jeweiligen
Arbeitsposition und einer jeweiligen Wartungsposition zu
bewegen. Bevorzugt sind diese zumindest zwei und be-
vorzugt zumindest flinf diesen vorgesehenen Transport-
weg im Bereich des Druckabschnitts mit festlegenden
Leitelemente mittels zumindest eines Schwenkantriebs
und/oder in zumindest einer gemeinsamen Bewegung
und/oder relativ zu den zumindest zwei Druckkdpfen um
die zumindest eine ihnen gemeinsame Schwenkachse
schwenkbar angeordnet. Daraus ergibt sich insbeson-
dere der Vorteil, dass ein Wartungsraum insbesondere
zum Reinigen einer Abschirmeinrichtung und/oder der
Leitelemente geschaffen werden kann. Bevorzugt zeich-
net sich das Druckaggregat alternativ oder zusatzlich da-
durch aus, dass diese zumindest zwei und weiter bevor-
zugt zumindest funf Leitelemente mit einem Schwenk-
winkel um die zumindest eine ihnen gemeinsame
Schwenkachse schwenkbar angeordnet sind, der zumin-
dest 10°, weiter bevorzugt zumindest 20° und noch weiter
bevorzugt zumindest 30° betragt.
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[0043] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass eine durch
eine geradlinige Verbindung zwischen einem auf den
Druckabschnitt des fir Bedruckstoff vorgesehenen
Transportwegs bezogen ersten Leitelement und einem
auf den Druckabschnitt des fiir Bedruckstoff vorgesehe-
nen Transportwegs bezogen letzten Leitelement festge-
legte Hauptférderrichtung orthogonal zu der Querrich-
tung orientiert ist und dass die Hauptférderrichtung bei
in ihrer Wartungsposition angeordneten Leitelementen
unter einem Winkel von héchstens 30°, weiter bevorzugt
héchstens 20° und noch weiter bevorzugt hchstens 10°
zu einer vertikalen Richtung angeordnet ist. Daraus er-
gibt sich insbesondere der Vorteil, dass der Wartungs-
raum besonders gro3 wird und die Leitelemente in ihrer
Wartungsposition besonders zuganglich sind. Insbeson-
dere kénnen damit groRe Bedruckstoffbreiten bzw. Ar-
beitsbreiten des Druckaggregats realisiert werden.
[0044] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die Hauptfor-
derrichtung beiin ihrer Arbeitsposition angeordneten Lei-
telementen unter einem Winkel von zumindest 10°, wei-
ter bevorzugt zumindest 20° und noch weiter bevorzugt
zumindest 30° sowie insbesondere unabhéngig davon
héchstens 70°, weiter bevorzugt hdchstens 55° und noch
weiter bevorzugt hochstens 40° zu einer horizontalen
Ebene ausgerichtet ist. Daraus ergibt sich insbesondere
der Vorteil, dass selbst die untersten Druckkdpfe nicht
zu schrag angeordnet sind und dass dennoch ein anstei-
gender Verlauf des Druckabschnitts ermdglicht wird.
Durch den Anstieg ist es mdglich, die Bahn direkt im An-
schluss im Wesentlichen von oben nach unten durch ei-
nen Trockner zu fihren, ohne Umlenkmittel mit der frisch
bedruckten Seite der Bahn in Kontakt zu bringen. Bevor-
zugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ oder zu-
satzlich dadurch aus, dass der fiir Bedruckstoff vorgese-
hene Transportweg entlang des Druckabschnitts aus-
schlief3lich in eine Richtung gekrimmt ist, insbesondere
nach unten und/oder konvex bezogen auf die in dem zu-
mindest einen Druckaggregat bedruckte Seite des Be-
druckstoffs. Eine Krimmung nach unten steht dabei nicht
im Widerspruch zu einem nach oben verlaufenden
Transportweg, sondern bedeutet beispielsweise einen
im Verlauf des Transportwegs kontinuierlich oder stufen-
weise flacher werdenden Anstieg. Bevorzugt zeichnet
sich das Druckaggregat alternativ oder zusatzlich da-
durch aus, dass der fir Bedruckstoff vorgesehene Trans-
portweg entlang des Druckabschnitts ausschlieRlich auf
genau einer Seite von Bestandteilen des Druckaggre-
gats begrenzt wird und/oder kontaktiert wird und/oder
diese tangiert.

[0045] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die zumindest
zwei Druckkopfe jeweils eine Mehrzahl von Disen auf-
weisen und dass weiter bevorzugt je Druckkopf zumin-
dest eine Diise einen Zielbereich aufweist, der zumindest
und weiter bevorzugt genau eines der insbesondere zu-
mindest zwei und weiter bevorzugt zumindest finf be-
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vorzugt feststehenden Leitelemente schneidet. Dies gilt
bevorzugt insbesondere bei jeweils in seiner Druckposi-
tion angeordnetem jeweiligen Druckkopf und jeweils in
seiner Arbeitsposition angeordnetem jeweiligem Leitele-
ment. Bevorzugt gilt dies alternativ oder zusatzlich fir
mehrere oder weiter bevorzugt alle Diisen des jeweiligen
Druckkopfes. Daraus ergibt sich insbesondere der Vor-
teil, dass das Druckfluid in einem Bereich auf den Be-
druckstoff aufgetragen wird, in dem dieser besonders
flach ist, weil er durch den Umlenkwinkel gegen das ent-
sprechende Leitelement gezogen wird. Insbesondere
wasserbasiertes Druckfluid Iasst den Bedruckstoff nam-
lich prinzipiell aufquellen, was zu Verformungen, insbe-
sondere Wellungen des Bedruckstoffs flihren kann. Dies
ist besonders kritisch im Zusammenhang mit nicht voll-
flachigen und/oder variablen Druckbildern. Durch die
Ausrichtung der Disen auf die Leitelemente und damit
aufdie flach gezogenen Bereiche des Bedruckstoffs wer-
den somit Druckfehler und/oder Beschadigungen der mit
nur geringem Abstand am vorgesehenen Transportweg
angeordneten Disen verringert und/oder vermieden.
Insbesondere soweit derartige Verformungen nicht in zu
groRem Ausmal auftreten, kdnnen auch samtliche Du-
sen Zielbereiche aufweisen, die keines derinsbesondere
zumindest zwei und weiter bevorzugt zumindest fiinf be-
vorzugt feststehenden Leitelemente schneiden, sondern
ausschlieRlich zwischen den Leitelementen und die Lei-
telemente passierend verlaufen.

[0046] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass zumindest ei-
nes der zumindest zwei und bevorzugt zumindest flnf
diesen vorgesehenen Transportweg im Bereich des
Druckabschnitts mit festlegenden Leitelemente an drei
in der Querrichtung voneinander beabstandeten, bevor-
zugt als Auflagebereiche ausgebildeten Stellen mit ins-
gesamt zumindest zwei seitlichen Tragelementen und
zumindest einem inneren Tragelement in Kontakt steht
und dadurch in seiner Lage festgelegt ist. Weiter bevor-
zugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ oder zu-
satzlich dadurch aus, dass mehrere oder noch weiter be-
vorzugt alle der zumindest zwei und bevorzugtzumindest
funf diesen vorgesehenen Transportweg im Bereich des
Druckabschnitts mit festlegenden Leitelemente an drei
in der Querrichtung voneinander beabstandeten, bevor-
zugt als Auflagebereiche ausgebildeten Stellen mit ins-
gesamt zumindest zwei seitlichen Tragelementen und
zumindest einem inneren Tragelement in Kontakt stehen
und dadurch in ihrer Lage festgelegt sind, wobei bevor-
zugt die mehreren oder noch weiter bevorzugt alle Leit-
elemente jeweils mit denselben seitlichen und/oder in-
neren Tragelementen in Kontakt stehen. Dadurch ergibt
sich auch zwischen den &uferen Enden der Leitelemen-
te eine stltzende Wirkung auf die Leitelemente, die da-
durch weniger oder gar nicht dazu neigen, durch die
Schwerkraft und/oder die Bahnspannung durchgebogen
zu werden. Eine solche Durchbiegung héatte ansonsten
insbesondere Auswirkungen auf den Abstand zwischen
Diisen und Bedruckstoff. Somit wird eine hohe Druck-
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bildqualitat auch bei groen Bahnbreiten sichergestellt.
Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ
oder zuséatzlich dadurch aus, dass das zumindest eine
innere Tragelement an einer bevorzugt als Auflagebe-
reich ausgebildeten Stelle mit dem zumindest einen Lei-
telement in Kontakt steht, deren Lage auf die Querrich-
tung bezogen mitder Lage zumindest einer Diise zumin-
dest eines Druckkopfs des Druckaggregats Uberein-
stimmt.

[0047] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass innerhalb des
zumindest einen Druckaggregats zumindest zeitweise
das zumindest eine entlang des zumindest einen Ein-
ziehwegs bewegbare und weiter bevorzugt von jegli-
chem Bedruckstoff verschiedene Einziehmittel zum Ein-
ziehen einer Bedruckstoffbahn angeordnet und/oder an-
ordenbar ist. Daraus ergibt sich insbesondere der Vorteil,
dass ein besonders einfaches und sicheres Einziehen
von Bedruckstoff in das Druckaggregat und/oder die
Druckmaschine erméglicht wird, was insbesondere bei
groRen Bahnbreiten zum Tragen kommt.

[0048] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass das Druckag-
gregat zumindest ein insbesondere ortsfestes Gestell
oder Maschinengestell aufweist und dass das Druckag-
gregat den zumindest einen ersten, durch zumindest
zwei Leitelemente mit festgelegten, fiir Bedruckstoffbah-
nen vorgesehen Transportweg und zumindest ein relativ
zu dem Gestell bewegbares, insbesondere schwenkba-
res Tragelement aufweistund dass entlang dieses ersten
vorgesehenen Transportwegs zumindest eine erste
Bahnfixiereinrichtung zum Fixieren eines ersten Ab-
schnitts einer Bedruckstoffbahn relativ zu der ersten
Bahnfixiereinrichtung und/oder relativ zu dem Gestell an-
geordnetist. Unter einem Fixieren ist insbesondere nicht
lediglich ein Abstlitzen gegen die Schwerkraft zu verste-
hen, sondern eine relative Unbeweglichkeit, insbeson-
dere bezuglich jeglicher Bewegung in jeglicher Richtung.
Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ
oder zusatzlich dadurch aus, dass entlang dieses ersten
vorgesehenen Transportwegs und insbesondere nach
der zumindest einen ersten Bahnfixiereinrichtung zumin-
dest eine mit dem zumindest einen relativzu dem Gestell
bewegbaren Tragelement verbundene und zumindest
gemeinsam mit diesem zumindest einen relativ zu dem
Gestell bewegbaren Tragelement ebenfalls relativ zu
dem Gestell bewegbare zweite Bahnfixiereinrichtung
zum Fixieren eines zweiten Abschnitts einer Bedruck-
stoffbahn relativ zu der zweiten Bahnfixiereinrichtung
und/oder relativ zu dem zumindest einen bewegbaren
Tragelement angeordnetist. Bevorzugt ist die zumindest
eine erste Bahnfixiereinrichtung an dem Gestell ange-
ordnet.

[0049] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die zumindest
zwei den ersten fur Bedruckstoff vorgesehenen Trans-
portweg mit festlegenden Leitelemente zusammen mit
dem zumindesteinen Tragelementrelativzu dem Gestell
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bewegbar, insbesondere schwenkbar angeordnet sind,
bevorzugt an diesem zumindest einen Tragelement. Be-
vorzugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ oder
zusatzlich dadurch aus, dass das zumindest eine Trag-
element zusammen mit der zumindest einen zweiten
Bahnfixiereinrichtung und/oder zusammen mit den zu-
mindest zwei Leitelementen um die zumindest eine ge-
meinsame Schwenkachse schwenkbar angeordnet ist.
Bevorzugt ist die zumindest einen zweite Bahnfixierein-
richtung unabhangig von der zumindest einen ersten
Bahnfixiereinrichtung bewegbar angeordnet. Bevorzugt
zeichnet sich das Druckaggregat alternativ oder zusatz-
lich dadurch aus, dass die zweite Bahnfixiereinrichtung
insbesondere gemeinsam mit den zumindest zwei Leit-
elementen relativ zu der ersten Bahnfixiereinrichtung be-
wegbarist und dass ein Abstand zwischen der zumindest
einen zweiten Bahnfixiereinrichtung und der zumindest
einen ersten Bahnfixiereinrichtung veranderbar ist. Be-
vorzugt zeichnet sich das Druckaggregat alternativ oder
zusatzlich dadurch aus, dass die zumindest eine erste
Bahnfixiereinrichtung an dem Gestell des Druckaggre-
gats angeordnet ist. Bevorzugt zeichnet sich das Druck-
aggregat alternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass
ein gegebenenfalls vorhandener maximaler Verstellweg
der zumindest einen ersten Bahnfixiereinrichtung kleiner
ist als ein Zehntel eines maximalen Verstellwegs der zu-
mindest einen zweiten Bahnfixiereinrichtung.

[0050] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass die zumindest
eine zweite Bahnfixiereinrichtung insbesondere gemein-
sam mit dem daran fixierten Teil des zweiten Abschnitts
der zumindest einen Bedruckstoffbahn in unterschiedli-
chen Abstdnden zu der zumindest einen bevorzugt als
Druckkopf ausgebildeten bilderzeugenden Einrichtung
anordenbar ist.

[0051] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass das Druckag-
gregat zumindest zwei bilderzeugende Einrichtungen
aufweist, durch die jeweils Auftragstellen fiir Druckfluid
festgelegt sind und dass ein Druckabschnitt des ersten
fur Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs an einer
entlang dieses vorgesehenen Transportwegs ersten Auf-
tragstelle des Druckaggregats beginnt und an einer ent-
lang dieses vorgesehenen Transportwegs letzten Auf-
tragstelle des Druckaggregats endet und dass entlang
dieses vorgesehenen Transportwegs die zumindest zwei
den vorgesehenen Transportweg mit festlegenden Leit-
elemente entlang des Druckabschnitts dieses ersten vor-
gesehenen Transportwegs hintereinander angeordnet
sind.

[0052] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass zumindest ei-
ne Trenneinrichtung und/oder zumindest eine Verbin-
dungseinrichtung entlang des vorgesehenen Transport-
wegs zwischen der zumindest einen ersten Bahnfixier-
einrichtung und der zumindest einen zweiten Bahnfixier-
einrichtung angeordnet ist. Bevorzugt zeichnet sich das
Druckaggregat alternativ oder zusatzlich dadurch aus,
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dass der erste Abschnitt der Bedruckstoffbahn und der
zweite Abschnitt der Bedruckstoffbahn zumindest vor ei-
ner moglichen Durchtrennung einer selben Bedruckstoff-
bahn angehdren.

[0053] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die zumindest
eine erste Bahnfixiereinrichtung und/oder die zumindest
eine zweite Bahnfixiereinrichtung als Saugeinrichtung
ausgebildet ist oder sind. Bevorzugt zeichnet sich das
Druckaggregat alternativ oder zusatzlich dadurch aus,
dass die zumindest eine erste Bahnfixiereinrichtung
und/oder die zumindest eine zweite Bahnfixiereinrich-
tung als Klemmeinrichtung ausgebildet ist oder sind.
[0054] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat al-
ternativ oder zuséatzlich dadurch aus, dass die zumindest
eine erste Bahnfixiereinrichtung und die zumindest eine
zweite Bahnfixiereinrichtung entlang des fiir Bedruck-
stoff vorgesehenen Transportwegs von einer Rollenhal-
tevorrichtung und/oder von einer Nachbearbeitungsvor-
richtung zumindestzweimal, weiter bevorzugt zumindest
funfmal und noch weiter bevorzugt zumindest zehnmal
so weit entfernt sind wie von einer ihnen nachsten Auf-
tragstelle des Druckaggregats.

[0055] Die Erfindungist fir Inkjet-Druckverfahren oder
Tintendruckverfahren anwendbar. Im Vorangegangenen
und im Folgenden sind fiir "Druckfarben" dargelegten
Ausfiihrungen und Varianten - soweit kein offensichtli-
cher Widerspruch ersichtlich ist - auf jegliche Art von
flieRfahigen Druckfluiden, insbesondere auch auffarbige
oder farblose Lacke, und auf reliefbildende Materialien
wie beispielsweise Pasten anzuwenden und durch - le-
diglich gedachten oder tatsachlichen - Austausch des
Ausdruckes "Druckfarbe" durch den verallgemeinernden
Ausdruck "Druckfluid" oder einen speziellen Ausdruck
"Lack", "hoherviskose Druckfarbe", "niederviskose
Druckfarbe" bzw. "Tinte", oder "Paste" bzw. "pastdses
Material" zu Ubertragen.

[0056] Insbesondere mittels der Druckmaschineistein
bevorzugtes Verfahren zum Betreiben einer Druckma-
schine durchfiihrbar. Dabei handelt es sich um ein Ver-
fahren zum Betreiben der Druckmaschine, wobei die
Druckmaschine das zumindest eine erste Druckaggregat
und die zumindest eine Trocknereinheit aufweist und wo-
bei die zumindest eine Trocknereinheit den zumindest
einen ersten Trockner mit zumindest der ersten Energie-
abgabeeinrichtung aufweist. Bevorzugt wird in einem
ersten Abstellvorgang die zumindest eine erste Energie-
abgabeeinrichtung insbesondere mittels des zumindest
einen Stellantriebs entlang eines Stellwegs in der Stell-
richtung aus der Einwirkposition um zumindest 5 mm,
bevorzugt um zumindest 50 mm und weiter bevorzugt
um zumindest 90 mm und unabhéangig davon beispiels-
weise um hochstens 400 mm in die Einziehposition be-
wegt und dort angehalten. Der Stellweg erstreckt sich
Uber zumindest 75 % seiner Gesamtstrecke, bevorzugt
Uber zumindest 90 % seiner Gesamtstrecke und weiter
bevorzugt Giber seine vollstandige Gesamtstrecke durch-
gehendlinearin und/oder entgegen der Stellrichtung. An-
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ders ausgedrickt wird in dem ersten Abstellvorgang be-
vorzugt die zumindest eine Energieabgabeeinrichtung
insbesondere mittels des zumindest einen Stellantriebs
aus der Einwirkposition in der Stellrichtung entlang des
zu zumindest 75 % linearen Stellwegs um zumindest 5
mm, bevorzugt um zumindest 50 mm und weiter bevor-
zugt um zumindest 90 mm und unabhéangig davon bei-
spielsweise um héchstens 400 mm in die Einziehposition
bewegt und dort angehalten. Fir den ersten Abstellvor-
gang wird bevorzugt nicht der gesamte Stellweg, also
insbesondere nicht die Gesamtstrecke des Stellwegs
ausgenutzt, sondern weniger als 25 %, weiter bevorzugt
weniger als 10 %.

[0057] Bevorzugtwird in einem danach stattfindenden
Einziehvorgang zumindest ein bahnférmiger Bedruck-
stoff mittels zumindest eines insbesondere von jedem
Bedruckstoff verschiedenen Einziehmittels entlang des
fur den Bedruckstoff vorgesehenen Transportwegs
durch den Einwirkbereich der zumindest einen Energie-
abgabeeinrichtung eingezogen. Weiter bevorzugt wird in
einem danach stattfindenden ersten Rickstellvorgang
die zumindest eine erste Energieabgabeeinrichtung ins-
besondere mittels des zumindest einen Stellantriebs aus
der Einziehposition entgegen der Stellrichtung entlang
des selben linearen Stellwegs in die Einwirkposition zu-
rick bewegt und dort angehalten. Die Stellrichtung
weicht wie beschrieben weiterhin um hochstens 40°, be-
vorzugt héchstens 30°, weiter bevorzugt hochstens 15°
und noch weiter bevorzugt héchstens 5° ab von der Nor-
malrichtung, wobei diese Normalrichtung die Normalrich-
tung der mittleren Flachennormalen des gesamten in
dem insbesondere gesamten Einwirkbereich der zumin-
dest einen ersten Energieabgabeeinrichtung liegenden
Abschnitts des fiir bahnférmigen Bedruckstoff vorgese-
henen Transportwegs ist.

[0058] Bevorzugt wird zwischen dem ersten Abstell-
vorgang und einem zweiten Abstellvorgang in zumindest
einem Trocknungsvorgang in dem Einwirkbereich der
ersten Energieabgabeeinrichtung Energie von der zu-
mindest einen ersten Energieabgabeeinrichtung aufden
zuvor eingezogenen bahnférmigen Bedruckstoff abge-
geben. Weiter bevorzugt wurde der zuvor eingezogene
bahnférmige Bedruckstoff zuvor in dem zumindest einen
Druckaggregat zumindest teilweise mit zumindest einem
Druckfluid versehen.

[0059] Bevorzugt wird in einem insbesondere spater
stattfindenden zweiten Abstellvorgang die zumindest ei-
ne erste Energieabgabeeinrichtung entlang des insbe-
sondere selben sich Uber zumindest 75 %, weiter bevor-
zugt zumindest 90 % und noch weiter bevorzugt 100 %
seiner Gesamtstrecke durchgehend linear in und/oder
entgegen der Stellrichtung S erstreckenden Stellwegs in
der insbesondere selben Stellrichtung aus der Einwirk-
position insbesondere mittels des zumindest einen Stel-
lantriebs um zumindest 450 mm, weiter bevorzugt um
zumindest 600 mm und noch weiter bevorzugt um zu-
mindest 700 mm in eine von der Einziehposition unter-
schiedliche Zugangsposition bewegt und dort angehal-
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ten. Bevorzugt wird in einem danach stattfindenden ers-
ten Wartungsvorgang zumindest eine Wartungshand-
lung an der zumindest einen ersten Energieabgabeein-
richtung vorgenommen, beispielsweise ein Austausch
zumindest eines Strom flilhrenden Bauteils und/oder eine
Reinigung eines Bauteils. Weiter bevorzugt wird in einem
danach stattfindenden zweiten Riickstellvorgang die zu-
mindest eine erste Energieabgabeeinrichtung insbeson-
dere mittels des zumindest einen Stellantriebs aus der
Zugangsposition entgegen der Stellrichtung entlang des
selben linearen Stellwegs in die Einwirkposition zurtick
bewegt und dort angehalten.

[0060] Bevorzugtzeichnetsich das Verfahrendadurch
aus, dass das zumindest eine Einziehmittel in einem Ver-
bindungsvorgang mittels zumindest eines Verbindungs-
elements mit der zumindest einen Bedruckstoffbahn ver-
bunden wird. Bevorzugt passiert das zumindest eine Ver-
bindungselement eine Druckposition des zumindest ei-
nen Druckkopfs, wahrend dieser von dem vorgesehenen
Transportweg abgestellt und/oder in zumindest einer Ru-
heposition angeordnet ist und/oder passiert das zumin-
dest eine Verbindungselement wahrend des Einziehvor-
gangs zumindest einen Zielbereich zumindest einer Di-
se des zumindest einen Druckkopfs und/oder passiert
wahrend des Einziehvorgangs kein Bestandteil des zu-
mindest einen Einziehmittels einen Zielbereich einer Du-
se des zumindest einen Druckkopfs. Bevorzugt passiert
das zumindest eine Verbindungselement einen Einwirk-
bereich der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung
des zumindest einen ersten Trockners, wahrend diese
sich in einer als Einziehposition ausgebildeten Abstell-
position befindet. Bevorzugt kommt nur zumindest ein
Einziehmittel zum Einsatz, das auf die axiale Richtung
bezogen auf nur einer Seite des vorgesehenen Trans-
portwegs fur Bedruckstoff angeordnet ist und/oder des-
sen Einziehweg nur auf einer Seite des vorgesehenen
Transportwegs fur Bedruckstoff verlauft.

[0061] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sindinden
Zeichnungen dargestellt und werden im Folgenden na-
her beschrieben.

[0062] Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Trans-
portwegs fiir Bedruckstoff durch ein Druckag-
gregat und einen Trockner;

Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Umlen-
kung einen Bedruckstoffs an einem Leitele-
ment;

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Menge
von Leitelementen, die durch einen gemein-
samen Tragrahmen gehalten sind;

Fig. 4 eine schematische Darstellung eines Teils ei-
nes Druckabschnitts;

Fig. 5a  eine schematische Darstellung eines Druck-
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aggregats mit Leitelementen in einer Arbeits-
position und Druckkdpfen in einer Druckposi-
tion;
Fig. 5b  eine schematische Darstellung des Druckag-
gregats gemaR Fig. 1a mit Leitelementen in
einer Arbeitsposition und Druckkopfenin einer
Abstellposition;
Fig. 5¢  eine schematische Darstellung des Druckag-
gregats gemaR Fig. 1a mit Leitelementen in
einer Wartungsposition und Druckképfen in
einer Druckposition;
Fig.6a  eineschematische Darstellung einer Trockne-
reinheit einer Druckmaschine, wobei eine En-
ergieabgabeeinrichtung in einer Einwirkposi-
tion angeordnet ist;
Fig. 6b  eine schematische Darstellung eine schema-
tische Darstellung einer Trocknereinheit einer
Druckmaschine, wobei eine Energieabgabe-
einrichtung in einer als Zugangsposition aus-
gebildeten Abstellposition angeordnet ist und
wobei ein Bedruckstoff oder zumindest des-
sen vorgesehener Transportweg eingezeich-
net ist;
Fig. 6c  eine schematische Darstellung eine schema-
tische Darstellung einer Trocknereinheit einer
Druckmaschine, wobei eine Energieabgabe-
einrichtung in einer als Einziehposition ausge-
bildeten Abstellposition angeordnet ist;
Fig. 7a  eine schematische perspektivische Darstel-
lung einer Trocknereinheit einer Druckma-
schine, wobei eine Energieabgabeeinrichtung
in einer Einwirkposition angeordnet ist;
Fig. 7b  eine schematische perspektivische Darstel-
lung einer Trocknereinheit einer Druckma-
schine, wobei eine Energieabgabeeinrichtung
in einer als Einziehposition ausgebildeten Ab-
stellposition angeordnet ist.

[0063] Unterdem Begriff eines Druckfluids sind im Vo-
rangegangenen und im Folgenden Tinten und Druckfar-
ben, aber auch Lacke und pastése Materialien zusam-
mengefasst. Bevorzugt sind Druckfluide Materialien, die
durch eine Druckmaschine 01 oder zumindest ein Dru-
ckaggregat 200 der Druckmaschine 01 auf einen Be-
druckstoff 02 Ubertragen werden und/oder Ubertragbar
sind und dabei bevorzugt in fein strukturierter Form
und/oder nicht lediglich grof¥flachig eine bevorzugt sicht-
bare und/oder durch Sinneseindriicke splirbare und/oder
maschinell detektierbare Textur auf dem Bedruckstoff 02
begriinden. Tinten und Druckfarben sind bevorzugt L6-
sungen oder Dispersionen zumindest eines Farbmittels
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in zumindest einem Ldsungsmittel. Als Lésungsmittel
kommen beispielsweise Wasser und/oder organische
Lésungsmittel in Betracht. Alternativ oder zusatzlich
kann das Druckfluid als unter UV-Licht vernetzendes
Druckfluid ausgebildet sein. Tinten sind relativ niedrig-
viskose Druckfluide und Druckfarben sind relativ hoch-
viskose Druckfluide. Tinten weisen dabei bevorzugt kein
Bindemittel oder relativ wenig Bindemittel auf, wahrend
Druckfarben bevorzugt relativ viel Bindemittel und weiter
bevorzugt weitere Hilfsstoffe enthalten. Farbmittel kon-
nen Pigmente und/oder Farbstoffe sein, wobei Pigmente
im Anwendungsmedium unléslich sind, wahrend Farb-
stoffe im Anwendungsmedium I6slich sind.

[0064] Der Einfachheit halber soll im Vorangegange-
nen und im Folgenden - falls nicht explizit unterschieden
und entsprechend benannt - der Ausdruck "Druckfarbe”
oder "Druckfluid" im Sinne eines in der Druckmaschine
zu verdruckenden flissigen oder zumindest flieRfahigen
Farbefluids verstanden sein, der sich nicht nur auf die
umgangssprachlich eher mitdem Ausdruck "Druckfarbe"
in Verbindung gebrachten héherviskosen Farbefluide fir
die Anwendung in Rotationsdruckmaschinen, sondern
neben diesen héherviskosen Farbefluids im Besonderen
auch niederviskose Farbefluids wie "Tinten", insbeson-
dere Inkjet-Tinten, aber auch pulverférmige Farbefluids
wie z. B. Toner, einschlief3t. So sind im Vorangegange-
nen und im Folgenden insbesondere auch farblose La-
cke gemeint, wenn von Druckfluiden und/oder Tinten
und/oder Druckfarben die Rede ist. Bevorzugt sind im
Vorangegangenen und im Folgenden insbesondere
auch Mittel fiir eine Vorbehandlung (sogenanntes pre-
coating) des Bedruckstoffs 02 gemeint, wenn von Druck-
fluiden und/oder Tinten und/oder Druckfarben die Rede
ist. Alternativ zu dem Begriff des Druckfluids ist der Be-
griff des Beschichtungsmittel synonym zu verstehen.
[0065] Als Druckmaschine 01 ist hier eine zumindest
ein Druckfluid auf einen Bedruckstoff 02 auftragende
oder aufzutragen fahige Maschine zu verstehen. Eine
Druckmaschine 01 weist bevorzugt zumindest eine Be-
druckstoffquelle, bevorzugt zumindest ein erstes Druck-
aggregat 200, bevorzugt zumindest ein erstes die Trock-
nung unterstitzendes Mittel, d. h. erstes Trocknungs-
hilfsmittel 301, z. B. einen ersten Trockner 301, und be-
vorzugt zumindest eine Nachbearbeitungsvorrichtung
auf. Die Druckmaschine 01 weist gegebenenfalls bei-
spielsweise zumindest ein zweites Druckaggregat und
beispielsweise zumindest ein zweites die Trocknung un-
terstitzendes Mittel, d. h. Trocknungshilfsmittel, z. B. ei-
nen zweiten Trockner auf. Die Druckmaschine 01 ist als
Tintenstrahldruckmaschine 01 ausgebildet. Bevorzugt
ist die Druckmaschine 01 als Rollen-Tintenstrahldruck-
maschine 01 ausgebildet. Die Druckmaschine 01 ist als
eine - insgesamt oder ggf. neben anderen Non Impact
Druckverfahren und/oder druckformbasierten Verfahren
- nach dem Inkjet- oder Tintenstrahlverfahren arbeitende
Druckmaschine 01 ausgefiihrt, insbesondere als Tinten-
strahldruckmaschine 01. Das zumindest eine erste Dru-
ckaggregat 200 ist bevorzugt als zumindest ein erstes
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Tintenstrahldruckaggregat 200 ausgebildet. Insbeson-
dere ist das Druckaggregat 200 bevorzugt ein Druckag-
gregat 200 fur eine Bearbeitung von bahnférmigem Be-
druckstoff 02.

[0066] Im Fall einer Rollen-Druckmaschine 01 ist die
Bedruckstoffquelle als Rollenabspulvorrichtung ausge-
bildet. In der Bedruckstoffquelle wird bevorzugt zumin-
dest ein Bedruckstoff 02 ausgerichtet, bevorzugt zumin-
dest beziglich einer Kante dieses Bedruckstoffs 02. In
der Rollenabspulvorrichtung einer Rollen-Druckmaschi-
ne 01 wird zumindest ein bahnférmiger Bedruckstoff 02,
also eine Bedruckstoffbahn 02, vorzugsweise eine Pa-
pierbahn 02 von einer Bedruckstoffrolle 101 abgespult
und bevorzugt bezuglich ihrer Kanten in einer axialen
Richtung A ausgerichtet. Die axiale Richtung A ist bevor-
zugt eine Richtung A, die sich parallel zu einer Rotati-
onsachse einer Bedruckstoffrolle in einer Querrichtung
A erstreckt. Die Querrichtung A ist bevorzugt eine hori-
zontal verlaufende Richtung A. Die Querrichtung A ist
orthogonal zu der vorgesehenen Transportrichtung des
Bedruckstoffs 02 und/oder orthogonal zu dem vorgese-
henen Transportweg des Bedruckstoffs 02 durch das zu-
mindest eine erste Druckaggregat 200 orientiert. Ein
Transportweg des zumindest einen Bedruckstoffs 02 und
insbesondere die Bedruckstoffbahn 02 verlauft im An-
schluss an die zumindest eine Bedruckstoffquelle bevor-
zugt durch das zumindest eine erste Druckaggregat 200,
wo der Bedruckstoff 02 und insbesondere die Bedruck-
stoffbahn 02 bevorzugt mittels zumindest einer Druck-
farbe einseitig mit einem Druckbild versehen wird.
[0067] Die Transportrichtung ist im Fall eines ge-
krimmten Transportwegs bevorzugt jeweils diejenige
Richtung, die tangential zu einem einem jeweiligen Re-
ferenzpunkt nachsten Teilstlick und/oder Punkt des vor-
gesehenen Transportwegs verlauft. Dieser jeweilige Re-
ferenzpunkt liegt bevorzugt an dem Punkt und/oder an
dem Bauteil, das zu der Transportrichtung in Bezug ge-
setzt wird.

[0068] Im Folgenden wird die Erfindung anhand einer
Tintenstrahldruckmaschine 01 beschrieben.

[0069] Bevorzugt weist die Rollenabspulvorrichtung
entlang des vorgesehenen Transportwegs der Bedruck-
stoffbahn 02 nach einer Rollenhaltevorrichtung eine be-
vorzugt an einem Tanzerhebel auslenkbar angeordnete
Tanzerwalze und/oder einen ersten Bahnkantenausrich-
ter und/oder ein, einen von einer Zugwalze und einem
Zugpresseur gebildeten Einzugspalt und eine als erste
Messwalze, insbesondere Einzugmesswalze ausgebil-
dete erste Messeinrichtung aufweisendes Einzugwerk
auf. Diese Zugwalze weist bevorzugt einen eigenen, als
Zugantriebsmotor ausgebildeten Antriebsmotor auf, der
bevorzugt mit einer Maschinensteuerung verbunden ist.
Mittels der Tanzerwalze ist eine Bahnspannung einstell-
bar und in Grenzen haltbar und/oder wird die Bahnspan-
nung bevorzugt in Grenzen gehalten. Gegebenenfalls
weist die Rollenabspulvorrichtung eine Klebe- und
Schneideinrichtung auf, mittels der ein Rollenwechsel
fliegend, d. h. ohne Stillstand der Bedruckstoffbahn 02
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vonstattengehen kann. Dem ersten Bahnkantenausrich-
ter nachfolgend ist bevorzugt das Einzugwerk angeord-
net. Als Bestandteil des Einzugwerks ist bevorzugt die
zumindest die Zugwalze angeordnet, mit der bevorzugt
der Zugpresseur zusammen den Einzugspalt bildend an-
geordnet ist. Der Einzugspalt dient einer Regelung einer
Bahnspannung und/oder einem Transport des Bedruck-
stoffs 02.

[0070] Unter einem Druckaggregat 200 ist eine Vor-
richtung zu verstehen, mittels der ein bahnoder bogen-
formiger Bedruckstoff 02 zumindest auf einer seiner Sei-
ten mit zumindest einem Druckfluid versehen wird oder
werden kann. Das zumindest eine erste Druckaggregat
200 der Druckmaschine 01 weist bevorzugt zumindest
eine Druckstelle 201 auf. Unter einer Druckstelle 201 ist
dabei ein bevorzugt vollstéandiger Bereich zu verstehen,
in dem Kontakt zwischen einem jeweiligen selben Druck-
fluid und einem Bedruckstoff 02 hergestellt wird oder her-
stellbar ist. Der Begriff der Druckstelle 201 soll auch dann
zum Einsatz kommen, wenn das Druckfluid ohne Pres-
sung zwischen Bedruckstoff 02 einerseits und einem das
Druckfluid Ubertragenden Bauteil andererseits auf den
Bedruckstoff 02 aufgetragen wird, beispielsweise durch
ein Auftreffen frei beweglichen Druckfluids auf dem Be-
druckstoff 02, beispielsweise fliegender Tropfen des
Druckfluids. Bevorzugt umfasst eine Druckstelle 201
samtliche Bereiche, die fiir ein Auftreffen eines bestimm-
ten, insbesondere dieser Druckstelle 201 zugeordneten
Druckfluids auf den Bedruckstoff 02 vorgesehen sind. Im
Fall eines nach dem Tintenstrahldruckverfahren arbei-
tenden Druckaggregats 200 umfasst beispielsweise eine
Druckstelle 201 samtliche Bereiche, die fiir ein Auftreffen
einer schwarzen Tinte auf eine erste Seite des Bedruck-
stoffs 02 vorgesehen sind.

[0071] Das zumindest eine erste Druckaggregat 200
weist bevorzugt mehrere Druckstellen 201 auf, denen
jeweils ein jeweiliges Druckfluid zugeordnet ist, bei-
spielsweise zumindest vier Druckstellen 201, bevorzugt
zumindest finf Druckstellen 201, weiter bevorzugt zu-
mindest sechs Druckstellen 201 und noch weiter bevor-
zugt zumindest sieben Druckstellen 201.

[0072] Eine Arbeitsbreite der Druckmaschine 01
und/oder des zumindest einen Druckaggregats 200 ist
eine Abmessung, die sich bevorzugt orthogonal zu dem
vorgesehenen Transportweg des Bedruckstoffs 02 durch
das zumindest eine erste Druckaggregat 200 erstreckt,
weiter bevorzugt in der Querrichtung A. Die Querrichtung
A ist bevorzugt eine horizontal verlaufende Richtung A.
Die Querrichtung A ist orthogonal zu der vorgesehenen
Transportrichtung des Bedruckstoffs 02 und/oder ortho-
gonal zu dem vorgesehenen Transportweg des Bedruck-
stoffs 02 durch das zumindest eine Druckaggregat 200
orientiert. Die Arbeitsbreite der Druckmaschine 01 ent-
spricht bevorzugt einer maximalen Breite, die ein Be-
druckstoff 02 aufweisen darf, um noch mit der Druckma-
schine 01 verarbeitet werden zu konnen, also einer ma-
ximalen mit der Druckmaschine 01 verarbeitbaren Be-
druckstoffbreite. Die Arbeitsbreite der Druckmaschine 01
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entspricht bevorzugt der Arbeitsbreite des zumindest ei-
nen ersten Druckaggregats 200.

[0073] Jede Druckstelle 201 weist bevorzugt zumin-
dest eine Auftragstelle 211 auf. Jede Auftragstelle 211
ist bevorzugt zumindest einer bilderzeugenden Einrich-
tung 221 zugeordnet, insbesondere zumindest einem
Druckkopf 221 und weiter bevorzugt zumindest einer
Druckkopfreihe 222. Jede Auftragstelle 211 erstreckt
sich bevorzugt in der Querrichtung A, weiter bevorzugt
Uber die gesamte Arbeitsbreite der Druckmaschine 01.
Im Fall einer Tintenstrahldruckmaschine 01 ist die zu-
mindest eine bilderzeugende Einrichtung 221 bevorzugt
als zumindest ein Druckkopf 221, insbesondere Tinten-
strahldruckkopf 221 ausgebildet. Das zumindest eine
Druckaggregat 200 weist bevorzugt zumindest zwei
druckkdpfe 221 auf. Beispielsweise zeichnet sich das zu-
mindest eine Druckaggregat 200 dadurch aus, dass die
zumindest zwei Druckkopfe 221 als flir ein Non Impact
Druckverfahren ausgelegte Druckkdpfe 221 ausgebildet
sind und weiter bevorzugt dadurch, dass die zumindest
zwei Druckkodpfe 221 als Tintenstrahldruckképfe 221
ausgebildet sind. Bilderzeugende Einrichtungen 221 wie
beispielsweise Druckkopfe 221 weisen blicherweise ei-
ne begrenzte Abmessung auf, insbesondere in der Quer-
richtung A. Daraus ergibt sich ein eingeschrankter Be-
reich des Bedruckstoffs 02, auf den von einem jeweiligen
Druckkopf 221 Druckfluid aufgetragen werden kann.
Deshalb werden Ublicherweise mehrere bilderzeugende
Einrichtungen 221 oder Druckképfe 221 in der Querrich-
tung A hintereinander angeordnet. Solche beziiglich der
Querrichtung A hintereinander angeordneten Druckkop-
fe 221 werden als Druckkopfreihe 222 bezeichnet. Im
Folgenden werden unterbrochene Druckkopfreihen 222
und durchgehende Druckkopfreihen 222 beschrieben.
Im Sonderfall eines sich iber die gesamte Arbeitsbreite
erstreckenden Druckkopfes 221 soll dieser ebenfalls als
Druckkopfreihe 222 gelten, insbesondere als durchge-
hende Druckkopfreihe 222.

[0074] Ublicherweise sind solche einzelnen Druckkdp-
fe 221 nichtbis zu einem Rand ihres Geh&auses mit Diisen
versehen. Darum sind bevorzugt zumindest zwei und
weiter bevorzugt genau zwei sich in der Querrichtung A
erstreckende Druckkopfreihen 222 entlang des fiir den
Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs versetzt
zueinander angeordnet. Solche Druckkopfreihen 221
sind beispielsweise unterbrochene Druckkopfreihen
222. Jeweils zwei solche insbesondere unterbrochenen
Druckkopfreihen 222 bilden gemeinsam eine Doppelrei-
he 223 von Druckkopfen 221. Durch entsprechende ver-
setzte Anordnung der Druckkdpfe 221 der beiden unter-
brochenen Druckkopfreihen 222 ist bevorzugt die ge-
samte Arbeitsbreite der Druckmaschine 01 und/oder des
zumindest einen ersten Druckaggregats 200 von Disen
der Druckkopfe erreichbar. Bevorzugt sind in einer Rich-
tung orthogonal zu der Querrichtung A, insbesondere in
Transportrichtung entlang des vorgesehenen Transport-
wegs des Bedruckstoffs 02 mehrere Druckkopfreihen
222, weiter bevorzugt zumindest vier Doppelreihen 223



25 EP 3 286 008 B1 26

und noch weiter bevorzugt zumindest acht Doppelreihen
223 von Druckkdpfen 221 nacheinander angeordnet.
[0075] Jeder Dise ist bevorzugt ein eindeutig festge-
legter Zielbereich auf die Richtung A der Breite der Be-
druckstoffbahn 02 und bevorzugt auf die Querrichtung A
bezogen zugeordnet. Bevorzugt ist jeder Zielbereich ei-
ner Dise zumindest in dem Druckbetrieb eindeutig fest-
gelegt. Insbesondere ist ein Zielbereich einer Diise der-
jenige insbesondere im Wesentlichen geradlinige Raum-
bereich, der sich in einer Ausstol¥richtung dieser Diise
von dieser Duse aus erstreckt. Ein Auftreffbereich ist be-
vorzugt ein Bereich, der fiir einen Kontakt von Druckfluid
mit dem Bedruckstoff 02 vorgesehen ist, insbesondere
fir Tropfen von Druckfluid mit dem Bedruckstoff 02. Je-
der Duse jedes Druckkopfes 221 ist bevorzugt ein Auf-
treffbereich zugeordnet, insbesondere in einem direkten
Tintenstrahldruckverfahren. Ein Auftreffbereich eines
Druckkopfes 221 ist bevorzugt eine Summe aller Auf-
treffbereiche von Disen dieses Druckkopfes 221. Eine
Auftragstelle 211 ist bevorzugt eine Summe von Auftreff-
bereichen von insbesondere funktionell zusammenge-
fassten Druckkopfen 221, die gemeinsam die gesamte
Arbeitsbreite der Druckmaschine 01 Uberspannen. Im
Fall von als Doppelreihen 223 ausgebildeten Paaren von
unterbrochenen Druckkopfreihen 222 ist eine Auftrag-
stelle 211 bevorzugt eine Summe von Auftreffbereichen
der Druckkopfe 221, die gemeinsam die Doppelreihe bil-
den.

[0076] Ein Druckaggregat 200 umfasst beispielsweise
lediglich eine Druckstelle 201, beispielsweise fir die Far-
be Schwarz. Bevorzugt weist das zumindest eine erste
Druckaggregat 200 aber wie beschreiben mehrere
Druckstellen 201 auf. Die Druckstellen 201 kénnen sich
raumlich direkt aneinander anschlieRen oder aber von-
einander beabstandet sein, beispielsweise nach Farben
getrennt. Unter den Begriff einer Druckstelle 201 soll
auch ein Abschnitt fallen, der - z. B. ohne Unterbrechung
durch eine andere Farbe - mehrere aufeinander folgen-
den Auftragstellen 211 einer selben Farbe aufweist. Fur
den Falllediglich einer Druckstelle 201 stelltdiese gleich-
zeitig die erste und die letzte Druckstelle 201 des betref-
fenden Druckaggregats 200 dar.

[0077] Beispielsweise im Fall eines indirekten Tinten-
strahldruckverfahrens ist eine Druckstelle ein Kontakt-
bereich zwischen einem Ubertragungskérper und dem
Bedruckstoff 02. Bevorzugt weist das zumindest eine
Druckaggregat 200 zumindest einen Druckkopf 221 auf,
der als zumindest ein Tintenstrahldruckkopf 221 ausge-
bildet ist. Jeder Druckkopf 221 weist bevorzugt eine
Mehrzahl von Diisen auf, aus denen Tropfen von Druck-
fluid, insbesondere Tintentropfen ausgestoflen werden
und/oder ausstoRbar sind. Bevorzugt weist das zumin-
dest eine Druckaggregat 200 zumindest einen Disen-
balken 231 auf. Ein Diisenbalken 231 ist dabei ein Bau-
teil, das sich bevorzugt tiber zumindest 80 % und weiter
bevorzugt zumindest 100 % der Arbeitsbreite der Druck-
maschine 01 erstreckt und/oder bevorzugtals Trager des
zumindest einen Druckkopfs 221 dient. Dabei ist bei-
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spielsweise ein einziger oder sind bevorzugt mehrere
Dusenbalken 231 je Druckaggregat 200 angeordnet.
Weiter bevorzugt weist das zumindest eine Druckaggre-
gat 200 zumindestdrei Disenbalken 231 auf, noch weiter
bevorzugt zumindest finf Disenbalken 231 und noch
weiter bevorzugt zumindest vierzehn (14) Disenbalken
231. Der zumindest eine erste Disenbalken 231 er-
streckt sich bevorzugt orthogonal zu dem vorgesehenen
Transportweg des Bedruckstoffs 02 Uber die gesamte
Arbeitsbreite der Druckmaschine 01, insbesondereinder
Querrichtung A.

[0078] Bevorzugt weist der zumindest eine Diisenbal-
ken 231 jeweils zumindest einen Druckkopf 221 und be-
vorzugt jeweils mehrere Druckkdpfe 221 auf. Indem Fall,
in dem der zumindest eine Diisenbalken 231 jeweils nur
einen Druckkopf 221 aufweist, erstreckt sich dieser
Druckkopf 221 bevorzugt tiber eine gesamte Arbeitsbrei-
te der Druckmaschine 01. In dem Fall, in dem der zumin-
dest eine Disenbalken 231 jeweils mehrere Druckkdpfe
221 aufweist, sind diese Druckkdpfe 221 bevorzugt als
zumindest eine Druckkopfreihe 221 oder weiter bevor-
zugt als zumindest eine Doppelreihe 223 von Druckké&p-
fen 221 ausgebildet und erstreckt sich die zumindest eine
Druckkopfreihe 222 oder Doppelreihe 223 von Druck-
kopfen 221 bevorzugt Uiber eine gesamte Arbeitsbreite
der Druckmaschine 01. Im Fall einer Doppelreihe 223
von Druckkopfen 221 ist die zumindest eine Reihe von
Dusen des jeweiligen Disenbalkens 231 bevorzugt auf
zumindest zwei unterbrochene Druckkopfreihen 222 auf-
geteilt.

[0079] Bevorzugt weist der zumindest eine Diisenbal-
ken 213 in einer Forderrichtung einer Bedruckstofffiih-
rung 249 mehrere Reihen von Disen auf. Diese Forder-
richtung der Bedruckstofffiihrung 249 ist bevorzugt iden-
tisch mit der Transportrichtung des fiir den Transport von
Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs. Bevor-
zugt weist jeder Druckkopf 221 eine Vielzahl von Disen
auf, die weiter bevorzugt in einer Matrix von mehreren
Zeilen in Querrichtung A und/oder mehreren Spalten be-
vorzugt in Forderrichtung der Bedruckstofffiihrung 249
angeordnet sind, wobei derartige Spalten beispielsweise
schrag zu der Forderrichtung der Bedruckstofffihrung
249 verlaufend angeordnet sind, beispielsweise um eine
Auflésung eines Druckbildes zu erhéhen.

[0080] Der zumindest eine Druckkopf 221 arbeitet zur
Erzeugung von Druckfarbetropfen bevorzugt nach dem
drop-on-demand-Verfahren, bei dem Druckfarbetropfen
bei Bedarf gezielt erzeugt werden. Bevorzugt kommt je
Diise zumindest ein Heizelement zum Einsatz, das eine
Verdampfung von Druckfluid innerhalb eines Reservoirs
erzeugt. Alternativ kommt je Duse zumindest ein Piezo-
element zum Einsatz, das bei Anlage einer Spannung
ein mit Druckfarbe gefllltes Volumen mit hoher Ge-
schwindigkeit um einen bestimmten Anteil verringern
kann.

[0081] Eine Forderstrecke, insbesondere eine Forder-
strecke fur Bedruckstoff 02 umfasstbevorzugt diejenigen
Einrichtungen 241; 251; 252; 253; 254; 256; 257; 303;
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306; 343; 344, die einen Transportweg flr den Bedruck-
stoff 02 festlegen, beispielsweise Walzen, Zylinder, Lei-
telemente und ahnliches. Eine Forderstrecke des zumin-
dest einen ersten Druckaggregats 200, die sich von einer
entlang des fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen
Transportwegs ersten Druckstelle 201 des zumindest ei-
nen ersten Druckaggregats 200 bis zu einer entlang des
fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs
letzten Druckstelle 201 des zumindest einen ersten Dru-
ckaggregats 200 erstreckt, wird als Druckstrecke 224 des
zumindest einen ersten Druckaggregats 200 bezeichnet.
Der vorgesehene Transportweg ist dabei derjenige
Raumbereich, den der Bedruckstoff 02 im Fall seiner An-
wesenheit gegebenenfalls einnehmen wirde. Die For-
derstrecke des zumindest einen ersten Druckaggregats
200 umfasst bevorzugt diejenigen Einrichtungen 241;
251;252; 254; 256, die den Transportweg durch das zu-
mindest eine erste Druckaggregat 200 festlegen, insbe-
sondere sowohl den vorgesehen Transportweg unab-
hangig von einer Anwesenheit des Bedruckstoffs 02 als
auch den tatsachlichen Transportweg bei anwesendem
Bedruckstoff 02. Der von der Druckstrecke 224 festge-
legte Teil des vorgesehenes Transportweg des Bedruck-
stoffs 02 wird als Druckabschnitt 226 des vorgesehenen
Transportwegs bezeichnet.

[0082] Bevorzugt weist das zumindest eine Druckag-
gregat 200 entlang des Druckabschnitts 226 des fiir Be-
druckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs mehrere
Stutzstellen 261 auf. Stutzstellen 261 zeichnen sich be-
vorzugt dadurch aus, dass an Stiitzstellen 261 der vor-
gesehene Transportweg bezlglich seiner Transportrich-
tung beeinflusst, beispielsweise verandert wird. Diese
Stutzstellen 261 sind bevorzugt durch jeweilige Leitele-
mente 241 festgelegt. Die Leitelemente 241 sind bevor-
zugt Bestandteil der Bedruckstofffihrung 249. Leitele-
mente 241 sind bevorzugt solche Einrichtungen, die den
fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg be-
grenzen und umlenken und insbesondere im Fall der An-
wesenheit des Bedruckstoffs 02 bevorzugt zumindest
teilweise mit dem Bedruckstoff 02 in Kontakt stehen. Als
Leitelemente 241 kommen mitdrehende und/oder
zwangsgetriebene Walzen und/oder Rollen und/oder
Bandfdrdereinrichtungen in Frage, bevorzugt sind die
Leitelemente 241 jedoch als einteilige oder mehrteilige
feststehende Leitelemente 241 ausgebildet. Ein Umlenk-
winkel 227 eines Leitelements 241 ist bevorzugt ein Win-
kel zwischen einer ersten lokalen Transportrichtung T1
und einer zweiten lokalen Transportrichtung T2, wobei
die erste lokale Transportrichtung T1 eine Richtung T1
des fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transport-
wegs in einem Bereich ist, in dem der vorgesehene
Transportweg auf das Leitelement 241 auflauft bzw. auf-
zulaufen vorgesehen ist und wobei die zweite lokale
Transportrichtung T2 eine Richtung T2 des fir den Be-
druckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs in einem Be-
reich ist, in dem der vorgesehene Transportweg das Lei-
telement 241 verlasst bzw. zu verlassen vorgesehen ist.
(Beispielhaft ist dies auch schematisch in Fig. 2 erlau-
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tert.) Die Leitelemente 241 sind insbesondere Bestand-
teile der Forderstrecke. Zumindest die im Bereich des
Druckabschnitts 226 des fiir Bedruckstoff 02 vorgesehe-
nen Transportwegs angeordneten Leitelemente 241 sind
insbesondere Bestandteile der Druckstrecke 224.
[0083] Bevorzugt zeichnet sich das Druckaggregat
200 alternativ oder zusatzlich dadurch aus, dass die die-
sen Transportweg im Bereich des Druckabschnitts mit
festlegenden Leitelemente 241 bezliglich Bewegungen
in der axialen Richtung A feststehende Leitelemente 241
sind. Die zumindest zwei den vorgesehenen Transport-
weg mit festlegenden Leitelemente 241 weisen bevor-
zugt jeweils eine in der axialen Richtung A Uber zumin-
dest 25 %, bevorzugt zumindest 50 %, weiter bevorzugt
zumindest 80 % und noch weiter bevorzugt zumindest
100 % der Arbeitsbreite des Druckaggregats 200 unun-
terbrochene Leitflache auf. Bevorzugt erstreckt sich das
zumindest eine Leitelement 241 in der Querrichtung A
Uber die gesamte Arbeitsbreite der Druckmaschine 01.
Ein Querschnitt des zumindest einen Leitelements 241
ist bevorzugt eine Schnittmenge der zumindest einen
Leitelements miteiner Ebene, deren Flachennormale pa-
rallel zu der Querrichtung A orientiert ist. Bevorzugt ist
der gesamte Querschnitt des zumindest einen Leitele-
ments 241 Uber die Arbeitsbreite der Druckmaschine 01
gesehen gleich, insbesondere unabhangig von der Po-
sition des Querschnitts innerhalb des Arbeitsbereichs
des zumindest einen ersten Druckaggregats 200
und/oder unabhangig von der Position des Querschnitts
bezuglich der Querrichtung A.

[0084] Es sind relativ flache Leitelemente 241 denk-
bar, beispielsweise in Form von leicht gebogenen Ble-
chen. Bevorzugt weisen die Leitelemente jedoch eine im
Wesentlichen zylindermantelférmige Oberflaiche 228
auf. Bevorzugt weist der Querschnitt des zumindest ei-
nen Leitelements 241 zumindest eine gekrimmte aule-
re Begrenzung auf, insbesondere mitendlichem, von Null
unterschiedlichem Krimmungsradius. Bevorzugt ist die-
ser Krimmungsradius und damit der Radius der Leite-
lemente 241 gréRer als 5 mm, weiter bevorzugt groRRer
als 10 mm und noch weiter bevorzugt gréRer als 13 mm.
Bevorzugt ist dieser Krimmungsradius und damit der
Radius der Leitelemente 241 kleiner als 50 mm, weiter
bevorzugt kleiner als 30 mm und noch weiter bevorzugt
kleiner als 18 mm. Diese gekrimmte duf3ere Begrenzung
liegt bevorzugt zumindest in einem Bereich des Quer-
schnitts, der dem fiir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen
Transportbereich zugewandt ist. Die Krimmung ist ins-
besondere konvex. Weiter bevorzugt ist die gesamte au-
Rere Begrenzung dieses Querschnitts gekrimmt. Noch
weiter bevorzugt ist die Begrenzung dieses Querschnitts
im Wesentlichen kreisférmig.

[0085] Bevorzugt weist das zumindest eine Leitele-
ment 241 zumindest im Bereich der Arbeitsbreite der
Druckmaschine 01 und/oder des zumindest einen ersten
Druckaggregats 200 eine zylindermantelférmige aulRere
Flache 228 auf, weiter bevorzugt iiber eine gesamte Aus-
dehnung der Arbeitsbreite der Druckmaschine 01 und
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noch weiter bevorzugt iber die gesamte Ausdehnung
des zumindest einen Leitelements in der Querrichtung
A. Bevorzugt sind mehrere der Leitelemente 241 gleich
aufgebaut, weiter bevorzugt samtliche Leitelemente 241
innerhalb der Druckstrecke 224 des zumindest einen ers-
ten Druckaggregats 200. Bevorzugt sind mehrere derar-
tige Leitelemente 241 beziglich des fir den Bedruckstoff
02 vorgesehenen Transportwegs nacheinander ange-
ordnet, insbesondere zumindest drei, weiter bevorzugt
zumindest finf und noch weiter bevorzugt zumindest
vierzehn, beispielsweise achtundzwanzig. Bevorzugt
weist die Druckstrecke 224 mehrere derartige nachein-
ander angeordnete Leitelemente 241 auf. Durch die re-
lative Anordnung der Leitelemente 241 der Druckstrecke
224 zueinander ist fiir jedes Leitelement 241 ein jeweili-
gerUmlenkwinkel 227 festgelegt. Bevorzugtsind die Um-
lenkwinkel der Leitelemente 241 der Druckstrecke 224
im Wesentlichen gleich und weichen héchstens im Be-
reich eines ersten und/oder eines letzten Leitelements
241 der Druckstrecke 224 von denen der Ubrigen Leite-
lemente 241 der Druckstrecke 224 ab.

[0086] Wenn im Vorangegangenen und/oder im Fol-
genden von Leitelementen 241 die Rede ist, sind bevor-
zugt zumindest und weiter bevorzugt ausschlief3lich die-
jenigen Leitelemente 241 der Druckstrecke 224 gemeint.
Bevorzugt betragt der Umlenkwinkel 227 des zumindest
einen Leitelements 241 und weiter bevorzugt mehrerer
und noch weiter bevorzugt aller Leitelemente 241 zumin-
dest 0,5° (null Komma finf Grad), weiter bevorzugt zu-
mindest 1° (ein Grad) und noch weiter bevorzugt zumin-
dest 1,5° (eins Komma fiinf Grad). Bevorzugt betragt der
Umlenkwinkel 227 des zumindest einen Leitelements
241 und weiter bevorzugt mehrerer und noch weiter be-
vorzugt aller Leitelemente 241 hochstens 10° (zehn
Grad), weiter bevorzugt héchstens 5° (finf Grad) und
noch weiter bevorzugt héchstens 2,5° (zwei Komma funf
Grad). Bevorzugt sind die Leitelemente 241 der Druck-
strecke 224 entlang der Druckstrecke 224 in Form eines
Bogens angeordnet, insbesondere eines Kreisbogens.
[0087] Bevorzugt ist zumindest ein Tragelement 273;
274 angeordnet. Das zumindest eine Tragelement 273;
274 dient bevorzugt als Abstiitzeinrichtung fiir das zu-
mindest eine Leitelement 241, weiter bevorzugt fir meh-
rere Leitelemente 241 der Druckstrecke 224 und noch
weiter bevorzugt fir alle Leitelemente 241 der Druckstre-
cke 224. Das zumindest eine Tragelement 273 ist bei-
spielsweise als zumindest ein seitliches Tragelement
273 ausgebildet. Das zumindest eine Tragelement 273;
274 ist bevorzugt als zumindest ein Tragrahmen 276
oder als Teil zumindest eines Tragrahmens 276 ausge-
bildet, der beispielsweise zumindest zwei seitliche Tra-
gelemente 273 aufweist, an denen weiter bevorzugt di-
rekt und/oder Uber Haltevorrichtungen insbesondere
mehrere Leitelemente 241 befestigt sind. Insbesondere
sind die zumindest zwei seitlichen Tragelemente 273 be-
vorzugt als Teil zumindest eines Tragrahmens 276 aus-
gebildet und weist der zumindest eine Tragrahmen 276
zumindest eine von den Leitelementen 241 unterschied-
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liche Traverse 277 auf, die sich zumindest in der Quer-
richtung A erstreckt und fiir eine konstante relative Lage
der seitlichen Tragelemente 273 sorgt. Beispielsweise
weist der zumindest eine Tragrahmen 276 zumindest
zwei von den Leitelementen 241 unterschiedliche Tra-
versen 277 auf, die sich zumindest in der Querrichtung
A erstrecken und fiir eine konstante relative Lage der
seitlichen Tragelemente 273 sorgen. Eine konstante re-
lative Lage bedeutet dabei bevorzugt einen Ausschluss
jeglicher Relativbewegung.

[0088] Prinzipiell kann diese Funktion von den Leite-
lementen 241 selbst lbernommen werden, wobei dann
darauf zu achten ist, dass bei Losen aller Leitelemente
241 von den Tragelementen 273; 274 die seitlichen Tra-
gelemente 273 zueinander nicht mehr fixiert sind. Aus
Stabilitatsgriinden wird das Anordnen zumindest einer
Traverse 277 bevorzugt.

[0089] Das zumindest eine seitliche Tragelement 273
weist bevorzugt je Leitelement 241 zumindest einen Auf-
lagebereich auf, an dem das jeweilige Leitelement 241
auf dem seitlichen Tragelement 273 aufliegt oder zumin-
destmitdem seitlichen Tragelement 273 in Kontakt steht.
Bevorzugt ist zumindest ein inneres Tragelement 274
angeordnet. Das zumindest eine innere Leitelemente
241 ist beispielsweise Bestandteil des zumindest einen
Tragrahmens 276. Das zumindest eine innere Tragele-
ment 274 dient bevorzugt zumindest dazu, eines oder
mehrere oder bevorzugt alle Leitelemente 241 vor unge-
wollter oder zumindest vor ungewollt hoher Durchbie-
gung zu bewahren.

[0090] Bevorzugt ist jedem Leitelement 241 eine
Druckkopfreihe 222 zugeordnet. Alternativ kdnnten auch
jedem Leitelement 241 mehrere Druckkopfreihen 222
zugeordnet sein, beispielsweise wenn die Leitelemente
241 nicht als Stangen, sondern als flache Leitelemente
ausgebildet waren. Bevorzugt ist jeder Druckkopfreihe
222 ein Leitelement 241 zugeordnet. Ein kirzester Ab-
stand zwischen einer jeweiligen Dise eines jeweiligen
in seiner Druckposition angeordneten Druckkopfes 221
einerseits und dem fiir den Bedruckstoff 02 vorgesehe-
nen Transportweg oder dem nachstliegenden in seiner
Arbeitsposition angeordneten Leitelement 241 anderer-
seits betragt bevorzugt zumindest 0,1 mm, weiter bevor-
zugt zumindest 0,5 mm und noch weiter bevorzugt zu-
mindest 1,0 mm und bevorzugt héchstens 5 mm, weiter
bevorzugt hchstens 3,0 mm und noch weiter bevorzugt
hochstens 2,0 mm. Ein kiirzester Abstand zwischen einer
jeweiligen Dise eines jeweiligen in seiner Druckposition
angeordneten Druckkopfes 221 einerseits und dem Be-
druckstoff 02 andererseits betragt bevorzugt zumindest
0,1 mm, weiter bevorzugt zumindest 0,5 mm und noch
weiter bevorzugt zumindest 1,0 mm und bevorzugt
héchstens 5 mm, weiter bevorzugt héchstens 3,0 mm
und noch weiter bevorzugt héchstens 2,0 mm. Diese Ab-
stdnde stehen lber die Dicke des Bedruckstoffs 02 mit-
einander in Zusammenhang.

[0091] Bevorzugtist zumindest eine Abschirmeinrich-
tung 292 angeordnet. Die zumindest eine Abschirmein-
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richtung 292 dient bevorzugt dazu, Teile der Druckkopfe,
beispielsweise deren Versorgungseinrichtungen fir
Elektronik und/oder fiir Druckfluid und/oder deren Halte-
rungen und/oder Teile der Disenbalken 231 einerseits
gegen den fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Trans-
portweg und insbesondere dessen Druckabschnitt 226
und/oder gegen einen die Dusen der Druckkdpfe 221
aufweisenden Bereich abzuschirmen.

[0092] Bevorzugt ist zumindest rotierbares erstes
Bahnleitmittel 251 bezlglich des flir den Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportwegs vor dem ersten Leitele-
ment 241 der Druckstrecke 224 angeordnet. Dieses zu-
mindest eine erste rotierbare Bahnleitmittel 251 ist be-
vorzugt als ein erstes motorgetriebenes Bahnleitmittel
251 und/oder eine erste Bahnleitwalze 251 ausgebildet,
insbesondere eine erste motorgetriebene Bahnleitwalze
251. Beispielsweise weist die zumindest eine erste Bahn-
leitwalze 251 einen eigenen Antriebsmotor auf und/oder
ist die zumindest eine erste Bahnleitwalze 251 Teil zu-
mindest eines Systems zur Regelung einer Bahnspan-
nung eines bahnférmigen Bedruckstoffs 02. Bevorzugt
ist zumindest ein rotierbares zweites Bahnleitmittel 254
beziglich des fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen
Transportwegs nach dem letzten Leitelement 241 der
Druckstrecke 224 angeordnet. Dieses zumindest eine
zweite rotierbare Bahnleitmittel 254 ist bevorzugt als ein
zweites motorgetriebenes Bahnleitmittel 254 und/oder
eine zweite Bahnleitwalze 254 ausgebildet, insbesonde-
re eine zweite motorgetriebene Bahnleitwalze 254. Bei-
spielsweise weist die zumindest eine zweite Bahnleitwal-
ze 254 einen eigenen Antriebsmotor auf und/oder ist die
zumindest eine zweite Bahnleitwalze 254 Teil des zu-
mindest einen Systems zur Regelung der Bahnspan-
nung des bahnférmigen Bedruckstoffs 02. Die Bahnleit-
mittel 251; 253; 254; 257 und/oder Bahnleitwalzen 251;
252; 253; 254; 256; 257 sind bevorzugt Bestandteil der
Bedruckstofffliihrung 249.

[0093] Bevorzugt verlauft der Druckabschnitt 226 des
fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs
monoton steigend. Bevorzugt ist ein erstes Leitelement
241 der Druckstrecke 224 das am niedrigsten angeord-
nete aller Leitelemente 241 der Druckstrecke 224. Be-
vorzugt ist ein letztes Leitelement 241 der Druckstrecke
224 das am hdchsten angeordnete Leitelement 241 der
Druckstrecke 224.

[0094] Bevorzugt weist das zumindest eine Druckag-
gregat 200 zumindest eine und weiter bevorzugt genau
eine Schwenkvorrichtung 279 auf. Die zumindest eine
Schwenkvorrichtung 279 ist bevorzugt zumindest einem,
weiter bevorzugt mehreren und noch weiter bevorzugt
allen Leitelementen 241 der Druckstrecke 224 zugeord-
net. Insbesondere mittels der zumindest einen Schwenk-
vorrichtung 279 sind bevorzugt mehrere Leitelemente
241 und weiter bevorzugt alle Leitelemente 241 der
Druckstrecke 224 um zumindest eine gemeinsame
Schwenkachse 281; 282 schwenkbar angeordnet, ins-
besondere entlang eines jeweiligen individuellen
und/oder jeweils unterschiedlich langen Schwenkwegs.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

17

Dabei ist diese zumindest eine gemeinsame Schwenk-
achse 281; 282 bevorzugt zumindest eine Schwenkach-
se 281; 282 der Schwenkvorrichtung 279 des zumindest
einen Druckaggregats 200. Beispielsweise ist zumindest
ein Tragelement 273; 274, insbesondere zumindest ein
seitliches Tragelement 273 und/oder zumindest ein in-
neres Tragelement 274 gemeinsam mit den Leitelemen-
ten 241 und/oder zumindest ein Tragrahmen 276 um die
zumindest eine gemeinsame Schwenkachse 281; 282
schwenkbar angeordnet, insbesondere entlang eines je-
weiligen Schwenkwegs. Bevorzugt ist der zumindest ei-
ne Tragrahmen 276 um die zumindest eine gemeinsame
Schwenkachse 281; 282 schwenkbar angeordnet.
[0095] Jedem um die zumindest eine gemeinsame
Schwenkachse 281; 282 schwenkbaren Leitelement 241
ist bevorzugt eine Arbeitsposition und eine Wartungspo-
sition zugeordnet. Die Arbeitsposition jedes Leitelements
241 zeichnet sich bevorzugt dadurch aus, dass das Lei-
telement 241 sich in einem Druckbetrieb in seiner Ar-
beitsposition befindet und/oder dass das in seiner Ar-
beitsposition angeordnete Leitelement 241 von einem
diesem Leitelement nachsten, in seiner Druckposition
angeordneten Druckkopf 221 einen kleinsten Abstand
von hdchstens 5 mm, weiter bevorzugt hochstens 3,0
mm und noch weiter bevorzugt héchstens 2,0 mm auf-
weist und/oder dass das in seiner Arbeitsposition ange-
ordnete Leitelement 241 von dem fiir den Bedruckstoff
02 im Druckbetrieb vorgesehenen Transportweg tangiert
wird. Die Wartungsposition jedes Leitelements 241
zeichnet sich bevorzugt dadurch aus, dass das Leitele-
ment 241 sich in einem Wartungszustand des zumindest
einen ersten Druckaggregats 200 in seiner Wartungspo-
sition befindet und/oder dass das in seiner Wartungspo-
sition angeordnete Leitelement 241 von einem diesem
Leitelement nachsten, in seiner Druckposition angeord-
neten Druckkopf 221 einen kleinsten Abstand von zu-
mindest 5 cm, weiter bevorzugt zumindest 10 cm und
noch weiter bevorzugt zumindest 20 cm aufweist.
und/oder dass das in seiner Wartungsposition angeord-
nete Leitelement 241 von dem fiir den Bedruckstoff 02
im Druckbetrieb vorgesehenen Transportweg beabstan-
det ist.

[0096] In einer ersten Ausfiihrungsform der Schwenk-
vorrichtung 279 weist die Schwenkvorrichtung 279 ge-
nau eine gemeinsame Schwenkachse 281 auf. In dieser
ersten Ausfihrungsform der Schwenkvorrichtung 279 ist
das zumindest eine Tragelement273; 274 und insbeson-
dere der zumindest eine Tragrahmen 276 um eine ein-
zige gemeinsame Schwenkachse 281 schwenkbar, ins-
besondere relativ zu einem Gestell 283 des zumindest
einen ersten Druckaggregats 200. In einer zweiten Aus-
fuhrungsform der Schwenkvorrichtung 279 weist die
Schwenkvorrichtung 279 zumindest zwei und bevorzugt
genau zwei gemeinsame Schwenkachsen 281; 282 und
zumindest ein Zwischenglied 284 auf. Das zumindest ei-
ne Zwischenglied 284 ist bevorzugt um eine erste ge-
meinsame Schwenkachse 281 relativzu dem Gestell 283
des zumindest einen ersten Druckaggregats 200
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schwenkbar.

[0097] Bevorzugt weist die zumindest eine Schwenk-
vorrichtung 279 zumindest einen insbesondere gemein-
samen Schwenkantrieb 286 auf. Der zumindest eine
Schwenkantrieb 286 weist beispielsweise zumindest ei-
nen Linearantrieb 286 auf. Der zumindest eine Schwenk-
antrieb 286, insbesondere Linearantrieb 286 greift be-
vorzugt mit zumindest einem ersten Verbindungsele-
ment an dem Gestell 283 an, beispielsweise direkt oder
unter Zwischenschaltung zumindest eines weiteren Bau-
teils. Der zumindest eine Schwenkantrieb 286, insbeson-
dere Linearantrieb 286 greift bevorzugt mit zumindest
einem zweiten Verbindungselement an zumindest einem
Tragelement 273; 274 und/oder zumindest einer Traver-
se 277 und/oder dem Tragrahmen 276 an.

[0098] Eine Hauptférderrichtung B ist bevorzugt durch
eine geradlinige Verbindung zwischen einem auf den fiir
Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg bezogen
ersten Leitelement 241 der Druckstrecke 224 und einem
aufden fir Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg
bezogen letzten Leitelement 241 der Druckstrecke 224
festgelegt. Die Hauptférderrichtung B ist bevorzugt durch
eine geradlinige Verbindung zwischen einem auf den
Druckabschnitt 226 des flr Bedruckstoff 02 vorgesehe-
nen Transportwegs bezogen ersten Leitelement 241 und
einem auf den Druckabschnitt 226 des fir Bedruckstoff
02 vorgesehenen Transportwegs bezogen letzten Leit-
element 241 festgelegt. Die Hauptférderrichtung B weist
von dem auf den fiir Bedruckstoff 02 vorgesehenen
Transportweg bezogen ersten Leitelement 241 der
Druckstrecke 224 zu dem auf den fur Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportweg bezogen letzten Leitele-
ment 241 der Druckstrecke 224. Die Hauptférderrichtung
B ist bevorzugt orthogonal zu der Querrichtung A orien-
tiert.

[0099] Bevorzugt weist die Ausrichtung der Hauptfor-
derrichtung B bei in ihrer Arbeitsposition angeordneten
Leitelementen 241 und/oder bei in seiner Arbeitsposition
angeordnetem Tragrahmen 276 einen Winkel von zu-
mindest 10°, weiter bevorzugt zumindest 20° und noch
weiter bevorzugt zumindest 30° zu der Ausrichtung der
Hauptférderrichtung B bei in ihrer Wartungsposition an-
geordneten Leitelementen 241 und/oder bei in seiner
Wartungsposition angeordnetem Tragrahmen 276 auf.
[0100] Bevorzugt weist die Hauptférderrichtung B bei
in ihrer Arbeitsposition angeordneten Leitelementen 241
und/oder bei seiner Arbeitsposition angeordnetem Tra-
grahmen 276 zumindest eine vertikal nach oben weisen-
de Komponente und zumindest eine horizontale Kompo-
nente auf. Bevorzugt ist die Hauptférderrichtung B bei in
ihrer Arbeitsposition angeordneten Leitelementen 241
und/oder bei seiner Arbeitsposition angeordnetem Tra-
grahmen 276 unter einem Winkel von zumindest 10°,
weiter bevorzugt zumindest 20° und noch weiter bevor-
zugt zumindest 30° zu einer horizontalen Ebene ausge-
richtet. Bevorzugt ist die Hauptférderrichtung B bei in ih-
rer Arbeitsposition angeordneten Leitelementen 241
und/oder bei seiner Arbeitsposition angeordnetem Tra-
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grahmen 276 unter einem Winkel von héchstens 70°,
weiter bevorzugt héchstens 55° und noch weiter bevor-
zugt héchstens 40° zu einer horizontalen Ebene ausge-
richtet. In einer alternativen Ausfiihrungsform wiirde die
Hauptférderrichtung B im Wesentlichen horizontal ver-
laufen, also einem Winkel von hochstens 5° zu einer ho-
rizontalen Ebene.

[0101] Bevorzugt weist die Hauptférderrichtung B bei
in ihrer Wartungsposition angeordneten Leitelementen
241 und/oder bei in seiner Wartungsposition angeordne-
tem Tragrahmen 276 zumindest eine vertikal nach oben
weisende Komponente und weiter bevorzugt
ausschlieRlich eine vertikal nach oben weisende Kom-
ponente auf. Bevorzugt ist die Hauptférderrichtung B bei
in ihrer Wartungsposition angeordneten Leitelementen
241 und/oder bei in seiner Wartungsposition angeordne-
tem Tragrahmen 276 unter einem Winkel von héchstens
30°, weiter bevorzugt héchstens 20° und noch weiter be-
vorzugt héchstens 10° zu einer vertikalen Richtung an-
geordnet.

[0102] Durch die gemeinsame Schwenkbarkeit der
Leitelemente 241 der Druckstrecke 224 und/oder die
Schwenkbarkeit des zumindest einen Tragrahmens 276
ergibt sich bevorzugt eine Moglichkeit zur VergréRerung
eines Abstandes zwischen den Diisen der Druckkopfe
und/oder der zumindest einen Abschirmeinrichtung 292
einerseits und den Leitelemente 241 der Druckstrecke
224 andererseits. Durch die gemeinsame Schwenkbar-
keit der Leitelemente 241 der Druckstrecke 224 und/oder
die Schwenkbarkeit des zumindest einen Tragrahmens
276 ergibt sich somit ein Wartungsraum 291 zwischen
den Dusen der Druckkdpfe 221 und/oder der zumindest
einen Abschirmeinrichtung 292 einerseits und den Leit-
elementen 241 andererseits. Dieser Wartungsraum 291
ist beispielsweise fir Bedienpersonal zuganglich. Dieser
Wartungsraum 291 ermdglicht beispielsweise eine War-
tung und/oder Reinigung der Leitelemente 241 der
Druckstrecke 224 und/oder der zumindest einen Abschir-
meinrichtung 292, insbesondere unabhangig von der Ar-
beitsbreite der Druckmaschine 01. Beispielsweise ist in
dem Wartungsraum 291 zumindest eine bevorzugt be-
wegbare Standhilfe 293, insbesondere Standflache 293
angeordnet.

[0103] In einem regularen Druckbetrieb sind alle
Druckkdpfe 221 ortsfest angeordnet. Dadurch wird eine
dauerhafte passergerechte und/oder registergerechte
Ausrichtung aller Disen sichergestellt. Es sind unter-
schiedliche Situationen denkbar, in denen eine Bewe-
gung der Druckkopfe 221 notwendig ist. Eine erste sol-
che Situation stellt ein fliegender Rollenwechsel oder Be-
druckstoffwechsel oder allgemein ein Rollenwechsel mit
Klebevorgang oder ein Bedruckstoffwechsel mit Klebe-
vorgang dar. Zumindest die Druckképfe 221 und bevor-
zugt der zumindest eine Disenbalken 231 insgesamt ist
daher in zumindest einer Richtung relativ zur Flihrungs-
ebene der ersten Bedruckstofffihrung 249 bewegbar,
insbesondere von dieser abstellbar, weiter bevorzugt or-
thogonal zu einer dem Druckkopfs 221 nachsten Flache
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des fir Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs.
Bevorzugt ist zumindest eine Reinigungsvorrichtung,
insbesondere zumindest eine Dusenreinigungsvorrich-
tung angeordnet, die zumindest eine Waschdise
und/oder zumindest eine Blrsten und/oder zumindest ei-
nen Abzieher und/oder zumindest ein Reinigungsvlies
aufweist. Bevorzugt sind die Druckkopfe 221 so weit von
den insbesondere in ihrer Arbeitsposition angeordneten
Leitelementen 241 der Druckstrecke 224 angeordnet,
dass die zumindest eine Reinigungsvorrichtung, insbe-
sondere Disenreinigungsvorrichtung in einen sich erge-
benden Reinigungszwischenraum 289 passt. Bevorzugt
ist diese zumindest eine Reinigungsvorrichtung in der
Querrichtung A bewegbar angeordnet und weist weiter
bevorzugt in Querrichtung A eine Abmessung auf, die
kleiner ist, als die Arbeitsbreite der Druckmaschine. Be-
vorzugt ist die zumindest eine Reinigungsvorrichtung im
dem Fall, in dem die ihr zugeordneten Druckkdpfe 221
in ihrer Druckposition angeordnet sind, bezlglich der
Querrichtung A auBerhalb der Arbeitsbreite der Druck-
maschine angeordnet. Bevorzugt ist jeder Druckkopfrei-
he 222 oder jeder Doppelreihe 223 von Druckkdpfen 221
eine eigene Reinigungsvorrichtung zugeordnet.

[0104] Bevorzugt ist entlang des fir Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportwegs nach dem zumindest ei-
nen ersten Druckaggregat 200 zumindest ein erster
Trockner 301 angeordnet, der einen als Trocknungsab-
schnitt ausgebildeten Bereich des fiir Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportwegs aufweist, der durch einen
Einwirkbereich des zumindest einen Trockners 301 fest-
gelegt ist. Nach einem Passieren des zumindest einen
ersten Druckaggregats 200 durchlauft der Transportweg
des Bedruckstoffs 02 und insbesondere der Bedruck-
stoffbahn 02 bevorzugt den zumindest einen ersten
Trockner 301, um das aufgetragene Druckfluid zu trock-
nen. Bevorzugtist der zumindest eine erste Trockner 301
Bestandteil der zumindest einen Trocknereinheit 300.
[0105] Die zumindest eine Trocknereinheit 300 weist
zumindest einen ersten Trockner 301 auf, der bevorzugt
als zumindest ein Strahlungstrockner 301 und/oder als
zumindest ein Stromungstrockner 301 ausgebildet ist.
Es istauch moglich, mehrere beispielsweise entlang des
vorgesehenen Transportwegs hintereinander angeord-
nete Trockner 301 anzuordnen. Solche mehreren Trock-
ner 301 sind beispielsweise bei einem im Wesentlichen
vertikalen vorgesehenen Transportweg in der zumindest
einen Trocknereinheit 300 Ubereinander angeordnet.
Der zumindest eine erste Trockner 301 weist zumindest
eine erste bevorzugt steuerbare und/oder regelbare En-
ergieabgabeeinrichtung 302; 317 auf. Die zumindest ei-
ne erste Energieabgabeeinrichtung 302; 317 ist bei-
spielsweise als zumindest eine Strahlungsquelle 302
und/oder zumindest eine Luftzufuhrleitung 317 ausgebil-
det. Die zumindest eine Strahlungsquelle 302 ist bei-
spielsweise als Infrarotstrahlungsquelle 302 und/oder als
Strahlungsquelle 302 fiir ultraviolettes Licht ausgebildet.
Die zumindest eine Strahlungsquelle 302 ist bevorzugt
zumindest eine steuerbare und/oder regelbare Strah-
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lungsquelle 302. Die zumindest eine erste Energieabga-
beeinrichtung 302; 317 istbevorzugt zum gezielten Uber-
tragen von Energie insbesondere von der zumindest ei-
nen ersten Energieabgabeeinrichtung 302 ; 317 auf ei-
nen in einem Einwirkbereich der ersten Energieabgabe-
einrichtung 302; 317 angeordneten und/oder anorden-
baren, bevorzugt mit Druckfluid versehenen Bedruck-
stoff 02 ausgebildet. Die zumindest eine erste Energie-
abgabeeinrichtung 302; 317 ist bewegbar angeordnet,
insbesondere relativ zu dem fiir den Transport von bahn-
férmigen Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg.
Bevorzugt schneidet der Einwirkbereich der zumindest
einen ersten Energieabgabeeinrichtung 302; 317 den fir
den Transport von bahnférmigem Bedruckstoff 02 vor-
gesehenen Transportweg.

[0106] Die zumindest eine erste Energieabgabeein-
richtung 302; 317 ist entlang eines Stellwegs zwischen
zumindest einer Einwirkposition und zumindest einer Ab-
stellposition und weiter bevorzugt zwei insbesondere in
Bezug auf eine Stellrichtung S verschiedenen Abstellpo-
sitionen bewegbar angeordnet. Der Stellweg erstreckt
sich Uiber zumindest 75 % seiner Gesamtstrecke, bevor-
zugt Uber zumindest 90 % seiner Gesamtstrecke und
weiter bevorzugt tber seine vollstandige Gesamtstrecke
durchgehend linear in und/oder entgegen der Stellrich-
tung S. Die Gesamtstrecke ist dabei die maximale Stre-
cke, die der Stellweg zwischen zwei Punkten betragen
kann. Die zumindest eine erste Energieabgabeeinrich-
tung 302; 317 ist also entlang eines zu zumindest 75 %,
bevorzugt zu zumindest 90 % und weiter bevorzugt voll-
standig linearen Stellwegs in und/oder entgegen der
Stellrichtung S zwischen zumindest einer Einwirkposition
und zumindest einer Abstellposition bzw. bevorzugt zwei
verschiedenen Abstellpositionen bewegbar angeordnet.
Die Stellrichtung S weicht von zumindest einer horizon-
talen Richtung um héchstens 40°, bevorzugt hdchstens
30°, weiter bevorzugt héchstens 15° und noch weiter be-
vorzugt héchstens 5° ab. Die Stellrichtung S weicht wei-
terhin um héchstens 40°, bevorzugt hochstens 30°, wei-
ter bevorzugt hdchstens 15° und noch weiter bevorzugt
héchstens 5° ab von einer Normalrichtung N. Diese Nor-
malrichtung N ist bevorzugt eine Normalrichtung N einer
mittleren Flachennormalen eines gesamten in einem ins-
besondere gesamten Einwirkbereich der zumindest ei-
nen ersten Energieabgabeeinrichtung 302; 317 liegen-
den Abschnitts des fiir bahnférmigen Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportwegs. Die Normalrichtung N der
mittleren Flachennormale ist insbesondere bestimmt als
ein Mittelwert Giber alle Richtungen von Flachennormalen
von Tangentenebenen an samtliche im Einwirkbereich
der zumindest einen ersten Energieabgabeeinrichtung
302; 317 liegenden Flachenelemente des fir den Be-
druckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs. Wenn der
Bedruckstoff 02 wie bevorzugt im Wesentlichen vertikal
durch den Einwirkbereich der zumindest einen Energie-
abgabeeinrichtung 302; 317 verlauft, ist die Normalrich-
tung N und/oder die Stellrichtung S somit bevorzugt im
Wesentlichen horizontal ausgerichtet.
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[0107] Bevorzugt zeichnet sich die Druckmaschine 01
dadurch aus, dass zumindest innerhalb der zumindest
einen Trocknereinheit 300 und weiter bevorzugt auch in-
nerhalb des zumindest einen Druckaggregats 200 und
noch weiter bevorzugt in weiteren Bereich der Druckma-
schine 01 zumindest zeitweise und bevorzugt dauerhaft
zumindest ein und bevorzugt genau ein entlang zumin-
dest eines Einziehwegs bewegbares, bevorzugt endlo-
ses Einziehmittel zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn
02 angeordnet und/oder anordenbar ist. Unter einer An-
ordnung innerhalb der Trocknereinheit 300 ist dabei ins-
besondere zu verstehen, dass eine Projektion des zu-
mindest einen Einziehmittels in oder entgegen der axia-
len Richtung A oder Querrichtung A den Einwirkbereich
derzumindesteinen Energieabgabeeinrichtung 302; 317
schneidet.

[0108] Bevorzugt sind zumindest zwei insbesondere
in Bezug auf die Stellrichtung A unterschiedliche Abstell-
positionen der zumindest einen ersten Energieabgabe-
einrichtung 302; 317 vorgesehen, indenen die zumindest
eine erste Energieabgabeeinrichtung 302; 317 je nach
Betriebsart gezielt anordenbar ist. Bevorzugt sind die zu-
mindest zwei vorgesehene Abstellpositionen zusatzlich
zu der zumindest einen Einwirkposition vorgesehen. Bei-
spielsweise ist eine der Abstellpositionen eine Einzieh-
position und/oder ist eine der Abstellpositionen eine Zu-
gangsposition. Die Einziehposition ist bevorzugt dann
einzunehmen, wenn ein Einziehen eines Bedruckstoffs
02 durch die zumindest eine Trocknereinheit 300 vorge-
nommen werden soll. Die Zugangsposition ist bevorzugt
einzunehmen, wenn eine Bedienperson Zugang zu einer
dem vorgesehenen Transportweg zugewandten Seite
derzumindesteinen Energieabgabeeinrichtung 302; 317
erhalten soll.

[0109] Beispielsweise ist ein kirzester Abstand zwi-
schen der zumindest einen ersten Energieabgabeein-
richtung 302; 317 und dem fiir den Bedruckstoff 02 vor-
gesehenen Transportweg beiin der Zugangsposition an-
geordneter erster Energieabgabeeinrichtung 302; 317
groRer als bei in der Einziehposition angeordneter erster
Energieabgabeeinrichtung 302; 317. Insbesondere ist
ein kurzester Abstand zwischen der zumindest einen ers-
ten Energieabgabeeinrichtung 302; 317 und dem fiir den
Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg bei in der
Einziehposition angeordneter erster Energieabgabeein-
richtung 302; 317 groRer als bei in der Einwirkposition
angeordneter erster Energieabgabeeinrichtung 302;
317, bevorzugt um zumindest 5 mm, weiter bevorzugt
um zumindest 50 mm und noch weiter bevorzugt um zu-
mindest 90 mm und unabhéngig davon beispielsweise
um hochstens 400 mm. Bevorzugt ist ein kiirzester Ab-
stand zwischen der zumindest einen ersten Energieab-
gabeeinrichtung 302; 317 und dem fir den Bedruckstoff
02 vorgesehenen Transportweg bei in der Zugangspo-
sition angeordneter erster Energieabgabeeinrichtung
302; 317 groRer als bei in der Einwirkposition angeord-
neter erster Energieabgabeeinrichtung 302; 317, bevor-
zugt um zumindest 450 mm, weiter bevorzugt um zumin-
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dest 600 mm und noch weiter bevorzugt um zumindest
700 mm.

[0110] Bevorzugt ist entlang des fiir den Bedruckstoff
02 vorgesehenen Transportwegs nach dem Einwirkbe-
reich der zumindest einen ersten Energieabgabeeinrich-
tung 302; 317 zumindest eine Messwalze 343 und/oder
zumindest eine erste Umlenkwalze 347 angeordnet, die
bevorzugt von dem fiir den Bedruckstoff 02 vorgesehe-
nen Transportweg und/oder dem Bedruckstoff 02 um-
schlungen wird. Bevorzugt ist entlang des fiir den Be-
druckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs vor dem Ein-
wirkbereich der zumindest einen ersten Energieabgabe-
einrichtung 302; 317 zumindest eine erste Zugwalze 344
angeordnet, der zumindest ein eigener Antriebsmotor
zugeordnet ist und die bevorzugt von dem fiir den Be-
druckstoff 02 vorgesehenen Transportweg und/oder
dem Bedruckstoff 02 umschlungen wird und/oder ist ent-
lang des fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Trans-
portwegs nach dem Einwirkbereich der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung 302; 317 und/oder
nach der zumindest einen Messwalze 343 und/oder nach
der zumindest einen ersten Umlenkwalze 347 zumindest
eine zweite Zugwalze 303 angeordnet, die bevorzugt von
dem fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transport-
weg und/oder dem Bedruckstoff 02 umschlungen wird.
Bevorzugt ist die zumindest eine zweite Zugwalze 303
und/oder die zumindest eine Messwalze 343 und/oder
die zumindest eine erste Umlenkwalze 347 als zumindest
eine Kuhlwalze 303 ausgebildet.

[0111] Bevorzugtsind mehrere, beispielsweise zumin-
dest drei, weiter bevorzugt zumindest fiinf und noch wei-
ter bevorzugt zumindest neun Anpressrollen 306 jeweils
individuell gegen die zumindest eine zweite Zugwalze
303 gepresst angeordnet. Beispielsweise ist jede dieser
Anpressrollen 306 an einem eigenen Hebelarm ange-
ordnet, der mittels eines eigenen Kraftelements
schwenkbar angeordnet ist. Bevorzugt sind samtliche
solcher Hebelarme um eine gemeinsame Achse
schwenkbar angeordnet. Bevorzugtist entlang es fiirden
Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportwegs nach der
zumindest einen Zugwalze 303 zumindest eine zweite
Umlenkwalze 348 angeordnet, die bevorzugt von dem
fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Transportweg
und/oder dem Bedruckstoff 02 umschlungen wird. Bei-
spielsweise ist die zumindest eine zweite Umlenkwalze
348 mit der zumindest einen Bahnleitwalze 257 iden-
tisch.

[0112] Bevorzugt ist zumindest ein Stellantrieb ange-
ordnet, mittels dem eine Bewegung der zumindest einen
Energieabgabeeinrichtung 302; 317 entlang des Stell-
wegs durchfiihrbar ist. Der zumindest eine Stellantrieb
ist beispielweise als zumindest ein hydraulischer
und/oder als zumindest ein pneumatischer Antrieb aus-
gebildet. Bevorzugt ist der zumindest eine Stellantrieb
als zumindest ein elektrischer Antrieb ausgebildet
und/oder weiter bevorzugt zumindest eine Gewindespin-
del und zumindest eine damit zusammenwirkende Ge-
windemutter aufweist.



39 EP 3 286 008 B1 40

[0113] Bevorzugtzeichnet sich die das zumindest eine
erste Druckaggregat 200 aufweisende Druckmaschine
01 dadurch aus, dass entlang des fiir Bedruckstoff 02
vorgesehenen Transportwegs nach dem zumindest ei-
nen ersten Druckaggregat 200 die zumindest eine Trock-
nereinheit 300 mit dem zumindest einen ersten Trockner
301 angeordnet ist, der einen insbesondere als Trock-
nungsabschnitt ausgebildeten Bereich des fiir Bedruck-
stoff 02 vorgesehenen Transportwegs aufweist, der
durch den Einwirkbereich des zumindest einen ersten
Trockners 301 festgelegt ist. Bevorzugt weist in zumin-
dest der Halfte und weiter bevorzugt zumindest in 75 %
des gesamten Trocknungsabschnitts des fiir Bedruck-
stoff 02 vorgesehenen Transportwegs eine fir den Be-
druckstoff 02 vorgesehene Transportrichtung zumindest
eine vertikale, bevorzugt nach unten weisende Kompo-
nente auf, die groRer ist, als jede gegebenenfalls vor-
handene horizontale Komponente dieser Transportrich-
tung.

[0114] Durch eine Rotationsachse der zumindest ei-
nen ersten Zugwalze 344 und/oder eine Rotationsachse
der zumindest einen zweiten Zugwalze 303 ist bevorzugt
die axiale Richtung A oder Querrichtung A festgelegt,
insbesondere als zu dieser Rotationsachse parallel Rich-
tung. Die Stellrichtung S der zumindest einen Energie-
abgabeeinrichtung 302; 317 ist bevorzugt linear. Die
Stellrichtung S der zumindest einen Energieabgabeein-
richtung 302; 317 weicht von der axialen Richtung A oder
Querrichtung A um zumindest 50°, bevorzugt zumindest
60°, weiter bevorzugt zumindest 75° und noch weiter be-
vorzugt zumindest 85° ab. Bevorzugt weicht die Stellrich-
tung S der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung
302; 317 insbesondere gleichzeitig von zumindest einer
horizontalen Richtung um hdchstens 40°, bevorzugt
héchstens 30°, weiter bevorzugt hdchstens 15° und noch
weiter bevorzugt hdchstens 5° ab.

[0115] Durch die von der zumindest einen Energieab-
gabeeinrichtung 302; 317 abgegebene Strahlung wird
bevorzugt Lésungsmittel und/oder Feuchtigkeit aus der
Bedruckstoffbahn 02 und/oder aus der darauf angeord-
neten Druckfluid entfernt und von der Umgebungsluft in
einem Innenraum des zumindest einen ersten Trockners
301 aufgenommen. Der Transportweg der Bedruckstoff-
bahn 02 verlauft durch diesen Innenraum des zumindest
einen ersten Trockners 301. Bevorzugt ist zumindest ei-
ne Luftungsvorrichtung im Bereich der zumindest einen
Energieabgabeeinrichtung 302; 317 angeordnet.
[0116] Die Luftungsvorrichtung weist bevorzugt zu-
mindest eine Luftzufuhrleitung 317 und zumindest eine
Luftabfuhrleitung 318 auf. Der zumindest eine erste
Trockner 301 ist somit neben seiner Ausbildung als
Strahlungstrockner 301 ebenfalls als Strémungstrockner
301 ausgebildet. Bevorzugt ist die zumindest eine Luft-
zufuhrleitung 317 entlang des fiir Bedruckstoff 02 vorge-
sehenen Transportwegs zwischen zumindest zwei
Luftabfuhrleitungen 318 angeordnet. Beispielsweise
weist die zumindest eine Luftzufuhrleitung 317 rohrfér-
mige Abschnitte auf und/oder endet die zumindest eine
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Luftzufuhrleitung 317 in einem trichterférmigen Endbe-
reich, der eine wesentlich groRere Querschnittsflache
aufweist, als andere Abschnitte der zumindest einen Luft-
zufuhrleitung 317. Beispielsweise weist die zumindest
eine Luftabfuhrleitung 318 rohrférmige Abschnitte auf
und/oder beginnt die zumindest eine Luftabfuhrleitung
318 in einem trichterformigen Anfangsbereich, der eine
wesentlich gréRere Querschnittsflache aufweist, als an-
dere Abschnitte der zumindest einen Luftabfuhrleitung
318.

[0117] Bevorzugt ist die zumindest eine Luftzufuhrlei-
tung 317 zumindest eine Energieabgabeeinrichtung 317
und ist zumindest eine Strahlungsquelle 302 ebenfalls
zumindest eine Energieabgabeeinrichtung 302. In die-
sem Fall weist der zumindest eine Trockner 301 dann
zumindest zwei Energieabgabeeinrichtungen 302; 317
auf. Bevorzugt weisen die zumindest eine Luftzufuhrlei-
tung 317 und/oder die zumindest eine Luftabfuhrleitung
318 jeweils zumindest einen flexiblen Bereich auf, mit
dem sie mit einer stationdren Lufttransporteinrichtung
verbunden sind. Bevorzugt ist auf einer der zumindest
einen Energieabgabeeinrichtung 302; 317 abgewandten
Seite des fur den Bedruckstoff 02 vorgesehenen Trans-
portwegs zumindest ein Strahlungsschild 346 und/oder
zumindest ein Reflektor 346 angeordnet. Bevorzugt ist
zumindest ein Warmetauscher angeordnet, mittels dem
Luft, die die zumindest eine Luftabfuhrleitung 318 durch-
stromt, Energie an diejenige Luft abgeben kann, die die
zumindest eine Luftzufuhrleitung 317 durchstrémt.
[0118] Bevorzugt ist zumindest eine Absperreinrich-
tung 349 angeordnet, mittels der ein Sicherheitsbereich
von einer Umgebung abgetrennt und/oder abtrennbar ist.
Der Sicherheitsbereich ist dabei bevorzugt ein solcher
Bereich, der zumindest jedes Volumen umfasst, das von
der zumindest einen Energieabgabeeinrichtung 302 und
gegebenenfalls auch von zumindest einem die zumin-
dest eine Energieabgabeeinrichtung 302 tragenden
Trocknergestell 351 wahrend der Bewegungen entlang
des Stellwegs eingenommen werden kann. Weiter be-
vorzugt umfasst der Sicherheitsbereich auch einen gré-
Reren Raumbereich. Bevorzugt ist der Sicherheitsbe-
reich von einer Umgebung aus durch zumindest eine ver-
schlieRbare Offnung in der Absperreinrichtung 349 be-
tretbar. Diese zumindest eine Offnung ist bevorzugt mit-
tels einer Verschlusseinrichtung 352, beispielsweise zu-
mindest einer Tlre 352 verschlieRbar. Bevorzugt ist eine
Bewegung der zumindest einen Energieabgabeeinrich-
tung 302 insbesondere aus ihrer Einwirkposition
und/oder ihrer Zugangsposition und/oder ihrer Einzieh-
position heraus nur dann méglich, wenn die zumindest
eine Verschlusseinrichtung 352 geschlossen st
und/oder wenn ein auBBerhalb des Sicherheitsbereichs
angeordneter Signalgeber bedient wird. Bevorzugtistdie
zumindest eine Verschlusseinrichtung 352 nur zu 6ffnen,
wenn die zumindest eine Energieabgabeeinrichtung in
ihrer Zugangsposition angeordnet ist.

[0119] Insbesondere mittels der Druckmaschine 01 ist
ein bevorzugtes Verfahren zum Betreiben einer Druck-
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maschine 01 durchfiihrbar. Dabei handelt es sich um ein
Verfahren zum Betreiben der Druckmaschine 01, wobei
die Druckmaschine 01 das zumindest eine erste Druck-
aggregat 200 und die zumindest eine Trocknereinheit
300 aufweist und wobei die zumindest eine Trocknerein-
heit 300 den zumindest einen ersten Trockner 301 mit
zumindest der ersten Energieabgabeeinrichtung 302;
317 aufweist. Bevorzugt wird in einem ersten Abstellvor-
gangdie zumindest eine Energieabgabeeinrichtung 302;
317 insbesondere mittels des zumindest einen Stellan-
triebs aus der Einwirkposition in der Stellrichtung S ent-
lang eines linearen Stellwegs um zumindest 5 mm, be-
vorzugt um zumindest 50 mm und weiter bevorzugt um
zumindest 90 mm und unabhangig davon beispielsweise
um héchstens 400 mm in die Einziehposition bewegt und
dort angehalten. Bevorzugt wird in einem danach statt-
findenden Einziehvorgang zumindest ein bahnférmiger
Bedruckstoff 02 mittels zumindest eines insbesondere
von jedem Bedruckstoff 02 verschiedenen Einziehmittels
entlang des fir den Bedruckstoff 02 vorgesehenen
Transportwegs durch den Einwirkbereich der zumindest
einen Energieabgabeeinrichtung 302; 317 eingezogen.
Weiter bevorzugt wird in einem danach stattfindenden
ersten Rickstellvorgang die zumindest eine erste Ener-
gieabgabeeinrichtung 302; 317 insbesondere mittels des
zumindest einen Stellantriebs aus der Einziehposition
entgegen der Stellrichtung S entlang des selben linearen
Stellwegs in die Einwirkposition zurlick bewegt und dort
angehalten.

[0120] Bevorzugt wird zwischen dem ersten Abstell-
vorgang und einem zweiten Abstellvorgang in zumindest
einem Trocknungsvorgang in dem Einwirkbereich der
ersten Energieabgabeeinrichtung 302; 317 Energie von
der zumindest einen ersten Energieabgabeeinrichtung
302; 317 auf den zuvor eingezogenen bahnférmigen Be-
druckstoff 02 abgegeben. Weiter bevorzugt wird der zu-
vor eingezogene bahnférmige Bedruckstoff 02 zuvor in
dem zumindest einen Druckaggregat 200 zumindest teil-
weise mit zumindest einem Druckfluid versehen.
[0121] Bevorzugt wird in einem insbesondere spater
stattfindenden zweiten Abstellvorgang die zumindest ei-
ne erste Energieabgabeeinrichtung 302; 317 insbeson-
dere mittels des zumindest einen Stellantriebs aus der
Einwirkposition in der insbesondere selben Stellrichtung
S entlang des insbesondere selben linearen Stellwegs
um zumindest 450 mm, weiter bevorzugt um zumindest
600 mm und noch weiter bevorzugt um zumindest 700
mm in eine von der Einziehposition unterschiedliche Zu-
gangsposition bewegt und dort angehalten. Bevorzugt
wird in einem danach stattfindenden ersten Wartungs-
vorgang zumindest eine Wartungshandlung an der zu-
mindest einen ersten Energieabgabeeinrichtung 302;
317 vorgenommen, beispielsweise ein Austausch zu-
mindest eines Strom flihrenden Bauteils und/oder eine
Reinigung eines Bauteils. Weiter bevorzugt wird in einem
danach stattfindenden zweiten Riickstellvorgang die zu-
mindest eine erste Energieabgabeeinrichtung 302; 317
insbesondere mittels des zumindest einen Stellantriebs
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aus der Zugangsposition entgegen der Stellrichtung S
entlang des selben linearen Stellwegs in die Einwirkpo-
sition zurlick bewegt und dort angehalten.

[0122] Bevorzugtzeichnetsich das Verfahren dadurch
aus, dass das zumindest eine Einziehmittel in einem Ver-
bindungsvorgang mittels zumindest eines Verbindungs-
elements mit der zumindest einen Bedruckstoffbahn 02
verbunden wird. Bevorzugt passiert das zumindest eine
Verbindungselement eine Druckposition des zumindest
einen Druckkopfs 221, wahrend dieser von dem vorge-
sehenen Transportweg abgestellt und/oder in zumindest
einer Ruheposition angeordnet ist und/oder passiert das
zumindest eine Verbindungselement wahrend des Ein-
ziehvorgangs zumindest einen Zielbereich zumindest ei-
ner Dise des zumindest einen Druckkopfs 221 und/oder
passiert wahrend des Einziehvorgangs kein Bestandteil
des zumindest einen Einziehmittels einen Zielbereich ei-
ner Dise des zumindest einen Druckkopfs 221. Bevor-
zugt passiert das zumindest eine Verbindungselement
einen Einwirkbereich der zumindest einen Energieabga-
beeinrichtung 302; 317 des zumindest einen ersten
Trockners 301, wahrend diese sich in einer als Einzieh-
position ausgebildeten Abstellposition befindet. Bevor-
zugt passiert wahrend des Einziehvorgangs kein Be-
standteil des zumindest einen Einziehmittels den Ein-
wirkbereich der zumindest einen Energieabgabeeinrich-
tung 302; 317. Bevorzugt kommt nur zumindest ein Ein-
ziehmittel zum Einsatz, das auf die axiale Richtung A
bezogen auf nur einer Seite des vorgesehenen Trans-
portwegs fir Bedruckstoff 02 angeordnet ist und/oder
dessen Einziehweg nur auf einer Seite des vorgesehe-
nen Transportwegs fir Bedruckstoff 02 verlauft.

[0123] Nachdem die Bedruckstoffoahn 02 das zumin-
dest eine erste Druckaggregat 200 passiert hat, wird die
Bedruckstoffbahn 02 entlang ihres Transportwegs weiter
transportiert und bevorzugt dem zumindest einen ersten
Trockner 301 der zumindest einen Trocknereinheit 300
zugefihrt. Bevorzugt ist ein ein oder mehrere Leit-
und/oder Fordermittel umfassender Transportweg fir
den Bedruckstoff 02 derart stromabwarts der letzten
Druckstelle 201 ausgebildet, dass die erste, in dem zu-
mindest einen ersten Druckaggregat 200 bedruckte Sei-
te der Bedruckstoffbahn 02 nach dem Passieren der letz-
ten Druckstelle 201 bis zu dem Einwirkbereich der zu-
mindest einen Energieabgabeeinrichtung 302; 317 des
zumindest einen ersten Trockners 301 mit keinem Be-
standteil der Rollen-Druckmaschine 01, insbesondere
mit keinerlei Leit- und/oder Férdermittel in Beriihrkontakt
kommt. Bevorzugt steht die zweite, insbesondere von
dem ersten Druckaggregat 200 nicht bedruckte Seite der
Bedruckstoffbahn 02 nach dem Passieren der letzten
Druckstelle 201 bis zu dem Einwirkbereich der zumindest
einen Energieabgabeeinrichtung 302; 317 des zumin-
dest einen ersten Trockners 301 mit zumindest einem
Bahnleitmittel 257, beispielsweise zumindest einer
Bahnleitwalze 254; 256; 257 und/oder der ersten Zug-
walze 344 in Kontakt.

[0124] Bevorzugt weist eine fir den Bedruckstoff 02
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vorgesehene Transportrichtung in zumindest der Halfte
und weiter bevorzugt in zumindest 75 % des gesamten
Trocknungsabschnitts zumindest eine vertikale, bevor-
zugt nach unten weisende Komponente auf, die grofRer
ist, als jede gegebenenfalls vorhandene horizontale
Komponente dieser Transportrichtung. Bevorzugtist da-
zu eine motorgetriebene Bahnleitwalze 254 oder Zug-
walze 344 angeordnet, die von dem Bedruckstoff 02
und/oder dem vorgesehenen Transportweg mit einem
Umschlingungswinkel umschlungen wird, der bevorzugt
zumindest 45° betragt, weiter bevorzugt zumindest 60°
und noch weiter bevorzugt zumindest 75°. Diese zumin-
dest eine motorgetriebene Bahnleitwalze 254 oder Zug-
walze 344 ist bevorzugt entlang des Bedruckstoffs 02
und/oder entlang des fur den Bedruckstoff 02 vorgese-
henen Transportwegs nach dem letzten Leitelemente
der Druckstrecke 224 und vor dem Einwirkbereich des
zumindest einen Trockners 301 angeordnet.

[0125] Der zumindest eine erste Trockner 301 weist
bevorzugt zumindest eine Strahlungsquelle 302 auf, die
bevorzugt als Strahlungsquelle 302 fiir Mikrowellen
und/oder fiir Strahlung im sichtbaren Bereich und/oder
im ultravioletten Bereich des elektromagnetischen Spek-
trums und/oder weiter bevorzugt als Infrarotstrahlungs-
quelle 302 ausgebildet ist. Der zumindest eine erste
Trockner 301 ist bevorzugt als ein Infrarotstrahlungst-
rockner 301 ausgebildet. Eine Strahlungsquelle 302, be-
vorzugt Infrarotstrahlungsquelle 302 ist dabei eine Vor-
richtung, mittels der gezielt elektrische Energie in Strah-
lung, bevorzugt Infrarotstrahlung umgewandelt wird
und/oder umwandelbar ist und auf die Bedruckstoffbahn
02 gerichtet wird und/oderrichtbarist. Die zumindest eine
Strahlungsquelle 302 bildet die zumindest eine Energie-
abgabeeinrichtung 302. Die zumindest eine Strahlungs-
quelle 302 weist bevorzugt einen definierten Einwirkbe-
reich auf. Insbesondere ist der Einwirkbereich einer
Strahlungsquelle 302 jeweils der Bereich, der alle Punkte
enthalt, die insbesondere ohne Unterbrechung geradli-
nig direkt oder Giberinsbesondere daflir vorgesehene Re-
flektoren mit der Strahlungsquelle 302 verbunden wer-
den koénnen. Der Einwirkbereich des zumindest einen
ersten Trockners 301 setzt sich bevorzugt aus den Ein-
wirkbereichen aller Strahlungsquellen 302 des zumin-
dest einen ersten Trockners 301 und/oder aus den Ein-
wirkbereichen aller Luftzufuhrleitungen 317 des zumin-
dest einen ersten Trockners 301 zusammen. Der Ein-
wirkbereich des zumindest einen ersten Trockners 301
weist bevorzugt von der zumindest einen Strahlungs-
quelle 302 zu einem der zumindest einen Strahlungs-
quelle 302 nachstgelegenen Teil des Transportwegs der
Bedruckstoffbahn 02.

[0126] Durch zumindest eine Beliiftungséffnung der
zumindest einen Luftzufuhrleitung 317 wird bevorzugt
Luftinden Innenraum des zumindest einen ersten Trock-
ners 301 eingeleitet. Im Inneren des ersten Trockners
301 wird dann beispielsweise durch die Infrarotstrahlung
aus der Bedruckstoffbahn 02 zu entfernendes Wasser
und/oder Lésungsmittel der Druckfarben entfernt und
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von der eingeleiteten Luft aufgenommen. Diese Luft wird
dann durch zumindest eine Entliftungs6ffnung und/oder
zumindest eine Luftabfuhrleitung 318 aus dem zumin-
dest einen ersten Trockner 301 abgefuhrt.

[0127] In Transportrichtung der Bedruckstoffbahn 02
nach dem Einwirkbereich der zumindest einen Strah-
lungsquelle 302 des zumindest einen ersten Trockners
301 ist bevorzugt zumindest eine erste Kihleinrichtung
angeordnet. Die zumindest eine erste Kuhleinrichtung
weist bevorzugt die zumindest eine erste Kiihlwalze 303
und bevorzugt einen ersten, an die zumindest eine erste
Kihlwalze 303 anstellbaren und/oder angestellten Kuhl-
walzenpresseur und/oder die zumindest eine und insbe-
sondere mehreren an die zumindest eine erste Kiihlwal-
ze 303 anstellbaren und/oder angestellten Anpressrollen
306 auf.

[0128] Bevorzugt weisen zumindest Teile des zumin-
dest einen Einziehwegs und weist bevorzugt der voll-
stéandige Einziehweg auf die axiale Richtung A oder
Querrichtung A bezogen zu jedem Zielbereich jeder Du-
se jedes Druckkopfs 221 dieses zumindest einen Druck-
aggregats einen Abstand von zumindest 2 cm, weiter
bevorzugt zumindest 4 cm, noch weiter bevorzugt zu-
mindest 6 cm und noch weiter bevorzugt zumindest 8 cm
auf. Bevorzugt weisen zumindest Teile des Einziehmit-
tels und weiter bevorzugt das vollstdndige Einziehmittel
auf die axiale Richtung A oder Querrichtung A bezogen
zu jedem Zielbereich jeder Duse jedes Druckkopfs 221
dieses zumindest einen Druckaggregats 200 einen Ab-
stand von zumindest 2 cm, weiter bevorzugt zumindest
4 cm, noch weiter bevorzugt zumindest 6 cm und noch
weiter bevorzugt zumindest 8 cm auf. Insbesondere ist
bevorzugt der zumindest eine Einziehweg und/oder das
zumindest eine Einziehmittel bezuglich der axialen Rich-
tung A aullerhalb der Arbeitsbreite der Druckmaschine
01 angeordnet. Bevorzugt ist der Einziehweg im Bereich
des Druckabschnitts 226 des flir Bedruckstoff 02 vorge-
sehenen Transportwegs in genau einer Richtung ge-
krimmt.

[0129] Bevorzugt ist das Einziehmittel von jeglichem
Bedruckstoff 02 verschieden. Beispielsweise ist das zu-
mindest eine Einziehmittel als zumindest ein endloses
Einziehmittel ausgebildet, beispielsweise als zumindest
ein endloses Einziehband. Das zumindest eine Einzieh-
mittel ist alternativ als zumindest ein endliches Einzieh-
mittel ausgebildet, beispielsweise als endliches Einzieh-
band und/oder als endliche Einziehkette. Bevorzugt ist
zumindest ein Einziehantrieb angeordnet, mittels dem
das zumindest eine Einziehmittel entlang des zumindest
einen Einziehwegs bewegbar angeordnet ist. Beispiels-
weise im Fall eines endlosen Einziehmittels genlgt es,
wenn genau ein solcher Einziehantrieb angeordnet ist.
Alternativ ist das zumindest eine Einziehmittel endlich
ausgebildet. Dann ist bevorzugt zumindest ein Einzieh-
speicher angeordnet, in dem das zumindest einen Ein-
ziehmittel zumindest zeitweise anordenbar ist, insbeson-
dere solange es nicht verwendet wird, um eine Bedruck-
stoffbahn 02 einzuziehen. In einer alternativen Ausfiih-
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rungsform ist das zumindest eine Einziehmittel als zu-
mindest eine endliche Einziehkette ausgebildet. In dem
bevorzugten Fall des zumindest einen endlosen Einzieh-
mittels ist bevorzugt das zumindest eine Einziehmittel
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn 02 entlang des
vorgesehenen Transportwegs der Bedruckstoffbahn 02
insbesondere dauerhaft entlang seines zumindest einen
Einziehwegs innerhalb der Druckmaschine 01 angeord-
net.

[0130] Bevorzugtist zumindest ein Einziehleitelement
angeordnet, mittels dem zumindest ein Einziehweg des
zumindest einen Einziehmittels festlegbar und/oder fest-
gelegtist. Das zumindest eine Einziehleitelement ist bei-
spielsweise als zumindest eine Umlenkrolle ausgebildet.
Das zumindest eine Einziehleitelement ist alternativ als
zumindest eine Kettenschiene ausgebildet. Bevorzugtist
das zumindest eine Einziehleitelement als zumindest ein
rotierbares Einziehleitelement ausgebildet, beispielswei-
se als zumindest eine Umlenkrolle. Insbesondere eine
Kettenschiene kann dabei auch Weichen zur Realisie-
rung unterschiedlicher Einziehwege aufweisen.

[0131] Bevorzugt ist das zumindest eine Einziehmittel
zum Einziehen einer Bedruckstoffbahn 02 entlang des
vorgesehenen Transportwegs der Bedruckstoffbahn 02
insbesondere dauerhaft entlang seines zumindest einen
Einziehwegs innerhalb der Druckmaschine 01 angeord-
net. Bevorzugt weist das zumindest eine Einziehmittel
jeweils zumindest zwei und weiter bevorzugt zumindest
funf vorgesehene Verbindungsstellen auf, an denen zu-
mindest eine Bedruckstoffbahn 02 direkt und/oder tber
zumindest ein Verbindungselement mit dem zumindest
einen Einziehmittel verbindbar ist. Bevorzugt zeichnet
sich die Druckmaschine 01 dadurch aus, dass die zu-
mindest zwei Verbindungsstellen auf die axiale Richtung
A oder Querrichtung A bezogen ein Abstand von hdchs-
tens 10 cm, weiter bevorzugt héchstens 5 cm, noch wei-
ter bevorzugt hdchstens 2 cm und noch weiter bevorzugt
gar keinen Abstand aufweisen und/oder dass die zumin-
dest zwei Verbindungsstellen entlang des zumindest ei-
nen Einziehwegs voneinander beabstandet sind.
[0132] Bevorzugt wird vor einem Einziehen der Be-
druckstoffbahn 02 durch das zumindest eine Druckag-
gregat 200 zumindest ein als Tintenstrahldruckkopf 221
ausgebildeter Druckkopf 221 des zumindest einen Dru-
ckaggregats 200 von dem vorgesehenen Transportweg
derzumindest einen Bedruckstoffbahn 02 abgestellt. Be-
vorzugt wird danach in einem Teilvorgang eines Einzieh-
vorgangs zumindest ein Einziehmittel entlang eines Ein-
ziehwegs durch das zumindest eine Druckaggregat 200
bewegt und dabei die zumindest eine Bedruckstoffbahn
02 entlang des fir die zumindest eine Bedruckstoffbahn
02 vorgesehenen Transportwegs gezogen. Bevorzugt
sind der Einziehweg und der Transportweg in einer axi-
alen Richtung A oder Querrichtung A gesehen vonein-
ander beabstandet.

[0133] Entlang des Transportwegs der Bedruckstoff-
bahn 02 nach einem Auszugspalt und/oder nach einer
Wiederbefeuchtungseinrichtung ist zumindest eine
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Nachbearbeitungsvorrichtung angeordnet, die bevor-
zugt als ein- oder mehrstufige Falzvorrichtung ausgebil-
det ist und/oder einen Bogenschneider und/oder eine
Planauslage aufweist oder als Aufwickelvorrichtung aus-
gebildet ist. In dieser und/oder durch diese Nachbear-
beitungsvorrichtung wird die Bedruckstoffbahn 02 bevor-
zugt gefalzt und/oder geschnitten und/oder geheftet
und/oder sortiert und/oder kuvertiert und/oder versandt
und/oder aufgewickelt.

[0134] Die Arbeitsbreite der Druckmaschine 01
und/oder des zumindest einen ersten Druckaggregats
200 und/oder eine Breite eines zu bearbeitenden Be-
druckstoffs 02 betragt beispielsweise zumindest 1500
mm, bevorzugt zumindest 2000 mm und weiter bevor-
zugt zumindest 2500 mm. Durch die angeordneten Lei-
telemente 241, insbesondere in Verbindung mit den an-
geordneten inneren Tragelementen 274 und/oder durch
die Stellrichtung S der zumindest einen Energieabgabe-
einrichtung 302 sind aber noch gréRere Arbeitsbreiten
und/oder Bahnbreiten moglich.

Bezugszeichenliste

[0135]

01 Druckmaschine, Tintenstrahldruckmaschine, Rol-
len-Druckmaschine, Rollen-Tintenstrahldruckma-

schine
02  Bedruckstoff, Bedruckstoffbahn

200 Druckaggregat, Tintenstrahldruckaggregat, ers-
tes

201 Druckstelle

211 Auftragstelle

221  Bilderzeugende Einrichtung, Druckkopf

222 Druckkopfreihe

223  Doppelreihe von Druckkopfen

224  Druckstrecke

225 -

226  Druckabschnitt

227  Umlenkwinkel

228  Oberflache, Mantelflache, Flache, aulRere (241)

229  Mittelachse (241)

230 -

231 Disenbalken

241 Leitelement

249  Bedruckstofffihrung

250 -

251 Bahnleitmittel, Bahnleitwalze, erste

252  Bahnleitwalze

253  Bahnleitmittel, Bahnleitwalze

254  Bahnleitmittel, Bahnleitwalze, zweite

255 -

256  Bahnleitwalze
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258
259
260
261

273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292

293

300
301

302

303
304
305
306

317
318

343
344
345
346
347
348
349
350
351
352

= m >

T2
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Bahnleitmittel, Bahnleitwalze

Stitzstelle

Tragelement, seitlich
Tragelement, innen
Tragrahmen
Traverse

Schwenkvorrichtung
Schwenkachse, erste
Schwenkachse, zweite
Gestell

Zwischenglied
Schwenkantrieb, Linearantrieb
Reinigungszwischenraum
Wartungsraum
Abschirmeinrichtung,
schirmblech
Standhilfe, Standflache

Abschirmflache, Ab-

Trocknereinheit

Trocknungshilfsmittel, Trockner, Infrarotstrah-
lungstrockner, Stromungstrockner, erster
Energieabgabeeinrichtung, Strahlungsquelle, In-
frarotstrahlungsquelle

Kihlwalze, Zugwalze, zweite,

Anpressrolle

Energieabgabeeinrichtung, Luftzufuhrleitung
Luftabfuhrleitung

Messwalze

Zugwalze, erste
Strahlungsschild, Reflektor
Umlenkwalze, erste
Umlenkwalze, zweite
Absperreichrichtung
Trocknergestell
Verschlusseinrichtung, Tire

Richtung, Querrichtung
Hauptférderrichtung
Transportrichtung, erste
Transportrichtung, zweite
Stellrichtung
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N

Normalrichtung

Patentanspriiche

1.

Druckmaschine (01) mit zumindest einem Druckag-
gregat (200) und zumindest einer Trocknereinheit
(300), wobei das zumindest eine Druckaggregat
(200) zumindest einen Tintenstrahldruckkopf (221)
aufweist und wobei die zumindest eine Trocknerein-
heit (300) zumindest einen ersten Trockner (301)
aufweist und wobei der zumindest eine erste Trock-
ner (301) zumindest eine erste Energieabgabeein-
richtung (302; 317) aufweist und wobei die zumin-
dest eine erste Energieabgabeeinrichtung (302;
317) entlang eines Stellwegs zwischen zumindest
einer Einwirkposition und zumindest einer Abstell-
position bewegbar angeordnet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sich der Stellweg tber zumin-
dest 75 % seiner Gesamtstrecke durchgehend linear
in und/oder entgegen einer Stellrichtung (S) er-
streckt, dass die Stellrichtung (S) von zumindest ei-
ner horizontalen Richtung um héchstens 40° ab-
weicht, dass die Stellrichtung (S) um héchstens 40°
abweicht von einer Normalrichtung (N) einer mittle-
ren Flachennormalen eines gesamten in einem Ein-
wirkbereich der zumindest einen ersten Energieab-
gabeeinrichtung (302; 317) liegenden Abschnitts ei-
nes fiir bahnférmigen Bedruckstoff (02) vorgesehe-
nen Transportwegs und dass die Normalrichtung (N)
der mittleren Flachennormale bestimmt ist als ein
Mittelwert Uber alle Richtungen von Flachennorma-
len von Tangentenebenen an samtliche im Einwirk-
bereich der zumindest einen ersten Energieabgabe-
einrichtung (302; 317) liegenden Flachenelemente
des fur den Bedruckstoff (02) vorgesehenen Trans-
portwegs.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest innerhalb der zu-
mindest einen Trocknereinheit (300) zumindest zeit-
weise zumindest ein entlang zumindest eines Ein-
ziehwegs bewegbares Einziehmittel zum Einziehen
einer Bedruckstoffbahn (02) angeordnet und/oder
anordenbar ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass zumindest zwei unter-
schiedliche Abstellpositionen der zumindest einen
ersten Energieabgabeeinrichtung (302; 317) vorge-
sehen sind, in denen die zumindest eine erste En-
ergieabgabeeinrichtung (302; 317) je nach Betriebs-
art gezielt anordenbar ist und/oder dass zumindest
zwei in Bezug auf die Stellrichtung (S) unterschied-
liche Abstellpositionen der zumindest einen ersten
Energieabgabeeinrichtung (302; 317) vorgesehen
sind, in denen die zumindest eine erste Energieab-
gabeeinrichtung (302; 317) je nach Betriebsart ge-
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zielt anordenbar ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der zumindest eine
Trockner (301) als Strahlungstrockner (301) ausge-
bildet ist und/oder dass die zumindest eine erste En-
ergieabgabeeinrichtung (302; 317) als zumindest ei-
ne steuerbare und/oder regelbare Strahlungsquelle
(302) ausgebildet ist und/oder dass der zumindest
eine Trockner (301) als Strdmungstrockner (301)
ausgebildet ist und/oder dass die zumindest eine
erste Energieabgabeeinrichtung (302; 317) als zu-
mindest eine Luftzufuhrleitung (317) ausgebildet ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3 oder
4, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein
Stellantrieb angeordnet ist, mittels dem eine Bewe-
gung der zumindest einen Energieabgabeeinrich-
tung (302; 317) entlang des Stellwegs durchfiihrbar
ist und/oder dass sich der Stellweg Uber seine voll-
stédndige Gesamtstrecke durchgehend linear in
und/oder entgegen einer Stellrichtung (S) erstreckt.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3 oder
4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine fir
den bahnférmigen Bedruckstoff (02) vorgesehene
Transportrichtung in dem Einwirkbereich der zumin-
dest einen Energieabgabeeinrichtung (302; 317) ei-
ne vertikale Komponente aufweist, die nach unten
weist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3 oder
4 oder 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass
durch zumindest zwei Leitelemente (241) des Dru-
ckaggregats (200) ein fiir Bedruckstoff (02) vorge-
sehener Transportweg durch das Druckaggregat
(200) festgelegt ist und dass eine durch eine gerad-
linige Verbindung zwischen einem auf einen
Druckabschnitt (226) des fiir Bedruckstoff (02) vor-
gesehenen Transportwegs bezogen ersten Leitele-
ment (241) des der zumindest einen Trocknereinheit
(300) vorgeordneten zumindest einen Druckaggre-
gats (200) und einem auf den Druckabschnitt (226)
des fiur Bedruckstoff (02) vorgesehenen Transport-
wegs bezogen letzten Leitelement (241) des der zu-
mindest einen Trocknereinheit (300) vorgeordneten
zumindest einen Druckaggregats (200) festgelegte
Hauptférderrichtung (B) des der zumindest einen
Trocknereinheit (300) vorgeordneten zumindest ei-
nen Druckaggregats (200) bei in ihrer Arbeitspositi-
on angeordneten Leitelementen (241) eine nach
oben weisende Komponente aufweist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3 oder
4 oder 5 oder 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das zumindest eine Druckaggregat (200) zu-
mindestzwei Tintenstrahldruckkdpfe (221) aufweist,
durch die jeweils Auftragstellen fir Druckfluid fest-
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gelegt sind und dass durch zumindest zwei festste-
hende Leitelemente (241) des zumindest einen Dru-
ckaggregats (200) ein fiir Bedruckstoff (02) vorge-
sehener Transportweg durch das Druckaggregat
(200) festgelegt ist und dass ein Druckabschnitt
(226) des fur Bedruckstoff (02) vorgesehenen Trans-
portwegs an einer entlang dieses vorgesehenen
Transportwegs ersten Auftragstelle des Druckag-
gregats (200) beginnt und an einer entlang dieses
vorgesehenen Transportwegs letzten Auftragstelle
des Druckaggregats (200) endet und dass entlang
des Druckabschnitts (226) dieses vorgesehenen
Transportwegs zumindest fiinf feststehende, den
vorgesehenen Transportweg mit festlegende Leite-
lemente (241) hintereinander angeordnet sind.

Druckmaschine nach Anspruch 7 oder Anspruch 7
und 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Haupt-
férderrichtung (B) bei in ihrer Wartungsposition an-
geordneten Leitelementen unter einem Winkel von
hdéchstens 30° zu einer vertikalen Richtung angeord-
net ist.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2 oder 3 oder
4 oder 5 oder 6 oder 7 oder 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stellweg derjenige Weg ist,
entlang dem die zumindest eine Energieabgabeein-
richtung (302; 317) bewegt wird und/oder bewegbar
ist.

Druckmaschine nach Anspruch 7 oder 8 oder 9 oder
Anspruch 7 oder 8 oder 9 und Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass entlang des Druckab-
schnitts (226) dieses vorgesehenen Transportwegs
zumindest zwei feststehende, den vorgesehenen
Transportweg mit festlegende Leitelemente (241)
hintereinander angeordnet sind.

Druckmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass diese zumindest zwei diesen
vorgesehenen Transportweg im Bereich des
Druckabschnitts (226) mit festlegende Leitelemente
(241) um zumindest eine ihnen gemeinsame
Schwenkachse (281; 282) schwenkbar angeordnet
sind und/oder dass diese zumindest zwei diesen vor-
gesehenen Transportweg im Bereich des Druckab-
schnitts (226) mit festlegende Leitelemente (241) um
zumindest eine ihnen gemeinsame Schwenkachse
(281; 282) schwenkbar angeordnet sind, um diese
zumindest zwei Leitelemente (241) zwischen einer
jeweiligen Arbeitsposition und einer jeweiligen War-
tungsposition zu bewegen.

Druckmaschine nach Anspruch 7 oder 8 oder 9 oder
Anspruch 7 oder 8 oder 9 und Anspruch 10 oder 11
oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass der vor-
gesehene Transportweg von einem Anfang des
Druckabschnitts (226) in dem zumindest einen Dru-
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ckaggregat (200) bis zu einem Ende des Einwirkbe-
reichs der zumindest einen ersten Energieabgabe-
einrichtung (302; 317) abgesehen von geraden Ab-
schnitten nur in eine Richtung gekrimmt ist.

Druckmaschine nach Anspruch 7 oder Anspruch 7
und Anspruch 8 oder 9 oder 10 oder 11 oder 12 oder
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Hauptfor-
derrichtung beiinihrer Arbeitsposition angeordneten
Leitelementen unter einem Winkel von zumindest
10° sowie héchstens 70° zu einer horizontalen Ebe-
ne ausgerichtetistund dass die Hauptforderrichtung
(B) orthogonal zu einer Querrichtung (A) orientiert
ist.

Druckmaschine nach Anspruch 7 oder 8 oder 9 oder
10 oder 11 oder 12 oder 13 oder 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass entlang des fiir Bedruckstoff
(02) vorgesehenen Transportwegs nach dem zumin-
dest einen ersten Druckaggregat (200) die zumin-
dest eine Trocknereinheit (300) mit dem zumindest
einen ersten Trockner (301) angeordnet ist, der ei-
nen als Trocknungsabschnitt ausgebildeten Bereich
des fir Bedruckstoff (02) vorgesehenen Transport-
wegs aufweist, der durch den Einwirkbereich des zu-
mindest einen Trockners festgelegt ist und dass in
zumindest der Halfte des gesamten Trocknungsab-
schnitts des fir Bedruckstoff (02) vorgesehenen
Transportwegs eine fir den Bedruckstoff (02) vor-
gesehene Transportrichtung zumindest eine vertika-
le Komponente aufweist, die groRer ist, als jede ge-
gebenenfalls vorhandene horizontale Komponente
dieser Transportrichtung.

Claims

A printing press (01) having at least one printing as-
sembly (200) and at least one dryer unit (300, where-
in the at least one printing assembly (200) has at
least one inkjet print head (221) and wherein the at
least one dryer unit (300) has at least one first dryer
(301) and wherein the at least one first dryer (301)
has at least one first energy output device (302; 317)
and wherein the at least one first energy output de-
vice (302; 317) is arranged such that it can move
along an actuating distance between at least one
active position and at least one stop position, char-
acterized in that the actuating distance extends in
a continuously linear manner in and/or opposite to
an actuating direction (S) over at least 75% of its
entire length, that the actuating direction (S) deviates
from a horizontal direction by a maximum of 40%,
that the actuating direction (S) deviates from a nor-
mal direction (N) of an average area normal of a por-
tion of a transport path provided for web-type printing
substrate (02) lying entirely in an active region of the
at least one first energy output device (302; 317) by
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a maximum of 40%, and that the normal direction
(N) of the average area normal is determined as an
average over all directions of area normals of tangent
planes at all area elements of the transport path pro-
vided for the printing substrate (02) in the active re-
gion of the at least one first energy output device
(302; 317).

The printing press according to Claim 1, character-
ized in that a threading means for threading a print-
ing substrate web (02) which is movable along at
least one threading path is arranged or at least can
be arranged at least temporarily at least within the
at least one dryer unit (300) .

The printing press according to Claim 1 or 2, char-
acterized in that at least two different stop positions
of the at least one first energy output device (302;
317) are provided, in which the at least one first en-
ergy output device (302; 317) can be purposefully
arranged depending on operation mode and/or that
at least two different stop positions of the at least
one energy output device (302; 317) in relation to
the actuating direction (S) are provided, in which the
at least one first energy output device (302; 317) can
be purposefully arranged depending on operation
mode.

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3,
characterized in that the at least one dryer (301) is
designed as a radiation dryer (301) and/or that the
at least one first energy output device (302; 317) is
designed as at least one controllable and/or regulat-
able radiation source (302) and/or that at least one
dryer (301) is designed as a flow dryer (301) and/or
that the at least one first energy output device (302;
317) is designed as at least one air supply line (317).

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3 or
4, characterized in that at least one actuating drive
is arranged, by means of which a movement of the
at least one energy output device (302; 317) can be
achieved along the actuating distance and/or that
the actuating distance extends in a continuously lin-
ear manner in and/or opposite to an actuating direc-
tion (S) over its entire length.

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3 or
4 or 5, characterized in that a transport direction
provided for the web-type printing substrate (02) in
the active region of the atleast one first energy output
device (302; 317) has a vertical component which
points downward.

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3 or
4 or 5 or 6, characterized in that a transport path
provided for printing substrate (02) is specified by
the printing assembly (200) by means of at least two
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guide elements (241) of the printing assembly (200)
and that a main conveying direction (B) of the atleast
one printing assembly (200) upstream of the at least
one dryer unit (300) in the case of guiding elements
(241) arranged in their working position specified by
means of a linear connection between a first guide
element (241) of the at least one printing assembly
(200) arranged upstream of the at least one dryer
unit (300) based on a print section (226) of the trans-
port path provided for the printing substrate (02) and
alast guide element (24 1) of the at least one printing
assembly (200) arranged upstream of the at least
one dryer unit (300) based on a print section (226)
of the transport path provided for the printing sub-
strate (02) has a component pointing upward.

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3 or
4 or 5 or 6 or 7, characterized in that at least one
printing assembly (200) has at least two inkjet print
heads (221) by means of which respective applica-
tion locations for printing fluid are specified and that
by means of at least two stationary guide elements
(241) of the at least one printing assembly (200) a
transport path provided for the printing substrate (02)
is specified by the printing assembly (200) and that
a print section (226) of the transport path provided
for printing substrate (02) begins at a first application
location of the printing assembly (200) along this pro-
vided transport path and ends at a last application
location of the printing assembly (200) along the print
section (226) of this provided transport path and that
along the print section (226) of this provided trans-
port path at leastfive stationary guide elements (241)
specifying the transport path are arranged one be-
hind the other.

The printing press according to Claim 7 and 8, char-
acterized in that, in the case of guide elements ar-
ranged in their maintenance position, the main con-
veying direction (B) is arranged at an angle of a max-
imum of 30° to a vertical direction.

The printing press according to Claim 1 or 2 or 3 or
4 or5o0r6or7or8or9, characterized in that the
actuating distance is the distance along which the at
least one energy output device (302; 317) is moved
and/or can be moved.

The printing press according to Claim 7 or 8 or 9 and
claim 10, characterized in that along the print sec-
tion (226) of this provided transport path at least two
stationary guide elements (241) specifying the trans-
port path are arranged one behind the other.

The printing press according to Claim 11, charac-
terized in that these at least two guide elements
(241) specifying this provided transport path in the
region of the print section (226) are pivotably ar-
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ranged around at least one common pivot axis (281;
282) and/or that these at least two guide elements
(241) specifying this provided transport path in the
region of the print section (226) are pivotably ar-
ranged around at least one common pivot axis (281;
282) in order to move these at least two guide ele-
ments (241) between a respective working position
and a respective maintenance position.

The printing press according to Claim 7 or 8 or 9 and
claim 10 or 11 or 12, characterized in that, with the
exception of straight sections, the provided transport
path is curved only in one direction from a beginning
of the print section (226) in the at least one printing
assembly (200) to an end of the active region of the
at least one first energy output device (302; 317).

The printing press according to Claim 7 and claim 8
or9or10 or 11 or 12 or 13, characterized in that,
when guide elements are arranged in their working
position, the main conveying direction is aligned by
an angle of at least 10° and a maximum of 70° to a
horizontal plane and that the main conveying direc-
tion (B) is oriented orthogonally to a transverse di-
rection (A).

The printing press according to Claim 7 or 8 or 9 or
10 or 11 or 12 or 13 or 14, characterized in that the
at least one drying unit (300) with the at least one
first dryer (301) is arranged along the transport path
provided for the printing substrate (02) after the at
least one first printing assembly (200), which has a
region of the transport path provided for the printing
substrate (02) designed as a drying section, which
is specified by the active region of the at least one
dryerandthatin atleast half of the total drying section
of the transport path provided for the printing sub-
strate (02) a transport direction provided for the print-
ing substrate (02) has at least one vertical compo-
nentwhich is larger than any existing horizontal com-
ponent of this transport direction.

Revendications

Machine a imprimer (01) avec au moins une unité
d’impression (200) et au moins un ensemble de sé-
chage (300), dans laquelle I'au moins une unité d’im-
pression (200) présente au moins une téte d'impres-
sion a jet d’encre (221) et dans laquelle I'au moins
un ensemble de séchage (300) présente au moins
un premier sécheur (301) et dans laquelle 'au moins
un premier sécheur (301) présente au moins un pre-
mier dispositif de distribution d’énergie (302 ; 317)
et dans laquelle I'au moins un premier dispositif de
distribution d’énergie (302 ; 317) est disposé de ma-
niere a pouvoir se déplacer le long d’un trajet de
réglage entre au moins une position d’action et au
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moins une position de rangement, caractérisée en
ce que le trajet de réglage s’étend sur au moins 75
% de son parcours total de maniére continue et li-
néaire dans et/ou a 'opposé d’une direction de ré-
glage (S), que la direction de réglage (S) s’écarte de
maximum 40° d’au moins une direction horizontale,
que la direction de réglage (S) s’écarte de maximum
40° d’'une direction normale (N) d’'une normale de
surface moyenne de toute une partie, située dans
une zone d’action de I'au moins un premier dispositif
de distribution d’énergie (302 ; 317), d'un trajet de
transport prévu pour un matériau d’'impression (02)
en forme de bande et que la direction normale (N)
de la normale de surface moyenne est déterminée
comme une valeur moyenne sur toutes les directions
de normales de surface de plans de tangente sur
tous les éléments de surface, situés dans la zone
d’action de I'au moins un premier dispositif de distri-
bution d’énergie (302 ; 317), du trajet de transport
prévu pour le matériau d'impression (02).

Machine a imprimer selon la revendication 1, carac-
térisée en ce qu’au moins un moyen d’insertion mo-
bile le long d’au moins un trajet d’'insertion, destiné
ainsérer une bande de matériau d'impression (02),
est disposé et/ou peut étre disposé au moins par
intermittence au moins a l'intérieur de I'au moins un
ensemble de séchage (300).

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce qu’au moins deux positions de
rangement différentes de I'au moins un premier dis-
positif de distribution d’énergie (302 ; 317) sont pré-
vues, dans lesquelles I'au moins un premier dispo-
sitif de distribution d’énergie (302 ; 317) peut étre
disposé de maniére précise selon le mode de fonc-
tionnement et/ou qu’au moins deux positions de ran-
gement, différentes par rapport a la direction de ré-
glage (S), de I'au moins un premier dispositif de dis-
tribution d’énergie (302 ; 317) sont prévues, dans
lesquelles I'au moins un premier dispositif de distri-
bution d’énergie (302 ; 317) peut étre disposé de ma-
niere précise selon le mode de fonctionnement.

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
3, caractérisée en ce que I'au moins un sécheur
(301) estréalisé sous laforme d’un sécheur arayon-
nement (301) et/ou que I'au moins un premier dis-
positif de distribution d’énergie (302 ; 317) estréalisé
sous la forme d’au moins une source de rayonne-
ment (302) pouvant étre commandée et/ou régulée
et/ou que I'au moins un sécheur (301) est réalisé
sous laforme d’'un sécheur a écoulement (301) et/ou
que I'au moins un premier dispositif de distribution
d’énergie (302 ; 317) est réalisé sous la forme d’au
moins une conduite d’'amenée d’air (317).

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
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3 ou 4, caractérisée en ce qu’au moins un entrai-
nement de réglage est disposé, au moyen duquel
un mouvement de I'au moins un premier dispositif
de distribution d’énergie (302 ; 317) le long du trajet
de réglage peut étre effectué et/ou que le trajet de
réglage s’étend sur son parcours total complet de
maniére continue et linéaire dans et/ou a I'opposé
d’une direction de réglage (S).

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
3 ou4ou 5, caractérisée en ce qu’une direction de
transport prévue pour le matériau d’impression (02)
en forme de bande présente dans la zone d’action
de I'au moins un dispositif de distribution d’énergie
(302 ; 317) une composante verticale, qui est dirigée
vers le bas.

Machine aimprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
3 ou4ou5oub, caractérisée en ce qu’un trajet de
transport prévu pour un matériau d’impression (02)
a travers l'unité d’'impression (200) est établi par au
moins deux éléments de guidage (241) de l'unité
d’impression (200) et qu’une direction de transport
principale (B), de 'au moins une unité d'impression
(200) située en amont de I'au moins un ensemble
de séchage (300), établie par une liaison rectiligne
entre un premier élément de guidage (241), par rap-
port a une section d’impression (226) du trajet de
transport prévu pour un matériau d’impression (02),
de I'au moins une unité d'impression (200) située en
amont de I'au moins un ensemble de séchage (300),
et un dernier élément de guidage (241), par rapport
ala section d’'impression (226) du trajet de transport
prévu pour un matériau d’impression (02), de l'au
moins une unité d’'impression (200) située en amont
de I'au moins un ensemble de séchage (300), pré-
sente une composante dirigée vers le haut lorsque
les éléments de guidage (241) sont disposés dans
leur position de travail.

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
3 ou4oub5oubou7, caractérisée en ce que l'au
moins une unité d'impression (200) présente au
moins deux tétes d'impression a jet d’encre (221),
par lesquelles respectivement des points d’applica-
tion pour un fluide d'impression sont établis et qu’un
trajet de transport prévu pour un matériau d'impres-
sion (02) a travers I'unité d’impression (200) est éta-
bli par au moins deux éléments de guidage (241)
fixes de I'au moins une unité d'impression (200) et
qu’une section d'impression (226) du trajet de trans-
port prévu pour un matériau d'impression (02) com-
mence au niveau d’un premier point d’application de
I'unité d’impression (200) le long de ce trajetde trans-
port prévu et termine au niveau d’un dernier point
d’application de I'unité d’impression (200) le long de
ce trajet de transport prévu et qu’au moins cing élé-
ments de guidage (241) fixes, établissant conjointe-
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ment le trajet de transport prévu, sont disposés les
uns derriére les autres le long de la section d’impres-
sion (226) de ce trajet de transport prévu.

Machine a imprimer selon la revendication 7 ou la
revendication 7 et 8, caractérisée en ce que la di-
rection de transport principale (B), lorsque les élé-
ments de guidage sont disposés dans leur position
de maintenance, est disposée selon un angle de
maximum 30° par rapport a une direction verticale.

Machine a imprimer selon la revendication 1 ou 2 ou
3ou4oub5oubou7ou8ou9, caractérisée en ce
que le trajet de réglage est le trajet le long duquel
'au moins un dispositif de distribution d’énergie
(302 ; 317) est déplacé et/ou peut étre déplacé.

Machine a imprimer selon la revendication 7 ou 8 ou
9 ou la revendication 7 ou 8 ou 9 et la revendication
10, caractérisée en ce qu’au moins deux éléments
de guidage (241) fixes, établissant conjointement le
trajet de transport prévu, sont disposés I'un derriére
I'autre le long de la section d’impression (226) de ce
trajet de transport prévu.

Machine a imprimer selon la revendication 11, ca-
ractérisée en ce que ces au moins deux éléments
de guidage (241) établissant conjointement ce trajet
de transport prévu dans la zone de la section d’im-
pression (226) sont disposés de maniere a pouvoir
pivoter autour d’au moins un axe de pivotement
(281 ; 282) commun et/ou que ces au moins deux
éléments de guidage (241) établissant conjointe-
ment ce trajet de transport prévu dans la zone de la
sectiond’impression (226) sontdisposés de maniére
a pouvoir pivoter autour d’au moins un axe de pivo-
tement (281 ; 282) commun, afin de déplacer ces au
moins deux éléments de guidage (241) entre une
position de travail respective et une position de main-
tenance respective.

Machine a imprimer selon la revendication 7 ou 8 ou
9 ou la revendication 7 ou 8 ou 9 et la revendication
10 ou 11 ou 12, caractérisée en ce que le trajet de
transport prévu est courbé dans une seule direction,
a I'exception de sections rectilignes, d’'un début de
la section d’'impression (226) dans I'au moins une
unité d’'impression (200) jusqu’a une extrémité de la
zone d’action de I'au moins un premier dispositif de
distribution d’énergie (302 ; 317).

Machine a imprimer selon la revendication 7 ou la
revendication 7 et la revendication 8 ou 9 ou 10 ou
11 ou 12 ou 13,

caractérisée en ce que la direction de transport
principale, lorsque les éléments de guidage sont dis-
posésdansleur positionde travail, est orientée selon
un angle d’au moins 10° ainsi que maximum 70° par
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rapport a un plan horizontal et que la direction de
transport principale (B) est orientée perpendiculai-
rement a une direction transversale (A).

Machine a imprimer selon revendication 7 ou 8 ou 9
ou 10 ou 11 ou 12 ou 13 ou 14, caractérisée en ce
que I'au moins un ensemble de séchage (300) avec
I'au moins un premier sécheur (301), qui présente
une zone, réalisée sous la forme de section de sé-
chage, du trajet de transport prévu pour un matériau
d’impression (02), qui est établi par la zone d’action
de I'au moins un sécheur, est disposé le long du
trajet de transport prévu pour un matériau d'impres-
sion (02) aprées I'au moins une premiére unité d’im-
pression (200), et que, dans au moins la moitié de
toute la section de séchage du trajet de transport
prévu pour un matériau d’'impression (02), une di-
rection de transport prévue pour le matériau d’im-
pression (02) présente au moins une composante
verticale qui est supérieure a toute composante ho-
rizontale, éventuellement présente, de cette direc-
tion de transport.
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Fig. 2
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