
Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)

(19)
E

P
3 

28
7 

23
9

A
1

TEPZZ¥ 87 ¥9A_T
(11) EP 3 287 239 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication: 
28.02.2018 Bulletin 2018/09

(21) Numéro de dépôt: 17182407.1

(22) Date de dépôt: 20.07.2017

(51) Int Cl.:
B25D 5/00 (2006.01) B25B 27/04 (2006.01)

B25B 31/00 (2006.01) B25D 5/02 (2006.01)

(84) Etats contractants désignés: 
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB 
GR HR HU IE IS IT LI LT LU LV MC MK MT NL NO 
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés: 
BA ME
Etats de validation désignés: 
MA MD

(30) Priorité: 25.08.2016 FR 1657925

(71) Demandeur: Airbus Operations S.A.S.
31060 Toulouse (FR)

(72) Inventeur: ECHASSERIEAU, Gilles
44360 CORDEMAIS (FR)

(74) Mandataire: Gicquel, Olivier Yves Gérard
Airbus Opérations S.A.S. 
Intellectual Property Department 
316, route de Bayonne 
ETRT - M0101/1
31060 Toulouse (FR)

(54) OUTIL A FRAPPER EQUIPE D’UN EMBOUT DE GUIDAGE

(57) L’invention a pour objet un outil à frapper (22)
qui comprend :
- un corps (24),
- une tige (26) orientée selon une première direction et
comportant une extrémité libre (30) configurée pour coo-
pérer avec l’élément à frapper (32),
- un embout de guidage (72) qui comporte un conduit
(80) qui s’étend d’une première face d’extrémité (76) à
une seconde face d’extrémité (78) configuré pour pren-

dre appui contre une pièce (36), ledit conduit (80) com-
prenant une première portion (84) qui débouche au ni-
veau de la première face d’extrémité (76) et qui est con-
figurée pour loger le corps (24) de l’outil à frapper (22)
et permettre un mouvement de translation dudit corps
(24) de l’outil à frapper (22) par rapport à l’embout de
guidage,
- un ressort de compression (92) configuré pour pousser
le corps (24) dans une position de repos.
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Description

[0001] La présente demande se rapporte à un outil à
frapper équipé d’un embout de guidage.
[0002] Pour la présente demande, on entend par un
outil à frapper, un outil tel qu’un chasse-goupille ou un
pointeau par exemple, utilisé pour extraire une fixation
tel qu’un rivet ou une vis par exemple, introduite dans un
trou d’une pièce avec un ajustement serré.
[0003] Selon un premier mode de réalisation visible
sur la figure 1, un outil à frapper comprend un corps 10
prolongé par une tige 12 rectiligne. Le corps 10 comprend
à l’opposé de la tige 12 une face de frappe 14 et la tige
12 comprend une extrémité libre 16 configurée pour
prendre appui contre une fixation à extraire. Le corps 10
de l’outil à frapper peut être inséré à une première extré-
mité d’un jet 18, comme illustré sur la figure 1.
[0004] Selon ce premier mode de réalisation, un es-
pace dégagé important est nécessaire autour de la fixa-
tion pour porter des coups de marteau directement sur
la face de frappe 14 ou sur la seconde extrémité 20 du
jet 18.
[0005] Selon un deuxième mode de réalisation, un outil
à frapper dit automatique comprend :

- un corps,
- une tige mobile par rapport au corps qui comporte

une extrémité libre configurée pour prendre appui
contre la fixation à extraire, et

- un système de percussion positionné à l’intérieur du
corps et configuré pour percuter la tige mobile.

[0006] Le système de percussion comprend un percu-
teur, une masselotte, un premier ressort de compression
qui pousse le percuteur vers la tige et un deuxième res-
sort de compression qui pousse la masselotte en direc-
tion du percuteur. Le percuteur comprend une extrémité
arrière orientée vers la masselotte. La masselotte com-
prend un logement configuré pour loger l’extrémité arriè-
re du percuteur.
[0007] Quel que soit le mode de réalisation, seul l’ex-
trémité libre de la tige est en appui contre la fixation à
extraire au moment où le coup est porté soit par le mar-
teau ou soit par le système de percussion. Par consé-
quent, il existe des risques d’endommagement de la piè-
ce en cas de dérapage de l’extrémité libre de la tige sur
la fixation à extraire.
[0008] La présente invention vise à remédier aux in-
convénients de l’art antérieur.
[0009] A cet effet, l’invention a pour objet un outil à
frapper pour extraire un élément à frapper d’un trou d’une
pièce, ledit outil à frapper comprenant un corps ainsi
qu’une tige orientée selon une première direction et qui
comporte une extrémité libre configurée pour coopérer
avec l’élément à frapper.
[0010] Selon l’invention, l’outil à frapper comprend un
embout de guidage qui comporte un guide avec un con-
duit qui s’étend d’une première face d’extrémité à une

seconde face d’extrémité configurée pour prendre appui
contre la pièce, ledit conduit comprenant une première
portion qui débouche au niveau de la première face d’ex-
trémité et qui est configuré pour loger le corps de l’outil
à frapper et permettre un mouvement de translation dudit
corps de l’outil à frapper par rapport au guide selon la
première direction entre une position de repos dans la-
quelle la tige de l’outil à frapper est positionnée à l’inté-
rieur du conduit de l’embout de guidage et une position
active dans laquelle la tige de l’outil à frapper est en saillie
par rapport à la seconde face d’extrémité de l’embout de
guidage.
[0011] Cette configuration permet de limiter les risques
d’endommagement de la pièce car la seconde face d’ex-
trémité de l’embout de guidage est en contact avec la
pièce.
[0012] Selon une autre caractéristique, l’embout de
guidage comprend deux butées pour limiter le mouve-
ment de translation du corps de l’outil à frapper, une pre-
mière butée configurée pour immobiliser le corps de
l’outil à frapper dans la position de repos et une seconde
butée configurée pour immobiliser le corps de l’outil à
frapper dans la position active. Le guide comprend en
outre au moins une lumière oblongue qui présente une
longueur déterminée de sorte que la première extrémité
de la lumière oblongue forme la première butée qui cor-
respond à la position de repos et que la seconde extré-
mité de la lumière oblongue forme la seconde butée qui
correspond à la position active.
[0013] Selon une autre caractéristique, l’outil à frapper
comprend un ressort de compression configuré pour
pousser le corps de l’outil à frapper dans la position de
repos.
[0014] Selon une autre caractéristique, la seconde fa-
ce d’extrémité est plane et disposée dans un plan per-
pendiculaire à la première direction.
[0015] Selon une autre caractéristique, la seconde fa-
ce d’extrémité de l’embout de guidage comprend des
formes qui coopèrent avec l’élément à frapper pour im-
mobiliser l’embout de guidage. De préférence, le conduit
comprend une deuxième portion qui débouche au niveau
de la seconde face d’extrémité et qui est configurée pour
loger une partie de l’élément à frapper. Selon un mode
de réalisation, cette deuxième portion a une section sen-
siblement égale à une section de l’élément à frapper.
[0016] Selon une autre caractéristique, la seconde fa-
ce d’extrémité du guide comprend un revêtement qui ren-
force l’adhérence entre le guide et la pièce.
[0017] Selon une autre caractéristique, le guide com-
prend une protection en un matériau limitant les risques
d’endommagement de la pièce. Selon un mode de réa-
lisation, la protection est un revêtement qui recouvre au
moins la seconde face d’extrémité.
[0018] D’autres caractéristiques et avantages ressor-
tiront de la description qui va suivre de l’invention, des-
cription donnée à titre d’exemple uniquement, en regard
des dessins annexés sur lesquels :
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- La figure 1 est une coupe d’un outil à frapper selon
un premier mode de réalisation de l’art antérieur,

- Les figures 2A et 2B sont des coupes d’un outil à
frapper équipé d’un embout de guidage qui illustre
un premier mode de réalisation de l’invention res-
pectivement dans une position de repos et une po-
sition active,

- La figure 3 est une coupe d’un outil à frapper auto-
matique équipé d’un embout de guidage qui illustre
un deuxième mode de réalisation de l’invention,

- La figure 4 est une vue en perspective des différents
éléments d’un embout de guidage qui illustre un mo-
de de réalisation de l’invention,

- Les figures 5A et 5B sont des vues en perspective
d’un outil à frapper équipé d’un embout de guidage
qui illustre le deuxième mode de réalisation de l’in-
vention respectivement dans une position de repos
et une position active.

[0019] Selon un premier mode de réalisation visible
sur les figures 2A et 2B, un outil à frapper 22 comprend
un corps 24 allongé ainsi qu’une tige 26 rectiligne, soli-
daire du corps 24 et positionnée à une première extrémité
du corps 24. La tige 26 et le corps 24 sont alignés et
orientés selon une première direction. Le corps 24 com-
prend à une seconde extrémité opposée à la tige 26 une
face de frappe 28 disposée dans un plan perpendiculaire
à la première direction.
[0020] La tige 26 comprend une extrémité libre 30 con-
figurée pour coopérer avec un élément à frapper 32 à
extraire d’un trou 34 d’une pièce 36 avec un ajustement
serré.
[0021] A titre d’exemple, l’élément à frapper 32 peut
être une vis ou un rivet.
[0022] Selon une première variante, l’extrémité libre
30 comprend une face plane perpendiculaire à la pre-
mière direction. Dans ce cas, l’outil à frapper est appelé
chasse goupille.
[0023] Selon une deuxième variante, l’extrémité libre
30 est pointue. Dans ce cas, l’outil à frapper est appelé
pointeau.
[0024] Selon ce premier mode de réalisation, l’outil à
frapper 26 comprend un jet 38 qui comporte à une pre-
mière extrémité un logement 40 configuré pour recevoir
au moins partiellement le corps 24 et à une seconde ex-
trémité une face de frappe 42 disposée dans un plan
sensiblement perpendiculaire à la première direction.
[0025] En variante, l’outil à frapper 22 peut ne pas com-
prendre de jet 38.
[0026] Selon un deuxième mode de réalisation visible
sur les figures 3, 5A et 5B, un outil à frapper 22 dit auto-
matique comprend :

- un corps creux 24 avec un orifice 44 à une première
extrémité,

- une tige 26 mobile par rapport au corps creux 24
traversant l’orifice 44,

- un système de percussion 46 positionné à l’intérieur

du corps creux 24 et configuré pour percuter la tige
26.

[0027] Quel que soit le mode de réalisation, l’outil à
frapper 22 comprend un corps 24 et une tige 26 rectiligne
qui comprend une extrémité libre 30 configurée pour coo-
pérer avec un élément à frapper 32. La tige 26 et le corps
24 sont alignés et orientés selon une première direction.
[0028] Selon une caractéristique de l’invention, l’outil
à frapper 22 comporte un embout de guidage 72 qui com-
prend un guide 74. Ce guide 74 s’étend d’une première
face d’extrémité 76 à une seconde face d’extrémité 78
et comprend un conduit 80 qui s’étend de la première
face d’extrémité 76 à la seconde face d’extrémité 78. Ce
conduit 80 comprend un axe A80 orienté selon une
deuxième direction.
[0029] Selon un mode de réalisation, le guide 74 com-
prend une surface latérale 82 approximativement cylin-
drique, coaxiale à l’axe A80 et qui relie les première et
seconde faces d’extrémité 76 et 78.
[0030] La seconde face d’extrémité 78 est configurée
pour prendre appui contre la pièce 36. De préférence, la
seconde face d’extrémité 78 est plane et disposée dans
un plan perpendiculaire à la deuxième direction.
[0031] Le conduit 80 comprend une première portion
84 qui débouche au niveau de la première face d’extré-
mité 76 et qui est configurée pour loger le corps 24 de
l’outil à frapper 22 ou le jet 38 de l’outil à frapper 22 et
permettre un mouvement de translation dudit corps 24
de l’outil à frapper 22 selon la deuxième direction. Le
conduit 80 a un diamètre supérieur à celui de la tige 26
de l’outil à frapper 22.
[0032] Selon un mode de réalisation, le corps 24 ou le
jet 38 ont une paroi extérieure cylindrique, la première
portion 84 du conduit 80 a un diamètre égal à un jeu de
coulissement prêt à celui de ladite paroi extérieure cylin-
drique.
[0033] Selon l’invention, après l’assemblage de l’em-
bout de guidage 72 et de l’outil à frapper 22, les première
et deuxième directions sont confondues et l’outil à frap-
per 22 est configuré pour se translater par rapport à l’em-
bout de guidage 72 entre une position de repos, visible
sur les figures 2A et 5A, dans laquelle la tige 26 de l’outil
à frapper 22 est positionnée à l’intérieur du conduit 80
de l’embout de guidage 72 et ne vient pas en saillie par
rapport à la seconde face d’extrémité 78 et une position
active, visible sur les figures 2B et 5B, dans laquelle la
tige 26 de l’outil à frapper 22, et plus particulièrement
son extrémité libre 30, sont en saillie par rapport à la
seconde face d’extrémité 78 de l’embout de guidage 72.
[0034] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la course du corps 24 de l’outil à frapper 22 par rapport
à l’embout de guidage 72 est déterminée pour que l’ex-
trémité libre 30 de la tige 26 soit positionnée dans le plan
de la seconde face d’extrémité 78 ou légèrement décalée
vers l’intérieur du conduit 80 dans la position de repos
et que la distance entre ladite extrémité libre 30 de la tige
26 et la seconde face d’extrémité 78 soit suffisante pour
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extraire un élément à frapper 32 dans la position active.
[0035] Selon une autre caractéristique, l’embout de
guidage 72 comprend au moins une butée pour limiter
le mouvement de translation du corps 24 de l’outil à frap-
per 22 selon la deuxième direction. De préférence, l’em-
bout de guidage 72 comprend deux butées 86.1, 86.2,
une première butée 86.1 configurée pour immobiliser le
corps 24 de l’outil à frapper 22 dans la position de repos
et une seconde butée 86.2 configurée pour immobiliser
le corps 24 de l’outil à frapper 22 dans la position active.
[0036] Selon un mode de réalisation, le guide 74 com-
prend au moins une lumière 88 qui débouche d’une part
au niveau de la surface latérale 82 et d’autre part dans
la première portion 84 du conduit 80. Cette lumière 88
est une lumière oblongue avec un grand axe orienté se-
lon la deuxième direction, la longueur de la lumière oblon-
gue étant déterminée de sorte que la première extrémité
de la lumière oblongue forme la première butée 86.1 qui
correspond à la position de repos et que la seconde ex-
trémité de la lumière oblongue forme la seconde butée
86.2 qui correspond à la position active.
[0037] Selon une configuration, le guide 74 comprend
deux lumières 88, 88’ diamétralement opposée.
[0038] Pour chaque lumière 88, 88’, l’embout de gui-
dage 72 comprend une vis 90, 90’ configurée pour se
visser dans un taraudage prévu dans le corps 24 de l’outil
à frapper 22, chaque vis 90, 90’ étant positionnée pour
venir en butée contre la première extrémité de la lumière
oblongue 88, 88’ dans la position de repos et pour venir
en butée contre la seconde extrémité de la lumière oblon-
gue 88, 88’ dans la position active.
[0039] Selon une autre caractéristique, l’embout de
guidage 78 comprend un moyen de rappel, comme par
exemple un ressort de compression 92, configuré pour
maintenir le corps 24 de l’outil à frapper 22 dans la po-
sition de repos.
[0040] Selon un mode de réalisation visible sur les fi-
gures 2A et 2B, le conduit 80 comprend une portion cen-
trale 94 avec un diamètre réduit inférieur à celui de la
première portion 84 pour assurer un guidage de la tige
26 de l’outil à frapper, la portion centrale 94 et la première
portion 84 étant reliées par un fond 96 conique ou plan
et disposé dans un plan transversal (perpendiculaire à
la deuxième direction). Selon ce mode de réalisation, le
ressort de compression 92 est positionné autour de la
tige 26 de l’outil à frapper 22 et intercalé entre le fond 96
et le corps 24 de l’outil à frapper 22.
[0041] Selon une autre caractéristique de l’invention,
la seconde face d’extrémité 78 de l’embout de guidage
72 comprend des formes qui coopèrent avec l’élément
à frapper 32 pour immobiliser l’embout de guidage 72
par rapport à la pièce 36.
[0042] De préférence, le conduit 80 comprend une
deuxième portion 98 qui débouche au niveau de la se-
conde face d’extrémité 78 et qui est configurée pour loger
une partie de l’élément à frapper 52. Cette deuxième
portion 98 a une section supérieure à celle de la tige 26
de l’outil à frapper 22. Une fois l’embout de guidage 72

et l’outil à frapper 22 assemblés, la tige 26 de l’outil à
frapper 22 est centrée par rapport à la deuxième portion
98 du conduit 80 de l’embout de guidage 72.
[0043] De manière générale, la tige 26 a un diamètre
sensiblement égal à celui de l’élément à frapper 32.
[0044] Lorsque l’élément à frapper 32 comprend une
bague de sertissage, la deuxième portion 98 a un dia-
mètre supérieur à celui de l’élément à frapper 32, sensi-
blement égal à celui de la bague de sertissage.
[0045] Lorsque l’élément à frapper 32 a une partie cy-
lindrique saillante par rapport à la pièce 36, la deuxième
portion 98 du conduit 80 a une forme cylindrique avec
un diamètre identique à celle de la partie cylindrique
saillante de l’élément à frapper 32.
[0046] Ainsi, cette deuxième portion 98 permet de po-
sitionner correctement l’embout de guidage 72 par rap-
port à l’élément à frapper 32. La tige 26 de l’outil à frapper
22 étant centrée par rapport à la deuxième portion 98 du
conduit 80 de l’embout de guidage 72, ladite tige 26 de
l’outil à frapper 22 est correctement positionnée par rap-
port à l’élément à frapper 32.
[0047] Selon un mode de réalisation, la seconde face
d’extrémité 78 du guide 74 comprend un revêtement qui
renforce l’adhérence entre le guide 74 et la pièce 36.
[0048] Selon une autre caractéristique, le guide 74
comprend une protection 100 en un matériau limitant les
risques d’endommagement de la pièce 36.
[0049] Avantageusement, cette protection 100 limite
également les risques de glissement de l’embout de gui-
dage 72 sur la pièce 36.
[0050] A titre d’exemple, le matériau est un caout-
chouc, une matière plastique ou analogue.
[0051] Selon une première variante, le guide 74 est
réalisé en un matériau limitant les risques d’endomma-
gement de la pièce 56.
[0052] Selon une deuxième variante, la protection 100
est un revêtement qui recouvre au moins la seconde face
d’extrémité 78. Selon un mode de réalisation, le revête-
ment est une gaine thermoplastique adhésive configurée
pour recouvrir la seconde face d’extrémité 78 et au moins
une partie de la surface latérale 82 du guide 74 attenante
à la seconde face d’extrémité 78.
[0053] Les avantages procurés par l’invention sont les
suivants :

- l’embout de guidage 72 permet de limiter les risques
d’endommagement de la pièce 36 grâce à la protec-
tion 100,

- l’embout de guidage 72 permet de limiter les risques
de glissement et de dérapage grâce à la protection
100 qui renforce l’adhérence entre l’embout de gui-
dage 72 et la pièce et/ou grâce aux formes de la
seconde face d’extrémité 78 qui coopèrent avec
l’élément à frapper 32 ;

- l’embout de guidage 72 permet également un
meilleur positionnement de la tige 26 de l’outil à frap-
per 22 par rapport à l’élément à frapper 32 grâce aux
formes de la seconde face d’extrémité 78 qui coo-
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pèrent avec l’élément à frapper 32 ;
- l’embout de guidage 72 permet d’orienter la tige 26

de l’outil à frapper 22 par rapport à la pièce 36 grâce
à la seconde face d’extrémité 78 qui est perpendi-
culaire à la tige 26 de l’outil à frapper 22 et qui est
configurée pour être plaquée contre la pièce 36 ;

- l’embout de guidage 72 peut équiper les outils à frap-
per 22 existants, moyennant la réalisation de trous
pour les vis 90, 90’ ;

- l’embout de guidage 72 peut équiper indifféremment
les outils à frapper de type non automatiques comme
illustré sur les figures 2A et 2B ou automatique com-
me illustré sur les figures 3, 5A et 5B.

Revendications

1. Outil à frapper (22) pour extraire un élément à frapper
(32) d’un trou (34) d’une pièce (36), ledit outil à frap-
per (22) comprenant un corps (24) ainsi qu’une tige
(26) orientée selon une première direction et qui
comporte une extrémité libre (30), caractérisé en
ce que l’outil à frapper (22) comprend un embout de
guidage (72) qui comporte un guide (74) avec un
conduit (80) qui s’étend d’une première face d’extré-
mité (76) à une seconde face d’extrémité (78), ledit
conduit (80) comprenant une première portion (84)
qui débouche au niveau de la première face d’extré-
mité (76) et qui est configurée pour loger le corps
(24) de l’outil à frapper (22) et permettre un mouve-
ment de translation dudit corps (24) de l’outil à frap-
per (22) par au guide (74) selon la première direction
entre une position de repos dans laquelle la tige (26)
de l’outil à frapper (22) est positionnée à l’intérieur
du conduit (80) de l’embout de guidage (72) et une
position active dans laquelle la tige (26) de l’outil à
frapper (22) est en saillie par rapport à la seconde
face d’extrémité (78) de l’embout de guidage (72),
en ce que l’outil à frapper comprend un ressort de
compression (92) configuré pour pousser le corps
(24) de l’outil à frapper (22) dans la position de repos,
en ce que l’embout de guidage (72) comprend deux
butées (86.1, 86.2) pour limiter le mouvement de
translation du corps (24) de l’outil à frapper (22), une
première butée (86.1) configurée pour immobiliser
le corps (24) de l’outil à frapper (22) dans la position
de repos et une seconde butée (86.2) configurée
pour immobiliser le corps (24) de l’outil à frapper (22)
dans la position active et en ce que le guide (74)
comprend au moins une lumière (88, 88’) oblongue
qui présente une longueur déterminée de sorte que
la première extrémité de la lumière oblongue forme
la première butée (86.1) qui correspond à la position
de repos et que la seconde extrémité de la lumière
oblongue forme la seconde butée (86.2) qui corres-
pond à la position active.

2. Outil à frapper selon la revendication 1, caractérisé

en ce que la seconde face d’extrémité (78) est plane
et disposée dans un plan perpendiculaire à la pre-
mière direction.

3. Outil à frapper selon l’une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la seconde face
d’extrémité (78) de l’embout de guidage (72) com-
prend des formes qui coopèrent avec l’élément à
frapper (32) pour immobiliser l’embout de guidage
(72).

4. Outil à frapper selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que le conduit (80) comprend une
deuxième portion (98) qui débouche au niveau de la
seconde face d’extrémité (78) et qui est configurée
pour loger une partie de l’élément à frapper (32).

5. Outil à frapper selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la deuxième portion (98) a
une section sensiblement égale à une section de
l’élément à frapper (32).

6. Outil à frapper selon l’une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que la seconde face
d’extrémité (78) du guide (74) comprend un revête-
ment qui renforce l’adhérence entre le guide (74) et
la pièce (36).

7. Outil à frapper selon l’une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le guide (74) com-
prend une protection (100) en un matériau limitant
les risques d’endommagement de la pièce (36).

8. Outil à frapper selon la revendication précédente,
caractérisé en ce que la protection (100) est un
revêtement qui recouvre au moins la seconde face
d’extrémité (78).
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