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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft die Verwen-
dung einer Gebaudeeinfiihrung zum Einbau in eine Au-
Renwand eines Gebdudes durch VergieRen mitzunachst
flieRfadhigem und dann erstarrendem Vergussmaterial.
[0002] Aus dem Stand der Technik sind Einfilhrungen
zum Vergief3en bekannt, namlich in der Regel zum Ein-
betonieren in eine Wand. Eine solche Einflihrung weist
ein Rohrelement auf, das indem Beton eine Durchgangs-
6ffnung zwischen den beiden Wandseiten frei halt. Fer-
ner ist es bekannt, ein solches Rohrelement endseitig
mit einer Flanschplatte auszustatten, die dann wahrend
des VergieRens flachig an der Schalung anliegt. In axi-
aler Richtung des Rohrelements gesehen haben derar-
tige Flanschplatten meist eine quadratische AuRenkon-
tur, an ihren AuRenkanten sind dabei Formschlussele-
mente angeordnet, die dem Verbinden mehrerer Rohre-
lemente bzw. Einfiihrungen zu einem Modul dienen.
[0003] Zur lllustration wird verwiesen auf die EP 2 338
658 A1, die eine solche Einflhrung fir Kabel zeigt. Zum
Einfuhren mehrerer Kabel wird eine Mehrzahl dieser Ein-
fuhrungen bzw. Rohrelemente zu einem Modul zusam-
mengebaut und wird dieses einbetoniert, sodass dann
jedes der Rohrelemente eine eigene Durchgangsoéffnung
in dem Beton frei halt.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, eine vorteilhafte Verwendung anzugeben.
[0005] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe mit der
Verwendung nach Anspruch 1 geldst, wird also ein Un-
terteilungselement durch VergielRen baulich in die Ge-
baudewand integriert, welches dann eine von dem er-
starrten Vergussmaterial begrenzte Durchgangsoéffnung
in Bezug auf Richtungen senkrecht zu deren Langsachse
in eine Mehrzahl Durchlasséffnungen untergliedert. In
der weiteren Verwendung wird an die Durchlasséffnun-
gen jeweils ein Leerrohr gesetzt und die jeweilige Durch-
lassoffnung so Uber die Gebdudewand hinaus verlan-
gert. In zumindest einigen der Leerrohre wird dann je-
weils zumindest eine Leitung in das Gebaude geflhrt,
das/die Ubrige(n) kénnen bis auf Weiteres auch blind
vorverlegt sein.

[0006] Bevorzugte Ausfiihrungsformen finden sich in
den abhangigen Anspriichen und der gesamten Offen-
barung, wobei in der Darstellung nicht immer im Einzel-
nen zwischen Vorrichtungs- und Verfahrens- bzw. Ver-
wendungsaspekten unterschieden wird; jedenfalls imp-
lizit ist die Offenbarung hinsichtlich samtlicher An-
spruchskategorien zu lesen.

[0007] Wie nachstehend noch im Einzelnen diskutiert,
kann es sich bei den an die Durchlasséffnungen gesetz-
ten Leerrohren bspw. um Mantelrohre handeln, an die
dann gebaudeaulRenseitig jeweils ein sich im Erdreich
erstreckendes Schutzrohr angesetzt wird (siehe Figur
1a, b zur lllustration); es kann aber auch das Schutzrohr
selbst direkt an die Durchlassoffnung gesetzt werden,
siehe ebenfalls unten im Detail (sowie Figur 2, 3, zur
lllustration). In den Schutzrohren, die gebdudeauRensei-
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tig bevorzugtim Erdreich verlegt sind, verlaufen dann die
eigentlichen Leitungen zum Gebaude hin. Typischerwei-
se werden zunéachst die Schutzrohre in einem sich zu
dem Gebaude erstreckenden Graben verlegt und an die
Gebaudeeinfiihrung angeschlossen, wobei die eigentli-
chen Leitungen dann in der Regel erst nach dem Aufful-
len, also Zuschitten des Grabens, durch die Schutzrohre
geflihrt, gewissermalien gefadelt werden (von der Ge-
baude- oder Stralenanschlussseite her). Jedes der
Schutzrohre liegt bevorzugt fur sich im Erdreich, an jedes
der Schutzrohre grenzt das Erdreich dann also direkt (an
die jeweilige AulRenmantelflache).

[0008] Vorliegend wird nun in einfachen Worten nicht
jedem Schutzrohr seine eigene Durchgangséffnung in
der Gebaudewand zugeordnet, sondern werden Ulber
das Unterteilungselement mehrere Schutzrohre in einer
gemeinsamen Durchgangsoéffnung zusammengefasst.
Nach dem Stand der Technik wird hingegen im Falle
mehrerer Schutzrohre jedes davon einem eigenen
Rohrelement des Moduls und entsprechend einer eige-
nen Durchgangsé6ffnung in der Wand zugeordnet. Zwi-
schen den einzelnen Durchgangséffnungen miissen da-
bei gewisse Mindestabstande eingehalten werden, damit
das Vergussmaterial (der Beton) dazwischen noch eine
hinreichende Stéarke hat bzw. auch Gberhaupt zuverlas-
sig in diese Zwischenrdume gelangt. Eine liickenhafte
Auffiillung mit Beton dazwischen kdnnte die Ausbildung
von Kriechpfaden und Wasseransammlungen bzw.
schlimmstenfalls einen Feuchteeintritt in das Gebaude
bedingen. Dementsprechend missen also bei einem
eingangs beschriebenen Modul die Rohrelemente der
Einfihrungen einen gewissen Mindestabstand zueinan-
der haben, der durch die GroRe der zugeordneten
Flanschplatten definiert wird, vgl. die EP 2 338 658 A1
im Detail.

[0009] Bei dem vorliegenden Konzept muss die eine
Durchgangséffnung, der dann mehrere Schutzrohre zu-
geordnet sind, zwar gegebenenfalls etwas gréRer ge-
fasst werden, was eine erhéhte Belastung beim Vergie-
Ren/Einbetonieren erwarten lasst. Da aber dann inner-
halb der Durchgangséffnung keine im Vergleich zum
Stand der Technik mafRgeblichen Mindestabstande zwi-
schenden Leerrohren eingehalten werden muissen, lasst
sich eine in der Gesamtschau kompaktere Anordnung
erreichen. Es lasst sich also der Wandflachenanteil, der
fur das Hindurchflihren der Leitungen benétigt wird, ver-
ringern, was gebdudeinnenseitig bspw. auch architekto-
nisch Vorteile bieten kann. Zudem kénnen sich die
Schutzrohre gebaudeaulenseitig eng gebiindelt bis an
die AuRRenwand (auch nur "Wand") erstrecken, kann also
der Graben entsprechend schmal und der Aufwand bei
Erdbauarbeiten verringert sein.

[0010] Das "Begrenztsein" der Durchgangséffnung
von dem erstarrten Vergussmaterial bezieht sich auf die
Richtungen senkrecht zur Durchgangséffnungs-Langs-
achse. In zu dieser Langsachse senkrechten Schnitte-
benen betrachtet hat die Durchgangsoéffnung eine zu-
sammenhangende Flache, jedenfalls Uber mindestens
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30 %, 50 %, 70 % bzw. 90 % ihrer axialen Erstreckung
("Lange"), bevorzugt Uber die gesamte (100 %). Besagte
axiale Erstreckung wird entlang der Durchgangsoff-
nungs-Langsachse genommen, und zwar von dem
Schnittpunkt dieser Langsachse mit einer eine Wandsei-
tenflache beinhaltenden Ebene bis zum Schnittpunkt der
Langsachse mit einer die entgegengesetzte Wandsei-
tenflache beinhaltenden Ebene. Die eine Wandseitenfla-
che ist der Gebaudeinnenseite und die entgegengesetz-
te der Gebdudeaullenseite zugewandt. Das erstarrte
Vergussmaterial bildet die Mantelflache der Durch-
gangso6ffnung, besagte Mantelflache ist zu der Durch-
gangso6ffnungs-Langsachse bevorzugt dreh-, besonders
bevorzugt rotationssymmetrisch, jedenfalls Uber eine
den eben offenbarten Prozentwerten entsprechende axi-
ale Erstreckung, bevorzugt Uber die gesamte.

[0011] In zur Durchgangsoéffnungs-Langsachse senk-
rechten Schnittebenen betrachtet kann die Durchgangs-
6ffnung im Allgemeinen bspw. auch eine polygon-, ins-
besondere rechteckférmige Querschnittsflaiche haben
(gegebenenfalls mit abgerundeten Ecken), bevorzugt ist
eine runde, insbesondere kreisrunde, Form, jeweils zu-
mindest Uber eine axiale Erstreckung nach MalRgabe der
im vorherigen Absatz offenbarten Prozentwerte. Die Be-
zugnahme auf einen "Durchmesser" muss im Rahmen
dieser Offenbarung nicht notwendigerweise eine Kreis-
form implizieren, sondern istim Allgemeinen auf den Mit-
telwert aus kleinster und gréRter Erstreckung zu lesen,
derim Falle der bevorzugten Kreisform dem Kreisdurch-
messer entspricht. Die Durchgangséffnung kann bevor-
zugt einen (senkrecht zu ihrer Langsachse genomme-
nen) Durchmesser von mindestens 150 mm, weiter und
besonders bevorzugt mindestens 170 mm bzw. 190 mm,
haben (jedenfalls Uber eine axiale Erstreckung entspre-
chend der Prozentwerte des vorstehendes Absatzes);
mogliche Obergrenzen kdnnen bspw. bei héchstens 300
mm, 280 mm, 260 mm bzw. 240 mm liegen (in der Rei-
henfolge der Nennung zunehmend bevorzugt), wobei
Ober- und Untergrenze im Allgemeinen auch unabhéan-
gig voneinander von Interesse sein kénnen.

[0012] Die Leerrohre kénnen bspw. jeweils einen In-
nendurchmesser von mindestens 55 mm, 60 mm, 65 mm
bzw. 70 mm haben, wobei mégliche Obergrenzen (davon
unabhangig) bspw. bei héchstens bei 90 mm, 85 mm, 80
mm bzw. 75 mm liegen kdnnen (jeweils in der Reihen-
folge der Nennung zunehmend bevorzugt), dabei Ober-
und Untergrenze im Allgemeinen aber auch unabhangig
voneinander von Interesse sein kdnnen. Der Auflen-
durchmesser eines jeweiligen Leerrohrs kann bspw. min-
destens 60 mm, 65 mm, 70 mm bzw. 75 mm betragen,
wobei mégliche Obergrenzen (davon unabhangig) bspw.
bei héchstens 110 mm, 100 mm, 90 mm, 85 mm bzw.
80 mm liegen koénnen (jeweils in der Reihenfolge der
Nennung zunehmend bevorzugt). Die Leerrohre werden
an die Durchlasséffnungen "angesetzt", was im Allge-
meinen auch aufein AnschlieRen StoR-an-Stol zu lesen
sein kann, bevorzugt aber ein Auf- oder Einschieben des
jeweiligen Leerrohrs meint. Insbesondere im Falle der
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Schutzrohre ist, soweit von einem Ein- oder Aufschieben
die Rede ist, im Allgemeinen auch eine Kombination dar-
aus denkbar, etwa im Falle eines endseitig doppelwan-
digen, also mit U-férmigem Wandprofil vorgesehenen
Rohres; soweit also von der einen Variante die Rede ist,
muss dies die andere im Allgemeinen nicht ausschlie-
Ren, wenngleich dies bevorzugt ist (also im Falle des
Einschiebens nicht aufgeschoben wird, und umgekehrt).
[0013] Wie nachstehend noch im Einzelnen deutlich
wird, kann das Unterteilungselement selbst die Durch-
gangsoffnung in dem Vergussmaterial frei halten (vgl.
Fig. 2 zur lllustration) oder kann es auch mit einem Fut-
terrohr zusammengesetzt sein, und in diesem Fall bspw.
nur einen axialen Abschnitt der Durchgangsoéffnung frei
halten (vgl. Fig. 1a, b zur lllustration). Unabh&ngig davon
im Einzelnen ist das Unterteilungselement bevorzugt
derart ausgebildet, dass es nach dem VergielRen nicht
zerstérungsfrei, also nicht ohne zumindest teilweise Zer-
stérung des Unterteilungselements selbst oder eines ge-
meinsam damit vergossenen Teils (insbesondere Futter-
rohrs), aus der Durchgangséffnung genommen werden
kann. Umgekehrt ist es also sicher an seinem Platz in
der Durchgangsoéffnung gehalten, was das Ansetzen der
Leerrohre vereinfacht und insbesondere bei beengten
Montageverhéltnissen Vorteile bieten kann. Deshalb
wird das Unterteilungselement auch mit vergossen und
bspw. nicht nachtréglich in ein zuvor einbetoniertes Fut-
terrohr gesetzt (dies ware ein Arbeitsschritt mehr, logis-
tisch aufwendiger und gegebenenfalls auch fehlertrach-
tiger, weil beim nachtraglichen Einsetzen bspw. eine
Dichtung zwischen Futterrohr und Unterteilungselement
verschmutzungsbeeintrachtigt sein kann).

[0014] Das Unterteilungselement kann bspw. auch ei-
nen im Verhaltnis kurzen axialen Abschnitt der Durch-
gangsoffnung in die Durchlasséffnungen untergliedern,
etwa im Falle einer gegenuiber dem Ausfiihrungsbeispiel
gemaln Fig. 1 axial verkiirzten Variante bzw. einer ent-
sprechend langeren Durchgangséffnung. Bevorzugt ist
die Untergliederung in die Durchlasséffnungen tber min-
destens 10 %, 20 %, 30 %, 40 % bzw. 50 % der axialen
Erstreckung ("Lange") der Durchgangsoffnung gegeben;
je nach Ausgestaltung im Einzelnen kann eine Begren-
zung nach oben bevorzugt sein (vgl. das Ausflihrungs-
beispiel gemal Fig. 1) und bspw. bei héchstens 90 %,
80 %, 70 % bzw. 60 % liegen (damit dann bspw. noch
eine Pressdichtung eingesetzt werden kann), die Unter-
gliederung kann aber auch Uber die gesamte Lange der
Durchgangsoéffnung vorliegen.

[0015] Einejeweilige Durchlasséffnung kann bspw. ei-
nen Durchmesser von mindestens 55 mm, 60 mm, 65
mm bzw. 70 mm und (davon unabhangig) nicht mehr als
90 mm, 85 mm, 80 mm bzw. 75 mm haben, wobei Ober-
und Untergrenze im Allgemeinen auch unabhangig von-
einander offenbart sein sollen. Im Falle eines Uber die
axiale Erstreckung variierenden Durchmessers wird hier-
bei der kleinste Uiber die axiale Erstreckung auftretende
Durchmesser zugrunde gelegt. Von den Durchlassoff-
nungen abgesehen verschlieft das Unterteilungsele-
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ment die Durchgangsoéffnung bevorzugt, gegebenenfalls
zusammen mit weiteren gemeinsam damit vergossenen
Teilen (insbesondere einem Futterrohr); von den Durch-
lassoffnungen abgesehen ist die Durchgangséffnung
entlang der Durchgangsoéffnungs-Langsachse blickend
vorzugsweise abgedeckt, bevorzugt bereits alleine von
dem Unterteilungselement.

[0016] Die "Mehrzahl" Durchlasséfifnungenbzw. Leer-
rohre meint mindestens zwei, bevorzugt mindestens
drei; bevorzugte Obergrenzen, die wiederum auch un-
abhangig von den Untergrenzen offenbart sein sollen,
liegen bspw. bei hdchstens sechs, flinf bzw. vier, beson-
ders bevorzugt sind es genau vier Durchlasséffnungen
bzw. Leerrohre.

[0017] Im Allgemeinen kann das Unterteilungselement
mitdem VergieRen auch in einem Durchbruch (Kernboh-
rung etc.) einer bereits bestehenden Wand baulich inte-
griert werden; bevorzugt wird aber die Wand gleichzeitig
mit dem VergielRen des Unterteilungselements erst her-
gestellt. Wenngleich die Wand im Allgemeinen auch ein
Fertigbauteil sein kdnnte, also nicht zwingend am Stand-
ort des Gebdudes hergestellt werden muss, ist letzteres
bevorzugt. Wahrend des VergieRens sind an beiden axi-
alen Enden der Durchgangs6ffnung Schalungselemente
angeordnet, welche jeweils eine Schalungsflache bilden,
die jeweils Uber die Durchgangsoéffnung hinweg unter-
brechungsfrei und bevorzugt plan ist (die Schalungsfla-
chen sind einander zugewandt und grenzen dann radial
aullerhalb der Durchgangsoéffnung an das Vergussma-
terial). In anderen Worten sind das Unterteilungselement
und gegebenenfalls damit vergossene Teile derart aus-
gebildet, dass die Anordnung beim Vergiel3en (konkret
nach dem Ausharten des Vergussmaterials, vor dem Ent-
schalen) axial vollstandig innerhalb der (entstehenden)
Wand sitzt, also axial nicht Gber die Wandseitenflachen
hinausragt.

[0018] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform wer-
den gemeinsam mit dem Unterteilungselement eine
Mehrzahl daran angeordnete und demgegenuber wei-
chere Dichtelemente vergossen. Dabei ist je Durchlass-
6ffnung mindestens ein Dichtelement vorgesehen, be-
vorzugt sind es mindestens zwei, besonders bevorzugt
genau zwei; von den Untergrenzen unabhangige Ober-
grenzen kénnen bspw. bei héchstens vier bzw. drei Dich-
telementen je Durchlassoéffnung liegen. Im Allgemeinen
kann ein jeweiliges Dichtelement auch axial an die jewei-
lige Durchlasséffnung anschlieRen, bevorzugt liegt es in-
nerhalb der axialen Erstreckung der jeweiligen Durchlas-
s6ffnung. Bezogen auf eine Mittenachse der jeweiligen
Durchlassoffnung ist das jeweilige Dichtelement umlau-
fend und bevorzugtin sich geschlossen vorgesehen. Das
einer jeweiligen Durchlasséffnung "Zugeordnetsein" ei-
nes jeweiligen Dichtelements meint, dass es in der
Durchlasso6ffnung oder auf bzw. an einem die Durchlas-
s6ffnung bildenden Stutzen sitzt; bevorzugt ist eine An-
ordnung "in" oder "auf", schneidet eine zur Ladngsachse
der Durchlassoéffnung senkrechte Schnittebene also so-
wohl den durch die Durchlassoéffnung bildenden Teil des
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Unterteilungselements als auch das Dichtelement.
[0019] Bevorzugt ist ein jeweiliges Dichtelement in ei-
ner die Durchgangséffnungs-Langsachse beinhaltenden
Schnittebene betrachtet derart profiliert, dass fiir das Ein-
schieben eine geringere Kraft aufzubringen ist als fir ein
etwaiges Ausziehen in entgegengesetzter Richtung. Je-
denfalls in dem zur Anlage am Leerrohr vorgesehenen
Bereich kann das Dichtelement also bspw. eine flache
und eine steile Flanke haben, wobei entlang der flachen
Flanke eingeschoben wird; im Schnitt betrachtet ist
bspw. auch ein V-férmiges und dabei derart orientiertes
Dichtelement méglich, dass die Spitze des "V" zur Ein-
schieberichtung entgegengesetzt liegt.

[0020] Die Dichtelemente kdnnen einstiickig mit dem
Unterteilungselement ausgebildet, also nicht zersto-
rungsfrei davon trennbar sein; sie kdnnen also mit dem
Unterteilungselement bspw. als Mehrkomponenten-
Spritzgussteil vorgesehen sein. Auch unabhéngig davon
ist das Mitvergossenwerden der Dichtelemente (in die
Gebaudewand) gegeniiber einem nachtraglichen Ein-
setzen bspw. insoweit vorteilhaft, als das Dichtelement
dann so auf der Baustelle nicht gesondert gehandhabt
werden muss und entsprechend das Verschmutzungs-
risiko verringert ist (Verschmutzungen kénnen die Dicht-
funktion beeintréachtigen). Zudem ist in einem Zeitpunkt,
indem die Leerrohre angesetzt werden, die Durchgangs-
6ffnung von der Gebaudeaulenseite her in der Regel
bereits nur noch schlechtzuganglich (ein Graben um das
Gebaude wird soweit mdglich sofort (wenige Tage) nach
dem Entfernen der Schalung aufgefillt, um ein Einspllen
von Verschmutzung zu vermeiden); von der Gebaudeau-
Renseite her ist die Handhabung und Platzierung etwa-
iger Dichtelemente also allenfalls erschwert mdéglich, ist
es jedenfalls leichter, die Schutzrohre nur ein- oder auf-
schieben zu mussen.

[0021] Das Unterteilungselement mit den Dichtele-
menten daran sitzt bevorzugt derart in der Durchgangs-
6ffnung, dass je Durchlasséffnung das jeweilige zumin-
dest eine zugeordnete Dichtelement in einer dem Ge-
baudeinneren distalen Halfte der axialen Erstreckung der
Durchgangs6ffnung angeordnet ist, was im Falle meh-
rerer Dichtelemente je Durchlasséffnung bevorzugt fir
samtliche davon gilt. In einfachen Worten sind die Dich-
telemente also der Gebaudeaullenseite naher als der
Gebéaudeinnenseite angeordnet, entsprechend also in
einem Bereich, der von der Gebaudeinnenseite her
schlechter zugéanglich ist (und in dem die Vorteile des
Mitvergiel3ens insoweit im Besonderen zu tragen kom-
men).

[0022] Generell ist die Wand bevorzugt eine Keller-
wand, liegt die Durchgangséffnung dann also, gegebe-
nenfalls nach Auffiillen eines Grabens fir die Schutz-
rohrverlegung, im Erdreich. Eine Kellerwand muss in der
Regel einerseits eine gewisse Dicke haben (entspre-
chend lang ist die Durchgangséffnung) und andererseits
ist die Zuganglichkeit gebdudeaulenseitig eben be-
grenzt, es kommen also die geschilderten Vorteile im Be-
sonderen zum Tragen.
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[0023] Im Allgemeinen kann das Unterteilungselement
bspw. Stutzen aufweisen, auf welche dann jeweils eines
der Leerrohre aufgeschoben wird; ein bevorzugt vorge-
sehenes, jeweiliges Dichtelement liegt dann dichtend an
bevorzugt einer Innenflaiche des jeweiligen Leerrohres
an (umlaufend).

[0024] Bei einer anderen bevorzugten Ausfiihrungs-
form wird das jeweilige Leerrohr in die jeweilige Durch-
lassoéffnung eingeschoben. Ein bevorzugt vorgesehenes
Dichtelement liegt dann dichtend an bevorzugt der Au-
Renflache des jeweiligen Leerrohres an (umlaufend); das
Leerrohr wird beim Ansetzen in die Durchlasséffnung
und das Dichtelement eingeschoben. Generellist der Be-
griff "Leerrohr" im Rahmen dieser Offenbarung auf einen
langlichen Hohlkérper zu lesen, dessen Erstreckung ent-
lang seiner Langsachse bspw. mindestens dem 5-, 10-,
15-, 20-, 30-, 40- bzw. 50-fachen seines Innen- und/oder
AuBendurchmessers entsprechen kann. Der Begriff ist
ausdricklich auch auf einen Schlauch, insbesondere ei-
nen Spiralschlauch, zu lesen, im Erdreich verlaufende
Schutzrohre sind bevorzugt derart ausgestaltet. Dement-
sprechend kann das Leerrohr dann auch beliebig lang,
im Prinzip als Endlosware verfligbar sein (denkbare
Obergrenzen kdnnen aber zum Beispiel bei hdchstens
50 m, 40 m, 30 m, 20 m bzw. 10 m liegen bzw. im Falle
eines "Mantelrohrs" z. B. auch bei héchstens 2 m, 1,5 m
bzw. 1 m).

[0025] Trotz einer mdglichen Ausgestaltung als
Schlauch hat das Leerrohr eine gewisse Mindeststabili-
tat, etwa eine Ringsteifigkeit (bspw. genommen nach DIN
EN ISO 9969) von in der Reihenfolge der Nennung zu-
nehmend bevorzugt mindestens 0,5 kN/m2, 1 kN/m2, 2
kN/m2, 3 kN/m2, 4 kN/m2, 5 kN/m2, 6 kN/m2, 7 kN/m?
bzw. 8 kN/m2 (mégliche Obergrenzen kénnen bspw. bei
héchstens 50 kN/m2, 40 kN/m2, 30 kN/m2, 20 kN/m2 bzw.
16 kN/m2 liegen). Die senkrecht zur Langsachse genom-
mene Wandstarke kann bspw. mindestens 2 mm, 2,5
mm bzw. 3 mm und (davon unabhéangig) z. B. nicht mehr
als 10 mm, 8 mm, 6 mm bzw. 4 mm ausmachen (jeweils
in der Reihenfolge der Nennung zunehmend bevorzugt).
[0026] Wahrend des VergieRens des Unterteilungse-
lements kénnen die Durchlassdffnungen zur Gebau-
deauRenseite hin bevorzugt mit einem Deckel abgedeckt
sein, was einem Eindringen von Vergussmaterial bzw.
auch von Verschmutzungen nach dem Entschalen vor-
beugen helfen kann. Bevorzugt deckt ein Deckel samt-
liche Durchlasséffnungen gemeinsam ab, verschlie3t er
also bspw. zusammen mit dem Unterteilungselement
und/oder einem Futterrohr die Durchgangsoéffnung. Im
Allgemeinen kann der Deckel auch monolithisch (ohne
Materialgrenze dazwischen) mit einem Teil ausgebildet
sein, das nach dem Herausnehmen des Deckels in der
Durchgangséffnung verbleibt; der Deckel kénnte dann
Uber eine Sollbruchstelle damit verbunden sein und
durch Auftrennen derselben herausgenommen werden,
bspw. miteinem Werkzeug ausgestofen werden. Bevor-
zugtist der Deckel zerstérungsfrei herausnehmbar, kann
er also bspw. zur GebaudeaulRenseite hin herausgezo-
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gen oder herausgedreht werden, auch eine kombinierte
Dreh-/Zieharretierung ist moglich (Bajonett).

[0027] Wie bereits eingangs erwahnt, kann es sich bei
den Leerrohren um die Schutzrohre selbst handeln, kon-
nen sie aber andererseits auch Mantelrohre sein, an wel-
che dann die eigentlichen Schutzrohre gesetzt werden.
Nachstehend wird nun zun&chst die letztgenannte Vari-
ante weiter im Detail erlautert.

[0028] Inbevorzugter Ausgestaltung werden die Leer-
rohre jeweils von der Geb&audeinnenseite her eingescho-
ben und wird dann von der Gebaudeaullenseite her an
jedes der Leerrohre ein jeweiliges sich vom Gebaude
weg erstreckendes Schutzrohr angesetzt (diese verlau-
fen bevorzugt in einem gemeinsamen Graben, der dann
aufgefllt wird, siehe vorne). Die Leerrohre sind in die-
sem Fall bevorzugt steif, vorzugsweise steifer als die
Schutzrohre, und werden auch als "Mantelrohre" be-
zeichnet. Ein jeweiliges Mantelrohr kann bspw. aus Po-
lyvinylchlorid (PVC), insbesondere PVC-U (PVC hart),
Polyethylen (PE), insbesondere PE-HD (Dichte von
0,94-0,97 g/cm3), Polypropylen (PP) oder Acryl-Butadi-
en-Styrol (ABS) vorgesehen sein. Es ist aber bspw. auch
Metall méglich. Beziglich einer Definition des "Anset-
zens" (von Schutz- an Leerrohr) wird auf die vorstehende
Offenbarung das Leerrohr und die Durchlasséffnung be-
treffend verwiesen, bevorzugt ist ein Auf- oder Einschie-
ben. Die Leerrohre werden von der Gebaudeinnenseite
herbevorzugt derart eingeschoben, dass sie inihrer End-
position jeweils einen zur GebdudeauRenseite hin wei-
senden Rohrstutzen bilden, an den das jeweilige Schutz-
rohr angesetzt wird.

[0029] Vorzugsweise werden die Leerrohre derart von
der Gebaudeinnenseite her eingeschoben, dass sie sich
in ihrer Endposition jeweils anteilig in der Durchgangs-
6ffnung erstrecken und gebdudeaullenseitig jeweils ein
Stlck aus der Durchgangsoéffnung hervorstehen, bspw.
mindestens 50 mm, 100 mm, 150 mm, 200 mm, 250 mm
bzw. 300 mm; mégliche Obergrenzen kénnen bspw. bei
héchstens 1000 mm, 800 mm bzw. 600 mm liegen (je-
weils in der Reihenfolge der Nennung zunehmend be-
vorzugt), wobei Ober- und Untergrenze im Allgemeinen
auch unabhéangig voneinander von Interesse sein kon-
nen. Dieser Uberstand wird von einer die gebaudeau-
Renseitige Wandseitenflache beinhaltenden Ebene weg
entlang der Langsachse des jeweiligen Leerrohres bis
zu dessen Ende (an das dann das Schutzrohr gesetzt
wird) genommen. Dieselben Entfernungswerte sollen
(von der Ebene weg) auch fiir einen Ansetzbereich of-
fenbart sein, in dem das Leer- und das Schutzrohr anei-
nandergesetzt sind (der Ansetzbereich soll vollstandig
innerhalb einer entsprechenden Entfernung liegen); im
Falle des bevorzugten Auf- oder Einschiebens ware dies
jener Bereich, in dem die beiden Rohre senkrecht zur
Langsachse des Leerrohres iberlappen. Bspw. nach
dem Auffiillen eines Grabens liegen die Schutzrohre und
die bevorzugt nach auf3en Gberstehenden Abschnitte der
Leerrohre dann im Erdreich.

[0030] Zusammengefasstkann also ein derartiger Ab-
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lauf bevorzugt sein, dass das Unterteilungselement in
der Wand vergossen wird und nach dem (zumindest teil-
weisen) Harten des Vergussmaterials die Schalungse-
lemente entferntwerden. Erstdann werden die Leerrohre
in die Durchgangs6ffnung eingebracht und an die Durch-
lassoffnungen gesetzt. Die Montage der Leerrohre kann
bspw. friihestens ein, zwei oder drei Wochen nach dem
Entschalen erfolgen, in der Regel ndmlich in einem an-
deren Bauabschnitt (zeitliche Obergrenzen kénnen
bspw. bei zwei Jahren oder einem Jahr liegen).

[0031] Unabhangig davon im Einzelnen sind im Falle
der von der Gebaudeinnenseite her eingeschobenen
Leerrohre die Durchlasséffnungen zur Gebaudeinnen-
seite hin bevorzugt jeweils angefast; die Durchlassoff-
nungen weiten sich also jeweils an ihrem der Gebaudein-
nenseite zugewandten Ende, was das Einschieben des
jeweiligen Leerrohrs erleichtert (das beim Einschieben
gewissermalien in die Durchlasséffnung hinein zentriert
wird). Auch unabhangig davon wird auf die Leerrohre vor
dem Einschieben auRenseitig bevorzugt ein Gleitmittel
aufgebracht, was das Einschieben generell erleichtert,
insbesondere das Hindurchschieben durch ein bevor-
zugt vorgesehenes Dichtelement.

[0032] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform, die
das Einschieben der Leerrohre von der Gebaudeinnen-
seite her betrifft, wird von der Gebaudeinnenseite her
zuséatzlich eine Pressdichtung eingesetzt und werden mit
dieser die Leerrohre zueinander und zu einer Laibung,
etwa des Unterteilungselements selbst oder eines ge-
meinsam damit vergossenen Futterrohrs, gedichtet. Re-
lativ zu jenem Abschnitt der Durchgangsé6ffnung, dendas
Unterteilungselement in die Durchlasséffnungen unter-
gliedert, ist die Pressdichtung dann proximal der Ge-
baudeinnenseite angeordnet, von dortist sie gut zugang-
lich.

[0033] Eine Pressdichtung weist einen Elastomerkor-
per und eine Spanneinrichtung auf, wobei durch Betati-
gen der Spanneinrichtung der Elastomerkérper verformt
und infolgedessen dichtend angedriickt wird, vorliegend
gegen die Leerrohre und die Laibung (und dabei bevor-
zugt an den Leerrohren und/oder der Laibung anliegt,
wenngleich im Allgemeinen auch eine dichtende Zwi-
schenschicht denkbarist). Als Spanneinrichtung sind be-
zogen auf die Durchgangséffnungs-Langsachse beid-
seits angeordnete Presskorper bevorzugt, die durch An-
ziehen eines Spannbolzens aufeinander zubewegt wer-
den und den Elastomerkérper axial stauchen, sodass er
senkrecht dazu dichtend angepresst wird. In dem Elas-
tomerkdrper sind sich entlang der Durchgangsoéffnungs-
Langsachse erstreckende Offnungen vorgesehen, in
welchen dann im montierten Zustand jeweils eines der
Leerrohre sitzt. Bevorzugt sind die Leerrohre bereits in
dem Elastomerkdrper angeordnet, wenn die Pressdich-
tung eingesetzt wird, wird also gleichzeitig die Pressdich-
tung in die Durchgangsdéffnung eingebracht und werden
die Leerrohre in die Durchlasséffnungen ein- bzw. darin
weitergeschoben. Das gleichzeitige Platzieren von Leer-
rohren und Pressdichtung ist insoweit vorteilhaft, als die
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Montage vereinfacht und auch die Zahl der auf der Bau-
stelle zu handhabenden Teile verringert wird. Die Press-
dichtung weist bevorzugt einen Flansch auf, der die Ein-
schiebbarkeit begrenzt und in der Endposition an der ge-
baudeinnenseitigen Wandseitenfliche anliegt; bevor-
zugt ist der Flansch an dem der Gebaudeinnenseite zu-
gewandten Presskorper ausgebildet, besonders bevor-
zugt monolithisch angeformt.

[0034] Nachstehend wird nun zunachst die alternative
Variante "angesetztes Leerrohr ist gleich dem Schutz-
rohr" diskutiert, bevor anschlieRend tbergreifende Aus-
gestaltungsmaoglichkeiten beschrieben werden.

[0035] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind
die Leerrohre also von der Geb&udeauRenseite an das
Unterteilungselement angesetzte Schutzrohre, die nach
Aufflllen eines Grabens bevorzugt im Erdreich verlau-
fen. Insoweit wird ausdrucklich auf die vorstehende Of-
fenbarung betreffend die Schutzrohre verwiesen, etwa
die Angaben zu bevorzugten Langen bzw. Durchmes-
sern bzw. auch die Materialbeschaffenheit oder auch die
Moglichkeiten des "Ansetzens" betreffend. Im Unter-
schied zu der vorstehenden Ausfiihrungsform ist der An-
setzbereich jedoch nicht aulerhalb, sondern bevorzugt
innerhalb der Durchgangso6ffnung angeordnet.

[0036] Fir das Ansetzen der Schutzrohre von der Ge-
baudeauRenseite her kdnnte den Durchlasséffnungen
jeweils ein zur Gebdudeaullenseite hin weisender Rohr-
stutzen zugeordnet sein und kénnten die Schutzrohre
dann aufgeschoben werden. Ein jeweiliger Rohrstutzen
kénnte im Allgemeinen auch mehrteilig zu dem Untertei-
lungselement, also damit zusammengesetzt sein (in die-
sem Fall aber bereits vor dem Vergief3en). Bevorzugt
sind mit dem Unterteilungselement einstiickige, nicht
zerstérungsfrei davon trennbare Rohrstutzen, beson-
ders bevorzugt sind sie mit dem Unterteilungselement
monolithisch. Unabhangig von der Ausgestaltung der
Rohrstutzen im Einzelnen weisen die Schutzrohre, die
aufgeschoben werden, an ihrem aufgeschobenen Ende
bevorzugt jeweils eine Muffe auf, sodass es im Ansetz-
bereich keinen Durchmessersprung gibt, was das spa-
tere Hindurchfiihren der Leitung vereinfacht.

[0037] Die Schutzrohre kénnen aber andererseits
auch in das Unterteilungselement eingeschoben wer-
den, bevorzugt jeweils bis zu einem Anschlag; insoweit
bildet dann das Unterteilungselement selbst je Durchlas-
s6ffnung eine Muffe. Die Begrenzung durch einen An-
schlag ist sowohl im Falle des Ein- als auch des Auf-
schiebens bevorzugt.

[0038] Bei einer bevorzugten Ausflihrungsform, die
unabhangig davon von Interesse ist, ob die Leerrohre
von Gebdudeaullenseite her angesetzte Schutzrohre
sind oder von der Gebdudeinnenseite her eingeschoben
werden, ist bzw. wird den Durchlasséffnungen ge-
baudeinnenseitig jeweils eine Einzelabdichtung zuge-
ordnet. Eine jeweilige Einzelabdichtung ist bevorzugt
derart aufgebaut, dass ein jeweiliger Einzel-Elastomer-
kérper zum Dichten entlang der Durchgangsoéffnungs-
Langsachse komprimiert wird, um sich senkrecht dazu
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dichtend anzulegen, bevorzugt an das Unterteilungsele-
mentselbstoderim Falle der von der Gebaudeinnenseite
her eingeschobenen Leerrohre an die von der Ge-
baudeinnenseite her eingesetzte Pressdichtung. Im
letztgenannten Fall legt sich der Einzel-Elastomerkdrper
bevorzugt an den zur Gebaudeinnenseite hin weisenden
Presskorper der Pressdichtung, je Einzelabdichtung an
eine Innenwandung des Presskorpers (eine jeweilige In-
nenwandung begrenzt eine jeweilige Durchtrittséffnung
im Presskorper, mit jeder Durchlass6ffnung des Unter-
teilungselements fluchtet eine jeweilige Durchtrittsoff-
nung im Presskdrper axial); bevorzugt stiitzt sich ein je-
weiliger Einzel-Elastomerkdrper zum Zwecke der axialen
Kompression mit seiner der Geb&audeinnenseite abge-
wandten Stirnseite ebenfalls an diesem (der Gebaudein-
nenseite zugewandten) Presskérper ab. Unabhangig da-
von im Einzelnen (auch im Falle der Anlage am Unter-
teilungselement) ist je Einzelabdichtung zur Kompressi-
on des jeweiligen Einzel-Elastomerkdrpers bevorzugt je-
weils ein gesonderter, unabhangig von den anderen Ein-
zelabdichtungen betatigbarer Einzel-Presskdrper vorge-
sehen.

[0039] Eine jeweilige Einzelabdichtung kann dabei als
Blindverschluss fiir sich die jeweilige Durchlasséffnung
vor dem Hindurchfiihren der Leitung verschlieRen
und/oder nach dem Einfiihren der Leitung zu dieser hin
dichten. Dazu kann der Einzel-Elastomerkérper mit einer
Durchgangsoffnung versehen sein, die originar mit ei-
nem Stopfen, bevorzugt aus demselben Elastomerma-
terial, verschlossenist; ferner kdnnen in der Durchgangs-
6ffnung des Einzel-Elastomerkdrpers in Bezug auf deren
Langsachse umlaufende, zur Anpassung an unter-
schiedliche Leitungsdurchmesser herausnehmbare
Schalen vorgesehen sein (bevorzugt ebenfalls aus dem-
selben Elastomermaterial); die Schalen und/oder der
Stopfen kdnnen mitdem tbrigen Einzel-Elastomerkdrper
bevorzugt Gber Materialbriicken zusammenhéangen, die
fur das Herausnehmen aufgetrennt werden.

[0040] In bevorzugter Ausgestaltung sind die Einzel-
abdichtungen derart ausgebildet, dass sie durch Anzie-
hen einer jeweiligen Schraube in einen Dichtsitz bringbar
und der Dichtsitz durch Lésen der Schraube aufhebbar
ist. Bevorzugt wirkt die Schraube auf einen stirnseitigen
Einzel-Presskoérper, der beim Anziehen gegen den je-
weiligen Einzel-Elastomerkdrper gedriickt und dieser da-
mit axial gestaucht wird (und sich dichtend anlegt). Be-
vorzugt sind je Einzelabdichtung mehrere Schrauben
vorgesehen, besonders bevorzugt genau zwei. Unab-
hangig davon im Einzelnen greift die Schraube in ein
Gewinde (bevorzugt Innengewinde), welches entweder
von dem Unterteilungselement selbst gebildet wird (zum
Beispiel eingeschnitten ist), oder von einem einstlickig
damit verbundenen (nicht zerstérungsfrei davon trenn-
baren) Teil gebildet wird. Das mit dem Unterteilungsele-
ment einstiickige Teil ist bevorzugt ein Metallteil, beson-
ders bevorzugt eine Mutter; vorzugsweise wird das Teil
bei der Herstellung des Unterteilungselements in dieses
eingeformt, also bspw. bei einem formenden Verfahren
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in das Formwerkzeug eingelegt. Besonders bevorzugt
wird eine Metallmutter in einem Spritzgussverfahren bei
der Herstellung des Unterteilungselements umspritzt.
Das Gewinde ist jedenfalls bereits vorhanden, wenn das
Unterteilungselement in der Wand vergossen wird.
[0041] Wahrend des Vergiellens kdnnen bereits auch
die Einzelabdichtungen eingesetzt und entsprechend mit
einer jeweiligen Schraube in Position gehalten sein. An-
dererseits kann wahrend des VergieRens zur Ge-
baudeinnenseite hin aber auch ein gesonderter Ver-
schlussdeckel vorgesehen sein, entweder je Durchlass-
6ffnung ein eigener Deckel, der bspw. iber das jeweilig
zugeordnete Innengewinde befestigt sein kann, oder
auch ein sdmtliche Durchlasséffnungen gemeinsam zur
Gebaudeinnenseite hin abdeckender Deckel, beziiglich
dessen Ausgestaltungs-/Befestigungsmdglichkeiten auf
die vorstehende Offenbarung den gebdudeauRenseiti-
gen Deckel betreffend verwiesen wird.

[0042] Beieiner bevorzugten Ausfihrungsform ist das
Unterteilungselement ein Formteil aus Polymerbeton.
Auch wenn dieser gegentiber Kunststoff gegebenenfalls
das Gewicht betreffend nachteilig sein kann, haben die
Erfinder eine gute mechanische Stabilitadt beobachtet,
was insbesondere hinsichtlich des eingangs diskutierten,
vergrofRerten Durchgangsoéffnungs-Durchmessers Vor-
teile bieten kann. Zudem kann sich insbesondere bei Be-
ton als Vergussmaterial auch ein gut dichtender Kontakt
zwischen den beiden Materialien ergeben. Beton als Ver-
gussmaterial ist im Ubrigen aber auch davon unabhén-
gig, ganzallgemein bevorzugt (im Allgemeinen kdme hin-
gegen bspw. auch Mdrtel, insbesondere Quellmortel, als
Vergussmaterial infrage). Ein etwaiges Teil mit Gewinde
(insbesondere Metallteil/Mutter) und/oder ein bzw. meh-
rere Dichtelemente kénnen auch im Falle eines Formteils
aus Polymerbeton als Einlegeteile mit eingeformt sein.
[0043] Wie bereits erwdhnt, kann das Unterteilungse-
lementbereits fiir sich die Durchgangsoéffnung frei halten,
bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform kann es aber zu
diesem Zweck auch mit einem Futterrohr zusammenge-
setzt sein, das bezogen auf die axiale Erstreckung der
Durchgangs6ffnung zumindest einen Abschnitt davon
frei halt. In dem entsprechenden Abschnitt grenzt das
Vergussmaterial dann also an das Futterrohr, bevorzugt
grenzt es in einem anderen axialen Abschnitt an das Un-
terteilungselement, sodass das erstarrte Vergussmate-
rial die beiden dann bspw. auch in ihrer Relativposition
festlegt.

[0044] Im Aligemeinen kénnen das Unterteilungsele-
ment und das Futterrohr auch bereits zuvor aneinander
festgelegt, bspw. miteinander verklebt oder -verschraubt
sein. Andererseits kann aber auch bevorzugt sein, dass
sie vor dem Vergiel3en, bei der Montage an einer Schale
noch relativ zueinander beweglich sind, namlich derart,
dass sich die Lange der dann davon frei gehaltenen
Durchgangso6ffnung einstellen Iasst. Es kann also bspw.
das eine in dem anderen Teil verschiebbar und tber die
Relativpositionen der Verschiebbarkeit die Lange ein-
stellbar sein (eine maximal einstellbare Gesamtlange ist
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groRer als die Lange jedes Teils fir sich). Bevorzugt ist
ein Mechanismus vorgesehen, mit dem die beiden Teile
in zumindest einigen der Relativpositionen zueinander
lagefixiert werden kénnen (stufenweise Verstellbarkeit),
bevorzugt ein Rastmechanismus. In einer jeweiligen
Rastposition ist dann also in Bezug auf die axiale Rich-
tung eine Hinterschneidung ausgebildet, die jedenfalls
innerhalb gewisser Grenzen gegen ein weiteres Verrut-
schen sichert; bevorzugt greift ein am Unterteilungsele-
ment ausgebildeter, zur Durchgangséffnungs-Langs-
achse hin hervortretender Vorsprung in eine Ausneh-
mung radial auf3enseitig am Futterrohr und gibt es axial
mehrere solche Ausnehmungen. Im Allgemeinen kann
aber auch eine stufenlose Verstell- bzw. Arretierbarkeit
moglich sein, kannim Falle der ineinander geflihrten Tei-
le also bspw. das AuRere auf das Innere gedriickt wer-
den.

[0045] Bevorzugt ist zumindest ein axialer Abschnitt
des Unterteilungselements innerhalb des Futterrohrs an-
geordnet und untergliedert es die Durchgangsoéffnung
(auch) innerhalb des Futterrohrs in die Durchlasséffnun-
gen. Bevorzugt liegt das Unterteilungselement mit einer
AuBenwandflache (bezogen auf Richtungen senkrecht
von der Durchgangsoéffnungs-Langsachse weg) an einer
Innenwandfldche des Futterrohrs an; bevorzugt kann
dort zusatzlich eine Dichtung vorgesehen sein, die das
Unterteilungselement gegen das Futterrohr dichtet.
[0046] Bevorzugt kann auch sein, dass das Untertei-
lungselement an einer Auflenwandflache des Futter-
rohrs anliegt, im Allgemeinen auch alternativ zu der eben
beschriebenen Anlage innen, bevorzugt aber in Kombi-
nation damit; es kann dann namlich in dem inneren An-
lagebereich bspw. eine Dichtung vorgesehen und in dem
aulleren Anlagebereich ein Rastmechanismus ausgebil-
det sein. Die kombinierte Anlage innen und auen kann
aber auch unabhangig von einer Langenverstell-/Arre-
tierbarkeit von Interesse sein, namlich einen stabilen me-
chanischen Sitz ermdglichen. In einer die Durchgangs-
offnungs-Langsachse beinhaltenden Schnittebene be-
trachtet kann ein Bereich des Unterteilungselements
dann also U-férmig ausgebildet und das Futterrohr bzw.
ein endseitiger Abschnitt davon in dieser U-Form ange-
ordnet sein.

[0047] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
das Unterteilungselement axial endseitig eine Flansch-
platte auf, die nach dem Vergiel3en an eine Wandseiten-
flache grenzt (in Richtungen senkrecht zur Durchgangs-
offnungs-Langsachse); bevorzugt liegt eine gebdudeau-
Renseitige Stirnflache der Flanschplatte mit der Wand-
seitenflache in einer Ebene.

[0048] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
das Unterteilungselement eine Flanschplatte auf (bevor-
zugt endseitig, aber nicht zwingend) und ist an dieser
Flanschplatte bereits beim VergieRen des Unterteilungs-
elements eine Warmedammung angeordnet. Die War-
medammung ist aus einem Material mit einer geringen
Warmeleitfahigkeit, bspw. hdchstens 0,1 W/mK bzw.
0,05 W/mK (technisch bedingt kdnnen Untergrenzen
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bspw. bei mindestens 0,001 W/mK, 0,002 W/mK, 0,003
W/mK bzw. 0,004 W/mK liegen). Entlang der Durch-
gangsoffnungs-Langsachse genommen kann die War-
meddmmung bspw. eine Erstreckung von mindestens
20 mm, 30 mm, 40 mm, 50 mm, 60 mm, 70 mm, 80 mm,
90 mm bzw. 100 mm haben (in der Reihenfolge der Nen-
nung zunehmend bevorzugt), wobei mogliche Obergren-
zen bspw. bei héchstens 300 mm, 250 mm, 200 mm bzw.
150 mm liegen kénnen, wiederum in der Reihenfolge der
Nennung zunehmend bevorzugt und im Allgemeinen
auch unabhéangig von einer Untergrenze.

[0049] Die Warmedammung kann bspw. auf Polysty-
rol-Basis (etwa als expandiertes oder extrudiertes Poly-
styrol) oder aber auch auf Mineralwoll-Basis vorgesehen
sein. Ein Vorteil des MitvergieRens kann sich bspw. da-
hingehend ergeben, dass, wenn die gebdudeaulensei-
tige Wandseitenflache nach dem Gieflen der Wand ge-
dammt wird, also bspw. Dammplatten angebracht wer-
den, hierbei nicht allzu genau an die Durchgangséffnung
heran gearbeitet werden muss, in diesem Bereich dann
aber gleichwohl eine gute Da&mmung gegeben ist. Die
Dammung kann im Allgemeinen auch lose an der
Flanschplatte sitzen, bevorzugt aber damit verklebt sein.
Unabhéangig davon im Einzelnen ist die Dammung relativ
zur Flanschplatte bevorzugt derart vorgesehen, dass sie
der Gebaudeinnenseite proximal angeordnet ist. Die be-
vorzugt endseitig angeordnete Flanschplatte kann dann
die Warmedammung beim VergielRen bzw. Ver- und Ent-
schalen und auch danach zur GebdudeauRenseite hin
schitzen.

[0050] Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform weist
das Unterteilungselement einen zur GebaudeaulRensei-
te hin weisenden, zumindest abschnittsweise um die
Durchgangséffnungs-Langsachse umlaufenden Vor-
sprung auf. An diesen wird, wenn die Gebdudeaulien-
wand dann gedammt wird, eine Dammplatte angedriickt
und wird an der DAmmplatte so ein zur Berlicksichtigung
der Durchgangséffnung (bzw. des mafRgeblichen Teils
davon) auszutrennender Bereich markiert. Sofern sich
im Bereich der Durchgangséffnung mehrere Dammplat-
ten treffen, wird auf diese Weise ein von der jeweiligen
Dammplatte abzutrennender Rand- bzw. Eckbereich
markiert.

[0051] In bevorzugter Ausgestaltung werden mit der
Gebéaudeeinfihrung mindestens zwei, vorzugsweise
mindestens drei, Sparten in das Geb&ude eingeflhrt, wo-
bei eine mégliche Obergrenze bei héchstens vier liegt,
besonders bevorzugt sind es genau vier Sparten. "Spar-
ten" bezieht sich hierbei auf die Gewerke Strom, Gas,
Wasser und Telekommunikation. Jeder der Sparten ist
im Erdreich ein eigenes Schutzrohr (in dem die eigentli-
che, jeweilige Leitung gefiihrt ist) und entsprechend je-
weils eine eigene Durchlasséffnung des Unterteilungse-
lements zugeordnet.

[0052] Im Folgenden wird die Erfindung an Hand von
Ausflhrungsbeispielen naher erldutert, wobei die einzel-
nen Merkmale im Rahmen der nebengeordneten An-
spriiche auchinanderer Kombination erfindungswesent-
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lich sein kénnen.
[0053] Im Einzelnen zeigt

eine Momentaufnahme einer ersten erfin-
dungsgemafien Verwendung, wobei von ei-
ner Gebaudeinnenseite her Leerrohre in ein
zuvor einbetoniertes Unterteilungselement
eingeschoben werden;

1 b eine Einbausituation auf jene gemaR Fi-
gur 1a folgend, in der von der Geb&udeau-
Renseite her auf die zuvor gemaf Figur 1a
von der Gebaudeinnenseite her eingescho-
benen Leerrohre jeweils ein Schutzrohr auf-
geschoben wird;

eine Momentaufnahme einer zweiten erfin-
dungsgeméaflien Verwendung, bei welcher
ebenfalls Leerrohre in ein zuvor einbetonier-
tes Unterteilungselement eingeschoben
werden, allerdings als Schutzrohre von der
Gebaudeaulienseite her;

eine Variante zu der Verwendung gemal Fi-
gur 2, wobei die Leerrohre nicht auf-, son-
dern eingeschoben werden.

Figur 1a

Figur

Figur 2

Figur 3

[0054] Figur 1a zeigt eine Montagesituation im Falle
eines Unterteilungselements 1, das mit einem Futterrohr
2 zusammengesetzt gemeinsam in einer Auflenwand 3
(Gebdudeaufllenwand) aus Beton vergossen wurde. Zu-
sammen halten das Unterteilungselement 1 und das Fut-
terrohr 2 in dem erstarrten Beton eine Durchgangsoff-
nung 4 frei, die einen Durchmesser 5 von rund 200 mm
hat. Die AuBenwand 3 ist eine Kellerwand und trennt die
Gebaudeinnenseite 6 (in der Figur rechts) von der Ge-
baudeaulenseite 7 (in der Figur links).

[0055] Das Unterteilungselement 1 gliedert einen der
Gebaudeinnenseite 6 distalen Abschnitt der Durch-
gangso6ffnung 4 in eine Mehrzahl Durchlasséffnungen 8,
insgesamt vier, wovon in dem Schnitt zwei zu sehen sind.
Die Durchlasséffnungen 8 haben jeweils einen Durch-
messer 9 von rund 70 mm. Die Schnittebene der vorlie-
genden Darstellung liegt so, dass sie eine Langsachse
10 der Durchgangséffnung 4 beinhaltet.

[0056] Inderdargestellten Situation werden nach dem
Einbetonieren bzw. Herstellen der AuRenwand von der
Gebaudeinnenseite 6 her Leerrohre 11 in die Durchlas-
s6ffnung 4 eingebracht (die Einschieberichtung ist mit
einem Pfeil gekennzeichnet), ndmlich je Durchlassoff-
nung 8 des Unterteilungselements 1 jeweils ein Leerrohr
11. Die Leerrohre 11 werden in die Durchlasséffnungen
8 ein- und darin vorgeschoben, bis sie an der Gebau-
deauRenseite 7 aus der Durchgangséffnung 4 hervor-
stehen, auch Uber an der gebaudeaulenseitigen Wand-
seitenflache 12 angeordnete Dammplatten 13 hinaus. In
einer jeweiligen Endposition erstreckt sich ein jeweiliges
Leerrohr 11 dann also innerhalb der Durchgangséffnung
4 und gebaudeaulenseitig darliiber hinaus.

[0057] Von der Gebaudeaulenseite 7 her wird dann
auf jedes der Leerrohre 11 ein jeweiliges Schutzrohr 15
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10

aufgeschoben, vgl. Figur 1 b. Hierbei handelt es sich um
Spiralschlduche, die jeweils endseitig mit einer Muffe ver-
sehen sind. Durch diese Schutzrohre 15 kann dann an-
schlielRend die eigentliche Leitung geflihrt werden, wobei
jedes Schutzrohr 15 (zusammen mit dem jeweiligen
Leerrohr 11) mit einer jeweilig anderen der Sparten Te-
lekommunikation, Elektro, Wasser und Gas belegt wird.
[0058] In dem der Gebaudeinnenseite 6 proximalen
Abschnitt der Durchgangso6ffnung 4 werden die Leerroh-
re 11 mit einer Pressdichtung 16 gegeneinander und ge-
gen eine Laibung 17 des Futterrohres 2 gedichtet. Die
Pressdichtung 16 weist einen Elastomerkorper 16a und
axial beidseitig davon angeordneten Presskérpern 16b
auf, die durch Anziehen (nicht dargestellter) Spannbol-
zen axial aufeinander zu bewegt werden; in Folge dessen
wird der Elastomerkdrper 16a in dieser Richtung ge-
staucht und legt sich senkrecht dazu an die Laibung 17
und die Leerrohre 11 an bzw. dichtet dagegen (eine An-
lage kann auch schon zuvor bestehen). In dem der Ge-
baudeinnenseite 6 zugewandten Presskorper 16b ist je
Durchlasséffnung 8a, b eine diese jeweils zur Ge-
baudeinnenseite 6 hin verschlieende Einzelabdichtung
30a, b vorgesehen. Jede der Einzelabdichtungen 30
weist einen jeweiligen Einzel-Elastomerkérper 30aa, ba,
auf, der sich axial an dem Presskorper 16b der Press-
dichtung 16 abstiitzt. Die Einzel-Elastomerkérper 30aa,
ba werden Uber einen jeweiligen Einzel-Presskorper
30ab, bb axial komprimiert und legen sich senkrecht dazu
jeweils dichtend an eine Innenwandung des Presskor-
pers 16b an. Dazu sind die Einzel-Presskorper 30ab, bb
relativzu dem Presskorper 16b verschraubt (nichtim Ein-
zelnen dargestellt); durch Anziehen der Schrauben wird
derjeweilige Einzel-Presskorper 30 ab, bb zu dem Press-
kérper 16b hin bewegt und der jeweilige Einzel-Elasto-
merkorper 30 aa, ba in einen Dichtsitz gebracht.

[0059] Die Pressdichtung 16 ist auch bereits in der Si-
tuation gemaR Figur 1a an den Leerrohren 11 angeord-
net und wird gemeinsam mit diesen in die Durchgangs-
6ffnung 4 eingebracht.

[0060] Das Unterteilungselement 1 weist eine
Flanschplatte 1 b auf, die monolithisch mit dem die
Durchgangséffnung 4 in die Durchlasséffnungen 8 un-
tergliedernden Abschnitt 1a ausgebildet ist und nach
dem Vergieflen an die Wandseitenflache 12 grenzt. Fer-
ner weist das Unterteilungselement 1 einen auflenseitig
des Futterrohres 2 angeordneten Abschnitt 1 ¢ auf, von
dem ein nach innen, zur Langsachse 10 hin hervortre-
tender Vorsprung in eine Ausnehmung im Futterohr 2
greift. Das Futterrohr 2 weist mehrere solche, axial zu-
einander beabstandete Ausnehmungen auf, das Unter-
teilungselement 1 und das Futterohr 2 kdnnen also axial
zueinander versetzt und dabei in unterschiedlichen Re-
lativpositionen arretiert werden (Rastmechanismus).
Entsprechend wird die Anordnung vor dem Einbau an
die Dicke der herzustellenden Aulienwand 3 angepasst,
vorliegend ist die kirzest mdgliche Lange gewahlt. Das
Unterteilungselement 1 und das Futterrohr 2 sind ber
eine Dichtung 17 gegeneinander gedichtet.
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[0061] Andem Unterteilungselement2sind ferner eine
Mehrzahl Dichtelemente 18 angeordnet, namlich in jeder
der Durchlasséffnungen 8 zwei. Die Dichtelemente 18
sind einstiickig mit dem Unterteilungselement 1 ausge-
bildet, und zwar aus einem thermoplastischen Elastomer
in einem Zweikomponenten-Spritzgussverfahren an das
Unterteilungselement aus Acryl-Butadien-Styrol ange-
spritzt. Im Schnitt betrachtet haben sie ein solches Profil,
dass das Einschieben der Leerrohre 11 leichter als ein
etwaiges Herausziehen zur Gebaudeinnenseite 6 hin ist.
[0062] An der Flanschplatte 1 b des Unterteilungsele-
ments 1 ist eine Warmeddmmung 20 angeordnet, ndm-
lich ein Teil aus expandiertem Polystyrol. Die Warme-
ddmmung 20 wird gemeinsam mit Unterteilungselement
1 und Futterohr 2 in der Auflenwand 3 vergossen. Wer-
den auf die gebdudeaullenseitige Wandseitenflache 12
die Dammplatten 13 aufgebracht, missen diese nicht
allzu genau an die Durchgangséffnung 4 angearbeitet
werden und ist aufgrund der integrierten Warmedam-
mung 20 gleichwohl eine gute Isolierung gegeben. An-
dererseits weist das Unterteilungselement 1 aber auch
einen zur Gebadudeaullenseite 7 hervortretenden Vor-
sprung 25 auf, an den die Dammplatten 13 bei der Mon-
tage angedriickt werden und so ein jeweilig aus der
Dammplatte 13 zur Berlcksichtigung der Einflihrung he-
rauszutrennender Bereich markiert wird.

[0063] Figur 2 zeigt ebenfalls ein bei der Herstellung
einer Auflenwand 3 durch Gie3en mit Beton in diese in-
tegriertes Unterteilungselement 1. Im Unterschied zu
den Figuren 1a, b ist dieses nicht mit einem Futterrohr
zusammengesetzt, sondern halt als Formteil fir sich die
Durchgangsoéffnung 4 in der AuRenwand 3 frei. Vorlie-
gend handelt es sich um ein Formteil aus Polymerbeton.
Fernerbestehtein Unterschied zu Figuren 1a, b insoweit,
als die an die Durchlasséffnungen 8 gesetzten Leerrohre
11 in diesem Fall nicht von der Gebaudeinnenseite 6 her
eingebrachtwerden, sonderndie Leerrohre 11 gleichden
von der GebdudeaulRenseite 7 her eingeschobenen
Schutzrohren 15 sind (eine entsprechende Verwendung
ware selbstverstandlich auch bei einem analog Figuren
1a, b mit einem Futterrohr 2 kombinierten Unterteilungs-
element mdéglich, auch an dieses kénnten die Leerrohre
11 analog Figur 2 von der Gebaudeaulenseite 7 her di-
rekt als Schutzrohre 15 angesetzt werden).

[0064] Figur 2 zeigt ferner Einzelabdichtungen 30, mit
denen die Durchlasséffnungen 8 zur Gebaudeinnenseite
6 hin verschlossen sind. Die Einzelabdichtungen 30 wei-
sen jeweils einen Einzel-Elastomerkdrper auf, der von
einem Einzel-Presskorper in einen Sitz am Untertei-
lungselement 12 gedriickt und so dagegen gedichtet
wird. Dazu sind je Einzelabdichtung 30 zwei Schrauben
31 vorgesehen, die in ein Innengewinde greifen. Ein je-
weiliges Innengewinde wird jeweils von einer Mutter 32
gebildet, die Muttern 32 sind als Einlegeteile in das Un-
terteilungselement 1 aus Polymerbeton eingeformt.
Beim VergielRen des Unterteilungselements 1 sind sie
also bereits daran angeordnet; sie stehen in anderen
Worten dann als integraler Teil fiir die Befestigung der
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Einzelabdichtungen 30 zur Verfliigung.

[0065] Das Unterteilungselement 1 gemal Figur 3
gleicht in weiten Teilen jenem geman Figur 2. Im Unter-
schied dazu werden die Leer- 11 bzw. Schutzrohre 15
jedoch nicht eingeschoben, sondern auf zur Gebaudeau-
Renseite 7 hin weisende, monolithisch mit dem Ubrigen
Unterteilungselement 1 ausgebildete Rohrstutzen 1d
aufgeschoben. Als Einlegeteil kdnnte an den Rohrstut-
zen 1d jeweils ein vorliegend nicht dargestelltes Dichte-
lement 18 angeordnet sein, das dann zum jeweiligen
Leer- 11 bzw. Schutzrohr 15 hin dichtet.

Patentanspriiche

1. Verwendung einer Gebaudeeinfihrung zum Einbau
in eine AuRenwand (3) eines Gebaudes und zum
Einflhren einer Mehrzahl Leitungen in das Gebau-
de,
welche Gebaudeeinfiihrung ein Unterteilungsele-
ment (1) aufweist, das durch VergielRen mitzunachst
flieRféahigem und dann erstarrendem Vergussmate-
rial baulich in die GebdudeaufRenwand (3) integriert
wird und dann eine Mehrzahl Durchlasséffnungen
(8) bildet,
bei welcher Verwendung ferner nach dem Vergie-
Ren des Unterteilungselements (1) an jede der
Durchlassoéffnungen (8) davon jeweils ein Leerrohr
(11) zur Verlangerung der jeweiligen Durchlassoff-
nung (8) angesetzt wird und dann in zumindest ei-
nigen der Leerrohren (11) jeweils zumindest eine der
Leitungen gefiihrt wird,
wobei das Unterteilungselement (1) nach dem Ver-
gielBen in einer sich zwischen einer Gebaudeinnen-
seite (6) und einer GebaudeauRenseite (7) erstre-
ckenden, von dem erstarrten Vergussmaterial be-
grenzten Durchgangsoéffnung (4) angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Unterteilungselement (1) die Durchgangsoff-
nung (4) in Bezug auf Richtungen senkrecht zu de-
ren Langsachse (10) in die Mehrzahl Durchlassoff-
nungen (8) untergliedert.

2. Verwendung nach Anspruch 1, bei welcher die Ge-
baudeeinfihrung an dem Unterteilungselement (1)
eine Mehrzahl Dichtelemente (18) aus einem gegen-
Uber dem Unterteilungselementmaterial weicheren
Dichtelementmaterial aufweist und den Durchlass-
offnungen (8) jeweils mindestens eines der Dichte-
lemente (18) zugeordnet ist, bei welcher Verwen-
dung das Unterteilungselement (1) mit den Dichte-
lementen (18) daran vergossen wird und dann jedes
der Leerrohre (11) nach dem Ansetzen an die jewei-
lige Durchlassoéffnung (8) von dem jeweiligen zumin-
dest einen zugeordneten Dichtelement (18) gegen
das Unterteilungselement (1) gedichtet ist.

3. Verwendung nach Anspruch 1 oder 2, bei welcher
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beidem Ansetzen an die jeweilige Durchlasséffnung
(8) das jeweilige Leerrohr (11) in die jeweilige Durch-
lassoffnung (8) eingeschoben wird.

Verwendung nach Anspruch 3, bei welcher die Leer-
rohre (11) jeweils von der Gebaudeinnenseite (6)
her eingeschoben werden, vorzugsweise bis sie ge-
baudeaulenseitig jeweils ein Stlick aus der Durch-
gangso6ffnung (4) in der GebaudeaulRenwand (3) he-
rausragen, und dann von der Gebaudeaulenseite
(7) her an jedes der Leerrohre (11) jeweils zur ge-
baudeaulenseitigen Verlangerung ein sich von dem
Gebaude weg erstreckendes Schutzrohr (15) ange-
setzt wird.

Verwendung nach Anspruch 4, bei welcher von der
Gebaudeinnenseite (6) her eine Pressdichtung (16)
in die Durchgangsoéffnung (4) in der Gebaudeauf3en-
wand (3) eingesetzt wird, mit welcher Pressdichtung
(16) die Leerrohre (11) zueinander und zu einer Lai-
bung (17) hin gedichtet werden, und zwar im Ver-
haltnis zu den Durchlasséffnungen (8) des Untertei-
lungselements (1) der Gebdudeinnenseite (6) proxi-
mal.

Verwendung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, bei
welcher die Leerrohre (11) sich dann jeweils gebau-
deauRenseitig vom Gebdude weg erstreckende
Schutzrohre (15) sind, die jeweils von der Gebau-
deauRenseite (7) her an das Unterteilungselement
(1) angesetzt werden.

Verwendung nach einem der vorstehenden Ansprii-
che, bei welcher den Durchlasséffnungen (8) des
Unterteilungselements (1) zur Gebdudeinnenseite
(6) hin jeweils eine Einzelabdichtung (30) zugeord-
net ist, die entweder fir sich als Blindverschluss die
jeweilige Durchlass6ffnung (8) vor der Belegung mit
der Leitung zur Geb&dudeinnenseite (6) hin ver-
schlieRtoder nach dem Einfiihren der jeweiligen Lei-
tung zu dieser hin dichtet.

Verwendung nach Anspruch 7, bei welcher die Ein-
zelabdichtungen (30) jeweils durch Anziehen einer
jeweiligen Schraube (31) in einen Dichtsitz bringbar
und durch Lésen der Schraube (31) aus dem Dicht-
sitz Idsbar sind, wozu die Schrauben (31) jeweils in
ein Gewinde greifen, welche Gewinde jeweils von
dem Unterteilungselement (1) selbst oder einem ein-
stlickig damit verbundenen Teil (32) gebildet werden
und bereits vorhanden sind, wenn das Untertei-
lungselement (1) durch das VergieRen baulich in die
Gebaudeaulenwand (3) integriert wird.

Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, bei welcher zumindest das Unterteilungsele-
ment (1) ein Formteil aus Polymerbeton ist.
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Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, beiwelcher das Unterteilungselement (1) an ein
Futterrohr (2) angesetzt ist und gemeinsam mit dem
Futterrohr (2) mit dem zun&chst flieRfahigen und
dann erstarrenden Vergussmaterial vergossen und
damit baulich in die Gebaudeaulenwand (3) inte-
griert wird, wobei das Futterrohr (2) zumindest in ei-
nem Abschnitt der Durchgangséffnung (4) an das
Vergussmaterial grenzt und die Durchgangs6ffnung
(4) freihalt.

Verwendung nach Anspruch 10, bei welcher das Un-
terteilungselement (1) und das Futterrohr (2) derart
in unterschiedliche Relativpositionen zueinander
versetzbar sind, dass eine Lange der davon dann
nach dem Vergiel3en freigehaltenen Durchgangsoff-
nung (4) in der Gebdudeauflenwand (3) einstellbar
ist, wobeivor dem VergieRen durch Auswahlen einer
der Relativpositionen die Lange eingestellt wird.

Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, bei welcher das Unterteilungselement (1) end-
seitig eine Flanschplatte (1b) aufweist, die nach dem
VergielRen an eine Wandseitenflache (12) der Ge-
baudeaulRenwand (3) grenzt, bevorzugt gebau-
deauRenseitig, und sich von der Durchgangsé6ffnung
(4) nach radial auBen weg erstreckt.

Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, bei welcher das Unterteilungselement (1) eine
Flanschplatte (1b) aufweist, die sich nach dem Ver-
gielBen von der Durchgangsoéffnung (4) nach radial
aullen weg erstreckt, wobei an der Flanschplatte
(1b) bereits beim Vergielen eine Warmeddmmung
(20) angeordnet ist, die gemeinsam mit dem Unter-
teilungselement (1) mit dem zun&chst flieRfahigen
und dann erstarrenden Vergussmaterial vergossen
und damit baulich in die GebadudeaufRenwand (3) in-
tegriert wird, wobei die Warmedammung (20) dann
im Verhaltnis zu der Flanschplatte (1b) bevorzugt
proximal der Gebaudeinnenseite (6) angeordnet ist.

Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, bei welcher das Unterteilungselement (1) einen
nach dem baulich Integrieren zur GebdudeaulRen-
seite (7) hin hervortretenden, zumindest abschnitts-
weise um die Langsachse (10) der Durchgangsoff-
nung (4) umlaufenden Vorsprung (25) aufweist, mit
dem an einer Warmedammplatte (13) durch Andri-
cken derselben vor deren Montage ein auszutren-
nender, die Durchgangs6ffnung (4) berticksichtigen-
der Bereich markiert werden kann.

Verwendung nach einem der vorstehenden Anspri-
che, bei welcher mit der Gebaudeeinfiihrung zumin-
dest zwei der Sparten Strom, Gas, Wasser und Te-
lekommunikation in das Gebaude eingeflihrt wer-
den.
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ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT

UBER DIE EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG NR. EP 17 02 0380

In diesem Anhang sind die Mitglieder der Patentfamilien der im obengenannten europaischen Recherchenbericht angefuhrten
Patentdokumente angegeben.

Die Angaben Uber die Familienmitglieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaischen Patentamts am

Diese Angaben dienen nur zur Unterrichtung und erfolgen ohne Gewahr.

08-01-2018
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP 0902225 Al 17-03-1999 DE 19740458 Al 18-03-1999
EP 0902225 Al 17-03-1999
EP 0757142 Al 05-02-1997 DE 19528685 Al 06-02-1997
EP 0757142 Al 05-02-1997
EP 1635100 Al 15-03-2006 AT 389844 T 15-04-2008
AU 2005203683 Al 30-03-2006
CA 2516888 Al 11-03-2006
DE 102004043970 Al 16-03-2006
EP 1635100 Al 15-03-2006
ES 2299960 T3 01-06-2008
JP 4804842 B2 02-11-2011
JP 2006077988 A 23-03-2006
US 2006082137 Al 20-04-2006
DE 202015001458 Ul 30-05-2016  KEINE
DE 10346463 Al 19-05-2005  KEINE
DE 19949134 Al 21-06-2000  KEINE

Far nahere Einzelheiten zu diesem Anhang : siehe Amtsblatt des Europaischen Patentamts, Nr.12/82
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IN DER BESCHREIBUNG AUFGEFUHRTE DOKUMENTE
Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Dokumente wurde ausschlie3lich zur Information des Lesers aufgenommen
und ist nicht Bestandteil des europdischen Patentdokumentes. Sie wurde mit gré3ter Sorgfalt zusammengestellt; das
EPA tibernimmt jedoch keinerlei Haftung fiir etwaige Fehler oder Auslassungen.

In der Beschreibung aufgefiihrte Patentdokumente

.« EP 2338658 A1 [0003] [0008]
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