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(54) VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG EINER LEICHT GEWÖLBTEN OBERFLÄCHE

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung zur Herstellung einer leicht gewölbten Oberfläche
(2) eines Werkstücks (1), mit einem Werkzeughalter zur
Aufnahme eines Werkzeuges (3), wobei der Werkzeug-
halter zur Rotation um eine Werkzeugachse (4) antreib-
bar ist, und mit mindestens einem Werkstückhalter zur
Aufnahme eines Werkstücks (1), wobei der Werkstück-
halter zur Rotation um eine Werkstückachse (5) antreib-
bar ist, wobei die Vorrichtung so eingerichtet ist, dass die
Werkzeugachse (4) und die Werkstückachse (5) schräg
zu einander anstellbar sind, und wobei ein Werkstück-
halterträger (6) zur Aufnahme einer Mehrzahl von relativ
zu dem Werkstückhalterträger (6) rotatorisch antreibba-
ren Werkstückhaltern vorgesehen ist, wobei der Werk-
stückhalterträger (6) rotatorisch um eine Werkstückhal-
terträgerachse (7) antreibbar ist, so dass aufgrund der
sich überlagernden Rotationen von Werkstückhaltern
und Werkstückhalterträger (6) sowie dem rotierenden
Werkzeug die Oberfläche (2) jedes Werkstückes (1) nach
der Endbearbeitung in Abhängigkeit von dem Anstellwin-
kel leicht gewölbt ist.
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