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(54) STRASSENFERTIGER MIT SPRUHVORRICHTUNG

(67)  Die Anmeldung bezieht sich auf einen Strallen-

fertiger (1), der eine Zugmaschine (2) mit einem Materi-

albunker (5) und einem Maschinenrahmen (4) umfasst.
Der Maschinenrahmen (4) ist durch Zugarme (6)
schwenkbar mit einer Einbaubohle (3) verbunden und
eine Materialverteilschnecke (8) ist in einem Zwischen-
raum (7) zwischen der Zugmaschine (2) und der Einbau-
bohle (3) angeordnet. Zwischen dem Materialbunker (5)

und dem Zwischenraum (7) verlauft eine Langsforder-
einrichtung (22) durch einen Tunnel (26). Der Straflen-
fertiger zeichnet sich durch eine Sprihvorrichtung (10)
aus, die zum Einsprihen einer Flissigkeit in den Zwi-
schenraum (7) zwischen der Zugmaschine (2) und der
Einbaubohle (3) oder in den Tunnel (26) oder in den Ma-
terialbunker (5) eingerichtet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf StraRenfertiger
gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] StraRenfertiger werden vor allem im Stralen-
bau eingesetzt. Dort dienen sie zum Verteilen, Glatten
und Verdichten von Schittgut unterschiedlicher Art. Bei
dem Schiuttgut kann es sich beispielsweise um Asphalt-
gemische handeln. Aber auch Materialien, die fir den
die verschiedenen Asphaltschichten einer Stralle tra-
genden Unterbau verwendet werden, kdnnen mit Hilfe
von Stralenfertigern verteilt, geglattet und verdichtet
werden.

[0003] Mitunter wird der Unterbau nach dem Vorberei-
ten durch einen StrafRenfertiger oder einen Grader mittels
Tankfahrzeugen mit Spriihanlagen von oben befeuchtet.
Dazu muss der Unterbau von diesen Fahrzeugen befah-
ren werden. Danach kann eine Verdichtung mit Hilfe von
Walzen erfolgen. Da es sich bei den Unterbaumaterialien
haufig um loses Schittgut, d.h. ohne den Zusatz von
Bindemitteln, handelt, hat das Befahren des Unterbaus
negative Folgen fiir die Oberflachenqualitat des Unter-
baus und folglich fir die Qualitdt und Stabilitét der spa-
teren Stralle.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, die Oberflachen-
qualitdt von Unterbauschichten im Strallenbau zu ver-
bessern.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl geldst
mit einem StraBenfertiger mit den Merkmalen des An-
spruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildungen sind in den Un-
teranspriichen gegeben.

[0006] Der erfindungsgemale StralRenfertiger um-
fasst eine Zugmaschine mit einem Materialbunker und
einem Maschinenrahmen, wobei der Maschinenrahmen
durch Zugarme schwenkbar mit einer Einbaubohle ver-
bundenist. Eine Materialverteilschnecke istin einem Zwi-
schenraum zwischen der Zugmaschine und der Einbau-
bohle angeordnet. Zwischen dem Materialbunker und
dem Zwischenraum verlauft eine Langsférdervorrich-
tung durch einen Tunnel. Der erfindungsgemafen Stra-
Renfertiger zeichnet sich durch eine Sprihvorrichtung
aus, die zum Einsprihen einer Flissigkeit in den Zwi-
schenraum zwischen der Zugmaschine und der Einbau-
bohle, in den Tunnel oder in den Materialbunker einge-
richtetist. Dadurch kann das Unterbauschuttgut vor dem
Glatten und gegebenenfalls Verdichten befeuchtet wer-
den, sodass, gegebenenfalls abgesehen von den end-
verdichtenden Walzfahrzeugen, keine weiteren Fahr-
zeuge Uber den verlegten Unterbau fahren missen. Zu-
satzliche Vorteile des Einspriihens in den Zwischenraum
zwischen Zugmaschine und Einbaubohle bestehen in
der Durchmischung der Flissigkeit mit dem Einbauma-
terial, was fir eine homogenere Wasserverteilung im Un-
terbau sorgt. AuRerdem wird die Aufwirbelung von Staub
gemindert. Spriihen, beziehungsweise Einspriihen istim
Zusammenhang mit der vorliegenden Erfindung als das
Verteilen einer Flissigkeit zu verstehen. Dabeikann eine
Zerstaubung oder Nebelerzeugung stattfinden. Dies ist
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jedoch zur Umsetzung der Erfindung nicht erforderlich.
Ein Einspriihen beziehungsweise Spriihen im Sinne der
vorliegenden Erfindung kann beispielsweise auch vorlie-
gen, wenndie Flissigkeit aus einem Rohrende ausflief3t.
Bei der Flissigkeitkann es sich z. B. um Wasser handeln.
[0007] Es ist vorteilhaft, wenn die Sprihvorrichtung in
dem Zwischenraum angeordnet ist. Auf diese Weise
kann der Weg, den die Flissigkeit von der Spriihvorrich-
tung zum Bestimmungsort zurticklegen muss, verringert
und Flussigkeitsverluste, z.B. durch Verdunstung, ver-
mieden werden.

[0008] Es ist denkbar, dass die Sprihvorrichtung an
dem Maschinenrahmen oder an der Einbaubohle befes-
tigtist. Es ist jedoch ebenso vorstellbar, dass die Sprih-
vorrichtung an zumindest einem der Zugarme oder an
einer Befestigungsvorrichtung befestigt ist, die zum Ver-
binden der Einbaubohle mit den Zugarmen eingerichtet
ist.

[0009] Es ist zweckmaRig, wenn die Sprihvorrichtung
eine oder mehrere Auslassvorrichtungen aufweist, an
denen die Flissigkeit wahlweise austritt. Insbesondere
wenn mehrere Auslassvorrichtungen vorgesehen sind,
kann es vorteilhaft sein, die Flissigkeit je nach Bedarf
an nur einer oder mehreren der Auslassvorrichtungen
austreten zu lassen. Insbesondere kann die Richtung
und, wie im Folgenden noch naher beschrieben werden
wird, die pro Zeiteinheit austretenden Menge der Flis-
sigkeit einstellbar sein.

[0010] Besonders glinstig istes, wenn die Auslassvor-
richtungen jeweils ein Einstellelement aufweisen, das
zum variablen Einstellen eines Flussigkeitsstroms aus
der jeweiligen Auslassvorrichtung konfiguriert ist. Auf
diese Weise kann der Fllssigkeitsstrom beziehungswei-
se kénnen die Flussigkeitsstrome noch genauer an den
Bedarf angepasst werden. Die Einstellelemente kdnnen
manuell oder automatisch betatigbar sein. Es kann eine
mechanische oder elektronische Betatigung vorgesehen
sein. Desweiteren kénnen die Einstellelemente fernbe-
tatigt sein und/oder direkt an dem Einstellelement beta-
tigbar sein. Bei dem Einstellelement beziehungsweise
den Einstellelementen kann es sich z.B. um einen oder
mehrere Kugelhdhne handeln. Die Auslassvorrichtun-
gen kénnen z.B. eine oder mehrere Spriuhdisen, Zun-
gendusen oder aber Zerstdubungseinrichtungen aufwei-
sen. Esist/sind jedoch auch ein oder mehrere Rohrenden
denkbar.

[0011] Die Sprihvorrichtung kann vorzugsweise eine
oder mehrere Kupplungseinrichtungen aufweisen. Bei-
spielsweise kénnen zwei Kupplungsvorrichtungen an ge-
geniberliegenden Abschnitten der Spriihvorrichtung an-
geordnet sein.

[0012] Es ist denkbar, dass an der Sprihvorrichtung
eine Zulaufvorrichtung vorgesehen ist. Diese kann die
Versorgung der Sprihvorrichtung mit Flissigkeit ge-
wahrleisten und/oder erleichtern. Dazu kann die Zulauf-
vorrichtung z. B. durch die bzw. eine der Kupplungsvor-
richtungen mit der Sprihvorrichtung verbunden werden.
Die Zulaufvorrichtung kann beispielsweise eine Versor-
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gungsleitung umfassen. Die Zulaufvorrichtung kann von
der Spruhvorrichtung an einem anderen Ort des Stra-
Renfertigers verlaufen und dadurch den Anschluss der
Spruhvorrichtung an eine Flissigkeitsversorgung, wie z.
B. einen Hydranten, einen Tankwagen oder eine am oder
im StralBenfertiger mitgefiihrte Flussigkeitsversorgung
oder einen mitgefiihrten Flussigkeitsspeicher, erleich-
tern.

[0013] Es ist vorteilhaft, wenn die Zulaufvorrichtung
lI6sbar an der Sprihvorrichtung befestigt ist. So kann si-
tuationsbedingt entschieden werden, ob und/oder wo die
Zulaufvorrichtung erforderlich oder zweckdienlich ist,
und es ist denkbar, dass der Anschluss der Flissigkeits-
versorgung direkt, d. h. ohne die Verwendung einer Zu-
laufvorrichtung, an die Spriihvorrichtung, beispielsweise
Uber die Kupplungsvorrichtung, erfolgt.

[0014] Besonders gilinstigist es, wenn eine Einstellein-
heit zum variablen Einstellen eines Flussigkeitsstroms
zu der Sprihvorrichtung vorgesehen ist. Dadurch kann
eine Anpassung des Flussigkeitsstroms zu der Sprih-
vorrichtung bis hin zu einer kompletten Abschaltung ge-
wahrleistet sein. Gegenuber einer einzelnen Einstellung
an der Auslassvorrichtung kann dies vorteilhaft sein. Es
kann sich beispielsweise um ein Ventil oder einen Strom-
regler handeln. Eine Einstelleinheit kann alternativ oder
ergadnzend zu dem/den Einstellelement/en vorgesehen
sein

[0015] Essind verschiedene Varianten der Anordnung
der Einstelleinheit denkbar. Es ist z.B. vorstellbar, dass
die Einstelleinheit an der Zulaufvorrichtung und/oder an
der Sprihvorrichtung angeordnet ist. Eine Anordnung an
der Zulaufvorrichtung und der Spriihvorrichtung kann z.
B. dann gegeben sein, wenn die Einstelleinheit zwischen
den beiden vorgesehen ist. Die Einstelleinheit kann bei-
spielsweise an einem der Sprihvorrichtung abgewand-
ten Endabschnitt der Zulaufvorrichtung oder an einem
der Spriuhvorrichtung zugewandten Endabschnitt der Zu-
laufvorrichtung angeordnet sein.

[0016] Es ist vorteilhaft, wenn die Einstelleinheit elek-
tronisch ansteuerbar ist. Die Aktivierung, Deaktivierung
oder Einstellung des Flussigkeitsstroms kann so in Ab-
hangigkeit verschiedener Parameter automatisch erfol-
gen. Beispiele fur solche Parameter sind z.B. die Beta-
tigung eines Fahrhauptschalters, die Geschwindigkeit
verschiedener Foérdereinrichtungen des StralRenferti-
gers, wie z.B. der Materialverteilschnecke oder aber ge-
gebenenfalls vorgesehener sogenannter Kratzerbander,
oder der Zustand von verschiedenen Materialmengen-
sensoren, wie z.B. Ultraschall- oder Paddelsensoren. Er-
ganzend oder alternativ zu einer elektronischen Ansteu-
erung ist auch eine hydraulische oder pneumatische An-
steuerung der Einstelleinheit denkbar. Auch diese kon-
nen die oben erlduterte Automatisierung ermdglichen
oder erleichtern

[0017] In einer weiteren Variante kann die Einstellein-
heit einen einstellbaren Stromregler zum Regeln des
Flussigkeitsstroms aufweisen.

[0018] Unabhangig von der Ansteuerung der Einstel-
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leinheit ist es aulRerdem vorteilhaft, wenn das/die Ein-
stellelemente elektronisch ansteuerbar sind. Die Aktivie-
rung, Deaktivierung oder Einstellung des Flissigkeits-
stroms kann so in Abhangigkeit verschiedener Parame-
ter automatisch erfolgen. Beispiele fir solche Parameter
sind z.B. die Betdtigung eines Fahrhauptschalters, die
Geschwindigkeit verschiedener Foérdereinrichtungen
des StraRenfertigers, wie z.B. der Materialverteilschne-
cke oder aber gegebenenfalls vorgesehener sogenann-
ter Kratzerbander, oder der Zustand von verschiedenen
Materialmengensensoren, wie z.B. Ultraschall- oder
Paddelsensoren. Ergédnzend oder alternativ zu einer
elektronischen Ansteuerung ist auch eine hydraulische
oder pneumatische Ansteuerung des/der Einstellele-
mente denkbar. Auch diese kdnnen die oben erlduterte
Automatisierung ermdglichen oder erleichtern

[0019] Ineinerweiteren Variante kann das/die Einstel-
lelement/e einen einstellbaren Stromregler zum Regeln
des Flussigkeitsstroms aufweisen.

[0020] Es ist vorstellbar, dass die Sprihvorrichtung
zwischen zwei von den Zugarmen angeordnet ist. Eine
solche Anordnung ist insbesondere bei starren, nicht er-
weiterten Einbaubohlen vorteilhaft. Bei Ausziehbohlen
oder durch starre Verbreiterungsteile verbreiterten Boh-
len kdnnen gegebenenfalls Verbreiterungseinheiten an
der Sprihvorrichtung montierbar sein, insbesondere
durch eine oder mehrere der zuvor erwahnten Kupp-
lungsvorrichtungen. Diese kénnen eine oder mehrere
weitere Auslassvorrichtungen aufweisen, die denen der
Spruhvorrichtung entsprechenkénnen. Esistvorstellbar,
dass die Verbreiterungseinheiten nicht zwischen zwei
Zugarmen sondern lediglich neben einem davon ange-
ordnet sind. Es ist auch vorstellbar, dass die Verbreite-
rungseinheiten seitlich Uber die Breite der Zugmaschine
hinausragen. Es ist vorteilhaft, wenn die Verbreiterungs-
einheiten eine variable Breite aufweisen, z. B. durch Aus-
ziehvorrichtungen.

[0021] Die Erfindung bezieht sich auf einen StralRen-
fertiger der vorstehend beschriebenen Art. Ein Ausflih-
rungsbeispiel wird im Folgenden anhand von Zeichnun-
gen naher erlautert.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines kon-
ventionellen Stralenfertigers.

Figur 2  zeigt eine Detailansicht von Teilen eines er-
findungsgemaRen StralRenfertigers mit einer
Spriuhvorrichtung.

Figur 3  zeigteine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemafien Sprihvorrichtung gemaR ei-
nem ersten Ausflihrungsbeispiel.

Figur4  zeigteine perspektivische Ansicht einer erfin-
dungsgemafien Sprihvorrichtung gemaR ei-
nem zweiten Ausfiihrungsbeispiel.

Figur 5 zeigt eine schematische Darstellung von ver-
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schiedenen Komponenten, die zur Steuerung
bzw. Regelung einer durch die Spriihvorrich-
tung verteilten Flissigkeitsmenge vorgese-
hen sein kénnen.
Figur 6  zeigt eine perspektivische Ansicht eines erfin-
dungsgemalen Strallenfertigers gemal ei-
nem weiteren Ausfiihrungsbeispiel.
Figur 7  zeigt eine Detailansicht von Teilen eines er-
findungsgemafen StralRenfertigers mit einer
Spruhvorrichtung gemaR einem weiteren
Ausfiihrungsbeispiel.

[0022] Figur 1 zeigt einen StralRenfertiger 1, wie er aus
dem Stand der Technik bekannt ist. Er umfasst eine Zug-
maschine 2 und eine in Fahrtrichtung dahinter angeord-
nete Einbaubohle 3. Die Zugmaschine 2 umfasst einen
Maschinenrahmen 4 und einen Materialbunker 5, der an
dem Maschinenrahmen 4 befestigt sein kann. Im Bereich
des Materialbunkers 5 ist eine Langsférdervorrichtung
vorgesehen, die z. B. ein oder zwei Kratzerbander 22
umfassen kann. Die Langsférdereinrichtung verlauft
durch einen Tunnel 26 zwischen dem Materialbunker 5
und dem Zwischenraum 7. Die Einbaubohle 3 ist mittels
Zugarmen 6 an dem Maschinenrahmen 4 schwenkbar
montiert. Zwischen der Zugmaschine 2 und der Einbau-
bohle 3 ist ein Zwischenraum 7 vorgesehen. Der Ein-
fachheit halber werden im Folgenden fir die Beschrei-
bung eines erfindungsgemafien StralRenfertigers die vor-
stehend eingefiigten Bezugszeichen fiir die entspre-
chenden Komponenten weiter verwendet.

[0023] Figur 2 zeigt eine Detailansicht, in der zur bes-
seren Ubersicht nur ausgewéhlte Komponenten eines
erfindungsgemaRen StralBenfertigers 1 dargestellt sind.
Von den vorher erwahnten Komponenten sind insbeson-
dere die Zugarme 6 sichtbar. Desweiteren ist der Zwi-
schenraum 7 erkennbar, der zwischen der Zugmaschine
2 und der Einbaubohle 3 vorgesehen ist. Durch die Dar-
stellung lediglich ausgewahlter Komponenten ist nun
auch erkennbar, dass in dem Zwischenraum 7 eine Ma-
terialverteilschnecke 8 angeordnet ist. Ebenfalls ist eine
Befestigungsvorrichtung 9 zu erkennen, die zum Verbin-
den der Einbaubohle 3 mit den Zugarmen 6 eingerichtet
ist. Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel ist eine Spriih-
vorrichtung 10 vorgesehen. Diese kann z. B. in dem Zwi-
schenraum 7 angeordnet sein. Sie ist durch eine Kupp-
lungsvorrichtung 11 mit einer Zulaufvorrichtung 12 ver-
bunden. An einem der Sprihvorrichtung 10 abgewand-
ten Endabschnitt der Zulaufvorrichtung 12 ist ein Kupp-
lungsstiick 13 vorgesehen. Das Kupplungsstiick 13 kann
zur Verbindung mit einer Flissigkeitsversorgung einge-
richtet sein. Bei der Flussigkeitsversorgung kann es sich
z.B. um einen Hydranten, einen Tankwagen oder einen
auf den StralRenfertiger 1 mitgefiihrten Flissigkeitstank
handeln.

[0024] In Figur 3 ist die Sprihvorrichtung 10 darge-
stellt. Nun ist erkennbar, dass sie im vorliegenden Aus-
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fuhrungsbeispiel zwei Kupplungsvorrichtungen 11a, 11
b aufweist. Diese sind im vorliegenden Ausflihrungsbei-
spiel an gegenilberliegenden Abschnitten der Spriihvor-
richtung 10 angeordnet. Dies kann jedoch je nach Ein-
bausituation unterschiedlich vorgesehen sein. Im vorlie-
genden Ausfihrungsbeispiel ist nur eine Zulaufvorrich-
tung 12 vorgesehen, die mit einer ersten Kupplungsvor-
richtung 11a verbunden ist. Eine zweite Kupplungsvor-
richtung 11 bistdurch einen Verschluss 14 verschlossen.
Es sind auch Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung denk-
bar, in denen mehrere Zulaufvorrichtungen 12 vorgese-
hen sind, die entsprechend mit mehreren Kupplungsvor-
richtungen 11 verbunden sein kdnnen.

[0025] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist eine
Einstelleinheit 15 vorgesehen. Diese kann dazu dienen
einen Flussigkeitsstrom zu der Sprihvorrichtung 10 va-
riabel einzustellen. Beispielhaft fir eine flir diesen Zweck
geeignete Anordnung zeigt Figur 3 die Anordnung der
Einstelleinheit zwischen der Sprihvorrichtung 10 und der
Zulaufvorrichtung 12. Alternativ kénnte die Einstellein-
heit 15 jedoch auch beispielsweise an dem der Sprih-
vorrichtung 10 abgewandten Endabschnitt der Zulauf-
vorrichtung 12 vorgesehen sein.

[0026] Im vorliegenden Ausflihrungsbeispiel sind
sechs Auslassvorrichtungen 16 vorgesehen. Diese An-
zahl ist jedoch lediglich als beispielhaft anzusehen und
kann je nach Einsatzzweck geeignet angepasst werden.
Zum variablen Einstellen eines aus der jeweiligen Aus-
lassvorrichtung 16 ausstrémenden Flissigkeitsstroms
ist an jeder Auslassvorrichtung 16 jeweils ein Einstelle-
lement 17 vorgesehen. Wie in Figur 3 angedeutet, kann
es sich dabei z.B. um Kugelhdhne handeln. Desweiteren
umfassen die Auslassvorrichtungen 16 des beschriebe-
nen Ausfihrungsbeispiels Verteilelemente 18. Diese
kénnen dazu eingerichtet sein, den aus der jeweiligen
Auslassvorrichtung 16 ausstrdmenden Flussigkeits-
strom zu verteilen und/oder in eine bestimmte Richtung
zu lenken. Im dargestellten Ausfihrungsbeispiel sind
beispielshaft Zungendiisen als Verteilerelemente 18 ge-
zeigt, mit denen sowohl eine Verteilung als auch eine
Ausrichtung des Flussigkeitsstroms bewerkstelligt wer-
den kann. Es sind jedoch auch andere Verteilelemente
18 denkbar, z.B. Sprihdisen, Zerstdubungseinrichtun-
gen oder ein einfaches Rohrende.

[0027] In Figur 4 ist eine Sprihvorrichtung 10 geman
einem weiteren Ausflihrungsbeispiel dargestellt. An den
Kupplungsvorrichtungen 11a und 11 b ist jeweils eine
Verbreiterungseinheit 19a, 19b vorgesehen. Diese kon-
nen, wie in Figur 4 gezeigt, jeweils eine Verzweigung
20a, 20b aufweisen. An einer ersten Verzweigung 20a
einer ersten Verbreiterungseinheit 19a kann die Zulauf-
vorrichtung 12 angeschlossen sein. Eine zweite Verzwei-
gung 20b der zweiten Verbreiterungseinheit 19bist durch
den Verschluss 14 verschlossen. Es ist jedoch auch
denkbar, dass an der zweiten Verzweigung 20b eine
zweite Zulaufeinrichtung 12 vorgesehen ist. Auch anden
Verbreiterungseinheiten 19a, 19b sind Auslassvorrich-
tungen 16 vorgesehen. Diese weisen die gleichen Kon-
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figurationsmdglichkeiten auf wie die mit Bezug auf das
erste Ausfilhrungsbeispiel beschriebenen Auslassvor-
richtungen 16. Es ist denkbar, dass sie die gleichen Kon-
figurationen aufweisen wie die an der Sprihvorrichtung
10 vorgesehenen Auslassvorrichtungen 16. Alternativ ist
es denkbar, dass die Auslassvorrichtungen 16 unter-
schiedlich konfiguriert sind.

[0028] Sowohl die Einstellelemente 17 als auch die
Einstelleinheit 15 sind in den beschriebenen Ausfiih-
rungsbeispielen als einfache Kugelhdhne dargestellt.
Dies ist jedoch lediglich beispielhaft zu verstehen. Es
sind beliebige Vorrichtungen denkbar, die dazu geeignet
sind, eine Flissigkeitsmenge, die pro Zeiteinheit das je-
weilige Teil durchflielt, variabel einzustellen. Insbeson-
dere sind Ventile denkbar, die dazu eingerichtet sind,
einen Durchflussquerschnitt zu variieren. Es ist z. B
denkbar, dass das/die Einstellelement/e 17 bzw. die Ein-
stelleinheit/en 15 jeweils einen einstellbaren Stromregler
17a, 15a umfassen. Auflerdem sind Vorrichtungen zur
Erzeugung eines variablen Pulsbetriebs, der eine vari-
able Anzahl Spriihst6Re pro Zeiteinheit erzeugt, oder
Vorrichtungen zur Anderung des Drucks im jeweiligen
Rohr denkbar.

[0029] Eine Verstellung der Flussigkeitsmenge pro
Zeiteinheit kann z. B. mechanisch, elektromechanisch,
hydraulisch oder pneumatisch erfolgen. Es ist desweite-
ren denkbar, dass die Verstellung an dem jeweiligen Ein-
stellelement 17 beziehungsweise der Einstelleinheit 15
vornehmbar ist. Zuséatzlich oder alternativ kann eine ent-
fernte Betatigung vorgesehen sein. Besonders vorteil-
haft ist eine elektromechanische, hydraulische oder
pneumatische Betatigung, die entfernt von einer Steuer-
vorrichtung 21 (siehe Figur 5) ausgeldst und/oder vorge-
nommen werden kann. Es kann sich dabei um eine elek-
tronische, eine hydraulische oder eine pneumatische
Steuervorrichtung 21 handeln. Diese kann einen ge-
schlossenen Regelkreis oder eine offene Steuerstrecke
umfassen.

[0030] Die Betatigung kann automatisiertin Abhangig-
keit von verschiedenen Parametern des StralRenfertigers
erfolgen, wie z.B. der Betatigung eines Fahrhauptschal-
ters 23, einer Geschwindigkeit von verschiedenen For-
dervorrichtungen des StraRenfertigers 1, beispielsweise
der Materialverteilschnecke 8 oder der Kratzerbander
22, oder einem oder mehreren Ausgangssignalen eines
oder mehrerer Materialmengensensoren 24 (siehe Figur
5), die zur Erfassung verschiedener Materialmengen an
verschiedenen Orten in oder an dem StralRenfertiger 1
vorgesehen sein kdnnen.

[0031] In Figur5ist beispielhaft eine mdgliche Ausfih-
rungsform der Betatigung des/der Einstellelement/e 17
und/oder der Einstelleinheit/en 15 schematisch darge-
stellt. Dabei werden Eingadnge 25 bei der Betéatigung
des/der Einstellelement/e 17 und/oder der Einstellein-
heit/en 15 berucksichtigt. Als Eingange 25 sind Parame-
terzu verstehen, die bei einer automatisierten Betatigung
des/der Einstellelement/e 17 und/oder der Einstellein-
heit/en 15 berlcksichtigt werden kdnnen; beispielhaft
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sind die im vorangehenden Absatz genannten in Figur 5
dargestellt.

[0032] Essollteklar sein, dass nichtallein Figur 5 oben
dargestellten Eingadnge 25 realisiert werden miissen. Es
ist auch vorstellbar, nur einen oder mehrere dieser Ein-
gange 25 bei der Betétigung des/der Einstellelement/e
17 und/oder der Einstelleinheit/en 15 zu beriicksichtigen.
Es sollte ebenfalls klar sein, dass alternativhur das/die
Einstellelement/e 17 oder nur die Einstelleinheit/en 15
durch die Steuervorrichtung 21 und/oder in Abhangigkeit
von einem oder mehreren der Eingange 25 betatigt wer-
den kann.

[0033] Figur 6 zeigt einen Stralenfertiger 1 gemal ei-
nem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung. Dieser
weist eine Sprithvorrichtung 10 auf, die zum Einspriihen
einer Flussigkeit in den Materialbunker 5 eingerichtet ist.
Sie ist an dem Maschinenrahmen 4 befestigt. Auch in
diesem Ausfiihrungsbeispiel weist die Sprihvorrichtung
10 mehrere Auslassvorrichtungen 16 auf. Diese weisen
die gleichen Konfigurationsmdglichkeiten auf wie die mit
Bezug auf das erste und zweite Ausfiihrungsbeispiel be-
schriebenen Auslassvorrichtungen 16.

[0034] Figur 7 zeigt eine Detailansicht eine StralRen-
fertigers 1 gemaf einem weiteren Ausfliihrungsbeispiel
der Erfindung. Durch gestrichelte Linien ist angedeutet,
dass eine Sprihvorrichtung 10 innerhalb des Tunnels 26
angeordnetist. Diese ist zum Einspriihen von Flissigkeit
inden Tunnel 26, insbesondere aufdas durch den Tunnel
26 geforderte Material, eingerichtet. Auch in diesem Aus-
fuhrungsbeispiel weist die Sprihvorrichtung 10 mehrere
Auslassvorrichtungen 16 auf. Diese weisen die gleichen
Konfigurationsmdglichkeiten auf wie die mit Bezug auf
das erste und zweite Ausflihrungsbeispiel beschriebe-
nen Auslassvorrichtungen 16. Denkbar ist alternativ,
dass die Sprihvorrichtung 10 aulRerhalb des Tunnels 26
angeordnet und zum Einspriihen von Flussigkeit in den
Tunnel eingerichtet ist.

Patentanspriiche

1. StraRenfertiger (1), umfassend: eine Zugmaschine
(2) mit einem Materialbunker (5) und einem Maschi-
nenrahmen (4), wobei der Maschinenrahmen (4)
durch Zugarme (6) schwenkbar mit einer Einbau-
bohle (3) verbunden und eine Materialverteilschne-
cke (8) in einem Zwischenraum (7) zwischen der
Zugmaschine (2) und der Einbaubohle (3) angeord-
net ist, und wobei zwischen dem Materialbunker (5)
und dem Zwischenraum (7) eine Langsférdereinrich-
tung (22) durch einen Tunnel (26) verlauft, gekenn-
zeichnet durch eine Spriihvorrichtung (10), die zum
Einspriihen einer Flussigkeit in den Zwischenraum
(7) zwischen der Zugmaschine (2) und der Einbau-
bohle (3) oder in den Tunnel (26) oder in den Mate-
rialbunker (5) eingerichtet ist.

2. StralRenfertiger nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass die Sprihvorrichtung (10) in dem
Zwischenraum (7) angeordnet ist.

StralRenfertiger nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spruhvorrichtung (10) an dem Maschinenrahmen
(4) oder an der Einbaubohle (3) befestigt ist.

Stralenfertiger nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Sprihvor-
richtung (10) an zumindest einem der Zugarme (6)
oder an einer Befestigungsvorrichtung (9) befestigt
ist, die zum Verbinden der Einbaubohle (3) mit den
Zugarmen (6) eingerichtet ist.

Stralenfertiger nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spruhvorrichtung (10) eine oder mehrere Auslass-
vorrichtungen (16) aufweist, an denen die Flussig-
keit wahlweise austritt.

Stralenfertiger nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Auslassvorrichtungen (16) je-
weils ein Einstellelement (17) aufweisen, das zum
variablen Einstellen eines Flissigkeitsstroms aus
der jeweiligen Auslassvorrichtung (16) konfiguriert
ist.

Stralenfertiger nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Einstellelement (17) vorgesehen
ist, das zum variablen Einstellen eines Flissigkeits-
stroms zu einer Gruppe von Auslassvorrichtungen
(16) konfiguriert ist, wobei eine Gruppe mindestens
zwei Auslassvorrichtungen (16) umfasst.

Stralenfertiger nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Spruhvorrichtung (10) eine Zulaufvorrichtung (12)
vorgesehen ist.

Stralenfertiger nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zulaufvorrichtung (12) I6sbar an
der Sprihvorrichtung (10) befestigt ist.

Stralenfertiger nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Ein-
stelleinheit (15) zum variablen Einstellen eines Flis-
sigkeitsstroms zu der Sprihvorrichtung (10) vorge-
sehen ist.

StralBenfertiger nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einstelleinheit (15) an der
Zulaufvorrichtung (12) und/oder an der Spriuhvor-
richtung (10) angeordnet ist.

Straenfertiger nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Einstelleinheit (15) zwi-
schen der Sprihvorrichtung (10) und der Zulaufvor-
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13.

14.

15.

richtung (12) angeordnet ist.

StralRenfertiger nach einem der Anspriiche 10 bis
12, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellein-
heit (15) elektronisch ansteuerbar ist.

StralRenfertiger nach einem der Anspriiche 10 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Einstellein-
heit (15) einen einstellbaren Stromregler (15a) zum
Regeln des Flussigkeitsstroms aufweist.

StralRenfertiger nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Sprihvorrichtung (10) zwischen zwei von den Zug-
armen (6) angeordnet ist.
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FIG. 1

(Stand der Technik)
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