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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine stationare Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit welche dazu dient, unter-
schiedliche, hydraulisch betatigte Werkzeuge unter Ver-
wendung eines mobilen Druckubersetzers mit dem fiir
den Betrieb erforderlichen Hydraulikdruck zu versorgen.
[0002] Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungsein-
heiten sind in vielfaltigen Ausgestaltungen aus dem
Stand der Technik bekannt. Sie dienen dazu, hydraulisch
angetriebene Werkzeuge mit dem fiir den jeweiligen Be-
trieb erforderlichen Hydraulikdruck zu versorgen, wobei
hierzu die Hydraulikwerkzeugversorgungseinheiten ein
entsprechendes Reservoir an Hydraulikflissigkeit sowie
eine Druckerzeugungseinheit aufweisen. Die Hydraulik-
flissigkeit wird tGber entsprechende Anschliisse an der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit iber geeignete
Hydraulikleitungen den entsprechenden Hydraulikwerk-
zeugen zugeleitet, wobei der Hydraulikdruck dafir sorgt,
dass das Hydraulikwerkzeug angetrieben wird.

[0003] ZurVerbesserung der Handhabbarkeit von Hy-
draulikwerkzeugen ist es bspw. bekannt, mobile, hydro-
pneumatische Druckibersetzer zu verwenden, welche
bevorzugt unmittelbar oder unter Zwischenschaltung
kurzer Hydraulikleitungen mit dem Hydraulikwerkzeug
verbunden werden. Zum Antrieb der mobilen Druckiiber-
setzer sind dann lediglich Pneumatikleitungen erforder-
lich, welche den Drucklbersetzer antreiben, der dann
den pneumatischen Druck in einen hydraulischen Druck
umwandelt. Grundséatzlich ergibt sich durch die Verwen-
dung eines mobilen Druckibersetzers eine bessere
Handhabbarkeit und somit weitreichendere Einsatzmdg-
lichkeiten des derart betriebenen Hydraulikwerkzeugs.
[0004] Die Verwendung bekannter mobiler, hydro-
pneumatischer Druckiibersetzer ist auf den mobilen Ein-
satz beschrankt. Fir einen im Bedarfsfall erforderliche
stationaren Betrieb sind die mobilen Druckubersetzer un-
geeignet, da es ihnen bspw. an geeigneten Standvor-
richtungen oder dergleichen mangelt, sodass ggf. der
Erwerb zusatzlicher Werkzeugmaschinen erforderlich
ist.

[0005] Beispiele von stationaren Hydraulikwerkzeug-
versorgungseinheiten sind aus der DE 20 2008 003500
U1 und US 2 938 347 A bekannt.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit bereit-
zustellen, die die Verwendung eines mobilen, hydro-
pneumatischen Druckilibersetzers zu dessen Antrieb er-
moglicht.

[0007] Die Erfindung I6st die Aufgabe durch eine sta-
tiondre Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit mit den
Merkmalen des Anspruchs 1. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen
angegeben.

[0008] Die erfindungsgeméafe stationare Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit weist einen Anschlussab-
schnitt zur stationdren Aufnahme eines mobilen, hydro-
pneumatischen Druckiibersetzers auf, wobei der An-
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schlussabschnitt zudem mit einem Hydraulikanschluss
zur hydraulischen Verbindung mit dem Druckiibersetzer
versehen ist. Darliber hinaus ist gemaR der Erfindung
der Hydraulikanschluss des Anschlussabschnitts mit ei-
ner Zentraleinheit der Hydraulikwerkzeugversorgungs-
einheit verbunden, wobei die Zentraleinheit wiederum
hydraulisch mit einem Kopplungsabschnitt verbunden
ist, der zum hydraulischen Anschluss eines einfachwir-
kenden Hydraulikwerkzeugs ausgebildet ist. Zudem be-
steht die Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit aus ei-
nem weiteren, mit der Zentraleinheit hydraulisch verbun-
denen Kopplungsabschnitt, der zum hydraulischen An-
schluss sowohl einfachals auch doppeltwirkender Hy-
draulikwerkzeuge ausgebildet ist. Der mobile, hydro-
pneumatische Druckiibersetzer bildet im an die Hydrau-
likversorgungseinheit angeschlossenen Zustand eine
Antriebseinheit der Hydraulikwerkzeugversorgungsein-
heit.

[0009] Wesentlich fiir die erfindungsgemale Hydrau-
likwerkzeugversorgungseinheitist, dass diese als Stand-
gerat ausgebildete Versorgungseinheit einen An-
schlussabschnitt aufweist, der es ermdglicht, einen mo-
bilen hydropneumatischen Druckiibersetzer anzuschlie-
Ren, so dassinsgesamteine als Standgerat ausgebildete
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit geschaffen wer-
den kann, die durch eine mobile, hydropneumatische An-
triebseinheit betrieben wird. Die Hydraulikwerkzeugver-
sorgungseinheit bildet nach Art einer "Docking Station"
die Moglichkeit einen stationaren Betrieb mobiler Hy-
draulikwerkzeuge, wobei die mobile Antriebseinheit die
im an die "Docking Station" angeschlossenen Zustand
die Antriebseinheit bildet.

[0010] Die Zentraleinheit, welche mit dem mobilen
Drucklibersetzer verbindbar ist, ist wiederum mit mindes-
tens einem Kopplungsabschnitt verbunden, welcher zum
Anschluss von einfach oder doppeltwirkenden Hydrau-
likwerkzeugen ausgebildet ist, wobei diese sowohl un-
mittelbar an einem Gehause der Hydraulikwerkzeugver-
sorgungseinheit befestigt sein kdnnen oder aber uber
Hydraulikleitungen mit entsprechenden Hydraulikwerk-
zeugen gekoppelt sind. Die erfindungsgemafle Hydrau-
likwerkzeugversorgungseinheit zeichnet sich somit da-
durch aus, dass den Einsatzbereich von mobilen Druck-
Ubersetzern erweitert wird und im Bedarfsfall auf die An-
schaffung separater Standgerate durch die Verwendung
der erfindungsgemaen Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit verzichtet werden.

[0011] Die Anordnung des mobilen Druckubersetzers
an der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit, bzw. ei-
nem Gehause dieser Hydraulikwerkzeugversorgungs-
einheit ist grundsatzlich frei wahlbar, wobei bspw. auch
eine Kopplung des DruckUlbersetzers uber geeignete
Schlauchleitungen denkbar ist. Nach einer besonders
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist jedoch vor-
gesehen, dass der Anschlussabschnitt der Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit, an welcher ein mobiler
Druckulbersetzer als Antriebseinheit angeschlossen wer-
den kann, eine Arretierungsvorrichtung zur ortsfesten



3 EP 3 293 400 B1 4

Festlegung des mobilen Druckiibersetzers an der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit aufweist.

[0012] GemaR dieser Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, dass an dem Gehause der Hydraulikwerk-
zeugversorgungseinheit eine Arretierungsvorrichtung
ausgebildetist, welche an einen anschlieBbaren mobilen
Druckiibersetzer angepasst ist, und dabei dessen orts-
feste Festlegung an dem Gehéause der Versorgungsein-
heit ermdglicht. Durch diese Ausgestaltung der Erfin-
dung kann der mobile Druckiibersetzer an der Versor-
gungseinheit arretiert werden, sodass die Hydraulikver-
sorgungseinheit insgesamt einen kompakten und aufge-
rdumten Aufbau aufweist, bei der der Drucklbersetzer
an der Versorgungseinheit arretiert ist.

[0013] Die Herstellung der hydraulischen Verbindung
zwischen dem mobilen Druckibersetzer und dem Hy-
draulikanschluss des Anschlussabschnitts ist dabei
grundsatzlich beliebig ausgestaltbar. Besonders vorteil-
hafter Weise ist jedoch vorgesehen, dass der Anschluss-
abschnitt eine 16sbare Kopplungseinrichtung, insbeson-
dere eine Schnellkupplung zur mechanischen und hy-
draulischen Verbindung des mobilen Druckiibersetzers
mit der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit aufweist.
Diese Ausgestaltung der Erfindung erméglicht es, iber
eine vorteilhafterweise vorgesehenen Kopplungseinrich-
tung sowohl eine hydraulische wie auch eine mechani-
sche Festlegung des Druckibersetzers an der Hydrau-
likwerkzeugversorgungseinheit zu erreichen. Insbeson-
dere eine Schnellkupplung, welche Uber die Bedienung
eines Betatigungselements eine Verstellung der Verbin-
dung zwischen dem Druckibersetzer und der Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit zwischen einer Arretie-
rungslage und einer Freigabelage ermdglicht, erlaubtes,
den Druckiibersetzer bei Bedarf innerhalb kirzester Zeit
mitder Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit zu verbin-
den bzw. auch wieder von dieser zu trennen. Die Aus-
gestaltung der Kopplungseinrichtung, insbesondere der
Schnellkupplung ist dabei an die Ausgestaltung der be-
kannten Kopplungseinrichtung bestehender mobiler
Druckiibersetzer angepasst.

[0014] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dungistferner vorgesehen, dass der Anschlussabschnitt
fir den mobilen Druckiibersetzer ein Sperrelement zur
Arretierung eines Betatigungselements des mobilen
Druckiibersetzers aufweist. GemaR dieser Ausgestal-
tung der Erfindung ist vorgesehen, dass iber ein an ge-
eigneter Stelle, entsprechend dem anzuschlielenden
Druckilbersetzer positioniertes Sperrelemente, ein Be-
tatigungselement des Druckibersetzers in einer Aktivie-
rungslage gehalten werden kann. Durch diese Festle-
gung des Betatigungselements des Druckiibersetzers
kann Uber separat geschaltete, den Druckiibersetzer an-
treibende Pneumatikleitungen, der Druckibersetzer un-
abhangig von einer andernfalls erforderlichen Betatigung
des Betatigungselements an dem Druckubersetzer be-
trieben werden. Denkbar sind hier bspw. Betatigungs-
einrichtungen, bei der der den Druckiibersetzer antrei-
bende Pneumatikdruck Gber Fu3schalter, Handschalter

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

oder Schalter an mit der Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit verbundenen Hydraulikwerkzeugen akti-
viert wird.

[0015] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist ferner vorgesehen, dass der Kopplungsab-
schnitt einen Aufnahmeabschnitt zur mechanischen Ar-
retierung eines Hydraulikwerkzeugs an der Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit aufweist. GemaR dieser
Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass der
Kopplungsabschnitt an der Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit zur stationaren, ortsfesten Aufnahme und
mechanischen Arretierung eines Hydraulikwerkzeugs
ausgebildet ist. Diese Ausgestaltung der Erfindung er-
moglicht es, ein mobil betriebenes Hydraulikwerkzeug
stationar zu betreiben. Wie auch der mobile Druckiber-
setzer, so ist auch das Hydraulikwerkzeug ortsfest an
einem Gehause der Hydraulikwerkzeugversorgungsein-
heit befestigt, sodass insgesamt tber die derart weiter-
gebildete Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit ein mo-
biles Hydraulikwerkzeug zu einem Standwerkzeug um-
funktioniert werden kann.

[0016] Grundsatzlich ist dabei frei wahlbar, welche Art
von Hydraulikwerkzeug zur ortsfesten Festlegung an der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit vorgesehen ist.
Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung ist jedoch vorgesehen, dass der Aufnahmeab-
schnitt zur axialen und radial Abstiitzung des Hydraulik-
werkzeugs, insbesondere eines Stanznietwerkzeugs
ausgebildet ist. Gemal dieser Ausgestaltung der Erfin-
dung wird das Hydraulikwerkzeug im Standbetrieb orts-
fest in seiner Lage gehalten. Insbesondere ein fiir den
mobilen Einsatz vorgesehenes Stanznietwerkzeug mit
einem Nietbigel lasst sich mittels der derart weitergebil-
deten Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit in komfor-
tabler Weise zu einem Standgerat umfunktionieren, wo-
bei ein Stanzbligel dabei komfortabel an einem Gehause
der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit abgestutzt
werden kann. Die Hydraulikwerkzeugversorgungsein-
heit ermdglicht so die Nutzung eines mobilen Stanzwerk-
zeugs als Standgerat.

[0017] Die Ausgestaltung der Zentraleinheit der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit, welche im We-
sentlichen die Verbindung zwischen dem Hydraulikan-
schluss des mobilen Druckubersetzers sowie dem oder
den weiteren Hydraulikanschlissen fir die an der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit anschlielbaren
Hydraulikwerkzeugen bewirkt, ist grundsatzlich frei wahl-
bar. In ihrer einfachsten Ausgestaltung kann die Zentral-
einheit einen direkten Anschluss zwischen dem Hydrau-
likanschluss des Anschlussabschnitts und dem Hydrau-
likanschluss des Kopplungsabschnittes bereitstellen.
Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist
jedoch vorgesehen, dass die Zentraleinheit einen mit
dem Hydraulikanschluss des Anschlussabschnitts und
einen Hydraulikanschluss des weiteren Kopplungsab-
schnitts verbundenen Hydraulikspeicher aufweist. Die
Verwendung eines Hydraulikspeichers erméglichtes, bei
einer nichtausreichenden Menge an Hydraulikflissigkeit
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in dem anzuschlieRenden mobilen Druckubersetzer aus
dem Hydraulikspeicher ggf. erforderliche Hydraulikflis-
sigkeit nach zu fiihren. Darliber hinaus ermdglicht der
Hydraulikspeicher, welcher nach einer besonders vor-
teilhaften Weiterbildung der Erfindung nicht vollstandig
gefillt ist und in einem Bereich einen Luftspeicher, be-
sonders bevorzugt durch eine Membran abgegrenzt be-
sitzt, dazu genutzt werden, um beim Anschluss doppelt-
wirkender Hydraulikwerkzeuge das aus der Rickleitung
geférderte Ol zu speichern. Auch besteht die Méglichkeit,
den Hydraulikspeicher ber eine separate Leitung mit
dem Hydraulikspeicher des Druckiibersetzers zu verbin-
den, sodass Uber diese dann Hydraulikflissigkeit in den
Druckiibersetzer nachgefiihrt werden kann, wo die Hy-
draulikflissigkeit bei Bedarf bereitsteht.

[0018] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass die Zentraleinheit ein mit dem
Hydraulikanschluss des Anschlussabschnitts und dem
Hydraulikanschluss des weiteren Kopplungsabschnitts
verbundenes Druckbegrenzungsventil aufweist. Die Ver-
wendung eines Druckbegrenzungsventils im Bereich
zwischen dem mobilen Druckubersetzer und den anzu-
schlieenden Hydraulikwerkzeugen ermdglicht es, den
Hydraulikdruck der Hydraulikwerkzeuge zu begrenzen.
Im Falle eines Uberschreitens des durch das Druckbe-
grenzungsventil eingestellten Hydraulikdruck erfolgt
dessen Offnung, sodass dann keine weitere Druckerhd-
hung erfolgen kann. Das Druckbegrenzungsventil ist be-
sonders bevorzugt manuell einstellbar.

[0019] Die Ausgestaltung des an die Hydraulikwerk-
zeugversorgungseinheit anschlieBbaren mobilen Druck-
Ubersetzers ist grundsatzlich frei wahlbar. In seiner ein-
fachsten Variante weist der mobile Druckibersetzer eine
Hydraulikanschlussleitung auf, aus der Hydraulikflissig-
keit mit dem durch den Druckiibersetzer erzeugten Druck
geférdert wird. Denkbar ist jedoch auch die Verwendung
von mobilen Druckerzeugern mit einer separaten Hy-
draulikzuleitung und einer Hydraulikriickleitung, welche
in entsprechender Weise mit Hydraulikanschlissen an
der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit verbunden
sind.

[0020] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass die Zentraleinheit ein mit dem Hydraulik-
anschluss des Anschlussabschnitts verbundenes 4/2-
Wegeventil aufweist, das zum Anschluss eines doppelt-
wirkendenden Hydraulikwerkzeugs mit zwei Hydraulik-
anschlissen an dem weiteren Kopplungsabschnitt ver-
bunden ist.

[0021] GemaR dieser Weiterbildung der Erfindung er-
moglicht das 4/2-Wegeventil die Verwendung eines ein-
fach wirkenden mobilen Druckubersetzers zum Antrieb
eines doppeltwirkenden Hydraulikwerkzeugs. Das 4/2-
Wegeventil ist dabei derart mit dem Hydraulikanschluss
des Anschlussabschnitts verbunden, dass entsprechend
der Einstellung des 4/2-Wegeventils ein durch den mo-
bilen Druckerzeuger erzeugter Hydraulikdruck wahlwei-
se aufeines von zwei Hydraulikanschlissen geleitet wer-
den kann, so dass durch Anschluss eines doppeltwirken-
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den Hydraulikwerkzeugs an diese Hydraulikanschliisse
ein entsprechender Hydraulikkolben des Hydraulikwerk-
zeugs vor- oder ruckverlagert werden kann. Die Anord-
nung eines 4/2-Wegeventils ermdglicht es somit, den
Einsatzbereich des mobilen Druckubersetzers zu erwei-
tern.

[0022] Eine Ansteuerung des 4/2-Wegeventils kann
dabei grundsatzlich in beliebiger Weise erfolgen. Nach
einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung ist jedoch vorgesehen, dass das 4/2-Wegeventil
pneumatisch steuerbar ist und die Zentraleinheit mitdem
4/2-Wegeventil verbundene Pneumatikanschliisse auf-
weist. Durch diese Ausgestaltung der Erfindung kann das
4/2-Wegeventilin einfacher Weise gesteuert werden, so-
dass an einem doppeltwirkenden Hydraulikwerkzeug die
gewunschte Bewegung erzeugt werden kann. In beson-
ders vorteilhafter Weise weisen dabei das angeschlos-
sene, doppeltwirkende Hydraulikwerkzeug neben den
Anschlissen fir die beiden Hydraulikanschliisse zudem
eine Betatigungseinrichtung auf, mittels der pneumatisch
das 4/2-Wegeventil der Zentraleinheit direkt an dem Hy-
draulikwerkzeug verstellt werden kann.

[0023] Nach einer weiteren Ausgestaltung ist ferner
vorgesehen, dass die Zentraleinheit einen Pneumatikan-
schluss zur Aktivierung und Deaktivierung eines mit der
Zentraleinheit verbundenen mobilen Druckubersetzers
aufweist. GemalR dieser Ausgestaltung weist die Zentral-
einheit einen Pneumatikanschluss auf, welcher seiner-
seits derart mit einer Versorgungseinheit oder dem
Drucklibersetzer verbunden ist, dass tber diesen Pneu-
matikanschluss der Druckiibersetzer ein- bzw. ausge-
schaltet werden kann, d.h., der Drucklibersetzer wird mit
Pneumatikdruck beaufschlagt oder drucklos gehalten.
An diesen vorteilhafterweise vorgesehenen Pneumati-
kanschluss kann eine separate Bedienungseinrichtung
angeschlossen sein oder bei einem entsprechenden Be-
tatigungselement an einem Hydraulikwerkzeug kann die-
ses mit der Zentraleinheit Gber eine Pneumatikeinheit
verbunden werden.

[0024] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend mit Bezug auf die Zeichnungen erlautert.
In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit;

eine perspektivische Ansicht der Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit von Fig.1 in Ver-
bindung mit einem anschlieRbaren Druckiber-
setzer sowie einem anschlieBbaren Hydraulik-
werkzeug;

eine Draufsicht auf die Hydraulikwerkzeugver-
sorgungseinheit von Fig. 2 mit dem daran an-
geordneten Druckulbersetzer und Hydraulik-
werkzeug:

eine perspektivische Ansicht der Hydraulik-
werkzeugversorgungseinheit von Fig. 1 ver-
bunden mit einem weiteren Hydraulikwerkzeug
und

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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Fig. 5 eine Draufsicht auf die Hydraulikwerkzeugver-
sorgungseinheit mit verbundenem Hydraulik-
werkzeug.

[0025] In Fig. 1 ist eine Hydraulikwerkzeugversor-

gungseinheit 1 in einer perspektivischen Darstellung dar-
gestellt. Die Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1
weist eine Zentraleinheit 4 auf, die innerhalb eines Ge-
hauses 5 angeordnet ist. Zum stationaren Betrieb der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1 ist das Gehau-
se 5 mit gegeniiberliegend an dem Gehause 5 angeord-
neten Standbiigeln 21 versehen, die eine sichere Anord-
nung der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1 zum
Standbetrieb ermdglichen.

[0026] Zum Antrieb der Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit 1 weist diese einen Anschlussabschnitt 3
auf, welcher zur Aufnahme eines mobilen DruckUlberset-
zers 23 ausgebildet ist (vgl. Fig. 2 bis 5). Der Anschluss-
abschnitt weist dabei einen von dem Gehéause vorste-
henden Flansch 10 auf, an dem ein ringférmiger Vor-
sprung 11 angeordnet ist, sodass hierdurch eine in axi-
alerund radialer Richtung ortsfeste Anordnung eines mo-
bilen Druckibersetzers 23 an dem Gehause 5 erfolgen
kann. Der Anschlussabschnitt 3 weist dabei Uberdies ei-
nen hier nicht dargestellten Hydraulikanschluss auf, wel-
cher eine hydraulische Kopplung des Druckiibersetzers
23 mit der Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1 er-
moglicht.

[0027] Zur stationdren Anordnung eines Hydraulik-
werkzeugs 25 weistdie Hydraulikwerkzeugversorgungs-
einheit 1 einen Kopplungsabschnitt 6a auf, welcher zur
in axialer und radialer Richtung ortsfesten Anordnung
eines Hydraulikwerkzeugs 25 an einem Aufnahmeab-
schnitt 13 einen Grundtrager 14 sowie einen von dem
Grundtrager 14 vorstehenden Sicherungsring 15 auf-
weist. Diese Ausgestaltung des Kopplungsabschnitts 6a
erlaubt die ortsfeste Anordnung eines einfach wirkenden
Hydraulikwerkzeugs 25, wobei dies im Bereich des
Kopplungsabschnitts 6a auch hydraulisch mit der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1 verbunden ist.
Das in Fig. 2 und 3 dargestellte Stanznietwerkzeug weist
dabei einen mitdem Hydraulikwerkzeug 25 verbundenen
Nietbligel 24 auf, wobei dieser an Abstlitzelementen 22
anliegt, die an dem Gehause 5 angeordnet sind, sodass
insgesamt eine stabile Standvorrichtung geschaffen
wird, bei der der urspriinglich mobile Druckiibersetzer 23
sowie das mobil einsetzbare Hydraulikwerkzeug 25
durch die Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1 zu ei-
nem Standgerat umfunktioniert werden.

[0028] Neben der Mdglichkeit zum stationdren An-
schluss von Hydraulikwerkzeugen 25 lber den Kopp-
lungsabschnitt 6a weist die Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit 1 ferner einen Kopplungsabschnitt 6b auf,
welcher sowohl zum Anschluss einfach- als auch dop-
peltwirkender Hydraulikwerkzeuge 26 geeignet ist. Uber
die Hydraulikanschliisse 17a, 17b Iasst sich Uiber geeig-
nete Hydraulikleitungen 27a, 27b bspw. ein doppeltwir-
kendes Hydraulikwerkzeugs 26 anschlieen, wobei eine
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Bedienung des doppeltwirkenden Hydraulikwerkzeug 26
Uber Pneumatikleitungen 20a, 20b, 20c erfolgt, Giber wel-
che zum einen die Verstellrichtung des Hydraulikwerk-
zeugs 26 gesteuert und zum anderen der Betrieb des
Hydraulikwerkzeugs 26 grundsatzlich ein- bzw. ausge-
schaltet werden kann.

[0029] Die Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit 1
weist dabei innerhalb der Zentraleinheit 4 neben geeig-
neten Hydraulikleitungen zur Verbindung des mobilen
Druckibersetzers 23 mit den Hydraulikanschlissen fiir
die Hydraulikwerkzeuge 25, 26 ein einstellbares Druck-
begrenzungsventil 18 auf, mittels dem der maximale
durch die Hydraulikwerkzeuge 25, 26 erzeugbare Druck
einstellbarist. Ein 4/2-Wegeventil 16 ermdglichtdie Fest-
legung der Bewegungsrichtung des doppeltwirkenden
Hydraulikwerkzeugs 26, wobei die Einstellung des 4/2-
Wegeventils 16 liber Pneumatikleitungen 20b, 20c vor-
genommen werden kann, welche das 4/2-Wegeventil
steuern. Ein Hydraulikspeicher 19 mit einem durch eine
Membran abgegrenzten Luftbereich dient als zuséatzli-
ches Reservoir fir Hydraulikflissigkeit, sowie dazu,
rickflieBende Hydraulikflissigkeit aufzunehmen.

Bezugszeichenliste

[0030]

1 Hydraulikwerkzeugversorgungsein-
heit

3 Anschlussabschnitt

4 Zentraleinheit

5 Gehause

6a, 6b Kopplungsabschnitt

10 Flansch

11 Vorsprung

12 Sperrelement

13 Aufnahmeabschnitt (des Kopplungs-
abschnitts)

14 Grundtrager

15 Sicherungsring

16 4/2-Wegeventil

17a, 17b Hydraulikanschlisse (4/2-Wegeventil)

18 Druckbegrenzungsventil

19 Hydraulikspeicher

20a, 20b, 20c  Pneumatikanschlisse

21 Standbiigel

22 Abstitzelement

23 Druckibersetzer

24 Nietbligel

25 einfachwirkendes Hydraulikwerkzeug

26 doppeltwirkendes Hydraulikwerkzeug

27a, 27b Hydraulikleitung

Patentanspriiche

1. Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
mit
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- einem mobilen, hydropneumatischen Drucki-
bersetzer (23),

- einem einen Hydraulikanschluss aufweisen-
den Anschlussabschnitt (3) zur stationaren Auf-
nahme des mobilen, hydropneumatischen
Druckiibersetzers (23),

- einer mit dem Hydraulikanschluss hydraulisch
verbundenen Zentraleinheit (4) und

- einem mit der Zentraleinheit (4) hydraulisch
verbundenen Kopplungsabschnitt (6a), der zum
hydraulischen Anschluss eines einfachwirken-
den Hydraulikwerkzeugs (25) und zudem

- einem weiteren, mit der Zentraleinheit (4) hy-
draulisch verbundenen Kopplungsabschnitt
(6b), der zum hydraulischen Anschluss sowohl
einfach- als auch doppeltwirkender Hydraulik-
werkzeuge (26) ausgebildet ist und der mobile,
hydropneumatische Druckiibersetzer (23)im an
die Hydraulikversorgungseinheit (1) ange-
schlossenen Zustand eine Antriebseinheit der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit bildet.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Anschlussabschnitt (3) eine Arretierungsvorrich-
tung zur ortsfesten Festlegung des mobilen Druck-
Ubersetzers (23) an der Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit (1) aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der Anschlussabschnitt (3) eine I6sbare Kopp-
lungseinrichtung, insbesondere eine Schnellkupp-
lung zur mechanischen und hydraulischen Verbin-
dung des mobilen Drucklbersetzers (23) mit der
Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit (1) aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der An-
schlussabschnitt (3) ein Sperrelement (12) zur Arre-
tierung eines Betatigungselements des mobilen
Druckiibersetzers (23) aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kopplungsabschnitt (6a) einen Aufnahmeabschnitt
(13) zur mechanischen Arretierung eines Hydraulik-
werkzeugs (25) an der Hydraulikwerkzeugversor-
gungseinheit (1) aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Aufnahmeabschnitt (13) zur axialen und radialen
Abstiitzung des Hydraulikwerkzeugs, insbesondere
eines Stanz-Nietwerkzeugs (25) ausgebildet ist.
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10.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen-
traleinheit (4) einen mit dem Hydraulikanschluss des
Anschlussabschnitts (3) und einem Hydraulikan-
schluss (17a, 17b) des weiteren Kopplungsab-
schnitts (6b) verbundenen Hydraulikspeicher (19)
aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen-
traleinheit (4) ein mit dem Hydraulikanschluss des
Anschlussabschnitts (3) und dem Hydraulikan-
schluss (17a, 17b) des weiteren Kopplungsab-
schnitts (6b) verbundenes Druckbegrenzungsventil
(18) aufweist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach einem oder mehreren der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zen-
traleinheit (4) ein mit dem Hydraulikanschluss des
Anschlussabschnitts (3) verbundenes 4/2-Wege-
ventil (16) aufweist, dass zum Anschluss eines dop-
peltwirkenden Hydraulikwerkzeugs (26) mitzwei Hy-
draulikanschlissen (17a, 17b) an dem weiteren
Kopplungsabschnitt (6b) verbunden ist.

Stationare Hydraulikwerkzeugversorgungseinheit
nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
das 4/2-Wegeventil (16) pneumatisch steuerbar ist
und die Zentraleinheit (4) mit dem 4/2-Wegeventil
(16) verbundene Pneumatikanschliisse (20a, 20b)
aufweist.

Claims

1.

A stationary hydraulic-tool-powering unit comprising

- a mobile, hydropneumatic pressure intensifier
(23),

- aconnection portion (3) comprising a hydraulic
connection for receiving the mobile, hydropneu-
matic pressure intensifier (23) in a stationary
manner,

- a central unit (4) that is hydraulically linked to
the hydraulic connection and

- a coupling portion (6a) that is hydraulically
linked to the central unit (4) and that is designed
to hydraulically connect a single-acting hydrau-
lic tool (25) and additionally

- an additional coupling portion (6b) that is hy-
draulically linked to the central unit (4) and that
is designed to hydraulically connect both single-
and double-acting hydraulic tools (26), and the
mobile, hydropneumatic pressure intensifier
(23) forms a drive unit of the hydraulic-tool-pow-
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ering unit when connected to the hydraulic pow-
ering unit (1).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to claim 1, characterized in that the connection
portion (3) comprises a locking device for securing
the mobile pressure intensifier (23) in a fixed position
on the hydraulic-tool-powering unit (1).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to claim 1 or 2, characterized in that the con-
nection portion (3) comprises a removable coupling
apparatus, in particular a quick-action coupling for
mechanically and hydraulically linking the mobile
pressure intensifier (23) to the hydraulic-tool-power-
ing unit (1).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to one or more of the preceding claims, charac-
terized in that the connection portion (3) comprises
a blocking element (12) for locking an actuation el-
ement of the mobile pressure intensifier (23).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to one or more of the preceding claims, charac-
terized in that the coupling portion (6a) comprises
a receiving portion (13) for mechanically locking a
hydraulic tool (25) on the hydraulic-tool-powering
unit (1).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to claim 5, characterized in that the receiving
portion (13) is designed to axially and radially support
the hydraulic tool, in particular a punching-and-riv-
eting tool (25).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to one or more of the preceding claims, charac-
terized in that the central unit (4) comprises a hy-
draulicaccumulator (19) that s linked to the hydraulic
connection of the connection portion (3) and to a
hydraulic connection (17a, 17b) of the additional cou-
pling portion (6b).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to one or more of the preceding claims, charac-
terized in that the central unit (4) comprises a pres-
sure-limiting valve (18) that is linked to the hydraulic
connection of the connection portion (3) and to the
hydraulic connection (17a, 17b) of the additional cou-
pling portion (6b).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to one or more of the preceding claims, charac-
terized in that the central unit (4) comprises a 4/2-
way valve (16) that is linked to the hydraulic connec-
tion of the connection portion (3) and that is linked
to two hydraulic connections (17a, 17b) on the ad-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

ditional coupling portion (6b) in order to connect a
double-acting hydraulic tool (26).

The stationary hydraulic-tool-powering unit accord-
ing to claim 9, characterized in that the 4/2-way
valve (16) can be controlled pneumatically and the
central unit (4) comprises pneumatic connections
(20a, 20b) that are linked to the 4/2-way valve (16).

Revendications

1.

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liques dotée

- d’'un multiplicateur de pression (23) hydrop-
neumatique mobile,

- d’un plot de raccordement (3) présentant un
raccord hydraulique destiné a la réception sta-
tionnaire du multiplicateur de pression (23) hy-
dropneumatique mobile,

- d’'une unité centrale (4) reliée par voie hydrau-
lique au raccord hydraulique et

- d’'un plot de couplage (6a) relié par voie hy-
draulique a l'unité centrale (4), qui est congu
pour le raccordement hydraulique d’un outil hy-
draulique a simple effet (25) et de surcroit

- d’un autre plot de couplage (6b) relié par voie
hydraulique a l'unité centrale (4), qui est congu
pour le raccordement hydraulique d’outils hy-
drauliques tant a simple effet qu’a double effet
(26), le multiplicateur de pression (23) hydrop-
neumatique mobile formant une unité d’entrai-
nement de I'unité d’alimentation pour outils hy-
drauliques dans I'état raccordé a l'unité d’ali-
mentation hydraulique (1).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liques selon la revendication 1, caractérisée en ce
que le plot de raccordement (3) présente un dispo-
sitif de blocage servant a la fixation stationnaire du
multiplicateur de pression (23) mobile a I'unité d’ali-
mentation pour outils hydrauliques (1).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liques selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que le plot de raccordement (3) présente un
coupleur amovible, notamment un raccord rapide
servant au raccordement hydraulique et mécanique
du multiplicateur de pression (23) mobile a l'unité
d’alimentation pour outils hydrauliques (1).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
ligues selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le plot de rac-
cordement (3) présente un élément d’arrét (12) ser-
vant a immobiliser un actionneur du multiplicateur
de pression (23) mobile.
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Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
ligues selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le plot de cou-
plage (6a) présente un plot de réception (13) servant
a 'immobilisation mécanique d’un outil hydraulique
(25) sur l'unité d’alimentation pour outils hydrauli-
ques (1).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liques selon la revendication 5, caractérisée en ce
que le plot de réception (13) est congu pour suppor-
ter axialement et radialement I'outil hydraulique, en
particulier un outil de rivetage et de poingonnage
(25).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liqgues selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée en ce que I'unité centra-
le (4) présente un accumulateur hydraulique (19) re-
lié au raccord hydraulique du plot de raccordement
(3) et a un raccord hydraulique (17a, 17b) de I'autre
plot de couplage (6b).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
ligues selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée en ce que I'unité centra-
le (4) présente un clapet limiteur de pression (18)
relié au raccord hydraulique du plotde raccordement
(3) et au raccord hydraulique (17a, 17b) de I'autre
plot de couplage (6b).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
ligues selon une ou plusieurs des revendications
précédentes, caractérisée en ce que I'unité centra-
le (4) présente une vanne a 4/2 voies (16) reliée au
raccord hydraulique du plot de raccordement (3) et
reliée a deux raccords hydrauliques (17a, 17b) sur
l'autre plot de couplage (6b) pour le raccordement
d’un outil hydraulique a double effet (26).

Unité stationnaire d’alimentation pour outils hydrau-
liques selon la revendication 9, caractérisée en ce
que la vanne a 4/2 voies (16) peut étre commandée
par voie pneumatique et que 'unité centrale (4) pré-
sente des raccords pneumatiques (20a, 20b) reliés
ala vanne a 4/2 voies (16).
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