EP 3 296 242 A2

(19)

Europdisches
Patentamt

European

Patent Office

Office européen
des brevets

(12)

(43) Veroffentlichungstag:
21.03.2018 Patentblatt 2018/12

(21) Anmeldenummer: 17189366.2

(22) Anmeldetag: 05.09.2017

(51)

(11) EP 3 296 242 A2

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

Int Cl.:
B65H 51/20(2006.07) B65H 51/30 (2006.07)
DO04B 15/48(2006.01) DO03D 47/36 (2006.07)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME
Benannte Validierungsstaaten:
MA MD

(30) Prioritat: 16.09.2016 DE 102016117506

(71)

(72)

(74)

Anmelder: Memminger-IRO GmbH
72280 Dornstetten (DE)

Erfinder: Woérner, Christoph
72270 Baiersbronn (DE)

Vertreter: Frese Patent - Patentanwalte
Fitzner & Frese PartGmbB
Hiittenallee 237b

47800 Krefeld (DE)

(54) FADENLIEFERGERAT

(57)  Ein erfindungsgemaRes Fadenliefergerat (1)
zur Lieferung eines Fadens (40) zu einer Textilmaschine
ist mit einem Speicherkoérper (3), von dem der Faden (40)
durch die Textilmaschine abgezogen wird, und mit einer
Bremsvorrichtung zur Einstellung einer Fadenspannung
des Fadens (40), die im Fadenverlauf nach dem Spei-
cherkdrper (3) angeordnet ist, versehen. Die Bremsvor-
richtung weist einen Bremskoérper (8) und eine Einstell-
vorrichtung fir den Bremskérper (8) auf, wobei der
Bremskorper (8) gegen eine Klemmflache (10) am Ab-
zugsende des Speicherkorpers (3) anpressbar ist. Die
Bremsvorrichtung umfasst eine axial elastische Zentrier-
einheit, wobei sich die Zentriereinheit senkrecht, zylind-
risch oder konusférmig zur Achse des Speicherkdrpers
(3) erstreckt und zwischen dem Bremskoérper (8) und der
Einstellvorrichtung angeordnet ist. Die Zentriereinheit
weist zumindest einen dufleren Trager, einen inneren
Trager und einen Satz von mindesten drei Federelemen-
ten (13) auf. Die Federelemente (13) sind an dem &uf3e-
ren und an dem inneren Trager angeordnet, wobei einer
der Trager an mindestens einem Stellelement der Ein-
stellvorrichtung und der andere Trager am Bremskorper
(8) angeordnet sind. Die Federelemente (13) sind als
langliche, gebogene Profile ausgebildet und erstrecken
sich spiralférmig von einem zum anderen Trager, wobei

jeweils eine Verbindungsstelle (15) des Federelementes

mit dem einen Trager mit radialem Winkelversatz (V) zu
seiner Verbindungsstelle (16) zu dem anderen Trager
angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Fadenliefergerat zur Lieferung eines Fadens zu einer Textilmaschine. Das Fadenlie-
fergerat ist mit einem Speicherkérper versehen, von dem der Faden durch die Textilmaschine abgezogen wird. Ein
derartiges Fadenliefergerat wird auch Speicher-Fadenliefergerat genannt. Das Fadenliefergerat weist eine im Faden-
verlauf nach dem Speicherkérper angeordnete Bremsvorrichtung zur Einstellung einer Fadenspannung des Fadens
auf. Die Bremsvorrichtung umfasst einen Bremskdrper und eine Einstellvorrichtung fiir den Bremskdrper, wobei der
Bremskaorper durch die Einstellvorrichtung gegen eine Klemmflache an einem Abzugsende des Speicherkdrpers pressbar
ist.

[0002] Problematisch bei einer solchen Anordnung ist, dass die Bremskoérper gleichzeitig in Bezug auf die Achse des
zylinderfdrmigen Speicherkdrpers zu zentrieren ist. Dazu weist die Bremsvorrichtung eine axial elastische Zentriereinheit
als Halterung fiir den Bremskdorper auf.

[0003] Die EP 0652 312 B1 beschreibt eine positiv modulierte Fadenbremse mit einem kegelstumpfférmigen Brems-
kérper, der durch ein elastisches Mittel vor und koaxial zu einer Trommel der Liefervorrichtung getragen wird. Das
elastische Mittel ist vorzugsweise von einem Satz aus drei zueinander um 120° versetzt angeordnete Federn gebildet.
Die Federn sind innerhalb eines Tragerrings angeordnet, der starr mit einem Schlitten gekoppelt ist, welcher parallel
zur Trommel gleiten kann. Eine Zugvorrichtung erméglicht es, den Tragerring zu bewegen, um eine elastische Kraft,
mit der der Bremskd&rper auf die Trommel driickt, zu variieren. D. h. eine Zentriereinheit der Bremsvorrichtung weist den
Tragerring und die drei am Bremskdrper angebrachten Federn auf. Da der Tragerring geflihrt ist, erméglichen die Federn
sowohl eine Verstellbarkeit der Federkraft in axialer Richtung als auch eine Zentrierung des Bremskoérpers durch die
am Umfang gleichmaRig verteilten Federelemente. Nachteilig ist jedoch, dass Federelemente einzeln am Tragerring
und am Bremskorper befestigt werden. Ein Austausch des Verschleiteils des Bremskoérpers ist aufwendig.

[0004] Eine Bremsvorrichtung fir Schussfaden flir Garnzufiihrer mit einer stationédren Trommel ist aus der EP 2 719
804 B1 bekannt. Sie umfasst ein Bremsbauteil mit einem kreisrunden Profil, das durch elastische Mittel in der Mitte einer
ringférmigen Halterung koaxial abgestitzt ist. Die elastischen Mittel sind als langgestreckte elastische Teile wie Schrau-
benfedern, ausgefiihrt. Die z. B. drei Schraubenfedern sind an beiden Enden an der ringférmigen Halterung verankert.
lhre dazwischenliegenden Abschnitte stehen mit Befestigungsvorspriingen eines koaxial mit dem Bremsbauteil verbun-
denen inneren Rings im Eingriff.

[0005] D.h.die elastischen Mittel der Bremsvorrichtung weisen eine Zentriereinheit mit einem als ringférmige Halterung
bezeichneten duBeren Ringtrager, einen als Ring bezeichneten und am Bremsbauteil angeordneten inneren Ringtrager
und drei Federelemente auf. Die ringférmige Halterung ist mit einem Rahmen verbunden, der an einem Gehause des
Garnzufiihrers angeordnet ist.

[0006] Eine aus der EP 0 536 088 B1 bekannte modulierte Fadenbremse fur Schuf3fadenliefervorrichtungen umfasst
einen Konusstumpf-Bremskdrper, der von einer als elastischen Einrichtung bezeichneten Zentriereinheit frontal und
koaxial getragen wird. Die elastische Einrichtung ist eine Platte, die mit ihrem zentralen Loch den Konusstumpf-Brems-
kérper umgibt und z. B. ihre Elastizitat durch Offnungen erhalt. Die Ausbildung einer Zentriereinheit durch eine Platte
mit Offnungen erméglicht eine radiale Zentrierung auf Kosten der Einstellbarkeit der axialen Federkraft.

[0007] Die EP 0534 263 B1 beschreibt eine selbstregulierende Fadenbremse fiir Schulfadenliefervorrichtungen mit
einer Trommel, die einen Bremskdrper und eine elastische Einrichtung umfasst. Durch die elastische Einrichtung ist der
Bremskorper elastisch aufgehangt sowie axial und frontal getragen. Die elastische Einrichtung kann als ringférmige
Platte oder als Spiralfeder oder als zylindrisches, balgéhnliches Element ausgebildet sein.

[0008] Im Fall einer Spiralfeder ist zwar eine Einstellbarkeit der axialen Federkraft gegeben, die Spiralfeder kann
jedoch radial ausweichen. D. h. die Zentrierung der Bremskdrper ist nicht immer gewabhrleistet.

[0009] Aufgabe der Erfindung ist es, ein Fadenliefergerat mit einem Speicherkdrper und mit einer Bremsvorrichtung
mit einem Bremskoérper und einer Einstellvorrichtung gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu entwickeln, bei dem
der Bremskorper mit einer einfachen axial elastischen Zentriereinheit sowohl in seiner Bremskraft gut einstellbar als
auch gut zu zentrieren ist.

[0010] Die Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst.

[0011] Ein erfindungsgemaRes Fadenliefergerat zur Lieferung eines Fadens zu einer Textilmaschine ist mit einem
Speicherkérper, von dem der Faden durch die Textilmaschine abgezogen wird, und mit einer Bremsvorrichtung zur
Einstellung einer Fadenspannung des Fadens versehen. Die Bremsvorrichtung ist im Fadenlauf nach dem Speicher-
kérper angeordnet.

[0012] Die Bremsvorrichtung weist einen Bremskoérper und eine Einstellvorrichtung fir den Bremskorper auf. Der
Bremskorperistdurch die Einstellvorrichtung gegen eine Klemmflache am Abzugsende des Speicherkdrpers anpressbar.
[0013] In einer Ausfiihrungsform ist die Bremsvorrichtung als eine sogenannte Konusbremse mit einem konischen
Bremskorper ausgebildet, wobei der Bremskoérper die Form eines Kegelstumpfmantels aufweist. Die Klemmflache am
Abzugsende des Speicherkdrpers ist zum Beispiel durch den Speicherkorper gebildet. Alternativ ist die Klemmflache
durch ein Klemmelement am Abzugsende des Speicherkérpers gebildet.
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[0014] Die Einstellvorrichtung ist mit einer axial elastischen Zentriereinheit fiir die Bremsvorrichtung versehen. Die
Zentriereinheit erstreckt sich senkrecht, zylindrisch oder konusférmig zur Achse des Speicherkdrpers. Sie ist zwischen
dem Bremskdérper und der Einstellvorrichtung angeordnet.

[0015] Die Zentriereinheit weist zumindest einen duReren und einen inneren Trager und einen Satz von mindestens
drei Federelementen auf. Jedes Federelement ist an dem duReren und an dem inneren Trager angeordnet. Die Zen-
triereinheit ist mit einem der Trager an mindestens einem Stellelement der Einstellvorrichtung und mit dem anderen
Trager an dem Bremskérper angeordnet.

[0016] Die Federelemente sind als langliche Profile ausgebildet. Das Profil Federelemente ist beispielsweise rund,
quadratisch oder rechteckig. Alternativ ist das Profil der Federelement U-oder T-formig oder weist andere Profilformen
auf. Die Federelemente sind gebogen, wobei sich jedes Federelement spiralférmig von einem der Tréager zu dem anderen
Trager erstreckt. Eine Verbindungsstelle eines Federelementes an einem Trager ist mit Winkelversatz zu seiner Ver-
bindungsstelle an dem anderen Trager angeordnet. Der Winkelversatz beschreibt den Winkel zwischen den beiden
Radialstrahlen, die sich durch die Verbindungsstellen an den beiden Tragern erstrecken.

[0017] Die Verwendung von langlichen, gebogenen Profilen als Federelemente ermdglicht eine einfache Anordnung
und Befestigung der Federelemente an den Tragern.

[0018] Die Trager und die Federelemente sind zum Beispiel aus einem Metall hergestellt. Die Federelemente sind
dabei beispielsweise als Abschnitte eines Drahtes oder eines Streifens einer Folie ausgebildet und formschliissig mit
den Tragern verbunden.

[0019] In einer Ausfihrungsform ist der Winkelversatz der Verbindungsstelle der Federelemente an dem einen Trager
und der Verbindungsstelle an dem anderen Trager mindestens 90°. In einer Ausfihrungsform betragt der Winkelversatz
bis 270°. In einer weiteren Ausfihrungsform ist der Winkelversatz gréRer als 270°, beispielsweise auch groRer als 360°.
[0020] Mitsteigendem Winkelversatz der Verbindungsstellen der Federelemente an den Tragern erhdht sich die Léange
der Federelemente. Durch Andern des Winkelversatzes und damit der Lange der Federelemente ist die Starke der
Elastizitat der Zentriereinheit einstellbar. Die Elastizitat der Zentriereinheit, und zwar sowohl die axiale als auch die
radiale Elastizitat, ist um so groRer, je gréRer der Winkelversatz und damit je langer das einzelne Federelement ist.
[0021] Insbesondere die radiale Elastizitat der Zentriereinheit ist durch die Anzahl der Federelemente in einem Satz
von Federelementen einstellbar. Sie ist um so geringer, je mehr Federelemente in einem Satz vorgesehen sind. D. h.
je groRer die Anzahl der Federelement in einem Satz von Federelementen ist, um so groéRer ist die radiale Zentrierung
des Bremskorpers durch die Zentriereinheit.

[0022] Die Starke der axialen und radialen Elastizitat ist damit durch den radialen Winkelversatz und durch die Anzahl
der Federelemente einstellbar.

[0023] In einer Ausfliihrungsform erstrecken sich die Federelemente eines Satzes im entspannten Zustand in einer
Ebene. Dies ermdglicht z. B. eine einfache Fertigung eines Satzes von Federelementen aus einem Blech oder einer Folie.
[0024] In einer Ausfihrungsform weist die Zentriereinheit mindestens ein Verbindungselement zur Anordnung des
entsprechenden Tragers an dem Bremskorper auf.

[0025] In einer Ausflihrungsform weist die Zentriereinheit mindestens einen Halter zur Anordnung des entsprechenden
Tragers an mindestens einem Stellelement der Einstellvorrichtung auf.

[0026] Die Trager sind als auRerer und innerer Ringtrager ausgebildet. Der duflere Ringtrager ist direkt oder mit Hilfe
des Halters an mindestens einem Stellelement der Einstellvorrichtung und der innere Ringtrager mit Hilfe des Verbin-
dungselementes am Bremskdrper angeordnet.

[0027] In einer Ausfiihrungsform weist die Zentriereinheit mindestens ein Zentrierelement auf, das einstiickig aus dem
aulleren Ringtrager, dem Satz von Federelementen und dem inneren Ringtrager gebildet ist. Zentrierelemente, d. h.
beide Ringtrager und Federelemente aus einem Stiick kdnnen mit geringem Aufwand in hoher Stlickzahl hergestellt
werden.

[0028] In einer Ausflihrungsform weist die Zentriereinheit mindestens zwei Ubereinander angeordnete Zentrierele-
mente auf. Dabei addiert sich die Federkraft durch die doppelte Zahl an Federelementen.

[0029] Ein Zentrierelement ist in einem Beispiel aus einem Kunststoff hergestellt. Herstellungsverfahren sind z. B.
Spritzgussverfahren. Als Kunststoff wird beispielsweise ein formstabiler Kunststoff mit guten Federeigenschaften, wie
ein Polyoxymethylen POM oder ein faserverstarkter Kunststoff, wie ein faserverstarktes Polyamid PA, verwendet.
[0030] Beider Verwendung von Kunststoff sind der duere Ringtrager durch ein duReres Ringelement mit einer Hohe
von beispielsweise 1,5 mm bis 6 mm und der innere Ringtrager durch ein inneres Ringelement mit einer Héhe von 1,5
mm bis 6 mm gebildet. Die Federelemente sind durch den &uReren Ringelement ausgehende und iminneren Ringelement
mundende, gebogene Profile mit einem langlichen, rechteckigen Querschnitt mit einer Héhe von 1 mm bis 6 mm gebildet.
Die Hohe der Federelemente ist in einem Beispiel geringer als die der Ringtrager, z. B. halb so gro3.

[0031] In einer Ausfiihrungsform umfasst ein Zentrierelement aus Kunststoff ein Verbindungselement, das einstlickig
mit dem inneren Ringtrager ausgebildet ist. In einer Ausfiihrungsform umfasst ein Zentrierelement aus Kunststoff einen
Halter, der einstiickig mit dem auferen Ringtrager ausgebildet ist. Ein Zentrierelement aus Kunststoff, das ein Verbin-
dungselement und/oder einen Halter umfasst, kann einfach ausgetauscht werden.
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[0032] In einer Ausfiihrungsform ist ein Zentrierelement aus Federstahl, d. h. aus einem Blech aus Federstahl herge-
stellt, wobei das Federblech einstlickig die beiden Ringtrager und die Federelemente bildet. Die Dicke des verwendeten
Federblechs betragt beispielsweise 0,1 mm bis 0,4 mm. Der innere und der duRere Ringtrager sind jeweils durch ein
Ringelement gebildet. In einem Beispiel sind die Héhen der Ringelemente und der Federelemente gleich.

[0033] Das Zentrierelement aus Federstahl ist beispielsweise mit seinem inneren Ringtréger an einem Verbindungs-
element angeordnet. Es ist mit seinem duflReren Ringelement an einem Halter angeordnet. Dabei ist das Zentrierelement
aus Federstahl zum Beispiel an seinem inneren Ringtrdger in einem Verbindungselement aus Kunststoff eingebettet
und mit seinem auleren Ringtréger in einen Halter aus Kunststoff eingebettet.

[0034] In einer Ausfihrungsform weist das Zentrierelement mindestens ein Zentrierelement aus Federblech sowie
ein Verbindungselement und einen Halter aus Kunststoff auf. Die Zentrierelemente sind ggf. direkt Gibereinander ange-
ordnet. Der oder die inneren Ringtrager sind an dem Verbindungselement aus Kunststoff und der oder die dulReren
Ringtrager an dem Halter auf Kunststoff angeordnet. In einem Beispiel sind die inneren und duReren Ringtrager in dem
Verbindungselement beziehungsweise dem Halter eingebettet.

[0035] Ein erfindungsgemaRes Fadenliefergerat ist zur Lieferung eines Fadens zu einer Strickmaschine ausgebildet.
Die Strickmaschine ist eine Rundstrickmaschine oder eine Flachstrickmaschine. Ein erfindungsgeméafies Fadenliefer-
gerat ist alternativ zur Lieferung eines Schussfadens zu einer Webmaschine ausgebildet.

[0036] Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung schematisch dargestellten Beispielen weiter erlautert. Es
zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung anhand einer Seitenansicht eines erfindungsgeméafien Fadenliefergerates mit
einer Bremsvorrichtung mit einem Bremskdrper und mit einer erfindungsgemafen Zentriereinheit eines ersten Bei-
spiels;

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung, bei der im Bereich der Bremsvorrichtung ein Schnitt parallel zur
Achse des Speicherkorpers dargestellt ist;

Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des Fadenliefergerates im Bereich der Bremsvorrichtung;

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Einfach-Zentrierelementes des ersten Beispiels aus Kunststoff;

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung eines Einfach-Zentrierelementes eines zweiten Beispiels aus Federstahl;
Fig. 6 ein Schnitt durch eine Zentriereinrichtung mit dem Einfach-Zentrierelement aus Federstahl der Figur 5; und

Fig. 7 ein Schnitt durch eine Zentriereinrichtung mit zwei Einfach-Zentrierelementen aus Federstahl eines dritten
Beispiels.

Erstes Beispiel

[0037] Ein Fadenliefergerat 1 zur Lieferung eines Fadens 40 zu einer Textiimaschine, das in den Figuren 1, 2, 3
dargestellt ist, ist als ein Speicher-Fadenliefergerat ausgebildet. Das Fadenliefergerat 1 weist einen Halter 2, eine Auf-
wickeleinheit, einen Speicherkérper 3, von dem ein Faden 40 durch die Textiimaschine abgezogen wird, und eine
Bremsvorrichtung zur Einstellung einer Fadenspannung auf. Die Textilmaschine ist zum Beispiel eine Rundstrickma-
schine.

[0038] Der Halter 2 ist mit einer Befestigungsvorrichtung 4 zur Befestigung des Fadenliefergerates 1 an der Textilma-
schine, zum Beispiel an einem Maschinenring der Rundstrickmaschine, versehen.

[0039] Der Speicherkorper 3 ist als eine Speichertrommel mit einer Achse 5 ausgebildet. Am Aufwickelende, in den
Figuren oben, ist die Aufwickeleinheit zum Aufwickeln von Garnwindungen, d. h. Windungen des Fadens, auf den
Speicherkérper 3 angeordnet. Die Aufwickeleinheit ist mit einem in einem Antriebsgehduse 6 angeordneten Antrieb und
einem von dem Antrieb antreibbaren Aufwickelelement 7 versehen.

[0040] Der Halter 2 erstreckt sich parallel zur Achse 5 entlang des Speicherkdrpers 3. Das Antriebsgehause 6 ist am
Aufwickelende des Speicherkdrpers 3 befestigt.

[0041] Die Bremsvorrichtung zur Einstellung einer Fadenspannung des Fadens 40 weist einen Bremskorper 8 und
eine Einstellvorrichtung fir den Bremskoérper 8 auf. Die Bremsvorrichtung ist im Fadenlauf nach dem Speicherkorper 3
angeordnet, wobei der Bremskdrper 8 am Abzugsende des Speicherkérpers 3 angeordnet ist.

[0042] Der Bremskorper 8 ist konisch, und zwar als ein nachgiebiger Bremskérperkonus in der Form eines regelma-
Rigen Kegelstumpfmantels, ausgebildet. Er ist zum Beispiel aus einem Kunststoff und/oder Metall hergestellt. Entspre-
chende oder dhnliche Bremskérper sind zum Beispiel in der WO2006/045410A1 beschrieben.
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[0043] Die Achse des Bremskdrpers 8 stimmt im Wesentlichen, d. h. bis auf geringe Abweichungen z. B. durch
Abhebung durch den Faden 40 oder bei Verformung des elastischen Bremskorpers 8, mit der Achse 5 des Speicher-
kérpers 3 Uiberein. Das Abzugsende des Speicherkdrpers 3 ist abgerundet und bildet im Bereich der Abrundung eine
ringférmige Klemmflache 10. Der Bremskorper 8 ragt mit seinem gréReren Durchmesser Gber die Klemmflache 10. Er
ist durch die Einstellvorrichtung gegen die Klemmflache 10 am Abzugsende des Speicherkdrpers 3 anpressbar.
[0044] Beim Abzug des Fadens 40 durch die Textiimaschine lauft der Faden 40 vom Speicherkdrper 3 durch den
Spalt zwischen dem Abzugsende des Speicherkérpers 3 und dem Bremskérper 8 tiber die Klemmflache 10.

[0045] Das Fadenliefergerat 1 umfasst eine axial elastische Zentriereinheit, die sich in diesem Beispiel senkrecht zur
Achse 5 des Speicherkoérpers 3 erstreckt. Die Zentriereinheit ist zwischen dem Bremskorper 8 und der Einstellvorrichtung
angeordnet.

[0046] Die Zentriereinheit des ersten Beispiels weist ein in Figur 4 dargestelltes Zentrierelement 11 auf, das einsttickig
aus einem duleren Ringtrager 12, aus einem Satz von 6 Federelementen 13 und eineminneren Ringtréger 14 ausgebildet
ist.

[0047] DieRingtrager12, 14 sind als Ringprofile mitin etwa quadratischem Querschnittausgebildet. Die Federelemente
13 sind als langliche Profile mit einem rechteckigem Querschnitt, dessen langere Seiten parallel zu einer senkrechten
Achse durch den Mittelpunkt der Ringtrager 12, 14 verlaufen. In diesem Beispiel sind die langeren Seiten der Profile
der Federelemente 13 etwas kiirzer als die entsprechende Kante der Ringprofile der Ringtréger 12, 14, d. h. die Feder-
elemente sind schmaler und etwas weniger hoch als die Ringtrager 12, 14.

[0048] Jedes der Federelemente 13 ist gebogen und an dem &uferen und an dem inneren Ringtrager 12, 14 ange-
ordnet. Dabei erstreckt sich das gebogene Federelement 13 von dem &ueren Ringtrager 12 spiralférmig zu dem inneren
Ringtrager 14. Eine Verbindungsstelle 15 eines Federelementes 13 an dem aufleren Ringtrager 12 ist mit einem Win-
kelversatz V von ca. 190° zu einer Verbindungsstelle 16 an dem inneren Ringtrédger 14 angeordnet. Die Anzahl der
Federelemente, namlich 6, und ihr Winkelversatz, ndmlich ca. 190°, sind so gewahlt, dass Radialstrahlen mehrere, in
diesem Beispiel 3 oder 4, Federelemente kreuzen. Die Verbindungsstellen 15, 16 sind durch in einem Winkel von ca.
50° verlaufende Abschnitte gebildet.

[0049] Die Federelemente 13 des einen Satzes dieses Zentrierelementes erstrecken sich im entspannten Zustand,
zum Beispiel vor dem Einbau in die Bremsvorrichtung, in einer Ebene. D. h. die oberen Kanten der langlichen Profile,
die die Federelemente 13 bilden, sind in einer Ebene angeordnet.

[0050] An dem inneren Ringtrager 14 ist ein Verbindungselement 17 zur Befestigung des Zentrierelementes an dem
Bremskorper 8 angeformt. Das Verbindungselement 17 weist einen kurzen, sich nach innen verjiingenden Konus 17a
auf, der in zahnférmige Fortsatze 17b ibergeht.

[0051] Die Einstellvorrichtung umfasst ein Stellelement 18, das mit der Zentriereinheit verbunden ist, und einen Stell-
halter 19, an dem das Stellelement 18 befestigt ist und der parallel zur Achse 5 des Speicherkérpers 3 gemaf Pfeil P
verschiebbar an dem Halter 2 des Fadenliefergerates 1 angeordnet ist.

[0052] Deraullere Ringtrager 14 istan dem Stellelement 18 angeordnet. Das Stellelement 18 umfasst ein ringférmiges
Element, das den duReren Ringtrager 12 in einem Teilbereich des Umfangs, zum Beispiel in einem Bereich von 120°,
abstitzt. Das Stellelement 18 ist in diesem Beispiel als ein Ringabschnitt mit einem U-férmigen Querschnitt ausgebildet,
der den duBeren Ringtrager 12 an seinem aulern Umfang umgibt.

[0053] Die Bremsvorrichtung umfasst einen Bremskdrperring 20, der den Bremskdrper 8 an seinem dem Speicher-
kérper 3 abgewandten Ende umgibt. Das Zentrierelement 11 ist iber das Verbindungselement 17 mit dem Bremskor-
perring 20 verbindbar. Im verbundenen Zustand ist der Bremskdrperring 20 innerhalb des inneren Ringtragers 14 an-
geordnet. Der Bremskaérperring 20 weist einen zum Bremskérper 8 sich 6ffnenden Konusabschnitt 20a und einem vom
Bremskorper 8 abgewandten Zylinderabschnitt 20b auf, in dem er von den zahnférmigen Fortsatzen 17b gehalten ist.
Der Bremskorper 8 ragt in einen Spalt zwischen dem Bremskdrperring 20 und dem inneren Ringtréger 14. Die zahnfor-
migen Fortsatze 17b des Verbindungselementes 17 ermdglichen eine formschliissige Verbindung des Zentrierelementes
11 mitdem Bremskérper 8. Der Bremskorper 8 erstreckt sich dabei etwa bis zu dem Bereich, in dem der innere Ringtréager
14 in das Verbindungselement 17 lbergeht. Er ist zwischen dem Ringtrager 14 und dem Konusabschnitt 20a gehalten.
[0054] Figur 2 zeigt neben dem Bremskoérperring 20 mit dem Konusabschnitt 20a und dem Zylinderabschnitt 20b
einen Abzugsring 21, einen Abzugszylinder 22, einen Abzugshalter 23 und eine Abzugsdse 24.

Zweites Beispiel

[0055] Das zweite Beispiel entspricht dem ersten Beispiel bis auf die im folgenden beschriebenen Merkmale.

[0056] Figur 5 zeigt ein Zentrierelement 31 des zweiten Beispiels, das aus einer Scheibe aus Federstahl gebildet ist.
Ein auRerer Ringabschnitt der Scheibe bildet einen duleren Ringtrager 32, sechs zwischen spiralférmig verlaufenden
Offnungen gebildete Stege bilden sechs Federelemente 33 und ein innerer Ringabschnitt bildet einen inneren Ringtrager
34. Die Federelemente 33 erstrecken sich von Verbindungsstellen 35 an dem aufReren Ringtrager 32 zu Verbindungs-
stellen 36 an dem inneren Ringtrager 34. Der Winkelversatz zwischen den beiden Verbindungsstellen 35, 36 eines
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Federelementes 33 betragt ca. 190°.

[0057] Im Bereich der Verbindungsstellen 35 ist der duRere Ringtréager 32 an seinem AuRenumfang mit kleinen Vor-
spriingen 32a versehen. Die Vorspriinge dienen als Verdrehsicherung des duf3eren Ringtragers im Bereich der Verbin-
dungsstellen 35. Sie erleichtern die Montage. Der duRere Ringtrager 32 weist an seinem AulRenumfang auch eine
Positionierstelle 32b auf, z. B. einen abgerundeten Ausschnitt. Eine entsprechende, z. B. auf demselben Radialstrahl
angeordnete, Positionierstelle 34a ist an dem inneren Ringtréager 34 vorgesehen. Die das Zentrierelement 31 bildende
Scheibe weist eine Héhe von z. B. 0,2 mm auf. Die Offnung, die der innere Ringtrager 34 umgibt, die Offnungen zwischen
den Federelementen 33 und der AuRenumfang des duBeren Ringtragers 32 sind z. B. durch einen Stanzprozess gebildet.
[0058] Figur 6 zeigt das Zentrierelement 31 der Figur 5 im eingebauten Zustand. Die Zentriervorrichtung umfasst
neben dem Zentrierelement 31 ein Verbindungselement 37 am inneren Ringtrager 34 und einen Ringhalter 38 am
aulleren Ringtrager 32. Das Verbindungselement 37 und der Ringhalter 38 sind aus Kunststoff hergestellit.

[0059] Das Verbindungselement 37 umfassteinenkurzen sich nach innen verjingenden Konus 37a, derin zahnférmige
Fortsatze 37b libergeht. In den als Konus 37a ausgebildeten Abschnitt ist das Zentrierelement 31 mit seinem inneren
Ringtrager 34 eingelassen. Das Zentrierelement 31 ist mit seinem dufleren Ringtréger 32 in den Ringhalter 38 einge-
lassen. Der Ringhalter 38 hat eine Héhe von 4 mm und eine Dicke von 2 mm. Der Ringhalter 38 und das Verbindungs-
element 37 sind in einem Spritzgussverfahren hergestellt. Dabei werden der &uere Ringtréager 32 des Zentrierelementes
31 und der innere Ringtrager 34 umspritzt. Die Positionierstellen 32b und 34a dienen der Positionierung des Zentrier-
elementes 31 in einer Spritzgussvorrichtung.

[0060] In einer Alternative ist nur eine Positionierstelle vorgesehen.

Drittes Beispiel

[0061] Das dritte Beispiel entspricht dem zweiten Beispiel bis auf die im folgenden beschriebenen Merkmale. Die
Zentriereinheit umfasst zwei Zentrierelemente 31 des zweiten Beispiels.

[0062] Figur 7 zeigt die beiden Zentrierelemente 31 im eingebauten Zustand, wobei die Anordnung der beiden Zen-
trierelemente 31 nicht malstablich dargestellt ist. Der Abstand der beiden Zentrierelemente 31 ist zur Verdeutlichung
groRer eingezeichnet.

[0063] Im dritten Beispiel sind die beiden Zentrierelemente 31 direkt libereinander angeordnet. Sie sind mit ihren
inneren Ringtrdgern 34 in ein Verbindungselement 47 und mit ihren duleren Ringtragern 34 in einen Ringhalter 48
eingesetzt. Wie im zweiten Beispiel sind das Verbindungselement 47 und der Ringhalter 48 aus Kunststoff hergestellt.
Die Anordnung aus dem Ringhalter 48, den beiden Zentrierelementen 31 und dem Verbindungselement 47 ist durch
ein Spritzgussverfahren hergestellt.

Bezugszeichenliste

1 Fadenliefergerat 40 Faden
2 Halter P Pfeil

3 Speicherkdrper \ Winkelversatz
4 Befestigungsvorrichtung

5 Achse

6 Antriebsgehause

7 Aufwickelelement

8 Bremskorper

10 Klemmflache

11 Zentrierelement

12 aulerer Ringtrager

13 Federelement

14 innerer Ringtrager

15 Verbindungsstelle
16 Verbindungsstelle

17 Verbindungselement
17a Konus

17b Fortsatze

18 Stellelement
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(fortgesetzt)
19 Stellhalter
20 Bremskorperring
20a Konusabschnitt

20b Zylinderabschnitt
21 Abzugsring

22 Abzugszylinder
23 Abzugshalter

24 Abzugsoise

31 Zentrierelement

32 aulerer Ringtrager
32a Vorsprung

32b Positionierstelle

33 Federelement

34 innerer Ringtrager
34a Positionierstelle

35 Verbindungsstelle
36 Verbindungsstelle
37 Verbindungselement
37a Konus

37b Fortsatze

38 Ringhalter

47 Verbindungselement
48 Ringhalter

Patentanspriiche

1.

Fadenliefergerat (1) zur Lieferung eines Fadens (40) zu einer Textilmaschine, mit einem Speicherkérper (3), von
dem der Faden (40) durch die Textilmaschine abgezogen wird, mit einer Bremsvorrichtung zur Einstellung einer
Fadenspannung des Fadens (40), die im Fadenlauf nach dem Speicherkdrper (3) angeordnet ist, wobei die Brems-
vorrichtung einen Bremskorper (8) und eine Einstellvorrichtung fiir den Bremskorper (8) aufweist, wobei der Brems-
kérper (8) durch die Einstellvorrichtung gegen eine Klemmflache (10) am Abzugsende des Speicherkdrpers (3)
anpressbar ist, und mit einer axial elastischen Zentriereinheit,

wobei sich die Zentriereinheit senkrecht, zylindrisch oder konusférmig zur Achse des Speicherkdrpers (3) erstreckt
und zwischen dem Bremskérper (8) und der Einstellvorrichtung angeordnet ist, wobei die Zentriereinheit zumindest
einen duleren Trager, einen inneren Trager und einen Satz von mindesten drei Federelementen (13) aufweist,
wobei die Federelemente an dem dufieren und an dem inneren Trager angeordnet sind, und wobei einer der Trager
an mindestens einem Stellelement der Einstellvorrichtung und der andere Tradger am Bremskorper (8) angeordnet
sind, dadurch gekennzeichnet, dass

die Federelemente (13) als langliche, gebogene Profile ausgebildet sind und sich spiralférmig von einem zum
anderen Trager erstrecken, wobei jeweils eine Verbindungsstelle (15) des Federelementes (13) mit dem einen
Trager mit Winkelversatz (V) zu seiner Verbindungsstelle (16) zu dem anderen Trager angeordnet ist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkelversatz (V) mindestens 90° betragt.

Fadenliefergerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die Federelemente (13) eines
Satzes von Federelementen (13) im entspannten Zustand in einer Ebene erstrecken.

Fadenliefergerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriereinheit mindestens
ein Verbindungselement (17, 37, 47) zur Anordnung des entsprechenden Tragers an dem Bremskorper (8) aufweist.
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Fadenliefergerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriereinheit mindestens
einen Halter (38, 48) zur Anordnung des entsprechenden Tragers an mindestens einem Stellelement (18) der
Einstellvorrichtung aufweist.

Fadenliefergerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Trager als duRerer und
innerer Ringtrager (12, 32, 14, 38) ausgebildet sind, wobei der aulere Ringtrager (12, 32) direkt oder mit Hilfe des
Halters (38, 48) an dem Stellelement (18) der Einstellvorrichtung und der innere Ringtrager (14, 34) mit Hilfe des
Verbindungselementes (17, 37, 47) am Bremskérper (8) angeordnet sind.

Fadenliefergerat nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriereinheit mindestens ein Zentriere-
lement (11, 31) aufweist, das einstiickig aus dem aufleren Ringtrager (12, 32), dem Satz von Federelementen (13)
und dem inneren Ringtrager (14, 34) gebildet ist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriereinheit mindestens zwei tberein-
ander angeordnete Zentrierelemente (11, 31) aufweist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Zentrierelement (11) aus einem
Kunststoff hergestellt ist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Zentrierelement (11) einstiickig mit dem
Verbindungselement (17) ausgebildet ist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Zentrierelement (31) aus einem
Federstahl hergestellt ist.

Fadenliefergerat nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Zentriereinheit mindestens ein Zentrier-
element (31) aus Federstahl, sowie einen Halter (38, 48) und ein Verbindungselement (37, 47) aus Kunststoff
aufweist.
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