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Description

[0001] La présente invention est relative aux miroirs
éclairants et plus particulierement relative a un miroir
éclairant a diodes électroluminescentes.

[0002] Les diodes électroluminescentes ou DEL (LED
en anglais) ont a l'origine été employées pour constituer
des lampes témoins ou voyants lumineux d’appareils
électriques et électroniques, et assurent depuis déja
quelques années I'éclairage de dispositifs de signalisa-
tion tels que les feux de signalisation, les feux de véhi-
cules automobiles (clignotants, feux de position), ou de
lampes portatives ou de balisage.

[0003] L’intérét des diodes est leur longue durée de
vie, leur efficacité éclairante, leur robustesse, rendant
les appareillages les employant davantage pérennes, et
nécessitant un entretien réduit.

[0004] Récemment leur utilisation s’est développée
dans le domaine des miroirs afin de proposer des miroirs
éclairants.

[0005] On connait de la demande de brevet
WO02015/004363, dans le mode de réalisation présenté
en figure 3, un miroir éclairant a DEL qui comporte :

- unvitrage de fagade avec une premiere face princi-
pale formant la face arriére, et une deuxiéme face
principale formant la face avant,

- une zone centrale formant miroir,

- une bande diffusante sur la face arriére du vitrage
de fagade obtenue ici par sablage ou acidage du
verre, périphérique au miroir,

- un groupe de diodes électroluminescentes inorga-
niques (ou DEL) agencées du coté de la face arriére,
le long de la bande diffusante.

- un vitrage arriére, de taille inférieure au vitrage de
fagade, porteur d’'une couche renvoyant les rayons
émis par les diodes dans I'espace interne entre les
deux vitrages.

[0006] Ce miroir éclairant est fixé a une paroi murale
via des moyens de fixation périphériques a l'arriere du
vitrage de fagade.

[0007] L’invention a pour but un miroir éclairant alter-
natif davantage utilisable dans des applications dans les-
quelles la face arriére du miroir éclairant est accessible
sans complexifier la conception du miroir.

[0008] A cet effet, la présente invention propose
d’abord un miroir éclairant qui comporte :

- un premier vitrage, formant vitrage de fagcade, en
verre de préférence minéral notamment verre trem-
pé (de préférence verre clair ou extraclair, plutét que
bronze, gris, vert) ou organique, avec une premiére
face principale dite face F1, et une deuxiéme face
principale dite face F2 et un premier chant dit chant
CT1, de préférence d’épaisseur E1 dau plus
4,5mm,et méme d’au plus 3,5mm et mieux d’au
moins 2 ou 2,5mm de préférence de forme rectan-
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gulaire ou carré (le chant CT1 alors incluant deux
tranches longitudinales et deux tranches latérales),
une couche métallique réfléchissante en face F2,
dite couche miroir, donnant la fonctionnalité miroir
enface F1, notamment présente dans une zone cen-
trale du premier vitrage et méme occupant au moins
50% et méme au moins 70% ou au moins 80% de
la face F2, de préférence d’épaisseur Ec d’au plus
0,5um, en particulier couche miroir a base d’argent
et méme de préférence un dépbt a base d’argent
notamment par argenture, 'ensemble premier vitra-
ge etcouche miroir présente une réflexion lumineuse
R, de préférence supérieure ou égale & 85%, 4 88%
et méme a 90%, mesuré coté face F1

(pour avoir au moins une zone lumineuse cbté face
F1 a I'état on) la face F2 présente localement (une
zone diffusante qui est de préférence) une rugosité
de surface formant ainsi une zone texturée diffusan-
te contigué et entourée par la couche miroir, zone
texturée diffusante de largeur W1 d’au moins 10mm
et méme d’au moins 20 mm, et d’au plus 100mm et
mieux d’au plus 80mm ou 60mm et de longueur
L1>W1, et en regard de cette zone diffusante et coté
face F1, le premier vitrage présentant de préférence
dans la zone texturée diffusante un flou d’au moins
80% et méme d’au moins 85 ou 90% (c6té face F1),
une transmission lumineuse T, supérieure a 50% et
méme a 70% et notamment d’au plus 85% ou 80%,
un deuxiéme vitrage, en verre de préférence minéral
notamment verre trempé de préférence verre clair
ou extraclair, plutét que bronze, gris, vert) ou orga-
nique avec une face principale dite face F3, et une
face principale dite face F4 et un deuxiéme chant dit
chant CT2, de préférence d’épaisseur E2 d’au plus
4,5mm, et méme d’au plus 3,5mm et mieux d’au
moins 2 ou 2,5mm, notamment de taille et forme (et
méme d’épaisseur) identiques au vitrage de fagcade,
de préférence de forme rectangulaire ou carré (chant
CT2 alors incluant deux tranches longitudinales et
deux tranches latérales),de préférence premier et
deuxiéme vitrages étant en verre minéral

entre les premier et deuxiéme vitrages, un (premier)
groupe de diodes électroluminescentes inorgani-
ques, enrangée sur un support de pistes électriques
dit PCB (PCB notamment parallélépipédique, de
préférence d’épaisseur d’au plus 3mm, en un ou plu-
sieurs pieces alignées voire aboutées le long de la
zone texturée), le PCB étant de préférence sur un
profilé de préférence métallique notamment de sec-
tion en U ou en L formant notamment dissipateur
thermique, les diodes du groupe (a émission par
I'avant ou par le coté) ayant chacune une face émet-
trice de lumiére formant un angle compris entre 85°
et 95° avec la face F2 et méme entre 88° et 92°,
notamment groupe de diodes le long d’'un bord de
la zone texturée diffusante, en particulier la lumiére
venant dudit (premier) groupe de diodes sortant par
la face F1 et éventuellement par la face F4.
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[0009] En outre, les faces F2 et F3 sont en regard, et
les premier et deuxieme vitrages sont espacés et asso-
ciés en périphérie des faces F2 et F3 par des moyens
d’étanchéité a I'eau liquide, masqués (cété face F1) par
la couche miroir et masqués (co6té face F4) par une cou-
che de masquage en face F3 -qui peut étre une autre
couche miroir ou une couche opaque éventuellement dif-
fusante éventuellement sur une autre couche miroir-.
[0010] De préférence les chants CT1 et CT2 (notam-
ment polis, plans), sont visibles et les moyens d’étan-
chéité a I'eau sont affleurant des chants CT1 et CT2 ou
en retrait d’au plus 1 mm, moyens d’étanchéité a I'eau
liquide de largeur d’au moins 10mm et mieux d’au plus
40mm ou 30mm.

[0011] L’épaisseur totale E; entre les faces F1 et F4
est de préférence d’au plus 13mm et méme d’au plus
10mm.

[0012] Par ailleurs, le deuxiéme vitrage comporte au
moins un premier trou traversant de la face F3 a la face
F4 pour I'alimentation électrique, premier trou traversant
qui est plus central que les moyens d’étanchéité a I'eau
liquide périphériques, premier trou traversant apte a lo-
ger, et de préférence logeant, un premier insert (de pré-
férence métallique) sortant en face F4 et accolé a un
boitier d’alimentation électrique coté face F4 (boitier
autonome ou adaptateur au secteur).

[0013] Enfin, le groupe de diodes, le PCB, le profilé
métallique (et le premier insert) sont espacés des
moyens d’étanchéité a I'eau liquide, le groupe de diodes,
le PCB et le profilé métallique (et méme la connectique
interne -pour le groupe de diodes-, interne car dans I'es-
pace interne entre les faces F2 et F3) étant entre la cou-
che miroir et la couche de masquage.

[0014] Ainsi, l'invention fournit un miroir éclairant qui
est compact, protégé notamment des projections (eau,
dans une piece comme la salle de bains etc) et dont
I'arriere ne présente pas de danger.

[0015] En particulier, le premier trou traversant avec
le premier insert monté sur le deuxiéme vitrage rend pos-
sible astucieusement et discretement I'alimentation élec-
trique. En particulier, ce premier insert peut étre un élé-
ment faisant partie de la connectique et/ou un élément
de fixation du miroir éclairant (charniére, crochet de fixa-
tion etc).

[0016] Le miroir éclairant n’a pas besoin d’encadre-
ment en particulier métallique, les chant CT1 et CT2
(plans, alignés, polis etc) des premier et deuxiemes vi-
trages sont ainsi visibles. La connectique interne et les
diodes sont masquées par les vitrages rendus opaques
hors zone lumineuse.

[0017] Par ailleurs, le miroir éclairant conserve une
souplesse de conception pour la forme et I'étendue et
'emplacement de la zone texturée diffusante. La zone
texturée diffusante évite I'éblouissement. La zone textu-
rée diffusante estagencé surlaface F2, pour étre protégé
et la face avant F1 en contact avec I'environnement ex-
térieur peut étre lisse et aisément nettoyable.

[0018] Le profilé métallique forme dissipateur thermi-
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que pour les diodes il n’y a pas en outre de risques de
brulures.

[0019] On peut souhaiter un éclairage décoratif ou
fonctionnel, notamment d’au moins 100 lux & 1 m co6té
face F1.

[0020] De préférence lintensité du courant électrique
dans le circuit d’alimentation électrique du (premier)
groupe de diodes (et de tout autre groupe de diodes le
cas échéant) est inférieure a 0,5 mA.

[0021] Le premier trou traversant peut étre de préfe-
rence rond (ou équivalent : ovale etc) de largeur d’au
moins 15mm, de préférence d’au moins 20mm et méme
d’au moins 25mm et de préférence d’au plus 50mm et
méme 35mm.

[0022] Le premier insert est notamment creux, par
exemple en plastique, peut servir pour cacher (loger) un
cablage électrique (par exemple isolé électriquement de
linsert simétallique) allantjusqu’au boitier d’alimentation
électrique.

[0023] Le premierinsert peuttoutefois étre avantageu-
sement métallique (aluminium, inox etc) et faire partie de
la connectique externe d’alimentation électrique.
[0024] Le deuxieéme vitrage peut comporter un deuxié-
me trou traversant, de préférence identique au premier
-de préférence espacé du premier trou traversant notam-
ment d’au moins 10cm entre les bords des trous-, avec
un deuxiéme insert, de préférence identique au premier,
et méme autant de trou traversant avec insert que né-
cessaire de préférence identiques au premier trou tra-
versant avec premier insert.

[0025] On préfére des trous traversants locaux plutét
qu’un seul trou traversant allongé formant une rainure
avec un insert allongé (adapté en conséquence) par
exemple servant la fixation a une paroi murale (cloison
etc).

[0026] Un ou des trous traversants avec inserts (par
exemple des charnieres) peuvent servir pour la fixation
du miroir éclairant sans étre utilisés pour I'alimentation
électrique.

[0027] Dans un premier mode de réalisation, le groupe
de diodes est alimenté électriquement a une tension con-
tinue d’au plus 30V, par exemple a 12V, et coté face F3:

- une premiere extrémité d’une premiére connectique
interne (dans I'espace interne, donc entre les faces
F2 et F3) pour le (premier) groupe de diodes, - no-
tamment d’'une premiére borne donnée (par exem-
ple négative)- est en contact électrique avec le pre-
mier insert métallique,

- et de préférence une premiere extrémité d’'une
deuxiéme connectique interne (dans I'espace inter-
ne, donc entre les faces F2 et F3) pour le (premier)
groupe de diodes -notamment d’une deuxiéme bor-
ne donnée (par exemple positive)- est en contact
électrique avec un deuxiéme insert, métallique, lo-
geant dans un deuxieme trou traversant, de la face
F3 ala face F4, espacé du premier trou traversant,
deuxieme insert sortant en face F4 et accolé audit
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boitier d’alimentation électrique coté face F4 (contre
ou fixé sur la face F4 ou espacé de la face F4 no-
tamment associé a une joue d’'un meuble lorsque le
miroir éclairant est une porte de ce meuble).

[0028] Le contact électrique entre la premiére connec-
tique interne et le premier insert métallique de préférence
sur une zone notamment saillante du premier insert c6té
face F3 (et méme entre la deuxieme connectique interne
et le deuxieme insert métallique) comprend au choix :
une soudure, un collage conducteur ou un contact mé-
canique (vissage; clipsage, enfichage, etc).

[0029] Dans une configuration préférée de ce premier
mode de réalisation :

- le premier insert est une premiére charniere métal-
lique et le deuxiéme insert est une deuxiéme char-
nieére métallique

- oule premier insert est un premier élément de fixa-
tion murale (du miroir) etle deuxiéme insert optionnel
est un deuxiéme élément de fixation murale (du mi-
roir).

[0030]
ment:

La connectique interne comporte avantageuse-

- une premiere connectique interne comportant un
premier cablage entre le PCB et le premier trou tra-
versant (notamment un premier clinquant métallique
par exemple pour la borne positive par exemple en
cuivre et mieux collé sur la face F3)

- une deuxiéme connectique interne comportant un
deuxiéme céblage entre le PCB et le deuxiéme trou
traversant (notamment un deuxiéme clinquant mé-
tallique par exemple pour la borne négative, par
exemple en cuivre et mieux collé sur la face F3).

[0031] Lespremieretdeuxiéme clinquants métalliques
peuvent étre en contact électrique (soudure, collage con-
ducteur) dans une ou des zones distinctes de connexion
du PCB ou étre chacun relié a un fil électrique en sortie
du PCB par exemple de faible longueur (par exemple de
2 a 10 cm).

[0032] Le premier et/ou deuxiéme clinquant métalli-
que, par exemple en cuivre, est par exemple large d’au
plus 2 cm et méme 1 cm voire d’au plus 5mm.

[0033] On utilise autant de clinquants que nécessaire.
[0034] Si on utilise un autre groupe de diodes (le long
d’un bord de la zone texturée diffusante, opposé au bord
pour ledit premier groupe de diodes), une troisieme con-
nectique interne (pour ledit autre groupe de diodes) peut
étre en contact électrique avec le premier insert (comme
la premiére connectique interne), notamment la charnie-
re métallique, etune quatrieme connectique interne (pour
ledit autre groupe de diodes) peut étre en contact élec-
triqgue avec le deuxieme insert (comme la premiére con-
nectique interne) notamment la charniére métallique.
[0035] Silaface F2 comporte une autre zone texturée
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diffusante associée a un groupe de diodes électrolumi-
nescentes inorganiques additionnel (pour former une zo-
ne lumineuse additionnelle) une connectique interne
peut étre en contact électrique avec le premier insert
(comme la premiére connectique interne), notamment la
charniére métallique, et une connectique interne peut
étre en contact électrique avec le deuxieme insert (com-
me la premiére connectique interne) notamment la char-
niere métallique.

[0036] Onpeutavoirautantdetroustraversantsetd’in-
serts de préférence métalliques que souhaités (par
exemple troisieme charniere métallique et méme qua-
trieme charniere métallique) pour un pilotage indépen-
dant de plusieurs zones lumineuses c6té face F1, par
exemple pour piloter des premiére et une deuxieme zo-
nes lumineuses, notamment formant bandes paralléles
périphériques le long de tranches opposés du miroir,
bandes continues ou formées par un ensemble de motifs.
[0037] De préférence, les moyens périphériques
d’étanchéité a l'eau liquide- en forme de cadre-,
comportent :

- une bande polymérique adhésive, notamment
mousse adhésive (formant espaceur) par exemple
mousse acrylate ou polyuréthane, de préférence
mousse opaque pour masquer I'espace interne

- ouunespaceur métallique (acier, aluminium etc), en
une ou des pieces métalliques au moins aboutées,
espaceur comprenant :

- une premiére partie longitudinale avec une face
longitudinale collée a la face F2 (notamment sur
la couche miroir ou sa couche de protection),

- unedeuxieme partie longitudinale avec une face
longitudinale collée a la face F3 (notamment sur
la couche de masquage, en particulier sur une
couche miroir ou sa couche de protection),

- une partie latérale avec une face latérale appa-
rente affleurant les chants CT1 et CT2 ou en
retrait d’au plus 2 ou 1 mm,

- optionnellement une autre partie latérale coté
espace interne.

[0038] L’espaceur estde préférence le plus léger pos-
sible par exemple il est creux notamment de section rec-
tangulaire ou carrée ou encore est ouvert vers I'espace
interne notamment de section en C. L’épaisseur de cette
piéce creuse ou ouverte est de préférence d’au plus 1
mm ou méme d’au plus 0,5mm pour les parties longitu-
dinales et/ou pour la partie latérale apparente (et méme
l'autre partie latérale).

[0039] Lafacelatérale apparente peut étre brossé, po-
lie et/ou comporter une couche de finition décorative, qui
estun dépét (peinture etc) ou une bande rapportée collée
sur la partie latérale métallique (aspect bois etc).
[0040] De préférence pour le collage des faces longi-
tudinales on choisit un adhésif double face par exemple
épais d’au plus 0,5mm et méme d’au plus 0,3mm.
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[0041] De préférence I'espace interne est de hauteur
d’au plus 6mm et méme d’au plus 4,5mm et mieux d’au
moins 2 ou 3mm surtout si on incorpore un guide de
lumiere interne.

[0042] Pour améliorer I'extraction de lumiére avanta-
geusement, dans un mode de réalisation préféré le miroir
éclairant comprend un vitrage dit vitrage interne, trans-
parent, en verre minéral ou organique, entre les faces
F2 et F3, avec une face principale dite F5 (en regard de
la face F3), et une face principale dite F6 (en regard de
la face F4) et une premiére tranche dite T3, le vitrage
interne étant dans lI'espace interne délimité par les
moyens d’étanchéité a l'eau liquide, vitrage interne
d’épaisseur Eg d’au plus 4,5mm ou mieux d’au plus
3,5mm et supérieure a la hauteur des faces émettrices
par exemple d’au moins 2mm ou 2,5mm..

[0043] Chaque face émettrice de lumiére estenregard
de la tranche T3, le vitrage interne étant ainsi couplé
optiguement avec ledit (premier) groupe de diodes, la
distance entre la tranche T3 et chaque face émettrice du
groupe de diodes est inférieure ou égale a 5mm et mieux
a 2 ou 1 mm et non nulle de préférence.

[0044] De préférence, le vitrage interne est de forme
rectangulaire. De préférence la tranche T3 est une tran-
che longitudinale.

[0045] Le vitrage interne comporte :

- une région centrale en regard de la zone texturée
diffusante, de largeur W1 au moins égale a W1,
comprenant des moyens d’extraction de la lumiére
via la face F5 et/ou la face F6, qui sont des moyens
de diffusion en surface de la face F5 et/ou la face
F6 ou des moyens de diffusion en volume dans le
vitrage interne, par exemple une région centrale en
forme de bande rectangulaire

- une région périphérique du cété de la tranche T3 et
contigué a la région centrale, région périphérique en
regard de la couche miroir (et de la couche de mas-
quage) sur une largeur D -entre le bord de la région
centrale et la tranche T3- d’au moins 5mm et d’au
plus 20mm et de préférence de 8 a 12mm

- de préférence (si autre groupe de diodes associé)
une autre région périphérique contigué a la région
centrale, région périphérique opposé a ladite région
périphérique en regard de la couche miroir (et de la
couche de masquage) sur une largeur D’ -entre le
bord de la région centrale et une tranche T'3 du vi-
trage interne opposé a T3- d’au moins 5mm et d’au
plus 20mm et de préférence de 8 a 12mm.

[0046] En outre, I'épaisseur du vitrage interne est de
préférence supérieure a la largeur de la face émettrice
des diodes. De préférence I'espace interne est d’épais-
seur (de hauteur) d’au moins 2mm surtout sion incorpore
le verre interne dans I'espace interne.

[0047] Le vitrage interne s’étend ainsi entre la couche
miroir et la couche de masquage pour éviter les points
chauds due a des diodes trop proches du bord de la zone

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

texturée diffusante.

[0048] En I'absence de vitrage interne, on peut aussi
veiller a ce que les diodes soient au moins a 10mm du
bord de la zone texturée diffusante et de préférence de
15 25mm.

[0049] Le vitrage interne estun verre monolithique plu-
tot qu’un verre feuilleté par exemple avec un intercalaire
de feuilletage diffusant.

[0050] Le vitrage interne peut étre un plastique diffu-
sant par exemple un PMMA Evonik SM par exemple
d’épaisseur 4mm.

[0051] De préférence, les moyens d’extraction de la
lumiére sont choisis parmi :

- une texturation diffusante de la face F5 ou F6 du
vitrage interne, notamment en verre minéral, par
exemple un verre sablé

- unecouche diffusante notamment a réflexion diffuse
sur la face F6 du vitrage interne en verre minéral,
par exemple une peinture blanche (laissant passer
de la lumiere cété face F3 ou non)

[0052] Par exemple la zone texturée diffusante peut
étre une bande diffusante (pleine) ou comporte des mo-
tifs diffusants (nuage, étoile, motif géomeétriques etc) es-
pacés notamment d’au moins 5 cm (inscrits dans une
bande) le long d’une tranche des vitrages et T3 est une
tranche longitudinale le long de la bande diffusante ou
de la zone couvrant les motifs diffusants.

[0053] Dans une réalisation de linvention, le miroir
éclairant comporte :

- entre les premier et deuxiéme vitrages le long d’'un
bord de la zone texturée diffusante opposé au bord
de la zone texturée dudit groupe de diodes, un autre
groupe de diodes électroluminescentes inorgani-
ques, en rangée sur un autre support de pistes élec-
triques dit autre PCB (PCB notamment parallélépi-
pédique en un ou plusieurs piéces alignées voire
aboutées), 'autre PCB étant sur un autre profilé mé-
tallique notamment de section en U ou en L formant
notamment dissipateur thermique, les diodes dudit
autre groupe (a émission par I'avant ou par le coté)
ayant chacune une face émettrice de lumiere for-
mant un angle compris entre 85° et 95° avec la face
F2 et méme entre 88° et 92°.

[0054] L’autre groupe de diodes, I'autre PCB, l'autre
profilé sont espacés des moyens d’étanchéité a I'eau li-
quide, l'autre groupe de diodes, l'autre PCB et l'autre
profilé étant entre la couche miroir et la couche de mas-
quage.

[0055] De préférence pour W1 d’au moins 60mm on
utilise un autre groupe de diodes pour une homogénéité
de lumiére.

[0056] De préférence pour W1 d’au moins 80mm avec
un vitrage interne ayant une face texturé diffusante on
utilise I'autre groupe de diodes.
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[0057] Pour améliorer encore I'extraction de lumiére
de préférence le miroir éclairant peut comprendre :

- une premiére zone réfléchissante ou diffusante, en-
tre la couche de masquage et ladite région périphé-
rique du vitrage interne, d’épaisseur de préférence
d’au plus 0,4mm et méme d’au plus 0,2mm ou 0,1
mm, le long du bord de la zone texturée diffusante
c6té dudit (premier) groupe de diodes (et tranche
T3), de largeur D1 -a partir du bord de la zone tex-
turée diffusante c6té dudit (premier) groupe de dio-
des-, D1 étant d’au moins 5mm et d’au plus 20mm
et de préférence de 8 a 12mm

- unedeuxiéme zone réfléchissante ou diffusante, en-
tre la couche miroir et ladite région périphérique du
vitrage interne, de préférence d’épaisseur d’au plus
0,4mm etméme d’au plus 0,2mmou 0,1 mm, le long
dubord de la zone texturée diffusante c6té dudit (pre-
mier) groupe de diodes (coté tranche T3), de largeur
D2, a partir du bord de la zone texturée diffusante
coté tranche T3 d’au moins 5mm et d’au plus 20mm
et de préférence de 8 a 12mm

- éventuellement (si autre groupe de diodes) une troi-
siéme zone réfléchissante ou diffusante, entre la
couche de masquage et une région périphérique op-
posée du vitrage interne, notamment d’épaisseur
d’au plus 0,4mm et méme d’au plus 0,2mm ou
0,17mm, le long du bord de la zone texturée diffusante
cbté opposé a la tranche T3, de largeur D3, a partir
du bord de la zone texturée diffusante c6té opposé
a la tranche T3, D3 étant d’au moins 5mm et d’au
plus 20mm et de préférence de 8 a 12mm

- éventuellement (siautre groupe de diodes) une qua-
trieme zone réfléchissante ou diffusante, entre la
couche miroir et une région périphérique opposée
du vitrage interne, notamment d’épaisseur d’au plus
0,4mm et méme d’au plus 0,2mm ou 0,1mm, le long
du bord de la zone texturée diffusante c6té opposé
a la tranche T3, de largeur D4, -a partir du bord de
la zone texturée diffusante c6té opposé a la tranche
T3-, D4 étant d’au moins 5mm et d’au plus 20mm et
de préférence de 8 a 12mm.

[0058] Dans ce dernier mode de réalisation de
préférence :

- une couche aréflexion diffuse, notamment une pein-
ture blanche sur la couche de masquage ou une tex-
turation de la zone périphérique en face F5 forme la
premiére zone diffusante

- et/ou une couche aréflexion diffuse, notamment une
peinture blanche sur la couche miroir (a I'argent), en
particulier sur une couche de protection de la couche
miroir, ou une texturation de la zone périphérique en
face F6, forme la deuxiéme zone diffusante
ou

- unruban adhésif métallique -mono ou méme double
face sur la couche de masquage ou sur la zone pé-
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riphérique de la face F5 forme la premiére zone ré-
fléchissante

- et/ou un ruban adhésif métallique -mono ou méme
double face sur la couche miroir (a I'argent), en par-
ticulier sur une couche de protection de la couche
miroir, ou sur la zone périphérique de la face F6 for-
me la deuxiéme zone réfléchissante.

[0059] La couche a réflexion diffuse selon l'invention
peut étre utilisée pour former la premiére zone diffusante
ou pour I'extraction de lumiére en région centrale.
[0060] La couche aréflexion diffuse, notamment blan-
che, a de préférence une réflexion lumineuse R supé-
rieure ou égale a 80%. Par exemple il s’agit d’'une pein-
ture, d’une laque, d’'un émail.

[0061] Une laque est un revétement non transparent,
généralement opaque, et qui peut comprendre au moins
une résine polymérique, au moins un pigment, et géné-
ralement des charges minérales. La résine polymérique
sert a lier les pigments et les charges minérales, tandis
que les pigments ont pour but de conférer la couleur et
I'opacité désirées.

[0062] La laque peut comprendre comme toute laque,
un liant a base de résine synthétique, de nature polymé-
rique. Le liant est de préférence a base de résine acryli-
que, notamment réticulée avec de la mélamine et/ou un
isocyanate. Le liant peut également étre une résine po-
lyuréthane, obtenue par réticulation, par un isocyanate
ou un polyisocyanate, de résines hydroxylées, notam-
ment des résines polyesters ou polyéthers, ou de préfé-
rence des résines acryliques (ou polyacrylates). Cette
combinaison particuliere permet notamment d’obtenir de
faibles perméabilités a I'eau, de bonnes propriétés mé-
caniques (par exemple en termes de résistance a larayu-
re).

[0063] Le liant de la laque peut également contenir ou
étre a base de résine(s) alkyde(s), obtenues par réaction
chimique entre au moins un polyol, au moins un polyacide
et au moins un acide gras ou une huile. Ces alkydes sont
de préférence courts en huile, c’est-a-dire que la teneur
pondérale en huile ou acide gras dans la résine est de
préférence inférieure ou égale a 40%. Les polyols peu-
vent étre par exemple des composés du glycérol ou du
pentaérithritol. Les polyacides peuvent étre a base d’an-
hydride phtalique. Les huiles peuvent étre siccatives (tel-
les que I'huile de lin, de bois ou de chine), semi-siccatives
(telles que I'huile de soja, de tall, de carthame ou de ricin
déshydraté), ou encore non siccatives (comme I'huile de
coprah ou de ricin). Afin d’améliorer leurs propriétés de
résistance a I'eau, les liants alkydes peuvent également
étre modifiés par des monomeres tels que le styrene, le
vinyltoluéne ou des acrylates ou par des résines phéno-
liques ou époxydiques. Des résines alkydes aminoplas-
tes réticulant sous l'effet de la chaleur sont des liants
particulierement avantageux de la laque. Le réticulant
aminoplaste est de préférence une résine urée-formol
ou mélamine-formol, qui conferent une bonne résistance
al’eau, notamment lorsqu’elles sont apportées a raison
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de 20 a 30% en masse par rapport au liant alkyde sec.
[0064] La laque peut également comprendre un liant
abase derésine acrylique thermodurcissable, par exem-
ple obtenue par réticulation d’'une résine acrylique car-
boxylée par une résine époxydique, formo-phénolique
ou mélamine-formol ou un isocyanate, d’'une résine
acrylique a fonction carboxamide par un liant époxydique
ou alkyde, ou encore d’une résine acrylique a fonction
époxydique par des acides ou des polyamines.

[0065] Un agent promoteur d’adhésion peut étre de
préférence présent dispersé dans la laque et/ou sous
forme de couche sous la couche de laque et la plaque.
Des agents promoteurs d’adhésion avec un verre, com-
me des silanes, peuvent également étre dispersés dans
la laque.

[0066] Lalaque peutcomprendre des pigments, miné-
raux et/ou organiques, de préférence minéraux. Parmi
les pigments employés, on trouve par exemple des oxy-
des de titane ou de zirconium éventuellement dopés par
des ions d’éléments de transition, ou encore des oxydes
mixtes du type zircon (ZrSiO,). Les pigments sont de
préférence exempts de métaux lourds tels que le cad-
mium ou le plomb.

[0067] Lalaque peut également contenir des charges
minérales destinées a optimiser ses paramétres physico-
chimiques, par exemple sa viscosité. La teneur totale en
espéces minérales (pigments et charges) de la laque est
de préférence, exprimée en pourcentage massique par
rapport a I'extrait sec, comprise entre 40 et 70%, voire
entre 50 et 60%.

[0068] L’épaisseur de la laque est par exemple entre
40 et 60 pm. La clarté L* peut étre d’au moins 65.
[0069] Le ruban adhésif métallique double face peut
servir pour bien positionner le vitrage interne. On peut
en utiliser par exemple au moins deux, voire trois ou
quatre :

- un ruban adhésif métallique double face sur la cou-
che de masquage (par exemple miroir, a I'argent) et
sur la zone périphérique de la face F5 qui forme la
premiére zone réfléchissante,

- un ruban adhésif métallique double face sur la cou-
che de masquage et sur une autre zone périphérique
de la face F5 par exemple a 'opposé de la premiere
zone réfléchissante
et/ou

- unruban adhésif métallique double face surune cou-
che de protection de la couche miroir (a I'argent de
préférence) et sur la zone périphérique de la face
F6 qui forme la deuxiéme zone réfléchissante

- un autre ruban adhésif métallique double face sur
une couche de protection de la couche miroir et sur
une autre zone périphérique de laface F6 par exem-
ple a 'opposé de la deuxiéme zone réfléchissante.

[0070] Alternativement la couche de masquage (et/ou
respectivement la couche miroir) est un film réflecteur
collé sur la face F3 (et/ou respectivement la face F2) et
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apte a réfléchir les rayons a fort angle venant du groupe
de diodes. Dans ce cas elle forme la premiére zone ré-
fléchissante (respectivementla deuxieme zone réfléchis-
sante).

[0071] Le premier vitrage et/ou le deuxiéme vitrage
et/ou le vitrage interne est un vitrage en verre minéral
d’épaisseurinférieure a 4,5mm et mieux a 3,5 mm ou est
en plastique de préférence choisi parmile polycarbonate,
le polyméthacrylate de méthyle d’épaisseur inférieure a
4,5mm et mieux a 3,5 mm.

[0072] Le premier ou le deuxieme vitrage peut étre en
verre minéral clair voire extra-clair. Pour le verre extra-
clair; on peut se référer a la demande WO004/025334
pour la composition d’'un verre extra-clair. On peut choisir
en particulier un verre silicosodocalcique avec moins de
0,05% de Fe lll ou de Fe,O5. On peut choisir par exemple
le verre Diamant® de SAINT-GOBAIN, le verre Diamant
Solaire® de SAINT-GOBAIN, le verre OptiWHITE® de
Pilkington, le verre B270® de Schott.

[0073] llpeuts’agir atitre d’exemple, selon notamment
le rendu esthétique ou l'effet optique souhaité et/ou la
destination du miroir de :

- verre de composition standard, tel que le verre Pla-
nilux® de la société SAINT-GOBAIN GLASS, de co-
loration légerement verte,

- verre extra-clair sans coloration (neutre) tels que les
verres Diamant® et Diamant Solaire® de la société
SAINT-GOBAIN GLASS,

Dans une réalisation du miroir:

- une couche métallique réfléchissante dite autre
couche miroir forme ladite couche de masqua-
ge, donnant la fonctionnalité miroir en face F4,
notamment présente dans une zone centrale du
deuxieme vitrage et méme occupant au moins
50% et méme au moins 70% ou au moins 80%
et méme la totalité de la face F3 (hors du ou des
trous traversants), de préférence d’épaisseur
d’au plus 0,2pm, en particulier couche miroir a
base d’argent

- (pour avoir au moins une autre zone lumineuse
coté face F4 a I'état on), la face F3 présente
localement une rugosité de surface formant ain-
si une autre zone texturée diffusante contigué
et entourée par I'autre couche miroir, autre zone
texturée diffusante de largeur W2 d’au moins
1cm et de préférence d’au plus 5¢cm et de lon-
gueur L2>W2, notamment en regard cette autre
zone diffusante et c6té face F4 le deuxiéme vi-
trage présentant dans 'autre zone texturée dif-
fusante un flou d’au moins 70% cbté face F4, et
méme une transmission lumineuse T supérieu-
re a 50%,

[0074] De préférence le groupe de diodes est espacé
de l'un des premier et deuxiéme vitrages en particulier
grace au profilé et est contre ou collé a I'autre des premier
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et deuxieme vitrages.
[0075] La piece support dudit groupe de diodes, peut
étre choisie parmi :

- une piéce qui comporte une base porteuse du PCB
(avec diodes a émission par le haut ou le c6té), de
préférence plus large que le PCB

- une piéce en U qui comporte une base porteuse de
la carte PCB (avec diodes a émission par le haut)
en regard de la tranche T3 et de part et d’autre des
premiere et deuxiéme ailes, I'une sur la face F2 (ou
F3) et 'autre de préférence sur la face F3 (ou F2)

- une piéce en L qui comporte une base porteuse de
la carte PCB en regard de la tranche T3 avec diodes
a émission par le haut) et une premier aile sur la face
F3 ou F2.

[0076] De préférence, pour plus de simplicité, les dio-
des de chaque groupe de diodes sont choisies avec la
méme (seule) direction principale d’émission F.

[0077] Et de préférence, pour un éclairage uniforme,
les diodes de chaque groupe sont choisies avecle méme
spectre, mono ou polychromatique.

[0078] Le cone d’émission peut étre par exemple lam-
bertien.
[0079] Dans un mode de réalisation, la couche miroir

est une couche a base d’argent (méme essentiellement
a l'argent et revétue typiquement d’une couche de pro-
tection). Par exemple I'épaisseur d’argent est d’au moins
50 ou 60nm et d’au plus 150nm.

[0080] On préfere une couche miroir qui est un dép6t
plutdt qu’un film rapporté et collé (film métallique ou sup-
port plastique porteur d’'une couche métallique réfléchis-
sante...). La couche miroir peut faire partie d’'un empile-
ment de couches directement sur la face F2 comportant :

- sous couche éventuelle/couche miroir/ couche de
protection (mono ou multicouche) notamment contre
la corrosion comme une peinture, 'ensemble pre-
mier vitrage et couche miroir présente une réflexion
lumineuse R de préférence supérieure ou égale a
85%, a 88% et méme a 90%, mesuré coté face F1.

[0081] On prend par exemple un verre MIRALITE ou
MIRALITE EVOLUTION (avec peinture sans addition de
plomb) vendu par la société Demanderesse.

[0082] L’autre couche miroir enface F3 peut étre iden-
tique a la couche miroir notamment comme précité.
[0083] Selon une caractéristique, les diodes peuvent
étre encapsulées, c’est-a-dire comprendre une puce
semi-conductrice et une enveloppe, par exemple en ré-
sine type époxy ou PMMA, encapsulant la puce. Les
fonctions de cette enveloppe peuvent étre multiples : pro-
tection de I'oxydation et de ’humidité, conversion de lon-
gueur d’onde, élément diffusant.

[0084] La diode peut étre par exemple une puce semi-
conductrice de taille de I'ordre de la centaine de pm ou
du mm ; et éventuellement avec une encapsulation mi-
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nime par exemple de protection. Il n’est pas nécessaire
d'utiliser des optiques telles que des lentilles dirigeant la
lumiére émise par la diode vers les zones privilégiées.
Les diodes peuvent étre noyées dans une matiére de

protection commune (étanchéité a I'eau, aux
poussieres ...).
[0085] De préférence, les diodes peuvent ainsi étre de

simples puces ou avec une encapsulation afaible volume
notamment de type SMD (« Surface Mounting Device »
en anglais) ou « Chip on Board » plutét que les diodes
classiques, (de premiére génération) volumineuses etde
faibles puissances et efficacité lumineuse.

[0086] On peut prévoir 'une au moins des caractéris-
tiques suivantes pour les diodes :

- les diodes a émission par le c6té sont de hauteur
inférieure 8 5mm, mieux a 4mm ou méme a 2mm,

- les diodes a émission par le haut sont de hauteur
inférieure a 1cm ou a 5mm

- les diodes sont identiques et régulierement espa-
cées les unes des autres avec une distance intra
groupe désignant la distance entre les axes des dio-
des successives, éventuellement du méme ordre
que les dimensions propres des diodes,

- le nombre de diodes dudit (premier) groupe est au
moins égal a 10 ou méme a 50.

[0087] Le groupe de diode peut avoir un flux lumineux
d’au moins 900Im/W ou méme 1400lm/m (utilisé seul)
ou au moins 400 ou 500lum/W (utilisé avec’autre groupe

de diodes).

[0088] La tension d’alimentation continue peut étre a
12V.

[0089] On peut souhaiter un blanc froid (température
de 600K).

[0090] Le ou les groupes de diodes peuvent étre cou-

plés a des moyens de pilotage permettant d’émettre de
la lumiére soit en permanence, soit par intermittence,
avec différentes intensités, soit d’'une couleur donnée,
soit de différentes couleurs, notamment en fonction de
la quantité de la lumiére naturelle.

[0091] L’invention concerne en outre une porte de
meuble (de placard, d’armoire), notamment pour une pié-
ce d’eau, formée par le miroir éclairant selon I'invention
tel que décrit précédemment.
[0092] L’invention concerne
comportant :

enfin  un meuble

- une partie de meuble (armoire, placard) avec unfond
(contre un mur), une base (normale au mur) et des
premiere etdeuxieme parois latérales (bois etc) dites
joues

- et au moins une porte de meuble formée par ledit
miroir éclairant selon I'invention tel que décrit précé-
demment, ainsi que les deuxiemes extrémités des
premiere et deuxieme inserts métalliques (charnié-
res) étant sur la premiére paroi latérale (et aussi le
boitier d’alimentation électrique de préférence).
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[0093] D’autres détails et caractéristiques avantageu-
ses de l'invention apparaissent a la lecture des exemples
de miroirs éclairants selon l'invention illustrés par les fi-
gures suivantes :

= Les figure 1, 2, 3, 4, 4’ représentent des vues
schématiques en coupe d’'un miroir éclairant a dio-
des électroluminescentes dans différents modes de
réalisation de I'invention ;

= La figure 1a est une vue d’'un meuble doté de
deux portes a miroir éclairant selon l'invention

= Lafigure 1b montre une vue partielle d’'une porte
ouverte de meuble a miroir éclairant selon I'invention
= La figure 1c est une vue c6té face F2 du vitrage
arriere du miroir éclairant de la figure 1 avant contre
collage avec le vitrage de fagade

= Lafigure 1d est une vue de détail en coupe de la
figure 1c

= Lafigure 1e est une vue de détail en coupe de la
figure 1c dans une variante

= La figure 1f est une vue d’'un meuble doté d’'une
porte a miroir éclairant selon l'invention

= Les figures 4a, 5a montrent des vitrages a miroir
éclairant avec différentes zones texturées diffusan-
tes.

[0094] On précise que par un souci de clarté les diffe-
rents éléments des objets (y compris les angles) repré-
sentés ne sont pas nécessairement reproduits a I'échel-
le.

[0095] La figure 1 représente schématiquement une
vue en coupe longitudinale d’un miroir éclairant a diodes
électroluminescentes 100 dans un premier mode de réa-
lisation de l'invention.

[0096] Le miroir 100 comporte d’abord un premier vi-
trage dit vitrage de fagade 1, en verre minéral plan de
préférence clair ou extraclair, par exemple une feuille de
verre rectangulaire, avec une premiére face principale
11 dite face F1, et une deuxiéme face principale 12 for-
mant la face arriére dite F2, et deux tranches 15,16. Le
vitrage estd’épaisseur de préférence inférieure a 4,5mm.
[0097] La face arriere 12 dite F2 du vitrage de facade
est revétue d’'un empilement 2 comportant une couche
métallique 20 a base d’argent (faite par argenture) dite
couche miroir, donnant la fonctionnalité miroir en face
avant, avec une réflexion lumineuse R_d’au moins 85%,
revétue elle-méme d’une couche de protection 21 com-
me une peinture. On prend par exemple un verre MIRA-
LITE ou MIRALITE EVOLUTION vendu par la société
Demanderesse.

[0098] En face arriere 12 est présente une zone tex-
turée diffusante 32 t adjacent a la couche miroir 2 et en-
tourée par la couche miroir 2. La zone texturée diffusante
32 est sous forme d’'une bande rectangulaire ici de lar-
geur W1 de 40mm.

[0099] La texturation est apte a modifier la transmis-
sion lumineuse du vitrage de facade 1 par exemple de
fagon que celle-ci soit comprise entre 40 et 85 % cété
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face avant du miroir. La texturation empéche une trans-
mission trop intense des rayons émis par des diodes,
diminuent substantiellement I'éblouissement d’un indivi-
du regardant vers le miroir 100.

[0100] Le vitrage de fagade 1 avec la texturation diffu-
sante 32 présente un flou d’au moins 90% ou méme d’au
moins 95% cb6té face avant du miroir mesuré par Haze-
meter de maniére classique.

[0101] La texturation diffusante sur la face arriere 11
est obtenue de préférence par texturation du verre déja
revétu de la couche miroir, en particulier par sablage. On
peut aussi former le motif par acidage du verre tel que
réalisé pour le verre Satinovo® de SAINT-GOBAIN
GLASS.

[0102] Le miroir 100 comporte ensuite un deuxieme
vitrage 1’, en verre minéral plan, de préférence clair ou
extraclair par exemple une feuille de verre rectangulaire,
avec une face principale 11’ dite face F2 cé6té face F2,
et une face principale 12’ formant la face la plus arriére
dite F4, etdeuxtranches 15°,16’. Le vitrage 1’ est d’épais-
seur de préférence inférieure a 4,5mm.

[0103] Laface 13 dudeuxiéme vitrage estrevétue d’'un
empilement 2’ comportant par exemple une couche mé-
tallique 20’ a base d’argent (faite par argenture) dite autre
couche miroir, donnant la fonctionnalité miroir en face
F4, avec une réflexion lumineuse R d’au moins 85%,
revétue elle-méme d’une couche de protection 21’ com-
me une peinture. On prend par exemple un verre MIRA-
LITE ou MIRALITE EVOLUTION vendu par la société
Demanderesse comme pour le premier vitrage.

[0104] En face 13 dite F3, est présente une autre zone
texturée diffusante 33 qui est adjacent a I'autre couche
miroir 2’ et entourée par I'autre couche miroir 2’. La zone
texturée diffusante 33 est sous forme d’'une bande rec-
tangulaire de largeur W2 par exemple égale a W1 donc
ici de 40mm

[0105] La texturation 33 est apte a modifier la trans-
mission lumineuse du deuxiéme vitrage 1’ par exemple
de fagon que celle-ci soit comprise entre 40 et 85 % coté
face F4 du miroir. La texturation diffusant empéche une
transmission trop intense des rayons émis par des dio-
des, diminuent substantiellement I'éblouissement d’un
individu regardant vers le miroir 100.

[0106] Le deuxiéme vitrage est de méme taille que le
premier vitrage. Les faces F2 et F3 sontenregard, etles
premier et deuxiéme vitrages sont espaceés et associés
en périphérie des faces F2 et F3 par des moyens d’étan-
chéité a I'eau liquide 7, masqués par la couche miroir et
masqués par I'autre couche miroir en face F3 sous forme
d’'une bande polymérique adhésive, opaque , par exem-
ple noire affleurant les chants 15 a 16’ des vitrages.
[0107] L’épaisseur totale Et entre les faces F1 et F4
est de préférence d’au plus 13mm.

[0108] Les chants des vitrages sont visibles, le miroir
éclairant 100 est dénué d’encadrement.

[0109] Pour former une zone lumineuse L1 c6té face
F1 et L2 c6té face F4, on choisit de placer entre les pre-
mier et deuxiéme vitrages 1,1’, dans I'espace interne dé-
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limité par les moyens d’étanchéité a I'eau liquide :

- un premier groupe de diodes électroluminescentes
inorganiques 4 (ou DEL) le long d’un premier bord
longitudinal de la zone texturée 32 en rangée sur un
support de pistes électriques dit PCB 40, le PCB
étant sur un profilé métallique en L, les diodes ayant
chacune une face émettrice 41 de lumiére formant
un angle compris entre 85° et 95° avec la face F2,
face émettrice 41 perpendiculaire a la carte PCB 40
(« top emitting en anglais »)

- un autre groupe de diodes électroluminescentes
inorganiques 4 (ou DEL) le long d’un deuxieme bord
longitudinal de la zone texturée 32 en rangée sur un
support de pistes électriques dit PCB (40), le PCB
étant sur un profilé métallique (51, 52), les diodes
ayant chacune une face émettrice (41) de lumiére
formant un angle compris entre 85° et 95° avec la
face F2, face émettrice 41 perpendiculaire a la carte
PCB 40 (« top emitting en anglais »)

- unvitrage dit vitrage interne 1a transparent, en verre
minéral ici, de préférence clair ou extraclair, avec
une face principale 12a dite F6 c6té face F2, et une
face principale 13a dite F5 c6té face F3, une pre-
miére tranche dite T3 15a coté premier groupe de
diodes, une autre tranche dite T'3 16a co6té autre
groupe de diodes.

[0110] Chaque face émettrice de lumiére 41 du pre-
mier groupe de diodes étant en regard de la tranche T3,
le vitrage interne étant ainsi couplé optiquement avec
ledit premier groupe de diodes, la distance entre la tran-
che T3 et chaque face émettrice du groupe de diodes 41
est inférieure ou égale a 2mm. Chaque face émettrice
de lumiére 41 du deuxieme groupe de diodes étant en
regard de la tranche T'3, le vitrage interne étant ainsi
couplé optiquement avec ledit autre groupe de diodes,
la distance entre la tranche T'3 et chaque face émettrice
dudit autre groupe de diodes est inférieure ou égale a
2mm.

[0111] Le vitrage interne comporte en outre :

- une région centrale 32a, en regard de la zone tex-
turée diffusante (et de I'autre zone texturée diffusan-
te) de largeur W’1 au moins égale a W1, comprenant
des moyens d’extraction de la lumiére via la face F5
et/ou la face F6, qui sont ici une texturation de sur-
face de laface 12adite F5, par exemple par sablage
ou acidage

- une région périphérique 32b, du c6té de la tranche
T3 et contigué a la région centrale, région périphé-
rique en regard de la couche miroir 20 (et de I'autre
couche miroir 20’), sur une largeur D d’au moins
5mm et d’au plus 20mm et de préférence de 8 a
12mm a partir du bord de larégion centrale et jusqu’a
la tranche T3

- uneautrerégion périphérique 32c, du coté delatran-
che T'3 opposée a T3 etcontigué alarégion centrale,
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autre région périphérique en regard de la couche
miroir 20 (et de 'autre couche miroir 20°), sur une
largeur D d’au moins 5mm et d’au plus 20mm et de
préférence de 8 a 12mm a partir du bord de la région
centrale et jusqu’a la tranche T'3.

[0112] Le vitrage interne est ici d’épaisseur égale a
3mm.
[0113] Pour extraire plus de lumiére on place quatre

bandes adhésives réfléchissantes telles que des
« scotch » réflecteurs :

- deux bandes adhésives réfléchissantes face a la ré-
gion périphérique 32b :

- lapremiére 61 sur la couche de masquage 21’
delaface F3, sousforme d’'une bande de largeur
D1 égale a D et ou méme dépassant endirection
du PCB

- la deuxiéme 62 sur la couche de protection 21
de la couche miroir sur la face F2, sous forme
d’'unebandedelargeur D2 égale a D etouméme
dépassant en direction du PCB

- deux bandes adhésives réfléchissantes face a
I'autre région périphérique 32c :

- latroisieme 63 sur la couche de masquage 21’
delaface F3, sousforme d’'une bande delargeur
D3 égale a D et ou méme dépassant endirection
du PCB

- la quatrieme 64 sur la couche de protection 21
de la couche miroir sur la face F2, sous forme
d’'unebande de largeur D4 égale a D etouméme
dépassant en direction du PCB.

[0114] Toutes ou partie des bandes adhésives métal-
liques (par exemple deux, trois ou ou quatre) peuvent
étre alternativement double face notamment pour bien
positionner etimmobiliser le vitrage interne 1a, par exem-
ple premiére et troisieme bande 61 et 63 et/ou deuxieme
et quatriéme bandes 62 et 64 sont collées aussi au vi-
trage en regard (premier ou deuxiéme vitrage).

[0115] La premiere carte PCB 40 est portée (par I'ar-
riere) par une base 51 du profilé support 51 en L. On
intercale ici un matériau de solidarisation conducteur
thermique 54 qui est par exemple de la colle ou du ruban
adhésif double-face pour obtenir encore une meilleure
dissipation thermique. Le ruban adhésif présente I'avan-
tage de fournir une épaisseur calibrée, permettant au
PCB des diodes d’étre parfaitement plan et d’assurer aux
diodes d’étre toutes a égale distance de la zone texturée.
De plus, le ruban adhésif permet sa fixation préalable au
PCB. On peut employer aussi de préférence de la graisse
thermique entre le PCB et la base 51 tel que le composé
CK4960® vendu par la société Jetart.

[0116] La carte PCB 40 peut étre métallique. Alors les
diodes sont soudées sur des pistes qui sontisolées élec-
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triquement du matériau métallique du PCB. Le matériau
métallique du PCB étant conducteur thermique, le PCB
peut étre directement plaqué contre la base conductrice
thermique pour obtenir la dissipation thermique. La fixa-
tiondu PCB alabase peutalors étre réalisée parexemple
par clipsage et/ou par vissage mais on peut conserver
un adhésif double-face.

[0117] Les diodes 41 sont de type SMD ou de type
« Chip on Board ».

[0118] Pour un éclairage uniforme, les diodes sont
choisies avec le méme spectre dans le visible, mono ou
polychromatique. On privilégie une lumiere blanche
(blanc « froid »).

[0119] Le deuxieme vitrage comporte un trou traver-
sant 8 pour 'alimentation électrique, comme détaillée ul-
térieurement apte a loger un premier insert sortant en
face F4 et accolé a un boitier d’alimentation électrique
coté face F4.

[0120] A titre d’exemple, chaque barrette de LED uti-
lisée est une barrette vendu par Neolux de 12V
(référence : FLS-12V-1W4-580-60-02) composées de
100 LED/m de type SMD 3528 avec une performance
1500Im/m.

[0121] Chaque scotchréflecteur estenaluminiumlisse
(adhésif acrylique) vendu par Scapa d’épaisseur 300pm
environ.

[0122] Lesmoyens d’'étanchéité périphérique sontune
bande adhésive qui est une mousse adhésive, ici poly-
uréthane de type Thermalbond V2100 vendu par Saint
Gobain, dontI’épaisseur estde 3mm et largeur de 15mm
environ ou encore acrylique (noire) comme le produit te-
sa® ACXplus 70730.

[0123] Alternativement on choisit une couche a ré-
flexion diffuse qui est une peinture blanche déposée sur
la couche de masquage (séchage a l'air).

[0124] Lafigure 1aestune vue d’'un meuble 1000 doté
de deux portes a miroir éclairant 100a selon I'invention
(couche miroir en face arriére du vitrage de facade 1)
chacun ayant une bande éclairante verticale L1 périphé-
riqgue. Les charniéres métalliques encastrées sont invi-
sibles (dans le meuble).

[0125] Lafigure 1b montre une vue partielle d’'une por-
te ouverte de meuble par exemple de salles de bains a
miroir éclairant 100b selon l'invention.

Le meuble comportant :

- une partie de meuble arriere avec un fond (face a
un mur), une base 120 (normal au mur) et des pre-
miére et deuxiémes parois latérales (bois etc) dites
joues 110 normales au fond et a la base

- et au moins une porte de meuble 100b formée par
ledit miroir éclairant selon l'invention.

[0126] Les premiéres extrémités des premiere et
deuxiéme charnieres métalliques 9 sortent de la face 14
(F4) du vitrage 1'. Les charniéres présentent un axe 9a.
[0127] Les deuxiémes extrémités des premiere et
deuxiéme charnieres métalliques 9’ sont sur la premiere
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joue latérale 110 et aussi le boitier d’alimentation élec-
trique 90.

[0128] Lafigure 1c est une vue coté face F2 du vitrage
arriere du miroir éclairant 100c comme celui de la figure
1 avant contre collage avec le vitrage de fagade.

Le groupe de diodes sur PCB 40 est alimenté électrique-
ment a une tension continue de 12V.

La premiere connectique interne comporte un premier
clinquant métallique 80 par exemple en cuivre collé sur
la face 13 dite F3. Le premier clinquant métallique est
relié a un premier fil électrique 8a en sortie du PCB 40
par exemple fil de faible longueur (par exemple de 2 a
10 cm).

Une premiére extrémité de la premiére connectique in-
terne (icile clinquant) a une premiere borne (par exemple
négative) esten contact électrique avec un premierinsert
métallique (non montré voir figure 1d) dans le trou tra-
versant 8.La deuxiéme connectique interne comporte un
deuxiéme clinquant métallique 80’ par exemple en cuivre
collé sur la face F3. Le deuxiéme clinquant métallique
estrelié a un deuxieme fil électrique 8b en sortie du PCB
40 par exemple fil de faible longueur (par exemple de 2
a 10 cm).

Une premiére extrémité de la deuxiéme connectique in-
terne (ici le clinquant) d’ une deuxieme borne (par exem-
ple positive) est en contact électrique avec un deuxieme
insert métallique (non montré, charniere etc) dans le
deuxiéme trou traversant 8'.

[0129] Lafigure 1d est une vue partielle de détail et en
coupe de la figure 1c montrant le contact électrique 81
(de type mécanique) entre le premier clinquant 80 et I'in-
sert métallique qui est une charniére 9.

[0130] Lafigure 1e est une vue partielle de détail et en
coupe de la figure 1c dans une variante montrant le con-
tact électrique 81 par soudure entre le premier clinquant
80 et I'insert métallique qui est une charniére 9.

[0131] La figure 1fest une vue d’'un meuble 2000 doté
d’une porte a miroir éclairant 100f selon l'invention avec
des charnieres 9 en haut.

[0132] Les figures 2, 3, 4, 4’ représentent des vues
schématiques en coupe d’'un miroir éclairant a diodes
électroluminescentes dans différents modes de réalisa-
tion de I'invention.

Seules les différences par rapport au premier mode de
réalisation sont décrites.

[0133] Le miroir éclairant 200 differe en ce que le vi-
trage interne n’est pas texturé mais estrevétu d’une cou-
che a réflexion diffuse 34 en face F6 de préférence de
préférence en pleine plagque ou au moins dans la région
centrale face aux zones texturées diffusantes des vitra-
ges1, 1.

[0134] On peut choisir un vitrage laqué 1’ comme le
produit Planilaque blanche de la demanderesse de 4mm
ou méme 3mm d’épaisseur.

[0135] Par ailleurs, en particulier si la couche 34 est
absente dans les régions périphériques 32b et 32c on
remplace les scotchs réflecteurs par quatre bandes dif-
fusante 61’ a 64’ par exemple peintures blanches sur les
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faces F2 et F3.

[0136] Par ailleurs on a choisi comme moyens d’étan-
chéité périphériques 7’ un profilé métallique (acier, alu-
minium) avec des faces 71 et 72 collés aux faces F2 et
F3 par un scotch 75 et une face 73 qui peut étre esthé-
tique (couche de finition ou alu brossé etc) par exemple
vendu Nitto (produit 501 F) d’épaisseur 300m environ.
[0137] Le miroir éclairant 300 différe du premier miroir
éclairant 100 en ce que les diodes sont émission par le
coté et le profilé 52 est une simple barrette sur la face F3
[0138] Le miroir éclairant 400 différe du premier miroir
éclairant 100 par I'absence de la zone texturé diffusante
de la face F3, une couche en réflexion diffuse sur la face
F6 et une face F5 lisse.

Il peut s’agir d’'un miroir éclairant a fixer sur un mur ; I'in-
sert 9 lié au boitier 90 contre la face F4 n’est plus une
charniére. On utilise par ailleurs au moins un crochet de
fixation 93 par exemple avec un trou de fixation 81.
[0139] Le miroir éclairant 400’ differe du dernier miroir
éclairant400 en ce que I'insert 9 sert aussi pour la fixation
(avec un trou de fixation 81) et par le retrait du vitrage
interne. Aussi on utilise de préférence un scotch réflec-
teur 65 en face de la zone texturée diffusante et au-dela
en regard de la couche miroir (bandes 61 et 63).
[0140] Lesfigures4a,5amontrentdes vitrages a miroir
éclairant avec différentes zones texturées diffusantes 32
de la face F2.

[0141] Sur la figure 4a, la bande lumineuse L1 est en
L et on choisit d’accoler deux vitrages internes 1a et 1b
en L (en pointillés car masqués), les tranches des vitra-
ges étant aboutées.

Les moyens d’étanchéité périphériques 7 encadrent le
miroir (en pointillés car masqués).

[0142] Sur la figure 5a, la bande lumineuse L1 com-
porte trois motifs diffusants 32 espacés et on choisit un
unique vitrage interne 1a rectangulaire (en pointillés car
masque).

Revendications

1. Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) qui comporte :

- un premier vitrage (1), formant vitrage de fa-
cade, en verre minéral ou organique, avec une
premiére face principale dite face F1 (11), etune
deuxiéme face principale dite face F2 (12) et un
premier chant dit chant CT1 (15, 16),

- une couche métallique réfléchissante (20) en
face F2, dite couche miroir, donnant la fonction-
nalité miroir en face F1,

la face F2 présente localement une rugosité de sur-
face formant ainsi une zone texturée diffusante con-
tigué et entourée par la couche miroir, zone texturée
diffusante de largeur W1 d’au moins 10mm et d’au
plus 100mm et de longueur L1>W1,
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- un deuxiéme vitrage (1) en verre minéral ou
organique avec une face principale dite face F3
(13), et une face principale dite face F4 (14) et
un deuxiéme chant dit chant CT2 (15, 16),

- entre les premier et deuxieme vitrages, un
groupe de diodes électroluminescentes inorga-
niques (4), en rangée sur un support de pistes
électriques dit PCB (40), le PCB étant sur un
profilé métallique (51, 52), les diodes ayant cha-
cune une face émettrice (41) de lumiére formant
un angle compris entre 85° et 95° aveclaface F2

les faces F2 et F3 sont en regard, les premier et
deuxiéme vitrages sont espacés caractérisé en ce
que les premier et deuxiéme vitrages sont associés
en périphérie des faces F2 et F3 par des moyens
d’étanchéité a I'eau liquide (7), masqués par la cou-
che miroir et masqués par une couche de masquage
(20’) en face F3,

I’épaisseur totale E entre les faces F1 et F4 étant
d’au plus 13mm et en ce que le deuxiéme vitrage
comporte au moins un premier trou traversant (8) de
laface F3 a la face F4 pour I'alimentation électrique,
premier trou traversant qui est plus central que les
moyens d’étanchéité a I'eau liquide, premier trou tra-
versant apte a loger, et de préférence logeant, un
premier insert sortant en face F4 et accolé a un boi-
tier d’alimentation électrique coté face F4.

le groupe de diodes, le PCB, le profilé métallique
étant espacés des moyens d’étanchéité a I'eau liqui-
de, le groupe de diodes, le PCB et le profilé métal-
lique étant entre la couche miroir et la couche de
masquage.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon larevendication précédente caractérisé
en ce que le groupe de diodes est alimenté électri-
quement a une tension continue d’au plus 30V, et
en ce que coté face F3 :

- une premiére extrémité d’une premiere con-
nectique interne (8a, 80) est en contact électri-
que (81) avec le premier insert (9), qui est mé-
tallique,

- et de préférence une premiére extrémité d’'une
deuxieme connectique interne (8b, 80’) est en
contact électrique (81) avec un deuxiéme insert
métallique (9’), logeant dans un deuxiéme trou
traversant, de la face F3 a la face F4, espacé
du premier trou traversant, deuxiéme insert sor-
tant en face F4 et accolé audit boitier d’alimen-
tation cote face F4.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon larevendication précédente caractérisé
en ce que le premier insert est une premiére char-
niére métallique et le deuxiéme insert est une
deuxiéme charniere métallique ou en ce que le pre-
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mier insert est un premier élément de fixation murale
et le deuxiéme insert optionnel est un deuxieme élé-
ment de fixation murale.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon l'une des revendications 2 ou 3 carac-
térisé en ce que le contact électrique entre la pre-
miere connectique interne et le premier insert, de
préférence surune zone notammentsaillante du pre-
mier insert c6té face F3 comprend au choix : une
soudure, un collage conducteur ou un contact mé-
canique et en ce que de préférence le contact élec-
trique entre la deuxieme connectique interne et le
deuxiéme insert, de préférence sur une zone notam-
ment saillante du deuxiéme insert c6té face F3 com-
prend au choix : une soudure, un collage conducteur
ou un contact mécanique.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400, 100a a
100f) selon I'une des revendications précédentes
caractérisé en ce que les chants CT1 et CT2 sont
visibles, notamment le miroir éclairant est dénué
d’encadrement.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon I'une des revendications précédentes
caractérisé en ce que les moyens périphériques
d’étanchéité a I'eau liquide, comportent:

- une bande polymérique adhésive (7), notam-
mentune mousse adhésive, en particulier acryli-
que ou polyuréthane,

- ou un espaceur métallique (7’), en une ou des
pieces métalliques au moins aboutées, I'espa-
ceur comprenant une premiere partie longitudi-
nale avec une face longitudinale collée a la face
F2, une deuxiéme partie longitudinale avec une
face longitudinale collée a la face F3 et une par-
tie latérale avec une face latérale apparente af-
fleurantles chants CT1 et CT2 ou enretraitd’au
plus 5mm.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon I'une des revendications précédentes
caractérisé en ce qu’il comprend un vitrage dit vi-
trage interne (1a) transparent, en verre minéral ou
organique, entre les faces F2 et F3, avec une face
principale dite F5 (13a), et une face principale dite
F6 (12a) et une premiere tranche dite T3 (15a, le
vitrage interne étant dans I'espace interne délimité
par les moyens d’étanchéité a I'eau liquide,
chaque face émettrice (41) de lumiere du groupe de
diodes étant en regard de la tranche T3, le vitrage
interne étant ainsi couplé optiquement avec ledit
groupe de diodes, la distance entre la tranche T3 et
chaque face émettrice du groupe de diodes (41) est
inférieure ou égale a 2mm,

et en ce que le vitrage interne comporte :
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- une région centrale, en regard de la zone tex-
turée diffusante de largeur W’1 au moins égale
a W1, comprenant des moyens d’extraction de
la lumiére via la face F5 et/ou la face F6, qui
sont des moyens de diffusion en surface de la
face F5 et/ou la face F6 ou des moyens de dif-
fusion en volume dans le vitrage interne,

- une région périphérique du coté de la tranche
T3 et contigué a la région centrale, région péri-
phérique en regard de la couche miroir sur une
largeur D d’au moins 5mm et d’au plus 20mm
et de préférence de 8 a 12mm.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon larevendication précédente caractérisé
en ce que les moyens d’extraction de lalumiéere sont
choisis parmi :

- une texturation diffusante de la face F5 ou F6
du vitrage interne de préférence en verre miné-
ral

- une couche diffusante, notamment a réflexion
diffuse, sur la face F6 du vitrage interne de pré-
férence en verre minéral.

9. Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a

100f) selon I'une des revendications 7 ou 8 carac-
térisé en ce qu’il comporte :

- une premiére zone réfléchissante ou diffusan-
te, entre la couche de masquage et ladite région
périphérique du vitrage interne, le long du bord
delazonetexturée diffusante du c6té dudit grou-
pe de diodes, de largeur D1, d’au moins 5mm
etd’au plus 20mm etde préférencede 8 a 12mm
- de préférence une deuxiéme zone réfléchis-
sante ou diffusante, entre la couche miroir et
ladite région périphérique du vitrage interne, le
long du bord de la zone texturée diffusante cété
dudit groupe de diodes, de largeur D2, d’au
moins 5mm et d’au plus 20mm et de préférence
de 8 a 12mm.

10. Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a

100f) selon larevendication précédente caractérisé
en ce que :

- une couche a réflexion diffuse (61’), notam-
ment une peinture blanche sur la couche de
masquage ou une texturation de la zone péri-
phérique en face F6 forme la premiére zone dif-
fusante

- et/ou une couche a réflexion diffuse (62’), no-
tamment une peinture blanche sur la couche mi-
roir, ou une texturation de la zone périphérique
en face F5 forme la deuxieme zone diffusante

Oou en ce que :
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- un ruban adhésif métallique (61) sur la couche
de masquage ou sur la zone périphérique de la
face F5 forme la premiére zone réfléchissante
- et/ou un ruban adhésif métallique (62) sur la
couche miroir ou sur la zone périphérique de la
face F6 forme la deuxieme zone réfléchissante

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon I'une des revendications précédentes
caractérisé en ce que le premier vitrage et/ou le
deuxieéme vitrage est un vitrage en verre minéral de
préférence d’épaisseur inférieure a 4,5mm ou est en
plastique (1°) de préférence choisi parmi le polycar-
bonate, le polyméthacrylate de méthyle de préféren-
ce d’épaisseur inférieure a 4,5mm.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400, 100a a
100f) selon I'une des revendications précédentes
caractérisé en ce que la face F3 comporte une cou-
che métallique réfléchissante (2) dite autre couche
miroir, donnant la fonctionnalité miroir en face F4,
I'autre couche miroir formant ladite couche de mas-
quage.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon la revendication précédente caractérisé
en ce que la face F3 présente localement une ru-
gosité de surface forme une autre zone texturée dif-
fusante entourée par I'autre couche miroir, autre zo-
ne texturée diffusante de largeur W2 d’au moins 1
cm et notamment d’au plus 5cm et de longueur
L2>W2.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon l'une des revendications précédentes
caractérisé en ce que la couche miroir est une cou-
che a base d’argent de préférence revétue d’'une
couche de protection.

Miroir éclairant (100, 200, 300, 400, 400’, 100a a
100f) selon l'une des revendications précédentes
caractérisé en ce qu’entre les premier et deuxiéme
vitrages le long d’un bord de la zone texturée diffu-
sante opposé au bord dudit groupe de diodes, un
autre groupe de diodes électroluminescentes inor-
ganiques, en rangée sur un autre support de pistes
électriques dit autre PCB, I'autre PCB étant sur un
autre profilé métallique, les diodes dudit autre grou-
pe (ayant chacune une face émettrice de lumiére
formant un angle compris entre 85° et 95° avec la
face F2 eten ce que I'autre groupe de diodes, I'autre
PCB, l'autre profilé sont espacés des moyens d’étan-
chéité al’eauliquide, I'autre groupe de diodes, 'autre
PCB et I'autre profilé étant entre la couche miroir et
la couche de masquage.

Porte de meuble notamment armoire de salle de
bains, de chambre, comportant le miroir éclairant se-
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lon I'une des revendications précédentes.

17. Meuble (1000, 2000) comportant:

- une partie de meuble avec des premiére et
deuxiéme parois latérales dites joues (110)

- et au moins une porte de meuble formée par
ledit miroir éclairant selon I'une des revendica-
tions 2 a 15, de préférence les deuxiémes ex-
trémités des premiers et deuxiéme inserts mé-
talliques, de préférence des charnieres, étant
sur la premiere paroi latérale.
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