EP 3 301 761 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 301 761 A1

(12) DEMANDE DE BREVET EUROPEEN

(43) Date de publication:
04.04.2018 Bulletin 2018/14

(21) Numéro de dépot: 17192966.4

(22) Date de dépét: 25.09.2017

(51) IntClL:

HO1R 13/11 (2006.07) HO1R 12/71(2011.07)

HO1R 12/58(2011.01)

(84) Etats contractants désignés:
AL AT BEBG CH CY CZDE DK EE ES FIFRGB
GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO
PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Etats d’extension désignés:
BA ME
Etats de validation désignés:
MA MD

(30) Priorité: 28.09.2016 FR 1659182

(71) Demandeur: Valeo Japan Co., Ltd.
Saitama 360-0193 (JP)

(72) Inventeurs:

¢ SACCO, Ernesto

95892 Cergy Pontoise (FR)
* MATHIEU, Yvan

95892 Cergy Pontoise (FR)
* MERCIER, Philippe

95892 Cergy Pontoise (FR)

(74) Mandataire: Tran, Chi-Hai

Valeo Systémes Thermiques

8, rue Louis Lormand

CS 80517 La Verriére

78322 Le Mesnil Saint Denis Cedex (FR)

(54) CONNECTEUR POUR CIRCUIT D’ELECTRONIQUE DE PUISSANCE

(67)  La présente invention porte sur un Connecteur
électrique (100) (100) pour circuit imprimé comportant
un support (110) maintenant un élément de connexion
(120) agenceé pour sertir un connecteur électrique (100)
de type fiche méle. De fagon avantageuse, le support
(110) s’étend au-dela de I'élément de connexion (120)
de sorte a former au moins deux platines (130, 140),
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chaque platine supportant au niveau d’une extrémité dis-
tale (132, 145) un ou plusieurs appendices (131, 141,
142) s’étendant au moins en partie dans une direction
opposée a celle de I'élément de connexion, le ou les ap-
pendices étant destinés a s’emboiter dans un logement
ménagé dans un circuit imprimé.
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Description
Domaine technique

[0001] La présente invention concerne le domaine
technique de I'électronique et plus particulierement un
connecteur électrique pour un circuit d’électronique de
puissance, tel que par exemple un circuit d’électronique
de puissance pour un compresseur électrique de véhi-
cule automobile. L'invention a également trait a un circuit
électronique comprenant ledit connecteur électrique.

Etat de la technique antérieure

[0002] L’emploi de circuits électroniques dans les vé-
hicules automobiles permet d’améliorer le confort et la
sécurité d’utilisation. Afin de faciliter leur manipulation et
leur installation, les circuits électroniques peuvent étre
préalablementlogés dans des modules électroniques qui
sont ensuite montés a l'intérieur du véhicule dans des
logements dédiés. Une fois monté, chaque module élec-
tronique est connecté au circuit électronique du véhicule
parl'intermédiaire d’une interface de connexion présente
a sa surface. De fagon avantageuse, I'interface de con-
nexion est standardisée pour permettre une connexion
rapide du module électronique au circuit électronique du
véhicule.

[0003] Bien entendu, le module électronique com-
prend des conducteurs électriques permettant de con-
necter le ou les circuits électroniques présents dans le
module électronique a l'interface de connexion. Les con-
ducteurs électriques sont généralement des fils électri-
ques dont les premiéres extrémités sont soudées par
exemple sur le circuitimprimé du circuit électronique. De
fagon avantageuse, la souplesse des fils électriques fa-
cilite la connexion de leur seconde extrémité a l'interface
de connexion, lorsque le circuit électronique est mainte-
nu dans le module électronique.

[0004] Lorsdudéplacementdu véhicule, les vibrations
induites par le roulement du véhicule se propagent a tous
les composants du véhicule, et notamment aux circuits
électroniques et aux fils électriques. Au niveau de ces
circuits électroniques et de ces fils électriques, les vibra-
tions engendrent des contraintes mécaniques qui peu-
vent a leur tour engendrer une rupture entre les fils élec-
triques et le circuit imprimé. Selon un autre inconvénient,
les vibrations du véhicule peuvent aussi amener le fil a
heurter les composants présents sur le circuit imprimé
et les endommager.

[0005] Selon un autre inconvénient lie au procédé
d’installation des circuits électroniques et a la connexion
électrique avec les fils conducteurs, il est nécessaire de
retirer la gaine isolante de chaque fil électrique afin de
mettre a jour son ame conductrice et de permettre sa
connexion électrique au circuit électronique par le biais
d’'une soudure par exemple. Or, un retrait trop important
de la gaine isolante peut engendrer des risques de court-
circuit entre 'dme conductrice et les autres composants
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présents sur le circuit imprimé. Ce risque est d’ailleurs
accru du fait des vibrations du véhicule automobile qui
entraine une plus grande amplitude de mouvement des
fils électriques. A l'inverse, si 'ame conductrice n’est pas
assez découverte, la gaine isolante peut fondre et se
mélanger avec le métal d’apport lors de I'étape de sou-
dage. Laqualité de la soudure s’en trouve alors fortement
détériorée.

Exposé de I'invention

[0006] Afin de résoudre les inconvénients mentionnés
ci-dessus, la présente invention propose un connecteur
électrique pour circuit imprimé comportant un support
maintenant un élément de connexion agenceé pour sertir
un connecteur électrique de type fiche male. L’invention
se caractérise en ce que le support s’étend au-dela de
I'élément de connexion de sorte a former au moins deux
platines, chaque platine supportant au niveau d’une ex-
trémité distale un ou plusieurs appendices s’étendant au
moins en partie dans une direction opposée a celle de
I'élément de connexion, le ou les appendices étant des-
tinés a s’emboiter dans un logement ménagé dans le
circuit imprimé.

[0007] Plus particulierement, la présente invention
propose un connecteur électrique pour circuit imprimé
comportant un support maintenant un élément de con-
nexion agencé pour sertir un connecteur électrique du
type d’une fiche male RADSOK.

[0008] De fagon avantageuse, un connecteur électri-
que selon la présente invention comprend plusieurs ap-
pendices destinés a s’emboiter dans un circuit imprimé.
Chaque appendice est agencé pour s’enfoncer dans
I'épaisseur du circuit imprimé afin d’assurer une meilleu-
rerésistance aux contraintes de cisaillement entre le con-
necteur électrique et le circuit imprimé. Ainsi, l'invention
permet un meilleur maintien au cours du temps du con-
necteur électrique sur le circuit imprimé.

[0009] Selon un autre avantage, le connecteur électri-
que joue le réle de jonction entre le circuit imprimé et un
fil électrique relié a une interface de connexion telle que
décrit ci-dessus. En effet, grace a l'invention, le fil élec-
trique n’est plus uniquement soudé sur le circuit imprimé
mais il est également serti au niveau de I'élément de
connexion. Ainsi, le connecteur électrique peut étre con-
figuré de maniére a ce que son élément de connexion
soit suffisamment éloigné de la surface du circuitimprimé
pour limiter les risques de contact entre le fil électrique
et les composants se trouvant sur le circuit imprimé.
[0010] Selon un autre avantage, le connecteur électri-
que comprend plusieurs appendices permettant de le
maintenir sur un circuit imprimé. A I'inverse d’un fil élec-
trique, il n’est donc pas susceptible au cours du temps
de heurter d’autres composants présents sur le circuit
imprimé. Le connecteur électrique conforme a l'invention
est plus rigide qu’un simple fil électrique, bien que con-
servant une certaine souplesse comme il sera démontré
dans les paragraphes ci-dessous. De ce fait, il n’est pas
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nécessaire de recouvrir le connecteur électrique d’une
gaine isolante pour éviter un court-circuit entre le con-
necteur électrique et les autres composants. Ainsi, la
connexion de I'élément de conduction avec un circuitim-
primé est rendue plus simple et plus rapide a mettre en
oeuvre que pour un fil électrique.

[0011] Selon unautre mode de réalisation, les platines
s’étendent radialement par rapport a I'élément de con-
nexion. Cela permet notamment de minimiser 'encom-
brement du connecteur électrique selon une direction
normale a la surface du circuit imprimé.

[0012] Selon unautre mode de réalisation, les platines
sont angulairement régulierement réparties autour de
I'élément de connexion afin de permettre une meilleure
stabilité du connecteur électrique sur le circuit électrique.
[0013] Selon un autre mode de réalisation, au moins
deux platines sont alignées de sorte a maintenir I'élément
de connexion au-dessus du circuit imprimé. Plus parti-
culierement, une premiére platine est située d’un premier
cbté de I'élément de connexion et une deuxiéme platine
estsituée d’un deuxiéme coté de I'élément de connexion,
le premier coté étant situé a 'opposé du deuxieme coté
par rapport a I'élément de connexion, la premiére et la
deuxieme platine étant collectivement alignées avec
I'’élément de connexion. Bien entendu, le connecteur
électrique peut comporter plusieurs platines dans le mé-
me but. A titre d’exemple, le connecteur électrique peut
comporter plusieurs platines agencées régulierement ou
non, autour de I'élément de connexion.

[0014] Selon un autre mode de réalisation, le support
comporte une face supérieure en vis-a-vis de I'élément
de connexion et une face inférieure en vis-a-vis d’'un ou
plusieurs appendices. En d’autres termes, I'élément de
connexion est positionné au-dessus du support tandis
que les appendices sont agencés en dessous dudit sup-
port. Cette alternative permet a I'élément de connexion
de ne pas étre en contact avec le circuitimprimé lorsque
le connecteur électrique est monté sur le circuit imprimé.
On peut de ce fait placer le connecteur électrique au-
dessus de composants et/ou de pistes conductrices,
sans craindre un court-circuit entre ces éléments. Bien
entendu, selon cette configuration, la longueur des ap-
pendices est choisie de maniére a permettre un espace-
ment suffisant entre I'élément de connexion et les élé-
ments se trouvant sur le circuitimprimé. Cette alternative
permet ainsi un plus grand degré de liberté dans le po-
sitionnement du connecteur électrique sur un circuit im-
primé.

[0015] Selon un autre mode de réalisation, au moins
un des appendices d’une ou plusieurs des platines est
situé au niveau d’un bord latéral de la platine correspon-
dante. De préférence, une platine comporte au moins un
appendice au niveau de deux bord latéraux opposés,
afin d’assurer une meilleure stabilité de la platine vis-a-
vis du circuit imprimé et de réduire les risques d’arrache-
ment.

[0016] Selon un autre mode de réalisation, au moins
un des appendices d’une ou plusieurs des platines est
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situé au niveau d’'un bord délimitant I'extrémité distale de
la platine correspondante. Par le terme « distal », on en-
tend I'extrémité d’une platine qui est la plus éloignée de
I'élément de connexion. Alinverse, le terme « proximal »
est utilisé ci-dessous pour désigner I'extrémité d’une pla-
tine a proximité ou en contact avec I'élément de con-
nexion. De préférence, les appendices sont situés au
plus proche de I'extrémité distale d’'une platine afin de
permettre au connecteur électrique d’avoir une plus gran-
de souplesse vis-a-vis du circuit imprimé. Ainsi, le con-
necteur électrique offre une plus grande tolérance pour
sertir un connecteur électrique de type fiche méale ou un
fil électrique comportant a une extrémité une fiche male.
Selon un autre avantage, la souplesse des platines per-
met d’amortir les vibrations de la fiche male afin de pré-
server le circuit imprimé desdites vibrations.

[0017] Selon un autre mode de réalisation, au moins
un des appendices comprend une extrémité d’élongation
perpendiculaire ou sensiblement perpendiculaire a la
platine correspondante afin de permettre son ancrage
dans une ouverture correspondante du circuit imprimé,
par exemple par sertissage. Eventuellement, le sertissa-
ge est complété par une soudure ou une brasure entre
au moins une partie conductrice du circuit imprimé et au
moins une partie de I'extrémité d’élongation perpendicu-
laire ou sensiblement perpendiculaire.

[0018] Selon un autre mode de réalisation, une extré-
mité d’au moins un appendice est relié a la platine cor-
respondante par l'intermédiaire d’une portion courbée.
La portion courbée favorise une déformation privilégiée
de I'appendice lorsqu’une contrainte est exercée sur le
connecteur électrique. Cette alternative confére aussi
une plus grande souplesse du connecteur électrique vis-
a-vis du circuit imprimé.

[0019] Selonunmodederéalisation préféré, une partie
de la portion courbée s’étend au-dessus de la face su-
périeure du support. En d’autres termes, une partie de
I'appendice forme un coude au-dessus du support. Cette
alternative préférée permet d’obtenir un connecteur sou-
ple plus compact par rapport au mode de réalisation dé-
crit ci-dessus.

[0020] Selon un autre mode de réalisation, le rapport
entre une distance séparant un bord proximal d’un bord
distal d’'une méme platine d’'une part et une distance sé-
parant les bords proximaux de deux platines distinctes
d’autre part, est compris entre 0,1 et 1. La plage de va-
leurs ici revendiquée correspond a des modes de réali-
sation permettant un débattement optimal entre I'élé-
ment de connexion et le circuit imprimé. Bien entendu,
ces valeurs sont susceptibles de varier en fonction de la
nature des platines et de leur épaisseur. Par le terme
« épaisseur », on entend ici la distance séparant la face
de laplatine destinée a étre en vis-a-vis du circuitimprimé
et sa face opposée. Préférentiellement, le rapport entre
la distance séparant un bord proximal d’'un bord distal
d’'une méme platine d’'une part et la distance séparant
les bords proximaux de deux platines diamétralement
opposées par rapport a I'élément de connexion d’autre
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part, est sensiblement égal a 0,5 afin de rendre le con-
necteur électrique facilementintégrable sur un circuitim-
primé du type de ceux mis en oeuvre dans les compres-
seurs électrique de véhicule automobile.

[0021] Selon un autre mode de réalisation, une pre-
miére distance entre un premier bord proximal et un pre-
mier bord distal d’'une premiére platine est différent d’'une
deuxiéme distance entre un deuxiéme bord proximal et
un deuxiéme bord distal d’'une deuxieme platine. Autre-
ment dit, la longueur d’une platine peut varier d’une pla-
tine a une autre. Ce mode de réalisation offre une plus
grande liberté dans le positionnement de I'élément de
connexion sur le circuit imprimé. Ce mode de réalisation
offre aussi une plus grande liberté de configuration de
I'élément de connexion, permettant de tenir compte de
la configuration du circuit imprimé. En effet, et a titre
d’exemple non limitatif, il est possible de changer la po-
sition de I'élément de connexion par rapport au circuit en
utilisant les mémes logements ménagés dans le circuit
imprimé et en modifiant simplement la longueur d’au
moins une platine.

[0022] Selon un autre mode de réalisation, une distan-
ce entre le bord proximal et le bord distal d’'une platine
est compris entre 2 mm et 20 mm. Préférentiellement, la
distance entre le bord distal et le bord proximal d’une
platine est de I'ordre de 10 mm afin de rendre le connec-
teur électrique facilement intégrable sur un circuit impri-
mé du type de ceux mis en oeuvre dans les compres-
seurs électrique de véhicule automobile. L'épaisseur
d’une platine peut étre comprise entre Imm et 5mm. De
préférence, les platines sont réalisées au moins partiel-
lement a partir de matériaux électriquement conducteurs
comme par exemple I'étain, cuivre.

[0023] Selon un autre mode de réalisation, la face in-
férieure du support est plus large au niveau d’'une platine
que de I'élément de connexion. En d’autres termes, la
face du connecteur électrique destinée a étre en vis-a-
vis du circuitimprimé est plus large au niveau des platines
qu’au niveau de I'élément de connexion. Ce mode de
réalisation permet avantageusement de disposer une
surface de contact plus important entre le connecteur
électrique et le circuit imprimé, au niveau des platines.
Selon un mode de réalisation préféré, la face inférieure
du support s’élargit suivant une direction allant de I'élé-
ment de connexion vers au moins une platine. Cette ca-
ractéristique dimensionnelle assure une meilleure stabi-
lité latérale de I'élément de connexion et/ou de I'ancrage
de la platine dans son support.

[0024] Selon un autre mode de réalisation, I'élément
de connexion comprend deux parois longitudinales qui
sont maintenues en vis-a-vis par le support. Les parois
longitudinales sont de préférence agencées de sorte a
permettre I'introduction de la fiche d’'un connecteur élec-
trique dans I'élément de connexion, selon une direction
sensiblement normale au support. Comme décrit ci-des-
sus, la configuration des platines permettent a I'élément
de connexion de bénéficier d’'une amplitude de mouve-
ment suivant au moins une direction par rapport au circuit

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

imprimé afin de permettre une introduction de la fiche
dans I'élément de conduction dans une configuration de
I'élément de connexion différente de sa configuration
normale, par exemple dans une position située au-dela
d’une position déterminée correspondant aux caractéris-
tiques dimensionnelles des platines en dehors de toute
contrainte mécanique. En d’autres termes, le connecteur
électrique offre une certaine tolérance dimensionnelle
et/ou angulaire pour connecter une fiche électrique de
type male dans I'élément de connexion.

[0025] La présente invention concerne également un
module électronique pour compresseur électrique de
moteur thermique, par exemple de véhicule automobile,
comprenant un connecteur électrique conforme a la pré-
sente invention et selon I'un quelconque de ses aspects.
Plus généralement, la présente invention concerne éga-
lement un véhicule automobile comprenant ledit module
électronique.

[0026] Bien entendu, les caractéristiques, les varian-
tes et les différentes formes de réalisation de I'invention
peuvent étre associées les unes avec les autres, selon
diverses combinaisons, dans la mesure ou elles ne sont
pas incompatibles ou exclusives les unes des autres. On
pourra notamment imaginer des variantes de 'invention
ne comprenant qu’une sélection de caractéristiques dé-
crites par la suite de maniére isolées des autres carac-
téristiques décrites, si cette sélection de caractéristiques
est suffisante pour conférer un avantage technique ou
pour différencier I'invention par rapport a I'état de la tech-
nique antérieur.

[0027] En particulier toutes les variantes et tous les
modes de réalisation décrits sont combinables entre eux
si rien ne s’oppose a cette combinaison sur le plan tech-
nique.

Description des figures et des modes de réalisation

[0028] Les caractéristiques de linvention mention-
nées ci-dessus ainsi que d’autres, apparaitrons plus clai-
rement a la lecture ci-dessous de la description détaillée
d’exemples non limitatifs, en se référant aux dessins an-
nexeés suivants :

- la FIGURE 1 est une vue en perspective d’un con-
necteur électrique selon l'invention ; et

- laFIGURE 2 une vue schématique de dessous d’un
connecteur électrique représenté selon la FIGURE
1.

[0029] Sur les figures, les éléments communs a plu-
sieurs figures conservent la méme référence.

[0030] En référence aux FIGURES 1 et2, un exemple
de réalisation d’'un connecteur électrique selon l'inven-
tion est illustré. Le connecteur électrique 100 comprend
un support 110 maintenant un élément de connexion 120
agenceé pour sertir un connecteur électrique de type fiche
male, notamment du type RADSOK. L’élément de con-
nexion est en vis-a-vis d’une face supérieure 111 du sup-
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port et comprend deux parois 121 longitudinales, main-
tenues en vis-a-vis par I'intermédiaire du support 110.
Les parois 121 sont écartées d’une distance suffisante
pour permettre le sertissage d'une fiche de type male.
De préférence, I'élément de connexion est configuré pour
sertir un connecteur de type fiche méle, dont les dimen-
sions sont les suivantes : XXXX.

[0031] Le support 110 s’étend au-dela de I'élément de
connexion 120 de sorte a former une premiére platine
130 et une deuxieme platine 140. Les platines s’étendent
radialement par rapport a I'élément de connexion 120,
selon un premier axe (AA’). En d’autres termes, les pla-
tines sont alignées selon le premier axe. Chaque platine
comporte une extrémité proximale en contact avec les
parois 121 de I'élément de connexion et une extrémité
distale située al'opposé de I'extrémité proximale par rap-
port a la platine.

[0032] Lapremiére platine 130 comporte un appendice
131 lié a la platine au niveau de son extrémité distale
132. L’appendice 131 comporte une extrémité 133 située
endessous du support 110. Plus précisément, I'extrémité
133 est perpendiculaire ou sensiblement perpendiculaire
aune face inférieure 112 du support 110. L’extrémité 133
est reliée a la premiere platine par l'intermédiaire d’'une
portion courbée 134, dont une partie s’étend au-dessus
de la face supérieure 111 du support. De préférence, le
rayon de courbure de la portion courbée 134 est compris
entre X et Y.

[0033] Le connecteur électrique 100 comporte égale-
ment deux appendices 141 et 142 similaires a I'appen-
dice 131, les deux appendices 141 et 142 étant chacun
fixés a la deuxiéme platine 140. Toutefois, les appendi-
ces 141 et 142 sont positionnés sur les bords latéraux
143 et 144 de la deuxiéme platine 140, a proximité de
son extrémité distale 145. Plus particuliérement, un pre-
mier appendice 141 de la deuxiéme platine 140 est lié¢ a
la deuxiéme platine 140 sur un premier bord latéral, et
un deuxiéme appendice 142 est lié a la deuxieme platine
140 au niveau d’'un deuxieme bord latéral situé a 'opposé
du premier bord latéral par rapport a la deuxiéme platine
140.

[0034] Lesappendices 131,141 et 142 sont configurés
pour permettre leur insertion, au moins partielle, dans
des logements dédiés d’un circuit imprimé. La longueur
des appendices est de préférence choisie de maniére a
permettre d’une part aleur extrémité de pouvoir traverser
au moins partiellement I’épaisseur du circuitimprimé afin
de pouvoir les maintenir dans les logements par une mé-
thode de soudure a vague par exemple. Et d’autre part,
d’obtenir aprés leur soudure un écart souhaité entre I'élé-
ment de connexion 120 et le circuit imprimé. A titre
d’exemple non limitatif, la longueur des appendices peut
étre compris entre X et Y. Selon le présent exemple, les
appendices ont une section rectangulaire. Bien entendu,
leur section peut étre différente, comme par exemple de
section circulaire, ovale ou carré. La section d’'un appen-
dice peut étre comprise entre X et Y.

[0035] La longueur des platines peut étre choisie afin
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de contrdler le débattement entre I'’élément de connexion
et le circuit imprimé sur lequel le connecteur électrique
est fixé et soudé. Pour rappel, la distance entre les ex-
trémités proximale et distale définit la longueur d’une pla-
tine. De fagon avantageuse, on peut ainsi permettre une
plus grande tolérance lors de I'insertion d’'une fiche méle
dans I'élément de connexion, tout en évitant que le sup-
port heurte le circuit imprimé lors de cette étape et/ou
lors de la vibration de la fiche induite par le fonctionne-
ment ou l'utilisation du support sur lequel le circuit élec-
tronique est monté. A titre d’exemple non limitatif, la lon-
gueur des platines peut étre comprise entre X et Y. Selon
le présent exemple, la premiére platine 130 est plus lon-
gue entre ses extrémités distale 132 et proximale 135,
qu’entre les extrémité distale 145 et proximale 146 de la
deuxiéme platine 140. En d’'autres termes, la distance
entre le bord proximal et le bord distal de la premiére
platine 130 est plus grand que la distance entre le bord
proximal et le bord distal de la deuxiéme platine 140.
[0036] Comme visible sur la FIGURE 2, la face infé-
rieure 112 du support est de forme convexe et comporte
une face plate 113 au niveau de son sommet. La surface
de la face plate 113 s’élargit suivant une direction s’éloi-
gnant de I'élément de connexion 120. De fagon avanta-
geuse, la face plate 113 peut éventuellement permettre
de fixer le connecteur électrique 100 sur un circuit impri-
mé par une méthode de soudage par refusion, afin
d’améliorer la longévité de la fixation du connecteur élec-
trique sur le circuit imprimé.

Revendications

1. Connecteur électrique (100) pour circuit imprimé
comportant un support (110) maintenant un élément
de connexion (120) agenceé pour sertir un connecteur
électrique de type fiche male, caractérisé en ce que
le support (110) s’étend au-dela de I'élément de con-
nexion (120) de sorte a former au moins deux plati-
nes (130, 140), chaque platine supportant au niveau
d’'une extrémité distale (132, 145) un ou plusieurs
appendices (131, 141, 142) s’étendant au moins en
partie dans une direction opposée a celle de I'élé-
ment de connexion, le ou les appendices étant des-
tinés a s’emboiter dans un logement ménagé dans
le circuit imprimé.

2. Connecteur électrique (100) selon la revendication
précédente, caractérisé en ce que les platines
(130, 140) s’étendent radialement par rapport al'élé-
ment de connexion (120).

3. Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que les platines (130, 140) sont angulairement ré-
gulierement réparties autour de I'élément de con-
nexion (120).
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Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes caractérisé en ce
qu’une premiére platine (130, 140) est située d'un
premier cété de I'élément de connexion (120) et une
deuxiéme platine (130, 140) est située d’'un deuxié-
me c6té de I'élément de connexion (120), le premier
cbté étant situé a 'opposé du deuxieme coté par
rapport a I'élément de connexion (120), la premiére
et la deuxieme platine (130, 140) étant collective-
ment alignées avec I'élément de connexion (120).

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes caractérisé en ce
que le support (110) comporte une face supérieure
(Il en vis-a-vis de I'élément de connexion (120) et
une face inférieure (113) en vis-a-vis d’un ou plu-
sieurs des appendices (131, 141, 142).

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’au moins un des appendices (141, 142) d’'une ou
plusieurs des platines (140) est situé au niveau d’un
bord latéral (143, 144) de la platine (140) correspon-
dante.

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’au moins un des appendices (131) d’'une ou plu-
sieurs des platines (130) est situé au niveau d'un
bord délimitant I'extrémité distale (132) de la platine
(130) correspondante.

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes caractérisé en ce
qu’aumoins undes appendices (131) comprendune
extrémité (133) d’élongation perpendiculaire ou sen-
siblement perpendiculaire a la platine (130) corres-
pondante.

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une extrémité d’au moins un des appendices
(131) estreliée ala platine (130) correspondante par
l'intermédiaire d’une portion courbée (134).

Connecteur selon la revendication précédente, ca-
ractérisé en ce qu’une partie de la portion courbée
(134) s’étend au-dessus de la face supérieure (111)
du support (110).

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que le rapport entre une distance séparant un bord
proximal (135) d’un bord distal (132) d’'une méme
platine (130) d’une part et une distance séparant les
bords proximaux (135, 146) de deux platines distinc-
tes (130, 140) d’autre part, est compris entre 0,1 et 1.
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Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une premiere distance entre un premier bord
proximal et un premier bord distal d’'une premiére
platine est différent d’'une une deuxiéme distance
entre un deuxiéme bord proximal et un deuxiéme
bord distal d’'une deuxiéme platine est.

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendication précédentes, caractérisé en ce
qu’une distance entre le bord proximal et le bord
distal d’une platine est compris entre 2mm et 20mm.

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendication précédentes, caractérisé en ce
que la face inférieure (112) du support (110) est plus
large au niveau d’une platine (130, 140) que de I'élé-
ment de connexion (120).

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendication précédentes, caractérisé en ce
que la face inférieure (112) du support (110) s’élargit
suivant une direction allant de I'élément de con-
nexion (120) vers la platine (130, 140).

Connecteur électrique (100) selon I'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce
que 'élément de connexion (120) comprend deux
parois longitudinales (121), maintenues en vis-a-vis
par le support (110).

Module électronique pour compresseur électrique
de moteur thermique comprenant un connecteur
électrique (100) selon I'une des revendications pré-
cédentes.
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