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(54) MEHRKAMMER-FOLIENBEUTEL UND DESSEN VERWENDUNG

(67)  Die Erfindung betrifft einen Mehrkammer-Foli-
enbeutel (10) fur ein anorganisches Mehrkomponen-
ten-Schaumsystem, mit wenigstens zwei flissigkeits-
dicht voneinander getrennten Kammern (16, 18), wobei
eine der Kammern (16, 18) mit einer pulverférmigen an-
organischen Komponente (20), wahlweise auf Basis von
Gips oder Zementmortel, und eine andere Kammer mit
einer, wahlweise flr die Komponente (20) reaktiven, pul-
verférmigen Schaumungskomponente (22) gefiillt ist.
Ein Trennelement (24) trennt die Kammern (16, 18) in

Fig. 1

122 24

einem ersten Zustand flUssigkeitsdicht voneinander
kann in einem zweiten Zustand eine Strdmungsverbin-
dung zwischen den Kammern (16, 18) bereitstellen. We-
nigstens eine der Kammern (16, 18) weist einen Off-
nungsabschnitt (14) auf, der zum Austragen des
Schaumsystems gedffnet werden kann, wobei die den
Offnungsabschnitt (14) aufweisende Kammer ein vorein-
gestelltes Restvolumen zur Aufnahme einer Flissigkeit
aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Mehrkammer-Foli-
enbeutel fir ein anorganisches Mehrkomponenten-
Schaumsystem und die Verwendung des Mehrkammer-
Folienbeutels zur Verpackung und/oder Verarbeitung ei-
nes anorganischen Mehrkomponenten-Schaumsys-
tems. Ferner betrifft die Erfindung die Verwendung des
Mehrkammerfolienbeutels in einem Verfahren zur Her-
stellung eines Ortsschaums, insbesondere eines anor-
ganischen Brandschutzschaums.

[0002] Zum schnellen SchlieRen von Offnungen, wie
beispielsweise Brandschutzdurchfiihrungen im Baube-
reich, wird ein reaktives Material aus zwei Komponenten
vor Ort gemischt und in die Offnung eingebracht. Das
reaktive Material soll bis zur Aushartung standfest sein,
damit es nicht wieder aus der Offnung herausflieRt.
[0003] BeiZweikomponenten-Flissigharzen wie Poly-
urethan oder Epoxidharzen wird die Standfestigkeit
durch eine entsprechende Einstellung der Viskositat des
Materials erreicht. Die reaktiven Komponenten werden
getrenntin Zweikomponenten-Kartuschen vorgelegt und
mit einem Statikmischer gemischt. Fir Mischungen aus
Pulverkomponenten und Flissigkeiten sind Statikmi-
scher jedoch nicht geeignet, weil in der Pulverkompo-
nente eine Briickenbildung auftritt, die eine Vermischung
im Statikmischer durch Druck verhindert.

[0004] Aus Pulver und Flissigkeiten bestehende Mas-
sen werden daher in einem offenen Gefall mit Hilfe von
Rihrstaben oder anderen Mischhilfsmitteln mechanisch
miteinander vermengt. Die gemischte Masse kann dann
manuell in die zu fiillende Offnung eingebracht und/oder
in die gewiinschte Form gebracht werden, oder in weitere
Applikationshilfsmittel wie beispielsweise Teigpressen
gefiillt und in die Offnung eingebracht werden.

[0005] Falls das Pulver in einem geschlossenen Be-
haltnis mit der Flissigkeit gemischt werden soll, werden
weitere Hilfsmittel wie beispielsweise Kugeln in einem
zum Teil mit Luft gefllliten Raum bendtigt. Zum Entleeren
des Behalters ist eine im Wesentlichen flissige Konsis-
tenz der Mischung erforderlich.

[0006] Bekannt sind ferner flissige Zweikomponen-
ten-Vergussharze, die in einen Zweikammer-Folienbeu-
tel mit Klemmverschluss eingebracht sind. Hier wird das
Vergussharz nach dem Entfernen des Klemmverschlus-
ses handisch vermischt und anschlieRend beispielswei-
se in Kabelschuhe gegossen.

[0007] Mehrkomponenten-Systeme zur Herstellung
von Gipsschaumen und/oder Zement-Schdumen durch
Mischen in offenen Gefalen sind beispielsweise aus der
EP 2 045 227 A bekannt. Diese Druckschrift beschreibt
eine hydraulisch abbindende Zusammensetzung zur
Herstellung von anorganischen Brandschutz- oder Iso-
lier-Ortsschaumen mit einem pH-neutralen oder alkali-
schen hydraulischen Bindemittel und einer Schau-
mungskomponente sowie einem Schaumstabilisator,
wobei die Schaumungskomponente Sauerstoff oder
Kohlendioxid freisetzt. Die bekannten anorganischen
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Brandschutzsysteme kénnen jedoch nur schwer in Off-
nungen eingebracht werden und sind haufig nur als Ver-
gussmasse mit aufwendigen Schalungsvorrichtungen
anwendbar.

[0008] Eine einfache und kostenglinstige Verpackung
zum schnellen Vermischen der pulverférmigen und flis-
sigen Komponenten fiir einen anorganischen Schaum
auf Basis von Gips oder Mdortel in einem geschlossenen
Behalter ist nicht bekannt. Daher sind derartige anorga-
nische Schaumsysteme trotz eines relativ geringen Ma-
terialpreises bisher nicht markttblich.

[0009] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
einfache, anwenderfreundliche und kostengtinstige An-
wendungsform und Verpackung zum schnellen Mischen
von Pulver und Flissigkeiten in einem geschlossenen
Behalter bereitzustellen, insbesondere fiir einen anorga-
nischen Schaum auf Basis von Gips oder Moérteln flir
Brandschutzanwendungen. Die Anwendungsform soll
das Mischen der Komponenten ohne aufwendige Werk-
zeuge gestatten und das Einbringen des Schaumsys-
tems auch in enge und/oder schwer zugangliche Offnun-
gen ermdglichen.

[0010] Geldst wird diese Aufgabe durch einen Mehr-
kammer-Folienbeutel gemafl Anspruch 1. Gegenstand
der Erfindung ist ferner die Verwendung des Mehrkam-
mer-Folienbeutels gemal Anspruch 10 zur Verpackung
und/oder Verarbeitung eines anorganischen Mehrkom-
ponenten-Schaumsystems, sowie ein Verfahren zur Her-
stellung eines Ortsschaums aus einem anorganischen
Mehrkomponenten-Schaumsystem unter Verwendung
des erfindungsgeméafRen Mehrkammer-Folienbeutels mit
den Merkmalen des Anspruchs 11.

[0011] Vorteilhafte und zweckmalRige Ausgestaltun-
gen des erfindungsgemafen Verfahrens und des erfin-
dungsgemalen Folienbeutels sind in den zugehérigen
Unteranspriichen angegeben, die wahlweise miteinan-
der kombiniert werden kdnnen.

[0012] Die Erfindung stellt einen Mehrkammer-Folien-
beutel fir ein anorganisches Mehrkomponenten-
Schaumsystem bereit, mit wenigstens zwei flissigkeits-
dicht voneinander getrennten Kammern, wobei eine der
Kammern mit einer pulverférmigen anorganischen Kom-
ponente, wahlweise auf Basis von Gips oder Zement-
mortel, und eine andere Kammer mit einer, wahlweise
fur die anorganische Komponente reaktiven, pulverfor-
migen Schaumungskomponente gefillt ist, und mit ei-
nem Trennelement, das die Kammern in einem ersten
Zustand flissigkeitsdicht voneinander trennt und in ei-
nem zweiten Zustand eine Strémungsverbindung zwi-
schen den Kammern bereitstellen kann, wobei wenigs-
tens eine der Kammern einen Offnungsabschnitt auf-
weist, der zum Austragen des Schaumsystems gedffnet
werden kann, und wobei die den Offnungsabschnitt auf-
weisende Kammer ein voreingestelltes Restvolumen zur
Aufnahme einer Flissigkeit aufweist.

[0013] Der erfindungsgemalRe Mehrkammer-Folien-
beutel erméglicht es, ein Foliengebinde mit festen, durch
die Verpackung vorgegebene Mengen der reaktiven
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Komponenten fiir das in Pulverform vorliegende anorga-
nische Schaumsystem bereitzustellen. Damit kann eine
Fehldosierung durch den Anwender sicher vermieden
werden und die Mischung steht zur sofortigen Anwen-
dung bereit. Besonders vorteilhaft ist, dass eine zur Her-
stellung des Schaums notwendige Flissigkeit, Gblicher-
weise Wasser, erst bei Gebrauch vor Ort in den Folien-
beutel eingebracht wird und somit Transportgewicht und
Transportvolumen eingespart werden. Durch das vorge-
gebene Fillvolumen ist eine genaue Dosierung der Flis-
sigkeit ohne Messinstrumente mdglich. Das Trennele-
ment des Mehrkammer-Folienbeutels kann ohne Werk-
zeug einfach gedffnet werden. Durch einfaches Kneten
der Komponenten kénnen gute Mischungsergebnisse
erzielt werden. Zum Austragen des Schaumsystems
werden keine Misch- und Auspresswerkzeuge bendtigt.
Es bleibt dennoch méglich, den erfindungsgemafen Fo-
lienbeutel zum Austragen von Restmengen mit einem
bekannten Foliendispenser flir Einkomponentenmassen
zu verwenden.

[0014] Derinwenigstens einer der Kammern vorgese-
hene Offnungsabschnitt fiir das Austragen des Schaum-
systems kann als spitz zulaufender Auslass, zum Bei-
spiel als eine Disenspitze ausgebildet sein und somit
eine Dosierung des Schaumsystems in enge und schwer
zugangliche Offnungen erméglichen. Weiterhin kann das
Schaumsystem nach dem Vermischen der Komponen-
ten im Folienbeutel bereits in standfester pastdser Kon-
sistenz vorliegen, um das Herausflieen der Masse aus
den zu verfiillenden Offnungen zu verhindern.

[0015] Mit der Erfindung wird ferner eine kostenguns-
tige und platzsparende Folienverpackung bereitgestellt.
Wahrend des Mischens der gegebenenfalls reaktiven
Komponenten in dem Folienbeutel kann keine Stauben-
twicklung aus der pulverférmigen Komponente auftreten.
Ein Kontakt des Anwenders mit den reaktiven Schaum-
komponenten wahrend des Mischens ist ausgeschlos-
sen, so dass eine Gesundheitsgefahrdung durch reakti-
ve Komponenten vermieden wird. Schlief3lich ist auch
keine Reinigung von Mischwerkzeugen und Behaltern
noétig, da das Vermischen der Komponenten innerhalb
der Folienverpackung erfolgt.

[0016] Obwohldie Erfindung im Folgenden anhand ei-
nes Zweikomponenten-Schaumsystems beschrieben
wird, sind auch Mehrkomponenten-Systeme von der Er-
findung umfasst und mit geringem Aufwand zu verwirk-
lichen, die mehr als zwei, gegebenenfalls reaktive Kom-
ponenten aufweisen, welche in dem Folienbeutel in mehr
als zwei durch Trennelemente voneinander getrennten
Kammern eingebracht sind.

[0017] GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform ist
das Mehrkomponenten-Schaumsystem ein Zweikompo-
nenten-Schaumsystem eines anorganischen Brand-
schutzschaums oder Isolierschaums mit wenigstens ei-
nem hydraulischen Bindemittel, wenigstens einem
Schdumungssystem sowie wahlweise einem Schaum-
stabilisator. Als hydraulisches Bindemittel kénnen Ze-
ment, insbesondere Portlandzement, Trass, Puzzolane,
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hydraulische Kalke und Gips oder deren Mischungen
verwendet werden. Das Schaumungssystem kann bei-
spielsweise aus einem Alkali- oder Erdalkalicarbonat
oder -hydrogencarbonat als Pulverkomponente und ei-
ner pulverfdrmigen Saure als Schaumungskomponente
gebildet sein. Mit einer pulverférmigen Saure ist eine che-
mische Verbindung gemeint, die in Wasser geldst eine
saure Reaktion hervorruft, beispielsweise Zitronensaure
oder wasserldsliche Salze einer schwachen Base und
einer starken Séure.

[0018] Das Schaumungssystem kann alternativ oder
zuséatzlich einen Sauerstofftrdger und einen Katalysator
umfassen. Als Sauerstofftrdger der Schadumungskomp-
onente kdnnen pulverférmige Peroxide oder Percarbo-
nate, insbesondere Natriumpercarbonat dienen. Zur ka-
talytischen Zersetzung Percarbonaten geeignete pulver-
férmige Verbindungen, beispielsweise in Form von Me-
tallsalzen sind bekannt. Bevorzugt kann der Katalysator
Braunstein MnO, in Pulverform umfassen.

[0019] Wenigstens eine der Kammern des erfindungs-
gemaRen Mehrkammer-Folienbeutels weist einen Off-
nungsabschnitt auf, der zum Auffiillen der Kammer mit
einer Fliussigkeit und anschlieBendem Austragen des
Schaumsystems gedffnet werden kann. Die den Off-
nungsabschnitt aufweisende Kammer weist hierfur ein
voreingestelltes Restvolumen zur Aufnahme der Flissig-
keit auf, sodass die anorganische pulverférmige Kompo-
nente, die Schdumungskomponente und die Flissigkeit
nach dem Vermischen einen gebrauchsfertigen Schaum
ergeben. Die Bestimmung der hierzu erforderlichen Men-
gen der Komponenten und der Flissigkeit sind dem
Fachmann allgemein bekannt. Vorzugsweise ist die
Flussigkeit Wasser.

[0020] Mit Restvolumen ist das nach Einfillen einer
der Komponenten in die den Offnungsabschnitt aufwei-
senden Kammer verbleibende Volumen der Kammer ge-
meint. Die Voreinstellung kann einerseits dadurch erfol-
gen, dass das nach Einfiillen der Pulverkomponente ver-
bleibende Volumen der Kammer genau der zur Herstel-
lung eines gebrauchsfertigen Schaums bendétigten Men-
ge der Flissigkeit entspricht. Die Voreinstellung kann je-
doch auch durch eine auf der Kammer vorgesehenen
Markierung erfolgen. In diesem Fall ist die Kammer auch
nach dem Einfiillen der Flissigkeit nicht vollstédndig ge-
fullt. In beiden Féllen kann die Flussigkeit jedoch ohne
zuséatzliche Messinstrumente genau dosiert werden. Ge-
mafl einer bevorzugten Ausflihrungsform liegt die
Schaumungskomponente in der den Offnungsabschnitt
aufweisenden Kammer vor.

[0021] Das Trennelement kann als Peelnaht oder als
Klemmelement ausgebildet sein. Die Peelnaht kann
durch HeilRsiegeln oder Verschweil’en der einander ge-
geniberliegenden Folienwande des Folienbeutels in ei-
nem Randbereich einer Kammer erfolgen, so dass diese
Kammer von der angrenzenden Kammer des Folienbeu-
tels flissigkeitsdicht abgetrennt wird. Durch Auswahl des
Folienmaterials und/oder von geeigneten Folienbe-
schichtungen lasst sich die Reil¥festigkeit der Peelnaht
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so einstellen, dass durch Druck auf eine der Kammern
ein AufreiRen der Peelnaht erfolgt und eine Strdmungs-
verbindung zwischen den Kammern bereitgestellt wird.
[0022] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
das Trennelement als Klemmnaht ausgebildet sein. Die
Klemmnaht kann nach Art einer Lippenverschlusstasche
oder Zipperverbindung mit zwei ineinander eingreifen-
den Klemmleisten gebildet sein. Méglich ist auch das An-
bringen einer Klemmschiene an dem Folienbeutel von
aullen, wobei der Folienbeutel mit einer Flachseite auf
die mit einem Langsschlitz versehene Klemmschiene
aufgelegt und dann mit einem flexiblen oder stabférmi-
gen Klemmestreifen von der anderen Flachseite des Fo-
lienbeutels aus in den Langsschlitz eingedriickt wird. Da-
durch werden die einander gegenuberliegenden Folien-
wande des Folienbeutels zusammengepresst und es
entsteht eine flissigkeitsdichte Trennung der an den
Klemmverschluss angrenzenden Kammern im Folien-
beutel.

[0023] Die Klemmschiene und/oderder Klemmstreifen
kénnen als lose Teile bereitgestellt werden. Dadurch ist
eine flexible Einteilung der Kammern im Folienbeutel
moglich. GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform ist die
Klemmschiene und/oder der Klemmstreifen bereits an
der Auflenwand des Folienbeutels befestigt, beispiels-
weise durch Verkleben oder Verschweilien.

[0024] Besonders bevorzugt kann das Trennelement
mit Zwangsmischverbindungen versehen sein, die eine
schnellere und homogenere Vermischung der anorgani-
schen Pulverkomponente mit der bei Gebrauch in der
Flussigkeit gelésten Schaumungskomponente ermogli-
chen. Insbesondere kdnnen im Bereich des Trennele-
ments feste Stege zwischen den einander gegeniber-
liegenden Folien des Folienbeutels vorgesehen sein,
oder es kénnen Schweillnahte vorgesehen sein, die
beim Druck auf eine der Kammern bestehen bleiben und
nicht aufreilen.

[0025] Der Mehrkammerfolienbeutel kann als Stand-
bodenbeutel, als Flachbeutel oder auch als Schlauch-
beutel gebildet sein. Die Herstellung dieser Systeme un-
ter Einhaltung festgelegter Volumina der Kammern, ins-
besondere der den Offnungsabschnitt aufweisenden
Kammer, ist dem Fachmann grundsatzlich bekannt.
Standbodenbeutel werden Ublicherweise mit einer W-
Falte im Bodenbereich ausgestattet, die sich beim Fillen
der Kammerim Bodenbereich ausdehntund einenfesten
Stand des Folienbeutels gewahrleistet. Flachbeutel wer-
den (Ublicherweise durch Aufeinanderlegen zweier
Kunststofffolien und randumlaufendes VerschweilRen
der Folien gebildet. Schlauchbeutel entstehen durch
Spritzen der Kunststofffolien aus Runddiisen unter Bil-
dung eines Folienschlauchs und bodenseitiges Ver-
schweillen der Schlauchenden oder Verklemmen der
Schlauchenden mit einem Metall- oder Kunststoffbligel.
Vorzugsweise istder Mehrkammerfolienbeutel als Flach-
beutel mit randumlaufender Schweilnaht ausgebildet.
[0026] GemalR einer weiteren Ausfiihrungsform des
Mehrkammer-Folienbeutels ist der Offnungsabschnitt

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

zum Austragen des Schaumsystems mit einem in den
Folienbeutel eingeschweil’ten Schraubverschluss ver-
sehen. Ein Schraubverschluss erlaubt das Anbringen
handelstiblicher Kartuschendiisen oder Diisenspitzen,
mitdenendas Schaumsystem je nach dem gewiinschten
Anwendungszweck am Applikationsort aus dem Folien-
beutel ausgetragen werden kann.

[0027] GemaR einer weiteren Ausfiihrungsform kann
der Offnungsabschnitt zum Austragen des Schaumsys-
tems durch eine in den Folienbeutel eingeschweilte, be-
vorzugt konisch oder spitz zulaufenden Disenspitze
oder Kunststofftille gebildet sein. Bei Bedarf kann die
Duisenspitze oder Tulle auch durch Aufstecken einer wei-
teren Kunststoffspitze verlangert werden. Vorzugsweise
ist die Disenspitze oder Kunststofftiille an ihrem freien
Ende verschlossen und wird am Applikationsort je nach
der gewlinschten Gréf3e der Disenéffnung aufgeschnit-
ten oder kann an einer vorgesehenen Schwachungszo-
ne, wie einer EinreilRkerbe oder einer ringférmigen Soll-
bruchstelle, abgebrochen werden. Hierdurch wird keine
Schere oder Messer benétigt. Die Verfillung von bausei-
tigen Offnungenist so schnell, einfach und kostengiinstig
moglich.

[0028] Besonders bevorzugtist der Offnungsabschnitt
zum Austragen des Schaumsystems durch eine an den
Folienbeutel einstlickig angeformte Tille gebildet. Die
Tulle kann rohrférmig sein oder zu ihrem der Kammer
entgegengesetzten freien Ende hin konisch oder spitz
zulaufen. Besonders bevorzugtist die Tulle an ihrem frei-
en Ende mit einer Schwachungszone wie beispielsweise
einer ReilRnaht versehen, die ein Aufreillen der Tlle oh-
ne Werkzeug ermdglicht. Auf diese Weise kdnnen auch
schwer zugangliche Offnungen schnell, einfach und kos-
tengiinstig mit dem Schaumsystem verfillt werden. Ge-
genstand der Erfindung ist somit auch eine Verwendung
des Mehrkammer-Folienbeutels zur Verpackung
und/oder Verarbeitung eines anorganischen Mehrkom-
ponenten-Schaumsystems.

[0029] Unter Verwendung des erfindungsgemafien
Mehrkammer-Folienbeutels kann ein Ortsschaum aus
einem anorganischen Mehrkomponenten-Schaumsys-
tem hergestellt werden, wobei eine der Kammern des
Mehrkammer-Folienbeutels mit einer pulverférmigen an-
organischen Komponente und eine andere Kammer mit
einer pulverférmigen Schaumungskomponente geftllt
wird, wobei die Kammern in einem ersten Lagerzustand
durch ein Trennelement flissigkeitsdicht voneinander
getrennt sind, und wobei in einem zweiten Gebrauchs-
zustand durch Offnen des Trennelements eine Stro-
mungsverbindung zwischen den Kammern bereitgestellt
werden kann, wobei der Offnungsabschnitt vor Offnen
des Trennelements vorlbergehend gedffnet und das
voreingestellte Restvolumen der den Offnungsabschnitt
aufweisenden Kammer mit einer Flissigkeit aufgefillt
wird. Zur Bildung des Schaums wird durch Offnen des
Trennelements eine Strdmungsverbindung zwischen
den Kammern bereitgestellt und die Komponenten und
die Flissigkeit gemischt. Der gebildete Schaum wird
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nach dem Vermischen der Komponenten und des Was-
sers aus dem Offnungsabschnitt ausgetragen undin eine
zu filllende Offnung eingebracht.

[0030] Das anorganische Mehrkomponenten-
Schaumsystem ist vorzugsweise ein Zweikomponenten-
Schaumsystem, und besonders bevorzugt ein Brand-
schutzschaum. Bevorzugt erfolgt das Vermischen der
anorganischen Pulverkomponente mit der pulverférmi-
gen Schaumungskomponente und der Flussigkeit, im
Gebrauchszustand durch manuelles Kneten der Masse
im voribergehend verschlossenen Folienbeutel.

[0031] Zum Dispergieren der anorganischen Pulver-
komponente oder der Schaumungskomponente in dem
Lésungsmittel kann der Offungsabschnitt vor dem Off-
nen des Trennelements wieder verschlossen werden.
Die Ausdehnung des wahrend des Vermischens aus
dem Schaumsystem gebildeten Schaums kann dadurch
bericksichtigt werden, dass nicht das gesamte Kammer-
volumen mit der anorganischen Pulverkomponente oder
der Schaumungskomponente gefillt wird. Damit steht
ein hinreichendes Ausgleichsvolumen im Folienbeutel
zur Verfligung, bis die Mischung vollstandig ist und der
Offnungsabschnitt wieder gedffnet werden kann.

[0032] Derausdem Schaumsystem gebildete Schaum
kann anschlieRend durch Druck auf das dem Offnungs-
abschnitt entgegengesetzte Ende des Folienbeutels aus
dem Offnungsabschnitt ausgetragen und in die zu ver-
fullende Offnung eingebracht werden. Die Verwendung
von Dusenspitzen mit einer spitz zulaufenden Auspres-
séffnung und einem vorgegebenen Offnungsquerschnitt
ermdoglicht ein gezieltes Einbringen des Schaumsystems
auch in enge Spalte mit schlechter Zuganglichkeit. Die
Dusenspitzen kdnnen mit Schwachungszonen versehen
sein, so dass zum Offnen der Auspressspitzen keine
Schere oder kein Messer bendtigt wird. Die bauseitigen
(")ffnungen koénnen somit schnell, einfach und kosten-
glnstig mit dem Schaumsystem ausgefllt werden.
[0033] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und
aus den nachfolgenden Zeichnungen, auf die Bezug ge-
nommen wird. In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1  eine schematische Darstellung des erfin-
dungsgemalen Folienbeutels gemal einer
ersten Ausfiihrungsform;

eine schematische Darstellung des erfin-
dungsgemalen Folienbeutels gemal einer
weiteren Ausfihrungsform.

Figur 2

[0034] Der in Figur 1 dargestellte Mehrkammer-Foli-
enbeutel 10 ist als Flachbeutel mit umlaufender
SchweiRnaht 12 und einem Offnungsabschnitt 14 in
Form einer einstlickig an den Folienbeutel angeformten
Tulle zum Austragen des Schaumsystems ausgebildet.
Der Beutel 10 weist zwei Kammern 16, 18 auf, wobei die
Kammer 16 eine feste anorganische Pulverkomponente
20unddie andere Kammer 18 eine pulverférmige Schau-
mungskomponente 22 enthélt. Die Kammern 16, 18 wer-
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den von der randumlaufenden Schweiflnaht 12 und ei-
nem Trennelement 24, hier als heiRgesiegelte Peelnaht
dargestellt, begrenzt. Die Peelnaht stellt eine im Lager-
zustand des Folienbeutels flissigkeitsdichte Trennung
der Kammern 16, 18 bereit. Ebenfalls gezeigt ist die zum
vereinfachten Offnen des Beutels ausgebildete Reilnaht
26 an der Tille 14. Diese kann vorteilhafterweise durch
eine Einkerbung erganzt oder ersetzt werden.

[0035] Der in Figur 2 dargestellte Mehrkammer-Foli-
enbeutel 10 ist ebenfalls als Flachbeutel mit umlaufender
Schweilnaht 12 und einem Offnungsabschnitt 14 in
Form einer einstlickig an den Folienbeutel angeformten
Tulle zum Austragen des Schaumsystems ausgebildet.
Der Beutel 10 weist zwei Kammern 16, 18 auf, wobei die
eine Kammer 16 die feste anorganische Pulverkompo-
nente 20 und die andere Kammer 18 die pulverférmige
Schaumungskomponente 22 enthélt. Die Kammern 16,
18 werden von der randumlaufenden Schweil3naht 12
und einem Trennelement 24, hier als Klemmschiene 28
mit Klemmleiste 30 dargestellt, begrenzt. Zur flissig-
keitsdichten Trennung der Kammern 16, 18 wird die
Klemmschiene 28 auf eine Flachseite des Folienbeutels
10 aufgelegt und dann der Klemmstreifen 30 von der
anderen Flachseite des Folienbeutels 10 aus einen in
der Klemmschiene gebildeten Léangsschlitz eingedriickt.
Dadurch werden die einander gegenuber liegenden Fo-
lienwande des Folienbeutels 10 im Lagerzustand zusam-
mengepresst.

[0036] Im Bereich des Klemmelements 24 sind weiter
Zwangsmischverbindungen 32in Form von unterbroche-
nen Schweilndhten vorgesehen, die nach dem Offnen
des Offnungsabschnitts 14, Auffillen der Kammer 18
durch die gebildete Offnung mit einer Fliissigkeit, vor-
zugsweise Wasser, und anschlieRendem Offnen des
Klemmelements 24 im Gebrauchszustand des Folien-
beutels 10 fiir eine Zwangsmischung der Komponenten
in den Kammern 16, 18 sorgen. Ebenfalls gezeigt ist die
zum vereinfachten Offnen des Beutels an der Tiille 14
ausgebildete ReilRnaht 26. Diese kann vorteilhafterweise
durch eine Einkerbung erganzt oder ersetzt werden.
[0037] Anstelle der Tiille 14 kann eine in den Folien-
beutel eingeschweildte Disenspitze oder ein Schraub-
verschluss vorgesehen sein, auf den eine Kartuschen-
dise aufgesetzt werden kann.

[0038] Die Pulverkomponente 20 umfasstin allen Aus-
fuhrungsformen bevorzugt ein hydraulisch abbindendes
Bindemittel aufBasis von Gips oder Zementmortel, sowie
diefesten Bestandteile des Schdumungssystems wie ein
Alkali- oder Erdalkalicarbonat und/oder einen Katalysa-
tor fur das Freisetzen von Sauerstoff aus einem Sauer-
stofftrager. Die Schdumungskomponente umfasst vor-
zugsweise eine pulverférmige Saure und/oder Peroxid-
verbindung.

[0039] Die anorganische Pulverkomponente fiir einen
Brandschutzschaum kann beispielsweise einen Natur-
gips, insbesondere Calciumsulfat-Dihydrat und/oder
Calciumsulfat-Halbhydrat, Pentaerythrit, Blahgraphit,
Calciumcarbonat, insbesondere gefélltes Calciumcarbo-
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nat, Mangandioxid und Glasfasern umfassen. Die
Schdumungskomponente fir die anorganische Pulver-
komponente enthélt bevorzugt Natriumpercarbonat. Als
Dispergier- oder Losungsmittel fiir die Schaumungskom-
ponente wird Wasser verwendet.

[0040] Zur Herstellung eines Ortsschaums aus dem
anorganischen Mehrkomponenten-Schaumsystem 20,
22 wird der Offnungsabschnitt 14 gedffnet und durch die
gebildete Offnung die bevorzugt die Schaumungskomp-
onente enthaltende Kammer 18 mit einer FlUssigkeit, vor-
zugsweise Wasser, aufgefilllt. Der Offnungsabschnitt
wird danach wieder verschlossen. Dies kann beispiels-
weise manuell oder durch Verwendung einer Klammer
erfolgen.

[0041] Die in der Kammer 18 enthaltene Pulverkom-
ponente kann in der Flissigkeit dispergiert oder geldst
werden. AnschlielRend wird das Trennelement 24 ged6ff-
net und eine Strdmungsverbindung zwischen den Kam-
mern 16, 18 hergestellt. Der Folienbeutel 10 geht damit
vom Lagerzustand, bei dem die Kammern 16, 18 flissig-
keitsdicht getrennt sind, in den Gebrauchszustand tber.
Durch manuelles Kneten wird die feste anorganische
Pulverkomponente 20 mit der gelésten Schaumungs-
komponente 22 unter Bildung eines Schaums bei ge-
schlossenem Offnungsabschnitt 14 vermischt.

[0042] Nach dem Vermischen wird der Offnungsab-
schnitt 14 wieder gedffnet und die aufgeschdumte Masse
durch Druck auf das dem Offnungsabschnitt 14 entge-
gengesetzte Ende des Folienbeutels aus dem Folien-
beutel ausgetragen und mithilfe der Tiille am Offnungs-
abschnitt 14 direkt in die zu filllende bauseitige Offnung
eingebracht. Dort kann die Masse nachtraglich in Form
gebracht werden und ausharten.

Patentanspriiche

1. Mehrkammer-Folienbeutel (10) fir ein anorgani-
sches Mehrkomponenten-Schaumsystem, mit we-
nigstens zweiflissigkeitsdicht voneinander getrenn-
ten Kammern (16, 18), wobei eine der Kammern (16,
18) mit einer pulverférmigen anorganischen Kompo-
nente (20), wahlweise auf Basis von Gips oder Ze-
mentmortel, und eine andere Kammer mit einer,
wahlweise fiir die Komponente (20) reaktiven, pul-
verférmigen Schaumungskomponente (22) gefiillt
ist, und mit einem Trennelement (24), das die Kam-
mern (16, 18) in einem ersten Zustand flissigkeits-
dicht voneinander trennt und in einem zweiten Zu-
stand eine Strdmungsverbindung zwischen den
Kammern (16, 18) bereitstellen kann, wobei wenigs-
tens eine der Kammern (16, 18) einen Offnungsab-
schnitt (14) aufweist, der zum Austragen des
Schaumsystems gedffnet werden kann, und wobei
die den Offnungsabschnitt (14) aufweisende Kam-
mer ein voreingestelltes Restvolumen zur Aufnahme
einer Flussigkeit aufweist.
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2,

10.

1.

Mehrkammer-Folienbeutel gemal Anspruch 1, wo-
bei das Mehrkomponenten-Schaumsystem ein
Brandschutzschaum ist.

Mehrkammer-Folienbeutel gemal Anspruch 1 oder
2, wobei das Trennelement (24) eine Peelnaht oder
ein Klemmelement umfasst.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei das Trennelement (24)
eine Klemmnaht oder Klemmschiene (28) mit
Klemmstreifen (30) aufweist.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei Zwangsmischverbin-
dungen (32) im Bereich des Trennelements (24) vor-
gesehen sind.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei der Folienbeutel (10)
ein Standbeutel, ein Flachbeutel mit randumlaufend
verschweifl3ten Kanten, oder ein Schlauchbeutel ist.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei der Offnungsabschnitt
(14) einen Schraubverschluss aufweist.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei der Offnungsabschnitt
(14) eine in den Beutel eingeschweillte Diisenspitze
aus Kunststoff umfasst.

Mehrkammer-Folienbeutel gemaf einem der voran-
gehenden Anspriiche, wobei der Offnungsabschnitt
(14) eine einstiickig an den Folienbeutel angeformte
Tulle mit ReiRnaht aufweist.

Verwendung eines Mehrkammer-Folienbeutels ge-
mafR einem der Anspriiche 1 bis 9 zur Verpackung
und/oder Verarbeitung eines anorganischen Mehr-
komponenten-Schaumsystems.

Verfahren zur Herstellung eines Ortsschaums aus
einem anorganischen Mehrkomponenten-Schaum-
system unter Verwendung eines Mehrkammer-Foli-
enbeutels gemal einem der vorhergehenden An-
spriiche 1 bis 9, bei dem

eine der Kammern (16, 18) des Mehrkammer-Foli-
enbeutels (10) mit einer pulverférmigen anorgani-
schen Komponente (20), wahlweise auf Basis von
Gips oder Zementmortel, und eine andere Kammer
(16, 18) mit einer, wahlweise fir die Komponente
(20) reaktiven, pulverférmigen Schaumungskompo-
nente (22) gefillt wird, wobei die Kammern (16, 18)
in einem ersten Lagerzustand durch ein Trennele-
ment (24) flissigkeitsdicht voneinander getrennt
sind, und wobei in einem zweiten Gebrauchszustand
durch Offnen des Trennelements (24) eine Stro-



12.

13.
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mungsverbindung zwischen den Kammern (16, 18)
bereitgestellt werden kann, der Offnungsabschnitt
(14) gedffnet und das voreingestellte Restvolumen
der den Offnungsabschnitt aufweisenden Kammer
mit einer Flussigkeit aufgefillt wird,

anschlieBend zur Bildung des Schaums durch Off-
nen des Trennelements (24) eine Strémungsverbin-
dung zwischen den Kammern (16. 18) bereitgestellt
wird und

die pulverférmigen Komponenten (20, 22) und die
Flussigkeit gemischt werden, wobei anschlieRend
der gebildete Schaum aus dem Offnungsabschnitt
(14) ausgetragen und in eine zu fiillende Offnung
eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Offnungsabschnitt (14) vor dem
Offnen des Trennelements (24) wieder verschlossen
wird.

Verfahren gemaR Anspruch 11 oder 12, wobei das
Mischen der Pulverkomponenten (20, 22) und der
Flussigkeit durch manuelles Kneten erfolgt.
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