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(67)  Es ist eine Vorrichtung zum Kihlen eines er-
warmten Fadens mit einem Kiihlkdrper beschrieben. Der
Kuhlkorper weist eine langliche Kithinut zur Fiihrung des
Fadens auf, die Uber eine Dosieréffnung im Nutgrund mit
einer Dosiereinrichtung zur Zufiihrung einer Kihlflissig-
keit verbunden ist. Um den Faden mit geringen Kuhlflis-
sigkeiten ohne einen Kiihlflissigkeitsiiberschuss zu kiih-

len, weist die Kihinut erfindungsgemal® mehrere Fiih-
rungsabschnitte mit einem geriffelten Nutgrund und zu-
mindest einem Filhrungsabschnitt mit einem glatten Nut-
grund auf, die abwechselnd hintereinander ausgebildet
sind. Die Dosierdffnung ist in einem Einlaufbereich der
Kuhlnut einem der Fihrungsabschnitte mit geriffeltem
Nutgrund vorgeordnet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Kuiih-
len eines erwarmten Fadens gemafR dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] Bei der Herstellung von synthetischen Faden
ist es bekannt,

dass die nach einem Schmelzspinnen erzeugten glatten
Faden in einem Texturierprozess eine Krauselung erhal-
ten. Hierzu wird an den Faden innerhalb einer so ge-
nannten Texturierzone ein Falschdrall erzeugt, der durch
thermische Behandlung in den Filamenten des Fadens
fixiert wird. So ist es Ublich, den synthetischen Faden in
der Texturierzone zunachst auf eine Temperatur im Be-
reich von 200° C zu erwarmen. Der dabei erreichte plas-
tische Zustand des Fadenmaterials fiihrt dazu, dass sich
der Drall in den einzelnen Filamenten des Fadens ein-
pragt. Zur Fixierung dieser Fadenstruktur wird der Faden
anschlieRend unmittelbar auf eine Temperatur von ca.
80° C abgekiihlt. Die Kiihlung des Fadens wird bevorzugt
durch eine luftgekiihlte Kiihlschiene ausgeflhrt, an des-
sen Oberflache der Faden mit Kontakt gefiihrt wird. Der-
artige Kuhlschienen besitzen jedoch grundsatzlich den
Nachteil, dass relativ lange Kihlstrecken erforderlich
sind, um eine ausreichende Abkiihlung des Fadens zu
erhalten. Zudem ist zur Vermeidung starker Reibungen
eine Fadenflihrung erforderlich, die mit mdglichst gerin-
gen Umschlingungen einen vorzeitigen Verschlei® der
Kuhlschiene verhindert.

[0003] Im Stand der Technik sind jedoch auch andere
Vorrichtungen zur Kiihlung eines erwarmten Fadens be-
kannt, bei welcher die Kiihlung des Fadens mit Hilfe einer
Kuhlflissigkeit durchgefihrt wird, um moglichst kurze
Kuhlstrecken realisieren zu kénnen. Von einem derarti-
gen Stand der Technik geht die Erfindung aus.

[0004] EinegattungsgemaRe Vorrichtungistbeispiels-
weise in der EP 0 403 098 A2 beschrieben. Bei der be-
kannten Vorrichtung zum Kihlen eines erwdarmten Fa-
dens, ist ein Kuhlkdrper mit einer Kiihinut vorgesehen,
der im Nutgrund der Kiihinut mehrere vertiefte Nutta-
schen aufweist. Die Klhinut ist Gber eine Kapillare mit
einem Kuhlflissigkeitsreservoir gekoppelt, so dass eine
Kuhlflissigkeit kontinuierlich in der Kiihinut vorgehalten
wird. Der erwarmte Faden wird mit Kontakt durch die
Kuhlnutgefiihrt und durch die Kihlflissigkeit gekuhlt. An-
schlieend wird der Faden Uber eine nachfolgende Kiihl-
schiene geleitet.

[0005] Beider bekannten Vorrichtung bildet der Kihl-
korper eine relativ kurze Kuhlstrecke, wobei die Uber-
schussige Kuhlflissigkeit am Ende des Kihlkorpers auf-
gefangen und zu einem Tank zurlickgefiihrt wird. In Tex-
turiermaschinen, die Uber eine Vielzahl derartiger Vor-
richtungen zum Kuhlen eines erwarmten Fadens beste-
hen, sind daher Einrichtungen zum Auffangen und Auf-
bereiten der Kuhlflissigkeitsverluste erforderlich. Insbe-
sondere unter Bertcksichtigung der Auflagen zum Um-
weltschutz haben sich derartige Vorrichtungen zum
Kuhlen von erwarmten Faden bisher nicht durchsetzen
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kénnen. Die Aufbereitung der lberschissigen Kuhlflis-
sigkeit ist mit einem hohen apparativen Aufwand verbun-
den.

[0006] Es ist nun Aufgabe der Erfindung, eine gat-
tungsgemalie Vorrichtung zum Kuhlen eines erwarmten
Fadens derart weiterzubilden, dass der Faden mit einer
moglichst geringen Menge an Kuhlflissigkeit ausrei-
chend kuhlbar ist.

[0007] Insoweitist es auch Ziel der Erfindung, die gat-
tungsgemalie Vorrichtung zum Kuhlen eines erwarmten
Fadens derart zu verbessern, dass moglichst geringe
Kuhlflissigkeitsiiberschussmengen auftreten.

[0008] Diese Aufgabe wird mit einer Vorrichtung zum
Kuhlen eines erwarmten Fadens dadurch geldst, dass
die Kiihinut mehrere Fihrungsabschnitte mit einem ge-
riffelten Nutgrund und zumindest einem Fihrungsab-
schnitt mit einem glatten Nutgrund aufweist, die abwech-
selnd hintereinander ausgebildet sind und dass die Do-
sier6ffnung einem der Fihrungsabschnitte mit geriffel-
tem Nutgrund in einem Einlaufbereich der Kihlnut vor-
geordnet ist.

[0009] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
durch die Merkmale und Merkmalskombinationen der je-
weiligen Unteranspriiche definiert.

[0010] Die Erfindung hat erkannt, dass ein geriffelter
Nutgrund der Kiihinut im Einlaufbereich der Kihinut die
Benetzung des Fadens erheblich intensiviert. So wird ein
kontinuierliches Mitschleifen der dem Faden zugeflihrten
Kuhlflussigkeit durch die Riffelung im Nutgrund unter-
bunden. Andererseits ist die Riffelung im Nutgrund ge-
eignet, um die an dem Faden anhaftenden nicht ver-
dampften Kunhlflissigkeitsreste abzustreifen und in der
Kuhinut zu halten. So Iasst sich der Faden Uber eine 1an-
gere Strecke gleichmaRig benetzen, so dass die erzeug-
ten Kihleffekte intensiviert werden. Um diese Effekte
zum Kihlen des Fadens vollstandig nutzen zu kénnen,
ist zumindest ein Fihrungsabschnitt mit einem glatten
Nutgrund vorgesehen, in welchem der Faden durch die
zuvor zugefiihrte Kihlflissigkeit gekuhlt wird.

[0011] Die unterschiedlichen Fiihrungsabschnitte der
KuhInut beginstigen daher eine intensive Kiihlung mit
minimaler Kihlflissigkeitszufuhr.

[0012] Der Kihleffekt innerhalb der Kiihinut lasst sich
noch dadurch verbessern, indem der Fiihrungsabschnitt
mit dem glatten Nutgrund eine gréf3ere Nuttiefe aufweist,
als die Fihrungsabschnitte mit dem geriffelten Nutgrund.
So lasst sich der Faden mit und ohne Kontakt durch die
Kuhlnut flhren. In dem Fihrungsabschnitt mit glattem
Nutgrund erhélt der Faden keinen Kontakt, so dass allein
die Kihlflussigkeit zur Kiilhlung des Fadens wirkt.
[0013] Damitder Faden innerhalb der Kiihinut eine si-
chere Fuhrung erhalt, sind die geriffelten Nutgriinde der
FlUhrungsabschnitte jeweils durch eine Mehrzahl von
vertieften Nuttaschen und eine Mehrzahl von mehreren
zwischen den Nuttaschen liegenden Flhrungsstegen
gebildet. Der Faden kann somit mit Kontakt an den Fiih-
rungsstegen die Kiihinut durchlaufen.

[0014] Die Lange der Kuhilnut wird im Allgemeinen in
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Abhangigkeit von dem jeweils zu kiihlenden Faden und
dessen Fadentiter gewahlt. So erfordern Faden mit re-
lativ groBen Fadentitern relativ lange Kithinuten. Um bei
jedem Fadentyp die erfindungsgemafie Wirkung zur ef-
fektiven Kiihlung zu erhalten, ist die Weiterbildung der
Erfindung bevorzugt ausgefihrt, bei welchem die Fih-
rungsabschnitte jeweils einen Langenabschnitt der Kiihl-
nut im Bereich von 10 mm bis 60 mm aufweisen.
[0015] So ist es ublich, bei grolRen Fadentitern und
dementsprechend langen Kihlnuten mehrere der Fiih-
rungsabschnitte mit glattem Nutgrund einzubinden. Da-
bei schlielRen die Flhrungsabschnitte mit dem glatten
Nutgrund jeweils immer einen der Fihrungsabschnitte
mit dem geriffelten Nutgrund ein, so dass ein standiger
Wechsel zwischen einer Kontaktzone und einer Nicht-
kontaktzone in der Kiihinut vorherrscht.

[0016] Damitder FadenauchbeigréRerenLangender
Kuhlnut sicher im Nutgrund der Kihinut geflihrt wird, ist
des Weiteren vorgesehen, die Fihrungsabschnitte der
KihInut derart zueinander anzuordnen, dass die Nut-
grinde in Fadenlaufrichtung eine Fuhrungskrimmung
mit einem Radius in einem Bereich von 300 mm bis 1000
mm aufweisen. Insbesondere in einer Texturiermaschine
kénnen somit starkere Fadenumlenkungen ohne zusatz-
liche VerschleiBerhdhung erreicht werden.

[0017] Die Fihrungsabschnitte der Kihinut lassen
sich grundséatzlich in einem einteiligen Kuhlkérper aus-
bilden. Fir die Herstellung derartiger Kihinuten ist je-
doch die Weiterbildung der Erfindung bevorzugt ausge-
fuhrt, bei welcher die Fihrungsabschnitte der Kihlnut
durch mehrere hintereinander angeordnete Segmente
des Kuhlkérpers gebildet sind, die durch einen Trager
gehalten sind. Die zusammengesetzten Segmente erge-
ben somit den Kihlkérper mit der zur Fadenfliihrung er-
forderlichen Kihinut.

[0018] Dabei hat sich die Weiterbildung der Erfindung
besonders bewahrt, bei welcher die Segmente des Kiihl-
kérpers mit dem Fiihrungsabschnitt mit geriffeltem Nut-
grund und die Segmente des Kihlkérpers mit dem Fiih-
rungsabschnitt mit glattem Nutgrund aus unterschiedli-
chen Materialien gebildet sind. So lassen sich die Seg-
mente, die fir den Fadenkontakt in der Kiihinut erforder-
lich sind, mit entsprechend verschleilbestandigen Ma-
terialien ausfihren.

[0019] Damit die unmittelbare Maschinenumgebung
unbelastet bleibt, ist die erfindungsgemaRe Weiterbil-
dung der Erfindung besonders vorteilhaft, bei welcher
der Kihlkorper innerhalb eines Gehauses zwischen ei-
nem Fadeneinlass und einem Fadenauslass angeordnet
ist und das im Bereich des Fadenauslasses eine Saug-
6ffnung am Gehause ausgebildet ist, die an eine Absau-
geinrichtung anschlieRBbar ist. So wird verhindert, dass
auftretende Dampfe beim Kihlen des Fadens ungehin-
dert in die Umgebung treten.

[0020] Um auch noch mdgliche Kuhlflissigkeitsreste
gemeinsam mit den Dampfen abzufiihren, ist des Wei-
teren vorgesehen, die Saug6ffnung in einem Gehéause-
boden zwischen dem Kihlkérper und dem Fadenauslass
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auszubilden. So I&sst sich der Saugstrom vorteilhaft nut-
zen, um einen frei gefiihrten Fadenabschnitt vor dem
Austreten aus dem Gehause zu besaugen.

[0021] Um die Vorrichtung zum Kihlen des Fadens
moglichst flexibel in einem Maschinengestell bezie-
hungsweise in einem Fadenlauf integrieren zu kénnen,
istdie Weiterbildung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt,
bei welcher dem Fadeneinlass des Gehauses ein Ein-
lassfadenfuhrer und dem Fadenauslass des Gehauses
ein Auslassfadenfiihrer zugeordnet ist. Damit kann eine
reproduzierbare Fadenfihrung vorteilhaft eingestellt
werden. Eine besondere Ausrichtung des Kihlkérpers
innerhalb einer Textilmaschine ist nicht erforderlich.
[0022] Die erfindungsgeméafie Vorrichtung ist daher
besonders geeignet, um in Texturiermaschinen mit einer
Vielzahl von Bearbeitungsstellen eingesetzt zu werden.
Jeder Bearbeitungsstelle ist eine Gleichbehandlung und
somit eine gleichmaRige Kiihlung durch die erfindungs-
gemale Vorrichtung ausfiihrbar.

[0023] Die erfindungsgeméafie Vorrichtung zum Kiih-
len eines erwarmten Fadens wird nachfolgend anhand
mehrerer Ausfiihrungsbeispiele unter Bezug auf die bei-
gefligten Figuren naher erlautert.

[0024] Es stellen dar:

Figur 1 schematisch eine Langsschnittansicht eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels der erfindungsgema-
Ren Vorrichtung

Figur 2.1 und Figur 2.2 schematisch mehrere Quer-
schnittsansichten des Ausfiihrungsbeispiels aus Fi-
gur 1

Figur 3 schematisch eine Langsschnittansicht eines
weiteren Ausfihrungsbeispiels der erfindungsge-
mafRen Vorrichtung

[0025] Inden Figuren1,2.1und 2.2 ist ein erstes Aus-
fuhrungsbeispiel der erfindungsgeméafRen Vorrichtung
zum Kiihlen eines erwarmten Fadens schematisch in
mehreren Ansichten dargestellt. Figur 1 zeigt das Aus-
fuhrungsbeispiel in einer Langsschnittansicht und den
Figuren 2.1 und 2.2 sind zwei Querschnittsansichten des
Ausflhrungsbeispiels gezeigt. Insoweit kein ausdriickli-
cher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die
nachfolgende Beschreibung fur beide Figuren.

[0026] Das Ausfihrungsbeispiel weist einen langli-
chen Kiihlkorper 1 auf. An einer Oberseite des Kiihlkor-
pers 1 erstreckt sich eine offene Kihinut 2. Die Kiihinut
2 erstreckt sich bis zu den Stirnenden des Kuihlkorpers
1. Die Kihlnut 2 bildet somit an den Stirnenden einen
Fadeneinlauf 7 und an den gegentuiberliegenden Stirnen-
den einen Fadenauslauf 8.

[0027] Um einen Faden zwischen dem Fadeneinlauf
7 und dem Fadenauslauf 8 innerhalb der Kiihinut 2 zu
fuhren, weist die Kiihinut 2 mehrere Fihrungsabschnitte
6.1 mit einem geriffelten Nutgrund 4.1 und mehrere Fiih-
rungsabschnitte 6.2 mit einem glatten Nutgrund 4.2 auf.



5 EP 3 312 322 A1 6

Die Fuhrungsabschnitte 6.1 und 6.2 sind in Fadenlauf-
richtung abwechselnd in der Kiihinut 2 ausgebildet.
[0028] Dem Fadeneinlauf 7 ist ein erster Fiihrungsab-
schnitt 6.1 mit dem geriffelten Nutgrund 4.1 zugeordnet.
Dem geriffelten Nutgrund 4.1 des ersten Fiihrungsab-
schnittes 6.1 ist ein Einalufbereich 20 vorgeordnet, in
welchem eine Dosier6ffnung 3 mindet. Die Dosieroff-
nung 3 ist Uber einen Dosierkanal innerhalb des Kihl-
kérpers 1 mit einer Fluidleitung 5.1 verbunden. Die Flu-
idleitung 5.1 ist mit einer Dosiereinrichtung 5 gekoppelt,
die eine Dosiermittel 5.2 und einen Behalter 5.3 aufweist.
Das Dosiermittel 5.2 ist vorzugsweise als eine Dosier-
pumpe ausgebildet, wobei in dem Behalter 5.3 eine Kiihl-
flissigkeit vorgehalten ist.

[0029] Wie in der Darstellung aus Figur 1 und Figur
2.1 und 2.2 hervorgeht, weisen die Fiihrungsabschnitte
6.1 und 6.2 in ihrem jeweiligen Nutgrund 4.1 und 4.2 un-
terschiedliche Nuttiefen auf.

[0030] Die Figur2.1zeigteinen Querschnitt eines Fuh-
rungsabschnittes 6.1 mit dem geriffelten Nutgrund 4.1.
Der geriffelte Nutgrund 4.1 wird durch eine Mehrzahl von
vertieft angeordneten Nuttaschen 9 und einer Mehrzahl
von Fihrungsstegen 10 gebildet, die zwischen den Nut-
taschen 9 aufragen. Die Fiihrungsstege 10 weisen eine
Nuttiefe auf, die mit dem Bezugszeichen gekennzeichnet
ist. Die Nuttaschen 9 sind vertieft im Kihlkoérper 1 aus-
gebildet und weisen eine gréRere Nuttiefe auf, die mit
dem Bezugszeichen t5 in Figur 2.1 gekennzeichnet ist.
Die Fuhrungsstege 10 sind mit einer Stegbreite ausge-
fuhrt, die nur wenige Millimeter betragt. Ebenso haben
die Nuttaschen eine geringe Breite von wenigen Millime-
tern.

[0031] In Figur 2.2 ist eine Querschnittsansicht eines
Fihrungsabschnitts 6.2 mitdem glatten Nutgrund 4.2 ge-
zeigt. Der glatte Nutgrund 4.2 weist eine Nuttiefe auf, die
in Figur 2.2 mit dem Bezugszeichen t, gekennzeichnet
ist. Die Nuttiefe t, des glatten Nutgrundes 4.2 ist etwas
groRer ausgefuhrt, als die Nuttiefe t; des geriffelten Nut-
grundes 4.1.Es gilt somit: t; > t,

[0032] Wie aus der Darstellung in Figur 1 hervorgeht,
sind die Fuhrungsabschnitte 6.1 und 6.2 der Kihinut 2
derart zueinander angeordnet, dass die Nutgriinde 4.1
und 4.2 in Fadenlaufrichtung eine Fihrungskrimmung
mit einem Radius R bilden. In Abhangigkeit von der Lan-
ge der KihlInut 2 beziehungsweise des Kiihlkérpers 1
und in Abhangigkeit vom Fadentiter liegt der Radius R
der Fihrungskrimmungim Bereich von 300 mm bis 1000
mm. Somit wird zwischen dem Fadeneinlauf 7 und dem
Fadenauslauf 8 eine sichere Fadenfiihrung erreicht. Der
Faden wird dabei nur in den Fiihrungsabschnitten 6.1
mit dem geriffelten Nutgrund 4.1 mit Kontakt gefiihrt. In
den Fihrungsabschnitten 6.2 mit dem glatten Nutgrund
4.2 wird der Faden ohne Kontakt gefiihrt. Somit ergeben
sich innerhalb der Kiihinut Kontaktzonen und Nicht-Kon-
taktzonen bei der Fadenfiihrung.

[0033] Im Betrieb wird tber die Dosiereinrichtung 5 ei-
ne Kihlflissigkeit in kleinen Mengen dosiert dem Fih-
rungsabschnitt 6.1 im Bereich des Fadeneinlaufs 7 zu-
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gefuihrt. Durch den laufenden Faden wird die Kuhlflis-
sigkeit zum Teil unmittelbar aufgenommen und Uber die
geriffelte Struktur des Nutgrundes 4.1 verteilt. Damit wird
eine relativ lange Kontaktzone zur Benetzung des Fa-
dens erreicht. Der Fihrungsabschnitt 6.1 weist hierzu
einen Langenabschnitt L, auf, der je nach Fadentiter ei-
nen Bereich von 20 mm bis 60 mm aufweist.

[0034] Im weiteren Verlauf der Kiihinut 2 folgt eine
Nicht-Kontaktzone, bei welchem der Faden in einem der
Fuhrungsabschnitte 6.2 ohne Kontakt geftihrt wird. In
diesem Abschnitt wirkt die aufgetragene Flissigkeit zur
Kuhlung des Fadens. Der Fiihrungsabschnitt 6.2 weist
ebenfalls einen Langenabschnitt der Kiihinut 2 auf, der
je nach Fadentiter eine gleiche Lange besitzt. Der Lan-
genabschnitt ist in Figur 1 mit dem Bezugszeichen L,
gekennzeichnet und liegt im Bereich von 10 mm bis 60
mm.

[0035] Im weiteren Verlauf der Kiihinut 2 folgt eine
Kontaktzone mit dem geriffelten Nutgrund 4.1 sowie eine
Nicht-Kontaktzone mit dem glatten Nutgrund 4.2 und ei-
ne weitere dem Fadenauslauf 8 zugeordneten Flihrungs-
abschnitt 6.1 mit geriffeltem Nutgrund 4.1. Der mittlere
Flhrungsabschnitt 6.1 mit dem geriffelten Nutgrund 4.1
nimmt einerseits die Uberschissige Kuhlflissigkeit von
dem Faden ab und fihrt gleichzeitig zu einer Vergleich-
maRigung der Benetzung, um weitere Kiihlung zu erhal-
ten. Im letzten Fiihrungsabschnitt 6.1 am Fadenauslauf
8 wird der Fadenim Wesentlichen ohne anhaftende Uber-
schissige Kuhlflissigkeit aus der Kihlnut 2 herausge-
fuhrt.

[0036] Durch die abwechselnde Kombination zwi-
schen geriffelten Nutgriinden 4.1 und glatten Nutgriinden
4.2 wird eine intensive Kiihlung des Fadens mit minima-
lem Kiihlflissigkeitseinsatz erreicht. Ein Uberschuss an
Kuhlflissigkeit 1asst sich dadurch vorteilhaft vermeiden.
[0037] Um die bei der Kiihlung auftretenden Dampfe
nicht in die Maschinenumgebung abzugeben, ist der
Kuhlkorper Ublicherweise in einem Gehause gekapselt.
Hierzu st in Figur 3 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der
erfindungsgeméafen Vorrichtung zum Kihlen eines er-
warmten Fadens in einer Langsschnittansicht schema-
tisch gezeigt. Bei dem in Figur 3 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel ist der Kihlkérper 1 durch mehrere Seg-
mente 11.1 bis 11.7 gebildet, die an ihrer Oberseite je-
weils einen Teilbereich der offenen Kiihinut 2 aufweisen.
Die Segmente 11.1 bis 11.7 sind hintereinander ange-
ordnet und durch einen Trager 12 gehalten. Jeder der
Segmente 11.1 bis 11.7 bildet hierbei einen Flihrungs-
abschnitt 6.1 mit einem geriffelten Nutgrund 4.1 oder ei-
nem Fihrungsabschnitt 6.2 mit einem glatten Nutgrund
4.2. Die durch die Segmente 11.1 bis 11.7 gebildeten
Flhrungsabschnitte 6.1 oder 6.2 sind in ihrem Quer-
schnitt identisch zu dem Ausflihrungsbeispiele nach Fi-
gur 2.1 und 2.2 ausgeflhrt. Insoweit wird ein Faden mit
Kontakt an den Segmenten 11.1, 11.3, 11.5 und 11.7
geflihrt. Die Segmente 11.2, 11.4 und 11.6 weisen einen
glatten Nutgrund 4.2 auf, so dass der Faden hier ohne
Kontakt gefiihrt ist.
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[0038] Der durch den Trager 12 und die Segmente
11.1 bis 11.7 gebildete Kiihlkérper 1 ist innerhalb eines
Gehauses 13 angeordnet. Das Gehause 13 umschlief3t
den Kihlkérper 1, wobei der Kiihlkorper 1 innerhalb des
Gehauses 13 zwischen einem Fadeneinlass 14 und ei-
nem Fadenauslass 15 angeordnetist. In diesem Ausfiih-
rungsbeispiel wird der Fadeneinlass 14 durch einen Fa-
deneinlassfadenfihrer 14.1 und der Fadenauslass 15
durch den Fadenauslassfadenfiihrer 15.1 gebildet.
Grundsatzlich kdnnten die Fadenfiihrer 14.1 und 15.1
unabhangig von dem Fadeneinlass 14 und dem Faden-
auslass 15 im Inneren des Gehaduses 13 oder auch au-
Rerhalb des Gehduses 13 angeordnet sein.

[0039] In diesem Ausfiihrungsbeispiel sind der Ein-
lassfadenfiihrer 14.1 und der Auslassfadenfihrer 15.1
mit kurzem Abstand zu den Stirnenden des Kihlkorpers
1 angeordnet. Hierbei wirken die Fihrungsnuten der Fa-
denfiihrer 14.1 und 9.1 mit dem Nutgrund 4.1 der Kiihinut
2 zur Fadenfiihrung zusammen.

[0040] Im Bereich des Fadenauslasses 15 ist eine
Saugéffnung 17 innerhalb des Gehaduses 13 in einem
Gehauseboden 16 ausgebildet. Die Saugéffnung 17 ist
zwischen dem Stirnende des Kiihlkoérpers 1 und dem
Auslassfadenfiihrer 15.1 angeordnet. Die Saugdffnung
17 ist iber eine Saugleitung 18 mit einer hier nicht naher
dargestellten Absaugeinrichtung gekoppelt.

[0041] Auf der gegenliberliegenden Seite im Einlauf-
bereich weist das Gehduse 13 eine Luftéffnung 19 auf.
Die Luftéffnung 19 ist im Bereich zwischen dem Einlass-
fadenfihrer 14.1 und dem Stirnende des Kiihlkérpers 1
ausgebildet. Die Luftéffnung 19 miindet in einer Umge-
bung des Gehéauses 13.

[0042] Die Zufuhr einer Kihlflissigkeit wird durch eine
Dosiereinrichtung 5 gewahrleistet, die aulerhalb des
Gehauses angeordnet ist. Die Dosiereinrichtung 5 weist
hierzu ein Dosiermittel 5.2 beispielsweise eine Dosier-
pumpe und einen Behélter 5.3 auf, der mit einer Kihl-
flissigkeit gefillt ist. Das Dosiermittel 5.2 ist Gber eine
Fluidleitung 5.1 mit dem Dosierkanal 3.1 in dem ersten
Segment 11.1 des Kuhlkérpers 1 verbunden.

[0043] Im Betrieb férdert die Dosiereinrichtung 5 eine
vorbestimmte Menge an Kihlflissigkeit kontinuierlich
Uber die Dosier6ffnung 3 in den Einlaufbereich 20 der
KuhInut 2. Der Einlaufbereich 20 ist hierzu in dem ersten
Segment 11.1 dem Fihrungsabschnitt 6.1 vorgeordnet.
Den Einlaufbereich 20 in der Kuhinut 2 weist dabei eine
im Wesentlichen identische Nuttiefe zu dem geriffelten
Nutgrund 4.1 auf.

[0044] Zur Abkulhlung eines erwarmten Fadens, wird
der Faden bei Prozessbeginn in das Gehduse 13 einge-
fadelt. Der Faden wird hierbei durch den Einlassfaden-
fuhrer 14.1 und den Auslassfadenfihrer 15.1 durch die
Kuhinut 2 gefuihrt. Der Faden durchlauft die Kihinut 2
mit Kontakt zu den geriffelten Nutgriinden 4.1 der Fih-
rungsabschnitte 6.1. In diesem Ausflihrungsbeispiel sind
insgesamt die vier Segmente 11.1, 11.3, 11.5 und 11.7
vorgesehen, um den Faden mit Kontakt in der Kiihinut 2
zu fuhren. Dabei wird der Faden mit der Kihlflissigkeit
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benetzt und durch Verdampfung der Kuhlflissigkeit ge-
kihlt. Die dabei auftretenden Dampfe sammeln sich im
Gehéause 13 und werden Uber die Saugéffnung 17 ab-
geflihrt. Hierbei wird ein kontinuierlicher Frischluftstrom
Uber die Luftéffnung 19 in das Innere des Gehauses 13
eingeleitet. Es stelltsich eine in Fadenlaufrichtung gleich-
maRige Luftstrémung ein, die die Abfuhr der Dampfe
oberhalb der Kiihinut 2 beglnstigt. Dariiber hinaus wird
auf der Fadenauslassseite die Luftstromung genutzt, um
an einem frei gefiihrten Fadenabschnitt zwischen dem
Kihlkérper 1 und dem Auslassfadenfiihrer 15.1 lose an-
haftende Restkihlflissigkeit vom Faden abzusaugen.
Damit 1&sst sich ein Austreten einer Restfllssigkeit aus
dem Gehdause 1 vermeiden.

[0045] Die erfindungsgeméafie Vorrichtung zum Kiih-
len eines erwdrmten Fadens ist besonders geeignet, um
in einer Texturiermaschine mit einer Vielzahl von Bear-
beitungsstellen nebeneinander eingesetzt zu werden. So
lasst sich eine Vielzahl von derartigen Vorrichtungen in
einer Texturiermaschine einsetzen. Trotz intensiver Kiih-
lung der Faden durch die Kuhlflissigkeit treten keine Be-
lastungen der Umgebung in der Texturiermaschine auf.
Aufgrund der sehr geringen Restfflissigkeitsmengen ist
ein Auffangen und Aufbereiten der Kihlflissigkeit nach
der Abkiihlung des Fadens nicht erforderlich.

[0046] Bei den gezeigten Ausfihrungsbeispielen ist
die Anzahl der unterschiedlichen Fihrungsabschnitte
der Kihinut beispielhaft. Zur Fadenfiihrung wird zumin-
dest am Fadeneinlauf und am Fadenauslauf der Kihinut
ein Fuhrungsabschnitt mit einem geriffelten Nutgrund er-
forderlich. Dabei hatte die Kihinut nur einen einzigen
Flhrungsabschnitt mit glattem Nutgrund im mittleren Be-
reich. Die Langen der unterschiedlichen Fihrungsab-
schnitte kdnnen gleich oder auch unterschiedlich lang
ausgefihrt sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Kuhlen eines erwarmten Fadens
mit einem Kuhlkodrper (1), der eine langliche Kiihinut
(2) zur FUhrung des Fadens aufweist, wobei die
Kuhlnut (2) Gber eine Dosieréffnung (3) im Nutgrund
(41,4.2) mit einer Dosiereinrichtung (5) zur Zuflih-
rung einer Kuhlflissigkeit verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kihinut (2) mehrere
Fihrungsabschnitte (6.1) mit einem geriffelten Nut-
grund (4.1) und zumindest einen Fiihrungsabschnitt
(6.2) mit einem glatten Nutgrund (4.2) aufweist, die
abwechselnd hintereinander ausgebildet sind, und
dass die Dosieréffnung (3) einem der Fihrungsab-
schnitte (6.1) mit geriffeltem Nutgrund (4.1) in einem
Einlaufbereich (20) der KihInut (2) vorgeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Fiihrungsabschnitt (6.2) mitdem
glatten Nutgrund (4.2) eine gréRere Nuttiefe (t, > t)
aufweist als die Fihrungsabschnitte (6.1) mit dem
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geriffelten Nutgrund (4.1).

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die geriffelten Nutgriinde (4.1)
der Fihrungsabschnitte (6.1) jeweils durch eine
Mehrzahl von vertieften Nuttaschen (9) und eine
Mehrzahl von mehreren zwischen den Nuttaschen
(9) liegenden Fuhrungsstegen (10) gebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Flhrungsab-
schnitte (6.1, 6.2) jeweils einen Langenabschnitt der
Kuhinut (2) im Bereich von 10 mm bis 60 mm auf-
weisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Kiihinut (2) meh-
rere der FUhrungsabschnitte (6.2) mit dem glatten
Nutgrund (4.2) aufweist, die jeweils zumindest einen
der Fihrungsabschnitte (6.1) mit dem geriffeltem
Nutgrund (4.1) einschlielen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Flhrungsab-
schnitte (6.1, 6.2) der KuhInut (2) derart zueinander
angeordnet sind, dass die Nutgriinde (4.1, 4.2) in
Fadenlaufrichtung eine Fihrungskrimmung mit ei-
nem Radius im Bereich von 300 mm bis 1000 mm
aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Flhrungsab-
schnitte (6.1, 6.2) der Kiihinut (2) durch mehrere hin-
tereinander angeordnete Segmente (11.1-11.7) des
Kuhlkorpers (1) gebildet sind, die durch einen Trager
(12) gehalten sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Segmente (11.1-11.7) des Kihl-
kérpers (1) mit dem Fihrungsabschnitt (6.1) mit ge-
riffeltem Nutgrund (4.1) und die Segmente
(11.1-11.7) des Kuhlkorpers (1) mit dem Fihrungs-
abschnitt (6.2) mit glattem Nutgrund (4.2) aus unter-
schiedlichen Materialien gebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kiihlkérper (1) in-
nerhalb eines Gehauses (13) zwischen einem Fa-
deneinlass (14) und einem Fadenauslass (15) an-
geordnet ist und dass im Bereich des Fadenauslas-
ses (15) eine Saugéffnung (17) am Gehause (13)
ausgebildet ist, die an eine Absaugeinrichtung an-
schlieBbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Saugoéffnung (17) in einem Ge-
hauseboden (16) zwischen dem Kuhlkérper (1) und
dem Fadenauslass (15) ausgebildet ist.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-

kennzeichnet, dass dem Fadeneinlass (14) des
Gehauses (13) ein Einlassfadenfihrer (14.1) und
dem Fadenauslass (15) des Gehauses (13) ein Aus-
lassfadenfiihrer (15.1) zugeordnet ist.
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